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Historia firmy

RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsiebior-
stwa, ktore produkuje wysokojakosciowe produkty
znajdujgce zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napedowe;.

Poczatek firmy stanowi pomyst jej zalozyciela inz.
Albrechta Maurera z roku 1943 polegajacy na zasto-
sowaniu okragtego pierscienia z nacieciami jako
elementu mocujacego. Jego produkcje rozpoczeto w
1944 roku w przedsiebiorstwie o nazwie
RINGSPANN Sp. z o0.0., ktére nazwe wzieto wiasnie
od tego pierscienia mocujgcego. Taki pierscien sta-
nowi rowniez do dzisiaj logo firmy. Stozkowy pier-
Scien ze specjalnej hartowanej stali, ponacinany od
zewnetrznej i wewnetrznej strony w celu zwiekszenia
elastycznosci, zwieksza swojg $rednice zewnetrzng
przy jego ptaskim $cidnieciu, a powstajgca sita pro-
mieniowa jest minimum 5 razy wieksza od przytozo-
nej do jego $cisniecia sity osiowe;j.

Z biegiem lat produkcja seryjna wymuszata wysokie
doktadnosci, pojawiaty sie nowe zadania do rozwia-
zania, wzrastaty wymagania. RINGSPANN stat sie
firmg rozwigzujacqg najtrudniejsze problemy moco-
wania, rozwijat sie program produktéw i obstugiwane
rynki. Obok najrozmaitszych przyrzadéw mocuja-
cych pojawity sie sprzegta i wolnobiegi, ktére wkrotce
zajely najwazniejszg pozycje w calej gamie produk-
tow firmy. W roku 1951 powstajg pierwsze sprzegta
zalgczalne i przecigzeniowe.

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu
blokujacego rozpoczeta sie historia wolnobiegéw ze
znakiem RINGSPANN jako znakomitego elementu
techniki napedowej. Wolnobiegi moga automatycznie
rozigczaé naped bez pomocy sprzegiet lub moga
przenosi¢ naped tylko w jednym kierunku, blokujac
obrot w drugg strone. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi
za przedsiebiorstwo technologicznie wiodace na
calym Swiecie w dziedzinie budowy wolnobiegéw,
jako elementéw napedowych. W kazdym przypadku
zastosowanie wolnobiegdw RINGSPANN daje do-
skonate rozwigzanie.

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN
cierne sprzegto zabezpieczajagce o nazwie RIMO-
STAT, co umozliwito rozpoczecie produkcji ksztatto-
wych sprzegiel przecigzeniowych do najwyzszych
obcigzen.

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu
obrotowego SIKUMAT, stanowigce dzi$ duzqg rodzine
elementow zabezpieczajacych napedy przed prze-
cigzeniem.

Wynalezione w roku 1971 odchylanie elementéw
blokujacych (zakleszczajacych) umieszczonych w
koszyku w wolnobiegu pomiedzy pierscieniem we-
wnetrznym a zewnetrznym powoduje rozigczanie
biezni pier$cienia wewnetrznego od zewnetrznego
na skutek sity odsrodkowej. Umozliwito to produkcje
wolnobiegéw o nieograniczonej trwatosci, stosowa-
nych do watéw szybkoobrotowych. Byt to epokowy
wynalazek dla dzisiejszej techniki wolnobiegéw roz-
taczajacych naped/wyprzedzajacych. W roku 2010

znacznie rozbudowano oferte wolnobiegéw typu
FXM zwiekszajac przenoszone momenty obrotowe.

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprze-
daz hamulcow przemystowych, poczatkowo jeszcze
marki Alanco.

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszty
stozkowe pierscienie rozprezno-zaciskowe, czyli
elementy do potaczen wal-piasta, ktoérych paleta
produktéw jest dzisiaj bardzo szeroka.

Nowg jakos¢ kontroli maszyn i urzadzen wprowadzit
w roku 1987 przyrzad do elektronicznego pomiaru
momentu obrotowego. System stosowany jest do
stalej kontroli procesbw w maszynach i urzadze-
niach. W tym roku skonstruowano réwniez ogranicz-
niki sity i rozszerzono serie ogranicznikdw momentu
obrotowego SIKUMAT.

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczat wiasny pro-
gram hamulcéw przemystowych, ktéry z biegiem lat
ulegat znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono
réwniez tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynale-
ziona zostata automatyczna regulacja zuzycia okia-
dzin ciernych. Obecnie program hamulcéw obejmuje
hamulce sterowane pneumatycznie, hydraulicznie,
Zza pomocg sprezyny, recznie, ciegnem, a od roku
2003 réwniez elektromagnetycznie.

W roku 1998 do programu weszly dwuczesciowe
tarcze skurczowe, stosowane do tgczenia watu dra-
zonego z watem peinym, a w roku 2001 doskonale
sprawdzajgce sie precyzyjne sprzegta typu
HELICAL, wykonywane z jednego kawatka materiatu.

W roku 2000 powstaly firmy zalezne RINGSPANN
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power
Transmission w Chinach i w Indiach. W roku 2014
wybudowano w Chinach nowy zaktad produkc. W
roku 2015 utworzono oddziaty w RPA i Skandynawii.

W roku 2003 do programu produkcyjnego hamulcéw
wchodzg hamulce sterowane elektromagnetycznie, a
w roku 2010 duze hydrauliczne gniazda hamulcowe,
stosowana m.in. w sterowaniu elektrowni wiatrowych.
W 2015 r. oferta hamulcéw znacznie rozszerzyta sie.

Opierajgc sie na fachowym doradztwie i najnowo-
czesniejszej technologii produkcji RINGSPANN ofe-
ruje dzisiaj doskonate pod wzgledem technicznym i
ekonomicznym produkty w dwoch dziedzinach:
technika nap edowa i technika mocowa n. Ta druga
obejmuje bogatg palete uchwytéw, trzpieni i zaci-
skéw wewnetrznych i zewnetrznych, wykonywanych
pod zadane wymiary klienta, stosowanych do precy-
zyjnego mocowania przedmiotow i elementéw ob-
rébkowych.

System jakosci firmy RINGSPANN odpowiada 1SO
9001. RINGSPANN jest upowaznionym dostawca dla
przemystu samochodowego, lotniczego i kosmiczne-
go. Jest rowniez gtdwnym dostawcg wielu duzych
miedzynarodowych przedsiebiorstw budowy maszyn.
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Zastrzega sig prawo do zmian technicznych z uwagi na postep techniczny.




Firma w ,przekroju”

Siedziba: Bad Homburg, Niemcy

Rok zatozenia: 1944

Spoiki zalezne: 12 przedstawicielstw: Niemcy, Francja, Anglia,
Hiszpania, Holandia, Szwajcaria, Szwecja, USA,
Indie, Chiny, RPA

Zaktady produkcyjne: 6

llos¢ pracownikow: 450
Obroty grupy: ok. 60 min EUR rocznie
Gtéwne grupy produktow: wolnobiegi, hamulce, potaczenia walt-piasta,

ograniczniki momentu obrotowego i sity, sprzegta
do watdw, precyzyjne elementy mocujgce
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Budowa i zasada dziatania wolnobiegow

Wolnobiegi sg elementami maszyn
posiadajgcymi szczegolne
wiasciwosci, ktore:

e« w jednym kierunku umozliwiajg
potaczenie pomiedzy pierscie-
niem zewnetrznym i wewnet-
rznym; wolnobieg jest w stanie

napedzania i moze przenosic
wysoki moment obrotowy,
e w drugim  kierunku  brak

potaczenia pomiedzy pierscie-
niem zewnetrznym i wewnetrz-
nym; nie ma przekazania
napedu; wolnobieg obraca sie
swobodnie w ruchu jatowym.

Dlatego widoczny na Rys.4-1
pierscien zewn. wolnobiegu moze
obraca¢é sie w prawo przy
nieruchomym pierscieniu  wewn.
(ruch jatlowy). Jesli jednak pierscien

zewn. obracany bedzie w lewo,
powstaje  potgczenie  pomiedzy
pierécieniami zewn. i wewn. i

bieznia wewn. obraca sie razem z
bieznig zewn.

Wolnobiegi znajduj a zastosowa-
nie w 3 zasadniczych rodzajach
nap edéw jako :
Q blokady ruchu powrotnego
U wolnobiegi wyprzedzajace
(sprzegta jednokierunkowe)
roztagczajace naped po osia-
gnieciu okreslonej predkosci
obrotowej

A\ wolnobiegi taktujgce (nazy-
wane roéwniez jako krokowe,
posuwowe).

Wolnobiegi  wykonywa¢  mogq
powyzsze funkcje przekazywania
napedu w maszynach catkowicie
automatycznie; nie jest wymagane
zadne mechaniczne  wzglednie
hydrauliczne urzadzenia zalgcza-
jace, np. dodatkowe sprzegto czy
hamulec.

Wolnobieg sktada sie z pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego,
pomiedzy ktérymi umieszczone sg
elementy zaciskajgce. Mogg nimi
by¢ niekotowe elementy zaciskowe
lub cylindryczne rolki blokujace.
Rozrdznia sie wolnobiegi:

- z wkasnym tozyskowaniem i

- bez wiasnego tozyskowania.

Dla wlasciwego dziatania
wolnobiegu wymagane jest
wspotosiowe ustawienie obu biezni.
W przypadku wolnobiegéw bez
wlasnego tozyskowania zapew-
ienie wspotosiowosci  wolnobiegu
lezy po stronie klienta.

Wolnobiegi sg  niezastgpionym

elementem konstrukcyjnym  w
budowie maszyn i pojazdéw oraz w
lotnictwie. Wiele konstrukcji
zrealizowa¢ mozna prawidtowo

tylko przy uzyciu wolnobiegéw.

Jako samo-zataczajacy sie element
jest on chetniej stosowany niz
konwencjonalne rozwigzania
napedow, poniewaz oferuje
nastepujace decydujace zalety:

* bezpieczenstwo pracy

* ekonomicznos¢

e wysoki stopien automatyzaciji.

Kierunek blokowania wzgl. Kierunek ruchu swobod.
napedzanie

wzgl. ruch jatowy

pierscien wewn. pierscien zewn.;
taczniki: elementy
lubrolki blokujace 4-1

Firma RINGSPANN posiada juz
ponad 50 lat doswiadczen wkon-
struowaniu, produkcji i sprzedazy
wolnobiegéw i oferuje ich bogatg
palete. Rozbudowana sie¢ partne-
row i przedstawicielstw oferuje do-
radztwo i sprzedaz wolnobiegow.

taczniki: niekotowe
elementy blokujace

tozysko
\

Wolnobieg z wkasnym to zyskowaniem

pierscien
zewnetrzny

pierscien
~ wewnetrzny

taczniki: niekotowe
elementy blokujace
N

Wolnobieg bez wlasnego to  zyskow ania

pierscien
zewnetrzny

pierscien
wewn.

42




Zastosowanie wolnobiegow

Q Blokada ruchu powrotnego
Wolnobieg umozliwia wykonanie ruchu
obrotowego czyli przekazanie napedu
tylko w jedng strone, nie ma natomiast
mozliwosci obrotu w drugg strone.

W wielu maszynach i urzadzeniach
wymagane jest ze wzgledéw bezpie-
czenstwa lub z uwagi na wykonywang
funkcje urzadzenia, aby obracaly sie
one tylko w jednym, wczesniej ustalo-
nym kierunku obrotéw. W przypadku
eksploatacji przeno$nikéw, transporte-
réow obowigzujg ustawowe przepisy
wymagajace zamontowania urzadzen
mechanicznego zabezpieczenia prze-
nosnikéw przed cofnieciem tasmy pod
naciskiem ciezaru transportowanego
medium na wypadek np. awarii zasilania.
Podobnie w przypadku maszyn prze-
ptywowych (turbiny, sprezarki, dmu-
chawy) zapobiec nalezy, aby na skutek
ci$nienia czynnika transportujgcego nie
wystgpito wdmuchiwanie w drugg strone,
poniewaz powstajace sity odsrodkowe i

momenty prowadzg do przecigzenia
silnika lub pompy, co spowodowaé
moze uszkodzenie maszyny. Normal-
nym stanem pracy blokady jest zatem

5-1

Z reguly stosowane sa blokady, w ktérych
wewnetrzny pierscien obraca sie swobodnie,
natomiast zewnetrzny jest zamocowany.

ruch jatowy (swobodny), przenoszenie
momentu obrotowego nastepuje przy
predkosci zerowej (przy zablokowaniu).

52

Rzadziej stosowane jest bardziej skompliko-
wane rozwigzanie, w ktérym pierscien zewn.
obraca sie swobodnie, a zablokowany jest
pierscien wewn.

O Wolnobieg wyprzedzaj acy
(sprzegto  jednokierunkowe)
roztaczajacy czesé napedzanag
po osiagnieciu okre slonej

predko sci obrotowej

Sprzeglo rozigczajace taczy czesci
maszyn i przerywa automatycznie ich
potaczenie w momencie, gdy czesé
napedzana obraca sie szybciej niz
cze$¢ napedzajgca. W wielu przypad-
kach taki wolnobieg zastagpi¢ moze
drogie sprzegta zalgczane.

W wolnobiegu wyprzedzajagcym za-
sprzeglenie nastepuje przy napedzaniu
(przenoszeniu momentu obrotowego),
natomiast w ruchu jalowym naped po-
miedzy pierscieniem wewn. i zewn. jest
przerwany. Przy napedzaniu obroty
pierscienia zewn. i wewn. sg jednako-
we, w ruchu jatowym moga by¢ rézne,
stad moéwimy o tzw. wyprzedzaniu.

ruch jatowy
(wyprzedzanie)
Rys.5-3 przedstawia wolnobieg roztaczajacy,
w ktérym w stanie napedzania przeptyw sity
odbywa sie z pierscienia wewn. na zewn.,
natomiast w ruchu jatowym pierscien zewn.
obraca sie szybciej od pierscienia wewn.
czyli wyprzedza.

napedzanie

ruch jatowy
(wyprzedzanie)

napedzanie

Rys.5-4 przedstawia wolnobieg roztaczajacy,
w ktorym w stanie napedzania przeplyw sity
odbywa sie z pierscienia zewn. na wewn.,
natomiast na biegu jatowym pierscien wewn.
o wyzszych obrotach wyprzedza pierscien
zewn.

O Wolnobieg taktuj acy
Wolnobieg taktujgcy zamienia ruch
posuwisto-zwrotny w krokowy ruch
obrotowy (takty). Pracuje precyzyj-
nie i bez hataséw umozliwiajac przy
tym bezstopniowg regulacje wiel-
ko$ci posuwu (taktu).

’ ruch jatlowy
taktowanie (napgdzanie) 5-5

<j taktowanie
(napedzanie)

5-6

Rys. 5-5 przedstawia wolnobieg taktujacy, w
ktorym ruchy posuwisto-zwrotne wykonuje
pierscien zewn., natomiast pierécien wewn.
wykonuje posuw krokowy.

Rys. 5-6 przedstawia wolnobieg taktujacy, w
ktorym ruchy posuwisto-zwrotne wykonuje
pierscien wewn., natomiast pierscien zewn.
wykonuje posuw krokowy.
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Zakres zastosowania wolnobiegow

Q blokady ruchu powrotnego

przekitadnie
silniki elektryczne
motoreduktory

Blokada ruchu powrotnego zamontowana w napedzie prze-
nosnika zapobiega ruchowi wstecznym w przypadku prze-
rwy w zasilaniu lub po wytgczeniu silnika.

tasmowe przenosniki pochyte
przenos$niki pionowe
przenosniki kubetkowe

Blokada ruchu powrotnego zapobiega cofaniu sie transpor-
towanego medium w przypadku przerwy w zasilaniu pragdem
lub wytgczenia silnika

U wolnobiegi rozt aczajace

maszyny tekstylne
maszyny drukarskie

przektadnia petzajaca silnik

e E=ll
#gwg 5 &)

Wolnobieg wyprzedzajacy po osiaggnieciu przez silnik danej
predkosci obrotowej roztgcza w maszynach tekstylnych i
drukarskich  naped przektadni petzajacej (pomocniczej)
stosowany do ustawiania maszyn.

dmuchawy
wentylatory

f
NEE

Wolnobieg wyprzedzajacy zapobiega zabieraniu napedu
przez mase wirujgca, po wytaczeniu napedu dmuchaw lub
wentylatorow.

O wolnobiegi taktuj ace
maszyny tekstylne
maszyny drukarskie

naped

Wolnobieg taktujacy wytwarza skokowy posuw w maszy-
nach tekstylnych i drukarskich.

maszyny pakujace
urzadzenia napetniajace
I ' [ ; |

R
—~FP-—Fries

naped

Wolnobieg taktujacy stosowany jest w maszynach pakuja-
cych i urzadzeniach napetniajgcych do uzyskania krokowe-
go/skokowego posuwu.




dmuchawy
wentylatory

I

.4!_

5 &=

Blokada ruchu powrotnego zapobiega ruchowi wstecznemu,
wskutek cisnienia transportowanego medium po wylgczeniu
silnika.

pompy
sprezarki

I —

NEEE

Blokada ruchu powrotnego zapobiega obracaniu sie watu w
odwrotng strone, wskutek ci$nienia transportowanego me-
dium po wylgczeniu silnika.

pompy
generatory

—

=5

W napedach wielosilnikowych wolnobieg roztgczajacy
automatycznie odtgcza naped niepracujacy lub o nizszych
obrotach.

przenosniki rolkowe

Wolnobieg roztaczajacy powoduje, ze transportowany towar
moze byé szybciej popychany wzglednie ciggniony na prze-
nosniku rolkowym, niz wynika to z predkosci obrotowej
napedu.

przetgczniki elektroenergetyczne

IR

Wolnobieg taktujacy zastosowany jest w przetacznikach
elektroenergetycznych do napinania sprezyny,
w miejsce przektadni redukcyjne;.

siewniki

Wolnobieg taktujacy zastepuje w siewnikach przektadnie
redukcyjna.




Konstrukcyjne wykonania wolnobiegow

Wolnobieg kompletny

=z wlasnym tozyskowaniem pomie-
dzy pierscieniem zewnetrznym i
wewnetrznym

= calkowicie zamkniety

=  z wlkasnym smarowaniem

= przylgczenie do czesci klienta

przez

(0]

(0]
(0]

czolowe potgczenie Sru-
bowe — Rys.8-1

kotnierz mocujacy
potaczenie wpustowe na
pierécieniu zewnetrznym
ramie dzwigni — Rys.8-2
sprzegto na wale

I . e -
| i |
‘ (=} jmj] “ g
— LA
8-1
N
| S
‘ . e =
— e

8-2

Wolnobieg w obudowie

=z wlkasnym tozyskowaniem pomie-
dzy pierscieniem zewnetrznym i
wewnetrznym

= calkowicie zamkniety we wiasnej
obudowie

= z wlasnym smarowaniem

=  zlozyskowanym watem wejscio-
wym i wyjsciowym

= usytuowanie stacjonarne

—-—JH-
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Wolnobieg podstawowy

=  z wlasnym tozyskowaniem po-
miedzy pierscieniem zewnetrz-
nym i wewnetrznym

= do kompletowania z czesciami
napedowymi

= smarowanie — o ile wymagane —
musi by¢ przewidziane przez
klienta

91

Wolnobieg do dobudowy

= bez wtasnego tozyskowania,
wymaga wspotosiowego usta-
wienia pierscienia zewnetrznego
i wewnetrznego przez klienta

= zamocowanie pierscienia ze-
wnetrznego wolnobiegu do cze-
$ci klienta za pomoca $rub od
strony czotowej

= smarowanie — o ile wymagane —
musi by¢ przewidziane przez
klienta

9-2

Wolnobieg do wbudowania

= typoszereg z i bez wlasnego to-
zyskowania; wolnobiegi bez wia-
shego tozyskowania wymagajg

| (= : / ze strony klienta wspoétosiowego
E#
AN

ustawienia pierscienia zewnetrz-

nego i wewnetrznego
= wbudowanie pierscienia zwnetrz-
nego wolnobiegu do obudowy
klienta odbywa sie przez pota-
czenie wttaczane lub potaczenie
wpustowe, co umozliwia osia-
gniecie zwartych, zajmujacych
mato miejsca, konstrukcji
smarowanie — o ile wymagane —
musi by¢ wykonane przez klienta

|

|
-
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Wolnobiegi z elementami lub rolkami blokuj

Dwa rodzaje wykonania wolnobiegow

acymi

Wykonanie z elementami blokuj ac.
Wolnobieg posiada pierscien ze-
wnetrzny i wewnetrzny z cylindrycz-
nymi biezniami, pomiedzy ktérymi
usytuowane sg niekotowe elementy
blokujace. Wolnobieg pracuje bez
poslizgu. Rézne ksztalty elementéw
blokujacych tworzg kilka typéw wol-
nobiegoéw przeznaczonych do:
» wysokich momentéw obrotowych,
 bezstykowego ruchu jatowego po
roztaczeniu biezni zewn. od wewn.

» wysokiej doktadnosci zatgczania.

Zasada dziatania wolnobiegu z
elementami blokuj gacymi

Na rys. 10-2 przedstawiono usytu-

owanie elementéw blokujacych, w

ktérym zewnetrzny pierscien wolno-

biegu moze swobodnie obracac sie w

prawo (ruch jatowy), jezeli pierscien

wewnetrzny

- nie obraca sie

- obraca sie w lewo

- obraca sie w prawo wolniej niz pierscien
zewnetrzny.

Obro6cenie pierscienia zewnetrznego
w lewo przy zablokowanym pierscie-
niu wewnetrznym nie jest mozliwe -
nastgpi samoczynne zablokowanie
ruchu. Elementy blokujace zaklesz-
czajq sie bez poslizgu pomiedzy biez-
niami uniemozliwiajgc obrot. W tym
kierunku mozliwe jest zatem nape-
dzanie czyli przeniesienie duzego
momentu obrotowego. Pokazane na
rys.10-2 usytuowanie elementéw blo-

kierunek blokowania ~ kierunek ruchu swobodnego
wzgl. napedzanie  (ruch jatowy)

bieznia pierscienia /
zewnetrznego /

sita sprezyny

) . &t bieznia pierscienia
ramie sprezyny e wewnetrznego
»

klin zaciskania

kierunek ruchu swobodnego | kierunek blokowania
(bieg jatowy) | wzgl. napedzanie

p 5

kujacych umozliwia swobodny obroét

przy obrocie pierscienia wewn. w lewo
oraz ruch roboczy przy obrocie w
prawo.

Na linii dziatania, taczacej dwa punkty
styku elementu z biezniami, powstajg
2 sity Fy i Fa (Rys.10-3), jednakowe
ze wzgledu na warunek réwnowagi sit,
rozktadajace sie na sity normalne Fy, i
Fna Oraz sity obwodowe Fr i Fra.
Linia dziatania tworzy wzgledem sity
Fni wzgl. Fya Kat zaciskania g lub €,
przy czym g > g,. Aby otrzymac¢ sa-
mohamownos$¢ tangens kata zaciska-
nia g musi by¢ mniejszy niz wartosé
wspotczynnika tarcia .

Fq
tan £, = S U
F
Na podstawie warunku
M:Z'R|'FT|:Z'R|'FN|'tan8|
:Z'RA'FTA:Z'RA' FNA'tanSA
gdzie z — ilo$¢ elementéw blokujacych

sity normalne i katy zaciskania samo-
dzielnie dopasowujg sie do dziatajg-

10-2
[Fp
.
»-—)Fw-
|
|
7 linia dziatania
‘ ﬁ sit Fyi Fa
| Flf“
o
< |
T
. \
| Z
| | ‘ | —.-
N |
| |
| € w‘l ‘ ‘M«
/| CH N
- F|4 | |
Fn ‘ I 103

cego momentu obrotowego M.
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Wykonanie z rolkami blokuj acymi
Wolnobieg z rolkami blokujgcymi
posiada na biezni pierscienia ze-
wnetrznego lub wewnetrznego pta-
skie gniazda robocze. Drugi pier-
Scien jest walcowy. Rys.11-1 obra-
zuje wolnobieg z gniazdami na
pierécieniu wewnetrznym. Pomieg-
dzy pierscieniami umieszczone sg
rolki blokujace, pojedynczo doci-
skane sprezynkami. Wolnobieg
pracuje bez poslizgu.

bieznia pierscienia zewn.

wzgl. napedzanie

gniazdo blokujace

klin zaciskania

kierunek ruchu swo-

/ bodnego (ruch jatowy)

kierunek ruchu swo-
bodnego (ruch jatowy)

kierunek blokowania

kierunek blokowania
wzgl. napedzanie

Zasada dziatania wolnobiegu z
rolkami blokuj acymi

Na rys. 11-2 przedstawiono wersje

budowy, w ktoérej zewnetrzny pier-

Scien wolnobiegu moze swobodnie

obraca¢ sie w prawo (ruch jatowy),

jezeli pierscien wewnetrzny

- nie obraca sie

- obraca sie w lewo

- obraca sie w prawo wolniej niz pierscien
zewnetrzny.

Obrdcenie pierscienia zewnetrznego
w lewo przy zablokowanym pierscie-
niu wewnetrznym nie jest mozliwe -
nastgpi samoczynne zablokowanie
ruchu. Rolki blokujace zakleszczajg
sie bez poslizgu pomiedzy biezniami
blokujac obrét. W tym kierunku moz-
liwe jest zatem napedzanie czyli
przeniesienie duzego momentu obro-
towego. Pokazana na rys.11-2 wersja
zabudowy umozliwia réwniez swo-
bodny obrét przy obrocie pierscienia
wewn. w lewo oraz ruch roboczy przy
obrocie w prawo.

Na linii dziatania, taczacej punkty
styku rolki z gniazdem zacisk. i z
bieznig zewn., powstajg 2 sity F, i Fp,
(Rys.11-3) jednakowe ze wzgledu na
warunek réwnowagi sit, rozktadajgce
sie na sity normalne Fy, i Fya oraz
sity obwodowe Fy, i Fra. Linia dziata-
nia tworzy wzgledem sity Fy, wzgl. Fya
kat zaciskania €. Aby otrzyma¢ samo-
hamownos¢ tangens kata zaciskania
€ musi by¢é mniejszy niz wartosc
wspotczynnika tarcia .

tan ¢ = F < u
FNA

Na podstawie warunku
M:Z'RA'FTA:Z'RA'FNA'tana

gdzie z — ilos¢ rolek blokujacych

sity normalne i katy zaciskania sa-
modzielnie dopasowujg sie do dzia-
tajagcego momentu obrotowego M.
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Rodzaje wykonania o podwy zszonej zywotno Sci

Rodzaj standard

Do uniwersalnego zastoso-
wania

Rodzaj wykonania z
odchylaniem elementéw
blokuj acych sit g
ods$rodkow g X
Podwyzszona zywotno$¢
przez odchylanie elementéw
blokuj. sita od$rodkowa przy
szybko obracajacym sie
pierécieniu wewn.

Rodzaj wykonania z
odchylaniem elementéw
blokuj acych sit g
odsrodkow g Z
Podwyzszona zywotno$¢
przez odchylanie elementéw
blokuj. sita od$rodkowa przy
szybko obracajacym sie
pierécieniu zewn.

Rodzaj wykonania
RIDUVIT®

Podwyzszona zywotnosé
przez pokrycie elementéw
blokuj. specjalng powtoka

Rodzaj wykonania z
hydrodynamicznym odchy-
laniem elementéw blokuj a-

cych
Podwyzszona zywotno$¢
przez odchylanie elementéw
blokuj. sita od$rodkowa przy
szybko obracajacym sig
pierécieniu zewn.

az do bardzo wysokich
obrotéw w ruchu jalowym
(pierécien wewn. obraca sie
swobodnie)

az do bardzo wysokich
obrotéw w ruchu jalowym
(pierécien zewn. obraca sie
swobodnie)

az do wysokich obrotéw w
ruchu jatowym
(pierécien wewn. lub zewn.
obraca sie swob.)

az do bardzo wysokich
obrotéw w ruchu jalowym
(pierécien wewn. wyprzedza)

az do bardzo wysokich
obrotéw w ruchu jalowym
(pierécien zewn. wyprzedza)

az do wysokich obrotéw w
ruchu jatowym (pierscien
wewn. lub zewn. wyprzedza)

az do bardzo wysokich
obrotéw w ruchu jalowym
(pierécien zewn. wyprzedza)

do niskich obrotéw przy
napedzaniu
(pierécien zewn. napedza)

do niskich obrotéw przy
napedzaniu
(pierécien wewn. napedza)

az do bardzo wysokich
obrotéw przy napedzaniu
(pierscien zewn. lub wewn.

az do bardzo wysokich
obrotéw przy napedzaniu
(pierécien wewn. napedza)

napedza)

. | 2 do $rednich obrotéw w

$2§| ruchujatowym (pierscien

53 § wewn. lub zewn. obraca sie
° swobodnie)
o |, az do $rednich obrotéw w
© | 2| ruchujalowym (pierscien
& | @& | wewn. lub zewn. wyprzedza)
% = § az do bardzo wysokich
8|S D[ obrotéw przy napedzaniu
'%' = | (pierscien zewn. lub wewn.
N napedza)

woln . . L .

tak- az do $redniej tacznej

tuj. liczby zataczen

az do wysokiej tacznej
liczby zalgczen

Oprécz wykonania standardowego RINGSPANN oferuje 4 wykonania wolnobiegéw z elementami blokujacymi o podwyzszonej
zywotnosci. Powyzsza tabela przedstawia zalecane warunki pracy dla tych rodzajéw wykonania.

Rodzaj wykonania z odchylaniem elementéw bloku;j

Odchylanie elementéw blokujacych X
stosowane jest w blokadach ruchu po-
wrotnego i wolnobiegach wyprzedzaja-
cych, jezeli w ruchu jalowym (wyprzedza-
niu) wewnetrzny pierscien (np. wat) obra-
ca sie z duzg predkoscia i jezeli w wolno-
biegach wyprzedzajacych napedzanie
odbywa sie przy niskiej predkosci. Dziata-
jaca tu sita odsrodkowa F. powoduje
odchylenie elementéw blokujgcych od
biezni pierscienia zewnetrznego. W tym
stanie roboczym wolnobieg pracuje bez
zuzycia czyli z nieograniczong zywotno-
Scia.

Rys. 12-1 pokazuje wolnobieg z odchyla-
niem elementéw zaciskowych X sitg od-
srodkowg w ruchu jalowym. Elementy
blokujace prowadzone w koszyku pota-
czonym z pierscieniem wewnetrznym sitg
tarcia obracajg sie razem z nim. Sita
odsrodkowa Fc dziatajgca w punkcie
ciezkosci S elementu blokujacego obrécita

acych X sit g odsrodkow a

Brzeg
— koszyka

kierunek ruchu swo-
4 bodnego (ruch jatowy)

12-1

—__sprezyny

kierunek blokowania

wzgl. napedzania

12-2

element blokujacy w lewo dopychajac go
do brzegu koszyka.

Powstaje szczelina ,a” pomiedzy elemen-
tem a bieznig zewnetrzna. Jezeli obroty
pierscienia wewnetrznego opadng na tyle,
ze dziatanie sity odsrodkowej na element
bedzie mniejsze niz sita sprezynki Fe,
wowczas element oprze sie ponownie o

bieznie zewnetrzng i wolnobieg jest goto-
wy do blokowania czyli przenoszenia
napedu. — Rys. 12-2. Przy zastosowaniu
jako wolnobieg wyprzedzajacy obroty
zabierania (napedzania), czyli przenosze-
nie momentu obrotowego, nie powinny
przekracza¢ 40% obrotéw odchylania
elementow blokujgcych.

Rodzaj wykonania z odchylaniem elementéw bloku;j

Odchylanie elementéow blokujacych Z
stosuje sie w blokadach ruchu powrotnego
i wolnobiegach wyprzedzajgcych, jezeli w
ruchu jatowym pierscien zewnetrzny obra-
ca sie z duzg predkoscia i jezeli w wolno-
biegach  wyprzedzajacych napedzanie
odbywa sie przy niskiej predkosci. W
trakcie pracy na biegu jatowym sita od-
srodkowa F. powoduje odchylenie ele-
mentéw blokujacych od biezni pierscienia
wewnetrznego. W tym stanie roboczym
wolnobieg pracuje bez zuzycia czyli z
nieograniczong zywotnoscia.

Na Rys.12-3 przedstawiono wolnobieg z
odchylaniem elementéw blokujacych Z w
ruchu jatowym. Elementy blokujgce obra-
cajg sie z pierscieniem zewnetrznym. Sita
odsrodkowa F. dziatajaca w punkcie ciez-
kosci S elementu blokujgcego obrécita go
nieznacznie w lewo (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara) i docisneta do pier-
Scienia zewnetrznego, przez co powstata

acych Z sit g odsrodkow g

CO T ¥
kierunek ruchu swo-
bodnego (ruch jatowy)

N N N

NN N
. kierunek blokowania
wzgl. napedzanie

124

szczelina ,a" pomiedzy elementem a
bieznig pierscienia wewnetrznego; wolno-
bieg pracuje bezstykowo.

Jezeli  predko$¢ obrotowa pierscienia
zewnetrznego zmniejszy sie na tyle, ze
dziatanie sity odsrodkowej na element
bedzie mniejsze od sity sprezyny Fe,
woéwczas element blokujacy oprze sie

ponownie 0 bieznie wewnetrzng i wolno-
bieg jest gotowy do blokowania Rys.12-4.
Przy zastosowaniu jako wolnobieg wy-
przedzajacy obroty napedzania, czyli
przenoszenie momentu obrotowego nie
powinny przekracza¢ 40% obrotéw odchy-
lania elementéw blokujacych.
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Rodzaj wykonania RIDUVIT ®©

Elementy blokujace firmy
RINGSPANN produkowane sg ze
stali chromowej stosowanej rowniez
do produkcji kulek i wateczkéw to-
zyskowych. W trakcie pracy w sta-
nie zablokowanym wymagana jest
duza odporno$¢ materiatu na $ci-
skanie, sprezystos¢ i odpornos¢ na
uderzenia dynamiczne; natomiast w
ruchu jatowym (przy wyprzedzaniu)
istotna jest odpornosé na scieranie
w miejscach styku elementu bloku-
jacego z pierscieniem  wewn.
Wszystkie te wymagania doskonale
spetniajg elementy blokujace wyko-

nane ze stali chromowej pokrytej
bardzo twardg warstwg materiatu
zwanego RIDUVIT. Powtoka RIDU-
VIT nadaje elementowi blokujace-
mu wiadciwosci twardego metalu
odpornego na $cieranie, jaka po-
siada spiek twardy. Zastosowana
tu technologia opiera sie na naj-
nowszych osiggnieciach trybologii.
Elementy RIDUVIT znajdujg zasto-
sowanie w blokadach ruchu po-
wrotnego i w wolnobiegach wyprze-
dzajacych, zwiekszajac wydatnie
ich zywotnosé.

Rodzaj wykonania z hydrodynamicznym odchylaniem ele

Hydrodynamiczne odchylanie ele-
mentéw blokujacych jest doskona-
tym rozwigzaniem dla wolnobiegéw
wyprzedzajacych o wysokich obro-
tach nie tylko przy biegu jalowym,
ale réwniez przy napedzaniu np.
przy napedach wielosilnikowych.
Sita odchylania jest tu wytwarzana
przez strumien oleju. Dla skutecz-
nego odchylania miarodajna jest
predkos¢ wzgledna pomiedzy pier-
scieniem wewnetrznym a zewnetrz-
nym. W przeciwienstwie do wolno-
biegébw z odchylaniem typu Z czy X
predkos¢ napedzania moze by¢ tu
rownie wysoka jak predkosé w ru-
chu jalowym.

Wolnobieg z hydrodynamicznym
odchylaniem elementéw (typ FKh i
FKhG) wyposazony jest w pompe
oleju dzialajacg na zasadzie czer-
pakowej. Rury czerpakowe pota-
czone sg z pierscieniem wewnetrz-
nym. Podczas obrotu pierscienia
zewnetrznego wytwarza sie w ko-
morze olejowej pierscien olejowy, w
ktorym zanurzone sg rury czerpa-
kowe. W momencie gdy pierscien
zewn. wyprzedza pierécien wewn.

mentow blokuj acych

kierunek ruchu swo-
bodnego (bieg jatowy)

=Tl

13-4

rury czerpakowe tloczg olej pod
cisnieniem do komory pierécienia
wewn. i olej wydostaje sie dalej z
duzg predkoscig osiowo przez
szczeline pierscieniowg do prze-
strzeni pomiedzy elementami bloku-
jacymi. W zaleznosci od predkosci
wzglednej pomiedzy pierscieniem
zewn. i wewn. olej podawany jest
do przestrzeni pomiedzy elemen-
tami blokujgcymi nie osiowo, ale
pod pewnym katem. Dzieki temu na
elementy blokujace oddzialuje sita
reakcji. Ta sita reakcji pokonuje site
dociskowg sprezyn elementow i
elementy blokujgce odchylajg sie od

pierécienia wewn. Proces ten do-
datkowo wspierany jest jeszcze
przez hydrodynamiczne tworzenie
sie klina smarowego. Przy zmniej-
szeniu predkosci wzglednej pomie-
dzy pierscieniami wewn. i zewn.
zmniejsza sie takze sita odchylania.
Przed osiggnieciem biegu synchro-
nicznego elementy blokujace po-
nownie wracajg na swe potozenie
na pierécieniu wewnetrznym, co
zapewnia natychmiastowe kontynu-
owanie napedu. Hydrodynamiczne
odchylanie elementéw blokujacych
umozliwia praktycznie bieg jatowy
wolnobiegu bez zuzywania sie.
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Wyznaczenie obliczeniowego momentu obrotowego

Obliczeniowy moment obrotowy dla blokad ruchu powro

Zatrzymanie obcigzonego przeno-
$nika pochytego, przenosnika pio-
nowego lub pompy jest procesem
dynamicznym, przy ktérym wyste-
puja wysokie szczytowe momenty
obrotowe. Te szczytowe momenty
obrotowe sg obok zywotnosci i ob-
rotbw maksymalnych najistotniej-
szymi danymi przy doborze blokady
ruchu powrotnego. Wyznaczenie
wystepujacych momentéw obroto-
wych dokonuje sie najpewniej przez
analize drgan skretnych catego
systemu. Wymaga to jednak zna-
jomosci mas obracajacych sie,
sztywnosci i wszystkich momentow
wzbudzajagcych  oddziatywujacych
na system. W wielu wypadkach
obliczenie drgan wymaga olbrzy-
miej pracy, wzglednie na etapie
projektowania nie sg znane wszyst-
kie wymagane dane, moment obro-
towy M, blokady wyliczy¢ mozna
nastepujaco:

Ma=1750M,  [Nm]

thego
Czesto jednak znana jest tylko moc
znamionowa silnika Py [kKW]. Wow-
czas obowigzuje wzor:

Ma = 1,75 (0550 [F° [Py/ng, [Nm]
gdzie :
Ma - obliczeniowy moment obr.blokady [Nm]
M. - statyczny zwrotny moment obrotowy
obcigzenia w odniesieniu do watu blokady
M. = 9550 [F [P,/ ngp [Nm]
P. - moc podnoszenia przenosnika przy
petnym obcigzeniu [kW]
tzn.: wysoko$¢ podnoszenia [m]
pomnozona przez ciezar
przenoszony na sekunde [KN/s]
Py - znamionowa moc silnika [kKW]
nsp - predko$¢ obrotowa watu blokady na
minute [min™]
F - wspoéiczynnik sprawnosci urzadzenia
(patrz tabela obok)

Po wyznaczeniu obliczeniowego mo-
mentu obrotowego Ma dobraé nalezy
wielkos¢ blokady z katalogu tak, aby
wybrany znamionowy moment z katalo-
gu My byt wiekszy lub réwny obliczo-
nemu:

Mn = Ma

Nalezy pamieta¢, ze przy bezpo-
srednim uruchomieniu silnika w
kierunku dziatania blokady powstajg
wysokie momenty szczytowe, ktore
zniszczy¢ moga blokade.

Do wifasciwego doboru blokady na
koncu katalogu zamieszczono ar-
kusz doboru, ktéry w watpliwych
przypadkach nalezy po wypetieniu
przesta¢c do przedstawicielstwa
firmy RINGSPANN, ktére udzieli
Panstwu technicznej pomocy.

Orientacyjne wartosci wspotczyn-
nika sprawnosci F:

Rodzaj urz adzenia F F?

Przenosniki, pochylenie do 6° 0,71 |0,50

Przenosniki, pochylenie do 8° 0,78 [0,61

Przenosniki, pochylenie do 10° | 0,83 | 0,69

Przenosniki, pochylenie do 12° | 0,86 |0,74

Przenosniki, pochylenie do 15° 0,89 |0,79

Pompy $limakowe 0,93 | 0,87

Miyny stozkowe,bebny suszgce | 0,85 | 0,72

Przenosniki kubeltk.lub pionowe | 0,92 | 0,85

Mityny miotkowe 0,93 | 0,87

Dmuchawy, wentylatory 0,53 ] 0,28

Obliczeniowy moment obrotowy dla wolnobiegow wyprze

W wielu przypadkach zastosowan
wolnobiegébw wyprzedzajacych wy-
stepujg procesy dynamiczne, w trak-
cie ktérych powstajg bardzo wysokie
szczytowe momenty obrotowe. Przy
wolnobiegach wyprzedzajacych nale-
zy uwzgledni¢ momenty obrotowe
wystepujace przy rozruchu. Te szczy-
towe momenty obrotowe moga przy
rozruchu silnikbw asynchronicznych —
szczegOlnie przy przyspieszaniu du-
zych mas z wykorzystaniem sprzegiet
elastycznych — osiggng¢ wielokrotng
wartos§¢ momentu obrotowego wyli-
czonego na podstawie momentu
krytycznego silnika. Podobnie wygla-
da sytuacja przy silnikach spalino-
wych, ktére juz z uwagi na nieréwno-
mierno$¢ biegu wywolujag momenty
szczytowe znacznie przekraczajace
moment znamionowy.

Wyznaczenie wystepujacego mak-
symalnego momentu obrotowego
osiggng¢ mozna najpewniej przez
doktadne obliczenia drgan catego
systemu. Wymaga to jednak zna-
jomosci mas obracajacych sie,
sztywnosci i momentéw wzbudzaja-
cych oddzialywujgcych na system.

W wielu wypadkach obliczenia
drgan skretnych wymagajg duzego
naktadu pracy, badz gdy dane te
nie sg dostepne na etapie projekto-
wania, dobrany moment obrotowy
Ma wolnobiegu wyliczy¢ mozna z
nastepujacego rownania:

Ma = K M,
gdzie :
Ma - obliczeniowy moment obrot. [Nm]
K - wspotczynnik bezpieczenstwa

Rodzaj maszyny roboczej K

Silnik el. z nieznacznymi uderzeniami
przy rozruchu (np. silnik pradu state- 0.8 do
go, asynchroniczny z wirnikiem|™’
pierscieniowym lub sprzegtem rozr.), 2,5
turbina parowa, turbina gazowa

Silnik el. z duzymi uderzeniami roz-
ruchu (np. silniki synchr. lub asynchr.
z bezposrednim zatgczaniem)

1,25
do 2,5

1,25
do
3,15

Silniki ttokowe z wiecej niz 2 cylin-
drami, turbiny wodne, silniki hydr.

1,6 do

Silniki ttokowe z 1 lub 2 cylindrami 315

ML - moment obcigzenia przy jednostajnie
pracujacym wolnobiegu
M. = 9550 0Py / ne [Nm]
Po - moc znamionowa napedu [kW]
ng - obroty wolnobiegu przy napedzaniu
Mn — nomin. moment obr. z tabeli katal.[Nm]

dzajacych

Po wyznaczeniu obliczeniowego
momentu obrotowego M, mozna
dobra¢ wielkos¢ wolnobieg na pod-
stawie danych katalogowych tak,
aby wybrany moment znamionowy
na podstawie wartosci z katalogu
My byt wiekszy lub rowny obliczo-
nemu, tzn.:

My 2 Ma
Wspéiczynnik bezpieczenstwa K
zalezny jest od whasciwosci maszy-
ny napedzajacej i roboczej. Obo-
wigzujg tu ogodlne zasady budowy
maszyn. Znane sg jednak praktycz-
ne zastosowania, gdzie wspotczyn-
nik ten siega wartosci 20, np. przy
napedzie bezposrednim silnikow
asynchronicznych w potaczeniu ze
sprzegtem gumowo-elastycznym

Do wiasciwego doboru wolnobie-
gow stuza umieszczone na ostat-
nich stronach arkusze doboru. Po
wybraniu wlasciwego zastosowania
i wypetnieniu przesta¢ do przedsta-
wicielstwa firmy RINGSPANN, ktére
udzieli Panstwu technicznej pomocy.

Obliczeniowy moment obrotowy dla wolnobiegu taktuj

Obliczeniowy moment obrotowy dla
wolnobiegbw taktujgcych zalezy m.in.
od sposobu wytwarzania ruchu posu-

acego
wisto-zwrotnego  (naped  korbowy,
cylinder hydrauliczny, cylinder pneu-
matyczny). Nie da sie uja¢ tego pro-

stymi wzorami. Po podaniu maksy-
malnie  przenoszonego momentu
udzielimy Pahstwu porady doboru.
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Dobor wolnobiegu

&

Dobér whasciwego wolnobiegu za-
lezy od wielu kryteriéw. W celu do-
konania optymalnego doboru wol-
nobiegu, prosimy wypetni¢ odpo-
wiedni formularz doboru wolnobiegu
ze stron 124 do 127, w zaleznosci
od rodzaju zastosowania, i przestac
do przedstawicielstwa firmy
RINGSPANN.

Jesli dokonujecie Panstwo doboru
samodzielnie, zalecamy - bez
przejmowania odpowiedzialnosci za
dokonany wybér — nastepujacy tok
postepowania:

1. Okre slenie zastosowania
wolnobiegu jako:
Q blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy

N wolnobieg taktujacy
patrz strona 5

2. Ustalenie odpowiedniego

konstrukcyjnego wykonania
wolnobiegu:

= wolnobieg kompletny

= wolnobieg w obudowie

= wolnobieg podstawowy

= wolnobieg do dobudowy

= wolnobieg do wbudowania
patrz strony 89

. Wyznaczenie obliczeniowe-

go momentu obrotowego
wolnobiegu:

patrz strona 14.

Znamionowe momenty obr.
podane w katalogu dobrane sg
pracy wolnobiegéw na watach
petnych i minimalnych grubo-
Sciach obudowy zewn. przy
zastosowaniu wolnobiegéw na
wale drgzonym lub w obudowie
0 mniejszej grubosci $cianki
zewn. przenoszony moment

obrotowy podlega sprzedzeniu
przez firme RINGSPANN.

4,

5

Ustalenie odpowiedniego

rodzaju wykonania wolno-

biegu :

= standardowy

= z odchylaniem elementow
blokujgcych X

= z odchylaniem elementow
blokujacych Z

= z powtokg RIDUVIT

z hydrodynamicznym odchy-

laniem elementow bloku;.

patrz strony 12i 13

. Wybér wia sciwego wolno-

biegu :

Patrz tablice przegladowe na
stronach 2 i 3 oraz szczegoly w
tabelach na stronach od 16
do 101 oraz Wskazowki tech-
niczne na stronach 106 do 109.
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Wolnobiegi kompletne FB
do czotowego pot aczenia srubowego
z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

Typy: standardowy, Riduvit,

odchylanie elem. blokuj. Z Typ: odchylanie elem. blokuj. X 16-1
162

Wskazowki zabudowy

Wykonana przez klienta czes¢ do
dobudowy centrowana jest na ze-
wnetrznej srednicy D i czolowo
przykrecana srubami.

Przewiduje sie tolerancje watka h6
lub j6 dla walu, natomiast dla $red-
nicy centrowania elementu dobu-
dowanego H7 lub J7.

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo $ci

Wolnobiegi kompletne typu FB z
elementami blokujacymi posiadajg
wlasne uszczelnienie i tozyskowa-
nie kulkowe. Dostarczane sg ha-
petnione olejem i gotowe do mon-
tazu.

Oprécz wykonania standardowego
dostepne s dalsze trzy rodzaje o
podwyzszonej zywotnosci.

Moment obrotowy nominalny do
160 000 Nm. Otwory do 300 mm.
Dostepna jest duza ilos¢ otworéw
standardowych.

Przyktad zastosowania

Dwa kompletne wolnobiegi FB 82
SFT jako wolnobiegi wyprzedzaja-
ce w napedzie nozyc do obcinania
brzegéw zespotu walcowni tasmy.
Przy obcinaniu krawedzi tasmy
walce odcinajgce napedzane sg
napedem nozyc. Oba wolnobiegi
pracujg w trybie napedzania. Po
uchwyceniu tasmy blachy przez
nastepng pare walcéw, pociggajg
one blache dalej z szybszg predko-
Scig - pierscienie wewnetrzne wy-
przedzajg wolniej obracajacy sie
naped nozyc. Wéwczas wolnobiegi
pracujg w ruchu jatowym. Elementy
blokujace z powilokg Riduvit za-
pewniaja wolnobiegowi dluzszg
zywotnosc.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg wielkosci FB 72 w wy-
konaniu z odchylaniem elementéw
blokujacych Z, z otworem 40 mm:

e FB72LZ,d=40mm

Dla wielkosci FB 340 i FB 440 przy
zamoOwieniu poda¢ nalezy dodatko-
wo kierunek obrotow swobodnych
pierécienia wewnetrznego patrzac
w kierunku X

e wlewo lub

* w prawo.
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Wolnobiegi kompletne FB
do czotowego potgczenia srubowego
z elementami blokujacymi w czterech rodzajach wykonania

F - H -l F
F H F
! A 12
o EET———L]
© D \éfI' — i
l >§_‘
a
| [EE &1l u | .
A [ L | I L |
T N ] — 2 = L L 2 X
o [a) [m)
s 41 ———— - 5 2 3T 4 ——————|—%5 8 ——-
!
wielko $¢ FB 24 do FB 270 1711 wielko §¢ FB 340 do FB 440 17-2
Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez podwyzsz. zywotnos¢ przez odchyl. | podwyzsz. zywotnos¢ przez odchy-
zastosowanie pokrycie elementéw elem. blokuj. przy szybkoobrotowym lanie elem. blokuj. przy szybko-
blokuj. specjalng powtokg pierscieniu wewn. obrotowym pierscieniu zewn.
Wiel- Moment| Maks.predk. Moment| Maks.predk. Mo- | Odchyl.el.| Maks.predk. Moment| Odchyl. | Maks.predk.
kosé obr. [ Pierscien | Pierscien obr. [ Pierscien | Piercien ment | Plok. przy [pierscien | Pierscien obr. | el blok. [Tpierscien [Piersc.
nomin. | wewn. zewn. nomin. | wewn. zewn. obr. predk. wewn. zewn. nomin. przy zewn. wewn.
Typ obraca sie | obraca sie| TYP obraca sie | obraca sie | TYP nomin obrot. obraca | napedza| TYP predk. obr| obraca sie | nape-
swob/wypr | swob/wy- swob/wypr | swob/wy- "| piersc.  |sie swob/ piersc. swob dza
zedza przedza zedza przedza wewn. | wprzedzal zewn. | jwyprzedza
INm] | [minY] | [min?] INm] | min?] | [min] [Nm] | [min"] | [min] [min’] [Nm] | min"] | “[minY] | [min]
FB 24|CF 45| 4800| 5500|CFT 45| 4800 5500
FB 29|CF 80| 3500/ 4 000|CFT 80| 3500{ 4000
FB 37|SF 200 2500 2600]SFT 200{ 2500[ 2600 Ccz 110 850 3000| 340
FB 44|SF 320 1900| 2200]SFT 320 1900{ 2200] DX | 130 860 1900 344| Cz 180 800 2600| 320
FB 57|SF 630 1400| 1750]SFT 630 1400[ 1750] DX | 460 750( 1400 300 Lz 430| 1400 2100| 560
FB 72|SF| 1250 1120 1600|SFT| 1250{ 1120, 1600] DX | 720 700 1150 280] Lz 760 1220 1800| 488
FB 82|SF| 1800 1025/ 1450|SFT| 1800 1025 1450]DX |1000 670| 1050 268|SFZ| 1700| 1450 1600| 580
FB 107|SF| 2500 880| 1250|SFT| 2500 880| 1 250] DX |1 500 610 900 2441 SFZ | 2500| 1300 1350| 520
FB 127|SF| 5000 800| 1150] SFT| 5000 800| 1150] SX |3400 380 800 152 SFZ | 5000| 1200 1200| 480
FB 140]SF| 10 000 750| 1100} SFT |10 000 750( 1100} SX | 7500 320 750 128] SFZ |10 000 950 1150| 380
FB 200]SF| 20 000 630 900] SFT |20 000 630 900] SX (23 000 240 630 96] SFZ | 20 000 680 900| 272
FB 270]SF| 40 000 510 750] SFT |40 000 510 750] UX (40 000 210 510 84| SFZ |37 500 600 750| 240
FB 340]SF| 80 000 460 630] SFT |80 000 460 630
FB 440]SF 160 000 400 550] SFT [160 000 400 550
Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Wielkogé Otwérd  [mm] D F G** H L T Z** Ciezar
standard maks. mm mm mm mm mm kg
FB 24 12 14* 62 1,0 M5 8 50 51 3 0,9
FB 29 15 17* 68 1,0 M5 8 52 56 3 11
FB 37 20 22* 75 0,5 M 6 10 48 65 4 1,3
FB 44 25* 25* 90 0,5 M 6 10 50 75 6 1,9
FB 57 30 32* 100 0,5 M8 12 65 88 6 2,8
FB 72 40 42* 125 1,0 M8 12 74 108 12 5,0
FB 82 50* 50* 135 2,0 M10 16 75 115 12 5,8
FB 107 60 65* 170 25 M10 16 90 150 10 11,0
FB 127 70 75* 200 3,0 M12 18 112 180 12 19,0
FB 140 90 95* 250 5,0 M16 25 150 225 12 42,0
FB 200 120 120 300 5,0 M16 25 160 270 16 62,0
FB 270 140 150 400 6,0 M20 30 212 360 18 150,0
FB 340 180 240 500 7,5 M20 35 265 450 24 275,0
FB 440 220 300 630 7,5 M30 40 315 560 24 510,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
** 7 - ilos¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
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Wolnobiegi kompletne FR
do czotowego potgczenia srubowego
w wymiarach calowych; z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

|

B

-

18-1
naped Il naped |
ki K. — = ——n kierunek kierunek — K
Ierunex - - ruchu swob. ruchu swob. Xierunek
napedzania - | - Inapgdzania
‘ “\ | | \
wolnobieg II | ‘/ l\" | wolnobieg |
‘ do tytu ‘.( l\\ do przodu |
. \.‘ \\ .
| ] |
| .
Do tego typu zastosowan ruchu nawrotnego RINGSPANN posiada wzér uzytkowy 18-1
Otwory standardowe i wielko $¢ rowka wpustowego
ER.. 300 0,500 0,625 0,750
1/8x1/16|3/16x3/32| 3/16x 3/32
FR... 400 0,500 0,625 0,750 0,875 1,000 1,125
1/8x1/16|3/16x3/32|3/16x3/32|3/16x3/32| 1/4x1/8| 1/4x1/8
FR.. 500 0,875 1,000 1,125 1,250 1312
3/16x3/32| 1/4x1/8| 1/4x1/8| 1/4x1/8] 1/4x3/32
FR...550 1,250 1312 1,500 1,625
1/4x1/8| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x1/8
FR.. 600 1,250 1375 1438 1,500 1,625 1,688 1,750 1,938 2,000
1/4x1/8| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x3/16| 3/8x1/8| 3/8x1/8
ER.. 650 1,938 2,000 2,250 2438 2,500
12x1/4 1/2x1/4) 1/2x1/4| 5/8x1/8[ 5/8x1/8
FR.. 700 1,938 2,000 2250 2438 2,500 2,750 2,938
1/2x1/4 1/2x1/4| 1/2x1/4| 5/8x5/16| 5/8x5/16| 5/8x7/32| 5/8x1/8
R 750 2,438 2,500 2,938 3,000 3,250 3438
5/8x5/16 | 5/8x5/16| 3/4x3/8| 3/4x3/8| 3/4x3/16| 3/4x1/8
R 775 2,750 2938 3,000 3,250 3438 3,500 3,750
5/8x5/16| 3/4x3/8| 3/4x3/8| 3/4x3/8| 7/8x5/16| 7/8x5/16( 7/8x1/4
FR... 800 3,000 3,250 3438 3,500 3,750 3,937 4,000 4250 4,500
3/4%3/8| 3/4x3/8| 7/8x716| 7/18x7/16| 7/8x7/16 1x1/2 1x1/2 1x3/8 1x1/4
FR... 900 4,000 4438 4,500 4938 5,000 5438
1%1/2 1x1/2 1x1/2|11/4x5/16 [11/4x5/16 |1 1/4x 5/16
FR...1000 5750 5938 6,000 6,750 6,875 7,000
11/2%3/4| 11/2x3/4| 11/2%3/4(13/4x7/16|13/4x7/16 |13/4%7/16

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne typu FR z
elementami blokujacymi posiadajg
wlasne uszczelnienie i tozyskowanie
kulkowe. Dostarczane sg napetnione
olejem i gotowe do montazu.

Oprocz wykonania standardowego
dostepne sa dalsze trzy wykonania o
podwyzszonej zywotnosci.

Moment obrotowy nominalny do
27 500 stopy/funt (ft-Ibs).

Otwory do 7 cali. Dostepny jest duzy
zakres $rednic standardowych, po-
danych w tabeli obok.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FRS 600 w
obu napedach urzadzenia transpor-
towego, ktérego tasma transportowa
przesuwa¢ sie moze w obu kierun-
kach (ruch nawrotny). Aby napedzac
tadme w stanie napietym, naped do
przodu ma miejsce za pomocg wol-
nobiegu |, naped do tylu za pomocg
wolnobiegu 1l. Wolnobiegi automa-
tycznie roztaczajg nie pracujacy na-
ped, co eliminuje potrzebe dodatko-
wych sprzegiet rozigczajacych. Ce-
lem napedu do przodu zalaczony
zostaje najpierw wolnobieg Il w kie-
runku ruchu swobodnego, naped I
zostaje roztgczony. Nastepnie zafa-
czony zostaje wolnobieg | w kierunku
napedzania, ktory pracujac w kierun-
ku napedzania napedza tasme.
Predkos¢ obrotowa napedu | jest
nizsza od predkos$ci napedu Il. Celem
zmiany kierunku tasmy wolnobiegi
zalaczone zostajg w odwrotnej kolej-
nosci i kierunku.

Wskazowki zabudowy
Przygotowana przez klienta cze$¢
dobudowywana centrowana jest na
Srednicy zewn. D i przykrecana czo-
towo Srubami.

Tolerancja walu powinna wynosié¢
+0/-0,001 cala, a tolerancja srednicy
centrujacej D czesci dobudowywanej
-0/+0,002 cala.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg wielkosci FR... 700 w wyko-
naniu z odchylaniem elementéw blokuja-
cych typu Z, o srednicy 2 cali:

v FRZ 700, d = 2 cale
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Wolnobiegi kompletne FR
do czotowego potgczenia srubowego
w wymiarach calowych; z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

od

oT

2D o002

19-1

Rodzaj standardowy
uniwersalne
zastosowanie

Rodzaj standardowy ze
smarowaniem smarem statym
uniwersalne
zastosowanie

wyzsza zywotnosc¢ przez odchylanie
elementéw blokuj. przy szykoobrotowym

Rodzaj z odchylaniem X

pierscieniu wewnetrznym

Rodzaj z odchylaniem Z
wyzsza zywotnosc¢ przez odchylanie
elementow blokuj. przy szykoobroto-

wym pierscieniu zewnetrznym

Moment|_Maks.predk. Moment |__Maks.predk. Mo- | Odchyl. | Maks.predk. Moment| ©dehyl. | Maks.predk.
obrot. Pierscier] Piersc. obrot. |Pierscier{ Piersc. ment | & blok- ["piersc. | Piersc. obrot. | blok- ["piersc] Piersc.
Wielko$é| nomin. | wewn.| zewn. Typ nomin. | wewn. | zewn. Typ obrot. p‘:@’k_ wewn. | zewn. Typ nomin. p‘r’;j{(_ zewn.| wewn.
My |obraca |obraca My obraca |obraca nomin. | oprot. |OPraca |obraca My obrot. |obraca|obraca
sie swob|sie swobj sie swob]sie swol] My piersc. |Si€ swoljsie swob) piersc. |sie swolsie swob
Iwyprzeq/wyprze Iwyprzed/wyprze wewn. |/wyprze-|/wyprze zewn. |/wyprze/wyprze
[ft-Ibs] [gf:l] [‘rfqizfll ffeibs) | 28, [?nf,?l] [ft1bs] | [miny [ﬂfiﬁll [‘r’nf,?l] [ft-1bs] | [min [n‘fifﬁ] [ﬂfiﬁll
FRS 300 210| 2500 2 600JFRSG 300 210| 3600 3600
FRS 400 335| 1900 2 200JFRSG 400 335/ 3600| 3 600|FRX 400 125 860( 4 000 340JFRZ 400 280 800| 2600 320
FRS 500 800| 1400| 1 900JFRSG 500 800| 3600 3 600JFRX 500 425 750| 4 000 300|FRZ 500 535| 1 400( 2 050 560
FRS 5500 1525| 1175| 1600|FRSG 550, 1525| 3600 3 600JFRX 550 750 700| 4 000 280|FRZ 550 | 1 380| 1 550| 1 800 620
FRS 600 1950| 1100| 1500]FRSG 600| 1950{ 3600 3600JFRX 600| 1000 670| 4 000 265|FRZ 600 | 1 765|1 450( 1 650 580
FRS 6500 2700 900| 1 250|FRSG 650| 2 700 3600| 3 600|FRX 650| 1 750 610| 4 000 240|FRZ 650 | 2500( 1 300| 1 400 520
FRS 7000 5525 790 1 150]FRSG 700 5525| 1800| 1800]JFRX 700| 4 050 350| 3600 140)FRZ 700 | 5250|1 160| 1 200 465
FRS 75040 9 350 790| 1 150|FRSG 750/ 9350 1800| 1800JFRX 750| 7500 320 2400 125|FRZ 750 | 8 750| 1 160| 1 200 465
FRS 775 8500 750| 1 050|FRSG 775| 8500 1800| 1800JFRX 775| 7 400 320 2100 125|FRZ 775 | 6500 950| 1 050 380
FRS 800y 8 200 700 950|FRSG 800| 8200 1800| 1800JFRX 800 |14 500 250| 1800 100|FRZ 800 | 8 700| 880| 975 350
FRS 900316 800 700 950|FRSG 900| 16 800 1 200| 1 200jFRX 900 |15 000 250 650 100]FRZ 900 |13 000 720| 925 288
FRS1000§ 27 500 630 800]FRSG1000| 27 500 1 200| 1 200
Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nhominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Wielk. Otwoér d D F G L H 0 T 7 Cie-
wolnob standard maks. zar
lcall Jeall | [cal] | [cal [call | [call| [call| [call [funt]
FR ... 300 0,500 0,650 0,750 0,750 | 3,000 0,063 |0,250-28| 2,500| 0375 0,750| 2,625 4 35
FR ... 400 0,500 0,625 0,750 0,875 1,000 1,125 1,125| 3500 0,032|0312-24| 2,750| 0500 | 0,750 | 2875 4 6,0
FR ... 500 0,875 1,000 1,125 1,250 1,312 1,312| 4250 | 0,063 |0312-24| 3,500| 0,625| 1,000 3,625 4 10,0
FR ... 550 1,250 1,312 1,500 1,625 1,625| 4750 | 0,063|0312-24| 3250| 0540 | 0,750 | 4250 6 12,0
FR ... 600 1,250 1,375 1,438 1,500 1,625 1,688 1,750 1,938 2,000 2,000 | 5375| 0,063 0,312-24| 3,750 | 0625| 1,000| 4750 6 19,0
FR ... 650 1,938 2,000 2,250 2438 2,500 2,500 | 6,500 0,063 |0,375-24| 3,500| 0,750 | 1,000 5750 8 24,0
FR ... 700 1,938 2,000 2,250 2438 2,500 2,750 2,938 2,938 | 7,125| 0,063 [ 0,375-24| 5000 | 0,750 | 1,000| 6250| 8*| 420
FR... 750 2,438 2,500 2,938 3,000 3,250 3438 3,438 | 8750| 0,063 | 0,500-20 | 6,000 | 0875 | 1,250| 7,000| 8**| 83,0
FR... 775 2,750 2,938 3,000 3,250 3,438 3,500 3,750 3,750 | 9,750| 0,063 [ 0,500-20 | 6,000 0,875| 1,250| 8500| 8 96,0
FR ... 800 3,000 3,250 3438 3,500 3,750 3,937 4,000 4,250 4,500 4,500 [10,000 | 0,063 | 0,500-20 | 6,000 | 0,875 | 1,250| 8937 | 8 | 1020
FR ... 900 4,000 4,438 4,500 4938 5,000 5438 5438 (12,000 | 0,063 [ 0,625-18| 6,375 | 1,000| 1,375| 9,750 10 | 156,0
FR ...1000 5750 5938 6,000 6,750 6,875 7,000 7,000 | 15,000 | 0,063 | 0625-18 | 6,625| 1,000 1,375]11,750| 12 | 2500

*

*%

Z - ilo$¢ gwintowanych otworéw G na $rednicy podzialowej T
6 otworéw usytuowanych w pozycji co 60° dodatkowo 2 dalsze otwory przesunieto o 30°w stosunku do tych sze $ciu,
obrécone wzgledem siebie o 180°

Wspotczynniki przeliczeniowe: 1 ft-Ibs [stopa-funt] = 1,35 Nm ; 1 cal = 25,4 mm ; 1 funt = 0,453 kg
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Wolnobiegi kompletne FKh
do czotowego potgczenia srubowego

z hydrodynamicznym odchylaniem elementow blokujacych
do napedow wielosilnikowych

Zastosowanie

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

do wysokich predkosci obrotowych,
ktére na biegu jalowym i w kierunku
blokowania (napedzania) sg rowne
lub zblizone.

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne FKh z hydro-
dynamicznym odchylaniem elemen-
tbw  blokujgcych stosowane sg
szczegblnie wtedy, gdy podzespét
napedzany jest wybiérczo przez dwa
lub wiecej silniki wzgl. turbiny o jed-
nakowej lub podobnej predkosci ob-
rotowe;.

Wolnobiegi FKh sg wyposazone w
tozyska kulkowe z uszczelnienem. Sg
wypetnione olejem i dostarczane w
stanie gotowym do montazu.

20-1

Momenty obrotowe nominalne do

— _ 14 000 Nm, otwory do 95 mm.
wolnobieg FKh 28 ATR

silnik elektryczny turbi
urbina

Przyktad zastosowania
Dwa wolnobiegi kompletne FKh 28
7\7 L% — C ] ATR jako wolnobiegi rozitgczajagce w
napedzie wentylatora. Wentylator
moze byé wybiérczo napedzany sil-
nikiem elektrycznym albo turbina.
Wolnobiegi umieszczone pomiedzy
wentylatorem a obydwoma podze-
spotami napedowymi zatgczajg au-
L tomatycznie pracujacy naped, rozia-
czajgc natomiast naped nie pracuja-
cy. Wolnobiegi zastepujg sprzegta
zalgczane wymagajgce dodatkowego
uruchomienia przy przelgczaniu z
jednego napedu na drugi. Hydrody-
namiczne rozigczanie elementow
blokujacych nadaje sie do pracy na
biegu jatowym bez zuzycia, jesli ob-
roty w kierunku blokowania (robo-
czym) sg jednakowe lub zblizone do

obrotéw ruchu jatowego.
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Wolnobiegi kompletne FKh
do czotowego potgczenia srubowego
z hydrodynamicznym odchylaniem elementow blokujgcych

do napedow wielosilnikowych
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Rodzaj z hydrodynamicznym odchylaniem
elementéw blokuj acych Wymi
. . y . ymiary
podwyzszona zywotnosc¢ przez odchylanie elem.
blokuj. przy szybkoobrotowym pierscieniu zewn.
Moment | Maks. obroty otwér d B D | F|le*|H| K |L|R|T]|z=«|C®
obrot. [min™] zar
Wielkosé | T nomin.
[Nm] MYFIPEEE | MECRrE [mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]
FKh 24|ATR 1100 3000 3000] 35 40* 90| 170| 1,0 | M10| 11 9 95| 135 | 115 6 9,6
FKh 28| ATR 1800 2 000 2000] 45 50* 103 | 186| 1,0 | M10| 11 11 105 | 135 | 115 12 | 14,0
FKh 94|ATR 2 500 1800 1800] 60 60 112 | 210 7,0 | M10| 16 9 120 | 170 | 150 | 10| 19,0
FKh 106 | ATR 4 200 1 600 1600 70 75* 116 | 250| 7,5 | M12| 18 8 125 | 200 | 180 12 | 25,0
FKh 148 | ATR 7 000 1600 1600] 90 95* 156 | 291 | 7,5 | M16| 25 9 165 | 250 | 225 | 12 | 52,0
FKh 2.53 | ATR 14 000 1 600 1600 90 95* 241 | 345| 2,0 | M16| 25 6 245 | 250 | 220 16 | 98,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu hominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
** 7 - ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazowki zabudowy

Czes$¢ dobudowywana przez klienta
centrowana jest na srednicy R i
przykrecana srubami od strony czo-
towej.

Montaz powinien nastgpi¢ w ten
spos6b, aby naped (przenoszenie
momentu) nastepowat przez pier-
Scien wewnetrzny, a pierscien ze-
wnetrzny wyprzedzat w czasie ruchu
jalowego.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania R czesci do
dobudowy H7 lub J7.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FKh 28 z hydrodyna-
micznym odchylaniem elementéw
blokujacych z otworem 50 mm:

= FKh28 ATR, d =50 mm

Przy zamoéwieniu podaé nalezy kie-
runek swobodnych obrotow pier-
Scienia zewnetrznego patrzagc w
kierunku X:
= wlewo
= W prawo
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Wolnobiegi kompletne FBF
Z kotnierzem mocujacym
z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

Typy: standardowy, Riduvit,
odchylanie elem. blokuj. Z

Typ: odchylanie elem. blokuj. X 22-1
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Wskazowki zabudowy

Czes¢ dobudowywana przez klien-
ta centrowana jest na $rednicy
zewnetrznej D i czotowo przykre-
cana Srubami na kotnierzu.
Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania D czeéci
przyczepianej H7 lub J7.

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne FBF wyposa-
zone sg w kotnierz mocujacy, ele-
menty blokujace, wiasne tozyska
kulkowe oraz uszczelnienie. Dostar-
czane sg wypetnione olejem w stanie
gotowym do montazu.

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg 3 dalsze wykonania o
podwyzszonej zywotnosci.

Momenty obrotowe nominalne do
160 000 Nm. Otwory do 300 mm. Do
wyboru jest szereg otworéw standar-
dowych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FBF 72 DX
jako sprzegto jednokierunkowe rozta-
czajgce w napedzie maszyny do
przetwarzania miesa (kuter). W trak-
cie procesu mieszania motoreduktor
napedza mise przez kola zebate i
jednoczesnie wat noza przez paski
klinowe. W procesie ciecia wat noza
dodatkowo napedzany jest wysoko-
obrotowym silnikiem. Pierscien we-
wnetrzny wyprzedza przy tym pier-
scien zewnetrzny napedzany moto-
reduktorem przez co motoreduktor
zostaje automatycznie rozigczony.
Przy wystepujacych tu wysokich obro-
tach pierscienia wewnetrznego zasto-
sowano odchylanie elementow bloku;.
typu X, w ruchu jalowym pracujg one
bezstykowo i przez to nie ma zuzycia.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FBF 72 z odchylaniem
elementow blokujacych typu Z, otwor
40 mm.

= FBF72LZ,d=40mm

Przy zamowieniu poda¢ nalezy do-
datkowo kierunek swobodnych obro-
téw pierscienia wewnetrznego patrzac
w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne FBF
z kotnierzem mocujgcym
z elementami blokujacymi w czterech rodzajach wykonania
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wielko §¢€ 24 do 270 23-1 wielko §¢ 340 do 440 23-2
Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z
uniwersalne wyzsza zywotnos¢ przez wyzsza zywotnosc¢ przez odchyla- | wyzsza zywotnos¢ przez odchylanie
zastosowanie pokrycie elementéw nie elementéw blokuj. przy szyb- | elem. blokuj. przy szybko-obrotowym
blokuj. specjalng powtokg koobrotowym pierscieniu zewn.
pierscieniu wewn.
Wiel- Moment| Maks.predk. Moment| Maks.predk. Mo- | ogchyl. el. | _Maks.predk. Moment| Odchyl. | Maks.predk.
ko$é obrot. [ pierscier] Pierscier obrot. |Pierscien | Pierscied ment | biok. przy | Pierscien|piersa obrot. | e szk' Pierscien| piersc.
nomin. [ wewn. | zewn. nomin. (- wewn. zewn. obrot. | predk. wewn. |zewn. nomin. pfedyk. zewn. | wewn.
Typ| My |obracasidobracasid TYP | M |obraca sidobraca sid TYP|nomin.| obrot. | ghraca sie nape- Typ | My obrot. | obraca sie| nape-
swob/ | swob/ swob/ swob/ My | e swob/ | dza piersc. | swob/ | dza
wyprzedzg wyprzedzg wyprzedza | wyprzedzd [minrl]- wyprzedzal zewn. | wyprzedza|
[Nm] [min™] [min?] [Nm] [min™] [min] [Nm] [min?] | [min7] [Nm] [min™] [min?] | [min7]
FBF 24 |CF 45| 4800| 55001CFT 45 4800 5500
FBF 29 |CF 80| 3500{ 4 000]CFT 80| 3500/ 4000
FBF 37 |SF 200 2500( 2600]SFT 200 2500{ 2600 Ccz 110 850 3000 340
FBF 44 |SF 320 1900 2200]SFT 320 1900{ 2200|DX| 130 860 1900| 344) Cz 180 800 2600/ 320
FBF 57 |SF 630| 1400 1750|SFT 630 1400{ 1750|DX| 460 750 1400( 300] Lz 430| 1400 2100 560
FBF 72 |SF| 1250 1120 1600}JSFT| 1250f 1120{ 1600|DX| 720 700 1150| 280) Lz 760 1220 1800| 488
FBF 82|SF| 1800 1025 1450]SFT| 1800f 1025/ 1450|DX|1 000 670 1050 268)SFZ| 1700 1450 1600| 580
FBF 107 |SF| 2500 880| 1250]SFT| 2500 880| 1 250|DX| 1500 610 900| 244|SFz| 2500 1300 1350| 520
FBF 127 |SF| 5 000 800| 1150]SFT| 5000 800| 1 150]SX| 3400 380 800| 152|SFz| 5000 1200 1200| 480
FBF 140 | SF| 10 000 750 1100} SFT |10 000 750( 1100|SX|7 500 320 750| 128| SFZ |10 000 950 1150| 380
FBF 200 | SF |20 000 630 900] SFT |20 000 630 900] SX[23 000 240 630 96| SFZ |20 000 680 900| 272
FBF 270 | SF |40 000 510 750] SFT |40 000 510 750]UX40 000 210 510| 84| SFz |37 500 600 750 240
FBF 340 | SF |80 000 460 630] SFT |80 000 460 630
FBF 440 | SF[160 000 400 550] SFT |160 000 400 550
Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Wiel- Ootwérd [mm] A D F G** L N T Z** Cigzar
kos$é standard maks. mm mm mm mm mm mm kg
FBF 24 12 14* 85 62 1,0 M5 50 10 72 3 11
FBF 29 15 17* 92 68 1,0 M5 52 11 78 3 1,3
FBF 37 20 22* 98 75 0,5 M5 48 11 85 8 15
FBF 44 25* 25* 118 90 0,5 M 6 50 12 104 8 2,3
FBF 57 30 32* 128 100 0,5 M 6 65 12 114 12 3,2
FBF 72 40 42* 160 125 1,0 M8 74 14 142 12 5,8
FBF 82 50* 50* 180 135 2,0 M10 75 16 155 8 7,0
FBF 107 60 65* 214 170 2,5 M10 90 18 192 10 12,6
FBF 127 70 75* 250 200 3,0 M12 112 20 225 12 21,4
FBF 140 90 95* 315 250 5,0 M16 150 22 280 12 46,0
FBF 200 120 120 370 300 5,0 M16 160 25 335 16 68,0
FBF 270 140 150 490 400 6,0 M20 212 32 450 16 163,0
FBF 340 180 240 615 500 7,5 M20 265 40 560 18 300,0
FBF 440 220 300 775 630 7,5 M30 315 50 710 18 564,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
** 7 - ilos$¢ otworéw gwintowanych G (wg DIN 912) na $rednicy podziatowej T.
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Wolnobiegi kompletne FGR...R A1A2

Z kotnierzem mocujacym
z rolkami blokujgcymi

24-1

24-2

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi kompletne typu FGR...R
A1A2 wyposazone sg w kotnierz mo-
cujacy, rolki blokujace, wlasne tozy-
ska kulkowe i uszczelnienia. Przysto-
sowane do smarowania olejowego.

Momenty obrotowe nominalne do
68 000 Nm. Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FGR 50 R
A1A2 zastosowany w hydraulicznie
zwalnianym hamulcu ciernym wielo-
ptytkowym dociskanym sprezyng w
elektrowni wiatrowej. Przy podnosze-
niu ciezaru hamulec wieloptytkowy
jest zamkniety i pierscien wewnetrzny
obraca sie swobodnie. W trakcie
postoju wolnobieg spetnia funkcje
blokady ruchu powrotnego. Ciezar
utrzymywany jest przez hamulec i
zablokowany wolnobieg. Przy opusz-
czaniu hamulec zwalniany jest w
sposob kontrolowany i cigzar opusz-
czany przez zablokowany wolnobieg.
Zastosowanie wolnobiegu dalo fa-
twiejsze i korzystniejsze cenowo
sterowanie hydrauliczne.
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Wolnobiegi kompletne FGR...R A1A2

z kotnierzem mocujgcym
z rolkami blokujgcymi

kotnierz A1 pokrywa A2
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25-1
Rodzaj standardowy Wymi
) . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Moment Maks. obroty Otwor % " Cie-
Uklad | ©Protowy [min™] d A D F G L N T Z zar
: nomin. Pierscien | Pierscien
Wielkos¢ [Typ ikggnklm My wewn. zewn.
obraca sie | obraca sie
swob. / swob. /
[Nm] wyprzedza | wyprzedza | mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [kq]
FGR 12 R 55 2 500 5400] 12 85 62 1 M5 42 | 10,0 72 3 1,2
FGR 15 R 130 2 200 4 800 15 92 68 1 M5 52 11,0 78 3 1,6
FGR 20 R 180 1900 4100 20 98 75 1 M5 57 10,5 85 4 1,9
FGR 25 R 290 1550 3350 25 118 90 1 M 6 60 | 11,5 | 104 4 2,9
FGR 30 R 500 1400 3050 30 128 100 1 M6 68 11,5 114 6 3,9
FGR 35 R 730 1300 2 850 35 140 110 1 M 6 74 | 135 | 124 6 49
FGR 40 R 1 000 1150 2 500 40 160 125 1 M8 86 15,5 142 6 75
FGR 45 R 1150 1100 2 400 45 165 130 1 M8 86 15,5 146 6 7,8
FGR 50 R | a1A2 2100 950 2 050 50 185 150 1 M8 94 | 14,0 | 166 8 10,8
FGR 55 R 2 600 900 1900 55 204 160 1 M10 104 18,0 182 8 14,0
FGR 60 R 3500 800 1800 60 214 170 1 M10 | 114 | 17,0 | 192 10 16,8
FGR 70 R 6 000 700 1600 70 234 190 1 M10 | 134 | 175 | 212 10 20,8
FGR 80 R 6 800 600 1400 80 254 210 1 M10 144 21,0 232 10 27,0
FGR 90 R 11 000 500 1300 90 278 230 1 M12 | 158 | 20,5 | 254 10 40,0
FGR 100 |R 20 000 350 1100] 100 335 270 1 M16 182 30,0 305 10 67,0
FGR 130 |R 31 000 250 900| 130 380 310 1 M16 | 212 | 29,0 | 345 12 94,0
FGR 150 |R 68 000 200 700| 150 485 400 1 M20 | 246 | 32,0 | 445 12 | 187,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.

Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego -
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

patrz strona 14.

* Z - ilo$¢ otwordow gwintowanych dla $rub G na $rednicy podziatowej T.

Wskazowki zabudowy

Wolnobieg podstawowy, kotnierz,
pokrywa, uszczelnienia i $ruby do-
starczane sg luzem. Podlegajg mon-
tazowi przez klienta odpowiednio
do wymaganego kierunku ruchu
wolnobiegu. Przed uruchomieniem
napetni¢ wolnobieg zalecanym ro-
dzajem oleju. Na zyczenie mozliwa
jest dostawa wolnobiegu ztozonego i
zalanego olejem.

Czes$¢ dobudowywana przez klienta
centrowana jest na $rednicy ze

wnetrznej D i mocowana przez po-
krywe Al.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrujgcej D czesci przy-
krecanej H7 lub J7.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGR 25 w wykonaniu
standardowym z kotnierzem A1l i

pokrywg A2
* FGR25RA1A2

Jezeli przy zaméwieniu nie zostanie
zaznaczone, wolnobieg podstawo-
wy, kotnierz, pokrywa, uszczelnienia
i Sruby dostarczone zostang luzem.
Jesli wolnobieg ma by¢ zmontowany
i wypelniony olejem, nalezy zazna-
czy¢ to na zamowieniu. Dodatkowo
poda¢ réwniez kierunek swobod-
nych obrotéw pierscienia wewnetrz-
nego patrzac w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne FGR...R A2A7

Z kotnierzem mocujacym
z rolkami blokujgcymi

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi kompletne typu FGR...R
A2A7 wyposazone sg w koierz
mocujacy, rolki blokujace, wilasne

tozyska kulkowe i uszczelnienia.
Przystosowane sg do smarowania
olejowego.

Momenty obrotowe nominalne do
68 000 Nm. Otwory do 150 mm.

26-1

Przyktad zastosowania

= Wolnobieg kompletny FGR 50 R
A2A7 zastosowany w maszynie po-
dajacej skokowo material w postaci

“V ptyt. Naped ma miejsce przez pier-

‘@} — Scien wewnetrznywolnobiegu, ktory

bl T~ napedza walec posuwowy kofa tan-
[ cuchowego. Materiat podlegajacy
B | e—— L przesuwaniu transportowany jest
[ przez wolnobieg. Przy przekazywaniu
materialu do nastepnej maszyny
materiat wyprzedza naped.
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Wolnobiegi kompletne FGR...R A2A7

z kotnierzem mocujgcym
z rolkami blokujgcymi

kotnierz A7 pokrywa A2
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Rodzaj standardowy .
. . Wymiary
uniwersalne zastosowanie
Ukiad | Moment Maks. oproty MO Al D |Fle | K|L|L|N|R|T|z|S¥
kotnie- - Zall
. rzai | MOMIN. | Pierscien | Pierscien
Wielkos¢ Typ pokry- Mn wewn. zewn.
obraca sie | obraca sie
wy swob. / swob. /
[Nm] | wyprzedza | wyprzedza | (mm] | [mm] | [mm] |[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg]
FGR 12 |R 55 2 500 5400 12 85 62 1| M5 3 42 441 10,0 42 72 3 1,2
FGR 15 |R 130 2 200 4 800 15 92 68 1| M5 3 52 541 11,0 47 78 3 1,6
FGR20 |R 180 1900 4100 20 98 751 1| M5| 3 57| 59| 10,5| 55| 85 4 1,9
FGR 25 |R 290 1550 3350 25 | 118 90| 1| M6 3 60 62| 11,5 68| 104 4 2,9
FGR30 |R 500 1400 3050 30 (128 | 100| 1| M6| 3 68| 70| 11,5| 75| 114 6 3,9
FGR35 |R 730 1300 2850 35 (140 | 110| 1| M6| 35 74| 76| 13,0 80| 124 6 4,9
FGR 40 |R 1 000 1150 2 500 40 | 160 | 125 1 | M8 | 35 86 88| 15,0 90| 142 6 7,5
FGR45 |R 1150 1100 2400 45 |165| 130| 1| M8 35 86| 88| 15,0/ 95| 146 6 7,8
FGR50 (R | a2a7 2100 950 20500 50 [185 | 150 1| M8| 4 94| 96| 13,0| 110| 166 8 | 10,8
FGR55 |R 2 600 900 1900 55 | 204 | 160 | 1 | M10 4 104 | 106 | 17,0| 115 182 8 | 14,0
FGR60 |R 3500 800 1800] 60 | 214 | 170| 1 | M10| 4 | 114| 116 16,0 125| 192 | 10 | 16,8
FGR70 |R 6 000 700 1600 70 | 234 | 190| 1 | M10 4 134 | 136 | 17,5| 140 | 212 10 | 20,8
FGR80 |R 6 800 600 1400] 80 | 254 | 210| 1 | M10| 4 | 144| 146| 20,0 160| 232 | 10 | 27,0
FGR90 |R 11 000 500 1300] 90 | 278 | 230| 1| M12| 45| 158 | 160| 19,0 180 | 254 | 10 | 40,0
FGR 100 (R 20 000 350 1100) 100 | 335 | 270 | 1 | Ml16 5 182 | 184 | 28,0| 210 | 305 10 | 67,0
FGR 130 |R 31 000 250 900| 130 | 380 | 310| 1| M16| 5 | 212| 214 | 27,0| 240| 345 | 12 | 94,0
FGR 150 |R 68 000 200 700] 150 | 485 | 400 | 1 | M20 5 246 | 248 | 30,0| 310 | 445 12 |187,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* Z -ilo$¢ otworéw gwintowanych dla $rub G na $rednicy podziatowej T.

Wskazowki zabudowy

Wolnobieg  podstawowy, kotnierz,
pokrywa, uszczelnienia i sruby dostar-
czane sg luzem. Podlegajg montazowi
przez klienta odpowiednio do wyma-
ganego kierunku ruchu wolnobiegu.
Przed uruchomieniem napeti¢ wol-
nobieg zalecanym rodzajem oleju. Na
zyczenie mozliwa jest dostawa wolno-
biegu ztozonego i zalanego olejem.
Czes¢ dobudowywana przez Kklienta
centrowana jest na sSrednicy ze-
wnetrznej R i mocowana czotowo za
pomocg pokrywy A7. Dlatego wol-

nobiegi FGR...R A2A7 nadajg sie
szczegllnie do zabudowy waskich
czesci (np. kofta fancuchowe, kota
zebate itp.).

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6 lub
j6, natomiast tolerancja dla srednicy
centrujgcej D czesci przykrecanej H7
lub J7.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGR 25 w wykonaniu
standardowym z pokrywg A2 i kot
nierzem A7:

= FGR 25R A2A7

Jezeli przy zamoOwieniu nie zostanie
zaznaczone, wolnobieg podstawo-
wy, kotnierz, pokrywa, uszczelnienia
i Sruby dostarczone zostang luzem.
Jesli wolnobieg ma by¢ zmontowany
i wypetniony olejem, nalezy zazna-
czy¢ to na zamOwieniu. Dodatkowo
poda¢ réwniez kierunek swobod-
nych obrotéw pierscienia wewnetrz-
nego patrzac w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne BM

do potaczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi lub z odchylaniem elementéw blokujacych typu X

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi kompletne typu BM po-
siadajg wtasne tozyska kulkowe i
uszczelnienie. Dostarczane sg wy-
petnione olejem w stanie gotowym do
montazu.

Oprécz wykonania standardowego
do zastosowah z szybkoobrotowym
pierécieniem wewnetrznym dostepna
jest wersja z odchylaniem elementéw
blokujacych X, gdzie nie wystepuje
zuzycie.

Momenty obrotowe nominalne do
42 500 Nm. Otwory do 150 mm. Do-
stepnych jest wiele otworéw standar-
dowych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny BM 60 SX jako
blokada ruchu powrotnego umiesz-
czony na koncu walu posredniego
przektadni zebatej walcowej. Wolno-
bieg montowany jest bez obu pier-
scieni uszczelniajgcych i smarowany
przez uktad smarujacy przektadni. W
rowek wpustowy na pierscieniu zewn.
wchodzi promieniowo sworzeh usta-
lajacy przejmujacy wsteczny moment
obrotowy do nieruchomej obudowy.
W czasie prac konserwacyjnych po
wyjeciu sworznia ustalajgcego urza-
dzenie obraca¢ mozna w obu kierun-
kach. W normalnej eksploatacji
(ruch jatowy) przy wysokich obro-
tach walu stosuje sie odchylanie
elementéw blokujacych typu X;
wolwczas elementy pracujg bez
kontaktu i przez to nie ma zuzycia.
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Wolnobiegi kompletne BM

do potaczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi lub z odchylaniem elementow blokujacych typu X

NP10 F M 0-02 M F
— :
/ /
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NN\ A Czesé gorna:
7 Wykonanie
= @ J standardowe
/ // e yay
I | L |
T ; . <
© T — — — — = Qa s
Q °
! Czes$é dolna:
/ / // Wykonanie z
S - 7 odchylaniem
K /] elem. blokuj. X
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Rodzaj standardowy Rodzaj z odchyl. elem. blokuj. X
Uniwersalne zastosowanie sitq od$rodkow a,
wyzsza zywotnoséé przez odchyla- Wymiary
nie elementéw blokuj. przy szybko-
obrotowym pierscieniu wewnetrzn.
Mo- | Maks. oproty Mo- | Od Mals-ob oYl omer d| A | D | F | L |[M|N|O|P|S T
(;T;)?gtt Pier-| Pier- ment | ciem. | pier-
o | dcien| Scien ObrOt. | piok. | cien |
Wiel- | o ‘| wewn| Zewn.| g [ NOMIN.| przy | wewn. | Pier-
o 2| Mn obraca obr_acalﬁ* Mn ’r)erQrcriJIt( obraca | cien
; sie Drot 1 sie  |zewn.| stan
SI2 | Swob./ PIEISC. | qywob./ |nape-| 4
swob. wewn. ard | maks
wyprze w;t/]prze w;t/]prze dza
za N .t za
(iml | dza fimd | tmi’ fmm] | fmm | fmm] | mm] | fmm] | o | o | o) | mm) | o) | mm) |- ko)
BM 12 | R 150( 1 750| 3 500 15| 15| 84 70 | 0,75 68 | 15,75 5 35| 3,0 3,0 1,5
BM 15| R 230| 1 650| 3 300 20 20| 94| 80 | 0,75 70 | 15,75 5 371 3,00 3,0 2,0
BM 18 | R 340| 1 550| 3 100 25| 25111 95 | 0,75 70| 16,25 8 36| 4,00 3,0 2,9
BM 20| R 420( 1 450| 2 900] DX 420 750| 1700| 300] 30| 30121 | 105 | 0,75 77 120,25 8 35| 4,0| 25 3,8
BM 25| R 800| 1 250| 2 500 DX 700 700| 1600| 280| 40| 40| 144 | 125 | 0,75 93 | 22,25 10 47| 5,01 2,5 6,6
BM 28 | R| 1200| 1100|2200 45| 45|155| 135 | 0,75 95 | 23,25 12 47| 5,0| 4,0 7,8
BM 30| R| 1600|1000|2000DX 1250 630| 1600| 252| 50| 50 |171| 150 | 0,75| 102 | 24,25 12 52| 50| 40| 10,3
BM 35] R| 1800/ 900|1800 55| 55182 | 160 | 0,75| 110 | 24,25 14 60| 5,5 40| 125
BM 40| R| 3500/ 800|1600]SX 1900 430| 1500| 172y 60| 60 |202| 180 | 0,75| 116 | 25,25 16 64| 6,0 65| 17,4
BM 45] R| 7100 750|1500]SX 2300 400 1500| 160y 70| 70|218| 195 | 1,25| 130 | 24,75 20 78| 7,5 85| 224
BM 50| R| 7500/ 700|1400 75| 75227 | 205 | 1,25| 132 | 26,75 20 76| 7,5 85| 24,2
BM 52| R| 9300| 650|1300jSX| 5600 320| 1500| 128| 80| 80 |237| 215 | 1,75| 150 | 33,75 25 791 9,0/ 85| 31,1
BM 55| R|12500| 550|{1100]SX 7700 320| 1250| 128 90| 90| 267 | 245 | 1,75| 170 | 35,25 25 96| 9,00 65| 45,6
BM 60 | R|14 500 500| 1 000]SX| 14 500 250| 1100| 100| 100 | 105 | 314 | 290 | 1,75| 206 | 40,25 28 | 122 10,0| 6,5| 78,2
BM 70| R|22500| 425| 850]SX 21000 240| 1000| 96] 120 (120|350 | 320 | 1,25| 215 |44,75 28 | 123| 10,0 9,0| 93,4
BM 80| R|25000{ 375| 750 130 { 130 | 380 | 350 | 1,75| 224 | 26,25 32 | 128| 11,0f 8,5 116,8
BM 90| R|33500| 350{ 700 140 | 140 | 400 | 370 | 2,75| 236 | 49,25 32 | 132| 11,0| 7,5 | 136,7
BM 95| R|35000{ 300| 600 150 | 150 | 420 | 390 | 2,75| 249 | 53,25 36 | 137| 12,0| 6,5| 159,3
BM 100] R |57 500| 250{ 500jUX 42500 210 750| 84]150 ) 150 | 450 | 410 | 3,75| 276 56,25 36 | 156 | 12,0| 11,5| 1984

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.

Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazowki zabudowy
Czes$¢ dobudowywana przez klienta
potaczona jest wpustem z pierscie-
niem zewnetrznym. Przygotowanie
wpustu lezy po stronie klienta.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6

lub j6,
Srednicy

natomiast tolerancja dla
centrowania D
przyczepianej H7 lub J7.

czesci

Przyktad zamawiania
Wolnobieg BM 20 w wykonaniu
standardowym, z otworem 30 mm:

*BM 20 R, d =30 mm
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Wolnobiegi kompletne FGRN...R A5A6

do potaczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujgcymi

30-2

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo $ci

Wolnobiegi kompletne typu FGRN...R
A5A6 z rolkami blokujacymi posiadajg
wiasne tozyska kulkowe i uszczelnie-
nia. Przygotowane sg do smarowania
olejem.

Momenty obrotowe nominalne do
6 800 Nm. Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FGRN 45 R
jako wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe rozigcza-
jace) na czopie walu wentylatora. W
normalnej pracy wentylator zasilany
jest silnikiem Diesla przez pasek Kli-
nowy. Wolnobieg pracuje w kierunku
blokowania. W przypadku wytaczenia
silnika obracajgca sie masa wentyla-
tora zostaje przez wolnobieg automa-
tycznie odigczona od napedu. W
takim stanie pierscien wewnetrzny
wyprzedza stojacy pierscien ze-
wnetrzny; wolnobieg pracuje w ruchu
jatowym.
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Wolnobiegi kompletne FGRN...R A5A6

do potaczenia wpustowego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

M 0 M
F—» g — <j
pokrywa A5 pokrywa A6
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Rodzaj standardowy .
. . Wymiary
uniwersalne zastosowanie
Moment| — Maks.obroty — JOWoOr) | 5 | | M | N P | o |ciezar
Ukiad obrot. [min™] d
. e a nomin. | Pierscien Pierscien
Wielkos¢ [Typ| pokryw My wewn. zewn.
obraca sie | obraca sie
swob./ swob./
[Nm] wyprzedza | wyprzedza | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

FGRN 12 |R 55 2 500 5400 12 70 62 1 42 10,0 4 2,5 20 1,2
FGRN 15 |R 130 2 200 4 800 15 76 68 1 52 11,0 5 3,0 28 1,6
FGRN 20 |R 180 1900 4 100 20 84 75 1 67 10,5 6 3,5 34 1,9
FGRN 25 |R 290 1550 3350 25 99 90 1 60 11,5 8 4,0 35 29
FGRN 30 |R 500 1400 3050 30 109 100 1 68 11,5 8 4,0 43 3,9
FGRN 35 |R 730 1 300 2 850 35 119 110 1 74 13,5 10 5,0 45 4,9
FGRN 40 R | ASA6 1 000 1150 2 500 40 135 125 1 86 15,5 12 5,0 53 7,5
FGRN 45 R 1150 1100 2 400 45 140 130 1 86 15,5 14 55 53 7,8
FGRN 50 R 2100 950 2 050 50 160 150 1 94 14,0 14 55 64 10,8
FGRN 55 R 2 600 900 1900 55 170 160 1 104 18,0 16 6,0 66 14,0
FGRN 60 R 3500 800 1800 60 182 170 1 114 17,0 18 7,0 78 16,8
FGRN 70 R 6 000 700 1600 70 202 190 1 134 18,5 20 7,5 95 20,8
FGRN 80 R 6 800 600 1400 80 222 210 1 144 21,0 22 9,0 100 27,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazowki zabudowy

Wolnobieg podstawowy, pokrywa,
uszczelnienia i $ruby dostarczane
sg luzem. Montaz wykonywany jest
przez klienta, odpowiednio do wy-
maganego kierunku pracy wolno-
biegu. Przed uruchomieniem wol-
nobieg nalezy napetni¢ zalecanym
rodzajem oleju. Na zyczenie mozli-
wa jest dostawa wolnobiegu kom-
pletnego, wypetnionego olejem.

Czes$¢ dobudowywana przez klienta
taczona jest wpustem z pierscie-
niem zewnetrznym. Przygotowanie
wpustu lezy po stronie klienta.

Tolerancje walu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
Srednicy centrowania D czesci
przyczepianej H7 lub J7.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FGRN 60 w wykonaniu
standardowym z pokrywami A6 i A5:
FGRN 60 R A5A6

Jezeli przy zaméwieniu nie zostanie
zaznaczone, woéwczas wolnobieg
podstawowy, kotnierz, pokrywa,
uszczelnienia i $ruby dostarczone
bedg luzem. Jesli zmontowany wol-
nobieg ma by¢ wypetniony olejem,
nalezy poda¢ to na zaméwieniu.
Dodatkowo poda¢ nalezy réwniez
kierunek swobodnych obrotow pier-
Scienia wewnetrznego patrzac w
kierunku X:

w lewo

W prawo.
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Wolnobiegi kompletne BA
Z ramieniem reakcyjnym
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

Wiasciwo sci
Wolnobiegi kompletne typu BA z
ramieniem reakcyjnym i elementami
blokujacymi z odchylaniem typu X
posiadajg wlasne tozyska kulkowe i
uszczelnienia.

Wolnobiegi BA posiadajg pokrywe i
nasuwane sg na czopy watdéw. Wy-
petnienie olejem nastepuje po monta-
zu wolnobiegu na wale.

Oprocz wykonania standardowego
do szybkoobrotowych pierscieni we-
wnetrznych dostepna jest wersja z
odchylaniem elementéw blokujacych
typu X.

Momenty obrotowe nominalne do
57 500 Nm. Otwory do 150 mm. Do-
stepne jest wiele otwordéw standar-
dowych.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny BA 45 SX jako
—— —|— 1=} blokada ruchu powrotnego, umiesz-
czona na czopie walu posredniego
— @f ’D 2D przekiadni zebatej walcowej. Zwrotny
i Ht/ : moment obrotowy odbierany jest
,_j N przez ramie reakcyjne zamocowane
: do obudowy przektadni. Po zwolnie-
— 7@ Z% niu sworznia ustalajacego wat mozna
sworzen ustalajacy obraca¢ w obu kierunkach. W nor-
malnej pracy (ruch jatowy) i przy wy-
sokich obrotach watu stosowane jest
321 odchylanie elementdw blokujacych
typu X. Elementy blokujgce pracujg
wowczas w ruchu jalowym bezsty-
kowo i nie ma przez to zuzycia.
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Wolnobiegi kompletne
z ramieniem reakcyjnym

BA

z odchylaniem elementéw blokujgcych typu

A Y tarcza z uszczelkami
v T
«F = [E»\\G} —1 } L
I k| Czesé gorna:
a = Wykonanie
L > standardowe
I i —— ol |- S e
K L
LI
r -
) & Czes$é dolna:
| Wykonanie z
\ = odchylaniem
elem. blokuj. X
o | wskaznik poziomu oleju
s A4 e
C N
33-1 »EJ< 33-2
Rodzaj z odchylaniem
elem.blokuj acych typu X
podwyzszona zywotnos$¢ przez i
odchylanie elementéw blokuj. Wymiary
przy szybkoobrotowym
pierécieniu wewnetrznym
Mom. | Maks. [ | Mom.| Octl.| Maks. fonyer | A | c| D |E|H|K|L|N|O]|P R|s S
obrot. | obroty, obrot. bli'fgl'zy obroty, Q zar
: | piersc. ; : piersc. dla
W'?l,' & el E,Ivirvs\,%. & MOMIN. | predk.”| wewn. | stan $ruby
kosé || Mn | poca | F | MN | obrot | obraca | dard |maks
sie swob plersc. ksie swob
[min? wewn. |-
[Nm] INm] | min?y | min™] | imm] | pmam]| [mm]] [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | (mm] [mm] | fmm] | [mm] | [mm] [kg]
BA12| R 150| 1 75(Q 15| 15 71| 50| 71| 8| 53| 45 68| 9| 91|11,5| 42| 45| M6 2
BA15|R 230 1650 20| 20 81| 60| 81| 8| 62| 45 70| 9| 93|13,5 50| 50| M6 3
BA 18| R 340 1550 25| 25 96| 70| 96| 8| 73| 45 70| 9| 96155 60| 60| M10| 4
BA20|R 420| 145 DX 400 750( 1700] 30| 30 | 110 90| 106| 8| 80| 2,5 77| 11| 104| 19,5 65| 70| M10 5
BA25|R 800| 125(J DX 650 700 1600] 40| 40 | 126| 100| 126| 8| 90| 2,5/ 93| 11| 125| 19,5 75| 80| M12 8
BA28|R| 1200 1100 45| 45 | 140| 110| 136| 10| 105| 3,5 95| 14| 129| 24,5 85| 90| M12 9
BA30|R| 1600 1009DX 1100 630 1600] 50| 50 | 155| 120| 151| 10| 120| 3,5/ 102| 16| 140| 27,5 95| 100| M16| 12
BA35|R| 1800 904 55| 55 | 170| 130| 161| 10| 140| 3,5/ 110| 19| 151 33,5 112| 110| M16| 15
BA40|R| 3500 80( SX| 1400 430| 1500] 60| 60 | 190| 150| 181| 12| 160| 5,5 116| 22| 160| 37,5/ 130| 120| M16| 20
BA45|R| 7100 750 SX 2 300 400| 1500 70| 70 | 210| 160| 196| 14| 175| 7,0 130| 26| 176| 41,5| 140| 130| M16| 25
BAS50| R | 7500 700 75| 75 | 220| 180| 206| 14| 185| 7,0 132| 26| 178| 41,5| 150| 140| M16| 30
BAS52|R| 9300 650 SX 4 900 320| 1500| 80| 80 | 230| 190| 216| 14| 200 4,5 150| 26| 208| 41,5/ 160| 150| M20| 35
BA 55| R |12 500 55( SX| 6 500 320 1250] 90| 90 | 255| 200| 246| 15| 210| 3,5 170| 29| 228| 49,5| 170| 160| M20| 50
BA 60| R | 14 500 50( SX|14 500 250| 1100] 100 | 105 | 295| 220| 291| 20| 250| 8,5| 206| 35| 273| 60,0| 200( 190| M24| 91
BA 70| R |22 500 424 SX|21 000 240| 1000] 120|120 | 335| 260| 321| 25| 280| 14,0| 215| 39| 291| 65,0| 225| 210| M24| 115
BA 80| R |25 000 375 130 | 130 | 360| 280| 351| 30| 280| 18,5 224| 39| 302| 65,0| 225| 220 | M24| 150
BA 90| R |33 500 350 140 | 140 | 385| 300| 371| 35| 310| 22,5| 236| 55| 314| 70,0 250| 240| M30| 180
BA 95| R |35 000 300 150 | 150 | 400| 350| 391| 40| 310| 27,5| 249| 55| 337| 70,0 250| 250| M30| 225
BA100| R |57 500 25 UX42 500 210 750] 150 | 150 | 420| 380| 411| 45| 345| 31,5 276| 60| 372| 80,0] 280| 270| M30| 260

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Szczytowe momenty nie mogg byé wyzsze od podwoj-
nego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.

Wskazowki zabudowy
Zamocowanie ramienia reakcyjnego
odbywa sie przez ramie dzwigni ze
sworzniem ustalajacym, wchodza-
cym w szczeling lub otwor w ramie
maszyny tak, aby zachowaé Iluz
osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
ca¢ mozna w obu kierunkach.

Tolerancje watu przyjac h6 lub j6.

1

W wolnobiegach BA pierscien we-
wnetrzny nalezy zamocowaé i
uszczelni¢ za pomoca dostarczonej
tarczy z uszczelka. Przed urucho-
mieniem zalaé wolnobieg olejem
odpowiedniej jakosci.

Przyktad zamowienia

Wolnobieg BA 30 z odchylaniem

elementoéw blokujacych X i otworem

50 mm
= BA30DX,d=50mm

Przy zamoOwieniu poda¢ nalezy

réwniez kierunek swobodnych obro-

tow pierscienia wewnetrznego pa-

trzac w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne BC
Z ramieniem reakcyjnym
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

34-1

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

Wiasciwo sci
Wolnobiegi kompletne typu BC z ra-
mieniem reakcyjnym i elementami
blokujacymi z odchylaniem typu X
posiadajg witasne tozyska kulkowe i
uszczelnienia.

Wolnobiegi BC dostarczane sg zalane
olejem, w stanie gotowym do monta-
zu. Znajdujg zastosowanie na watach
przelotowych lub czopach watéw.

Oprdécz wykonania standardowego do
szybkoobrotowych  pierscieni  we-
wnetrznych dostepna jest wersja z
odchylaniem elementéw blokujacych
typu X.

Momenty obrotowe nominalne do
57 500 Nm. Otwory do 150 mm. Do-
stepne jest wiele otworéw standardo-
wych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny BC 90 R jako
blokada ruchu powrotnego, umiesz-
czona na czopie watu transportowe-
go. Zwrotny moment obrotowy odbie-
rany jest przez ramie reakcyjne za-
mocowane do fundamentu. Po zwol-
nieniu sworznia ustalajgcego wat
mozna obraca¢ w obu kierunkach.

34



Wolnobiegi kompletne BC
z ramieniem reakcyjnym
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu

A
T & 7 Czesé gorna:
& | — & Wykonanie
L - standardowe
kS | | o X
sl © 1 s <_
Skl L I
Czes¢ dolna:
Wykonanie z
odchylaniem
elem. blokuj. X
o i
(S
N
el
35-1 = 35-2
Rodzaj z odchylaniem
elem.blokuj acych typu X
podwyzszona zywotnos$¢ przez i
odchylanie elementéw blokuj. Wymiary
przy szybkoobrotowym
pierscieniu wewnetrznym
Mom. | Maks. Mom. | Ochvl.| Maks. | oy g A | | D |E|H|K|L|N|O|P R|s |Sk
obrot. | obroty, obrot. blillf’gl'zy ‘;E’er?ét)c/v Q ) zar
i 5 ierée. 5 . . a
Wiel- | o el E,Ivirvs\,%. e MOMIN. | predk. | wewn. | stan $ruby
kos¢ (| Mn | oo 1 F | MN | obrot. | obraca | dard |maks
Sie swob piersc. kie swob
[min] wewn. | i
[Nm] INm] | min?) | min"l | mm] | [mm]| [mm]] fmm] | fmm] | [mm]| [mm] | [mm] | fmm] |[mm] [mm] | fmm] | (mm] | [mm] [kg]
BC 12| R 150| 1750 15| 15 71| 50| 71| 8| 53| 4,5 68| 9| 91|11,5 42| 45| M6| 2
BC 15| R 230| 1650 20| 20 81| 60| 81| 8| 62| 4,5 70 9| 93|13,5/ 50| 50| M6| 3
BC 18| R 340 1550 25| 25 96| 70| 96| 8| 73| 4,5 70| 9| 96| 155/ 60| 60| M10| 4
BC 20| R 420 145QDX 400| 750( 1700] 30| 30 | 110 90| 106| 8| 80| 2,5 77| 11| 104| 19,5/ 65| 70| M10| 5
BC 25| R 800 1250 DX 650| 700( 1600] 40| 40 | 126| 100| 126| 8| 90| 2,5/ 93| 11| 125| 19,5 75| 80| M12| 8
BC28| R | 1200| 1100 45| 45 | 140| 110| 136| 10| 105| 3,5/ 95| 14| 129| 24,5 85| 90| M12| 9
BC30|R| 1600/ 100gdDX 1100| 630| 1600 50| 50 | 155| 120| 151| 10| 120| 3,5 102| 16| 140| 27,5/ 95| 100| M16| 12
BC 35| R | 1800 90( 55| 55 | 170| 130| 161| 10| 140| 3,5/ 110| 19| 151 33,5/ 112| 110| M16| 15
BC 40| R | 3500 800 SX| 1400| 430| 1500 60| 60 | 190| 150( 181| 12| 160| 5,5 116| 22| 160| 37,5/ 130| 120| M16| 20
BC 45| R | 7100 75 SX| 2300 400| 1500 70| 70 | 210| 160| 196| 14| 175| 7,0 130| 26| 176| 41,5/ 140| 130| M16| 25
BC 50| R | 7500 700 75| 75 | 220| 180| 206| 14| 185| 7,0 132| 26| 178| 41,5| 150| 140| M16| 30
BC 52| R | 9300 650 SX| 4900 320| 1500| 80| 80 | 230| 190| 216| 14| 200| 4,5 150| 26| 208| 41,5| 160| 150 M20| 35
BC 55| R |12 500 550 SX| 6500 320 1250] 90| 90 | 255| 200| 246| 15| 210| 3,5 170| 29| 228| 49,5/ 170| 160| M20| 50
BC 60| R |14 500 500 SX|14 500 250| 1100|100 | 105| 295| 220| 291| 20| 250| 8,5 206| 35| 273| 60,0| 200| 190 | M24| 91
BC 70| R |22 500 429 SX|21 000| 240| 1000 120 | 120 | 335| 260| 321| 25| 280| 14,0{ 215| 39| 291| 65,0 225| 210| M24| 115
BC 80| R |25 000 375 130 | 130 | 360| 280| 351| 30| 280| 18,5| 224| 39| 302| 65,0{ 225| 220| M24| 150
BC 90| R {33 500 350 140 | 140 | 385| 300| 371| 35| 310| 22,5/ 236| 55| 314| 70,0{ 250| 240| M30| 180
BC 95| R | 35 000 300 150 | 150 | 400| 350| 391| 40| 310| 27,5| 249| 55| 337| 70,0{ 250| 250| M30| 225
BC100| R |57 500 25 UX42500| 210 750|150 | 150 | 420| 380| 411| 45| 345| 31,5 276| 60| 372| 80,0| 280| 270| M30| 260

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Szczytowe momenty nie mogg byé wyzsze od podwoj-
nego momentu znamionowego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazowki zabudowy
Zamocowanie ramienia reakcyjnego
odbywa sie przez ramie dzwigni ze
sworzniem ustalajacym, wchodza-
cym w szczeline lub otwér w ramie
maszyny tak, aby zachowaé luz
osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
ca¢ mozna w obu kierunkach.

Tolerancje watu przyja¢ h6é lub j6.

Wolnobiegi BC dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu, zalane
olejem.

Przyktad zamdwienia

Wolnobieg BC 30 w wykonaniu
standardowym z otworem 50 mm:
BC 30 R, d =50 mm

Przy zaméwieniu poda¢ nalezy
réwniez kierunek swobodnych obro-
tow  pierscienia  wewnetrznego
patrzac w kierunku X:

=  wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi kompletne FGR...

Z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi

R A3A4

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne typu FGR...R
A3A4 z ramieniem reakcyjnym i rol-
kami blokujgcymi posiadajg wtasne
lozyska kulkowe z uszczelnieniami.
Przystosowane sg do smarowania
olejem.

Wolnobiegi FGR...R A3A4 posiadajg
pokrywe i nasuwane sg na czop
watu.

Napetnianie oleju ma miejsce po
montazu wolnobiegu.

Momenty obrotowe nominalne do
68 000 Nm.
Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FGR 45 R
A3A4 jako blokada ruchu powrotnego
na przeciwleglym koncu walu nape-
dowego przenosnika kubetkowego.
Podczas postoju silnika przenosnik
kubetkowy musi by¢ zabezpieczony
przez cofnieciem sie transportowa-
nego medium pod obcigzeniem.
Moment zwrotny odbierany jest przez
ramie reakcyjne zamocowane do
obudowy przektadni. Po zwolnieniu
sworznia ustalajgcego wat mozna
obracac w obu kierunkach.
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Wolnobiegi kompletne FGR...R A3A4

z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi

ramie reakc. A3 pokrywa A4
(0]
F S
———
; -.i -
o
~ | L |
_ ES e o
T | )
o=
T
a I E— PE—
S wskaznik poziomu oleju
N|E |
37-1 37-2

Rodzaj standardowy Wit
uniwersalne zastosowanie Y y
Moment | Maks. obroty,] Otwor .

Uktad obrot. piercier d D E F H L N (@) P Q S Ciezar

Wielko$é | Typ | dzwignii | nomin. |wewn. obracg
pokrywy My sie swobodn.
[Nm] [min™] (mm] | [mm]| [mm] |[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]|[mm] [kg]

FGR 12| R 55 2 500 12 62 13 1 51 42 10 64 10 44 12 1,4
FGR 15| R 130 2 200 15 68| 13 1 62 52 10 78 | 10 47 | 12 1,8
FGR 20| R 180 1900 20 75 15 1 72 57 11 82 12 54 12 2,3
FGR 25| R 290 1550 25 90| 17 1 84 60 14 85| 16 62| 12 3,4
FGR 30| R 500 1400] 30 100 17 1 92 68 14 95| 16 68| 12 4,5
FGR 35| R 730 1 300 35 110 22 1 102 74 18 102 20 76 12 5,6
FGR 40| R 1000 1150] 40 125 22 1| 112 86 18 | 115| 20 85| 13 8,5
FGR 45| R 1150 1100] 45 130 26 1| 120 86 22 | 115| 25 90| 14 8,9
FGR 50| R A3A4 2100 950 50 150 26 1 135 94 22 123 25 102 15 12,8
FGR 55| R 2 600 900 55 160 | 30 1| 142 | 104 25 | 138 | 32 | 108 | 18 16,2
FGR 60| R 3500 800 60 170 30 1 145 114 25 147 32 112 18 19,3
FGR 70| R 6 000 700 70 190 35 1 175 143 30 168 38 135 17 23,5
FGR 80| R 6 800 600] 80 210| 35 1| 185 | 144 30 | 178 | 38 | 145 | 17 32,0
FGR 90| R 11 000 500 90 230 45 1 205 158 40 192 50 155 17 47,2
FGR 100| R 20 000 350] 100 270 | 45 1| 230 | 182 40 | 217 | 50 | 180 | 17 76,0
FGR 130| R 31 000 2501 130 310 60 1 268 212 55 250 68 205 18 110,0
FGR 150| R 68 000 2001 150 400 60 1 325 246 55 286 68 255 20 214,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Szczytowe momenty nie mogg byé wyzsze od podwoj-
nego momentu znamionowego. Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Wskazowki zabudowy

Zamocowanie ramienia reakcyjnego
odbywa sie przez ramie dzwigni ze
sworzniem ustalajacym, wchodza-
cym w szczeline lub otwér w ramie
maszyny tak, aby zachowaé luz
osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
ca¢ mozna w obu kierunkach.
Tolerancje watu przyja¢ h6 lub j6.

W wolnobiegach FGR...R A3A4
pierScien wewnetrzny nalezy za-
mkna¢ i uszczelni¢ tarcza mocowa-
ng osiowo. Przed rozpoczeciem
eksploatacji wypemi¢ wolnobieg
odpowiednim olejem.

Przyktad zamawiania

Jezeli przy zamOwieniu nie zostanie
zaznaczone, wowczas wolnobieg
podstawowy, ramie reakcyjne, po-
krywa, uszczelnienia i sruby dostar-
czone bedg luzem.

Wolnobieg FGR 25 w wykonaniu
standardowym z dzwignig A3 i

pokrywg A4:
= FGR25R A3A4

37



Wolnobiegi kompletne FGR...
Z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi

R A2A3

38-1

Zastosowanie

Q blokada ruchu powrotnego

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne typu FGR...R
A2A3 z ramieniem reakcyjnym i rol-
kami blokujacymi posiadajg wiasne
lozyska kulkowe 2z uszczelnieniami.
Przystosowane s do smarowania
olejem.

Wolnobiegi FGR...R A2A3 montowa-
ne sg na watach przelotowych lub na
czopach watéw.

Momenty obrotowe nominalne do
68 000 Nm.
Otwory do 150 mm

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FGR ...R A2A3
jako blokada ruchu powrotnego prze-
nosnika pochylonego. Moment zwrot-
ny odbierany jest przez ramie reak-
cyjne zamocowane do fundamentu.
Po zwolnieniu sworznia ustalajacego,
wat mozna obraca¢ w obu kierun-
kach.

38



Wolnobiegi kompletne FGR...R A2A3

z ramieniem reakcyjnym
z rolkami blokujgcymi

ramie reakc. A3 pokrywa A2
F F
R | ———
oK
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L e M
A=y
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o
sl + |-
39-1 N E 39-2
Rodzaj standardowy .
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment | Maks. obroty,| Otwor Cie-
Uktad obrot. piercien d D E F H L N S P Q S zar
Wielkosé | Typ | dzwignii | nomin. | wewn. obracy
pokrywy Mn sie swobodn.
[Nm] [min”] mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]|[mm] | [kg]

FGR 12| R 55 2 500 12 62 13 1 51 42 10 64 10 44 12 1,4
FGR 15| R 130 2 200 15 68 13 1 62 52 10 78 10 47 12 1,8
FGR 20| R 180 1900 20 75 15 1 72 57 11 82 12 54 12 2,3
FGR 25| R 290 1550 25 20 17 1 84 60 14 85 16 62 12 3,4
FGR 30| R 500 1400 30 100 17 1 92 68 14 95 16 68 12 4,5
FGR 35| R 730 1300 35 110 22 1 102 74 18 102 20 76 12 5,6
FGR 40| R 1000 1150 40 125 22 1 112 86 18 115 20 85 13 8,5
FGR 45| R 1150 1100 45 130 26 1 120 86 22 115 25 90 14 8,9
FGR 50| R A2A3 2 100 950 50 150 26 1 135 94 22 123 25 102 15 12,8
FGR 55| R 2 600 900 55 160 30 1 142 | 104 25 138 32 108 18 16,2
FGR 60| R 3500 800 60 170 30 1 145 | 114 25 147 32 112 18 19,3
FGR 70| R 6 000 700 70 190 35 1 175 | 143 30 168 38 135 17 23,5
FGR 80| R 6 800 600 80 210 35 1 185 | 144 30 178 38 145 17 32,0
FGR 90| R 11 000 500 20 230 45 1 205 | 158 40 192 50 155 17 47,2
FGR100| R 20 000 350] 100 270 45 1 230 | 182 40 217 50 180 17 76,0
FGR 130| R 31 000 250] 130 310 60 1 268 | 212 55 250 68 205 18 | 110,0
FGR 150| R 68 000 200| 150 400 60 1 325 | 246 55 286 68 255 20 | 214,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwoéjng warto$¢ momentu nominalnego. Szczytowe momenty nie moga by¢ wyzsze od podwoj-
nego momentu znamionowego. Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Wskazowki zabudowy
Zamocowanie ramienia reakcyjnego
odbywa sie przez ramie dzwigni ze
sworzniem ustalajacym, wchodza-
cym w szczeling lub otwoér w ramie
maszyny tak, aby zachowac luz
osiowy i obwodowy od 0,5 do 2
mm. Po wyjeciu sworznia wat obra-
ca¢ mozna w obu kierunkach.

Tolerancje watu przyjac h6 lub j6.
Wolnobiegi BC dostarczane sg w
stanie gotowym do montazu, zalane
olejem.

Przyktad zamawiania

Jezeli przy zamOwieniu nie zostanie
zaznaczone, wolnobieg podstawo-
wy, ramie reakcyjne, pokrywa,
uszczelnienia i Sruby dostarczone
zostang luzem.

Jesli wolnobieg ma by¢ zmontowa-
ny i wypetniony olejem, nalezy za-
znaczy¢ to na zaméwieniu.

Wolnobieg FGR 25 R w wykonaniu
standardowym z dzwignig A3 i po-

krywg A2:
= FGR25R A2A3

Przy zamoOwieniu poda¢ nalezy
réwniez kierunek swobodnych obro-
tow pierscienia wewnetrznego pa-
trzac w kierunku X:

= wlewo

= W prawo.
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Wolnobiegi komplethe FRHD
Z ramieniem dzwigni
z elementami blokujacymi, wymiary calowe

silnik

przektadnia redukujaca

beben nawrotny

blokada ruchu powrotnego

g

I mocowanie ramie-

nia reakcyjnego

tasma przenosnika

40-2

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

do niskich obrotéw. Zostaty skonstru-
owane z myslg o zastosowaniu w
przenosnikach ukosnych, podnos$ni-
kéw pionowych i pompach. Specjalne
uszczelki Taconite daja  dobre
uszczelnienie przed zanieczyszcze-
niem.

Wiasciwo sci

Wolnobiegi kompletne FRHD z ra-
mieniem dzwigni posiadajg tozysko-
wanie kulkowe i uszczelnione ele-
menty blokujgce. Wypelnione sg ole-
jem, gotowe do montazu.

Moga by¢ mocowane na watach prze-
lotowych lub na czopach watéw..

Momenty obrotowe nominalne do
900 000 stopy/funt (ft-Ibs), otwory do
21 cali.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FRHD 900
zamocowana na wale bebna nape-
dowego przenosnika ukosnego. Ra-
mie dzwigni potaczone jest z wolno-
biegiem za pomoca sworznia. Zwrot-
ny moment obrotowy odprowadzany
jest przez dzwignie do fundamentu.
Podczas prac konserwacyjnych po
zwolnieniu sworznia istnieje mozli-
wos¢ obracania walu bebna w obu
kierunkach.

Wskazowki zabudowy
Zamocowanie ramienia reakcyjnego
ma miejsce przez ramie dzwigni.
Wykonywane jest to przez Klienta.
Nie nalezy montowa¢ ramienia zbyt
ciasno, ale z luzem osiowym 0,5 cala
i luzem obwodowym 1,5 cala.
Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6 lub
i6.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FRHD 800 z otworem 3,5
cala:

= FRHD 800,d = 3,5
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Wolnobiegi komplethe FRHD
z ramieniem dzwigni
z elementami blokujacymi, wymiary calowe

41-1
P
< *~+——+ - — v
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41-2
Wielko §ci FRHD 1000 i FRHD 1100 do 1800
Rodzaj standardowy Wymi
uniwersalne zastosowanie ymiary
. L Moment Obroty maks., OtWéI’ A C D E H L (@) P Q C|Qzar
Wielkos¢ obrotowy piersc. wewn. d
. obraca sie
nominalnyMn | swobodnie
[ft-Ios] [min”] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [funt]
FRHD 700 3750 620 3,44 8,0 6,0 5,25 0,5 36,00 6,0 6,75 | 16,38 32,0 135
FRHD 775 7 500 540 3,75 9,75 8,0 6,0 1,0 42,88 7,5 9,0 | 20,38 38,0 310
FRHD 800 12 000 460 4.5 10,5 10,0 7,0 1,0 43,25| 8,0 9,5 | 22,13 38,0 360
FRHD 900 18 500 400 5441 12,0 10,0 8,0 1,5 540 | 7,63 | 9,38 | 22,75 48,0 480
FRHD 950 23 000 360 7,0 14,0 12,0 | 10,0 15 69,0 8,0 10,0 | 25,00 62,0 530
FRHD 1000 28 000 360 7,0 17,0 8,0 9,0| 4,13 | 80,38 | 8,75 - 23,13 72,0 550
FRHD 1050 45 000 360 7,0 14,0 12,0 | 10,0 1,5 79,0 | 10,5 | 12,5| 29,00 72,0 600
FRHD 1100 45 000 360 7,0 17,0 8,0 9,0 | 4,13 | 80,38 | 10,0 - 23,13 72,0 795
FRHD 1200 92 500 250 9,0 23,0 10,0 | 12,0 | 4,94 89,0 | 11,0 - 28,00 78,0 1300
FRHD 1300 110 000 220 10,0 25,0 12,0 | 14,0 | 5,25 95,0 | 12,0 - 30,00 | 82,88| 1674
FRHD 1400 140 000 200 12,0 30,0 18,0 | 16,0 | 6,25 | 107,0 | 13,0 - 36,00 94,0 | 2200
FRHD 1450 190 000 200 12,0 30,0 18,0 | 16,0 | 6,25 | 107,0 | 15,0 - 36,00 94,0 | 2500
FRHD 1500 290 000 200 12,0 31,0 18,0 |15,13| 6,25 | 107,0 | 17,62 - 36,00 94,0 | 2440
FRHD 1600 373 000 140 14,0 32,5 20,0 (17,63| 6,25 | 124,0 | 19,25 - 30,44 | 108,0 | 3400
FRHD 1700 625 000 120 18,0 42,5 245 | 23,0 7,88 | 140,0 | 20,0 - 48,00 | 120,0 | 7000
FRHD 1800 900 000 100 21,0 52,0 30,0 | 26,5| 10,5 | 170,0 | 23,0 - 54,00 | 144,0 | 12 000

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy wedtug zyczen klienta.

Wspétczynniki przeliczeniowe: 1 ft-Ibs [stopa-funt] = 1,35 Nm ; 1 cal = 25,4 mm ; 1 Ibs [funt] = 0,453 kg
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Wolnobiegi kompletne FA
Z ramieniem dzwigni
z elementami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym

42-1

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego przy
niskich obrotach na biegu jalowym,

O wolnobieg taktujgcy przy niskiej do
sredniej catkowitej ilosci zataczen.

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne FA z ramie-
niem dzwigni i s$lizgowo tozyskowa-
nymi elementami blokujacymi. Sg
wypetnione smarem statym i nie wy-
magajg konserwaciji.

Oprécz wykonania standardowego
dostepne jest wykonanie o podwyz-
szonej zywotnosci.

Momenty obrotowe nominalne do
2 500 Nm, otwory do 85 mm. Dostep-
na duza ilos¢ otworéw standardo-
wych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg kompletny FA 82 SFT jako
wolnobieg taktujacy przy podawaniu
materialu do tlocznika. Wolnobieg
napedzany jest przez tarcze korbowa.
Wykonanie z pokryciem RIDUVIT daje
podwyzszong zywotnosc¢.
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Wolnobiegi kompletne
z ramieniem dzwigni

FA

z elementami blokujacymi i smarowaniem smarem statym

T o
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43-1 432 )
Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT
uniwersalne zastosowanie wyzsza zywotnosc¢ przez ;
powloke na elementach Wymiary
blokujacych
Al Moment Obroty Moment | Obroty ) -
\l/(\gzé Sy maks., obrotow | Maks., Otwoér d C D E H L N |Ciezar
nomin. pierscien nomin. | pierscien
Typ M wewn. Typ wewn.
N . Mn .
obraca sie obraca sie
swobodnie swobodnie | Standard | Maks.
[Nm] [min™] [Nm] [min™] [mm] (mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | k]
FA 37 |SF 230 250 SFT 230 500 20 25* 35 | 76 | 12 90 | 35 | 11,5| 1,0
FA 57 |SF 630 170 SFT 630 340 40 42* 50 | 100 | 16 | 125 | 45 |14,5| 2,5
FA 82 |SF 1600 130 SFT| 1600 260 50 65* 60 | 140 | 18 | 160 | 60 |21,0f 55
FA 107 |SF| 2 500 90 SFT| 2500 180 70 85* 80 | 170 | 20 [ 180 | 65 |22,5| 85

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu hominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

* Rowek wpustowyJS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Wskazowki zabudowy

Przy zastosowaniu jako blokada
ruchu powrotnego ramie dzwigni
stuzy jako ramie reakcyjne. Ramie
nie nalezy montowa¢ za ciasno,
powinno posiada¢ luz osiowy i ob-
wodowy od 0,5 do 2 mm.

Przy zastosowaniu jako wolnobieg
taktujacy ramie dzwigni stuzy jako
ramie podajgce/posuwowe.

Ramie dzwigni nie jest hartowane,
aby klient mégt w nim wykonaé
otwory.

Tolerancje watu przyja¢ h6é lub j6.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FA 57 w wykonaniu

RIDUVIT i otworem 40 mm:

FA 57 SFT, d =40 mm
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Wolnobiegi kompletne FAV
Z ramieniem dzwigni
z rolkami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego przy
niskich obrotach na biegu jatowym,

/\ wolnobieg taktujacy przy niskiej do
Sredniej catkowitej ilosci zatgczen.

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne FAV z ramie-
niem dzwigni i $lizgowo tozyskowanymi
elementami blokujgcymi. Sg wypelnio-
ne smarem statym i nie wymagajg kon-
serwacji. Dostarczane w stanie goto-
wym do zabudowy.

Momenty obrotowe nominalne do 2 500
Nm, otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania
Dwa wolnobiegi kompletne FAV 50 w
napedzie walca maszyny do obrdbki
blach. Wolnobieg taktujgcy umieszczo-
ny po lewej stronie napedzany jest
przez tarcze korbowg o zmiennym sko-
- ku, dzieki czemu droga podawania
(taktowania) moze byé bezstopniowo
regulowana. Prawy wolnobieg pracuja-
cy jako blokada ruchu powrotnego za-
H x pobiega obracaniu sie walcow do tylu
T podczas gdy drugi wolnobieg wykonuje
swoj ruch swobodny. Czasami planuje
sie jeszcze hamulec zapobiegajacy
] R wyprzedzaniu przez przyspieszane
HoL u arkusze blachy.
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Wolnobiegi kompletne FAV

z ramieniem dzwigni

z rolkami blokujgcymi i smarowaniem smarem statym
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45-1 45-2
Rodzaj standardowy
uniwersalne zastosowanie Wymiary
e Obroty maks .
Wielkos$¢ og(r)?;oixvy pierscier wewn. Otwérd| C D E H L N P Q R Ciezar
’ obraca sie
Mn swopo_(linie
[N Wiy foml | ] | gom) | gom) | gom) | om) | pom] | o] | g | g | )
FAV 20 220 500 20 40 83 12 90 35 11,5 35 85 15 1.3
FAV 25 220 500 25 40 83 12 90 35 11,5 35 85 15 1.3
FAV 30 1025 350 30 40 118 15 110 54 19,5 35 102 15 3,5
FAV 35 1025 350 35 40 118 15 110 54 19,5 35 102 15 3,4
FAV 40 1025 350 40 40 118 15 110 54 19,5 35 102 15 3,3
FAV 45 1600 250 45 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 55
FAV 50 1600 250 50 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 5,4
FAV 55 1600 250 55 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 53
FAV 60 1 600 250 60 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 5,2
FAV 70 1 600 250 70 80 155 20 140 54 17,0 35 130 18 5,0
FAV 80 2500 220 80 80 190 20 155 64 22,0 40 145 20 9,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.

Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

Wskazowki zabudowy

Przy zastosowaniu jako blokada
ruchu powrotnego

ramie dzwigni

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FAV 60 w wykonaniu
standardowym:

stuzy jako ramie reakcyjne. Ramie
nie nalezy montowa¢ za ciasno,
powinno posiada¢ luz osiowy i ob-
wodowy od 0,5 do 2 mm.

Przy zastosowaniu jako wolnobieg
taktujgcy (krokowy) ramie dzwigni
stuzy jako ramie podajgce/ posu-
wowe.

Tolerancje watu przyja¢ h6é lub j6.

= FAV 60
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Wolnobiegi kompletne FBE
ze sprzegtem do watdéw, do matych przemieszczen watow
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

Zastosowanie

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi kompletne FBE z elastycz-
nym sprzegtem do watéw sa tozysko-
wane tozyskami kulkowymi, uszczel-
nione i stuzg do tgczenia prawidtowo
ustawionych dwdéch watdéw. Wolnobiegi
sq wypetnione olejem i dostarczane w
stanie gotowym do montazu.

Oprocz  wykonania standardowego
dostepne sg dwa wykonania o pod-
wyzszonej zywotnosci.

Momenty obrotowe nominalne do
461 160 000 Nm, otwory do 300 mm. Do-
stepny jest duzy wybor otworéw stan-
dardowych. Materiat  elastycznych
elementéw sprzegta jest odporny na
olej. Dane techniczne sprzegta podat-
nego na zapytanie.

4!7
|
Przyktad zastosowania
Dwa wolnobiegi kompletne FBE 72 ze
T

naped gtéwny

\
)

sprzegtem do watdéw jako wolnobiegi
wyprzedzajace (sprzegta jednokierun-
kowe rozlaczajace) w napedzie miyna
rurowego z napedem pomocniczym.
Pomiedzy napedem gtéwnym a prze-
kladnia katowa umieszczony zostat
wolnobieg FBE 72 SF typu standardo-
wego (wolnobieg 1 na rys.46.2). Pomie-
dzy napedem pomocniczym a przektad-
nig katowag umieszczono natomiast wol-
nobieg FBE 72 LZ z odchylaniem ele-
mentéw blokujacych Z (wolnobieg 2).
Jesli pracuje motoreduktor napedu po-
mocniczego, pracuje wolnobieg 2 w
462 | stanie napedzania, a wolnobieg 1 wy-
przedza na niskich obrotach (ruch jato-
wy). Przy napedzie silnikiem gtéwnym
urzadzenie napedzane jest wolnobie-
giem 1 (ruch zabierania). Wolnobieg 2
wyprzedza i automatycznie odtgcza na-
ped pomocniczy (ruch jatowy). Przy wy-
stepujacych tu wysokich obrotach za-
stosowane jest odchylanie elementow
blokujacych typu Z, elementy pracujg w
biegu jatowym bezstykowo i nie ma
przez to zuzycia.

| wolnobieg 1

naped pomocniczy

Wskazowki zabudowy Przyktad zamawiania

Sprzeglo do watéw wiacznie ze ~ Wolnobieg FBE 107 rodzaju standar-
$rubami mocujacymi dostarczane ~ dowego z otworem 60 mm w wolno-
jest luzem. W zaleznosci od zada- ~ Diegu i otworem 55 mm w sprzegle do
nego kierunku obrotow moze zosta¢ ~ watow:

zamontowane po prawej lub lewej * FBE 107 SF, d; = 60 mm,
stronie wolnobiegu. ds = 55 mm

Tolerancje watu przewidzie¢ 1ISO h6

lub i6.
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Wolnobiegi kompletne FBE
ze sprzegtem do watéw, do matych przemieszczen watow
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

oE
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g d1t’

oD
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47-1

Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. Z
uniwersalne zastosowanie wyzsza zywotnos¢ przez pokrycie wyzsza zywotnos¢ przez odchylanie elementow
elementow blokuj. specjalng powtokg | blokuj. przy szybkoobrotowym pierscieniu zewn.
7 7 Odchviani 7
Wielkoge Moment 'I\/Iak's. prQ('ikos'c Moment 'Mak's. pred'kos<': Moment EIemc. )él?)rllls}. 'Mak's. predkosé
ielkosc Typ | obrotowy | Pierscien | Pierscien obrotowy | Pierscien | Pierscien obrotowy | przy predk. | Pierscien | Pierscien
. wewn. zewn. Typ . wewn. zewn. Typ . przy preak. | = ewn. wewn.
nomin.My nomin.My nomin.My| obrot. piers-
wyprzedza | wyprzedza wyprzedza | wyprzedza cienia zewn wyprzedza| napedza
[Nm] minY | [min?] [Nm] [min] [min] [Nm] iy | Imin] [min"]
FBE 24 CF 45 4 800 5000] CFT 45 4 800 5000
FBE 29 CF 80 3500 4 000] CFT 80 3500 4 000
FBE 37 SF 200 2 500 2600] SFT 200 2 500 2600] Cz 110 850 3000| 340
FBE 44 SF 320 1900 2200] SFT 320 1900 2200] Ccz 180 800 2600 320
FBE 57 SF 630 1400 1750 SFT 630 1400 1750] LZ 430 1400 2100| 560
FBE 72 SF 1250 1120 1600 SFT 1250 1120 1600] LZ 760 1220 1800| 488
FBE 82 SF 1800 1025 1450] SFT 1800 1025 1 450| SFz 1700 1450 1600| 580
FBE 107 SF 2 500 880 1250 SFT 2500 880 1 250 SFzZ 2 500 1300 1350 520
FBE 127 SF 5000 800 1150] SFT 5000 800 1 150| SFz 5 000 1200 1200| 480
FBE 140 SF 10 000 750 1100y SFT 10 000 750 1 100] SFZ | 10 000 950 1150 380
FBE 200 SF 20 000 630 900] SFT 20 000 630 900} SFZ | 20 000 680 900| 272
FBE 270 SF 40 000 510 750 SFT 40 000 510 750] SFZ | 37 500 600 750 240
FBE 340 SF 80 000 460 630] SFT 80 000 460 630
FBE 440 SF | 160 000 400 530] SFT 160 000 400 550
Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
: Otwor di Otwor ds A B C D E F H L N (0] Ciezar
WielkoS¢ |standard | maks. | min. | maks
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
FBE 24 12 14* 10 35 77 45 30 62 55 1,0 28 50 40 | 114,0 1,7
FBE 29 15 17* 10 40 90 47 33 68 65 1,0 32 52 45 | 123,0 2,4
FBE 37 20 22* 10 45 114 44 37 75 72 0,5 28 48 48 | 122,5 3,1
FBE 44 25* 25* 10 50 127 45 36 90 78 0,5 31 50 52 | 129,5 4,3
FBE 57 30 32* 20 60 158 60 48 100 96 0,5 39 65 61 | 162,55 7,3
FBE 72 40 42* 20 70 181 68 53 125 110 1,0 44 74 67 | 184,0 11,6
FBE 82 50* 50* 25 75 202 67 64 135 120 2,0 46 75 75 | 200,0 15,4
FBE 107 60 65* 30 80 230 81 75 170 130 2,5 48 90 82 | 230,0 24,9
FBE 127 70 75* 45 100 294 102 97 200 160 3,0 56 112 97 | 288,0 47,3
FBE 140 90 95* 60 120 330 135 100 250 200 5,0 80 150 116 | 350,0 93,3
FBE 200 120 120 85 160 432 143 141 300 255 5,0 104 160 160 | 408,0 169,0
FBE 270 140 150 180 553 190 197 400 300 6,0 145 212 230 | 512,0 320,0
FBE 340 180 240 235 725 240 235 500 390 7,5 173 265 285 | 637,5 580,0
FBE 440 220 300 265 832 290 247 630 435 75 183 315 310 | 737,5| 1206,0

Dla otworu d1 : Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
Dla otworu d3: Rowek wpustowy P9 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
* Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
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Wolnobiegi kompletne FBL
ze sprzegtem do watéw, do duzych przemieszczen watow
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania

Zastosowanie

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)

Wiasciwo sci

Wolnobiegi kompletne FBL ze sprze-
gtem do watéw sg tozyskowane tozy-
skami kulkowymi, uszczelnione i
stuzg do taczenia dwoch watdéw. Sag
wypetione olejem i dostarczane w
stanie gotowym do montazu.

Opréocz wykonania standardowego
dostepne sg dwa wykonania o pod-
wyzszonej zywotnosci.

Momenty obrotowe nominalne do
8 000 Nm, otwory do 140 mm. Do-
stepny jest duzy wybdr otworow
standardowych.

Skretnie sztywne sprzegto przejac
moze duze przemieszczenia promie-
niowe i katowe taczonych watéw bez
wywotania sit reakcji na tozyska. Dal-
sze dane na zapytanie.

48-1

Przyktad zastosowania
Wolnobieg kompletny FBL 82 SFZ
jako wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe rozigcza-
jace) w napedzie przenosnika ta-
Smowego z dodatkowym napedem
I | R /JJ petzajacym. Wolnobieg ze sprzegtem
: umieszczony jest pomiedzy silnikiem
: gidbwnym a napedem petzajacym. W
napedzie petzajgcym wolnobieg pra-
cuje w stanie napedzania i napedza
13- | tasme niskimi obrotami. W normalnej
pracy (ruch jatowy) pracuje silnik
gldbwny, a pierscien zewnetrzny ze
sprzegtem wyprzedza, przez co prze-
ktadnia pelzajgca zostaje automa-
tycznie odigczona. Przy wystepuja-
cych tu wysokich obrotach stosowany
jest typ z odchylaniem elementéw
blokujacych Z, wdwczas elementy
pracujg w ruchu jatowym bezstykowo i
przez to nie wystepuje zuzycie.
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Wolnobiegi kompletne FBL
ze sprzegtem do watéw, do duzych przemieszczen watow
z elementami blokujgcymi w trzech rodzajach wykonania
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Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj Z
Rodzaj standardowy wyzsza zywotnosc¢ przez pokrycie wyzsza zywotnos$¢ przez odchylanie elementow
uniwersalne zastosowanie elementow blokujacych blokujacych przy szybkoobrotowym pierscieniu
specjalng powtokg zewnetrznym
Moment| Maks. predkosé Moment Maks. predkosé Moment| Odchylanie | Maks. predkos¢
. » obro_t. Pierscien | Pierscien obroto_wy Pierscien Pierscien obrqt. ele;n. 'TOSEJ' Pierscien | Pierscien
Wielko$¢ | Typ | nomin. | wewn. zewn. Typ nomin. wewn. zewn. Typ | nomin. (?brgtp ‘i%eré.— zewn. wewn.
Mn  |Wyprzedza| wyprzedza Mn wyprzedza | wyprzedza Mn cienial gewn wyprzedza| napedza
Nm] [min™] [min] [Nm] [min™] [min™] [Nm] [min] | [minY [min™]
FBL 37 SF 85| 2500 2 600] SFT 85 2500 2600] Cz 85 850/ 3000| 340
FBL 44 SF 190, 1900 2200] SFT 190 1900 2200] Cz 180 800/ 2600/ 320
FBL 57 SF 500| 1400 1750] SFT 500 1400 1750 LZ 430 1400{ 2100| 560
FBL 72 SF 500 1120 1600] SFT 500 1120 1600] LZ 500 1220 1800 488
FBL 82 SF | 1000 1025 1450] SFT 1000 1025 1 450|SFZ| 1000 1450 1600f 580
FBL 107 SF | 2000 880 1250 SFT 2000 880 1 250|SFZ| 2000 1300 1350( 520
FBL 127 SF | 4000 800 1150 SFT 4000 800 1150| SFZ| 4 000 1200 1200( 480
FBL 140 SF | 8000 750 1 050] SFT 8 000 750 1 050 SFZ| 8 000 950] 1050/ 380
Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
biEhess stant(ljat\tllvorn?alks mi?tWOV dniaks A i c b E F H L N O | Clezar
[mm] [mm] [mmi [mm] [mm] [mm] [mm] { [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] [ [mm] [kg]
FBL 37 20 22* 14 35| 110 62,0 12 75 53 0,5 33 48 42 | 124 3,0
FBL 44 25*% 25*% 20 42 | 135 65,0 14 90 66 0,5 41 50 53 | 140 4,6
FBL 57 30 32* 30 50 | 160 82,5 16 | 100 85 0,5 51 65 62 | 170 6,9
FBL 72 40 42* 30 50 | 160 89,5 16 | 125 85 1,0 51 74 62 | 178 10,0
FBL 82 50* 50* 40 70 | 200 92,0 20 | 135 | 104 2,0 65 75 79 | 204 14,2
FBL 107 60 65* 50 90 | 250 1115 25 | 170 | 150 2,5 81 90 | 100 | 250 28,0
FBL 127 70 75* 60 110 | 315 138,0 32| 200 | 175 3,0 | 101 | 112 | 124 | 313 48,8
FBL 140 90 95* 75 140 | 400 183,5 40 | 250 | 216 50| 130 | 150 | 160 | 410 | 102,2

Dla otworu d1 : Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

Dla otworu d3: Rowek wpustowy P9 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3

Wskazowki zabudowy

Tarcza wyréwnawcza sprzegta musi
mie¢ przy zabudowie luz osiowy,
aby tozyska w wolnobiegu nie byly
naprezane przy rozszerzaniu na
skutek ciepta.

Sprzegto wraz ze srubami mocuja-
cymi dostarczane jest luzem. W
zaleznosci od zadanego kierunku
moze by¢ zamocowane po lewej lub
prawej stronie wolnobiegu.
Tolerancje walu przyja¢ h6 lub j6.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FBL 72 w wykonaniu z
odchylaniem elementéw blokuja-
cych typu Z, z otworem 40 mm w
wolnobiegu i 50 mm w sprzegle:

= FBL 72 LZ, d; =40 mm,
dz =50 mm
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Wolnobiegi w obudowie

FH

do stacjonarnego usytuowania w uktadach wielosilnikowych
z hydrodynamicznym odchylaniem rolek blokujgcych i podwyzszong zywotnoscig

Zastosowanie

U wolnobiegi wyprzedzajace
(sprzegto jednokierunkowe)

przy wysokich obrotach, ktére w ruchu

jalowym i w ruchu napedzania sg

jednakowe lub zblizone.

Wiasciwo sci

Wolnobiegi w obudowie FH z hydro-
dynamicznym odchylaniem rolek blo-
kujacych stosowane sg wtedy, gdy
zespot napedzany jest dwoma lub
wiecej silnikami wzgl. turbinami o tej
samej lub podobnej, wysokiej predko-
Sci obrotowej. Umozliwiajg nieprze-
rwany naped urzadzenia w przypadku
awarii jednego z napeddéw oraz osz-
czednosci przy pracy z obcigzeniem
czesciowym.

Wolnobiegi w obudowie FH sg catko-
wicie hermetycznie zamknietymi wol-
nobiegami ze stacjonarnym watem
wejsciowym i wyjsciowym.

Zalety

« momenty obrotowe nominalne do
24 400 Nm

+ Srednica watu do 110 mm.

« praca bez zuzycia

« niski poziom hatasu

« zintegrowany uktad filtrow

« zintegrowany hamulec postojowy

« wymiana oleju podczas pracy

Hydrodynamiczne odchylanie rolek blokuj

Wolnobiegi FH wyposazone sg w
hydrodynamiczne odchylanie rolek
blokujacych. Jest to idealne rozwia-
zanie dla wolnobiegéw wyprzedza-
jacych (jednokierunkowych) o wyso-
kich obrotach nie tylko w ruchu jato-

acych

wym, ale takze przy napedzaniu, co
wystepuje np. przy napedach wielo-
silnikowych. Przy hydrodynamicz-
nym odchylaniu elementéw blokuja-
cych sita odchylania elementéw
wytwarzana jest przez film oleju,

\wal napédowy

koszyk

P

odsprezynowanie

perscien wewn.

odsprezynowanie

U rolka blokujaca

Y

ieg oleju

film olej.

perscien zewn
. .

sita od$rodkowa

Lo

50-1

nanoszony w ruchu jalowym przez
site odsrodkowa na biezni pierscie-
nia zewnetrznego, co zapewnia bieg
jatowy niemal bez zuzycia. Dla sku-
tecznosci odchylania rolek miaro-
dajna jest predkos¢ wzgledna po-
miedzy pierscieniem wewnetrznym i
zewnetrznym. Przy zmniejszaniu
predkosci wzglednej obrotow
zmniejsza sie réwniez sita odchyla-
nia. Tuz przed uzyskaniem predko-
Sci synchronicznej prowadzone w
koszyku rolki blokujace opierajg sie
dzieki site odprezynowania ponow-
nie na biezni zewnetrznej i sg goto-
we do zablokowania (napedzania).
Zapewnia to natychmiastowe prze-
jecie napedu w chwili osiggniecia
predkosci synchronicznej. Hydrody-
namiczne odchylanie rolek blokuja-
cych umozliwia praktycznie bieg
jatowy bez zuzycia elementow.
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Wolnobiegi w obudowie FH
do stacjonarnego usytuowania w uktadach wielosilnikowych
z hydrodynamicznym odchylaniem rolek blokujgcych i podwyzszong zywotnoscig

napedzanie ruch jatowy

ruch jatowy

napedzanie

Zakresy zastosowania

Wolnobiegi w obudowie jako automa-
tycznie dzialajace sprzegta w nape-
dach wielosilnikowych spetniaja waz-
ng role. Samoczynnie odiaczajg je-
den z napeddw, jezeli nie daje on
mocy. Wolnobiegi w obudowie nie
wymagajg zadnych urzadzen zala-
czajacych. Typowe zastosowania:

= pradnice

" pompy

= wentylatory

= dmuchawy

= ciggte zasilanie energig

wolnobieg w
obudowie dmuchawa

powietrza

wolnobieg w
obudowie

silnik elektr. |
400 kW,

Q04 nhr/min

|

wolnobieg w
obudowie

silnik elektr.
600 kW,
994 obr/min

motoreduktor
11 kW, 29 obr/min

Przyktad zastosowania

Trzy wolnobiegi w obudowie w wielo-
silnikowym  napedzie  dmuchawy
Swiezego powietrza. Dmuchawa
napedzana jest jednym lub dwoma
silnikami elektrycznymi. Dodatkowy
naped pomocniczy stuzy do powol-
nego napedu wentylatora podczas
przegladu lub celem réwnomiernego
wychtodzenia po wytgczeniu.
Wolnobiegi w obudowie zasprzeglajg
automatycznie pracujacy w danej
chwili silnik elektryczny z wentylato-
rem.

Dobér momentu obrotowego do wolnobiegu w obudowie t

W wielu przypadkach zastosowania
wolnobiegéw w obudowie wystepu-
ja zjawiska dynamiczne, powoduja-
ce powstawanie wysokich momen-
tow szczytowych. W pracy wolno-
biegow uwzgledni¢ nalezy wysokie
momenty rozruchowe. Szczytowe
momenty obrotowe przy rozruchu
silnikbw asynchronicznych - w
szczegoblnosci przy przyspieszaniu
duzych mas i przy zastosowaniu
sprzegiet elastycznych — osiggnac
moga kilkukrotng warto$¢ momentu
obrotowego obliczonego z momen-
tu krytycznego (maksymalnego)
danego silnika. Podobnie sytuacja
wyglada w silnikach spalinowych,
ktére z uwagi na swdj stopien nie-

rownomierno$¢  biegu  wywolujg
momenty szczytowe znacznie prze-
kraczajgce nominalne momenty
obrotowe.

Wyznaczenie z gory maksymalnie
wystepujgcego momentu obrotowe-
go najpewniej wykona¢ mozna
przez analize drgan skretnych cate-
go ukiadu. Ta wymaga jednak zna-
jomosci obracajacych sie mas,
sztywnosci skretnej i wszystkich
momentéw wzbudzajgcych ukfadu.
W wielu wypadkach takie obliczenia
drgan okazujg sie zbyt obszerne
wzglednie w fazie projektowej wy-
magane dane nie sg jeszcze doste-
ne. Woéwczas moment obliczeniowy
Ma wolnobiegu w obudowie FH
wyznaczyé mozna jako:
MA =K- ML
gdzie:
Ma — moment obliczeniowy wolnob.
K — wspétczynnik roboczy
M_ — moment obcigzenia przy row-
nomiernie pracujacym wol-
nobiegu réwny 9550 - Po/ N

ypu FH

Po — moc znamionowa silnika [kW]
Ner — Obroty wolnobiegu przy nape-
dzaniu [min™]

Po obliczeniu M, wybra¢ nalezy
wielkos¢ wolnobiegu FH z tabeli w
ten sposéb, aby:

Mn = Mg
gdzie My to moment obrotowy zna-
mionowy wolnobiegu w obudowie
FH wedtug tabeli [Nm].

Wspotczynnik roboczy K zalezy jest
od wlasciwosci maszyny napedza-
jacej i napedzanej. Obowigzujg tu
ogélne zasady budowy maszyn.
Zaleca sie przymowanie wspoh-
czynnika K w wysokosci 1,5.
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Wolnobiegi w obudowie FH
do stacjonarnego usytuowania w uktadach wielosilnikowych
z hydrodynamicznym odchylaniem rolek blokujacych i podwyzszong zywotnoscig

rolki blokuiace
uruchomienie hamulca
postojowego

koszyk

hamulec postoiowy odsprezynowanie

wat napedzajacy e wat napedzany

J L
uszczelnienie uszczelnienie
promieniowe promieniowe
= ) .
e —— —_—
| e e

tozysko kulkowe
watu napedzajacego

tozysko kulkowe
watu napedzanego

52-1
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Wolnobiegi w obudowie FH
do stacjonarnego usytuowania w uktadach wielosilnikowych
z hydrodynamicznym odchylaniem rolek blokujgcych i podwyzszong zywotnoscig

i o] | m m [l
S — /
| f S »’
wat napedzajacy wat napedzany
e [T o — g
-g’ ] - H A 1T 7\/7
K K
Do o
b = 05 (4x)
M © |
c \ B | A
| R D
0
53-1 53-2
Rodzaj z hydrodynamicznym
odchylaniem elementéw Wymiary
blokuj acych
L Moment Maks. obrot
Wielkos¢[Typ| obrot. [min’] y - Cie
nomin. T T dyid, A B C D H (0] P Q R S sar
Mn napedzany | napedzajacyf
INm] | wyprzedza | napedza
[ft-lbs] [min 7] [min 7] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] [cal] | [funt]
Wymiary calowe
FH 1000| R 1 000 5600 5600 1% | 12% | 12% | 3716 |16% |127% | 3% | 19% | 4% 5% |14% | 1116 | 231
FH 2000| R 2 000 4 200 4 200 2516 | 16 % | 14% | 4%, | 18% | 15 4% | 23Y% | 5% 6% |16Y | 1116 355
FH 4000 R 4 000 3600 3600 2% 18 15% | 5116 20 17% | 5% | 25% | 6% 7% |17% | 1U16 |496
FH 8000| R 8 000 3000 3000 3516 | 17% | 18% | 5% |21% |181516| 6% | 29% | 6% 8% |20Y | 13/16 716
FH12000| R | 12 000 2 500 2 500 3% | 18Y4 | 21V, | 65116 | 22 ¥4 |2015/16| 6 15116 | 34 V6 | 7 Y% 9% |233%|1116|926
FH18000, R | 18 000 2 300 2 300 4516 | 20% | 23 Y4 | 7516 26 (20% (71116 | 37 % | 8% | 11Y4 | 25 %, | 1 5116 (1402
Wymiary metryczne
[Nm] [min'l] [min'l] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FH 1000| R 1 356 5600 5600 44,45 |323,85|323,85| 87,31412,75| 327 | 98,43 |498,48|117,48(146,05|368,3| 17,5 |105
FH 2000| R 2712 4 200 4 200 58,74 |425,45|374,65|107,95| 480 | 381 (117,48|590,55| 139,7 {174,63|419,1| 17,5 161
FH 4000| R 5423 3600 3600 69,85 | 457,2 | 393,7 |128,59| 508 | 435 |136,53|650,88(155,58|196,85|444,5| 17,5 |225
FH 8000 R | 10 847 3000 3000 84,14 | 4445 |463,55/142,87| 546 | 481 |155,58| 749,3 [171,45(219,08| 520 21 |325
FH12000| R | 16 270 2 500 2500 98,43 |463,55| 546,1 |160,35| 578 | 532 177 | 866,8 | 190,5 |244,48| 603 27 (432
FH18000| R | 24 405 2 300 2300 |109,54| 520,7 [590,55/185,74| 660 | 600 [195,26| 962 |225,43|285,75| 654 33 (636

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14. Rowek wpustowy wedtug normy USAS B17.1-1967

Wspoitczynniki przeliczeniowe: 1 ft-Ibs [stopa-funt] = 1,35 Nm ; 1 cal = 25,4 mm ; 1 funt = 0,453 kg

Hamulec postojowy

Podczas ruchu jatowego wyprze-
dzajgca cze$¢ napedzana wolno-
biegu oddzialuje momentem wle-
czenia (zabierania) na cze$¢ nape-
dzajaca. Za pomoca recznego uru-
chomienia zintegrowanego z obu-
dowg hamulca postojowego zapo-
biega sie wleczeniu czesci nape-
dzajacej.

Wskazowki zabudowy

Montaz wykona¢ nalezy zasadniczo
w ten sposéb, aby naped nastepo-
wat przez wat d;, a odbior napedu
przez wat d,.

Zalecamy zastosowanie sztywnych
sprzegiet, wywolujacych nieznaczne
sity cofajgce. Po podaniu nam wy-
stepujacych sit cofajacych, dokonac
mozemy sprawdzenia zywotnosci
lozysk zamontowanych w wolno-
biegu.

Przyktad zamowienia

Celem dokonania zamowienia nale-
zy wypehié formularz zamieszczo-
ny na stronie 113 podajac kierunek
obrotu watu napedzajacego patrzac
od strony X, aby$my mogli dokona¢
doboru wielkosci jednostki.
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Wolnobiegi w obudowie FCBM

blokada ruchu powrotnego do napedow piecow obrotowych rurowych
z funkcjg zwalniania elektromagnetycznego i recznego

{

przektadnia napedu

pomocniczego

o HEH]E—'*'

.

watek uzebiony|
. napedu pieca
obrotowego

- wolnobieg

naped pomocniczy

B
b1
5]

wolnobieg w obudowie FCBM
(jako blokada ruchu powr.)

piec rurowy obrotowy

naped gtéwny

przekfadnia napedu

wyprzedzajacy gtéwnego

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego.

Wiasciwo sci

Wolnobiegi w obudowie FCBM stoso-
wane sg celem kontrolowania obracania
sie napedu pieca obrotowego wstecz
przy wylaczeniu napedu. Wyposazone
sg w wolnobieg koszykowy na wale
gtownym oraz hamulec cierny wieloptyt-
kowy i hamulec odsrodkowy na wale
$limakowym.

Przy wytaczeniu napedu pieca obroto-
wego wolnobieg automatycznie roz-
sprzegla wat giéwny i wat Slimakowy.
Zamkniety hamulec wieloptytkowy za-
pobiega obracaniu sie pieca w drugg
strone. Kontrolowane cofanie sie pieca
osiggane jest za pomocg elektromagne-
tycznego lub recznego zwolnienia ha-
mulca wieloptytkowego. Podczas ruchu
wstecznego zatgcza sie hamulec od-
srodkowy zapewniajacy niskie, kontro-
lowane obroty pieca do chwili jego za-
trzymania.

Wolnobieg w obudowie FCBM jest cal-
kowicie hermetycznie zamknietym wol-
nobiegiem do stacjonarnego usytuowa-
nia, z watem wejsciowym i wyjsciowym.
Skonstruowany celem ochrony ludzi i
maszyn przed uszkodzeniem.

Dane techniczne

« moment obrotowy nominalny 750 Nm

e maks. predkos¢ wyprzedzania 1600
obr/min

* ilos¢ oleju 2,75 |

» ciezar 190 kg

Przyktad zastosowania

Wolnobieg w obudowie FCBM monto-
wany jest w napedach piecow obroto-
wych zazwyczaj pomiedzy napedem
glbwnym i pomocniczym, patrz Rys.
54.2. Umozliwia kontrolowane cofanie
sie pieca obrotowego.

Srednica
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Wolnobiegi w obudowie FCBM

blokada ruchu powrotnego do napedow piecow obrotowych rurowych
z funkcjg zwalniania elektromagnetycznego i recznego

wat slimakowy

3 / - - \ .
C ;Z< \ wolnobieg koszykowy
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Widok ,X”
456 ) 424
reczne urzadzenie
zwalniajace
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@_-—-—-—V—‘—‘ ' ‘ \ )
hamulec ods$rodkowy z aluminiowym ’ - elektromagnetyczny hamulec
bebnem hamulcowym b\ . /0 cierny wieloptytkowy
N RINZE
219
200
259 55-2

Zasilanie energi g Przyktad zamawiania

Do elektromagnetycznie zwalniane- ~ Napigcia specjalne mozliwe sg na  Wypetni¢ arkusz na stronie 114,
go hamulca ciernego wieloptytko- — 2yczenie klienta. Poda¢ to w arku-  aby$my mogli dobra¢ jednostke.
wego dostepne sg nastepujgce Szu doboru ze strony 114.

zasilania:

= 230 VAC * 10% (207-253V) przy 50 Hz
= 400 VAC + 10% (360-440V) przy 50 Hz
= 115 VAC * 10% (103-126V) przy 60 Hz

55




Wolnobiegi podstawowe FBO

do kompletowania z czesciami do dobudowy
z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

Typy: standardowy, Riduvit,
odchylanie elem. blokuj. Z

Typ: odchylanie elem. blokuj. X

| & — i
56-2
Wskazowki zabudowy Smarowanie
Czesci dobudowywane przez Przewidzie¢ nalezy smarowanie

klienta centrowane sg na $redni-
cach zewnetrznych tozysk F i
mocowane pierscieniem ze-
wnetrznym.

Zaleca sie tolerancje watu ISO h6
lub j6, natomiast tolerancje dla
Srednicy centrowania F cze$ci do
dobudowy ISO H7. Przestrzegac
gtebokosci centrowania C.

olejowe z zalecang jakoscig oleju.

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprz./sprz.jednokier.
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi podstawowe FBO do do-
budowy przez klienta czesci przytacze-
niowych, posiadajg kulkowe tozysko-
wanie i elementy blokujace. Nadajg sie
szczegblnie do zabudowy w korpusach
ze smarowaniem olejowym i uszczel-
nieniem.

Oprécz  wykonania standardowego
dostepne sg trzy dalsze wykonania o
podwyzszonej zywotnosci.

Momenty obrotowe nominalne do

160 000 Nm.

Otwory do 300 mm. Do wyboru jest
szereg otworéw standardowych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg FBO 127 SF jako wolnobieg
wyprzedzajacy pomiedzy napedem
petzajacym i przektadnig gtéwng miyna
cementowego. Podczas ruchu pelzaja-
cego pierscien zewnetrzny napedzany
jest przez sprzegto. Wolnobieg pracuje
w ruchu blokowania (zabierania) i przez
przektadnie gtéwng napedza urzadze-
nie na nizszych obrotach. W normal-
nym ruchu (bieg jalowy) pierscien we-
wnetrzny wyprzedza i naped petzajacy
jest automatycznie odtgczony. Wolno-
bieg poditaczony jest do ukladu smaro-
wania przektadni gtownej i nie wymaga
osobnej konserwacji. Zaletg jest
umieszczenie uszczelki pomiedzy wol-
nobiegiem a przekfadnig gtéwna. Pod-
czas normalnej pracy (ruch jatowy) po-
zostaje ona w spoczynku, przez co nie
nagrzewa sie i nie wytwarza dodatko-
wego ciepla przez tarcie.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FBO 72 w wykonaniu z
odchylaniem elementow typu X, z
otworem 40 mm:

= FBO 72DX,d=40mm
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Wolnobiegi podstawowe FBO
do kompletowania z czesciami do dobudowy
z elementami blokujgcymi w czterech rodzajach wykonania

C +0,1 B c +0,1
L |
B 7L7777 77777[ L L = [}
'g ‘ @ =} =} 2
57-1
Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem X Rodzaj z odchylaniem Z
uniwersalne wyzsza zywotnosc przez  |wyzsza zywotno$¢ przez odchy lanie | wyzsza zywotno$¢ przez odchylanie
zastosowanie pokrycie elementow elem. blokuj. przy szybkoobrotowym | elem. blokuj. przy szybkoobrotowym
blokuj. specjalng powtoka pierscieniu wewnetrznym pierscieniu zewnetrznym

Moment_Maks.predk. Moment__Maks.predk. " Odchyl.| Maks.predk. Moment| Qdchyl. | Maks.predk.

Wielkos$é obr. | Piersc.| Piersc. obr. | Piersc. | Piersc. Omenle|, blok. | Piersc. Pieréc obr. |€l-blok.| Piersc. | piersc.
TYP| nomin. | wewn. | zewn. | Typ | nomin. | wewn. | zewn. |Typ obr. | przy | wewn. Jewn. | Typ | nomin. | Przy | zewn. | yewn,

M obraca | obraca M obraca | obraca nomin. predk. | obraca nanedza MN predk. | obraca nape-

N |sie swoljsie swob N | sig swob | sie swob MN | obrot. | sie swob - obrot. |sige swob| gza

Iwyprze | lwyprze /wyprzed | /wyprzed piersc. |jwyprzed piersc. |/wyprze
d d Nm] | wewn. . zewn. d

N | pri) | iy N | i) | iy i e s M INM] | fmin) | iy | (min')

FBO 37 |SF 200 2500| 2600 SFT 200f 2500 2600 Cz 110 850 3000| 340

FBO 44 |SF 320 1900| 2 200|SFT 320/ 1900| 2200]DX| 130 860 1900 344] Cz 180 800 2600 320

FBO 57 |SF 630 1400| 1 750|)SFT 630 1400/ 1750|]DX| 460 750 1400 300] Lz 430 1400| 2100 560

FBO 72 |SF| 1250| 1120f 1600|SFT| 1250 1120 1600]DX| 720| 700 1150 280 Lz 760| 1220| 1800 488

FBO 82 |SF| 1800| 1025 1450|SFT| 1800| 1025 1450]DX|1000| 670 1050 268] SFZ| 1700{ 1450 1600| 580

FBO 107|SF| 2 500 880| 1 250]SFT | 2500 880| 1250]DX|1500{ 610 900 244] SFZ | 2500{ 1300 1350| 520

FBO 127|SF| 5000 800 1 150] SFT | 5000 800 1150]SX |3400| 380 800 152| SFZ| 5000{ 1200 1200| 480

FBO 140]SF|10 000 750| 1 100] SFT |10 000 750| 1100] SX |7500f 320 750 128]| SFZ |10 000 950| 1150| 380

FBO 200]SF|20 000 630 900] SFT |20 000 630 900] SX [23 000| 240 630 96] SFZ |20 000 680 900| 272

FBO 270]SF|40 000 510 750] SFT |40 000 510 750] SX 40 000, 210 510 84] SFZ |37 500 600 750| 240

FBO 340]SF|80 000 460 630] SFT |80 000 460 630
FBO 440]SF|160 000, 400 550] SFT |160 000 400 550

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia jest dwukrotnie wyzszy od warto$ci znamionowej. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego -
patrz strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Jesli znane sa rzeczywiste
warunki zabudowy, w pewnych okoliczno$ciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Otwérd [mm] B il C2=s G D E F G L T Z** Ciezar
Wielko$€ | siandard maks.|  [mml [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] mm] (mm] (mm] kel
FBO 37 20 22* 25 3,7 4,3 85 30 55 M 6 48 70 6 0,9
FBO 44 25* 25* 25 3,7 4,7 4.4 95 35 62 M 6 50 80 8 1,3
FBO 57 30 32* 30 4,2 7,7 7,4 110 45 75 M 8 65 95 8 1,9
FBO 72 40 42* 38 3,7 4,9 4.4 132 55 90 M 8 74 115 12 3,5
FBO 82 50* 50* 40 6,6 6,6 6,6 145 65 100 M 10 75 125 12 4,0
FBO 107 60 65* 45 8,1 8,1 8,1 170 80 125 M 10 90 150 12 7,7
FBO 127 70 75* 68 6,9 7,9 6,9 200 95 145 M 12 112 180 12 13,3
FBO 140 90 95* 68 19,1 20,1 19,1 250 120 180 M 16 150 225 12 31,5
FBO 200 120 120 85 14,1 15,1 14,1 320 160 240 M 16 160 288 16 46,5
FBO 270 140 150 100 22,5 22,5 22,5 420 200 310 M 20 212 370 18 105,0
FBO 340 180 240 125 25,6 497 300 380 M 20 265 450 24 190,0
FBO 440 220 300 150 34,1 627 380 480 M 30 315 560 24 360,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

*

otwory posiadajg rowek wpustowy JS10 wedtug D.IN 6885 ark.3..

** 7 - ilos$¢ otworéw gwintowanych dla $rub G (wg DIN ISO 4762) na $rednicy podziatowej T.

*** C1 — glebokos$¢ centrowania czg$ci montowanych dla rodzajéw wykonania: standardowy, Riduvit
C2 — glebokos$é centrowania cze$ci montowanych dla wykonania z odchylaniem elementéw blokujacych X
C3 — glebokos$¢ centrowania czg$ci montowanych dla wykonania z odchylaniem elementéw blokujacych Z
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Wolnobiegi podstawowe FGR...R

do kompletowania z czesciami do dobudowy
z rolkami blokujgcymi

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
/sprzegto jednokierunkowe
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi podstawowe FGR...R
posiadajg kulkowe tozyskowanie i
rolki blokujace, stuza do dobudowy
czesdci przez klienta. Nadajg sie
szczegolnie do zabudowy w korpu-
sach ze smarowaniem olejowym i
uszczelnieniem.

Momenty obrotowe nominalne do
68 000 Nm. Otwory do 150 mm.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg podstawowy FGR 25 R
jako blokada ruchu powrotnego w
przektadni redukcyjnej w napedzie
tadmy przenosnika ukosnego linii
P —9 montazowej. W przypadku zatrzy-
mania urzadzenia tasma musi po-
| zosta¢ w miejscu, aby pod wplywem
| transportowanego medium i czesci
montazowych nie cofata sie w tyt.
Na zewnetrznym pierscieniu wolno-
biegu umieszczona jest tarcza ha-
mulcowa i reczny hamulec
RINGSPANN. Zwrotny moment
obrotowy przejmowany jest przez
wolnobieg i zamkniety hamulec.
Przy przezbrajaniu urzadzenia musi
N < istniec  mozliwo$¢  przesuwania
urzadzenia w obu kierunkach. W
tym celu hamulec jest recznie otwie-
rany.
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Wolnobiegi podstawowe FGR...R
do kompletowania z czesciami do dobudowy
z rolkami blokujgcymi

C +0,1 | B C +0,1
| H
c*o B c o1
G
S © b A e
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Wielko §¢ FGR 12 59-1 Wielko $¢ od FGR 15 do FGR 150 59-2
Rodzaj standardowy uniwersalne
zastosowanie Wymiary
Moment Maks. obroty Otwor ~ ~ _—
- it d B C D E F G H L T Z* | Ciezar
i Pierécien Pierécien
Wielko$¢ | Typ noml\lllnalny wewn. zewn.
Y obraca sie | obraca sie
swobodnie/ | swobodnie/
[Nm] wyprzedza | wyprzedza | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [ka]
FGR 12| R 55 2500 5400 12 20| 35 62 20 42 |5,5mm 42 51 3| 05
FGR 15| R 130 2 200 4800] 15 28| 2,0 68 25 47| M 5 8 52 56 3| 0,8
FGR 20| R 180 1900 4100] 20 34| 24 75 30 55| M5 8 57 64 4| 1,0
FGR 25| R 290 1550 3350] 25 35| 24 90 40 68| M 6| 10 60 78 4| 15
FGR 30| R 500 1400 3050] 30 43| 2,4 | 100 45 75| M 6| 10 68 87 6| 2,2
FGR 35| R 730 1300 2850] 35 451 2,9 | 110 50 80| M 6| 12 74 96 6| 3,0
FGR 40| R 1000 1150 2500] 40 53| 2,9 | 125 55 90| M 8| 14 86 | 108 6| 4,6
FGR 45| R 1150 1100 2400] 45 53| 2,9 | 130 60 95| M 8| 14 86 | 112 8| 47
FGR 50| R 2100 950 2050] 50 64 | 3,9 | 150 70| 110 | M 8| 14 94| 132 8| 7,2
FGR 55| R 2 600 900 1900] 55 66 | 2,9 | 160 75| 115 M10| 16 | 104 | 138 8| 8,6
FGR 60| R 3500 800 1800] 60 78 | 54 | 170 80| 125(M10| 16 | 114 | 150 | 10| 10,5
FGR 70| R 6 000 700 1600] 70 95| 6,4 | 190 90| 140 (M 10| 16 | 134 | 165| 10| 134
FGR 80| R 6 800 600 1400] 80 [100| 3,9 | 210| 105| 160 | M 10| 16 | 144 | 185| 10| 18,2
FGR 90| R 11 000 500 1300] 90 |115| 49| 230 | 120| 180 | M12| 20 | 158 | 206 | 10| 28,0
FGR100 | R 20 000 350 1000| 100 | 120 | 54| 270 | 140 | 210 | M16| 24 | 182 | 240 | 10| 43,0
FGR130 | R 31 000 250 900) 130 (152 | 79| 310| 160 | 240 | M16| 24 | 212 | 278 | 12| 66,0
FGR 150 | R 68 000 200 700] 150 (180 | 6,9 | 400 | 200 | 310 | M20| 32 | 246 | 360 | 12|136,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1

* Z -ilo$¢é otwordow gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.

Wskazowki zabudowy

Czesci dobudowywane przez klien-
ta centrowane sg na srednicy ze-
wnetrznej tozyska F i mocowane z
boku na pierécieniu zewnetrznym.

Tolerancje watu dobra¢ nalezy h6
lub j6, natomiast tolerancja dla
$rednicy centrowania F czesci przy-
czepianej H7. Nalezy przestrzegac¢
gtebokos¢ centrowania C.

Smarowanie

Przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe zalecang jakoscig oleju. Do
uszczelnienia pomiedzy powierzch-
niami czotowymi pierscienia ze-
wnetrznego a czesciami przycze-
pianymi dostarczane sag dwie
uszczelki ptaskie.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FGR 35 w wykonaniu
standardowym:

= FGR35R
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Wolnobiegi do dobudowy FXM

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujacych typu X

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego
w przypadku wysokich obrotéw
na ruchu jatowym

U wolnobieg wyprzedzajacy
/sprzegto jednokierunkowe
przy niskich obrotach w ruchu
napedzania.

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do dobudowy FXM sg
wolnobiegami z elementami blokuja-
cymi unoszonymi sitg od$rodkowg
typu X, bez wlasnego tozyskowania.

Odchylanie elementéw typu X za-
pewnia ruch jalowy bez zuzycia przy
szybkoobrotowym pierscieniu  we-
wnetrznym.

Momenty obrotowe nominalne do
1 230 000 Nm.

Otwory do 560 mm.
Do wyboru jest caly szereg otworéw
standardowych.

Odchylanie elementéw bloku;j
Wolnobiegi do dobudowy FXM po-
siadajg mozliwos¢ odchylania ele-
mentéw blokujgcych typu X. Odchy-
lanie elementéw X stosowane jest
w blokadach ruchu powrotnego i
wolnobiegach wyprzedzajacych
(sprzegtach  jednokierunkowych),
jezeli w ruchu jalowym pierscien
wewn. obraca sie z duzg predko-
Scig i jesli w przypadku wolnobie-
gow wyprzedzajacych napedzanie
odbywa sie przy malej predkosci. W
trakcie ruchu jatlowego sita odsrod-
kowa Fc powoduje odchylanie ele-
mentéw blokujacych od zewnetrznej

acych typu X

biezni. W tym stanie roboczym wol-
nobieg pracuje bez zuzycia, z nie-
ograniczong zywotnoscia.

Rys.60-2 przedstawia wolnobieg z
odchylaniem elementéw blokuja-
cych w ruchu jalowym. Elementy
blokujace prowadzone sg w koszy-
ku potgczonym ciernie z bieznig
wewnetrzng i obracajg sie razem z
nig. Sita odsrodkowa F¢ dzialajgca
w Srodku ciezkosci kazdego ele-
mentu obraca je przeciwnie do ru-
chu wskazoéwek zegara dopychajac
do oparcia oporowego koszyka.
Powstaje przez to szczelina ‘a’ po-

SONNNNN

koszyk

oparcie
koszvka

kierunek ruchu swo-
/‘ bodnego (ruch jatowy)

60-2

ramie
sprezyny

kierunek blokowania
wzgl. napedzania

miedzy elementem blokujagcym a
bieznig pierscienia zewn. i wolno-
bieg pracuje bezstykowo. Jesli ob-
roty pierscienia wewn. spadng na
tyle, ze sita odsrodkowa dziatajgca
na elementy bedzie mniejsza od sity
sprezyny Fg, elementy blokujace
opra sie ponownie o pierscien ze-
wn. i wolnobieg bedzie zablokowa-
ny (Rys.60-3). Przy zastosowaniu
jako wolnobieg wyprzedzajacy ob-
roty napedzania (przenoszenia
momentu obrotowego) nie moga
przekracza¢ 40% obrotéw odchyla-
nia elementoéw zaciskowych.
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Wolnobiegi do dobudowy FXM

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujgacych typu X

61-2

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do dobudowy FXM 170-63
MX z pokrywg jako blokada ruchu po-
wrotnego, zamontowana ha czopie
pierwszego watu posredniego przekiadni
czotlowej walcowej w napedzie tasmy
ukosnego przenosnika. W przypadku
zatrzymania silnika tasma musi byé
zabezpieczona, aby transportowane
medium nie spowodowalo cofania sie
tasmy pod swoim ciezarem, co prowa-
dzi¢ moze do znacznych szkoéd. Przy
wysokich predkosciach wystepujacych
podczas normalnej pracy (ruch jatowy)
odchylanie elementéw X zapewnia cig-
gla prace bezstykowa, a przez to brak
zuzycia.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi do dobudowy FXM 120-
50 MX w przektadni napedowej piono-
wego przenosnika kubetkowego. Oprécz
napedu gtébwnego przenosnik posiada
naped pelzajacy, stuzacy do obracania
zespolu na wolnych obrotach podczas
prac  konserwacyjnych.  Wolnobieg
umieszczony pomiedzy napedem peitza-
jacym a gtéwnym pracuje jako wolno-
bieg wyprzedzajacy. W trakcie ruchu
petzajgcego wolnobieg jest w stanie
napedzania. W czasie normalnej pracy
przy napedzie przektadnig gtéwna, pier-
scien wewnetrzny wolnobiegu obraca
sie z duza predkoscig i wyprzedza, roz-
taczajac przez to automatycznie naped
petzajacy. Drugi wolnobieg na czopie
pierwszego watu przektadni pracuje jako
blokada ruchu powr. i zapobiega cofaniu
sie przenosnika w czasie postoju urza-
dzenia

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do dobudowy FXM 76-25 NX
jako wolnobieg wyprzedzajacy pomiedzy
napedem petzajacym a gtéwnym w miynie
cementowym. W ruchu petzajacym przez
sprzeglo napedzany jest pierscien zewn.
Wolnobieg pracuje w ruchu napedzania i
niskimi obrotami napedza urzadzenie
przez gtéwna przektadnie. W normalnym
ruchu (jatowym) przy duzych obrotach
pierscienia wewnetrznego wyprzedza on i
automatycznie roztacza naped pelzajacy.
W ruchu jalowym elementy blokujace
pracujg bezstykowo, przez co nie ma
zuzycia. Korzystne jest umieszczenie usz-
czelki pomiedzy przektadnig a wolnobie-
giem, bo w czasie normalnej pracy
uszczelka pozostaje nieruchoma i nie
wytwarza dodatkowego ciepta przez tarcie
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...NX i FXM...MX

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych typu X

FXM 200 MX FXM 140 MX FXM 100 MX FXM 86 NX 62-1
Rodzaj z unoszeniem elementéw blokuj gcych typu X
wyzsza zywotno$¢ przez odchylanie elementéw blokujacych
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrznym
Nominalne momenty obrotowe Z‘iﬁﬂ‘gﬁg'ﬁ Predkosfm?r?r?t' maks.
uwzgledniajace istniejace odchyiki bicia promieniowego blokuj. przy

Wielko$¢ Typ predkosci Pierscien | b <cion
| 2 ‘0,1‘ A | ‘ 2 |o,2|ﬂ ‘ 2 |0,3‘ A | | 2 ‘0,4‘ A | ‘ 2 ‘o,5| A ‘ _obrot. pier- | wewn. obraca | © " "

Scienia wewn. [sie swobodnie/ N

Nm Nm Nm Nm Nm [min™] wyprzedza pe

FXM 31-17 | NX 110 105 100 - - 890 5000 356
FXM 38-17| NX 170 160 150 - - 860 5000 344
FXM  46-25| NX 450 440 430 - - 820 5000 328
FXM 51-25| NX 550 540 530 - - 750 5000 300
FXM 56 -25| NX 650 640 630 - - 730 5000 292
FXM 61-19 | NX 500 480 460 - - 750 5000 300
FXM 66 - 25| NX 930 910 890 - - 700 5000 280
FXM 76 -25| NX 1170 1140 1110 - - 670 5000 268
FXM 86-25| NX 1550 1500 1450 - - 630 5000 252
FXM 101-25| NX 2 050 2 000 1950 - - 610 5000 244
FXM 85-40 | MX 2500 2450 2450 2450 2450 430 6 000 172
FXM 100-40| MX 3600 3600 3500 3500 3500 400 4500 160
FXM 120-50| MX 7 600 7 500 7 300 7 300 7 300 320 4 000 128
FXM 140-50| MX 10 000 9 800 9 600 9 500 9 500 320 3000 128
FXM 170-63 | MX 20 500 20000 19500 19 000 19 000 250 2700 100
FXM 200-63| MX 30 500 30000 26500 23000 20 500 240 2100 96

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego -
patrz strona 14. Teoretyczny nominalny moment obrotowy wazny jest tylko przy idealnej wspotosiowosci pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego. W praktyce na
wspotosiowosé ma wpltyw luz tozysk i btedy wycentrowania czesci. Woéwczas obowigzujg nominalne momenty obrotowe, podane w powyzszej tabeli, uwzgledniajace
wystepujgce odchyiki kotowosci. Wyzsze predkosci obrotowe mozliwe sg na zapytanie.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do dobudowy FXM nie
posiadajg wtasnego utozyskowania
i dlatego klient musi dokonac¢ cen-
trycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego przy
zachowaniu dopuszczalnych od-
chytek bicia.

Wolnobieg FXM centrowany jest
przez zewnetrzng bieznie pierscie-
nia F na czesci klienta i do niej jest
tez przykrecany (patrz Rys.63-1).
Zaleca sie tolerancje $rednicy cen-
trowania czesci przytaczeniowej hé
lub h7, a dla watu h6 lub j6.

Do zabudowy na czopie walu na
zyczenie dostepna jest pokrywa
(patrz Rys.63-3)
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...NX i FXM...MX

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujgacych typu X

B w
Px30°
o A _lv
:l 7 [ —
\\\ i ' ;a{rz}ébélla na Y
N 7 stronie obok
\ . L
= \\\—_ I =
£ s 5 3 Fo———— % s 14
S .
min. 3mm
min. 2 mm #
63-1 63-2 63-3
Otwor d Cigzar
Wiekoss | 1. [mm] Al B|D|E|F|G*l 3 |[L|P|T|U|lV|w]|z
min.

Standard | M2k | mm | fmm] | mm) | fmm] | mm] ] | fmm] | fmm) | {mm] | fmm)| {mm] | mm] lkg]

FXM 31- 17| NX | 20* - 20* 17| 25| 85| 41| 55| M6 31 24| 1 70| 15 6 21 6 0,8
FXM 38- 17 | NX | 25* - 25* 17| 25| 90| 48| 62| M6 38| 24| 1 75| 15 6 21 6 0,9
FXM 46- 25| NX | 30 - 30 25| 35| 95| 56| 70| M6 46| 35| 1 82| 15 6 21 6 1,3
FXM 51-25|NX| 35 - 36 25| 35|105| 62| 75| M6 51 35| 1 90| 15 6 21 6 1,7
FXM 56- 25| NX | 35 40 40 25| 35(110| 66| 80| M6 56| 35| 1 96| 15 6 21 8 1,8
FXM 61- 19| NX| 35 40 45* 19| 27120 74| 85| M8 61| 25| 1 105| 15 6 21 6 1,8
FXM 66- 25| NX | 40 45 48 25| 35(132| 82| 90| M8 66| 35| 1 115| 15 8 23 8 2,8
FXM 76- 25| NX | 50 55 60* 25| 35(140| 92 |100| M8 76| 35| 1 125| 15 8 23 8 3,1
FXM 86- 25| NX | 50 60 70 25| 401|150 102 |110| M8 86| 40| 1 132| 15 8 23 8 4,2
FXM 101- 25| NX | 75 - 80* 25| 50|175|117 | 125 | M10| 101| 50| 1 155| 20 8 28 8 6,9
FXM 85- 40| MX| 60 - 65 40| 50|175(102|125|M10| 85| 60| 1 155| 20 8 28 8 7,4
FXM 100- 40 | MX | 70 - 80* 40| 501(190 (130|140 | M10| 100f 60| 1,5| 165| 25 |10 35 |12 8,8
FXM 120- 50 | MX | 80 - 95 50| 60 (210|150 |160 | M10| 120| 70| 1,5| 185| 25 |10 35 (12 | 12,7
FXM 140- 50 | MX | 90 - 110 50| 701|245 |170|180 | M12| 140| 70| 2 218| 25 |12 35 |12 | 19,8
FXM 170- 63 | MX [100 - 130 63| 80 (290|200 |210|Mi16| 170| 60| 2 258| 28 |12 38 |12 | 33,0
FXM 200 - 63 | MX [120 - 155 63| 80 (310|230 |240 | M16| 200| 80| 2 278 32 |12 42 (12 | 32,0

Rowek wpustowy JS10 wykonany wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* rowek wpustowy JS10 wedtug DIN 6885 ark.3.

** 7 - ilo$¢ otworéw mocujacych do $rub G na $rednicy podziatowej T.

Smarowanie

Przy predkosciach powyzej predko-
$ci odchylania elementéw blokuja-
cych nie jest wymagane Zzadne spe-
cjalne smarowanie, wolnobieg pra-
cuje bezobstugowo.

Przy eksploatacji ponizej predkosci
odchylania elementéw blokujgcych
przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe o zalecanej jako$ci oleju.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FXM 140-50 z odchyla-
niem elementéw blokujagcych typu X
z otworem 90 mm i pokrywa:

= FXM 140-50 MX, d =90 mm
Z pokrywa,
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...LX

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujacych typu X

FXM 2.410 LX FXM 410 LX FXM310LX FXM 240 LX 64-1
Rodzaj z unoszeniem elementéw blokuj acych typu X
podwyzszona zywotnos¢ przez odchylanie elementéw blokujacych przy szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrznym
Predkos$¢ obrot. maks.
Nominalne momenty obrotowe I®"°T)>|"-|( [min]
uwzgledniajace istniejace odchyiki bicia promieniowego ek, | Pierscien

Wielkos¢ Typ o%ro%.ppieeré(.:. wewn. [Pierscien
| 2 |o,1| A | | 2 ‘0,2‘ A | | 2 ‘0,3‘ A ‘ ‘ 2 ‘0,4‘ A ‘ | 2 |o,5| A | | 2 |O,8| A | wewn obraca sie | zewn.

T swobodnie/ | napedza

Nm Nm Nm Nm Nm Nm min”1 | yprzedza

FXM 240-63 | LX 36 500 36 000 35 500 35 500 35 000 34 500 34 000 220 3000 88
FXM 240 - 96 LX 59 000 58 500 58 500 57 500 57 000 56 500 56 000 220 2 500 88
FXM 2.240 - 70 LX 81 000 80 500 80 000 79 500 78 500 77 500 77 000 220 2 500 88
FXM 2.240-96 | LX | 117 500 116 500 116 000 114500 113500 112500 111500 220 2 500 88
FXM 260- 63 | LX 44 500 44 000 44 000 43 500 43 000 42 500 41 500 210 2 250 84
FXM 290- 70 | LX 65 000 64 500 64 000 63 500 62 500 62 000 60 000 200 2 250 80
FXM 290- 96 | LX 95 500 95 000 94 500 93 500 92 500 91 500 84 500 200 2 250 80
FXM 2.290- 70 | LX | 125500 124 500 123 500 122 500 121 000 119 500 117 000 200 2 250 80
FXM 2.290- 96 | LX | 183 000 181 500 180 000 178 500 176 500 174 500 171 000 200 2 250 80
FXM 310- 70 | LX 76 000 75 000 74 500 74 000 73 000 72 500 70 000 195 2 250 78
FXM 310- 96 | LX | 112 000 111 000 110 500 109 500 108 000 107 000 99 000 195 2100 78
FXM 320-70 | LX 81 000 80 500 80 000 79 500 78 500 78 000 65 500 195 2 000 78
FXM 320 - 96 LX | 114 000 113 500 112 500 111 500 110 000 109 000 105 500 195 2 000 78
FXM 2.320 - 70 LX | 158 000 156 500 155 500 154 000 152 500 151 000 143 000 195 2 000 78
FXM 2.320-96 | LX | 225000 223 500 221500 220000 217 500 215000 209 000 195 2 000 78
FXM 360 - 100 LX | 156 000 155 000 154 000 152 500 144 000 134 500 108 000 180 1 800 72
FXM 2.360- 73 | LX | 208 000 206 500 204500 203000 201000 199 000 163 000 180 1800 72
FXM 2.360 - 100| LX | 294 500 292 500 290000 287500 284 500 281500 258 500 180 1800 72
FXM 410-100 | LX | 194 500 193 500 192 000 190 000 188 500 179 500 145 000 170 1500 68
FXM 2.410- 73| LX | 263000 261 000 259000 257000 254500 252 000 209 500 170 1500 68
FXM 2.410- 100 | LX | 389 500 387 000 384 000 380 500 377 000 359 500 289 500 170 1500 68
FXM 500-100| LX | 290 000 287 500 285500 283000 272000 255000 202 000 150 1000 60
FXM 2.500 - 100 | LX | 578 000 574 000 570000 566 000 547 000 508 000 407 000 150 1000 60
FXM 620-105 | LX | 444500 441 500 438 500 427 000 400 000 374 000 300 000 135 1 000 54
FXM 2.620 - 105 | LX | 888 000 882 000 876 000 860000 807 000 754000 603 000 135 1000 54
FXM 750-105| LX | 605 000 601 000 596 000 591 000 586 000 579 000 504 000 125 800 50
FXM 2.750-105| LX 1230000 |{1220000 1210000 1200000 1190000 1179000 958 000 125 800 50

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego -
patrz strona 14. Teoretyczny nominalny moment obrotowy wazny jest tylko przy idealnej wspétosiowosci pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego. W praktyce na
wspétosiowosé ma wptyw luz tozysk i bledy wycentrowania czesci. Wéwczas obowigzujg hominalne momenty obrotowe, podane w powyzszej tabeli, uwzgledniajace

wystepujace odchyki kotowosci. Wyzsze predkosci obrotowe mozliwe sg na zapytanie.

Wskazowki zabudowy

Wolnobiegi do dobudowy FXM
nie posiadajg wlasnego ulozy-
skowania i dlatego klient musi
dokona¢ centrycznego ustawienia
pierécienia zewnetrznego i we-

wnetrznego przy  zachowaniu
dopuszczalnych odchyitek.

Wolnobieg FXM centrowany jest
przez zewnetrzng bieznie pier-
scienia F w czesci przylgczenio-

wej klienta i do niej jest przykre-
cany (Rys.65-1). Zaleca sie tole-
rancje $rednicy centrowania cze-
Sci przytaczeniowej h6 lub h7, a
dla watu h6 lub 6.
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Wolnobiegi do dobudowy FXM...LX

do czotowego potgczenia sSrubowego

z odchylaniem elementéw blokujgacych typu X

P x30°
IR A
// ' I — —
— — [A] [A]
: — En
\ 7 Cinlha Takalla
\ _{ patrz tabela na
R 7 stronie obok
. = ~ - L
£ ~_ A
S o ~ ~
w a o = ______,__3_:0 L o - = . :Ec L
S| I — g 8§ ol © s s 9§ s ®
min. 2 mm
65-1 65-2 65-3
Typ | Otwor d E .
Wielko$é maks. A B D min. F G* J L P T z* Ciezar
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FXM 240 -63 LX 185 63 80 400 280 310 M20 240 90 2,0 360 12 60
FXM 240 - 96 LX 185 96 125 420 280 310 M24 240 120 2,0 370 16 95
FXM 2.240 - 70 LX 185 140 160 412 280 310 M20 240 160 2,0 360 24 120
FXM 2.240 - 96 LX 185 192 240 425 280 310 M24 240 240 2,0 370 24 200
FXM 260 - 63 LX 205 63 80 430 300 330 M20 260 105 2,0 380 16 75
FXM 290- 70 LX 230 70 80 460 330 360 M20 290 105 2,0 410 16 90
FXM 290 - 96 LX 230 96 110 460 330 360 M20 290 120 2,0 410 16 91
FXM 2.290 - 70 LX 230 140 160 480 330 360 M24 290 160 2,0 410 18 170
FXM 2.290 - 96 LX 230 192 240 490 330 360 M30 290 240 2,0 425 20 260
FXM 310- 70 LX 240 70 125 497 360 380 M20 310 110 3,0 450 24 135
FXM 310 - 96 LX 240 96 125 497 360 380 M20 310 120 3,0 450 24 145
FXM 320-70 LX 250 70 80 490 360 390 M24 320 105 3,0 440 16 105
FXM 320 - 96 LX 250 96 120 520 360 390 M24 320 120 3,0 440 16 150
FXM 2.320 - 70 LX 250 140 180 505 360 390 M24 320 180 3,0 440 24 200
FXM 2.320 - 96 LX 250 192 240 530 360 390 M30 320 240 3,0 460 24 310
FXM 360 - 100 LX 280 100 120 540 400 430 M24 360 125 3,0 500 24 170
FXM 2.360 - 73 LX 280 146 210 550 400 430 M24 360 210 3,0 500 24 270
FXM 2.360 - 100 LX 280 200 250 580 400 430 M30 360 250 3,0 500 24 380
FXM 410 - 100 LX 300 100 120 630 460 480 M24 410 125 3,0 560 24 245
FXM 2.410- 73 LX 300 146 210 630 460 460 M24 410 210 3,0 560 24 400
FXM 2.410 - 100 LX 300 200 220 630 460 480 M30 410 220 3,0 560 24 440
FXM 500 - 100 LX 360 100 130 780 550 570 M30 500 130 3,0 680 24 310
FXM 2.500 - 100 LX 360 200 230 780 550 570 M30 500 230 3,0 680 24 560
FXM 620 - 105 LX 460 105 140 980 670 690 M30 620 140 3,0 840 24 570
FXM 2.620 - 105 LX 460 210 240 980 670 690 M36 620 240 3,0 840 24 990
FXM 750 - 105 LX 560 105 150 | 1350 800 820 M42 750 150 3,0 1 000 24 1330
FXM 2.750 - 105 LX 560 210 250 | 1350 800 820 M42 750 250 3,0 1 000 24 2 620

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
* Z - ilo$¢ otworéw mocujacych do $rub G na $rednicy podziatowej T.

Smarowanie

Przy predkosciach powyzej predko-
$ci odchylania elementéw blokuja-
cych nie jest wymagane Zzadne spe-
cjalne smarowanie, wolnobieg pra-
cuje bezobstugowo .

Przy eksploatacji ponizej predkosci
odchylania elementéw blokujacych
smarowanie

przewidzie¢

olejowe o zalecanej jakosci oleju.

nalezy

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FXM 240-63 z odchyla-
niem elementéw blokujacych typu X
z otworem 185 mm:

= FXM 240-63 LX, d = 185 mm
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Wolnobiegi do dobudowy FON

do czotowego potgczenia sSrubowego
z elementami blokujacymi w trzech rodzajach wykonania

66-1

c—

66-2

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do dobudowy FON nie
posiadajg wiasnego tozyskowania,
a wiec klient musi zapewnié¢ cen-
tryczne ustawienie pierscienia ze-
wnetrznego i wewnetrznego. Nalezy
przestrzega¢ odchytek bicia pro-
mieniowego.

Wolnobieg do dobudowy FON cen-
trowany jest na $rednicy zewnetrz-
nej biezni F w czesci przylaczanej,
wykonanej przez klienta i do niej
mocowany S$rubami. Zaleca sie
tolerancje dla $rednicy centrowania
czesci montowanej ISO h6. Tole-
rancja watu h6 lub j6.

Smarowanie
Dla rodzaju wykonania standardo-
wego i RIDUVIT przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe z zalecang
jakoscig oleju.

W wykonaniu z odchylaniem ele-
mentow blokujagcych typu Z dla
obrotéw powyzej predkosci odchy-
lania nie jest wymagane zadne
specjalne smarowanie; wolnobieg
pracuje bezobstugowo. Przy eks-
ploatacji ponizej predkosci odchyla-
nia elementéw przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe z zalecang
jakoscig oleju

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy/
sprzegto jednokierunkowe
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi do dobudowy FON wypo-
sazone sg w elementy blokujgce i nie
posiadajg wtasnego tozyskowania.

Oprocz  wykonania standardowego
dostepne sg dwa dalsze wykonania o
podwyzszonej zywotno$ci i dokladno-
Sci zalagczania.

Momenty obrotowe nominalne do

25 000 Nm.

Otwory do 155 mm. Do wyboru jest
szereg otworéw standardowych.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg FON 57 SFT jako wolno-
bieg wyprzedzajacy (sprzegto jedno-
kierunkowe) na wale napedu gtéwne-
go maszyny pakujacej. Pierscien ze-
wnetrzny potaczony jest kotlem zeba-
tym z przekiadnig petzajaca, uzywang
do celow regulacji. W tym stanie wol-
nobieg pracuje w ruchu blokowania i
napedza maszyne przez wat gtowny
przy bardzo niskich obrotach. W nor-
malnym ruchu (jalowym) pierscien
wewnetrzny wyprzedza i naped pelza-
jacy zostaje automatycznie odtgczo-
ny. Elementy blokujgce pokryte war-
stwg RIDUVIT dajg wolnobiegowi
dlugg zywotnosé.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FON 72 w wykonaniu
RIDUVIT, srednica otworu 45 mm

= FON 72 SFT, d =45 mm
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Wolnobiegi do dobudowy FON

do czotowego potgczenia sSrubowego
z elementami blokujacymi w trzech rodzajach

oT

aD
@l

P x45°

0,12

od F =180

0,06

do F =145

Rodzaj standardowy Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. Z
uniwersalne zastosowanie wyzsza zywotnosc¢ przez pokrycie wyzsza zywotnos¢ przez odchylanie elementow
elementéw blokujacych blokujacych przy szybkoobrotowym pierscieniu
specjalng powlokg zewnetrznym

Moment Maks. predkosé Moment Maks. predkos¢ Moment Odchylanie Maks. predkosé

Wielko$¢ | Typ | obrotowy | Pierscier | Pierscien Typ obrotowy| Pierscien | Pierscien Typ obrotowy | elem. blokuj.| Pierscieri | Pierscien
nomin. wewn.' zewn. . nomin. Wewn._ zewn. . nomin. przy perk. zewn. . wewn.

obraca sie | obraca sie obraca si¢ | obraca sie obrot. pierg- | obracasie | napedza

Mn swobodnie/ | swobodnie/ Mn swobodnie/ | swobodnie/ Mn cienia gewn. swobodnie/

N I O WO i R YO I il A
FON 37| SF 220 2500 2600 |SFT 220 2500 2600 |SFz 180 2900 3700 340
FON 44| SF 315 1900 2200 |SFT 315 1900 2200 |SFz 250 2 250 3000 320
FON 57| SF 630 1400 1750 |SFT 630 1400 1750 |SFz 630 2 000 2200 560
FON 72| SF 1250 1120 1600 |SFT| 1250 1120 1600 |SFz| 1250 1550 1850 488
FON 82| SF 1900 1025 1450 |SFT| 1900 1025 1450 |SFz| 1700 1450 1600 580
FON 107 | SF 2800 880 1250 |SFT| 2800 880 1250 |SFz| 2500 1300 1350 520
FON 127 | SF 6 300 800 1150 |SFT| 6300 800 1150 |SFz| 5000 1200 1200 480
FON 140 | SF | 10 000 750 1100 |SFT| 10 000 750 1100 |SFz|10000 950 1150 380
FON 170 | SF | 16 000 700 1000 |SFT| 16 000 700 1000 |SFz|14 000 880 1 000 352
FON 200 | SF | 25000 630 900 |SFT]| 25000 630 900 |SFZ|20 000 680 900 272

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego -
patrz strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegdw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki
zabudowy, w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Otwor d

Wielkosé [l A B D F G* J L P T 7= | Ciezar
standard maks [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
FON 37 20 25* 18,5 25 85 55 M 6 37 35 0,5 70 6 0,8
FON 44 25 32* 18,5 25 95 62 M 6 44 35 0,5 80 8 1,0
FON 57 30 42* 23,5 30 110 75 M 8 57 45 0,5 95 8 1,7
FON 72 40 55* 29,5 38 132 90 M 8 72 60 1,0 115 12 3,0
FON 82 55 65* 31,0 40 145 100 M 10 82 60 1,0 125 12 4,0
FON 107 70 85* 33,0 45 170 125 M 10 107 65 1,0 150 12 6,0
FON 127 90 100* 58,0 68 200 145 M 12 127 75 1,0 180 12 11,5
FON 140 100 115* 58,0 68 250 180 M 16 140 75 1,0 225 12 17,0
FON 170 120 140* 60,0 70 290 210 M 16 170 75 1,0 258 16 24,0
FON 200 140 155 73,0 85 320 240 M 16 200 85 1,5 288 16 34,0

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
*  otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug DIN 6885 ark.3.
** 7 - ilo$¢ otworéw gwintowanych do $rub G na $rednicy podziatowej T.
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Wolnobiegi do dobudowy FXR...

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego

FXRW 240 LY FXRU 240 L% 681
| silnik
f e——"
przektadnia redukcyjna
blokada ruchu powrotnego
Z ograniczeniem momentu
beben obrotowego
—
[
blokada ruchu powrotnego  — 1 =t
z ogranicznikiem momen-
tu obrotowego
‘ | przenosnik
Zesp6t nap edowy przeno snika do
| pracy ci agtej z podwdjnym nap edem
68-2

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

w przenosnikach do transportu ciagtego z
wieloma napedami, w ktérych kazdy na-
ped wyposazony jest w blokade ruchu
powrotnego.

Wiasciwo sci

Wolnobiegi do dobudowy FXR... z ele-
mentami blokujacymi bez wiasnego tozy-
skowania, wykonane sg z odchylaniem
elementéw blokujacych X. Sktadajg sie z
wolnobiegu do dobudowy FXM (patrz
strony 60 do 65) i z dodatkowego ogra-
nicznika momentu obrotowego.
Odchylanie elementéw blokujacych X przy
szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrz-
nym w ruchu jatowym zapewnia prace bez
zuzycia.

W tego typu przenosnikach z wieloma
napedami nalezy zwrdci¢ uwage na pro-
blem nieréwnomiernego roztozenia mo-
mentu zwrotnego na poszczegdlne prze-
kladnie i blokady ruchu powrotnego. Pod-
czas postoju urzadzenia tgczny moment
zwrotny dziata przewaznie tylko na jedng
blokade ruchu zwrotnego ze wzgledu na
rézne luzy i elastycznos¢ wspéldziataja-
cych napedéw. Przy zastosowaniu blokad
ruchu powrotnego bez ograniczenia mo-
mentu obrotowego przektadnie i przyna-
lezne blokady ruchu powrotnego nalezy
kazdorazowo przeliczy¢ pod wzgledem
bezpieczenstwa na faczny moment zwrot-
ny urzadzenia.

Problem nieréwnomiernego roztozenia
momentu zwrotnego na poszczegoélne
blokady rozwigza¢ mozna przez blokady
ruchu powrotnego FXR... z ograniczeniem
momentu obrotowego. Whbudowany w tych
blokadach ogranicznik momentu obroto-
wego slizga sie chwilowo do momentu
zadziatania nastepnych blokad. W efekcie
taczny moment zwrotny urzadzenia rozkia-
da sie na poszczegélne blokady i prze-
ktadnie. Ponadto zredukowane zostajg
dynamiczne szczyty momentéw obroto-
wych procesu blokowania, przez co prze-
ktadnie sa chronione przed szkodliwymi
uderzeniami momentu obrotowego. Przez
zastosowanie blokad ruchu powrotnego
FXR... z ograniczeniem momentu obroto-
wego w napedach wielokrotnych zastoso-
wac¢ mozna mniejsze przektadnie.

Zalety

» ochrona przektadni przed przecigzeniem
wynikajacym z nierébwnomiernego rozto-
zenia obcigzenia w napedach wielokrotn.,

e ochrona przektadni przed dynamicznymi
momentami szczytowymi podczas proce-
su napedzania,

* mozliwos¢ uzycia mniejszych przektadni
bez zmniejszenia bezpieczenstwa,

* ochrona blokady ruchu powrotnego, po-
niewaz przez krotkotrwate poslizgi likwi-
dowane sa skutki obcigzen szczyto-

wych.
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Wolnobiegi do dobudowy FXR...

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego

Wolnobieg do dobudowy FXRW i
FXRV z ogranicznikiem momentu
obrotowego, bez regulowanego
urzadzenia zwalniaj acego.

Ten typoszereg blokad ruchu po-
wrotnego z ogranicznikiem momen-
tu obrotowego stanowi wykonanie
podstawowe. Budowe i dostepne
wielkosci standardowe przedsta-
wiono na stronach 70 i 72.

Wolnobieg do dobudowy FXRU i
FXRT z ogranicznikiem momentu
obrotowego i z regulowanym
urzadzeniem zwalniaj acym.

Ten typoszereg zbudowany jest tak
samo jak FXRW lub FXRV, dodat-
kowo jednak zamontowane jest
precyzyjne urzadzenie zwalniajace.
Budowe, opis dziatania i dostepne
wielkosci standardowe przedsta-
wiono na stronie 71 73.

Blokady ruchu powrotnego ze ste-
rowang mozliwoscig zwalniania sto-
sowane sg, gdy zadane jest kontro-
lowane zwolnienie naciggu pasa w
przypadku wystgpienia zablokowa-
nia na bebnie nawrotnym lub gdy
wymagana jest mozliwos¢ ograni-
czonego ruchu wstecznego przeno-
Snika.

Wyznaczenie obliczeniowego momentu obrotowego

Ponizsze wyznaczanie obliczenio-
wego momentu obrotowego wazne
jest dla napedow wielokrotnych w
ktérych dla kazdego napedu prze-
widziana jest ta sama moc silnika.
W przypadku réznej mocy silnika
prosimy o zapytanie.

Jezeli znany jest zwrotny moment
obrotowy M, kazdego napedu, wte-
dy obliczeniowy moment obrotowy
Ma kazdej blokady wyznaczy¢ moz-
na wedtug wzoru:

Ma=1,2 (M, [PdrT]]

Natomiast jezeli znana jest tylko
moc znamionowa kazdego silnika
Po [kW] obowigzuje wéwczas:

M, = 1,2 09550 [F2 (R0 [Nm]
Nsp

W powyzszych wzorach:

M, - obliczeniowy moment obrot.

kazdej blokady [Nm]

M_ - statyczny zwrotny moment
obrotowy obcigzenia kazdego
napedu odniesiony do danego
watu blokady [Nm]

L
My = 9550 [ Ch-r--

PL. - moc podnoszenia przenosnika
na naped przy petnym
obcigzeniu [kW], tzn.
wysokos¢ podnoszenia [m]
pomnozona przez ciezar pod-
noszony na sekunde i podzielo-
na przez liczbe napeddéw [kKN/s]

Py - znamionowa moc silnika [kW]

Nsp - Predkosc¢ obrotowa watu blokady
[min™]
F - wspéiczynnik sprawnosci urza-
dzenia obliczany ze stosunku:

moc podnoszenia .
moc podnoszenia + moc utracona

Po wyznaczeniu obliczeniowego
momentu obr. M nalezy dobraé
wielko$¢ kazdorazowej blokady na
podstawie katalogu w taki sposaob,
aby zawsze spetniony byt warunek

Mg = Mga

gdzie:

Mg — maksymalny moment obroto-
wy poslizgu kazdej blokady,
zgodnie z wartosciami z
tabeli na stronach 70 do 73,
wyrazony w [Nm].

Wytyczne dla wartosci F:

Rodzaj urz adzenia F F?
Przenos$niki, pochylenie do 6° | 0,71 | 0,50
Przenosniki, pochylenie do 8° | 0,78 | 0,61
Przenosniki, pochylenie do10°| 0,83 | 0,69
Przenosniki, pochylenie do12°| 0,86 | 0,74
Przenos$niki, pochylenie do15°| 0,89 | 0,79
Pompy od$rodkowe 0,93 | 0,87
Miyny stozkowe, bebny

suszace 0,85| 0,72
Przenosniki kubetkowe,

przenosniki pionowe 0921085
Miyny mtotkowe 0,93] 0,87

Suma momentéw obrotowych posli-
zgu pojedynczych blokad ruchu
powrotnego musi by¢ w kazdym
wypadku wyzsza o0 wspoétczynnik
1,2 od statycznego momentu
zwrotnego urzadzenia (takze przy
przecigzeniu).

Podane w tabelach momenty obro-
towe sg wartosciami maksymalny-
mi. Na zyczenie klienta nastawione
moga zostaé nizsze wartosci. W
watpliwych  wypadkach prosimy
zapyta¢ podajgc dokladny opis
urzadzenia i warunki pracy, wyko-
rzystujac arkusz na stronie 112.

Przyktad
Naped podwdéjny:

-moc silnika kazdego napedu: Po= 630 kW

-rodzaj urzadzenia:

przenosnik tasmowy o pochyleniu 8°

=> F?= 0,61

-predkosé kazdego watu blokady ruchu

powrotnego ng,= 360 obr/min

-obliczeniowy moment obrotowy kazdej

blokady ruchu powrotnego:

Ma= 1,2 [B550 [0,61 [630/360 [Nm]

=12 234 Nm

Zawsze obowigzuje: Mg 2= M,

= FXRU lub FXRW 140-63 MX sg
ekonomicznie odpowiednimi wiel-
kosciami blokad ruchu powrotnego

25000 —
22500 — ‘ ‘ ‘

20000

2 X M. = moment zwrotny urzadzenia
. f— - e —

blokada ruchu powrotnego '
17500 —

|~ bez ograniczn. mom. obr.
15000 ‘ ‘

12500

Mg = moment obr. poslizgu (blokady 1)

blokada ruchu powrotnego 2

z ogranicznikiem momentu obr.
| - .
f

10000

_

T 1 T
droga poslizgu zanim blokada 2 zadziata

7500

= faczna droga poslizgu

taczny moment obrotowy [Nm]

5000

— blokady ruchu powr. 1

2500

0 | |

blokada ruchu powrotnego 1 z
ogranicznikiem momentu obr.

\ \
0 1 2 3

\
4 5 6 7 8

Kat skrecenia pomigdzy watem blokady ruchu powrotnego a obudowa przektadni [ °]
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Wolnobiegi do dobudowy FXRW

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elementéw blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego

— najwy zsza gesto s¢ mocy
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Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. X .
wyzsza zywotno$é przez odchyl. elem. bloku. Wymiary
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewn.
Moment | Odchyl. | Maks. | Otwor -
obrot, | elem. | predkoscf g A|[B|C/D[G*|H|K|L|O|R|S|T/| U |V |z,
T| posliz- |plokuj.przy| obrotowa, | p o, “
Wielkosé |y | gowy [predk. obr.| plerscien
p M pierscienia| Wwewn.
R wewn. | obraca siej
e . swot?ogniestan_ min [maks|
(Nm] [min~] [min~] |dard maks| mm | mm [mm mm mm | mm mm [ mm | mm | mm [ mm | mm [ mm [mm [kg
FXRW 85-50 |[MX| 3300| 430 6 000 65| 330| 176| 6| 285|M12| 54| 67,5 60| 151| 280| 110| 308 | 165| 215| 38| 6| 60
FXRW 100-50 (MX| 4700| 400 4 500 80*| 350 181| 6| 305|M12| 59| 67,5/ 70| 156| 300| 125| 328 | 180| 240| 33| 6| 73
FXRW 120-50 (MX| 7300| 320 4 000 95| 400( 192| 6| 345|M16| 69| 77,5 70| 167| 340| 145| 373| 200| 260| 34| 6| 101
FXRW 140-63 [MX| 12500| 320 3000 110| 430| 227| 6| 375|M16| 79| 89,5/ 80| 192| 375| 165| 403 | 220( 280| 48| 6| 133
FXRW 170-63 [MX| 19 000 250 2700 ] 110 130| 500| 232| 6| 445|M16| 89| 100| 80| 205| 425| 196| 473 | 250| 425| 36| 6| 197
FXRW 200-63 |MX| 30 000 240 2100 | 150 155| 555| 250| 6| 500| M16| 99| 110| 80| 223| 495| 226| 528 | 275| 495| 43| 6| 274
FXRW 240-96 (LX| 56 000 220 2500 185| 710| 312| 8| 625|M20| 107| 120|120 277| 630| 290| 670 | 355| 630| 61| 12| 525
FXRW 260-96 (LX| 65 000 210 2 250 205| 750| 327| 8| 660| M20| 117| 130|120 302| 670| 310| 710| 375| 670| 66| 12| 619
FXRW 290-96 |LX| 90 000 200 2 250 230| 850| 340| 8| 735|M24| 127| 140|120| 302| 730( 330| 800 | 405| 730| 65| 12| 852
FXRW 310-96 |LX|107 000 195 2100 240] 900 352| 10 785|M24| 127| 150|120 322| 775| 355| 850 435| 775| 72| 12|1014
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.; *rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
** 7 - ilos$¢ otworéw gwintowanych do $rub G na $rednicy podziatowej T ; *** miejsce na uszczelke okragta typu O-ring ;
Dalsze wielkosci wolnobiegéw na zapytanie.
Momenty obrotowe Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do dobudowy FXRW  Wolnobiegi do odbudowy FXRW nie przytaczeniowej - H7, tolerancja

dostarczane sg z

nastawionym

momentem poslizgu Mg ograniczni-

ka momentu.

Statyczny zwrotny

moment obr. M_ urzadzenia (réw-
niez przy przeciazeniu) nie moze
osiggng¢ sumy momentéw posliz-
gowych Mg wolnobiegéw planowa-
nych do dobudowania. Podane w
tabeli momenty poslizgowe Mg sg
warto$ciami maksymalnymi; nasta-
wiac nalezy nizsze wartosci.

posiadajg wilasnego tozyskowania,
dlatego nalezy zapewni¢, ze wartos¢
odchytek bicia promieniowego po-
miedzy $rednicg centrowania R i
srednicg watu d nie przekroczy war-
tosci 0,25 mm. Wymiar C dotyczy
wolnobiegu do dobudowy. Gilebo-
kos¢ centrowania czesci dobudowa-
nej, wykonanej przez klienta,musi
wynosi¢ minimum C+0,2 mm. Tole-
rancja Srednicy centrowania czesci

watu - h6 lub j6.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FXRW 170-63 MX w
wykonaniu z elementami odchylaja-
cymi X i z otworem 130 mm oraz
momentem  poslizgowym 19 000
Nm;

FXRW 170-63 MX, d = 130mm,
Mg =19 000 Nm
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Wolnobiegi do dobudowy FXRT

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elem. blokuj. X , ogranicznikiem momentu obr. i urzgdzeniem zwalniajgcym

— najwy zsza gesto s¢ mocy
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Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. X .
wyzsza zywotnosé przez odchyl. elem. bloku. Wymiary
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewn.
Moment Odchyl. | Maks. | Otwér d - | Cie
obrot. elem. predk.obr., [mm] A B C/ D|G H K LIO|R|S|T U Vg sar
T |poslizgu blokuj.przy| pierscien
Wielkos¢ y | Mg [predk.obr.| wewn.
=] pierécienia | obraca sig
wewn. |swobodnie]stan min |makg
[Nm] [min’] min"] |dard | maks| mm | mm | mm| mm mm [mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm [kg
FXRU 85-50 [MX| 3300 430 6 000 65| 330| 176| 6 | 285|M12| 54| 67,5/ 60| 151 280| 110| 308| 165| 215| 38| 6| 62
FXRU 100-50 [MX| 4700 400 4 500 80*| 350( 181| 6 | 305|M12| 59| 67,5| 70| 156| 300| 125| 328| 180| 240| 33| 6| 74
FXRU 120-50 [MX| 7300 320 4000 95| 400| 192| 6 | 345|M16| 69| 77,5 70| 167| 340| 145| 373| 200| 260| 34| 6| 101
FXRU 140-63 |[MX| 12500 320 3000 110| 430| 227| 6 | 375/ M16| 79| 89,5/ 80| 192| 375| 165| 403| 220| 280| 48| 6| 133
FXRU 170-63 |[MX| 19 000 250 2700 ]110| 130| 500| 232| 6 | 445/ M16| 89| 100| 80| 205| 425| 196| 473| 250| 425| 36| 6| 197
FXRU 200-63 |[MX| 30 000 240 2100 |150| 155| 555| 250/ 6 | 500{ M16| 99| 110| 80| 223| 495| 226| 528| 275| 495| 43| 6| 275
FXRU 240-96 |LX|56 000 220 2500 185| 710| 312| 8 | 625/ M20| 107| 120|120| 277| 630| 290| 670| 355| 630| 61|12 526
FXRU 260-96 |LX| 65000 210 2250 205| 750| 327| 8 | 660{ M20| 117| 130|120| 302| 670| 310| 710| 375| 670| 66|12 620
FXRU 290-96 [LX| 90000 200 2250 230| 850| 340| 8 | 735|M24| 127| 140|120| 302| 730| 330| 800| 405| 730| 65| 12 853
FXRU 310-96 |LX[07 000 195 2100 240| 900| 352| 10| 785| M24| 127| 150|120| 322| 775| 355| 850| 435| 775| 72| 12/1017

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.; *rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
** 7 - ilo$¢ otworéw gwintowanych do $rub G na $rednicy podziat. T ;

Momenty obrotowe

Wolnobiegi do dobudowy FXRU
dostarczane sg z nastawionym
momentem poslizgu Mg ograniczni-
ka momentu. Statyczny zwrotny
moment obr. M, urzadzenia (row-
niez przy przecigzeniu) nie moze
osiggna¢é sumy momentoéw posliz-
gowych Mg wolnobiegéw planowa-
nych do dobudowania. Podane w
tabeli momenty poslizgowe Mg sg
wartosciami maksymalnymi; nasta-
wia¢ nalezy nizsze wartosci.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do dobudowy FXRU nie
posiadajg wlasnego tozyskowania,
dlatego nalezy zapewni¢, ze war-
tos¢ odchytki bicia promieniowego
pomiedzy srednicg centrowania R i
Srednicg watu d nie przekroczy
wartosci 0,25 mm. Wymiar C doty-
czy dobudowanego wolnobiegu.
Giebokos¢ centrowania czesci do-
budowanej, wykonanej przez klienta
musi wynosi¢ co najmniej C+0,2
mm. Tolerancja $rednicy centrowa-
nia czesci przylaczeniowej - H7,
tolerancja watu - h6 lub j6.

*** miejsce na uszczelke okragta typu O-ring; Dalsze wielkosci wolnobiegéw na zapytanie.

Dzialanie urz gdzenia zwalniaj.
Jest to czute urzadzenie regulacyj-
ne, skfadajace sie zasadniczo z
trzech $rub specjalnych (2) osa-
dzonych w obudowie sprezyn (1),
zabezpieczen (3) i ukiad stozkow
(5). Celem zwolnienia blokady naj-
pierw nieco poluzni¢ Sruby specjal-
ne (2) i $ruby 6-katne (4),odchyli¢
naktadki zabezpieczajace (3) na
zewnatrz i zabezpieczy¢ je w tej
pozycji $rubami (4). Teraz mozna
dokrecac sruby specjalne (2). Ukfad
stozkéw (5) powoduje delikatny
przebieg procesu zwalniania.
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Wolnobiegi do dobudowy FXRV

do czotowego potgczenia srubo

wego

z odchylaniem elementéw blokujgcych X i ogranicznikiem momentu obrotowego
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Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. X .
wyzsza zywotno$é przez odchyl. elem. blokuj. Wymiary
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewn.
Moment | ©dchyl. | Maks. | Otwér d - .| Cie
poment | elem. | predkos| ~gmay | A | B [C| D [G*|H[K|L|O|R|S| T | U™ |vize &
T | poslizgu blokuj.przy | obrotowa,
] 22 predk. pierécien
Sl y MR obrot. wewn.
P piersc. |obraca sig
wewn. |swobodnig}stan min |maks
[Nm] [min™] [min™] |dard | maks| mm | mm [mm mm mmmm{ mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm |mm [kg
FXRV 85-40 [MX| 1400| 430 6 000 60| 65| 330| 143| 6| 295{M12{37|29| 60| 127| 280| 110| 308 | 165| 215| 43| 6| 57
FXRV 100-50 [MX| 2300| 400 4 500 70| 80* 350( 150| 6| 311|{M12{39|31| 70| 134| 300| 125| 328 | 180| 240| 38| 6| 65
FXRV 120-50 [MX| 3400| 320 4 000 80| 95| 400| 150| 6| 360{ M16|36|31| 70| 134| 340| 145| 373 | 200| 260| 38| 6| 86
FXRV 140-50 [MX| 4500| 320 3000 90| 110| 430| 160| 6| 386| M16({36|31| 70| 134| 375| 165| 403 | 220| 280| 50| 6| 102
FXRV 170-63 [MX| 9000| 250 2700 ]100| 130| 500| 175| 6| 460| M16|43|40| 80| 156| 425| 196| 473 | 250| 340| 38| 6 | 163
FXRV 200-63 [MX| 12500| 240 2100 J110| 155| 555| 175| 6| 516| M16|49|40| 80| 156| 495| 226| 528 | 275| 390| 38| 6 | 205
FXRV 240-63 [LX| 21200| 220 3000 185| 710| 195| 8| 630| M20|50|50| 90| 170| 630| 290| 670 | 355| 455| 45| 12| 347
FXRV 260-63 |LX| 30000| 210 2500 205| 750| 205| 8| 670| M20| 50| 50| 105 | 183| 670 307| 710 | 375| 500| 40| 12| 411
FXRV 290-70 [LX| 42500| 200 2500 230| 850| 218| 8| 755| M24|52|50|105| 190| 730| 335| 800 | 405| 560| 48| 12| 562
FXRV 310-96 [LX| 53000| 195 2100 240( 900| 260|110 800| M24| 63| 63| 120 | 240| 775| 355| 850 | 435| 600| 69| 12| 792
FXRV 360-100 [LX| 75000| 180 1800 280| 975| 267|10 870| M30| 63| 63| 125 | 243| 850| 400| 925 | 485| 670| 71| 12| 942
FXRV 410-100|LX| 100 000 170 1500 320 1060 267|10 950| M30| 63| 63| 125| 243| 950| 450| 1000] 535| 750| 71| 12|1053

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1. ;

** 7 - ilo$¢ otworéw gwintowanych do $rub G na $rednicy podziatowej T ;
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 69.

Momenty obrotowe

Wolnobiegi do dobudowy FXRV
dostarczane sa 2z nastawionym
momentem poslizgu Mg ograniczni-
ka momentu. Statyczny zwrotny

* rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
*** miejsce na uszczelke okragta typu O-ring ;
Dalsze wielkosci wolnobiegéw na zapytanie.

Wskazowki zabudowy

Wolnobiegi do odbudowy FXRV nie
posiadajg wilasnego tozyskowania,
dlatego nalezy zapewni¢, ze wartos¢
odchytek bicia promieniowego po-

przytaczeniowej- H7, tolerancja watu
- h6 lub j6.

Przyktad zamawiania

moment obr. M, urzadzenia (row-
niez przy przecigzeniu) nie moze
osiggng¢ sumy momentéw posliz-
gowych Mg wolnobiegéw planowa-
nych do dobudowania. Podane w
tabeli momenty poslizgowe Mgi sg
wartosciami maksymalnymi; nasta-
wia¢ nalezy nizsze wartosci.

miedzy s$rednicg centrowania R i
Srednicg watu d nie przekroczy war-
tosci 0,25 mm. Wymiar C dotyczy
wolnobiegu przytlaczanego. Gilebo-
kos¢ centrowania czesci dobudowa-
nej, wykonanej przez klienta,musi
wynosi¢ minimum C+0,2 mm. Tole-
rancja $rednicy centrowania czesci

Wolnobieg FXRV 170-63 MX w
wykonaniu z elementami odchylaja-
cymi X i z otworem 100 mm oraz
momentem poslizgowym 9 000 Nm:
FXRV 170-63 MX, d = 100mm,
Mg =9 000 Nm
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Wolnobiegi do dobudowy FXRT

do czotowego potgczenia sSrubowego
z odchylaniem elem. blokuj. X , ogranicznikiem momentu obr. i urzgdzeniem zwalniajgcym

(0]
C=0,1 H
==
(~loas|al— L memme :
0 3
Sy
L
s £ ~
AT T S [ A
Q Q
\
i
1
S
0O-Ring s
73-1
Rodzaj z odchylaniem elem. blokuj. X .
wyzsza zywotno$é przez odchyl. elem. bloku;. Wymiary
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewn.
Moment | Odchyl. Maks. | Otwor d - | Cie
obrot. elem.  predk.obr.| ~ [mm] A|B|C/ D|G*|H|K|L|O|R|S|T Urrx V |Z sar
T | poslizgu |blokuj.przy| pierscien
Wielkos¢ |y Mg  [predk. obr.| wewn.
P pierécien | obraca sig
wewn. |swobodnie|stan min |makg

[Nm] [min’] min“] |dard | maks| mm | mm | mm| mm mm|mm|mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [kg
FXRT 85-40MX| 1400| 430 6 000 60| 65| 330| 148| 6 | 295|M12| 37 | 29| 60| 127| 280| 110| 308| 165| 215| 43| 6| 60
FXRT 100-500MX| 2300| 400 4500 70| 80* 350( 159| 6 | 311|M12{39 | 31| 70| 134| 300| 125| 328| 180| 240| 38| 6| 66
FXRT 120-50MX| 3400| 320 4000 80| 95| 400| 159| 6 | 360/ M16|36 | 31| 70| 134| 340| 145| 373| 200| 260| 38| 6| 87
FXRT 140-50MX| 4500| 320 3000 90| 110| 430| 163| 6 | 386/ M16|36 | 31| 70| 134| 375| 165| 403| 220| 280| 50| 6| 104
FXRT 170-63MX| 9000| 250 2700 ]100| 130( 500| 188| 6 | 460| M16|43 | 40| 80| 156| 425| 196| 473| 250| 340, 38| 6| 166
FXRT 200-63MX| 12 500| 240 2100 ]110| 155| 555| 188| 6 | 516| M16/49 | 40| 80| 156| 495| 226| 528| 275| 390, 38| 6| 209
FXRT 240-63/LX| 21200| 220 3000 185| 710| 210| 8 | 630/ M20| 50 | 50| 90| 170| 630| 290| 670| 355| 455| 45| 12| 355
FXRT 260-63/LX| 30000| 210 2500 205| 750| 223| 8 | 670{ M20| 50 | 50| 105| 183| 670| 307| 710| 375| 500| 40| 12| 418
FXRT 290-70LX| 42500| 200 2500 230| 850| 243| 8 | 755/ M24| 52 | 50| 105| 190| 730| 335| 800| 405| 560, 48 | 12| 574
FXRT 310-96/LX| 53000| 195 2100 240| 900] 293| 10| 800| M24| 63 | 63| 120| 240| 775| 355| 850| 435| 600 69| 12| 805

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.; *rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

**  Z - ilo$¢ otworéw gwintowanych do $rub G na $rednicy podziatowej T ;
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 69.

Momenty obrotowe

Wolnobiegi do dobudowy FXRT
dostarczane sg z nastawionym
momentem poslizgu Mg ograniczni-
ka momentu. Statyczny zwrotny
moment obr. M_ urzadzenia (réw-
niez przy przeciazeniu) nie moze
osiggng¢ sumy momentéw posliz-
gowych Mg wolnobiegéw planowa-
nych do dobudowania. Podane w
tabeli momenty poslizgowe Mg sg
warto$ciami maksymalnymi; nasta-
wiaé nizsze wartosci.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do dobudowy FXRT nie
posiadajg wlasnego tozyskowania,
dlatego nalezy zapewni¢, ze war-
tos¢ odchytki bicia promieniowego
pomiedzy $rednicg centrowania R i
srednicg walu d nie przekroczy
wartosci 0,25 mm. Wymiar C doty-
czy dobudowanego wolnobiegu.
Giebokos¢ centrowania czesci do-
budowanej, wykonanej przez klienta
musi wynosi¢ co najmniej C+0,2
mm. Tolerancja $rednicy centrowa-
nia czesci przylaczeniowej - H7,
tolerancja watu - h6 lub j6.

*** miejsce na uszczelke okragta typu O-ring;
Dalsze wielkosci wolnobiegéw na zapytanie.

Dziatlanie urz gdzenia zwalniaj.
Jest to czute urzadzenie regulacyj-
ne, skfadajace sie zasadniczo z
trzech $rub specjalnych (2) osa-
dzonych w obudowie (1) i naktadek
zabezpiecz. (3). Celem zwolnienia
blokady najpierw nieco poluzni¢
sruby specjalne (2), a potem wyjac
Sruby (4) i nakiadek (3). Teraz
mozna dokreci¢ S$ruby specjalne.
Pakiet sprezyn talerzowych (5) po-
woduje delikatny przebieg procesu
zwalniania.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potagczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych X

74-1

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego w
przypadku wysokich obrotéw w
ruchu jatowym

U wolnobieg wyprzedzajacy/sprzegto
jednokierunkowe) przy niskich
obrotach w kierunku napedzania.

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania FXN z
elementami blokujgcymi z odchyla-
niem typu X, nie posiadajgce wia-
shego tozyskowania.

Odchylanie elementéw blokujacych X
przy szybko obracajgcym sie pier-
scieniu wewnetrznym zapewnia ruch
jatowy bez zuzycia.

Pierscien zewnetrzny wttaczany jest
do obudowy wykonanej przez klienta,
co umozliwia wykonanie zwartych
rozwigzan konstrukcyjnych, zajmuja-
cych mato miejsca.

Moment obrotowy nomin. do 20 500
Nm przenoszony jest przez pierscien
zewn. w polaczeniu wttaczanym

Otwory do 130 mm. Do wyboru jest
szereg otworow standardowych.

Odchylanie elementéw bloku;j

Wolnobiegi do wbudowania typu
FXN posiadajg wlasciwos¢ odchy-
lania elementéw blokujacych X. To
roztgczanie sitg odsrodkowg typu X
stosowane jest w blokadach ruchu
powrotnego i wolnobiegach wy-
przedzajacych, jezeli w ruchu jato-
wym (wyprzedzaniu) wewnetrzny
pierécienh obraca sie z duzg predko-
Scig, i jezeli w wolnobiegach wy-
przedzajacych napedzanie odbywa
sie przy niskiej predkosci. Sita od-

acych typu X

srodkowa F. powoduje w ruchu
jalowym  odchylenie elementéw
blokujacych od biezni pierscienia
zewnetrznego. W tym stanie wolno-
bieg pracuje bez zuzycia z nieogra-
niczong zywotnoscia.

Rys. 74-2 pokazuje wolnobieg z
odchylaniem elementéw blokuja-
cych sitg odsrodkowg X w ruchu
jalowym. Elementy blokujace pro-
wadzone w koszyku obracajg sie

oparcie

koszyk koszyka

kierunek ruchu swo-
/ bodnego (ruch jatowy)
|

74-2

ramie
sprezyny

kierunek blokowania '

wzgl. napedzanie

74-3

razem z bieznig wewnetrzng. Sita
odsrodkowa Fc dziatajgca w punk-
cie ciezkosci S obrocita element
blokujacy w lewo opierajgc go o
brzeg oporowy koszyka. Powstaje
przy tym szczelina ,a” pomiedzy
elementem a bieznig pierScienia
zewnetrznego, wolnobieg pracuje
bezstykowo. Jezeli obroty pierscie-
nia wewnetrznego opadng na tyle,
ze dziatanie sity odsrodkowej na
element bedzie mniejsze niz sita
sprezynki Fg, wbéwczas element
blokujacy oprze sie ponownie o
bieznie zewnetrzng powodujac
znOw zablokowanie czyli przeno-
szenie napedu. — rys. 74-3. Przy
zastosowaniu jako wolnobieg wy-
przedzajacy obroty napedzania
(przenoszenia momentu obrotowe-
go) nie moga przekraczaé 40%
obrotéw odchylania elementow
zaciskowych.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN %

do potagczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych X

17/70 NX jako blokada ruchu po-
. wrotnego, umieszczona w przy-
N stawce przektadni do dobudowy do
silnika elektr. Cienki pierscien ze-

— wnetrzny wttoczony w obudowe
J@@@h umozliwia rozwigzanie zajmujgce
‘ l mato miejsca. Przy wysokich obro-
— D JY : tach walu wystepujacych podczas
| normalnej pracy (ruchu jatowego)

odchylanie elementéw X zapewnia

bezstykowg prace, a przez to bez
zuzycia.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FXN 38-

g 75-1
R — Przyktad zastosowania

- /]:; - Wolnobieg do wbudowania FXN 66-
RN , 25/100 NX jako wolnobieg wyprze-
—H\‘dj")— dzajacy (sprzegto jednokierunkowe)

[ :F%j W napedzie pelzajgcym maszyny
o — tekstylnej. Zwartg konstrukcje uzy-
skano przez cienki pierscien ze-
@ @[ - wnetrzny wttoczony do kofa slima-
\ ! o kowego. Przy regulacji maszyna
7[‘77 R | ,7(, napedzana jest przekfadnig Slima-
- \ kowa i wolnobieg pracujacy w stanie

‘ 1 5 napedzania. W normalnej pracy
:@T (ruchu jalowym) pierscien wewn.

osadzony na szybkoobrotowym

wale gtéwnego napedu wyprzedza
IQJ J rozlaczajac automatycznie naped

| petzajacy. Przy ruchu jalowym ele-
! . }i 75.2 menty blokujace pracujg bezstyko-
Wwo, nie ma zuzycia.

Przyktad zastosowania
Wolnobieg do wbudowania FXN 85-
40/140 MX jako blokada ruchu po-
wrotnego, zamontowana na czopie
watu posredniego przektadni wal-
cowej w napedzie przenosnika uko-
$nego. Przy zatrzymaniu napedu
tasma musi zosta¢ zablokowana,
aby przesylane medium pod wpty-
wem ciezaru nie cofneto sie, co
doprowadzi¢ moze do duzych
szkéd. Przy wysokich obrotach watu
wystepujacych w normalnych wa-
runkach pracy (ruchu jatowym),
odchylanie elementéw X zapewnia
ciagta prace bezstykowa, nie ma
przez to zuzycia.

75-3
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potgczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych X

FXN 140 MX FXN 100 MX FXN 86 NX FXN 61 NX 76-1
Rodzaj z odchylaniem elementéw blokuj acych typu X
podwyzszona zywotnosc¢ przez odchylanie elementéw blokujacych
przy szybkoobrotowym pierscieniu wewnetrznym
Predkos$¢ obrot. maks.
Nominalne momenty obrotowe Odchyl. re Osfm?nflo maks
_ uwzgledniajace istniejace odchytki bicia promieniowego Si%ggf Pioreciot
Wielkos¢ Typ obrot. piersc.| wewn. obraca | Pi€rscien
Alala] [2pela] [2hda] [2leala] [2los[a] [ e oeSmouiner 2o
Nm Nm Nm Nm Nm (min”] wyprzedza pe
FXN 31-17/60 NX 110 110 105 100 - - 890 5000 356
FXN 31-17/62 NX 110 110 105 100 - - 890 5000 356
FXN 38- 17/70 | NX 180 170 160 150 - - 860 5000 224
FXN 46 - 25/80 NX 460 450 440 430 - - 820 5000 328
FXN 51 - 25/85 NX 560 550 540 530 - - 750 5000 300
FXN 56 - 25/90 NX 660 650 640 630 - - 730 5000 292
FXN 61 -19/95 NX 520 500 480 460 - - 750 5000 300
FXN 61-19/106 | NX 520 500 480 460 - - 750 5000 300
FXN 66 -25/100 | NX 950 930 910 890 - - 700 5000 280
FXN 66 -25/110 | NX 950 930 910 890 - - 700 5000 280
FXN 76 -25/115 | NX 1200 1170 1140 1110 - - 670 5000 268
FXN 76 -25/120 | NX 1200 1170 1140 1110 - - 670 5000 268
FXN 86 -25/125 | NX 1600 1550 1500 1450 - - 630 5000 252
FXN 86 -25/130 | NX 1600 1550 1500 1450 - - 630 5000 252
FXN 101 - 25/140 | NX 2100 2 050 2000 1950 - - 610 5000 244
FXN 101 - 25/150 | NX 2100 2 050 2 000 1950 - - 610 5000 244
FXN 85 -40/140 | MX 2500 2 500 2 450 2450 2450 2450 430 6 000 172
FXN 85 - 40/150| MX 2500 2 500 2 450 2450 2450 2450 430 6 000 172
FXN 100 - 40/160| MX 3700 3600 3600 3500 3500 3500 400 4 500 160
FXN 105 - 50/165| MX 5200 5200 5100 5000 5000 5000 380 4 500 152
FXN 120 - 50/198 | MX 7 700 7 600 7 500 7 300 7 300 7 300 320 4 000 128
FXN 140 - 50/215 | MX 10 100 10 000 9 800 9 600 9 500 9 500 320 3 000 128
FXN 170 - 63/258 | MX 20 500 20500 20000 19500 19000 19000 250 2700 100

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przenie

sienia stanowi podwojng wartos¢ momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego -

patrz strona 14. Teoretyczny nominalny moment obrotowy wazny jest tylko przy idealnej wspo6tosiowosci pierscieni zewnetrznego i wewnetrznego. W praktyce na
wspotosiowosé ma wpltyw luz tozysk i btedy centrowania czesci. Wowczas obowigzujg podane w tabeli nominalne momenty, uwzgledniajace odchyiki bicia promie-

niowego. Wyzsze obroty na zapytanie.

Smarowanie

Przy predkosciach powyzej predko-
$ci odchylania elem. blokuj. nie jest
wymagane Zzadne smarowanie.
Wolnobieg pracuje bezobstugowo.

Przy eksploatacji ponizej predkosci
odchylania elementéw blokujacych
przewidzie¢ nalezy smarowanie
olejowe o zalecanej jakosci oleju.
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Wolnobiegi do wbudowania FXN

do potagczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym
z odchylaniem elementéw blokujgcych X

e B —
| ‘
I
[A] EINSY
A patrz tabela na
i stronie obok
\ \ N
4 [m) - S B w
[S) a e g =}
!
-
L1
‘ |
‘ 771
Otwor d [mm] Ciezar
Wielkosé Typ B D F J K L
min.
standard maks. I I I I Tl [mm] [ka]

FXN 31-17/60 NX 20* 20* 25 60 P6 55 31 85 24 0,3
FXN 31-17/62 NX 20* 20* 25 62 P6 55 31 85 24 0,4
FXN 38- 17/70 NX 25* 25*% 25 70 P6 62 38 90 24 0,4
FXN 46 - 25/80 NX 30 30 35 80 P6 70 46 95 35 0,8
FXN 51 - 25/85 NX 35 36 35 85 P6 75 51 105 35 0,8
FXN 56 - 25/90 NX 35 40 40 35 90 P6 80 56 110 35 0,9
FXN 61 -19/95 NX 35 40 45* 26 95 P6 85 61 120 25 0,8
FXN 61 -19/106 NX 35 40 45* 25 106 H7 85 61 120 25 1,2
FXN 66 - 25/100 NX 40 45 48 30 100 P6 90 66 132 35 1,1
FXN 66 - 25/110 NX 40 45 48 40 110 P6 90 66 132 35 1.8
FXN 76 -25/115 NX 50 55 60* 40 115P6| 100 76 140 35 1,7
FXN 76 - 25/120 NX 50 55 60* 32 120 J6 100 76 140 35 1,8
FXN 86 - 25/125 NX 50 60 70 40 125P6| 110 86 150 40 2,3
FXN 86 - 25/130 NX 50 60 70 40 130P6 | 110 86 150 40 2,6
FXN 101 - 25/140 NX 75 80* 45 140P6 | 125 101 175 50 31
FXN 101 - 25/150 NX 75 80* 45 150 P6 | 125 101 175 50 3,6
FXN 85 -40/140 MX 60 65 45 140 P6 | 125 85 175 60 3,2
FXN 85- 40/150 MX 60 65 45 150 P6 | 125 85 175 60 4,2
FXN 100 - 40/160 MX 70 80* 50 160 P6 | 140 100 190 60 51
FXN 105 - 50/165 MX 80 85 62 165P6 | 145 105 195 62 5,8
FXN 120 - 50/198 MX 80 95 70 198 H6 | 160 120 210 70 8,6
FXN 140 - 50/215 MX 90 110 69 215 36 180 140 245 70 14,0
FXN 170 - 63/258 MX 100 130 80 258 H6 | 210 170 290 80 21,0

Rowek wpustowy JS10 wykonany wedtug normy DIN 6885 ark. 1.
* rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark. 3.

Wskazowki zabudowy

Wolnobiegi do wbudowania FXN
nie posiadajg wlasnego tozyskowa-
nia, a wiec klient musi zapewnic¢
centryczne ustawienie pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych odchytek bicia promieniowego.
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien zewn. w potaczeniu
wciskanym. W celu przeniesienia
momentu obrotowego podanego w

tabeli pierscien zewnetrzny musi
by¢ osadzony w obudowie o sredni-
cy zewnetrznej K. Obudowe wyko-
na¢ nalezy ze stali lub zeliwa o
minimalnej jakosci GG-20. Przy
zastosowaniu innych materiatéw
obudowy lub mniejszej srednicy K
nalezy zapyta¢ u nas 0 przenoszo-
ny moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy podano
w tabeli przy wymiarze D, tolerancja
watu h6 lub j6.

Przyktad zamawiania

Wolnobieg FXN 61-19/95 z odchy-
laniem elementéw blokujacych typu
X i otworem 35 mm :

= FXN 61-19/95 NX, d =35 mm

77



Wolnobiegi do wbudowania FCN...R

do potgczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

78-1

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi do wbudowania FCN...R
posiadajg rolki blokujace bez wiasne-
go tozyskowania i odpowiadajg w
wymiarach tozyskom kulkowym sze-
regu 62.

Pierscien zewnetrzny wttaczany jest
do obudowy Kklienta. Uzyskuje sie
dzieki temu rozwigzanie zajmujace
mato miejsca.

Moment obrotowe nominalne do 840
Nm. Moment przenoszony jest przez
pierscienn zewnetrzny w potaczeniu
wttaczanym.

Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do wbudowania FCN 30 R
jako sprzegilo wyprzedzajgce w myjni
samochodowej. Wolnobieg umiegj-
scowiony jest w piadcie sprzegta na
wale, ktore taczy silnik z przektadnig
redukujacg. Wolnobieg zapobiega
niekontrolowane docisniecie szczotki
do dachu mytego samochodu. Unie-
sienie szczotki ma miejsce za pomo-
cq wolnobiegu pracujacego jako na-
pedowy. Do obnizenia szczotki zmie-
niany jest kierunek obrotéw silnika.
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Wolnobiegi do wbudowania FCN...R

do potagczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

os]

oK

oD

QdH7

79-1
Rodzaj standardowy Wymi
. . ymiary
uniwersalne zastosowanie
Moment obr. Predkosé maksymalna . ..
Wielkos¢ | Typ nominalny [min™] Ot\(’jvor B D K Cigzar
Mn Pierscien wewn. Pierscien zewn.
bi i bodnie/ | ob i bodnie/
i ol racsvj::?r zsgrj(;ao nie/ | ol racsvj::?r zsgrj(;ao nie [mm] o o T kg]
FCN 8 R 3,2 4 300 6 700 8 8 24 28 0,02
FCN 10 R 7,3 3500 5300 10 9 30 35 0,03
FCN 12 R 11,0 3200 5000 12 10 32 37 0,05
FCN 15 R 12,0 2800 4 400 15* 11 35 40 0,08
FCN 20 R 40,0 2200 3300 20* 14 47 54 0,12
FCN 25 R 50,0 1900 2900 25* 15 52 60 0,15
FCN 30 R 90,0 1600 2 400 30* 16 62 70 0,24
FCN 35 R 135,0 1350 2100 35* 17 72 80 0,32
FCN 40 R 170,0 1200 1900 40* 18 80 90 0,40
FCN 45 R 200,0 1150 1750 45* 19 85 96 0,45
FCN 50 R 220,0 1050 1650 50* 20 90 100 0,50
FCN 60 R 420,0 850 1350 60* 22 110 122 0,80
FCN 80 R 840,0 690 1070 80* 26 140 155 1,40
Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.
* otwory z rowkami wpustowymi JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.
Wskazowki zabudowy Smarowanie

Wolnobiegi FCN...R nie posiadajg
wlasnego tozyskowania, a wiec
klient musi dotrzymac¢ centrycznego
ustawienia pierscienia zewnetrzne-
go i wewnetrznego.

Moment obrotowy na pierscieniu
zewnetrznym  przenoszony jest
przez potgczenie wttaczane. Celem
przeniesienia momentu obrotowego
podanego w tabeli pierscien ze-
wnetrzny musi by¢ umieszczony w
obudowie o s$rednicy zewn. K. Na-
lezy przewidzie¢ obudowe ze

stali lub zeliwa o jakosci przynajm-
niej GG-20. W przypadku zastoso-
wania innych materiatdbw obudowy,
prosimy zapyta¢ u nas o przeno-
szony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H7 lub J6, a tolerancje walu h6
lub j6.

Dla wolnobiegéw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FCN 30 w wykonaniu
standardowym:

= FCN 30 R
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Wolnobiegi do wbudowania FDN

do potgczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi

=
Il
=
H@Eﬁ@_
=

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania FDN z
elementami blokujgcymi o wymiarach
tozysk tocznych.

Rodzaj wykonania standardowy nie
posiada wlasnego tozyskowania. W
wykonaniu standard z tozyskowa-
niem co drugi element blokujacy
zastagpiony jest rolkg walcowsa, przez
co wolnobieg moze przenosi¢ sity
promieniowe.

Momenty obrotowe nominalne do
2 400 Nm.

Moment obrotowy przenoszony jest
na pierscieniu zewnetrznym przez
potaczenie wttaczane, na pierscieniu
wewnetrznym zas przez potaczenie
wpustowe.

Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do wbudowania FDN 40
CFR rodzaju wykonania standard z
tozyskowaniem jako wolnobieg wy-
przedzajacy (sprzegto jednokierun-
kowe) na czopie walu przektadni
glbwnej maszyny tekstylnej. Koto
zebate potaczone jest z napedem
pomocniczym. W normalnej pracy
(ruchu jatowym) pierscien wewnetrz-
ny wyprzedza, a koto zebate z wtto-
czonym w nie pierscieniem zewn.
wolnobiegu stoi. W ruchu nastawia-
nia maszyna napedzana jest wolno-
obrotowym napedem pomochniczym
przez koto zebate i wolnobieg pracu-
jacy w ruchu napedzania.
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Wolnobiegi do wbudowania FDN
do potagczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym

z elementami blokujgcymi

—— B —
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! ; ‘ 81-1
Rodzaj standardowy Rodzaj standardowy z o zyskowaniem Wymiar
uniwersalne zastosowanie uniwersalne zastosowanie y y
Mo- aa Mo- 2 Nosnos¢ -
T Maks. predkos$é T Maks. predkos$é lozyskowania Otwor d B D | K Cigzar
Wielkose | Typ | Obrot. pierscien | Pierscien Typ obrot. Pierscien | Pierscien
nomin..  wewn. zewn. nomin.| "~ o —— dyna- | statyczna
My | obraca sie | obraca sie MN | obraca sie | obraca sie| miczna Co stan-
swobonie/ | swobonie/ swobonie/ | swobonie/ C dard | maks
d d k
g || oy |y | gy | | o | o oy
FDN 15 |CFH| 16 | 3875 | 3925 |CFR 8| 3875 | 3925 | 7800| 4200 8 8| 20 | 3750 01
FDN 20 |CFH| 28 | 3375 | 3450 |CFR| 14| 3375 | 3450 | 8300 4200 12 | 12 | 20 | 42| 55| 01
FDN 25 |CFH| 48 2900 | 3050 |CFR| 24| 2900 | 3050 |10700| 5600 15 | 15 | 20 | 47| 60| 0,1
FDN 30 |CFH| 75 2525 | 2675 |CFR| 36| 2525 | 2675 |12900| 7000 | 20*| 20*| 20 | 52| 65| 0,2
FDN 40 |CFH| 160 1900 | 2150 |CFR| 71| 1900 | 2150 |15000| 8400 | 25 | 28*| 22 | 62| 80| 0,2
FDN 50 |CFH| 260 1475 1775 |CFR| 120| 1475 1775 (18400({11300| 35 | 35 | 22 | 72| 95| 0,4
FDN 65 |CFH| 430 1200 1550 |[CFR| 200| 1200 1550 | 21400|14100| 50 | 50*| 25 | 90|120| 0,7
FDN 80 |CFH| 650 950 1350 |CFR| 300 950 1350 | 2380017800 60 | 60 | 25 |110|140| 1,2
FDN105 |CFH|2400 800 1175 |CFR| 1100 800 1175 | 4860045000 75 | 80 | 35 |130|165] 3,2

Maksymalny moment obrotowy jest dwukrotnie wyzszy od podanego nominalnego momentu obrotowego. Celem wyznaczenia obliczeniowego momentu obrotowego
patrz strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki
zabudowy, w pewnych okolicznosciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.1.

* otwory posiadajg rowki wpustowe JS10 wedtug normy DIN 6885 ark.3.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do wbudowania FDN w
wykonaniu standard nie posiadajg
wlasnego 1lozyskowania, a wiec
klient musi dotrzymac¢ centrycznego
ustawienia pierscienia zewnetrzne-
go i wewnetrznego. Nalezy prze-
strzega¢ dopuszczalnych odchytek
bicia promieniowego.

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien zewnetrzny w pota-
czeniu wttaczanym. Celem przenie-
sienia momentu obrotowego poda-
nego w tabeli pierscien zewnetrzny
musi by¢ umieszczony w obudowie
o $rednicy zewnetrznej K.

Nalezy przewidzie¢ obudowe ze
stali lub zeliwa o jakosci przynajm-
niej GG-20. W przypadku zastoso-
wania innych materiatbw obudowy,
prosimy zapyta¢ u nas o przeno-
szony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
jac¢ P6, a tolerancje watu h6 lub j6.
Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80<T.

Smarowanie
Dla wolnobiegéw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FDN 30 w wykonaniu
standardowym:

= FDN 30 CFH, d =20 mm
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Wolnobiegi do wbudowania FD

do potgczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym
z elementami blokujgcymi

H
.
¥ J

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania FD z
elementami blokujgcymi bez pier-
scienia wewnetrznego. Jako bieznia
wewnetrzna  wykorzystywany jest
hartowany i szlifowany wat przygoto-
wany przez klienta.

Rodzaj wykonania standardowy nie
posiada wlasnego tozyskowania. W
wykonaniu standardowym z tozysko-
waniem co drugi element blokujacy
zastagpiony jest rolkg walcowa, dzieki
czemu wolnobieg moze przenosic¢
sity promieniowe.

Momenty obrotowe nominalne do
2 400 Nm. Moment przenoszony jest
przez pierscien zewn. w potaczeniu
wtltaczanym.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi do wbudowania FD
40 CFR w wykonaniu standardowym
jako wolnobiegi wyprzedzajace w
napedzie rolek transportowych urza-
dzenia rozdzielajagcego paczki. W
normalnym ruchu rolki napedzane sg
wolnobiegami pracujgcymi w trybie
napedzania. W punkcie odbioru
paczki moga by¢ tatwo zdjete z prze-
nosnika, gdyz wowczas naped wy-
przedzany jest przez wolnobieg (ruch
jatowy).
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Wolnobiegi do wbudowania FD
do potagczenia wttaczanego na pierscieniu zewnetrznym

z elementami blokujgcymi

oK

oD

83-1
Rodzaj standardowy Rodzaj standardowy z o zyskowaniem
uniwersalne uniwersalne Wymiary
zastosowanie zastosowanie

Moment | Maks. predkosé Moment | Maks. predkosé WISIERS

Wielkos¢| Typ obrotowy Pre Typ obrotowy - tozyskowania
nomin. | Pierscien | Pierscien nomin. | Pierécien | Pierécien J B D K | Ciezar

Mn wewn. zewn. Mn wewn. zewn. dyna- statyczna

obraca sie | obraca sie obraca sie | obraca sie | miCzna C

swobonie/ | swobonie/ swobonie/ | swobonie/ C o

[Nm] wyprzedza | wyprzedza [Nm] wyprzedza| wyprzedza [N] (N]
[min™] [min™] [min™] [min™] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kg]
FD 12 |CFH 11 4225 4250 |CFR 6 4225 4250 7 600 4200 12 | 16 34| 45| 0,1
FD 15 |CFH 16 3875 3925 |CFR 8 3875 3925 7 800 42001 15| 20 37| 50| 0,1
FD 20 |CFH 28 3375 3450 |CFR 14 3375 3450 8 320 4200] 20 | 20 42| 55| 0,1
FD 25 |CFH 48 2900 3050 |CFR 24 2900 3050 10 700 5600] 25| 20 471 60| 0,1
FD 30 |CFH 75 2525 2675 |CFR 36 2525 2675 12 900 7000] 30| 20 52| 65| 0,1
FD 40 |CFH 160 1900 2150 |CFR 71 1900 2150 15 000 8400] 40 | 22 62| 80| 0,1
FD 50 |[CFH] 260 1475 1775 |CFR| 120 1475 1775 18 400 11300 50 | 22 72| 95| 0,2
FD 65 |CFH] 430 1200 1550 |CFR| 200 1200 1550 21 400 14100 65 | 25 90 | 120 | 0,3
FD 80 |[CFH] 650 950 1350 |CFR| 300 950 1350 23 800 17800 80 | 25 | 110|140 | 0,6
FD 105 |[CFH] 2400 800 1175 |CFR| 1100 800 1175 48 600, 45000] 105 | 35 | 130|165 | 0,7

Maksymalny moment obrotowy jest dwukrotnie wyzszy od podanego nominalnego momentu obrotowego.
Celem wyznaczenia obliczeniowego momentu obrotowego patrz strona 14. Podane predkosci maksymalne obowigzujg dla warunkéw zabudowy, jakie podano dla
wolnobiegéw kompletnych. Znajac rzeczywiste warunki zabudowy, w pewnych okolicznos$ciach moga by¢ dopuszczone wyzsze predkosci obrotowe.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do wbudowania FD
rodzaju standard nie posiadajg wia-
shego tozyskowania, a wiec klient
musi  dotrzyma¢  centrycznego
ustawienia pierscienia zewnetrzne-
go i wewnetrznego. Nalezy prze-
strzega¢ dopuszczalnych odchytek
bicia promieniowego.

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien zewnetrzny w pota-
czeniu wttaczanym. Celem przenie-
sienia momentu obrotowego poda-
nego w tabeli pierscien zewnetrzny
musi by¢ umieszczony w obudowie
o Srednicy zewnetrznej K. Nalezy

przewidzie¢ obudowe ze stali lub
zeliwa o min. jakosci GG-20. W
przypadku zastosowania innych
materiatow obudowy, prosimy zapy-
ta¢ u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
jac P6..

Dla biezni elementéw blokujacych
(watu) nalezy przestrzega¢ wska-
z6wek podanych na stronie 106.
Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80<C.

Smarowanie
Dla wolnobiegéw przewidzie¢ nale-
zy smarowanie olejowe o zalecanej
jakosci oleju.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FD 12 w wykonaniu
standard:

= FD 12 CFH
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ...
o whasciwosciach tozysk kulkowych

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

a wolnobieg wyprz./sprzegto jednokier.
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania ZZ... sg
wolnobiegami z elementami blokuja-
cymi o wlasciwosciach tozysk kulko-
wych. Do normalnych warunkéw
eksploatacji dostarczane sg napel-
nione smarem stalym i sg bezobstu-
gowe.

Wolnobieg montowany jest do obu-
dowy klienta, co umozliwia zabudo-
we zajmujacg mato miejsca.
Momenty znamionowe do 325 Nm.
Moment obrotowy przenoszony jest

przez pierscien zewn. i/lub pierscien
wewn. przez potaczenie wtlaczane
lub przez potaczenie wpustowe.

Otwory do 40 mm.
Dostepne sg nastepujace typoszeregi:

Przenoszenie &
momentu na N g
pierécieniu | pierscieniu | © o
Typoszereg gewn. przez | wewn.przez § 7
(]
Wwpust m;rt)lgtz Wpust wlt)}(;l(':z D
Y4 o o 85
ZZ...2RS @) ©) O| 86
ZZ...P2RS @) o O| 87
ZZ...P @) o 88
ZZ...PP o o 89

84-1

tarcza krzywkowa |
84-2
T 84-3

Wolnobiegi do wbhudowy ZZ wielko$ci
Z7Z 6201 do ZZ 6207 majg te same
wymiary jak odpowiednie tozyska
kulkowe szeregu 62.

Typoszeregi ZZ...2RS i ZZ...P2RS
posiadajg uszczelnienia 2RS.

Przyktad zastosowania

Dwa wolnobiegi typu ZZ 6206 jako
wolnobiegi taktujgce w napedzie
walca dozujgcego siewnika. Wolno-
biegi zabudowane sg w bezstopnio
regulowanej przektadni olejowej. Na
wale wejsciowym przekitadni umiesz-
czone sg dwie tarcze krzywkowe
przesuniete o 180° Nap edzajg one
dzwigniami pierécienie zewnetrzne
umieszczonych obok siebie wolno-
biegéw, obracajacych skokowo wat
dozujacy siewnika. Bezstopniowa
regulacja predkosci obrotowe] watu
wyjsciowego przektadni nastepuje
przez odpowiednie obracanie blachy
oparcia rolek, przez co dzwignie
wykonujg réznej wielkosci posuwy.
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ

do potgczenia wttaczanego na pierscieniu zewn. i wewn.
z elementami blokujgcymi i fozyskowaniem

oK
oD
od

| 85-1
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Ly

Moment Predkosé AN0&E to3 i . -

Wislkose S maksymalna Nosnos¢ tozyskowania [N] Otévor B D K Ciezar
nominalny My - dynamiczna statyczna

[Nm] [min”] c Co [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
27 8 2,5 15 000 3200 860 8 9 22 27 0,02
Z7 6201 9,3 10 000 6100 2700 12 10 32 39 0,04
77 6202 26,0 9 400 6 000 3700 15 11 35 42 0,06
77 6203 34,0 8200 7 350 4 550 17 12 40 51 0,08
77 6204 65,0 6 800 10 000 6 300 20 14 47 58 0,12
77 6205 80,0 5600 11 000 7 000 25 15 52 63 0,15
Z7 6206 170,0 4000 15 000 10 000 30 16 62 73 0,25
77 6207 175,0 3600 12 500 7200 35 17 72 85 0,30
ZZ 40 325,0 3000 15 500 12 250 40 22 80 94 0,50

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ podanego momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu

obrotowego - patrz strona 14.

Wskazowki zabudowy

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien wewnetrzny i ze-
wnetrzny w potgczeniu wttaczanym.
Celem przeniesienia momentu obr.
podanego w tabeli pierscien ze-
wnetrzny musi by¢ osadzony w
obudowie o srednicy zewnetrznej K.
Nalezy przewidzie¢ obudowe ze
stali lub zeliwa o jakosci przynajm-
niej GG-20. Przy zastosowaniu
innych materiatbw obudowy lub
mniejszej Srednicy K prosimy zapy-
ta¢ u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D
przewidzie¢ N6, a tolerancje watu n6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie -40C
do +80<C.

Smarowanie

Do normalnych warunkéw pracy
wolnobiegi wypelnione sg smarem
statym.

Moga by¢ jednak réwniez podia-
czone do smarowania olejowego
urzadzenia klienta, co zalecane jest
w szczegllnosci dla duzych pred-
kosci obrotowych.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 6202 w wykonaniu
standardowym:

= ZZ 6202
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... 2RS

do potgczenia wttaczanego na pierscieniu zewn. i wewn.
z elementami blokujacymi, tozyskowaniem i uszczelnieniem

oK
oD
od

86-1
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment Predkos¢ L s i . -
Wielkosé obrotowy | maksymalna | Conos¢ fozyskowania ‘IN] Ot\évor 2 = i€ ittt
nominalny Mn - dynamiczna statyczna
L] [min] c Co [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]
ZZ 8 2RS* 2,5 15 000 3300 860 8 9 22 27 0,02
ZZ 12 2RS 9,3 10 000 6 100 2 800 12 14 32 39 0,05
ZZ 152RS 17,0 8 400 7 400 3400 15 16 35 42 0,07
ZZ 17 2RS 31,0 7 350 7 900 3800 17 17 40 51 0,09
ZZ 20 2RS 50,0 6 000 9400 4 500 20 19 47 58 0,15
ZZ 252RS 85,0 5200 10 700 5500 25 20 52 63 0,18
ZZ 30 2RS 138,0 4 200 11 700 6 500 30 21 62 73 0,27
ZZ 352RS 175,0 3600 12 600 7 300 35 22 72 85 0,40
ZZ 40 2RS 325,0 3000 15 500 12 300 40 27 80 94 0,60

Maksymalny moment obr. mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng wartos¢ podanego momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obr. -

patrz str.14.

* tylko jedna uszczelka RS po stronie tozyska kulkowego. Patrzac na nia, swobodne obroty pierscienia wewn. wolnobiegu sa w prawo.

Wskazowki zabudowy

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien wewnetrzny i ze-
wnetrzny w potgczeniu wttaczanym.
Celem przeniesienia momentéw
obr. podanych w tabeli pierécieh
zewnetrzny musi byé osadzony w
obudowie o srednicy zewnetrznej K.
Nalezy przewidzie¢ obudowe ze
stali lub zeliwa o min. jakosci GG-
20. W przypadku zastosowania
innych materiatbw obudowy lub
mniejszej srednicy K prosimy zapy-
tac u nas o przenoszony moment
obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ N6, a tolerancje wailu n6.

Dopuszczalnha temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie +5C do

+60C, inne temperatury uzgodni ¢ z
producentem.
Smarowanie
Wolnobiegi dostarczane sa wypel-
nione smarem stalym, z uszczel-
nieniami 2RS.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 17 2RS w wykona-
niu standardowym:

= ZZ 17 2RS
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Wolnobieg do wbudowania ZZ ... P2RS

do potaczenia wttaczanego na pierscieniu zewn. oraz wpustowego na pierscieniu wewn.
z elementami blokujacymi, tozyskowaniem i uszczelnieniem

oK
oD
od

87-1
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment Lo SnAEA JAs i
WiekoSE | obrotony | mareymaia | OS0% fozyskowania N | opgy B D K Cigzar
nominalny My - dynamiczna statyczna d
] fin'1 c Co [mm] | [mm] [mm] [mm] lkal
ZZ 12 P2RS 9,3 10 000 6 100 2 800 12 14 32 39 0,05
ZZ 15P2RS 17 8 400 7 400 3400 15 16 35 42 0,07
ZZ 17 P2RS 30 7 400 7 900 3800 17 17 40 51 0,09
ZZ 20 P2RS 50 6 000 9 400 4 500 20 19 47 58 0,15
ZZ 25 P2RS 85 5200 10 700 5500 25 20 52 63 0,18
ZZ 30 P2RS 138 4 200 11 700 6 500 30 21 62 73 0,30
ZZ 35P2RS 175 3600 12 600 7 300 35 22 72 85 0,40
ZZ 40 P2RS 324 3000 15 500 12 300 40 27 80 94 0,50

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ podanego momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu

obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy wedtug normy DIN 6885, ark. 3; tolerancja szerokosci rowka wpustowego JS10.

Wskazowki zabudowy

Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierscien wewnetrzny w pota-
czeniu wpustowym, a przez pier-
Scien zewnetrzny w potgczeniu
wttaczanym. Celem przeniesienia
momentéw obrotowych podanych w
tabeli pierscienn zewnetrzny musi
by¢ osadzony w obudowie o $redni-
cy zewnetrznej K. Nalezy przewi-
dzie¢ obudowe ze stali lub zeliwa o
min. jakosci GG-20. W przypadku
zastosowania innych materiatéw
obudowy lub mniejszej srednicy K
prosimy zapytaC u nas O przeno-
szony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ N6, a tolerancje walu k6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie +5C do
+60C, inne temperatury uzgodni ¢ z
producentem.

Smarowanie
Wolnobiegi dostarczane sa wypel-
nione smarem stalym, z uszczel-
nieniami 2RS.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 25 P2RS w wykona-
niu standardowym:

= ZZ 25 P2RS
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... P

do potaczenia wttaczanego na pierscieniu zewn. i wpustowego na pierscieniu wewn.
z elementami blokujgcymi i fozyskowaniem

oK
oD
od

| | ‘ 88-1
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
M t 56 e B i .
Wielkosé ob(r)gt]gvr\:y mzrkiii/irfaslfla No$nosé tozyskowania [N] otwér B D K Cigzar
nominalny My - dynamiczna statyczna d
[Nm] [min™] C Co [mm] [mm] [mm] [mm] [kal
Z7 6201 P 9,3 10 000 6 100 2800 12* 10 32 39 0,04
77 6202 P 17 8 400 7 400 3400 15* 11 35 42 0,06
77 6203 P 31 7 350 7900 3 800 17* 12 40 51 0,07
ZZ 6204 P 50 6 000 9400 4 500 20* 14 a7 58 0,11
ZZ 6205 P 85 5200 10 700 5500 25* 15 52 63 0,14
ZZ 6206 P 138 4 200 11 700 6 500 30* 16 62 73 0,21
77 6207 P 175 3 600 12 600 7 300 35* 17 72 85 0,30
ZZ 40P 325 3 000 15 500 12 300 40 22 80 94 0,50

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ podanego momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu
obrotowego - patrz strona 14. Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.
* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 3.

Wskazowki monta zowe
Moment obrotowy przenoszony jest
przez pierécien wewn. w potaczeniu
wpustowym,a przez pierscien zewn.
w pofaczeniu wttaczanym. Celem
przeniesienia momentéw obroto-
wych podanych w tabeli pierscien
zewnetrzny musi by¢ osadzony w
obudowie o $rednicy zewn. K. Na-
lezy przewidzie¢ obudowe ze stali
lub Zeliwa o min. jakosci GG-20. W
przypadku zastosowania innych
materiatbw obudowy lub mniejszej
Srednicy K prosimy zapyta¢ u nas o
przenoszony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ N6, a tolerancje watu k6.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie +5C do
+60C, inne temperatury uzgodni ¢ z
producentem.

Smarowanie
Wolnobiegi dostarczane sa wypel-
nione smarem statym.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg ZZ 6203 P w wykonaniu
standardowym:

= ZZ 6203 P
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Wolnobiegi do wbudowania ZZ ... PP

do potgczenia wpustowego na pierscieniu zewn. i wewn.
z elementami blokujgcymi i fozyskowaniem
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89-1 | | 89-2
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
Moment Predkosc Nos$nos¢ tozyskowania [N 5
Wielkosé obrotowy | maksymalna 4 (N] Oté"or B D K N P |Ciezar
nominalny My . dynamiczna statyczna
[Nm] [min™] C Co [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

ZZ 6202 PP 17 8 400 7 400 3400 15* 11 35 42 2 0,6 | 0,06
ZZ 6203 PP 30 7 350 7 900 3800 17* 12 40 51 2 1,0 | 0,07
ZZ 6204 PP 50 6 000 9 400 4 500 20* 14 47 58 3 15 | 0,11
ZZ 6205 PP 85 5200 10 700 5500 25* 15 52 63 6 2,0 | 0,14
ZZ 6206 PP 138 4 200 11 700 6 500 30* 16 62 73 6 30 | 0,21
ZZ 6207 PP 175 3600 12 600 7 300 35* 17 72 85 8 2,5 | 0,30
ZZ 40 PP 325 3 000 15 500 12 300 40 22 80 94 10 3,0 | 0,50

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ podanego momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu
obrotowego - patrz strona 14. Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.
* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 3.

Wskazowki zabudowy Smarowanie Przyktad zamawiania

Moment obrotowy przenoszony jest Wolnobiegi dostarczane sa wypel- Wolnobieg ZZ 6205 PP w wykona-
przez pierscien wewnetrzny i ze- nione smarem statym. niu standardowym:

wnetrzny w potgczeniu wpustowym. = ZZ 6205 PP

Celem przeniesienia momentéw
obr. podanych w tabeli pierscien
zewnetrzny musi by¢ osadzony w
obudowie o $rednicy zewn. K. Na-
lezy przewidzie¢ obudowe ze stali
lub Zeliwa o min. jakosci GG-20. W
przypadku zastosowania innych
materiatbw obudowy lub mniejszej
$rednicy K prosimy zapyta¢ u nas o
przenoszony moment obrotowy.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H6, a tolerancje watlu hé.

Dopuszczalna temperatura robocza
wolnobiegu lezy w zakresie +5C do
+60C, inne temperatury uzgodni ¢ z
producentem.
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Wolnobieg do wbudowania FSN

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

90-1

90-2

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania FSN sg
wolnobiegami z rolkami blokujgcymi,
bez witasnego tozyskowania.
Wolnobieg wbudowywany jest do
obudowy wykonanej przez klienta i
zapewnia zwartg, zajmujacg malo
miejsca, konstrukcije.

Momenty obrotowe nominalne do
3 000 Nm. Pierscien zewnetrzny
posiada obustronne, po dwa czotowe
rowki stuzgce do przenoszenia mo-
mentu obrotowego.

Otwory do 80 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do wbudowania FSN 50
jako blokada ruchu powrotnego na
czopie watu posredniego przektadni
walcowej w napedzie przenosnika
pionowego. W przypadku zatrzyma-
nia napedu przenosnik pionowy musi
by¢ natychmiast zatrzymany, aby nie
cofal sie pod wplywem ciezaru
transportowanego medium.
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Wolnobiegi do wbudowania FSN

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi
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Rodzaj standardowy ]
uniwersalne zastosowanie Wymiary
_ Moment Predkos¢ maksymalna
Wielkosé obrotowy [min™] Otwor B D E E N p Ciezar
nominalny Pierscien Pierscien d
Mn wewn. obraca | zewn. obraca
sie swobodnie/ | sie swobodnie/
[Nm] wyprzedza wyprzedza [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
FSN 8 11 3050 4700 8 13 35 18,5 28 4 1,3 0,1
FSN 12 11 3050 4700 12 13 35 18,5 28 4 1,3 0,1
FSN 15 36 2 350 3700 15* 18 42 21,0 36 5 1,7 0,1
FSN 17 56 2100 3300 17* 19 47 24,0 40 5 2,0 0,2
FSN 20 90 1750 3200 20* 21 52 29,0 45 6 15 0,2
FSN 25 125 1650 3100 25* 24 62 35,0 52 8 2,0 0,4
FSN 30 210 1400 2 200 30* 27 72 40,0 60 10 25 0,6
FSN 35 306 1250 2150 35* 31 80 47,0 68 12 3,5 0,8
FSN 40 430 1100 2 050 40* 33 90 55,0 78 12 3,5 0,9
FSN 45 680 1 000 1900 45* 36 100 56,0 85 14 3,5 1,3
FSN 50 910 900 1750 50* 40 110 60,0 92 14 4,5 1,7
FSN 60 1200 750 1450 60* 46 130 75,0 110 18 5,5 2,8
FSN 70 2000 600 1000 70* 51 150 85,0 125 20 6,5 4,2
FSN 80 3000 500 900 80* 58 170 95,0 140 20 7,5 6,0

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ podanego momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

* otwory z rowkiem wpustowym JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 3.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do wbudowania FSN
nie majg wlasnego tozyskowania, a
wiec Kklient dokona¢ powinien cen-
trycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.
Tolerancje otworu obudowy D przy-

ja¢ H7 lub G7, a tolerancje watu h6
lub j6.

Celem przeniesienia  podanych
powyzej momentow obrotowych
pierscienn zewnetrzny musi by¢ cal-
kowicie zamocowany w stabilnej
obudowie.

Smarowanie

Dla wolnobiegu przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe olejem o od-
powiedniej jakosci.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FSN 12 w wykonaniu
standardowym:

= FSN 12
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Wolnobiegi do wbudowania FN

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi

92-1

92-2

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania FN sag
wolnobiegami z rolkami blokujgcymi,
bez wtasnego tozyskowania.
Wolnobieg wbudowywany jest do
obudowy wykonanej przez klienta i
zapewnia zwartg konstrukcje zajmu-
jac mato miejsca.

Momenty obrotowe nominalne do
3 000 Nm. Pierécien zewnetrzny
posiada po obu stronach po dwa
czotowe rowki stuzgce do przeno-
szenia momentu obrotowego.

Otwory do 60 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do wbudowania FN 20
jako blokada ruchu powrotnego na
wale napedowym mechanizmu jazdy
przenosnika obiegowego. W normal-
nej pracy naped pochodzi od walu
napedowego, a wolnobieg pracuje w
ruchu jatowym. W przypadku awarii
blokada ruchu powrotnego zapobiega
przed niekontrolowanym cofaniem
sie mechanizmoéw napedowych.
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Wolnobiegi do wbudowania FN
do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujgcymi
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93-2
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
. . Moment Predkosé maksymalna
Wielkos¢ obrotowy [min”) owér B D E F N P | Ciezar
nominalny Pierscien Pierscien d
Mn wewn. obraca | zewn. obraca
sie swobodnie/ | sie swobodnie/
[Nm] wyprzedza | wyprzedza | [mm] | [mm] | [mm] mm] | [mm] mm] | [mm] kgl

FN 8 18 2 800 5400 8 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FN 12 18 2 800 5400 12 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FN 15 50 2 500 5100 15 30 47 23 37 7 3,5 0,3
FN 20 112 1900 4 350 20 36 62 35 50 8 6,5 0,6
FN 25 220 1550 3350 25 40 80 40 68 9 4,0 1,1
FN 30 410 1400 3050 30 48 90 45 75 12 5,0 1,6
FN 35 500 1300 2 850 35 53 100 50 80 13 6,0 2,3
FN 40 750 1150 2 500 40 63 110 55 90 15 7,0 3,1
FN 45 1020 1100 2 400 45 63 120 60 95 16 7,0 3,7
FN 50 1900 950 2 050 50 80 130 70 110 17 8,5 53
FN 55 2 000 900 1 900 55 80 140 75 115 18 9,0 6,0
FN 60 3000 800 1 800 60 95 150 80 125 18 9,0 8,4

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ podanego momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

Wskazowki zabudowy
Wolnobiegi do wbudowania FN nie
majg wilasnego 1lozyskowania, a
wiec Kklient dokona¢ powinien cen-
trycznego ustawienia pierscienia
zewnetrznego i wewnetrznego.

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H7 lub G7, a tolerancje watu h6
lub j6.

Celem przeniesienia podanych
powyzej momentéw obrotowych
pierscien zewnetrzny musi byé¢ cal-
kowicie zamocowany w stabilnej
obudowie.

Smarowanie

smarowanie olejowe olejem o od-

powiedniej jakosci.

Przyktad zamawiania
Dla wolnobiegu przewidzie¢ nalezy Wolnobieg FN 45 w wykonaniu
standardowym:
= FN 45
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Wolnobiegi do wbudowania FNR

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym

z rolkami blokujacymi i tozyskowaniem
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Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

O wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi do wbudowania FNR sg
wolnobiegami z rolkami blokujgcymi,
z wlasnym fozyskowaniem. Wolno-
biegi wielkosci 8 do 20 posiadajg
lozyska $lizgowe, wielko$ci 25 do 60
posiadajg tozyska kulkowe, ktére
umozliwiajg wyzsze predkosci w ru-
chu jatowym.

Wolnobiegi wbudowane sg do obu-
dowy wykonanej przez klienta, co
zapewnia zwartg konstrukcje, zajmu
jacq malo miejsca.

Momenty obrotowe nominalne do
3 000 Nm. Pierscien zewnetrzny
posiada po obu stronach po dwa
czotowe rowki stuzace do przeno-
szenia momentu obrotowego.

Otwory do 60 mm.

Przyktad zastosowania

Wolnobieg do wbudowania FNR 40
jako wolnobieg taktujgcy do skoko-
wego hapedu w urzgdzeniu wcigga-
jacym druciarki. Ramie dzwigni po-
suwu napedzane jest mechanizmem
korbowym. Ruch posuwowy przekia-
dany jest przez wolnobieg w kroko-
wy ruch obrotowy watu wciggajgcego
drut.
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Wolnobiegi do wbudowania FNR

do potgczenia wpustowego poprzecznego na pierscieniu zewnetrznym
z rolkami blokujacymi i tozyskowaniem
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95-1 wielko $¢ FNR 8 do 20 95-2 wielko $¢ FNR 25 do 60 95-3
Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary
L Moment Predkosé maksymalna
UlaC obrotowy [min”] Otwér B D E F N P | Ciezar
nominalny My Pierscien Pierscien d
wewn. obraca | zewn. obraca
sie swobodnie/ | sie swobodnie/

(INm] wyprzedza | wyprzedza | mm] | mm] | mm] | mm] | mm] | [mm] | [mm] kgl

FNR 8 18 1200 1200 8 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FNR 12 18 1200 1200 12 20 37 19 30 6 3,0 0,1
FNR 15 50 950 950 15 30 47 23 37 7 3,5 0,3
FNR 20 112 650 650 20 36 62 35 50 8 6,5 0,6
FNR 25 220 1550 3350 25 40 80 40 68 9 4,0 1,3
FNR 30 410 1400 3050 30 48 90 45 75 12 5,0 1,9
FNR 35 500 1300 2 850 35 53 100 50 80 13 6,0 2,6
FNR 40 750 1150 2 500 40 63 110 55 90 15 7,0 3,6
FNR 45 1020 1100 2 400 45 63 120 60 95 16 7,0 4,2
FNR 50 1900 950 2 050 50 80 130 70 110 17 8,5 6,0
FNR 55 2 000 900 1 900 55 80 140 75 115 18 9,0 6,8
FNR 60 3000 800 1 800 60 95 150 80 125 18 9,0 9,5

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Rowek wpustowy JS10 wedtug normy DIN 6885, ark. 1.

Wskazowki zabudowy

Tolerancje otworu obudowy D przy-
ja¢ H7 lub G7, a tolerancje watu h6
lub j6.

Celem przeniesienia  podanych
powyzej momentéw obrotowych
pierécien zewnetrzny musi byé cal-
kowicie zamocowany w stabilnej
obudowie.

Smarowanie

Dla wolnobiegu przewidzie¢ nalezy
smarowanie olejowe olejem o od-
powiedniej jakosci.

Przyktad zamawiania
Wolnobieg FNR 20 w wykonaniu
standardowym:

= FNR 20
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Wolnobiegi koszykowe SF

do kompletowania z pierscieniem wewnetrznym i zewnetrznym

z elementami blokujacymi w trzech rodzajach

96-1

Zastosowanie

O blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi koszykowe SF sg wol-
nobiegami do zabudowy pomiedzy
pierécieniem wewnetrznym a pier-
Scieniem zewnetrznym klienta.

Oprécz wykonania standardowego
dostepne sg dwa dalsze wykonania
0 podwyzszonej zywotnosci.
Momenty nominalne do 93 000 Nm.

Wskazéwki zabudowy

Boczne prowadzenie koszyka wol-
nobiegu uzyska¢ mozna przez od-
sadzenie na pierscieniu zewnetrz-
nym lub przez pierscienie osadcze
sprezynujgce, umieszczone na pier-
scieniu zewnetrznym. Przenoszenie
momentu  obrotowego zwiekszyé
mozna przez usytuowanie kilku wol-
nobiegéw koszykowych obok siebie.
Na stronie 108 podano wymagania
dotyczace wykonywanej przez klien-
ta biezni zewnetrznej i wewnetrznej.

Przyktad zamdéwienia

Wolnobieg wielkosci SF 44-11,5,
wykonanie standardowe:
e SF44-115K
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Wolnobiegi koszykowe SF

do kompletowania z pierscieniem wewnetrznym i zewnetrznym
z elementami blokujacymi w trzech rodzajach
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97-2
Rodzaj Rodzaj RIDUVIT Rodzaj z odchylaniem
standardowy | wyzsza zywotnos¢ elementéw blokuj acych Z
uniwersalne przez pokrycie wyzsza zywotnos¢ przez odchylanie ele- Wymiary
zastosowanie | element6éw bloku;. mentéw blokujacych przy szybkoobroto-
specjalng powtokg wym pierscieniu zewnetrznym
Moment Moment Moment Odchylanie Maks.
Wielkosé obrotowy obrotowy obrotowy | elem.blokuj. | obroty, J D B K | llos¢ | Cigzar
Typ nomin. |Typ nomin. Typ| nomin. |przy predkosci| pierscien elem.
pierscienia wewn. bloku;j.
Mn Mn Mn zewn. napedza
[Nm] [Nm] [Nm] [min™] [min™] [mm] [mm] [mm] | [mm] [kg]
SF18-13,5] J 66 18,80 | 35,47 | 13,5 | 50| 10 0,04
SF 23-13,5] J 120 23,63 | 40,29 | 135 | 55| 12 0,04
SF 27-13,5] J 160 |JT 160 |JZ 100 3600 1440 | 27,78 | 44,42 | 135 | 65| 14 0,05
SF 31-13,5] J 170 T 170 |Jz 110 3400 1360 | 31,75| 48,41 | 135 | 70| 12 0,04
SF 32-21,5| J 400 32,77 | 49,44 | 215 | 65| 14 0,07
SF 37-145| K 270 |KT| 270 |KZ 210 2900 1160 37 55 145 | 75| 14 0,06
SF 42-21 J 720 42,10 | 58,76 | 21 85| 18 0,09
SF 44-145| K 500 |KT| 500 |KZ 400 2 250 900 44 62 145 | 90| 20 0,08
SF 46-21 J 840 46,77 | 63,43 | 21 90| 20 0,10
SF 50-18,5| K 680 |KT| 680 |KZ 580 2 250 900 50 68 18,5 | 90| 20 0,10
SF 56-21 J 1050 56,12 | 72,78 | 21 |100| 22 0,11
SF57-185| K 950 |KT]| 950 |KZ 800 2 000 800 57 75 18,5 | 105| 24 0,13
SF 61-21 J 1300 |JT 1300 |JZ| 1150 1550 620 | 61,91 | 78,57| 21 |110| 26 0,14
SF 72-235| K 2100 |KT 2100 |KZ 1850 1550 620 72 90 23,5135 32 0,23
SF 82-25 K 2300 |KT| 2300 |KZ| 2100 1450 580 82 100 25 |140| 36 0,26
SF 107-25 | K 3300 |KT| 3300 |KZ 3100 1300 520 107 125 25 |170| 48 0,35
SF127-25 | K 4900 |KT| 4900 |KZ 4600 1200 480 127 145 25 |210| 56 0,40
SF 140-50 | S| 13600 |ST 13600 |SZ 10500 950 380 140 180 50 |260| 24 1,70
SF 140-63 | S| 18000 |sST 18 000 |SZ| 14 000 800 320 140 180 63 | 260| 24 2,00
SF 170-50 | S| 17000 |sST 17 000 |SZ 13500 880 352 170 210 50 |290| 28 1,95
SF 170-63 | S| 23000 |ST 23000 |SZ| 18500 720 288 170 210 63 |290| 28 2,40
SF 200-50 | S| 23000 |sT 23000 |Sz| 18500 820 328 200 240 50 |325| 36 2,50
SF 200-63 | S| 29000 |sT 29000 |Sz| 23500 680 272 200 240 63 |325| 36 3,10
SF 230-63 | S| 37000 [ST| 37 000 |SZ| 29500 650 260 230 270 63 |360| 45 3,90
SF 270-50 | S| 35000 |sT 35000 |SZ| 29500 720 288 270 310 50 |410| 48 3,40
SF 270-63 | S| 44000 [ST| 44 000 |Sz| 37 000 600 240 270 310 63 |410| 48 4,20
SF 340-50 | S| 45000 [ST| 45000 |SZ| 43000 640 256 340 380 50 |510| 60 4,20
SF 340-63 | S| 67500 [ST 67 500 |Sz| 57 500 540 216 340 380 63 |510| 60 5,20
SF 380-50 | S| 57 000 [ST] 57 000 |Sz| 48500 610 244 380 420 50 |550| 63 4,40
SF 440-63 | S| 93000 |sT| 93 000 |SZ| 80 000 470 188 440 480 63 |640| 72 6,20

Podane powyzej momenty obrotowe obowigzuja dla idealnej wspétosiowosci pomiedzy pierscieniem zewnetrznym a wewnetrznym. Maksymalny moment obrotowy

mozliwy do przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.
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Wolnobiegi koszykowe SF...P

do kompletowania z pierscieniem wewnetrznym i zewnetrznym
do wysokich odchylen wspétosiowosci, z elementami blokujgcymi

98-1

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego
U wolnobieg wyprzedzajacy

(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo sci

Wolnobiegi koszykowe SF...P sg
wolnobiegami do zabudowy pomie-
dzy pierscieniem wewnetrznym a
pierécieniem zewnetrznym klienta.

Momenty nominalne do 5 800 Nm.
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Wolnobiegi koszykowe SF...P

do kompletowania z pierscieniem wewnetrznym i zewnetrznym
do wysokich odchylen wspétosiowosci, z elementami blokujgcymi
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99-2

Rodzaj do wysokich odchyle n wspétosiowo $ci .
uniwersalne zastosowanie Wymiary

Nominalne momenty obrotowe .
Wielkosé Typ uwzgledniajace istniejace odchyiki bicia J D B K llos¢ | cigzar

promieniowego elem.

blokuj.

[#]oos|a| [aloa]a| [#|oas]a]
Nm Nm Nm [mm] [mm] [mm] [mm] [ka]

SF 37-14,5 P 230 210 200 200 37 55 14,5 75 14 0,06
SF 44-145 P 420 390 360 350 44 62 14,5 90 20 0,08
SF 57-18,5 P 1200 960 750 600 57 75 18,5 100 24 0,13
SF 72-23,5 P 2700 2200 1700 1400 72 90 23,5 130 32 0,23
SF 82-25 P 2800 2400 1900 1500 82 100 25,0 135 36 0,26
SF 107-25 P 4100 3300 2700 2100 107 125 25,0 165 48 0,35
SF 127-25 P 5 800 4 800 3900 3100 127 145 25,0 200 56 0,40

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwdéjng warto$¢ podanego momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu

obrotowego - patrz strona 14.
Teoretyczny nominalny moment obrotowy wazny je:

st tylko przy idealnej wspétosiowosci pierécieni zewnetrznego i wewnetrznego. W praktyce na wspotosiowo$é ma

wptyw luz tozysk i bledy centrowania czesci. Wéwczas obowigzujg nominalne momenty obrotowe uwzgledniajace istniejace odchyiki kotowosci, podane w powyzszej

tabeli.

Wskazowki zabudowy

Boczne prowadzenie koszyka wol-
nobiegu uzyska¢ mozna przez od-
sadzenie na pierscieniu zewnetrz-
nym lub przez pierscienie osadcze
sprezynujgce, umieszczone w pier-
scieniu zewnetrznym. Przenoszony
moment obrotowy zwiekszyé moz-
na przez usytuowanie dwoch wol-
nobiegéw koszykowych obok sie-
bie.

Na stronie 108 podano wymagania
dotyczace  wykonywanej przez
klienta biezni zewnetrznej i we-
wnetrznej.

Przyktad zaméwienia

Wolnobieg wielkosci SF 44-14,5,
wykonanie standardowe:

* SF 44-145 P
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Wolnobiegi koszykowe BWX

do kompletowania z pierscieniem wewnetrznym i zewnetrznym

z elementami blokujgcymi

Wskazowki zabudowy

Boczne prowadzenie koszyka wol-
nobiegu uzyska¢ mozna przez
odsadzenie na pierscieniu ze-
wnetrznym lub przez pierscienie
osadcze sprezynujgce, umiesz-
czone w pierscieniu zewnetrznym.
W zakresie wymiaru ,B” nie nalezy
wykonywaé podtoczen. Celem
tatwiejszego montazu zaleca sie
wykonanie na pierscieniu  we-
wnetrznym i zewnetrznym sfazo-
wan 15°na diugo $ci 3 mm.

Na stronie 108 podano wymagania
dotyczace wykonania przez klienta
biezni zewnetrznej i wewnetrznej.

100-1

Zastosowanie

QO blokada ruchu powrotnego

U wolnobieg wyprzedzajacy
(sprzegto jednokierunkowe)
/N wolnobieg taktujacy

Wiasciwo Sci

Wolnobiegi koszykowe BWX sg wol-
nobiegami do zabudowy pomiedzy
pierscieniem wewnetrznym a pier-
Scieniem zewnetrznym klienta.

Momenty nomialne do 4 900 Nm.

Odchylajace sie elementy blokujgce
Przy obracajgcym sie pierscieniu
zewnetrznym sita odsrodkowa wytwa-
rza efekt odchylania elementéw blo-
kujacych od biezni wewnetrznej. Pod-
czas pracy wolnobiegu powoduje to
zmniejszenie zuzycia.

Dociskowe elementy blokujgce

Przy obracajgcym sie pierécieniu ze-
wnetrznym sita odsrodkowa wytwarza
efekt dociskania elementéw blokuja-
cych do biezni wewnetrznej. Przez to
przy wystgpieniu momentu obrotowe-
go zwiekszona zostaje gotowosé ele-
mentéw blokujacych do zadziatania.

Pasek slizgowy
Celem zmniejszenia zuzycia pomie-

dzy elementami blokujgcymi a bieznig
wewnetrzng podczas pracy niektorych
wielkosci wolnobiegéw, przy koszyku
wewnetrznym zastosowane zostaly
paski $lizgowe, wykonane ze stopu
miedzi i berylu. Dzieki temu zwiek-
szone zostalo tarcie pomiedzy we-
wnetrznym koszykiem a bieznig pier-
scienia wewnetrznego, co przeciw-
dziata podczas pracy pojedynczemu
usprezynowaniu, zmniejszajac tym
samym znacznie site dociskania ele-
mentow blokujacych do biezni pier-
Scienia wewnetrznego.

Sprezynka hamujgca

Przy niektorych wielkosciach wolno-
biegéw na koszyku zewnetrznym mo-
cowane sg sprezynki hamujace, za-
pobiegajagce samoczynnemu dalsze-
mu obracaniu sie wolnobiegu przy
duzych przyspieszeniach i opo6znie-
niach pierscienia zewnetrznego (np.
przy wolnobiegach taktujgcych).
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Wolnobiegi koszykowe BWX

do kompletowania z pierscieniem wewnetrznym i zewnetrznym
z elementami blokujgcymi

patrzac z kierunku X -
pierscien zewnetrzny obra-
ca sie swobodnie w prawo 0,075 m

— ] ; T~
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101-1 101-2 101-3

Rodzaj standardowy )
uniwersalne zastosowanie Wymiary

. L Moment Cies

Wielkos¢ Typ obrotowy J D B K Elem. P:s\;ek $pre- Wykp- Igzar
nominalny bloku- sliz- zynka | nanie
+0,008 +0,013 j hamuj. Wi
Mn Jace gowy | 9
50:005 _ rysunku
min.

[Nm] [mm] [mm] [mm] [mm] ilos¢ ilos¢ ilogé ka]
BWX 133590 A| odchylanie 63 22,225 38,887 | 10,0 44,0 12 - - 101-2 | 0,03
BWX 13143 A | dociskanie 120 27,767 44,425 | 135 51,0 14 - - 101-2 | 0,06
BWX 133392 odchylanie 280 38,092 54,750 | 16,0 71,0 18 - - 101-3 | 0,09
BWX 1310145 | odchylanie 180 41,275 57,937 | 13,5 74,2 14 - 3 101-2 | 0,07

BWX 132909 A| odchylanie 360 44,450 61,112 | 16,0 78,5 20 2 3 101-2 | 0,1
BWX 133339 odchylanie 310 49,721 66,383 | 13,5 85,0 22 2 4 101-2 | 0,09
BWX 1310003 | odchylanie 310 49,721 66,383 | 13,5 85,0 22 - 4 101-2 | 0,09
BWX 137222 dociskanie 570 49,721 66,383 | 19,0 85,0 22 - - 101-2 | 0,12
BWX 1310445 | odchylanie 400 54,765 71,427 | 13,5 91,7 24 - - 101-2 | 0,09
BWX 1310172 | dociskanie 540 54,765 71,427 | 16,0 91,7 24 - - 101-2 | 0,12
BWX 1310226 | odchylanie 520 54,765 71,427 | 16,0 91,7 24 2 4 101-2 | 0,12
BWX 136709 dociskanie 770 54,765 71,427 | 21,0 91,7 24 3 10 101-2 | 0,16

BWX 1310147 | odchylanie 1 000 54,765 71,427 | 25,4 91,7 24 3 8 101-2 | 0,2
BWX 136324 dociskanie 600 57,760 74,427 | 19,0 95,0 26 - - 101-3 | 0,14
BWX 1310080 | odchylanie 670 72,217 88,882 | 13,5 115,0 30 - 4 101-2 | 0,12

BWX 13168 dociskanie 1300 72,217 88,882 | 21,0 115,0 30 - - 101-3 | 0,2

BWX 134012 dociskanie 1300 72,217 88,882 | 21,0 115,0 30 4 10 101-3 | 0,2
BWX 137322 odchylanie 2000 79,698° 96,363 | 25,4 124,0 34 5 12 101-2 | 0,28

BWX 138316 odchylanie 2960 83,597° | 102,596 | 254 131,6 34 5 12 101-2 | 0,3
BWX 13261 A odchylanie 1600 103,231% | 119,893 | 16,0 154,0 40 6 10 101-3 | 0,19
BWX 13236 odchylanie 1700 117,391° | 136,391 | 16,0 175,3 30 5 6 101-3 | 0,25
BWX 133403 B| dociskanie 4900 123,881% | 142,880 | 25,4 188,0 44 - 11 101-2 | 0,46

b w tym typie powierzchnia no$na centrowania pierécienia wewnetrznego znajduje sie po prawej stronie.

2 dozwolone jest rozszerzenie pola tolerancji $rednicy biezni pierscienia wewnetrznego do + 0,013 mm.

Nominalne momenty obrotowe wazne sa tylko przy idealnej wspétosiowosci pierécienia wewngtrznego i zewnegtrznego. Maksymalny moment obrotowy mozliwy do
przeniesienia stanowi podwdjng warto$¢ momentu nominalnego. Wyznaczanie obliczeniowego momentu obrotowego - patrz strona 14.

Przyktad zamdwienia
Wolnobieg wielkosci BWX 13143 A, wykonanie standardowe:

* BWX 13143 A
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Blokada momentu obci

azenia IR

obustronnie dziatajgca blokada ruchu powrotnego do kompletowania z elem. przytgczeniowymi

z rolkami blokujgcymi

Zastosowanie

O obustronnie dziatajagca blokada
ruchu powrotnego

Wiasciwo sci

Blokady ruchu powrotnego IR to dziata-
jace w obie strony wolnobiegi z rolkami
blokujacymi, wyposazone w tozyska
slizgowe. Dostarczane sg w stanie
gotowym do uzytku.

Momenty nominalne do 100 Nm, otwo-
ry do 35 mm.

Normalny wolnobieg przenosi momenty
napedowe lub zwrotne tylko w jedng
strone, w przypadku blokady momentu
obcigzenia IR naped watu pochodzacy
od czesci napedowej mozliwy jest w
obu kierunkach, natomiast zablokowa-
ne zostajg wszystkie momenty zwrotne
w obu kierunkach, pochodzace od cze-
$ci napedzane;.

Sposob dziatania

Piasta 1 potaczona jest przez wpu-
stowe potaczenie ksztattowe z watem
(czescia odbierajacg naped), nato-
miast czes¢ zewnetrzna 2 przysru-
bowana jest na trwale np. do ramy
maszyny. Cze$¢ napedowa klienta
(dzwignia, pokretto itd.) z kotkami
roboczymi 3 utozyskowana jest na

wale i posiada dwa otwory do sworzni
zabierajacych 4.

Jezeli w czesci napedowej pojawi sie
sita to w zaleznosci od kierunku obro-
tu, jeden z kotkéw roboczych 3 wy-
pycha rolke naciskowa 5 ze swoje-
go potozenia pokonujgc site sprezyny
dociskowej 6. Powoduje to swobodne

102-2

obracanie sie czesci odbierajgcej na-
ped, potaczonej z piastg 1. Druga pra-
cujgca rolka dziata tak jak rolka w
swobodnie obracajgcym sie wolnobie-
gu.

Dzieki symetrycznej budowie blokady,
analogiczny proces odbywa sie w przy-
padku obrotéw w druga strone.

Jezeli sily zwrotne z maszyny prébo-
wac bedzie obrdci¢ piaste 1 poprzez
wat, wéwczas piasta 1 zostanie zablo-
kowana przez rolki blokujace 5 wzgle-
dem umocowanej na stale czesci ze-
wnetrznej 2. Kazda z rolek pracuje w
jednym kierunku. Blokada uniemozliwia
niezamierzone przestawienia.

Blokady nie moga by¢ zastosowane
gdy odbierany naped wyprzedza w
czasie biegu czes¢ napedzang (np.
hamowanie mechanizméw dzwignico-
wych przy opuszczaniu).

102-3

Przyktad zastosowania

Zawor z regulatorem/klapg zamykajaca
regulowany jest pokrettem przy zamy-
kaniu i otwieraniu.

Blokada momentu obcigzenia zapobie-
ga niekontrolowanemu przestawieniu
klapy przez cisnienie przeplywajacego
w przewodzie medium.

Zastosowanie nadaje sie do recznie i
mechanicznie sterowanych zaworéw.
Zaletg jest, ze sitownik dobierany jest
do niewielkich momentéw ustawienia,
gdyz wszystkie statyczne i uderzeniowe
momenty obrotowe przejmowane sg
przez blokade momentu obcigzenia.
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Blokada momentu obci azenia IR

obustronnie dziatajgca blokada ruchu powrotnego do kompletowania z przytagczem
z rolkami blokujgcymi
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Rodzaj standardowy
uniwersalne Wymiary
zastosowanie
Wielkos¢| Typ | Moment |Otwor| A* | B* | C D E G| L | M| M| N (@) P Q R | T** V | Z**| Ciezar
obrotowy | d
nominalny
[Nm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [[mm]| [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ka]
IR12 | R 8 12 |13,8) 4 (2,2 | 42| 11,2 M4|17,7|24 - 112,0f 8,0 95| 5 |55 |26 57|13 (0,15
IR16 | R 15 16 |18,3] 5 3,0 | 48| 12,2/ M5|20,4|28 - 113,5| 9,5/10,5| 5 |9,5 | 28 9,83 (0,22
IR25 | R 48 25 |285/ 8 |[35| 8| 200(M6|30,0] - |48 |22,5/19,1/19,5/10 |55 |55 | 12,2 |3 1,1
IR35 | R 100 33 [38,5/10 |45 /120| 32,0 M8|45,0] - |70 |27,0/132,2/31,5/ 12 |85 |80 | 14,2 |3 3,3

Maksymalny moment obrotowy mozliwy do przeniesienia stanowi podwojng warto$¢ momentu nominalnego.
* rowek wpustowy JS10 wedtug DIN 6885 ark.1.
** 7 - ilo$¢ otworéw mocujacych do $rub G na $rednicy podziatowej T.
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Przyktady zastosowa n

tozysko slizgowe Renk typ VB

S

104-1

Blokada FXM...LX stosowana w
napedzie duzych pomp dla elek-
trowni. Aby zapewni¢ wymagane
bezpieczenstwo pracy, zgodnie z
zasadg redundancji, w jednym obie-
gu znajduje sie kilka pomp réwnole-
gle. Dodatkowo daje to mozliwo$¢
dopasowania ilosci przesylanego
medium do danego zapotrzebowa-
nia przy mozliwie najlepszym wyko-
rzystaniu wydajnosci pompy.

Zadanie blokad ruchu powrotnego
polega na tym, aby pompy wytaczo-
ne z ruchu nie obracaly sie w drugg
strone jak turbina na skutek cisnie-
nia wytwarzanego przez transporto-

wane medium, podczas gdy inne
pompy danej grupy pomp normalnie
pracujg. Wystepujace w takich wy-
padkach sity odsrodkowe i obroty
mogg doprowadzi¢ do zniszczenia
silnika napedowego oraz pompy, co
wigze sie z dlugim czasem postoju
maszyny i kosztownymi naprawami.

Blokada usytuowana jest bezpo-
Srednio nad tozyskiem $lizgowym
pompy, wzglednie - jak przedsta-
wiono na rys. 104-1 - nad tozyskiem
slizgowym silnika elektrycznego. Z
uwagi na luzy, jakie musi posiadac
lozysko slizgowe oraz nieuniknione
tolerancje  sasiadujacych czesci

wymagana jest duza zdolnos¢
przemieszczania sie blokady. Za-
stosowana blokada z odchylaniem X
elementow blokujacych przy obraca-
jacym sie pierscieniu wewnetrznym
dopuszcza odchyiki bicia poprzecz-
nego do 0,8 mm.

W normalnej eksploataciji - to znaczy
w ruchu jalowym - blokada pracuje
calkowicie bezstykowo dzieki odchy-
laniu elementéw blokujacych na
skutek dziatania sity odsrodkowe;j.
Nie ma zuzycia elementéw blokuja-
cych przez co zywotnosé¢ jest nie-
malze nieograniczona. Wystepujaca
mgta olejowa ma za zadanie ochro-
ne blokady przez korozja.
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Blokada FXM 2.410-100 LX w uktadzie pierwotnej pompy wody chtodzacej w elektrowni jadrowej. Wymagany moment obrotowy
wynosi 500 000 Nm, obroty 1 485 min™. Pracuje od roku 1996. Wyprodukowana i poddana testom na podstawie obszernej
dokumentacji firmy RINGSPANN GmbH w Bad Homburg, Niemcy.

FXRV170-6

r

WEXRV 170-63 MX

Transporter tasmowy do przenosznia rudy zelaza w RPA, napedzany trzema przektadniami wyposazonymi w blokady ruchu
powrotnego FXRV 170- 63 SX firmy RINGSPANN GmbH.
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Przyktady wykona n specjalnych

Wolnobieg wyprzedzajacy w wy-
konaniu specjalnym do zabudowy
pionowej, potgczony ze sprzegiem
elastycznym palcowym. Znajduje
zastosowanie w elektrowniach
weglowych do wstepnego pod-
grzewania powietrza w napedach
podwajnych.

Wolnobieg wyprzedzajacy po-
trzebny jest do obu napeddéw, aby
wytaczony w danej chwili naped
nie byt napedzany na skutek za-
bierania przez strone napedzana.

Wolnobieg wyprzedzajacy z od-
chylaniem elementéw blokujacych
typu Z, w wykonaniu specjalnym
bezobstugowym. Z uwagi na wy-
sokie obroty ruchu jatlowego pier-
$cienia zewnetrznego nie jest wy-
magane smarowanie elementow
blokujacych, poniewaz elementy te
pod wptywem sity od$rodkowej
odchylajg sie od stojgcej biezni
wewnetrznej i pracujg bez zuzycia.
W wolnobiegu zastosowano tozy-
ska o trwalym smarowaniu z
uszczelnieniami labiryntowymi.
Nie sg wiec wymagane zadne
prace konserwacyjne
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107-1

Wolnobieg FXM 2.240-96 LX w
wykonaniu specjalnym w napedzie
pomocniczym miyna. tozyska kul-
kowe wolnobiegu, specjalnie usy-
tuowane, pracujg tylko wtedy, gdy
miyn napedzany jest powoli przez
naped pomocniczy i zamkniety
wolnobieg wyprzedzajacy. Pier-
scien wewnetrzny wolnobiegu z
koszykami obraca sie wprawdzie z
duzg predkoscia, ale pracuje bez-
stykowo na skutek odchylania ele-
mentéw blokujacych typu X. Wy-
kluczone jest zatem przegrzanie
lozysk oraz zuzycie elementow
blokujacych.

107-2

Wolnobieg do dobudowy typu FON
82 SFR w wykonaniu specjalnym,
pracujacy jako hamulec dociskowy
w nie samohamownej przektadni
slimakowej. Ciezar podnoszony i
opuszczany jest przez koto slima-
kowe. Ciezar wytwarza site osiowg
i zwrotny moment obrotowy dziata-
jacy na wat Slimakowy. Na wale
Slimakowym zamontowano wolno-
bieg, ktérego pierscien zewnetrzny
potaczony jest ciernie z obudowg
przekfadni.

Podczas podnoszenia ciezaru pier-
scien wewnetrzny wolnobiegu ob-
raca sie swobodnie, natomiast przy
postoju elementy blokujg sie i
zwrotny moment ciezaru przeka-
zywany jest przez okladziny cierne
do obudowy. Przy opuszczaniu
ciezaru silnik pracuje i wolnobieg
jest zablokowany, silnik pokonuje
moment cierny hamulca. tozysko-
wanie pierscienia zewnetrznego
jest w tym wypadku zapewnione
przez koszyk w wykonaniu specjal-
nym. Obok elementéw zacisko-
wych w tym koszyku zintegrowane
sq rolki przejmujgce centrowanie
obu pierscieni.
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Lozyskowanie

W przypadku wolnobiegéw bez wiasne-
go tozyskowania nalezy zapewni¢ w
konstrukcji urzadzenia, aby pierscien
zewnetrzny i wewnetrzny tozyskowane
byly wspotosiowo z jak najmniejszym
luzem. Elementy blokujace nie dajg
zadnego centrowania pierscienia ze-
wnetrznego wzgledem wewnetrznego.
Przekroczenie dopuszczalnej wartosci
odchyiki bicia poprzecznego zmniejsza
przenoszony moment obrotowy i pro-

wadzi¢ moze do zaktdécen w funkcjono-
waniu wolnobiegu.

Przy zastosowaniu wolnobiegéw z wbu-
dowanymi tozyskami kulkowymi Klient
powinien postugiwa¢ sie w obliczeniach
sprawdzajgcych wytycznymi producen-
ta tozysk z uwzglednieniem obcigzenia
wynikajacego z zastosowania.
Wolnobiegi typu FDN, FDE i FD rodzaju
CFR posiadajg tozyska przejmujace sity
promieniowe. Aby przenosi¢ réwniez

sity osiowe i skosne przewidzie¢ nalezy
drugie, dodatkowe tozyskowanie.

Sity osiowe wystepujace pomiedzy
biezniami zewn. i wewn. nie mogg by¢
przenoszone przez elementy wzglednie
rolki blokujace, gdyz miatoby to wptyw
na przenoszenie momentu obrotowego.
Dlatego tozyskowanie pomiedzy pier-
Scieniem zewn. i wewn. nie moze mie¢
luzu osiowego. Najlepszym zabezpie-
czeniem sg tozyska toczne z osiowym
napieciem wstepnym.

Srodkowe przyto zenie sity poprzecznej

Sita dziatajagca na wolnobieg - pocho-
dzaca od korbowodu, naciggu pasa itp.
- powinna by¢ przytozona pomiedzy
tozyskami wolnobiegu. Jezeli linia dzia-
tania sity poprzecznej nie lezy pomie-

dzyy tozyskami, przewidzie¢ nalezy
sztywne tozyskowanie wzglednie tozy-
ska z napieciem wstepnym. W innych
wypadkach zywotnos¢ wolnobiegu ulec
moze skréceniu. Przy napedach taktu-

jacych srodkowe przytozenie sity jest
warunkiem osiggniecia najwyzszej
doktadnosci zataczania i duzej zywot-
nosci.

Sruby mocuj ace czesci przyt agczeniowe

W przypadku wielu wolnobiegéw w tym
katalogu czes$¢ przytaczeniowa klienta
mocowana jest srubami do pierscienia
zewnetrznego wolnobiegu. To potacze-
nie srubowe nie jest poréwnywalne ze
zwyklym potgczeniem gwintowym, gdyz
moment obrotowy jest jednostronny, to
znaczy sita obwodowa w $rubie dziata
tylko w jednym kierunku. Potaczenie

miedzy pierscieniem zewnetrznym a
czescig przylaczeniowg nie jest czysto
cierne, gdyz elastyczne rozszerzanie
pierscienia zewn. podczas przenosze-
nia momentu obrotowego prowadzi do
przemieszczen pomiedzy potaczonymi
czesciami do czasu dokrecenia srub na
obwodzie do oparcia. Dlatego potacze-
nia srubowe przy wolnobiegach musza

by¢ obliczane na Scinanie. Okazalo sie,
ze dla tych $rub mocujacych wystarcza-
jaca jest klasa wytrz. 8.8. Z uwagi na
wiekszg kruchos¢ nie zaleca sie stoso-
wania $rub o klasie 12.9. Przy dokreca-
niu srub mocujacych stosowa¢ momen-
ty dokrecania wedtug VDI 2230, odpo-
wiednio do wystepujacego w danym
wypadku wspoiczynnika tarcia.

Wykonanie bie zni wolnobiegéw
W przypadku wolnobiegéw bez pier-
Scienia wewnetrznego (typoszereg FD)
wewnetrzna bieznia wolnobiegu wyko-
nywana jest przez klienta. Musi ona byé
hartowana i obrabiana na gotowo (szli-
fowana lub toczona). Bieznia po obréb-
ce odpowiada¢ powinna nastepujgcym
warunkom:

- zbieznos$¢: < 3 um na kazde
10 mm dtugosci biezni,
- chropowatosé: R, wg DIN 4768
1,6 um £ R; £ 6,3 um,
- twardos¢: 62 + 2 HRc.

Przy utwardzaniu dyfuzyjnym:

- gtebokos¢ warstwy utwardzonej
dyfuzyjnie Eth wg DIN 50190
arkusz 1: 1,5 -2 mm,

- twardos¢ graniczna HG= 550 HV1,

-wytrzymatosé rdzenia = 1100 N/mm?

Jezeli zastosowany ma by¢ inny proces
hartowania, prosimy o kontakt z przed-
stawicielstwem firmy RINGSPANN.
Celem ufatwienia montazu przy zakia-
daniu wolnobiegu wskazane jest zata-
manie krawedzi wykonanej biezni we-
wnetrznej np. 2 x 30° .
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Przenoszony moment obrot.

Do obliczenia momentu obrotowego
przenoszonego przez wolnobieg ko-
nieczna jest znajomos$¢ geometrycznych
zaleznosci pomiedzy elementami bloku-
jacymi i pierscieniami wolnobiegu. Dla
wolnobiegu z elementami blokujgcymi
pomiedzy walcowymi biezniami wzér dla
wewnetrznego kata zaciskania - patrz
Rys.109-1 wynosi:

tan g, = Ra . c2—(~F!i+’r‘|—Ra+ra|}2
Ra—Ri (Ri+ri) (Ra-ra)

Przy obliczaniu przenoszonego mo-

mentu obrotowego nalezy réwniez

uwzgledni¢ elastyczne odksztatcenia
pierscieni wolnobiegu. Odksztalcenia te
powstaja w wyniku oddziatywania du-
zych sit promieniowych na pierscienie
podczas procesu blokowania. Nalezy tu

rozwigza¢ réwnania rézniczkowe, opisu-
jace te zaleznosci. Rozktad naciskéw
powierzchniowych w miejscach styku
miedzy elementami a biezng opisany
jest przez szeregi Fouriera i jako waru-
nek graniczny wstawiony do réwnan
rézniczkowych. W procesie obliczen
przy wzrastajagcych w sposoéb ciagty
sitach obliczane sa wartosci geome-
tryczne, odksztatcenia i naprezenia, a
nastepnie poréwnywane z wartosciami
granicznymi. Do granicznych warunkow
naleza;:

- nacisk Hertza w miejscach styku,

- graniczny kat blokowania,

- naprezenia styczne w pierscieniach

- graniczny kat pozycji elementu.

W obliczeniu uwzgledniony jest wpltyw
niewspoétosiowosci biezni. Oprocz tego
program obliczeniowy doboru dostarcza
charakterystyke skretng wolnobiegu

(Rys.109-3), potrzebng do obliczen
dynamicznych catego urzadzenia.
|

109-1

Charakterystyka spr ezysto $ci
skretnej

W wielu zastosowaniach obok przeno-
szonego momentu obrotowego decydu-
jaca role odgrywa rowniez elastyczne
zachowanie sie wolnobiegu w stanie
zablokowanym (napedzanie). Jak poka-
zuje Rys.109-2, bieznie zewn. i wewn.
przekrecajq sie coraz bardziej wzgledem
siebie, im wyzszy jest przenoszony
moment obr. M. Liczbowa zaleznosé
momentu obrotowego M i elastycznego
kata skrecenia a odzwierciedla krzywa
charakterystyki sprezystosci skretnej
wolnobiegu - wykres na Rys.109-3.
Obliczanie charakterystyki sprezystej
odbywa sie z uwzglednieniem geome-
trycznych wielkosci i réwnan odksztat-
cen.

1N0.2

moment obrotowy M

H L:; kat skrecenia a

Jak wazna jest charakterystyka skretna
dla wolnobiegu pracujgcego jako wolno-
bieg taktujgcy pokazuje Rys. 109-3.
Pokazano tutaj ,miekki” wolnobieg (pta-
ska charakterystyka) i ,twardy” wolno-
bieg ( stroma charakterystyka). Jezeli
moment obrotowy M spadnie np. o war-

tos¢ AM, to wptyw tego na kat skrecenia
o w wolnobiegu o ptaskiej krzywej jest o
wiele wiekszy niz w wolnobiegu o stro-
mej charakterystyce. Dlatego do nape-
dow taktujgcych dobiera¢ nalezy zawsze
wolnobiegi 0 mozliwie stromej charakte-
rystyce.

Zywotno $¢é i czestotliwo $¢ wiaczania wolnobiegéw krokowych (taktuj

Dla wolnobiegoéw taktujgcych waznymi
parametrami przy doborze sg maksy-
malna czestotliwos$é zataczania i zywot-
nosc¢ zalezna od ilosci zatgczen.

Maksymalna czestotliwos$¢ zatgczania:
Maksymalna dopuszczalna czestotli-
wo$¢ zalgczania wolnobiegu nie jest
wyznaczalng stalg liczbg, poniewaz na
wolnobieg oddzialujg inne wplywy z
catej konstrukcji maszyny. Szczegolnie
istotne sa: rodzaj maszyny, wielkos¢ i
przebieg czasowy momentu obrotowe-
go i kata zalgczania, wymagana do-
ktadnos¢ zataczania, rodzaj wolnobiegu,
rodzaj smarowania, kierunek napedu
wolnobiegu (od zewnetrznego lub we-
wnetrznego pierscienia). Nie mozna
zatem okresli¢ z géry katalogu maksy-
malnej czestotliwosci zalgczeh danego
wolnobiegu. Znane sa przypadki zasto-
sowania wolnobiegéw z katalogu o
maks. czestotliwosci zalgczania do 800
na minute.

Zywotno$é zatgczania

Nie jest mozliwe wyliczenie doktadnego
okresu zywotnosci wolnobiegu z uwagi
na duzg ilos¢ czynnikbw majacych
wplyw na prace. Rozlegte badania wy-
konane przez FVA (Stowarzyszenie
Badawcze Techniki Napedowej) wyja-
Snity pewne zaleznosci, jednakze wa-
runki na stanowisku badawczym sa
idealne, nie porownywalne z warunkami
praktycznymi w miejscu zastosowania
wolnobiegébw krokowych. Zgodnie z
wynikami badan taczna liczba zataczen
wolnobiegéw krokowych w szczeg6ino-
Sci zalezy od momentu obrotowego i
wynikajacych z niego naciskow Hertza
w miejscach styku elementéw blokuja-
cych. Na rys. 109-4 przedstawiono
schematycznie trzy wystepujace zakre-
sy obcigzenia: przecigzenie, zmeczenie
i zuzycie przez tarcie toczne. Wolnobie-
gi krokowe nalezy tak dobiera¢, aby
pracowaty w zakresie zuzycia przez
tarcie. Wéwczas osiggalne sg obcigze-

acych)

nia powyzej 1 x 10° cykli zatgczen.
Odpowiada to przy czestotliwosci 100
zalgczen na min. okresowi uzytkowania
w wysokosci ok. 16 666 godz.
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Obroty maksymalne i

Maksymalne dopuszczalne obroty wol-
nobiegéw stosowanych jako blokady
ruchu powr. lub wolnobiegi wyprzedza-
jace (sprzegta roztaczajgce) zalezne sag
gtéwnie od:
- zadanej zywotnosci w ruchu jatowym
- smarowania i odprowadzenia ciepta,
- wykonania wolnobiegu.

¢ Zaleznos$c¢ obrotéw maksymalnych
od wymaganej zywotnos$ci w ruchu
jatowym:

We wolnobiegach z elementami lub
rolkami blokujacymi wystepuje zuzycie,
jak w kazdych $lizgajacych sie cze-
$ciach maszyn. Zuzycie to wzrasta wraz
z rosnaca predkoscig wzgledng elemen-
téw trgcych sie. Za pomoca $rodkow
konstrukcyjnych mozna jednak ten efekt
zredukowaé, a nawet odwrécié. Na
rysunku 110-1 przedstawiono jakoscio-
wy przebieg zywotnosci w ruchu jato-
wym blokad ruchu powrotnego i sprze-
giet rozlaczajacych dla réznych rodza-
jow wykonania. Wykonania te omowio-
no szczego6towo na stronach 12 i 13.

Dopuszczalne  maksymalne  obroty
wolnobiegu,podane w tabelach tego
katalogu nalezy rozpatrywa¢ zawsze w
powigzaniu z wymagang minimalng
zywotnoscig w ruchu jalowym (wyjatek
stanowig tu wolnobiegi z odchylaniem
elementéw blokujacych poprzez site
odsrodkowa typu X i Z oraz rodzaj z
odchylaniem hydrodynamicznym).

Dane o zywotnosci w ruchu jatowym
otrzymacie Panstwo na zagdanie po
uprzednim podaniu warunkéw robo-
czych.

Maksymalne obroty podane w tabelach
niniejszego katalogu obowigzuja przy
temperaturze otoczenia 20C. W przy-
padku innych temperatur obcigzenia i
dla wolnobiegéw specjalnych obowigzu-
ja inne obroty maksymalne.

Zasadniczo mozliwe jest osiggniecie
wyzszych obrotéw niz standardowe
przez zastosowanie $rodkéw konstruk-
cyjnych. W tych wypadkach prosimy
wypetni¢ formularz doboru wolnobiegu
ze stron 112 lub 113 i przesta¢ do
przedstawicielstwa.

¢ Zaleznos$¢ obrotéw maksymalnych
od smarowania i odprowadzenia

ciepta:

Przy smarowaniu i odprowadzaniu

ciepta istotne sg dwie granice obrotow:

- granica maksymalnie dopuszczalnej
temperatury roboczej,

- granica starzenia sie $rodka
smarnego.

zywotno $¢ blokad ruchu powrotnego i wolnobiegéw wyprzedzaj

acych

(] >

zywotnos¢ w ruchu jatowym

odchylanie elementéw
blokujacych typu X lub Z

odchylanie
hydrodynamiczne

wykonanie
Riduvit

wykonanie
ze szlifem P

wykonanie
standardowe

predkosé obrotowa w ruchu jatowym [min™] >

110-1

Dopuszczalna temperatura robocza:

maksymalne dopuszczalne obroty wol-
nobiegu w ruchu jalowym uzyskane
zostajg m. in. wowczas, gdy osiggnieta
zostaje maksymalna  dopuszczalna
temperatura robocza. Wolnobiegi majg
smarowanie olejowe lub smarowe, aby
zmniejszy¢ tarcie miedzy parg slizgaja-
cych sie elementéw w ruchu jatlowym.
Drugg funkcjg s$rodka smarnego jest
odprowadzanie ciepta i startych czastek
powstajacych w miejscu styku. Zaleca
sie zastosowanie smarowania olejem,
ktore lepiej spetnia powyzsze zadania.

W przypadku kompletnych wolnobiegéw
typu ZZ, w ktérych elementy blokujace,
whasne lozyskowanie, uszczelnienia i
wypetnienie s$rodkiem smarowym sta-
nowig jednos¢, istnieja zasadniczo 4
zrodta powstawania ciepta wplywajace
na maksymalne dopuszczalne obroty
wolnobiegu:

- cieptlo tarcia uszczelek

- ciepto tarcia elementoéw blokuja-

cych
- ciepto tarcia srodka smarowego
- ciepto tarcia w tozyskach.

Wigkszos¢ ciepta musi by¢é odprowa-
dzona do otoczenia. ROwniez warunki
otoczenia (temperatura, wilgotnos¢)
majg wplyw na temperature robocza
wolnobiegu. Dlatego warunki otoczenia
oddzialywajg ograniczajgco na wolno-
biegi kompletne i wolnobiegi do wbu-
dowania typu ZZ.

Starzenie si e $rodka smarnego :

srodek smarny starzeje sie na skutek
mechanicznego obcigzenia i po pew-
nym okresie uzytkowania nie zapewnia
whasciwej funkcji zmniejszania tarcia i
ochrony przed zuzyciem. Predkosé

starzenia zalezna jest m.in. od predko-
Sci biegu jalowego wolnobiegu. Jezeli
$rodek smarny nie moze badz nie powi-
nien by¢ wymieniony, uwzgledni¢ nale-
zy starzenie $rodka smarnego przy
wyznaczaniu maksymalnych obrotéw
wolnobiegu.

¢  Zaleznosc¢ obrotéw maksymalnych
od konstrukcyjnego wykonania
wolnobiequ:
Wszystkie elementy wolnobiegu podle-
gaja obcigzeniu skutkiem dziatajacej sity
odsrodkowej. Wyznaczajac dopusz-
czalne obroty wolnobiegu uwzglednié
trzeba maksymalne dopuszczalne ob-
cigzenie jego elementéw konstrukcyj-
nych. Nalezy réwniez zwr6ci¢ uwage na
zywotnos¢ tozyskowania; te informacje
podawane sg przez producenta tozysk.
Standardowy wolnobieg z katalogu
dobrany jest (z powodéw ekonomicz-
nych) do maksymalnej predkosci obro-
towej odpowiadajacej wiekszosci przy-
padkéw zastosowania. Zmiany kon-
strukcyjne umozliwiajg  jednak osia-
gniecie jeszcze wyzszych obrotow.

Maksymalne obroty podane w tabelach
niniejszego katalogu dla wolnobiegéw
podstawowych FBO oraz wolnobiegéw
do wbudowania FON obowigzujg dla
warunkéw zabudowy, jakie istniejg dla
wolnobiegébw  kompletnych.  Znajac
rzeczywiste warunki zabudowy wolno-
biegu, w pewnych okolicznosciach
dopusci¢ mozna wyzsze obroty. W tym
celu nalezy wypetni¢ arkusz doboru
wolnobieg ze strony 112 lub 113 i prze-
sta¢ go do przedstawicielstwa firmy
RINGSPANN.
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Smarowanie

Dla kazdego typoszeregu podano na
odpowiednich stronach katalogu rodzaj
standardowego smarowania (olejem lub
smarem). Zastosowanie innego smaro-
wania wymaga uzgodnienia z producen-
tem wolnobiegow.

Srodki smarne zalecane w ponizszej
tabeli dla ré6znych warunkéw otoczenia
wybrane zostaly w pierwszym rzedzie
celem zapewnienia dziatania elementéw
lub rolek blokujacych przy uruchamianiu
urzadzenia. Jesli po uruchomieniu wol-
nobieg pozostaje przez pewien czas w
ruchu, wéwczas powstaje we wolnobie-
gu temperatura robocza, ktéra w ogol-
nosci jest wyzsza niz temperatura oto-
czenia. Dla tej temperatury roboczej
sprawdzi¢ nalezy, czy wystarczajgca
jest zdolnos¢ smarowania oleju wzgled-
nie smaru dla wszystkich tozysk zabu-
dowanych w wolnobiegu. W krytycznych
przypadkach sprawdzito sie zastosowa-
nie oleju syntetycznego odpornego na
starzenie Mobil SHC 626.

Tabela $rodkéw smarnych

Smarowanie olejowe

Do smarowania olejowego uzywac oleju
nie zywicznego o odpowiedniej lepkosci
kinematycznej, zgodnie z  ponizsza
"Tabelg $rodkéw smarnych”.

Dla wolnobiegéw kompletnych i wolno-
biegbw w obudowie ze standardowym
smarowaniem olejowym ilos¢ oleju
podana jest w ‘Instrukcji obstugi i mon-
tazu'.

Wolnobiegi do dobudowy FXM oraz
wolnobiegi do wbudowania FXN moga
posiada¢ smarowanie zanurzeniowe lub
obiegowe, a w przypadku eksploataciji
powyzej predkosci odchylania elemen-
téw blokujacych — moga pracowaé bez
smarowania olejem. W tych typoszere-
gach dozwolone jest stosowanie olejow
i smaréw z dodatkami zmniejszajacymi
tarcie (dwusiarczek molibdenu). Przy
eksploatacji bez smarowania przed
montazem nattusci¢ nalezy elementy
blokujace i bieznie zewnetrzng odpo-
wiednim ptynnym smarem, zgodnie z
instrukcjg obstugi.

W konstrukcjach zawierajacych wolno-
biegi podstawowe, wolnobiegi do dobu-
dowy FON i wolnobiegi do wbudowania
ze smarowaniem olejowym, nalezy
zwraca¢ uwage na to, aby bieznia we-

wnetrzna zanurzata sie w oleju. Jesli nie
da sie wykona¢ smarowania zanurze-
niowego, przewidzie¢ nalezy smarowa-
nie obiegowe olejem, zapewniajaca
state smarowanie biezni pierscienia
wewnetrznego.

Smarowanie smarem statym

Wolnobiegi FA, FAV i ZZ majg trwale
wypetnienie smarem stalym na caly
okres zywotnosci. Nie wymagajg kon-
serwacji i w normalnej eksploatacji nie
potrzeba stosowa¢ dodatkowego sma-
rowania.

Aby podwyzszy¢ zywotno$¢ wolnobie-
gow ze smarem statym, po okresie ok. 2
letniej eksploatacji zaleca sie je wymon-
towaé, oczysci¢, przejrze¢ i ponownie
napetni¢ Swiezym smarem. Zalecane
smary podano w ponizszej tabeli.

Uwaga

Oleje i smary zawierajace dodatki
zmniejszajace wspoéitczynnik tarcia, jak
dwusiarczek molibdenu lub podobne,
wolno stosowaé tylko po uzgodnieniu z
firmg RINGSPANN. Wyjatek stanowig
tu wolnobiegi FXM oraz FXN.

Oleje Smary
Ve el od 0°C do +50°C od - 15°C do +15°C od — 40°C do 0°C od - 15°C do +50°C
otoczenia
Lepkos¢ kinema-
tyczna ISO-VG 46/ 68 [mm?/s] 32 [mm?s] 10 [mm?%s]
przy 40C
Producent
AGIP 0OSO0 46/68 0SO0 32 0OS0O 10
ARAL VITAM GF 46/68 VITAM GF 32 VITAM GF 10 ARALUB HL2
BP ENERGOL HLP HM 46/68 ENERGOL HLP HM 32 |ENERGOL HLP HM 10 ENERGREASE LS2
CASTROL VARIO HDX VARIO HDX ALPHASYNT 10
CHEVRON HYDRAULIC OIL AW 46/68 |HYDRAULIC OIL AW 32 |RANDO HD 10
ESSO NUTO H 46/68 NUTO H 32 UNIVIS HVI 13 BEACON 2
ISOFLEX LDS 18
KLUBER LAMORA HLP 46/48 LAMORA HLP 32 Kluberoil 4 UH1-15 Spezial A
POLYLUB WH 2
MOBIL D.T.E. 25/26 D.T.E. 24 DTE 10 Excel 15 MOBILUX EP2
SHELL TELLUS 46/68 TELLUS 32 TELLUS T 15 ALVANIA RL2
TOTAL AZZOLA ZS 46/48 AZZOLA ZS 32 EQUIVIST XLT 15 MULTIS EP2
oleje do przektadni oleis. Tytaliosma bes Staych
oleje do przektadni lub oleje hydrauliczne bez oleje y Y .
_— . lub oleje hydrauliczne statych srodkéw smarnych srod,kc?\,/v smarnych ISO-VG 10;
inni producenci bez stalycr: éroé/kéw smamnych Y ISO-VG 32- Y zwroci¢ uwage na temperature
ISO-VG 46/68 automatic-transmisi’on-fluids krzepnigcia! Oleje hycﬁrau_hczne
[ATF] stosowane w lotnictwie
ISO-VG 10

Przy eksploatacji w temperaturach powyzej +50°C i ponizej -40°C prosze zwrdcié sie do nas z zapytaniem.
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Arkusze doboru

Prosze zrobic¢ fotokopie

Firma:

ARKUSZ DOBORU
Adres:

blokady ruchu powrotnego

Opracowujacy:

Telefon

Wystaé faxem na numer 61 814 38 43 lub
mailem na: techniczny@radius-radpol.com.pl | e-mail:

1. Gdzie zostanie zastosowana blokada ruchu powrotn
1.1. Rodzaj maszyny roboczej:

Czy istnieje naped wielosilnikowy? O tak
1.2. Miejsce zabudowy: O przy przektadni O przy silniku
1.3. Usytuowanie: O na czopie walu srednica:
O na wale przelotowym  $rednica:

O przy kole pasowym

O przy kole zebatym

Fax
Data
ego ?
Przy przenosnikach tasm. poda¢ najwieksze pochylenie °
O nie
O inne:
mm diugose: mm
mm
O inne

1.4. W miare mozliwosci zatgczy¢ specyfikacje, arkusz danych, szkic lub rysunek z wymiarami przytgczen.

Szkic wykona¢ na osobnej kartce.

2. Dane eksploatacyjne

2.1. Predkos¢ obrotowa w miejscu zabudowy n = t

min

Sprawdzi¢, czy istnieje mozliwo$¢é umieszczenia blokady na szybko obracajacym sie wale (wyzsze obroty
= mniejszy moment obrotowy = mniejsza blokada ruchu powrotnego) Podac blizsze szczeg6ty na rysunku.

2.2.
2.3.

Moc znamionowa maszyny napedowej P = kw

Czy blokada musi przeja¢ réwniez uderzenia rozruchu powstajace przy niewtasciwie podtagczonych biegunach

silnika (jezeli tak, dobra¢ nalezy przewymiarowang blokade ruchu powrotnego)?

O tak O nie
Maksymalny zwrotny moment obrotowy Maxs =

kw

2.4.
2.5.
2.6

2.7. Dzienna ilos¢ zatgczen blokady:

Nm

Moc podnoszenia przenos$nika P =

2.8.

Dzienny czas pracy:

Stopien sprawnosci maszyny pomiedzy blokada ruchu powrotnego a napedem n =

godzin

3. Warunki

3.1. O otwarta, na wolnym powietrzu
zabudowy yr P

O w zamknietej obudowie maszyny
O w obudowie maszyny
O smarowanie w kapieli, mgle
olejowej w obudowie maszyny
O mozliwe jest podigczenie do
smarowania centralnego

Okreslenie srodka smarn.:

Lepkos$é kin. mm?%/s T

3.2. Czy blokada ma posiada¢ mozliwosé
roztaczania?
O nie O tak,awaryjnie O tak,czesto

3.3. Temperatura otoczenia przy wolnobiegu:
od T do T

3.4.Pozostale informacje:
(dostep do maszyny, zapylenie i inne znacza-
ce czynniki otoczenia majace wptyw na dobor
blokady):

3.5. Czy pomiedzy blokada ruchu powrotne-
go a urzagdzeniem blokowanym znajdujg
sie elastyczne elementy (elastyczne sprze-
gta w momencie blokowania wytwarzajg wy-
sokie momenty uderzeniowe)?

O tak O nie

4. Przewidywane

. sztuk (jednorazowo)
zapotrzebowanle

sztuk/ miesigc

sztuk/ rok

RINGSPANN’ cmbH

Wyltaczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.|.

ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania
e-mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

strona internetowa: www. radius-radpol.com.pl
Tel: 61 814 39 28 ;61 894 61 58 ; 61 894 65 03
Fax: 61 814 38 43
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ARKUSZ DOBORU

Firma:
WOLNOBIEGU WYPRZEDZAJ AC.
(sprz egta jednokierunkowego Adres:
roztaczajacego) Opracowujacy:
Telefon: Fax:
Wystaé faxem na numer 61 814 38 43 lub
mailem na: techniczny@radius-radpol.com.pl e-mail: Data:

1. Rodzaj maszyny
lub urz gdzenia, w
ktorym wolnobieg
ma pracowa ¢

1.1. Rodzaj maszyny, zespotu lub urzadzenia:

1.2. Usytuowanie wolnobiegu roztgczajacego (jesli mozliwa - specyfikacja lub zatgczyé

szkic z wymiarami):

2. Dane
eksploatacyjne

2.1. W ruchu napedzania naped wolnobie-
gu nastepuje przez:
O silnik asynchroniczny
O rozruch bezp. O rozruch *-A

O inny silnik elektr.

rodzaj:
O silnik spalinowy

rodzaj: ilosécyl: _
O turbina
O inny

prosze objasni¢:

2.2. W trakcie pracy przenoszona bedzie:

moc: kw  wzgl.
moment obrotowy: Nm
2.3. Maksymalny moment obr. Nm

(wazne dla napedow , ktore osiggajg mak-
symalny moment obrotowy ponizej
znamionowej predkosci obrotowe))
2.4. Predkosci obrotowe
1. W ruchu zabierania (napedzania}:
od min™ do min’
% czasu trwania ruchu

2. Przy rozlgczonym napedzie:
(ruch jatowy wolnobiegu):

- czesé pierwotnall (naped) .

od min~ do min
- czes$¢ wtdrna ( maszyna robocza)
od min™ do min’

% czasu trwania ruchu
2.5. Czy wolnobieg (sprzegto rozigczalne)
bedzie pracowac ze sprzegtem
wyréwnawczym watow?
O ze sprzeglem elastycznym
O ze sztywnym sprzegtem
O
2.6. Jesli rozruch wymaga przyspieszenia
wiekszych mas podag:
moment bezwi.masy J = kgm2
predkos¢ obrot.masy n = min™
2.7. Wahania momentu obrotowego / drga-
nia skretne wytwarzajg w momencie
zabierania (wlgczania) nastepujace
momenty graniczne:

O moment min. My,ip= Nm
O moment maks. Myas= Nm
O moment maks./ min. nieznany

2.8 Dzienny czas pracy: godz.

3. Warunki
zabudowy

3.1. O otwarta, na wolnym powietrzu
O w zamknietej obudowie maszyny
O w obudowie maszyny
O smarowanie w kapieli, mgle
olejowej w obudowie maszyny
O mozliwe jest podigczenie do

3.2. Temperatura otoczenia przy wolnobie-
gu: od T do T

3.3. Pozostale informacije:
(dostep do maszyny, zapylenie i inne zna-
czace czynniki otoczenia majgce wpltyw na

smarowania centralnego dobor blokady):
Okreslenie srodka smarn.:
Lepkos¢ kinem. mm?/s T
4. Przewi n . o
ewidywane sztuk (jednorazowo) sztuk/ miesigc sztuk/ rok

zapotrzebowanie

RINGSPANN’ cmbH

Wyltaczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.|.

ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania
e-mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

strona internetowa: www. radius-radpol.com.pl
Tel: 61 814 39 28 ;61 894 61 58 ; 61 894 65 03
Fax: 61 814 38 43
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ARKUSZ DOBORU
WOLNOBIEGU
taktuj gcego (krokowego)

Wysta¢ faxem na numer 61 814 38 43 lub
mailem na: techniczny@radius-radpol.com.pl

Firma:

Adres:

Opracowujacy:

Telefon:

Fax:

e-mail:

Data:

1. Rodzaj maszyny
lub urz adzenia, w
ktérym wolnobieg
ma pracowa €

1.1. Rodzaj maszyny,

zespotu lub urzadzenia:

1.2. Usytuowanie wolnobiegu taktujacego (specyfikacja lub zataczy¢ szkic z wymiarami):

O w obudowie maszyny
O smarowanie w kapieli, mgle
olejowej w obudowie maszyny
O mozliwe jest podigczenie do
smarowania centralnego

Okreslenie smaru:

Lepkosé kin. mm?/s T

2. Dane
eksploatacyjne 2.1.Kat zalgczania wolnobiegu: O inne (prosze objasni¢):
od °do °
2.2.1l08¢ zataczen na minute:
od do
2.3. Ruch roboczy i powrotny wykonuje: 2.5. If’rzevyidywane wymiary watu do wolnob:
O pierscien zewnetrzny wolnobiegu Ziednl’c'a mm
O pierscien wewnetrzny wolnobiegu ugosc mm
= 2.6. Normalny moment obrotowy
2.4. Ruch roboczy i powrotny uzyskiwany M= Nm
jest przez: Maksymalny moment obrotowy
O naped korbowy Mmax=___ Nm
O sitownik hydrauliczny (wtgcznie z momentami szczytowymi)
O sitownik pneumatyczny 2.7. Dzienny czas eksploatacji: godz.
O tarcza z krzywkami
3. Warunki
zabudowy 3.1. O otwarta, na wolnym powietrzu 3.2. Temperatura otoczenia przy wolnobiegu:
O w zamknietej obudowie maszyny od T do T

3.3.Pozostale informacije:

(dostep do maszyny, zapylenie i inne znacza-
ce czynniki otoczenia majace wptyw na dobér
blokady):

4. Przewidywane
zapotrzebowanie

sztuk (jednorazowo)

sztuk/ miesigc

sztuk/ rok

RINGSPANN"® cmbH

Wytaczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.|.

ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania
e-mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

strona internetowa: www. radius-radpol.com.pl
Tel: 61 814 39 28 ;61 894 61 58 ; 61 894 65 03
Fax: 61 814 38 43
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ARKUSZ DOBORU Firma:
WOLNOBIEGU FH Adres:

w obudowie

Opracowujacy:

Woysta¢ faxem na numer 61 814 38 43 lub Telefon: Fax:

mailem na: techniczny@radius-radpol.com.pl

e-mail: Data:

1. Rodzaj maszyny
lub urz adzenia, w
ktérym wolnobieg
w obudowie ma
pracowa €

1.1. Rodzaj urzadzenia:

1.2. Rodzaj maszyny roboczej:

X naped A

wolnobieg napedzana ma- wolnobieg
wbudow. A szyna robocza wbudow. B nade B <X

2. Dane
eksploatacyjne

Wolnobieg w obudowie A Wolnobieg w obudowie B

2.1. W ruchu napedzania (zabierania) naped ma miejsce przez:

O silnik asynchroniczny O silnik asynchroniczny
O rozruch bezposr. O rozruch *-A O rozruch bezposr. O rozruch *-A

O inny silnik elektr. O inny silnik elektr.

rodzaj: rodzaj:
O silnik spalinowy O silnik spalinowy

rodzaj: ilosécyl: rodzaj: ilosécyl:
O turbina O turbina
O inny - prosze objasni¢: O inny - prosze objasni¢:

2.2. Predkosci obrotowe w ruchu napedz. | 2.2. Predkosci obrotowe w ruchu napedz.

od min™ do min™* od min™ do min™*
Predkosci obrotowe w ruchu jatowym Predkosci obrotowe w ruchu jatowym
od min™ do min™* od min™ do min™
2.3. Kierunek obrotéw przy napedzaniu patrzac z kierunku X
O lewy O lewy
O prawy O prawy
2.4. W trakcie napedzania przenies¢ nalezy:
moc: kw moc: kw
moment obrotowy: Nm moment obrotowy: Nm
2.5. Maksymalny moment obrotowy wynikajacy z obliczen drgan skretnych:
Nm Nm
2.6. Czy wolnobieg w obudowie potaczony bedzie ze sprzegtem wyréwnawczym watéw?
O ze sprzeglem elastycznym O ze sprzegiem elastycznym
typ: typ:
O ze sprzeglem sztywnym O ze sprzegltem sztywnym
typ: typ:
2.7. Czy wolnobieg w obudowie ma by¢ wyposazony w hamulec zatrzymujacy?:
O z wbudow. hamulcem elektromagnes. O z wbudow. hamulcem elektromagnes.
O z hamulcem zamontowanym na zewn. O z hamulcem zamontowanym na zewn.
2.8. Wybrany wolnobieg w obudowie
Wielkos¢: Wielkos¢:
2.9. Dzienny czas pracy: godz. Dzienny czas pracy: godz.
w tym: godz. napedzanie w tym: godz. napedzanie
godz. bieg jalowy godz. bieg jalowy
3. Warunki 3.1.Temperatura otoczenia przy wolnobiegu czace czynniki otoczenia majace wplyw na
zabudowy od T do T dobor blokady):

3.3. Pozostale informacije:
(dostep do maszyny, zapylenie i inne zna-

4. Przewidywane
zapotrzebowanie

sztuk (jednorazowo) sztuk/ miesigc sztuk/ rok
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ARKUSZ DOBORU Firma:
WOLNOBIEGU FCBM

. Adres:
w obudowie
Opracowujacy:
Telefon: Fax:
Woysta¢ faxem na numer 61 814 38 43 lub i Data:
mailem na: techniczny@radius-radpol.com.pl e-mail. ata:
1. Naped gtéwn
ped g y llo$¢ silnikow a1 Qa2
Moc silnikéw: Q) kW (2 kW
Obroty silnikéw: (2) obr/min (2) obr/min

Przetozenie przektadni:

2. Naped pomocni-

Moc silnikéw: Q) kW (2 kW
Obroty silnikow: (1) obr/min (2) obr/min

Przetozenie przektadni pomocniczej:

Rodzaj napedu pomocniczego: 4 silnik elektryczny

4 silnik Diesla
d inne:
3. Przelo zenie wieniec
zebaty/ watek uz ebiony
4. Zasilanie energi a
sprz egta plytkowego 0 230V AC +10% (207 — 253 V) przy 50 Hz
roztaczanego elekiro- g 40 v AC + 10% (360 — 440 V) przy 50 Hz
magnetycznie
Q 115V AC + 10% (103 — 126 V) przy 50 Hz
Q inne, specjalne: V AC; Hz lub VvV DC

5. Kierunek obrotow w
ruchu nap edzania, (1) FCBM kierunek obrotéw wolnobiegu:

t Ker. X (2) FCBM kierunek obrotéw wolnobiegu:
patrz ac z kier.

a wlewo

d wlewo
O w prawo

O w prawo

6. Pozycja sprz egta ptyt-
kowego rozt gczanego (1) FCBM strona montazu elektromagne- (2) FCBM strona montazu elektromagne-
elektromagnetycznie, tycznie zwalnianego sprzegta pltytkowego: tycznie zwalnianego sprzegta plytkowego:

patrz ac z kier. X

4 lewo a lewo
U prawo 4 prawo
7. Przewidywane sztuk (jednorazowo) sztuk/ miesiac sztuk/ rok

zapotrzebowanie

Wytaczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.|.

RINGSPANN ’ GmbH ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania

e-mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

strona internetowa: www. radius-radpol.com.pl
Tel: 61 814 39 28 ;61 894 61 58 ; 61 894 65 03
Fax: 61 814 38 43
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RINGSPANN"

Technika nap edowa
Wolnobiegi

Blokady ruchu powrotnego Wolnobiegi wyprzedzaj ace  Wolnobiegi krokowe Wolnobiegi w obudowie Elementy wolnobiegéw
Do automatycznego Do automaty- '- " Do skokowego / Do automatycznego zataczania i Wolnobiegi koszy-
zabezpieczenia cznego krokowego roztgczania napedéw wielosilniko- kowe, zestawy ele-
przenosnikow zataczania i przesuwu wych w urzadze- — mentéw blokuja-

ukosnych, piono- rozitgczania materiatéw niach ruchu cych, tancuszki

wych, pomp i napedoéw wolnobiegow -

dmuchaw przed

*=. do montazu
wstecznym biegiem -

" pomigdzy bieznie

=
ciagtego ‘

Hamulce przemystowe
Hamulce tarczowe Hamulce tarczowe Hamulce tarczowe Hamulce tarczowe Urzadzenie zaciskowe
g zabezpieczaj ace

Uruchamiane Uruchamiane Urucha- Uruchamiane
sprezyna - pneumatycz- miane hydraulicznie Uruchamiane sprezyng - zwalniane
zwalniane nie - zwalnia- sprezyna - - zwalniane pneumatycznie lub hydraulicznie. Do
pneumatycznie, ne sprezyng zwalniane sprezyng zabezpieczania
hydraulicznie elektro- i pozycjonowa-
lub recznie magne- nia osiowo
tycznie przesuwanych
drazkéw
Potaczenie wat-piasta
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa Stozkowe pier scienie Tarcze rozpr ezne Sprezyny dociskowe
2-czesciowa 3-czesciowa rozpr ezno-zaciskowe
Potaczenie Polaczenie zacis- Do faczenia Doskonale nadaja Osiowy element
zaciskowe kowe zewnetrzne watu z piasta, sie do pola- 117 sprezysty do
zewnetrzne. do bezluzowego przenosi czen wat - wstepnego napina-
Zaleta: fatwy, potaczenia walu wysokie piasta, ktore nia tozysk kulko-
prosty montaz drazonego z momenty muszg byé wych
bez klucza dyna- czopem walu obrotowe przy czesto
mometrycznego pelnego. zwartej kon- roziaczane
strukciji
Sprzegta przeci gzeniowe
Ogranicznik momentu obrot. Ogranicznik momentu obro- Ogranicznik momentu Sprz egto po slizgowe Ogranicznik sity
z powierzchni g $rubow g towego z rolkami obrotowego z kulkami (przeci azeniowe)
Niezawodne Niezawodna ochrona osiowa przed
Niezaw_odne =a Rolki poje(_iyncze zabezpieczenie Sprzegto prze_ciazeniem w napedach z draz-
zabezpiecze- vy lub podwéjne, przed przecia- RIMOSTAT kami lub
nie przed przeskakujace Zeniem o zapewniajgce ciegnami
przecigzeniem jak grzechotka wysokim niezmienny
w trudnych Igb rc_)zl_qczajqce, stopniu moment pos-
warunkach réwniez synchro- dokladnosci lizgowy;
pracy nicznie zadziatania, wersja
co 360° dostepne réw- prost_sza ze ‘
niez jako bezluzowe sprezynami talerzowymi
Sprzegta do watéw
Sztywne sprz egto Sztywne sprz egito Sprzegto kotnierzowe Sztywne sprz egto do Sprzegta elastyczne
wyréwnawcze wyréwnawcze watow HELICAL
Dopuszczalne Dopuszczalne Sztywne Sztywne sprzegto do watdw, tatwo Sprzegta
duze przemie- duze prze- sprzegto, tatwo roztgczane, elastyczne
szczenia mieszczenia roziaczalne, z z bezluzo- specjalnej
promieniowe i promieniowe i bezluzowymi wym konstrukcji,
katowe, mate katowe, mate stozkowym! stozkowym jednocze-
sity cofajace sity elemelntaml' elementem ciowe do
cofajace mocujacymi mocujacym specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowan; aluminium lub stal
RINGSPANN’
. -
Technika mocowa n
Precyzyjne narz QdZIa MmOocCuj qce
Zestawy tarcz zacisko wych  Tulejki sto zkowe Oprawki sto zkowe Korpusy ptaskie Sprz egta zaciskowe
Kompletne zaciski dziatajace na jedynej Kompletne zaciski do mocowania cien-  Kompletne zaciski do mocowania Kompletne zaciski o bardzo krétkim, Do szybkiej wymiany i precyzyjnego
W swoim - kosciennych masywnych —— zwartym wykonaniu do mocowania mocowania walcéw profilowych lub
rodzaju - i masywnych ﬁ przedmiotéw T masywnych przed- cylindréw
zasadzie L] przedmio- - obrabianych, ‘ e miotéw obrabianych drukarskich w
mocowania k téw obra- réwniez na Ly, o duzej $rednicy maszynach
za pomoca —_ bianych na b. krotkiej fuk zaciskania i krotkiej poligraficz-
tarcz zaci- " wiekszej diugosci £ == gtebokosci moco- nych przy
skowych - & dtugosci zaciskania o r = wania wklestodruku i
RINGSPANN g zaciskania flexodruku




