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Historia firmy

RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsiebior-
stwa, ktére produkuje wysokojakosciowe produkty
znajdujgce zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napedowe;j.

Poczatek firmy stanowi pomyst jej zatozyciela inz. Al-
brechta Maurera z roku 1943 polegajacy na zastoso-
waniu okragtego pierscienia z nacieciami jako elemen-
tu mocujacego. Jego produkcje rozpoczeto w 1944
roku w przedsiebiorstwie o nazwie RINGSPANN Sp. z
0.0., ktére nazwe wzielo wiasnie od tego pierscienia
mocujgcego. Taki pierscien stanowi rowniez do dzisiaj
logo firmy. Stozkowy pierscien ze specjalnej hartowa-
nej stali, ponacinany od zewnetrznej i wewnetrznej
strony w celu zwiekszenia elastycznosci, zwieksza
swojg $rednice zewnetrzng przy jego ptaskim $cisnie-
ciu, a powstajgca sita promieniowa jest minimum 5
razy wieksza od przytozonej do jego Scisniecia sity
osiowe;.

Z biegiem lat produkcja seryjna wymuszata wysokie
doktadnosci, pojawiaty sie nowe zadania do rozwigza-
nia, wzrastaty wymagania. RINGSPANN stat sie firmg
rozwigzujacg najtrudniejsze problemy mocowania,
rozwijat sie program produktéw i obstugiwane rynki.
Obok najrozmaitszych przyrzadéw mocujgcych poja-
wily sie sprzegla i wolnobiegi, ktére wkrotce zajely
najwazniejszg pozycje w catej gamie produktow firmy.
W roku 1951 powstajg pierwsze sprzegta zalgczalne i
przecigzeniowe.

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu blo-
kujacego rozpoczeta sie historia wolnobiegéw ze zna-
kiem RINGSPANN jako znakomitego elementu techni-
ki napedowej. Wolnobiegi mogg automatycznie rozia-
cza¢ naped bez pomocy sprzegiet lub mogag przenosic¢
naped tylko w jednym kierunku, blokujac obrét w drugg
strone. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi za przedsiebior-
stwo technologicznie wiodace na calym sSwiecie w
dziedzinie budowy wolnobiegéw, jako elementéw na-
pedowych. W kazdym przypadku zastosowanie wol-
nobiegow RINGSPANN daje doskonate rozwigzanie.

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN
cierne sprzeglo zabezpieczajagce o nazwie RIMO-
STAT, co umozliwito rozpoczecie produkcji ksztatto-
wych sprzegiet przecigzeniowych do najwyzszych
obcigzen.

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu
obrotowego SIKUMAT, stanowigce dzi$ duzg rodzine
elementow zabezpieczajacych napedy przed przecia-
zeniem.

Wynalezione w roku 1971 odchylanie elementéw blo-
kujacych (zakleszczajacych) umieszczonych w koszy-
ku w wolnobiegu pomiedzy pierscieniem wewnetrznym
a zewnetrznym, powodujgce roztgczanie biezni pier-
Scienia wewnetrznego od zewnetrznego na skutek sity
odsrodkowej. Ten wynalazek umozliwit produkcje wol-
nobiegdw o nieograniczonej trwatosci, stosowanych
obecnie do watéw szybkoobrotowych. Byt to epokowy
wynalazek dla dzisiejszej techniki wolnobiegéw rozia-
czajacych naped/wyprzedzajagcych. W roku 2010

znacznie rozbudowano oferte wolnobiegéw typu FXM
zwiekszajac przenoszone momenty obrotowe.

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprzedaz
hamulcéw przemystowych, poczatkowo jeszcze marki
Alanco.

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszty stoz-
kowe pierscienie rozprezno-zaciskowe, czyli elementy
do potaczen wal-piasta, ktérych paleta produktéw jest
dzisiaj bardzo szeroka.

Nowa jakos¢ kontroli maszyn i urzadzen wprowadzit w
roku 1987 przyrzad do elektronicznego pomiaru mo-
mentu obrotowego. System stosowany jest do stalej
kontroli procesdw w maszynach i urzadzeniach. W tym
roku skonstruowano réwniez ograniczniki sity i rozsze-
rzono serie ogranicznikéw momentu obrotowego Sl-
KUMAT.

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczat wlasny program
hamulcéw przemystowych, ktéry z biegiem lat ulegat
znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono réwniez
tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynaleziona zostata
automatyczna regulacja zuzycia okiladzin ciernych.
Obecnie program hamulcéw obejmuje hamulce stero-
wane pneumatycznie, hydraulicznie, za pomocg spre-
zyny, recznie, ciegnem, a od roku 2003 réwniez elek-
tromagnetycznie.

W roku 1998 do programu weszly dwuczesciowe tar-
cze skurczowe, stosowane do tgczenia watu drgzone-
go z watem peinym, a w roku 2001 doskonale spraw-
dzajace sie precyzyjne sprzegta typu HELICAL, wyko-
nywane z jednego kawatka materiatu.

W roku 2000 powstaty firmy zalezne RINGSPANN
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power
Transmission w Chinach i w Indiach. W roku 2014
wybudowano w Chinach nowy zaktad produkc. W roku
2015 utworzono oddziaty w RPA i Skandynawii.

W roku 2003 do programu produkcyjnego hamulcow
wchodzg hamulce sterowane elektromagnetycznie, a
w roku 2010 rozszerzono znacznie program hamulcow
0 duze hydrauliczne gniazda hamulcowe, stosowane
m.in. w sterowaniu elektrowni wiatrowych. W 2015 r.
oferta hamulcéw znacznie rozszerzyta sie 0 nowe typy.

Opierajgc sie na fachowym doradztwie i najnowocze-
$niejszej technologii produkcji RINGSPANN oferuje
dzisiaj doskonate pod wzgledem technicznym i eko-
nomicznym produkty w dwéch dziedzinach: technika
napedowa i technika mocowa n. Ta druga obejmuje
bogata palete uchwytow, trzpieni i zaciskéw we-
wnetrznych i zewnetrznych, wykonywanych pod zgda-
ne wymiary klienta, stosowanych do precyzyjnego
mocowania przedmiotow i elementéw obrébkowych.

System jakosci firmy RINGSPANN odpowiada 1SO
9001. RINGSPANN jest upowaznionym dostawcg dla
przemystu samochodowego, lotniczego i kosmicznego.
Jest rowniez gtdwnym dostawcg wielu duzych miedzy-
narodowych przedsiebiorstw budowy maszyn.
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Firma w ,przekroju”

Siedziba: Bad Homburg, Niemcy

Rok zalozenia: 1944

Spoiki zalezne: 12 przedstawicielstw: Niemcy, Francja, Anglia, Hiszpania,
Holandia, Szwajcaria, Szwecja, USA, Indie, Chiny, RPA

Zaktady produkcyjne: 6

llos¢ pracownikow: 450

Obroty grupy: ok. 60 min EUR rocznie

Gléwne grupy produktow: wolnobiegi, hamulce, polaczenia wat-piasta, ograniczniki

momentu obrotowego i sity, sprzegta do watdw, precyzyjne
elementy mocujace

RINGSPANN obecny jest na caltym s$wiecie

Legende

wl Zakiad produkceyjny

Spotka zalena

Partner handlowy RINGSPANN Transmission

N bH, D R RCS GmbH, Deutschland
Werk Spannzeuge Werk Fernbetétigungen

RINGSPANN GmbH, Deutschland
Hauptsitz und Werk Antriebskomponenten

A 2 . -
RINGSPANN Benelux B\V., Niederlande ==

RINGSPANN Nordic AB, Schweden

RINGSPANN (U.K) LTD,, Grobritannien

RINGSPANN AG, Schweiz

Firma RADIUS-RADPOL w Polsce

RINGSPANN CORPORATION, USA

RINGSPANN Power Transmission
(Tianjin) Co,, Ltd,, China

Components (Pty) Ltd, Siidafrika

RINGSPANN Power Transmission
India Pvt. Ltd, Indien
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Sprz egta kotnierzowe RFK

Z bezluzowym sto zkowym pot gczeniem zaciskowym

Sprzegto kothierzowe RFK 350F- 350M igczace przektadnie zespotu napedow.
z bebnem przenosnika tasmowego do transportu rudy zelaza w Pid. Afryce.

Wiasciwo sci

« zwarta budowa, nadaje sie do za-
budowy z ograniczonym dostepem

* tatwy demontaz podczas konser-
wacji urzadzenia

« dozwolona duza tolerancja watu h8

* brak ostabienia watu przez rowek
wpustowy

« brak rdzy powstajacej zazwyczaj
w potgaczeniach wpustowych

* szerokie zastosowanie, gtownie w
gornictwie

Dziedziny zastosowania

Jako sztywne, tatwo roztgczalne
sprzegta m.in. do:

* przenosnikow pionowych

* przenosnikow tasmowych

* przenosnikow kubetkowych

» ruchomych schodow i biezni

* oraz wielu innych zastosowan

Zastosowanie

Sprzegla kotlnierzowe RFK znajdujg
przede wszystkim zastosowanie do
potaczenia swobodnie zawieszo-
nych na wsporniku przegubowym
jednostek napedowych z ramieniem
reakcyjnym.

Nie mogg rekompensowaé¢ Kkato-
wych promieniowych ani osiowych
przemieszczen watow. Jesli jest to
jednak wymagane, zastosowa¢ na-
lezy sprzegta wyrébwnawcze typu L
— patrz strony 8 do 13.

Przenoszone momenty obr

Podstawg momentéw obroto-
wych podanych w tabeli na stro-
nie 5 sg nastepujace tolerancje,
wykonanie powierzchni i mate-
riaty.

Tolerancije
* h8 do srednicy watu d

» h8 do srednicy watu dr wzgl. dy,

Powierzchnia

Srednia wysoko$é nieréwnosci
na powierzchniach nacisku watu
wynosi¢ powinna Rz= 10 do 25 pm.

Jednoczesne przenoszenie

Materiat

Zalecamy odpowiednie materiaty
zgodnie z normg DIN 743
(wyd.12/2012) Uwzgledni¢ nale-
zy podane dla sprzegiet kotnie-
rzowych RFK naciski powierzch-
niowe.

momentu obrotowego, sity
osiowej i momentu zginaj 3c.

Jesli obok momentu obrot. Mg,
wystepujg dodatkowo sity osiowe
i/lub momenty zginajace, wow-
czas podany w tabeli przenoszo-
ny moment obrot. M redukuje sie.
Mozemy wykona¢ dobdr sprzegta
na podstawie przekazanych do
nas danych. Zgodnie z najnow-
szym stanem wiedzy, obliczamy
dopuszczalne momenty obrotowe
przy jednoczesnym dzialaniu sit
osiowych i momentéw zginaja-
cych. Prosimy o kontakt z nami.
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Potéwka sprzegta centrowana od wewnatrz Potéwka sprzegta centrowana od zewnatrz -
Sprzeglo | \wat | Maks Srub ' j
: . y taczace | Sruby mocuj. :
kolmierz RFK| " \moment| B | C | D | Fe|Fu|G |He[Hu[K| L [N|R| T o
POIOWHA 1\vzgl. dy| obrot. M Mom. Mom. | <&f
centrowana "Z9" ' Y* |dokr.| Z |dokr.

50F | s0m | ™25 g‘;’gg 120|100 |190| 70| 65[10| 5|3 |11 60| 5|10[160 8’;51'510 71| sxms | 42 g’g
70F | 70M | ™50 18 ggg 170|150 |260| 88| 81|15| 5| 3 |15| 75| 5|15]230 8’%'014 195| 9xM10 | 83 gg
90F | 9om | ™ 70 ;8 888 200(180|320|103| 96|25 7| 5 |18| 90| 6|15|280 8’:('\7"516 300| 9xM12 | 144 g(‘;
min. 95| 28 000 8xM24 47
115F [115M| " 21 25 £0| 230 300|400|115(105|30| 10| 6 |25(100 8|40(350| " 1020| 7xM14| 229 |
min. 115| 45 000 8xM24 55
140F |140Mm| ™ 15| 25 9991270300 |400| 115(105(30| 10| 6 |25100| 8|20(350| PME* 1020(10xM14| 229 | >
min. 40| 90 000 18xM30 112
170F | 170M| " 2701 72 oog| 30| 300|560| 145(135|36| 12| 8 |32(128(10(30|480| ;1 he | 2030|11xM16| 354 |10
210F | 210m) ™ 170 %gg 888 390|300 |560|145|135|36|12| 8 |32|128|10|20|480 1?(’;'\2"5’0 2030|16xM16| 354 ig;
min. 170 | 160 000 18xM30 160
211F |210M| " 2701 -0 0op| 430 | 350 (630|145(135(40| 12| 8 |32/128|10{20550| " 5 [2030|16xM16| 354 |1 4
250F |250M| ™ 210 g?g 888 470|350(630|160|150[40|12| 8 |32[140|10|10[550 1?(’;'\?{'80 2030|14xM20| 692 igg
min. 250 | 375 000 24xM30 259
270F |270M| " 2501 = 0o o0o| 510 550|710|179/169|40| 12| 8 |32|158]10|30(630| 1 [2030|16xM20] 692 |50
290F [290M| ™" 270 338 888 550|550 |710|179|169(40(12| 8 |32|158|10|15(630 2‘)‘(’;'\3{'30 2030|18xM20/| 692 ggg
min. 290 | 520 000 28xM30 318
320F |320M| " 20| 270 000! 580 | 550 | 750|200(190|40| 12| 8 |32(180|10{15(680| = 55~ [2030|20xM20| 692 | 350
min. 320| 590 000 28xM30 401

20xM20
350F [350M| " 320 530 9001630 | 550{800(200/190|45| 12| 8 |32(180| 10| 15 720| 2715012030/ 20xM20| 692 |72

* Sruby ftaczace Y wedlug DIN
EN ISO 4014 - klasa wykon. 10.9
wzgl. 12.9 dla RFK50 na s$rednicy
podziatlowej T.

Sasiadujgce ze sobag wielkosci znaj-
dujace sie w jednym wyrdéznionym
wierszu z uwagi na identyczne wy-
miary przytaczy kotnierzowych mogg
by¢ ze sobg taczone. Obowigzujg
wowczas

Przyktad zamawiania

Sprzegto koin.RFK z wewn. centrowa-
ng piastg sprzegta do walu o sredn.
210 mm i drugg zewn. centrow. piastg

momenty

maksymalne
mniejszej potowki sprzegta.

Monta z
Zgodnie z naszg Instrukcjg obstugi i
montazu.

sprzegta do watu o sredn. 140 mm:
* RFK 210F-170M, dg = 210, dy = 140




Sztywne sprz egta do watdbw RWK 500

do bezluzowego pot aczenia dwéch watéw
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Wiasciwo sci

» zwarta budowa

* fatwo rozigczalna

* do tgczenia watdéw o srednicach
od 14 mm do 100 mm

* sztywne i bezluzowe potgczenie
czopow waldw

* nie ma ostabienia watéw przez
rowek wpustowy

* brak rdzy powstajacej zazwyczaj
w potaczeniach wpustowych

* przenoszenie momentow obroto-
wych i sit osiowych

Przyktad zastosowania

Proste i korzystne cenowo potgcze-
nie dwéch watdbw za pomocg
sztywnego sprzegta RWK 500.
Sprzegto do walbw RWK 500 (do
mniejszych momentéw obrotowych i
wiekszej osiowej drogi montazu)
nadaje sie szczegolnie do tgczenia
swobodnie zawieszonych na wspor-
niku przegubowym jednostek nape-
dowych z ramieniem reakcyjnym.
Nie moga rekompensowac¢ katowych
promieniowych ani osiowych prze-
mieszczeh watow. Jesli jest to jed-
nak wymagane, zastosowa¢ nalezy
sprzegta wyrownawcze typu L —
patrz strony 8 do 13.

Przenoszone momenty obr

i sity osiowe

Podstawg momentéw obrot. po-
danych w tabeli na stronie 7 sg
nastepujace tolerancje, wykona-
nie powierzchni i materiaty.

Tolerancje
* h8 do $rednicy watu d

Powierzchnia

Srednia wysoko$¢ nieréwnosci
na powierzchniach nacisku watu
wynosi¢ powinna Rz= 10 do 25 um.

Materiat

Dla walu i piasty obowigzuje
modut sprezystosci wzdtuznej E
> 170 kN/mm?®

Jednoczesne przenoszenie momentu obrotow. i sity 0s

Podane w tabelach przenoszo-
ne momenty obrot. M obowigzu-
ja przy sitach osiowych wyno-
szacych F = 0 kN i odwrotnie —
podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych
wynoszacych M = 0 Nm. Jesli
sity osiowe i momenty obrotowe
majg by¢é przenoszone jedno-
czesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy
M i przenoszona sita osiowa F.
Obja$nienie znakow:

M

iowej

Dla zadanej sity osiowej Fa zre-
dukowany moment obrotowy wyli-
czy¢ mozna wedtug nastepujgce-
go wzoru:

= ()

Dla zadanego momentu obr. Ma
zredukowang site osiowg wyliczy¢
mozna wedlug nastepujacego

WZOru.
Fs =2 M7 =M

- maks. moment obrotowy zgodnie z tabelg [Nm]

Ma — maks. moment obrotowy wystepujacy w danym zastosowaniu [Nm]
Mieq - Zredukowany moment obrotowy [Nm]
Fa - maks. sita osiowa wystepujaca w danym zastosowaniu [kN]

Freq - Zredukowana sita osiowa [kN]
d - $Srednica watu Imml




Ly

Ly

oD

7-1

7-2

Maks. przenoszony .
Wielko$¢ | moment obrotowy wzgl. Sruby mocujace
sita osiowa D B Li* L, Ciezar
M F Moment dokr. B . B B
d Mg llos¢ | Wielko$¢ | Diugosc
mm Nm kN Nm mm mm mm mm kg
14 130 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,38
15 140 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,35
16 150 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,37
17 160 18 16 4 M6 45 45 56 15 50 0,4
18 160 17 16 4 M6 45 50 56 15 50 0,45
19 170 17 16 4 M6 45 50 56 15 50 0,44
20 180 18 16 4 M6 45 50 56 15 50 0,44
22 310 28 16 6 M6 55 55 66 18 60 0,5
24 330 27 16 6 M6 55 55 66 18 60 0,63
25 350 28 16 6 M6 55 55 66 18 60 0,61
28 340 24 16 6 M6 55 60 66 18 60 0,75
30 370 24 16 6 M6 55 60 66 18 60 0,71
32 520 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 0,74
35 570 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 1,33
38 620 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 1,2
40 650 32 37 4 M8 70 75 83 20 75 1,19
42 990 47 37 6 M8 80 85 93 22 85 1,8
45 1 050 46 37 6 M8 80 85 93 22 85 1,72
50 1200 48 37 6 M8 80 90 93 22 85 1,8
55 1700 61 37 8 M8 80 95 93 22 85 2,0
60 1950 65 37 8 M8 80 100 93 22 85 2,17
65 2 150 66 37 8 M8 80 105 93 22 85 2,6
70 2 800 80 73 6 M10 80 115 110 35 100 4,1
75 2 900 77 73 6 M10 80 120 | 110 35 100 43
80 4 200 100 73 8 M10 80 125 110 35 100 4,48
90 4700 100 73 8 M10 80 135 | 110 35 100 5,2
100 7 600 150 126 8 M12 100 155 132 40 120 6,0
*  czopy watdbw muszg siegac przynajmniej na wymiar L.

Momenty zginaj ace

Jesli opr6cz momentu obroto-
wego M, i ewentualnie sity

li maksymalny moment obro-
towy M wzglednie sita osiowa

Przyktad zamawiania

Sztywne sprzegto RWK 500 do watow
o Srednicy d=50 mm.

osiowej F, wystepujg dodat-
kowo réwniez momenty zgina-
jace, wéwczas podany w tabe-

F redukuje sie. W takim przy-
padku prosimy o kontakt z
nami.

* RWK 500, d=50




Sprz egta wyrbwnawcze L
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Wiasciwo sci

do duzego przesuniecia promieniowego
taczonych watéw

do przesuniecia katowego watéw do 3°
mate sity cofajgce na sasiadujgce maszyny
sprzegto sztywne obrotowo

brak efektu poslizgu

zwarta budowa

prosta konstrukcja

Budowa

Sprzegto  wyrownawcze RINGSPANN
opiera sie ha zasadzie sprzegta Oldhama.
Skiada sie z tarczy wyréwnawczej wyko-
nanej z tkaniny utwardzanej zywica o wy-
sokiej odpornosci na scieranie i dwoch
potéwek sprzegta za stali lub zeliwa sfero-
idalnego. Przez zastosowanie réznych
wykonan potdwek/piast sprzegla powstajg
rozne mozliwosci potaczenia (patrz Rys.8-
2). Zwarta konstrukcja tylko z trzech ele-
mentow skladowych gwarantuje wysokg
niezawodno$¢ i fatwos¢ montazu.

Palce zabierajace obu piast przesuniete sg
wzgledem siebie 0 90°i wchodz g w szcze-
liny w tarczy. Dzieki temu skompensowaé
mozna duze przesuniecie rownolegtosci
taczonych watéw. Palce oporowe, przesu-
niete o 90° wzgledem palcow zabieraja-
cych wyréwnujg dodatkowo przesuniecie
katowe osi do 3°

Ruch obrotowy przekazywany jest doktad-
nie katowo. Duze, poddawane matym ob-
cigzeniom powierzchnie przenoszace nie
ulegajg elastycznym deformacjom lub od-
ksztatceniu.

Palce zabierajace i tarcza wyréwnawcza
wymagajg smarowania smarem grafito-
wym lub z dwusiarczku molibdenu, zgod-
nie z instrukcjg obstugi. Nie jest to wyma-
gane przy sprzegtach pracujacych w oleju.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby na sprzegto
nie oddziatywaly osiowe sity statycznie
niewyznaczalne, np. wydtuzenie termiczne
waléw. Mozna zastosowaé sprzegto z
luzem osiowym pomiedzy palcami oporo-
wymi i tarczg wyrownawcza.




Dobér wielko $ci sprz egta wyrownawczego

Wielko$¢ sprzegta wyréwnaw-
czego dobierana jest wedtug
Znanego wzoru na maksymal-
ny moment obrotowy:

M, = 95501 [Nm]
n

gdzie:

M, - moment obcigzenia nape-
dzanej maszyny [Nm]

P - moc potrzebna do napedzania
maszyny, ktora z reguty jest
nizsza od mocy nominalnej

Obliczony w ten sposéb mo-
ment obcigzenia M, napedza-
nej maszyny stanowi wartos¢
Srednia. W  rzeczywistosci
moment obrotowy M przeno-
szony przez sprzegto jest nie-
rownomierny w zaleznosci od
nierbwnomiernosci napedu i
maszyny napedowej. Najwyz-
szy  wystepujacy moment
szczytowy, moment doboru Mu
musi by¢ mniejszy od przeno-

silnika napedowego [kw]

szonego momentu wybranego
n - obroty sprzegta [obr/min]

sprzegta z tabeli.
Ma <M

Wspotczynnik dynamiczny/uderzeniowy f

Jezeli nie jest znany przebieg momen-
tu obrotowego a wiec momentu obro-
towego doboru M,, mozna (o
uwzgledni¢ przez empiryczne obliczo-
ny wspotczynnik dynamiczny f:

M, = 9550 F [N
n

gdzie:

M - moment obrotowy doboru [Nm]

f - empirycznie ustalony wspoétczynnik
dynamiczny/ uderzeniowy

Wspdiczynnik dynamiczny f zalezny
jest od rodzaju napedu i napedzanej
maszyny/urzadzenia.

Rodzai d _ Sposo6b napedzania maszyny
0dza) hapedzane] maszyny Przektadnie, | Silniki spalinowe | Silniki spalinowe z Silniki
silniki elektr. z41lub 6 2 lub 3 cylindrami, spalinowe
cylindrami 1-cylindrowe z 1cylindrem
maszyny parowe
Przekiadnie, mate generatory,
mate wentylatory, dmuchawy rotacyjne 15 1,7 19 2,2
Mate windy, wieksze wentylatory,
lekkie maszyny do obrébki metalu,
drewna i w przemysle tekstylnym, 1,8 2,0 2,2 2,5
lekkie przenos$niki tasmowe
Windy towarowe, przenosniki tasmowe,
p_rzgnosnlkl podwieszane, mieszalniki, 20 22 24 27
ciezkie maszyny tekstylne
Prasy, nozyce, wykrojniki, pompy
t’fok_owe, kalandry, gniotowniki 25 27 2.9 3.2
krazkowe, mtyny udarowe
Pradnice spawalnicze, kruszarki do
kamieni, ciezkie bieznie rolkowe,
sprezarki ttokowe i pompy ttokowe bez 3,0 3,2 3,4 3,7
kota zamachowego, walcarki metali




Sprz egta wyrbwnawcze L

piasty z rowkami wpustowymi

C
e
G-
|
s 3 = s & 9
HL
pdiéwka sprzegta z } potéwka sprzegta z
rowkiem wpustowym rowkiem wpustowym
F ¢O-7 1—‘7 F -] 10-1
Dane techniczne i wymiary
Wiel- | Maks. Moment |y 1ois. | Otwor OtWérd ci-
kosé | mom. Maks. | bezwt. | ocun wst.d [ 9°OWd | A |l 8 [ c | D | E|F*| 6 | L |0 |®2
obrot obroty | masowej réwnol.| Iub d wzgl. d, otw.
9 Nm min™ kgm? mm mm mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | kg
L 10 2 13 000(0,0001 0,50 4,3 5| 15 - - 7| 32| 26| 13| M4 | 35 | 6 |0,10
L 12 4 10 500/ 0,0002 0,60 5 6| 18 - -| 10| 40| 32| 16| M4 | 42 | 4 (0,20
L 16 8 8 4000,0003 0,80 7 8| 25 - -110,5| 50| 40|185 M5 | 51 | 6 |0,38
L 20 16 6 800 |0,0004 1,00 9/ 10|, 30 - -| 17| 63| 50| 25| M6 | 64 | 6 0,78
L 27 32 5 3500,0008 1,35 11| 12| 40 - -| 24| 80| 65| 32|\ M6 |8 | 8 | 1,7
L 35 85 4100|0,0013 1,75 15| 16| 35| 33| 90| 25|110| 53| 42| M8 |112|12| 1,9
L 42 190 3400/0,0039 2,10 19| 20| 42| 41|110| 30|135| 66| 53| M8 |136| 14 | 3,7
L 50 500 2670|0,0097 2,50 29| 30| 50| 51|135| 40|160| 85| 62({M10|159 |16 | 6,3
L 70 [1000| 2140|0,0268 3,50 33| 34| 70| 65|163| 45| 200|104 79|M12|200| 20 |12,1
L 90 |2000f 1700|0111 4,50 48| 50| 90| 81| 202| 60| 250| 150|100 |M12 | 247 | 25 | 28,9
L 110 (4000 1350|0,2911 5,50 58| 60| 110| 101| 254| 70| 315|175|124|M12|312| 32 |50,9
L 140 [8000| 1050|0,9767 7,00 72| 75| 140| 130| 330| 90| 400 216|160 | M12 | 402 | 40 | 104

* dtugosci piasty F1 i F2 moga zostac skrécone, przy czym zmieniajg sie odpowiednio wymiary A, C i L.

Przy zamoOwieniu prosimy

poda é

* wybrany otwor wstepny lub

otwor gotowy z katalogu

» dla otworow gotowych podac
srednice d; i d,. Tolerancja
wykonania otworu gotowego

wynosi  H7. Wopust

normy DIN 6885 Ark.1

Przyktad zamawiania

Sprzegto wyréwnawcze L90 z

otworami gotowymi d; = 55 mm i

wedtug

d, = 87 mm:

e L90, d; =55 mm, d, = 87mm
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Sprzegta wyrdwnawcze LK

piasty z bezluzowymi pot gczeniami zaciskowymi

ok

odi

.

potéwka sprzegta z
piasta zaciskowg

A=Y ) (
[— =M= =

od)

oD

potéwka sprzegta z
piasta zaciskowg

11-1

Dane techniczne i wymiary

Maks. | \jaks. ot | Maks. OtWGL%Ot(;)Wy & Ciezar z
Wielkos¢ | mom | o masowej | Przesun: : : D E F L O | otwwst.
sprzegta | obrot. 3 rownol. | min. |maks.

Nm min™ kgm® mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm kg

LK 10 2 13 000 0,0001 0,50 5 10 32 26 13| 35 6 0,10
LK 12 4 10 500 0,0002 0,60 6 14 40 32 16| 42 4 0,20
LK 16 8 8 400 0,0003 0,80 8 20 50 40| 18,5| 51 6 0,38
LK 20 16 6 800 0,0004 1,00 10 25 63 50 25| 64 6 0,78
LK 27 32 5350 0,0008 1,35 12 35 80 65 32| 85 8 1,7

Przy zamowieniu prosimy

podaé

e dla otworéw gotowych podaé

Srednice d,

wykonania otworu

wynosi H7.

d,. Tolerancja

gotowego

Przyktad zamawiania

Sprzegto wyrownawcze LK16 z
otworami gotowymi d; = 8 mm i

d, =15 mm

e LK16, d; =8 mm, d, = 15mm
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Sprzegta wyrdwnawcze LF

z przyt aczami kotnierzowymi

P L
T
i
— ‘"Ct 34_
ol s
r-— 3
= 0
M m
s 3 NS i - ©
D
E N
gl
H
potéwka sprzegta z == O = potéwka sprzegta z
przytaczem kotnierzowym R przytaczem kotnierzowym
12-1
Dane techniczne i wymiary
Moment Uktad | Cie-
Wiel- | Maks. Maks. NP
og6 | mom. (';/'bigfy mbaeszo"\‘,’:‘,é jprzesun. B|D| H|L | M |N|O|P|R|T|W]|Z fé‘:l"v% o
sprze- | obrot. 3 rownol. t.
g}a WsTt.
Nm min™ kgm® mm mm | mm | mm | mm | mm | mm [mm| mm | mm | mm | mm kg
LF 35 85(4100| 0,0009 | 1,75 90| 110(14,5| 41| 75| 45|12 |2,5| 46| 65| 3,5| M6 1 0,7
LF 42 190|3400( 0,0026 | 2,1 |110|135|15,5 45| 90| 52|14 |25| 50| 75|4,5| M6 2 1,4
LF 50 500|2670| 0,0053 | 2,5 |135|160| 18 | 52|(100| 65|16 |45 | 61| 88|45 | M8 2 1,9
LF50.1f 500|2670| 0,0051 | 2,5 |135|160|17,5| 51|125| 76|16 | 3 57(105| 5 | M8 3 1,7
LF70 |[1000|2140| 0,0138 | 3,5 |163(200| 21 | 62(135| 90|20 | 4 70|115| 5,5 | M10] 2 3,2
LF90 [2000|1700| 0,0453 | 45 |202|250|26,5| 78|170|[104|25|4,5| 87150 7 |M10 4 7,0
LF110 (4000(1350| 0,1314 | 55 |254|315| 32| 96|200(146|32| 5 |106/180| 5 |M12] 3 12,3
LF140 {8000|1050| 0,5203 | 7,0 |330|400| 44 |128|250|157{40| 5 [138(225| 8 |M16 3 (31,2

1)

potéwki sprzegta obrécony jest o 90°

Uktad otworow 1

Uktad otworow 2

Przyktad zamawiania

Sprzegto wyrownawcze LF110:
e LF 110

Uktad otworow 3

rozmieszczenie otworéw mocujgcych do $rub Z na $rednicy podziatowej T. Kazdorazowo uktad otworéw drugie;

Uktad otworow 4
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Sprz egta wyréwnawcze LA

Z przyt aczem kotnierzowym i rowkiem wpustowym

P L
A
o
e
ULl
[ 1%
R WL :I ey
o ¥ | =z ! : o w m
e S e ®© 0 O e © e
i=
potéwka sprzegta z° F potéwka sprzegta z
przytaczem kotnierzowym K rowkiem wpustowym
-0 13-1
Dane techniczne i wymiary
Maks Ootwor ie-
Wiel- |Maks.|Maks.| Moment prze{ Otw|gotowy d lo"tlfL zcgrez
kogé |mom.|obro-| bezwt. | sun.| wst. A|B|C|D|E|F|G| K L M IN|O|P|T|W|Z wo-| otw
- row- y .
Sgrée Cleh I J ol d min. makg V| wst.
Nm | min™ [ kgm® [ mm | mm[mm [ mm] mm] mm[mm| mm| mm| mm mm | mm [ mm|mm | mm{mm | mm | mm kg
LA 35 85(4 100| 0,0011 |1,75| 15 |16 | 35| 33| 90(25(110| 53| 42|M8| 50 |76,5| 75| 45| 12|2,5|65|3,5(M6| 1 | 1,3
LA 42 190| 3 400( 0,0032 | 2,1 | 19 |20 | 42| 41 |110/30|135| 66|53 |M8| 61 |90,5| 90| 52| 14(2,5| 75|4,5|M6| 2 | 2,6
LA 50 500|2 670| 0,0075 | 2,5| 29 | 30| 50| 51|135(40(160| 85 | 62 |M10|71,5|105,5/100| 65| 16|4,5| 88 (4,5|M8| 2 | 4,1
LA50.1| 500|2 670( 0,0074 | 2,529 |30 | 50| 51 [{135|40|160| 85| 62 (M10|71,5| 105 [125| 76 | 16| 3 |108| 5 |M8| 3 | 4,0
LA 70 |1000|2 140|0,0203 | 3,533 |34 | 70| 65|163|45]|200(104| 79 (M12| 90 |131 |{135/ 90| 20| 4 |115|5,5\M10 2 | 7,7
LA 90 |2 000|1 700f 0,0782 (4,5 | 48 |50 | 90| 81 [202|60[250(150|100(M12| 111 [162,5(170|104| 25|4,5 |150| 7 |M10 4 [18,0
LA110 {4 000|1 350/ 0,2113 | 5,5 | 58 | 60 (110(101|254|70|315(175(124|(M12| 140 | 204 |200|146| 32| 5 (180| 5 (M12| 3 | 31,6
LA140 |8 000| 1 050| 0,7485 | 7,0 | 72 | 75 {140|130|330|90|400216|160(M12| 181 | 265 (250|157 | 40| 5 [225| 8 |M16 3 | 67,6

Rowek wpustowy wedtug normy DIN 6885 ark. 1
* dtugosc¢ piasty F moze zosta¢ skrécona, przy czym zmieniajg sie odpowiednio wymiary A, C, Kii L.

rozmieszczenie otworéw mocujgcych do $rub Z na $rednicy podziatowej T dla potéwki sprzegta z przytaczem kotnierzowym.

Uktad otworéow 1

Uktad otworow 2

Przy zamowieniu prosimy

poda ¢

* wybrany otwér wstepny lub H7. Rowek wpustowy wedtug
otwor gotowy z katalogu

normy DIN 6885 ark. 1

+ dla otworéw gotowych podac
srednice d. Tolerancja wyko-
nania otworu gotowego jest

90°

Uktad otworow 3

36°

36°

Uktad otworow 4

Przyktad zamawiania

gotowym d = 50 mm:
* LA90,d =50 mm

Sprzegto wyréwnawcze LA z otworem
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Arkusz doboru sprz egta kotnierzowego wysta¢ mailem na

techniczny@radius-radpol.com.pl
lub na numer faxu: 61 814 38 43

typu RFK
Firma: Wydzial ..
Adres OS0Dba ProwadzaCa .........ccevveeeuenieeeeeieieeieeeaeaaennen
Data
Telefon ..o E-mail
Fax
1. Gdzie bedzie za-
stosowane Rodzaj maszyny, grupy maszyn lub Rysunek czopow watéw podlegajacych
sprz egto kotnie-  |urzadzenia: taczeniu:
rzowe?
-EE
|
b
2. Dane
eksploatacyjne
Moc napedu P kw Warunki zabudowy sprzegta:
U na zewnatrz
Maks. obroty watu Nmaks min™ U w pomieszczeniu
Nominalny moment obr. My Nm Zakres temperatury - T
Maks. moment obr. Mmaks Nm Maks. moment zginaj. M Nm
Zwrotny obr. nomin. My, Nm Maks. sita promien. Fyq N
Min. wspétczynnik bezp. f Maks. sita osiowa Fax N

3. Wymiary

Wat 1/ kotnierz 1
Srednica watu d;

Materiat watu

Walt 2/ kotnierz 2
mm Srednica watu d, mm

Materiat watu

Tolerancja watu Tiw mm Tolerancja watu Tow mm
Srednia chropowato$¢ Rz, pm Srednia chropowato$¢ Rz, pHm
4. Planowane
zapotrzebowanie
sztuk jednorazowo sztuk/miesigc sztuk/rok

14




Arkusz doboru sprz egta kotnierzowego
typu RFK
Uzupetnienie przy zastosowaniu zespotu silnik-przektadnia na wsporniku przegubowym

FIrma: oo Wydzial ..o
AAIES e (@ 1To] o= W o] o1117: (o &= o= N

Data .
Telefon ..o E-Mail oo
Fax

Sprzegta kotnierzowe RFK stosowane Przez to we watach na obu stronach  uszkodzenia tych watéw, przeprowa-
sg gltébwnie w przenosnikach, gdzie sprzegta dziatajg momenty zginajgce. dzi¢ nalezy odpowiednie obliczenia,

jednostka napedowa umieszczona Powstajg one prze sity reakcji mo- np. zgodnie z nowym wydaniem z

jest na wsporniku przegubowym z mentu obrotowego napedu w ramieniu 2012 roku normy DIN 743. Mozemy

ramieniem reakcyjnym lub na podob- reakcyjnym i przez site ciezaru pomac w obliczeniach, jednak prosi-

nych rozwigzaniach. wspornika przegubowego. Aby unik- my o wypelnienie niniejszego arkusza.
naé

fTTTTT TS ;
51 |
) \
! i !
| '
| 1
,ﬁ, S
I v
h /
i ‘
| ;
i /
| I

T

5. Ustawienie
W przypadku innego usytuowania komponentéw prosimy o przestanie opisu wraz z rysunkami.
Dokonamy sprawdzenia i przedtozymy nasze propozycje.

6. Wymiary: Odlegtos¢ od ramienia reakc.: a mm Odlegto$¢ od srodka ciezkosci b mm
e mm c mm
Odlegtosc¢ od tozyska d mm
Kat vy °
Ciezar catkowity G kg

15



Zastosowanie sprz egiet kotnierzowych

Sprzegta kotnierzo-
we znajdujg zasto-
sowanie do tgczenia
watéw wyjsciowych
przektadni z watami
urzadzenh odbieraja-
cych naped.

Zr6dio: broszura firmy RINGSPANN GmbH
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Notatki
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RINGSPANN"

Technika napedowa

Wolnobiegi

Blokady ruchu powrotnego

Do automatycznego
zabezpieczenia
przeno$nikéw
ukosnych, piono-
wych, pomp i
dmuchaw przed
wstecznym biegiem

Wolnobiegi wyprzedzaj ace

Do automatycz-
nego zalgczania
i roztaczania
napedow

Hamulce przemystowe

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
sprezyna -
zwalniane
pneumatycznie,
hydraulicznie,
elektromagne-
tycznie lub
recznie

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
pneumatycz-
nie - zwalnia-
ne sprezyng

Pofaczenie wat-piasta

Tarcza skurczowa
2-czesciowa

Potaczenie
zaciskowe
zewnegtrzne.
Zaleta: tatwy,
prosty montaz
bez klucza dyna-
mometrycznego

Tarcza skurczowa
3-czesciowa

Potaczenie zacis-
kowe zewnetrzne
do bezluzowego
faczenia watu
drazonego z
czopem watu
petnego.

Sprzegta przecizeniowe

Ogranicznik momentu  obrot.
z powierzchni g srubow g

Niezawodne =
zabezpiecze-
nie przed
przecigzeniem
w trudnych
warunkach
pracy

A

Sprzegta do watow
Sztywne sprz egto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia
promieniowe i
katowe, mate
sity cofajace;
przytacze z ro-
wkiem wpust.

RINGSPANN"

Technika mocowan

Ogranicznik momentu obro-

towego z rolkami

Rolki pojedyncze
lub podwdjne,
przeskakujace
jak grzechotka
lub roztaczajace,
réwniez synchro-
nicznie

co 360°

Sztywne sprz egto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia promie-
niowe i katowe,
mate sity
cofajace; przy-
facze kotnierz.

Precyzyjne narzdzia mocujgce

Zestawy tarcz zacisko wych

Kompletne zaciski dziatajgce na jedynej
w swoim

P—
rodzaju -
zasadzie 1
mocowania h’
za pomocg o
tarcz zaci- g
skowych

—
RINGSPANN g

Tulejki sto zkowe

Kompletne zaciski do mocowania cien-

kosciennych i

masywnych )
przedmiotéow =

obrabianych
na wigkszej
diugosci
zaciskania

Wolnobiegi krokowe

Do skokowego /
krokowego
przesuwu/
podawania
materiatow

Hamulce tarczowe

Uruchamiane hydraulicznie -
zwalniane
sprezyna lub
nie zwalniane,
duze momenty
hamujace, zas-
tosow. np. do
elektrowni wiatr.

Stozkowe pier scienie
rozpr ezno-zaciskowe

Do faczenia
walu z piasta,
przenosi
wysokie
momenty
obrotowe przy
zwartej kon-
strukciji

Ogranicznik momentu
obrotowego z kulkami

Niezawodne
zabezpieczenie
przed przecia-
zeniem o
wysokim
stopniu
doktadnosci
zadziatania,
dostepne row-
niez jako bezluzowe

Sprzegto kotnierzowe

Sztywne
sprzegto, tatwo
rozigczalne, z
bezluzowymi
stozkowymi
elementami
mocujacymi

Oprawki sto zkowe

Kompletne zaciski do mocowania

masywnych ——
przedmiotéw B
obrabianych, ‘ L
réwniez na o
bardzo Wi';
krétkiej £ ==
diugosci a r =
zaciskania

I =

Wolnobiegi w obudowie

Do automatycznego zataczania i
roztaczania

napedoéw e
wielosilni- .= !
kowych w E »{
urzadze- s Ry
niach ruchu : l -
ciagtego "

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
hydraulicznie
- zwalniane
sprezyng

Tarcze rozpr ezne

Doskonale nadajg
sie do pota-

czen wat -

piasta, ktore
musza by¢
czesto
roztaczane

Sprz egto po slizgowe
(przeci azeniowe)

Sprzegto

RIMOSTAT y
zapewniajace
niezmienny

moment pos-

lizgowy;

wersja

prostsza ze

sprezynami talerzowymi

Sztywne sprz egto do
watow

Sztywne sprzegto do watéw, tatwo
roztaczane,
z bezluzo-
wym
stozkowym
elementem
mocujacym

Korpusy ptaskie

Kompletne zaciski o bardzo krétkim,
zwartym wykonaniu do mocowania
masywnych przed-
miotéw obrabianych
o duzej $rednicy
zaciskania i krotkiej
gtebokosci moco-
wania

Elementy wolnobiegéw

Wolnobiegi koszy-
kowe, zestawy ele-
mentéw blokuja-
cych, tancuszki
wolnobiegéw -

do montazu
pomiedzy bieznie

Urzadzenie zaciskowe
zabezpieczaj ace

Uruchamiane sprezyna - zwalniane
pneumatycznie lub hydraulicznie. Do
zabezpieczania
i pozycjonowa-
nia osiowo
przesuwanych
drazkéw

Sprezyny dociskowe

Osiowy element
sprezysty do
wstepnego napina-
nia tozysk kulko-
wych

Ogranicznik sity

Niezawodna ochrona osiowa przed
przecigzeniem w napedach z draz-
kami lub
ciegnami

Sprzegta elastyczne
HELICAL

Sprzegta
elastyczne
specjalnej
konstrukcii,
jednocze-
ciowe do
specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowan; aluminium lub stal

Sprzegta zaciskowe

Do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania walcéw profilowych lub
cylindréw
drukarskich w
maszynach
poligraficz-
nych przy
wklestodruku
i flexodruku




