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SPRZEGLA POSLIZGOWE

do ciezkich zastosowan

Uzupetnienie katalogu ,Sprzegta przecigzeniowe”
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Sprzegto po slizgowe RSHD

zastosowanie do du zych obci gzen

21

Mechanizm dziatania

2-2

moment obrotowy poslizgu M >

4My

napiecie wstepne sprezyn f >

- charakterystyka sity dociskowej
sprzgiet ze spgzynami talerzowymi
AM1

M, AMy _ AMy _AM,  AM,

<
Ml MZ M3 MI MZ M3

charakterystyka sity dociskowej
sprzgiet paslizgowych RIMOSTAT

Wiasciwo sci

* Zwiekszona niezmiennos¢
momentu poslizgowego w
czasie pracy w poréwnaniu ze
sprezynami talerzowymi,

* Ustawianie momentu poslizgo-
wego przez ilos¢ czynnych
sprezyn, a nie przez zmiane
wstepnego napiecia sprezyn;

* Niewielkie zuzycie przy
wysokim udziale energii;

* Odporne na wysokie temperatury;

* Oktadziny cierne bez niklu.

Zasada RIMOSTAT

Diugie sprezyny srubowe wytwarza-
ja site dociskowg na okladziny
cierne. Z powodu liniowej, pfasko
przebiegajacej charakterystyki sity
dociskowej w sprzegtach
poslizgowych RIMOSTAT, moment
poslizgowy praktycznie nie
Zmniejsza sie réwniez przy zuzyciu
oktadzin ciernych. Jak pokazuje
wykres ponizej, spadek momentu
poslizgowego AM przy przyjetym
zuzyciu okladzin ciernych Af jest w
poréwnaniu ze sprzeglami ze
sprezynami talerzowymi nieistotnie
maty.

Sposob dziatania

* Po osiggnieciu ustawionego
momentu poslizgowego czes¢
sprzegta slizga sie (np. koto
pasowe);

* Podczas poslizgu obraca sie
czes¢ napedowa i napedzana
wzgledem siebie i ustawiony
moment poslizgowy jest nadal

przenoszony;

* Proces poslizgu jest bardzo
energochtonny;

* Nie jest wymagane ponowne
zalgczanie;

* Dzieki zastosowaniu sprezyn
Srubowych nie jest wymagana
regulacja zuzycia oktadzin
ciernych.
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Wielkosé 205 do 250 Wielkos¢ 310 do 600
Dane techniczne
Moment Obrotyl) Otwor A Bx? | C? D EY L R
Typ poslizgowy maks. stagggrd.

[Nm] [min™] [min™] mm] | mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
RSHD 205 300 - 3000 2700 80 299 | 28,2 125 205 131 160 7.3
RSHD 250 | 1200- 6000 2 100 100 36,9 | 352 160 250 166 185 18,4
RSHD 310 | 4000-10000 | 1800 80 72,7 | 349 160 310 166 275 26,6
RSHD 400 | 8 000-22000 | 1500 130 77,9 | 63,0 250 400 256 131 18,3
RSHD 600 |20 000-60000| 1000 200 779 | 63,0 | 450 600 460 131 18,3

b Maksymalne obroty odnoszg sie do stabilnosci ksztattu sprzegta poslizgowego

2 Inne $rednice na zapytanie

AW przypadku podtaczania czesci bez tulejki slizgowej wykonac otwoér o srednicy C z tolerancjg F8.
Rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9.
Dalsze wielkosci sprzegiet na zapytanie.

Forma dostawy

Akcesoria

Sprzegta poslizgowe dostar-
czane sg z pelnym zestawem
sprezyn, bez ustawienia
momentu poslizgowego i bez
tulejki  Slizgowej. Ustawienie
momentu  poslizgowego U
producenta mozliwe jest tylko
przy zamowieniu czesci
przytaczanej.

* tulejka slizgowa o
szerokosci Bx.

Opcja

Do zastosowan specjalnych
dostepne sg klocki hamulcowe
wykonane z innych materiatow.

Sposob zamawiania

Sprzegto RSHD 400 w wykona-
niu ze standardowym otworem
130 mm i nastawionym
momentem poslizgowym:

RSHD 400-130-8000
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