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Historia firmy

RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsiebior-
stwa, ktére produkuje wysokojakosciowe produkty
znajdujgce zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napedowe;j.

Poczatek firmy stanowi pomyst jej zatozyciela inz. Al-
brechta Maurera z roku 1943 polegajgcy na zastoso-
waniu okragtego pierscienia z nacigciami jako elemen-
tu mocujgcego. Jego produkcje rozpoczeto w 1944
roku w przedsiebiorstwie o nazwie RINGSPANN Sp. z
0.0., ktére nazwe wzieto wtasnie od tego pierécienia
mocujgcego. Taki pierscien stanowi réwniez do dzisiaj
logo firmy. Stozkowy pierscien ze specjalnej hartowa-
nej stali, ponacinany od zewnetrznej i wewnetrznej
strony w celu zwigkszenia elastycznosci, zwigksza
swojg Srednice zewnetrzng przy jego ptaskim $cidnie-
ciu, a powstajgca sita promieniowa jest minimum 5
razy wieksza od przytozonej do jego $Scisniecia sity
osiowe;.

Z biegiem lat produkcja seryjna wymuszata wysokie
doktadnosci, pojawiaty sie nowe zadania do rozwigza-
nia, wzrastaty wymagania. RINGSPANN stat sie firmag
rozwigzujgcg najtrudniejsze problemy mocowania,
rozwijat sie program produktéw i obstugiwane rynki.
Obok najrozmaitszych przyrzadéw mocujgcych poja-
wity sie sprzegta i wolnobiegi, ktére wkrétce zajety
najwazniejszg pozycje w catej gamie produktéw firmy.
W roku 1951 powstajg pierwsze sprzegta zatgczalne i
przecigzeniowe.

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu blo-
kujgcego rozpoczeta sie historia wolnobiegéw ze zna-
kiem RINGSPANN jako znakomitego elementu techni-
ki napedowej. Wolnobiegi mogg automatycznie roztg-
cza¢ naped bez pomocy sprzegiet lub mogg przenosi¢
naped tylko w jednym kierunku, blokujgc obrét w drugg
strone. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi za przedsigbior-
stwo technologicznie wiodgce na catym sSwiecie w
dziedzinie budowy wolnobiegdw, jako elementéw na-
pedowych. W kazdym przypadku zastosowanie wol-
nobiegéw RINGSPANN daje doskonate rozwigzanie.

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN
cierne sprzegto zabezpieczajgce o nazwie RIMO-
STAT, co umozliwito rozpoczecie produkcji ksztatto-
wych sprzegiet przecigzeniowych do najwyzszych
obcigzen.

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu
obrotowego SIKUMAT, stanowigce dzi$§ duzg rodzine
elementéw zabezpieczajgcych napedy przed przecia-
zeniem.

W roku 1971skonstruowano odchylanie elementéw
blokujacych (zakleszczajgcych) umieszczonych w
koszyku w wolnobiegu pomiedzy pierscieniem we-
wnetrznym a zewnetrznym, powodujgce roztgczanie
biezni pierscienia wewnetrznego od zewnetrznego na
skutek sity odsrodkowej. Ten wynalazek umozliwit
produkcje wolnobiegdw o nieograniczonej trwatosci,
stosowanych obecnie do watdéw szybkoobrotowych.
Byt to epokowy wynalazek dla dzisiejszej techniki wol-

nobiegdw roztgczajgcych naped/wyprzedzajgcych. W
roku 2010 znacznie rozbudowano oferte wolnobiegéw
typu FXM zwiekszajgc przenoszone momenty obroto-
we.

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprzedaz
hamulcéw przemystowych, poczatkowo jeszcze marki
Alanco.

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszty stoz-
kowe pierscienie rozprezno-zaciskowe, czyli elementy
do potgczen wat-piasta, ktérych paleta produktéw jest
dzisiaj bardzo szeroka.

Nowg jakos$¢ kontroli maszyn i urzgdzen wprowadzit w
roku 1987 przyrzad do elektronicznego pomiaru mo-
mentu obrotowego. System stosowany jest do statej
kontroli proceséw w maszynach i urzgdzeniach. W tym
roku skonstruowano réwniez ograniczniki sity i rozsze-
rzono seri¢ ogranicznikbw momentu obrotowego SI-
KUMAT.

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczat wkasny program
hamulcéw przemystowych, ktory z biegiem lat ulegat
znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono réwniez
tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynaleziona zostata
automatyczna regulacja zuzycia oktadzin ciernych.
Obecnie program hamulcéw obejmuje hamulce stero-
wane pneumatycznie, hydraulicznie, za pomocg spre-
zyny, recznie, cieggnem, a od roku 2003 réwniez elek-
tromagnetycznie.

W roku 1998 do programu weszty dwuczesciowe tar-
cze skurczowe, stosowane do tgczenia watu drgzone-
go z watem petnym, a w roku 2001 doskonale spraw-
dzajgce sie precyzyjne sprzegta typu HELICAL, wyko-
nywane z jednego kawatka materiatu.

W roku 2000 powstaty firmy zalezne RINGSPANN
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power
Transmission w Chinach i w Indiach.

W roku 2003 do programu produkcyjnego hamulcéw
wchodzg hamulce sterowane elektromagnetycznie, a
w roku 2010 rozszerzono znacznie program hamulcéw
o0 duze hydrauliczne gniazda hamulcowe, stosowana
m.in. w sterowaniu elektrowni wiatrowych.

Opierajgc sie na fachowym doradztwie i najnowocze-
$niejszej technologii produkcji RINGSPANN oferuje
dzisiaj doskonate pod wzgledem technicznym i eko-
nomicznym produkty w dwoch dziedzinach: technika
napedowa i technika mocowan. Ta druga obejmuje
bogatg palete uchwytéw, trzpieni i zaciskow we-
wnetrznych i zewnetrznych, wykonywanych pod zgda-
ne wymiary klienta, stosowanych do precyzyjnego
mocowania przedmiotéw i elementow obrobkowych.

System jakosci firmy RINGSPANN odpowiada I1SO
9001. RINGSPANN jest upowaznionym dostawcg dla
przemystu samochodowego, lotniczego i kosmicznego.
Jest réwniez gléwnym dostawcg wielu duzych miedzy-
narodowych przedsiebiorstw budowy maszyn.
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Holandia, Szwajcaria, Szwecja, USA, Indie, Chiny, RPA

Zaktady produkcyjne: 6

llos¢ pracownikéw: 450

Obroty grupy: ok. 60 min EUR rocznie

Gtoéwne grupy produktow: wolnobiegi, hamulce, potgczenia wat-piasta, ograniczniki

momentu obrotowego i sity, sprzegta do watéw, precyzyjne
elementy mocujgce
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Wprowadzenie w sprzegta przecigzeniowe

W ostatnich latach automatyzacja
maszyn i urzadzen stata sie bardzo
powszechna i wymagania dotyczg-
ce ich niezawodnosci sg coraz wyz-
sze. Jesli zdarzy sie zablokowanie
badz przecigzenie urzadzenia, nie
moze dojs¢ do zniszczenia waz-
nych elementéw maszyny. Czasy
przestoju powinny by¢ jak najkrét-
sze, aby wznowié¢ produkcje mozli-
wie szybko, bez obcigzania jej wy-
sokimi kosztami napraw. Bo prze-

ciez — im krotsze czasy przestoju,
tym wyzsza produktywnosc.

Ograniczniki momentu obrotowego
firmy RINGSPANN to mechaniczne
urzadzenia zabezpieczajgce, ktore
rozigczajg naped po osiggnieciu
zadanego granicznego momentu
obrotowego. Chronig w ten sposdéb
maszyne przed uszkodzeniem w
wyniku przecigzenia.

RINGSPANN buduje je juz od po-
nad 40 lat, sprawdzity sie wielokrot-

nie w najrozmaitszych zastosowa-
niach. Dzisiaj paleta ogranicznikéw
momentu obrotowego jest bardzo
szeroka, obejmuje sprzegta ksztat-
towe i cierne.

RINGSPANN to nie tylko sprzedaz
ogranicznikbw momentu obrotowe-
go. Poprzez swoje przedstawiciel-
stwo firma oferuje réwniez szerokie
doradztwo techniczne i serwis. To
daje bezpieczenstwo, ktére Pan-
stwo Panstwo potrzebuja.

Ograniczniki momentu obrot.
Ksztattowe ograniczniki SIKUMAT
zabezpieczajg urzgdzenia i maszy-
ny w sposob precyzyjny i doktadny.
Wyrdzni¢ mozna tu kilka rodzajéw:

e SIKUMAT z ksztaltowg po-
wierzchnig srubowa, przezna-
czony do surowych, trudnych
warunkéw pracy.

o SIKUMAT z podwdéjnymi rol-
kami , o wysokiej stabilnosci
momentu granicznego przez
dtuzszy okres eksploatacji.

o SIKUMAT z kulkami, réwniez o
wysokiej precyzji dziatania,
przenosi moment obrotowy w
spsodb bezluzowy.

o SIKUMAT z pojedynczymi rol-
kami do uniwersalnego zasto-
sowania.

Sprzegta poslizqgowe

Cierne ograniczniki momentu obro-
towego dostepne sg w dwdch wy-
konaniach:

e Sprzegta poslizgowe RIMO-
STAT przeznaczone do utrzy-
mywania statego momentu ob-
rotowego, réwniez przy czesto
wystepujgcym poslizgu.

e Sprzegta poslizgowe ze spre-
zyng talerzowg, uniwersalne,
charakteryzujgce sie niskimi
kosztami zakupu.

Ogranicznik sity

RINGSPANN skonstruowat typo-
szereg ogranicznikéw sity charakte-
ryzujgcych sie tym, ze do pewnej
wielkosci sity przenoszone sg nie-
mal bezluzowo i sztywno w obu
kierunkach. Po przekroczeniu usta-
wionej sity roztgczajgcej przerwany
zostaje naped czesci odbiorczej. Po
usunieciu przyczyny czes¢ nape-
dowa i napedzana ponownie s3g
wzgledem siebie pozycjonowane i
ogranicznik sity samoczynnie zatg-
cza sie.

Ogranicznik sity moze by¢ wyposa-
zony w czujnik indukcyjny, ktory
odpowiednio wczesniej sygnalizuje
osiggniecie okreslonej sity wzgled-
nie roztgczenie.
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Przeglad sprzegiet przecigzeniowych firmy RINGSPANN

Sprzegta
przecigzeniowe
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SIKUMAT- sprzegto ksztattowe
z powierzchnia srubowa,
tzw. grzechotka

Typy: SC, SCE i SCL

SIKUMAT- sprzegto ksztattowe
z kulkami, tzw. grzechotka

Typy: SG, SGR, SGG i SGE

SIKUMAT- sprzegto ksztattowe
z kulkami, bezluzowe,

tzw. grzechotka

Typy: ST, STG, STE i STL

SIKUMAT - sprzegto ksztattowe
z pojedynczymi rolkami, syn-
chroniczne, tzw. grzechotka
Typy: SN, SNR, SNG i SNE

SIKUMAT- sprzegto ksztattowe
z podwdjnymi rolkami, syn-
chroniczne, tzw. grzechotka
Typy: SA, SAG, SAE i SAL

SIKUMAT - sprzegto ksztattowe
z kulkami, bezluzowe, syn-
chroniczne, tzw. grzechotka
Typy: SU, SUG, SUE i SUL

SIKUMAT- sprzegto ksztattowe
z rolkami, roztaczajace

Typy: SR, SRR, SRG i SRE

SIKUMAT - sprzegto ksztattowe
z podwodjnymi rolkami, syn-
chroniczne, rozlgczajace
Typy: SB, SBG, SBE i SBL

SIKUMAT-sprzegto ksztattowe
z rolkami, z czujnikiem prze-
ciazenia

Typy: SL, SLR, SLG i SLE
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RIMOSTAT - sprzegto
poslizgowe

Typy: RS i RSC

Sprzegta poslizgowe ze
sprezyna talerzowg

Typ: RT
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Sprzegta
przecigzeniowe
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* po osiggnieciu nastawionej warto$ci momentu granicznego czujnik sygnalizuje przecigzenie; nie ma roztgczenia napedu
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - t-w. grzechotka

z powierzchnig srubowg

typ SC...

Zalety

o Wysoka odpornosc¢ dzieki statemu
kontaktowi powierzchniowemu,
réwniez w stanie roztgczania, co
daje duzg zywotnosé

o Catkowicie zabudowane sprzegto,
z wewnetrznym utozyskowaniem,
nie wymaga konserwacji

e Regulacja granicznego momentu
obrotowego poprzez ilos¢ czyn-
nych sprezyn w sprzegle, nie
przez zmiane napiecia sprezyny.

Dziatanie powierzchni srubowych

Przenoszenie momentu obrotowego
odbywa sie poprzez czotowo zazebio-
ne powierzchnie srubowe w czesci
napedowej i napedzanej, ktére doci-
skane sg do siebie sitg sprezyn. Po-
dobnie jak nosne powierzchnie gwintu
sruby utrzymujg kontakt z nakretkg
przy obracaniu, tak samo boki zarysu
zeba SIKUMATuU pozostajg w kontak-
cie podczas obracania sie w stanie
roztgczenia (przy wystgpieniu przecia-
zenia). Ta wiasciwos¢ daje Sprzegtu
SIKUMAT wysokg odpornosé na Scie-
ranie i dtugg zywotnosc¢.

zazebione roztgczone

Mechanizm roztaczajacy 53

Sposéb dziatania

o W chwili osiggniecia nastawio-
nego, granicznego momentu ob-
rotowego SIKUMAT SC przeska-
kuje, zasada tzw. grzechotki.

\V e Po usunieciu przecigzenia SIKU-

MAT SC zatgcza sie ponownie au-

\ tomatycznie.

\ 7 o W opcji dostepny jest wylgcznik

)ﬂlﬁ' graniczny umozliwiajgcy zasygna-

- lizowanie chwili wystgpienia prze-

. . . L cigzenia. Dzigki temu naped moze
Powierzchnia stykowa Powierzchnie srubowe . .

_ o _ o zosta¢ natychmiast wytgczony lub
Boki zarysu zeba posiadajg Boki zarysu zeba posiadajg .. A . . dziatani
kontakt powierzchniowy kontakt powierzchniowy Zainicjowac mozna inne aziaranie.
tylko w stanie za tgczonym. réwniez podczase roztgczania.

Zasada dziatania 83




Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - tzw. grzechotka

z powierzchnig srubowg

Dostepne wykonania

Typ SC - wykonanie podstawowe z kotnierzem

>

TR
RO
\/>/

9-2

'/
.
( /

93

Wskazowki
Regulacja momentu obrot.

Zasadniczo ustawienie gra-
nicznego momentu obrotowe-
go odbywa sie w fabryce.
Regulacja badz zmiana mo-
mentu moze byé wykonana
réwniez przez klienta, jednak
obstugujacy maszyne nie moz-
na wykonywac tego w sposob
niepowotany. Szczegoly regu-
lacji podano w instrukcji obstu-
gi ogranicznika SIKUMAT SC.

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego.

Szczegdty podano na stronie
13.

Do zabudowy kot tancuchowych, kot
pasowych, zebatych itp. tozyskowanie
czesci przytgczeniowej na wale wykonuje
klient.

Strona 10

Do elastycznego potgczenia dwoéch wa-
tow. Elementy elastyczne sg odporne na
dziatanie oleju.

Strona 11

Do sztywnego potgczenia dwéch watdw.
Mozliwe jest wyréwnanie wiekszych od-
chytek przesunie¢ promieniowych i kato-
wych.

Strona 12




Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - tzw. grzechotka
Z powierzchnig srubowg

typ SC — wykonanie postawowe z kotnierzem
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Z — ilo$¢ otwordw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie
10-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2
Typ Nr art. Graniczny | Obroty | Nr |Graniczny| Obroty | Nr
moment maks. | konc.| moment | maks. |konc.
obrotowy obrotowy
[Nm] [min™] [Nm] [min™]
SC 35x |4472.004.xxx| 15- 85 1500 000 6 -38 1500 | 100
SC 45.x |4472.005.xxx| 20-125 1500 | 000 9- 55 1500 | 100
SC60.x |4472.006.xxx| 45-335 1500 000 | 14-100 | 1500 | 100
Wymiary
Otwor d D G H L T Y4 Droga
Typ Nr art. min. | maks.” | maks.? zalaczenia
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm]
SC 35.x 4472.004 .xxx 7 22 25 82 M 5 10 56 70 6 1,6
SC 45.x 4472.005.xxx 9 30 32 100 M 6 12 71 90 2,0
SC 60.x 4472.006.xxx 14 42 45 125 M 8 16 90 108 6 2,5
K maksymalna srednica otworu dla rowka wpustowego wg DIN 6885, ark. 1
2 maksymalna srednica otworu dla rowka wpustowego wg DIN 6885, ark. 3
tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Typ Nr art. Graniczny moment Otwor d Z wytacznikiem
podac¢: obrot. do nastawienia granicznym (opcja)
SC 35.2 4472. 004.100 7 Nm 12 mm patrz str. 13

wykonanie momentu obrotowego

1

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - tzw. grzechotka
Z powierzchnig srubowg

typ SCE — wykonanie z elastycznym sprzegiem do watéw
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U
Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast wytgczy¢ urzgdzenie 11-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2
Typ Nr art. Graniczny | Obroty | Nr |Graniczny| Obroty | Nr
moment maks. | konc.| moment | maks. |konc.
obrotowy obrotowy
[Nm] [min™] [Nm] [min™]
SCE 35.x |4472.604.xxx| 15- 85 1500 | 000 6- 38| 1500 | 100
SCE 45.x | 4472.605.xxx| 20-125 1500 | 000 9- 55| 1500 | 100
SCE 60.x | 4472.606.xxx| 45-335 1500 | 000 | 14-100 | 1500 | 100
Wymiary
Otwor d, Otwor d, Al D E L|O| U]V |z|Droga
Typ Nr art. min. |maks."” |maks.?| min. |maks." czz:*r?i-a

[mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|mm] |mm] [mm]
SCE 35.x |4472.604.xxx 7 22 25 10 45 114 | 82 | 72 | 56 |131| 28 | 19 |48 | 1,6
SCE 45.x [4472.605.xxx 9 30 32 10 50 127 {100 | 78 | 71 | 151 | 31 | 20 |52 | 2,0
SCE 60.x [4472.606.xxx 14 42 45 20 60 158 125 | 96 | 90 [ 188 | 39 | 21 |61 | 2,5
K maksymalna srednica otworu dla rowka wpustowego wg DIN 6885, ark. 1
2 maksymalna srednica otworu dla rowka wpustowego wg DIN 6885, ark. 3
tolerancja szerokosci rowka P9
Przykiad zaméwienia
Przy zamawianiu nalezy Typ Nr art. Graniczny moment | Otwér | Otwor Z wytacznikiem

podac: obrot. do nastawienia di d granicznym (opcja)

SCE 35.2 | 4472.604.100 7 Nm 12mm | 15 mm patrz str. 13

wykonanie momentu obrotowego numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - tzw. grzechotka

z powierzchnig srubowg

typ SCL — wykonanie ze sztywnym sprzegtem do watéw
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Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie 121
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2
Typ Nr art. Graniczny | Obroty | Nr | Graniczny | Obroty | Nr
moment maks. | konc.| moment | maks. |konc.
obrotowy obrotowy
[Nm] [min™] [Nm] [min™]
SCL 35.x |4472.404.xxx| 15- 85 1 500 000 6- 38 1500 | 100
SCL 45.x | 4472.405.xxx| 20 -125 1500 | 000 9- 55 | 1500 | 100
SCL 60.x | 4472.406.xxx| 45-335 1 500 000 | 14-100 1500 | 100
Wymiary
Otwor d, Otwor ds A D E L (o) U Z, |Droga
Typ Nr art. min. |maks.” |maks.?| min. |maks." czzaetr?i-a
(mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm | )
SCL 35.x|4472.404.xxx| 7 22 25 16 35 110 | 82 53 56 | 133 | 33 42 1,6
SCL 45.x|4472.405.xxx| 9 30 32 20 42 135 | 100 | 66 71 162 | 41 53 2,0
SCL 60.x|4472.406.xxx| 14 42 45 30 50 160 | 125 | 85 90 | 196 | 51 62 2,5
K maksymalna srednica otworu dla rowka wpustowego wg DIN 6885, ark. 1
maksymalna srednica otworu dla rowka wpustowego wg DIN 6885, ark. 3
tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Typ Nr art. Graniczny moment Otwoér | Otwor Z wytacznikiem
podac: obrot. do nastawienia d4 ds granicznym (opcja)
SCL 35.2 4472. 404.100 7 Nm 12mm | 20 mm patrz str. 13

wykonanie momentu obrotowego

J numer kor’1c.J
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Wyltacznik graniczny
do sprzegta ksztattowego SIKUMAT SC

X widok X
Y 40
14 h
i - -
H {1, o2 ™ B
q 4 H——+
0 i o ol
2 LED -
'7
1

Wykonanie

Numer artykutu

Wytacznik graniczny z wtyczka

3504. 000. 097. B024VG

Wtyczka przytgczeniowa, 90°,

z przewodem PCW o dtugosci 2 m

2504. 000. 001. A00O0O2

Sposob dziatania

Wytgcznik graniczny reaguje
na lezagcg wewnatrz tarcze
zalgczajgcg w  przypadku
wystgpienia przecigzenia. W
normalnej eksploatacji czuj-
nik jest zamkniety, pali sie
zé6tta dioda LED. W momen-
cie osiggniecia nastawionego
granicznego momentu obro-
towego tarcza zatgczajgca
przesuwa sie osiowo. Wow-
czas wylgcznik  graniczny
otwiera sie i gasnie zotta dio-
da. Na wyjsciu wytgcznika
nastepuje sekwencja przeta-
czen, zalezna od predkosci
obrotowe;.

Dane techniczne

24 \V DC+20%
tranzystor PNP
200 mA

10 mA

IP 67
-25° do +75°C
23x35x14 mm

Napiecie robocze:
Wyjscie:

Maks. prad zatgczania:
Zapotrzebowanie na prad:
Stopien ochrony:
Temp. otoczenia:

Wymiary (wxdxs):

Wielkosé T h
[mm] [mm]
35 57,5 21
45 65,0 32
60 77,5 47
Wskazowki

Wytgcznik krancowy dostarczany
jest razem z aluminiowym moco-
waniem, przykrecanym dwoma
srubami M6 w pozycji przedsta-
wionej na rysunku powyzej. Mo-
cowanie musi by¢ stabilne, bez
drgan. W stanie zamocowanym
ogranicznik moze przemieszczaé
sie osiowo wzgledem wytgcznika
0 nie wiecej niz 0,2 mm.

13



Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — wzw. grzechotka

z kulkami
typ SG...

zatgczone

Zasada dziatania

roztgczone

Zalety

o Wysoka doktadnos¢ zadziatania
dzieki kulkom

¢ Wbudowana podpora stata

o Promieniowy rowek zabierakowy w
kotnierzu przytgczeniowym

e Precyzyjna regulacja momentu ob-
rotowego wg skali, rbwniez w stanie
zabudowanym

o Wymienny z ogranicznikami do-
stepnymi na rynku

¢ Korzystny cenowo

Zasada dziatania kulek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez kulki dociskane do swoich
gniazd sprezynami talerzowymi. W
chwili osiggniecia nastawionego gra-
nicznego momentu obrotowego kulki
wytaczajg sie ze swoich siedzisk i
przeskakuja, kazda w nastepne zagte-
bienie, az do czasu ustgpienia prze-
cigzenia. Ta wtasciwo$¢ oraz specjal-
na geometria gniazd kulek powoduja,
ze SIKUMAT SG charakteryzuje sie
wysokg doktadnoscig zadziatania.

Sposob dziatania

o W chwili osiggniecia nastawionego,
granicznego momentu obrotowego
SIKUMAT SG przeskakuje, zasada
tzw. grzechotki.

e Po usunieciu przecigzenia SIKU-
MAT SG zatgcza sie ponownie au-
tomatycznie.

o W opcji dostepny jest specjalny wy-
tagcznik graniczny umozliwiajgcy za-
sygnalizowanie momentu wystgpie-
nia przecigzenia. Dzieki temu naped
moze zosta¢ natychmiast wylgczo-
ny wzglednie zainicjowaé mozna in-
ne dziatanie.

14



Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - tzw. grzechotka

z kulkami

Dostepne wykonania

Typ SG - wykonanie podstawowe z kotnierzem

15-1

< R =
A
-

|l —

' S

Typ SGR - z krétka piasta i zintegrowanym fozyskiem

15-2

Typ SGG - z dlugq piasta

SNl

Wskazdowki
Regulacja momentu obrotow.

Zasadniczo regulacja granicz-
nego momentu obrotowego od-
bywa sie na zyczenie klienta w
fabryce. Ustawianie lub zmiana
granicznego momentu mozliwa
jest réwniez do wykonania przez
klienta. Szczegélty podano w
instrukciji obstugi sprzegta
SIKUMAT SG.

Do zabudowy két tancuchowych, két pa-
sowych, zebatych itp. tozyskowanie
czesci przytgczeniowej na wale wykonuje
klient.

Strona 16

tocznym

Z krétkg tozyskowang tocznie piastg prze-
znaczong do zabudowy waskich czesci

Strona 17

Z dluga piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozyskowanie czesci
przytgczeniowej wykonuje klient fozyskami
tocznymi lub slizgowymi.

Strona 18

Do elastycznego potgczenia dwdch
watéw. Elementy elastyczne sg odporne
na dziatanie oleju.

Strona 19

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizuje
wystgpienie przecigzenia w spo-
s6b bezdotykowy za pomoca
indukcyjnego czujnika zblizenio-
wego wzglednie czujnika me-
chanicznego.

Szczegdty podano na stronach
62i63.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - t-w. grzechotka

z kulkami

Typ SG - wykonanie podstawowe z kotnierzem
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szeroko$¢ rowka N LK
pomiedzy 2 otworami /| __ Ky |J
gwintowanymi _ N,
Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
- Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie. 16-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3 Wykonanie 4
Typ Nr art. Granicz. |Obroty | Nr | Granicz. | Obroty| Nr |Granicz.|Obroty| Nr | Granicz. |Obroty |Nr
moment | maks. |konc.| moment | maks. |konc.| moment | maks. |konc.]| moment | maks. |konc
obrot. obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SG 32.x|4478.020.xxx| 2,5- 5| 3300 | 001 5- 10| 3300 | 002 | 10- 20| 1800 | 003 20- 40| 1800 |004
SG 40.x|4478.025.xxx| 6-12 | 2900 | 001 | 12- 25| 2900 | 002 | 25- 55| 1450 | 003 | 55- 100 | 1450 | 004
SG 55.x|4478.035.xxx| 12-25 | 2400 | 001 | 25- 50| 2400 | 002 | 50-120| 1200 | 003 | 120- 200| 1200 | 004
SG 65.x|4478.045.xxx| 25- 50 | 2000 | 001 | 50-100| 2000 | 002 |100-250| 1000 | 003 | 200- 450| 1 000 |004
SG 80.x|4478.055.xxx| 50-100 | 1600 | 001 |100-200| 1600 | 002 |200-500f 850 | 003 |500 - 1000 850 | 004
SG 90.x|4478.065.xxx| 85-250 | 1400 | 001 |230-600| 1400 | 002 |300-1000f 700 | 003 |600 - 2000 700 | 004
Wymiary
Otwérd| p [F [F[G|H|[J|[K[Ki|L|Lo|N[N|T[X]Y]2Z]Drogd
Typ Nr art. |Min.|maks zat.
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]{[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] {[mm] | [mm] |[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
SG 32.x [4478.020.xxx| 7 | 20 55| 41| 50| M5/ 6,5| 3 9 13,5/ 35 (385 6 |3,1]48 (385 5 |6 | 1,4
SG 40.x (4478.025.xxx| 10 | 25 82| 60/72,5M5| 8 6 9 |145/ 48 | 52| 6 |3,1|70 |54 | 6 |6 | 2,3
SG 55.x [4478.035.xxx| 14 | 35 | 100| 78|90,5 M6| 10 | 6 9 |15 |5 | 61| 8 |[36(89 |70 | 6 |6 | 2,4
SG 65.x [4478.045.xxx| 18 | 45 | 120|90,5| 112/ M 8| 12 | 8,5 | 10 (22,5| 72 | 78| 10 [4,1(105| 84 | 6 | 6 | 2,7
SG 80.x [4478.055.xxx| 24 | 55 | 146| 105| 140{M10| 15 | 11 | 9 | 25 |93,5|/100| 12 | 4,1 [125|108| 7 | 6 | 3,7
SG 90.x |4478.065.xxx| 30 | 70"| 176/120,5| 170|M12| 17 | 12 | 9 | 30 |107|1135| 14 |46 |155|129| 10 | 6 | 4,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment . Z wylacznikiem
podac¢: Typ s obrot. do nastawienia Ll granicznym (opcja)
SG 32.2 4478.020.002 7 Nm 12 mm patrz str. 62 i 63
wykonanie momentu obrotowego ~  numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - t-w. grzechotka

z kulkami

Typ SGR - wykonanie z krotka piastg i zintegrowanym tozyskiem tocznym
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Z — ilo$¢ otwordw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
. Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast wylgczy¢ urzadzenie 17-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3 Wykonanie 4
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. | Obroty| Nr | Granicz. | Obroty | Nr | Granicz. | Obroty |Nr
moment | maks. | konc.| moment | maks. kond moment | maks. kond moment | maks. |konc
obrot. obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]

SGR 32.x |4478.920.xxx| 2,5- 5| 3300 | 001 5- 10| 3300 |002] 10- 20| 1800 |{003| 20- 40| 1800 |004
SGR 40.x|4478.925.xxx] 6-12 | 2900 | 001 | 12- 25| 2900 [002] 25- 55| 1450 |003| 55- 100 | 1450 |004
SGR 55.x|4478.935.xxx| 12-25 | 2400 | 001 | 25- 50| 2400 |002| 50-120| 1200 |003| 120- 200| 1200 |004
SGR 65.x|4478.945.xxx| 25- 50 | 2000 | 001 | 50-100| 2 000 002100 -250| 1000 |003| 200- 450| 1000 |004
SGR 80.x|4478.955.xxx| 50-100 | 1600 | 001 |100-200| 1600 |002|200-500{ 850 |003|500-1000| 850 |004
SGR 90.x |4478.965.xxx| 85-250 | 1400 | 001 |230-600| 1400 |002]300-1000| 700 |003]600-2000| 700 |004

Wymiary
Otwér d [ ds | p [Fy|[F3| G |Hi| J | K |Ki|L|Q|Ri| T/|X]|Y]|2|Drogd
Typ Nr art. |min. maks zat.
[mm]| [mm] [[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm] [[mm]|[mm] | [mm] [[mm] |[mm]|[mm] |[[mm] | [mm] [[mm [mm]
SGR 32.x [4478.920.xxx| 7 | 20 | 21 55| 38| 50|M5(11,5 3 9 |13,5/51,5| 8 | 15| 48 |38,5| 5 |6| 1,4
SGR 40.x |4478.925.xxx| 10 | 25 | 26 | 82| 50(72,5M5| 16 | 6 9 (14,5 70/ 10 |20 | 70 | 54| 6 |6 | 2,3
SGR 55.x [4478.935.xxx| 14 | 35 | 36 | 100| 60{90,5|M6| 15 | 6 9 |15 78/ 12125189 | 70| 6 |6] 24
SGR 65.x |4478.945.xxx| 18 | 45 | 46 | 120 80{112|M8| 18 | 8,5| 10 |22,5/ 96| 12 | 30 (105| 84 | 6 | 6| 2,7
SGR 80.x [4478.955.xxx| 24 | 55 | 56 | 146| 100|140 |M10(23,5| 11 | 9 | 25 [124,5| 16 | 30 [125|108| 7 | 6| 3,7
SGR 90.x |4478.965.xxx| 30 70"| 66 | 176| 120/ 170 |M12 23,512 | 9 | 30 | 140 18 | 30 | 155(129|10 |6 | 4,6

rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezx Typ Nr art. Graniczny mom_ent_ otwor d V4 w_yiqcznlklem_gra-
podac¢: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SGR 32.2 | 4478.920.002 7 Nm 12 mm patrz str. 62 i 63
wykonanie momentu obrotowego numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - t-w. grzechotka

z kulkami

Typ SGG - wykonanie z diugq piasta
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Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast wytgczyC urzadzenie

Dane techniczne

Wykonanie 1

Wykonanie 2

Wykonanie 3

Wykonanie 4

Typ Nr art.

Granicz.
moment
obrot.
[Nm]

Nr
konc.

Obroty
maks.

[min™]

Granicz.
moment
obrot.
[Nm]

Nr
konc

Obroty
maks.
obrot.

[min™] [Nm]

Granicz.
moment

Obroty
maks.

[min™]

N
kong

Nr
konc

Granicz. | Obroty
moment | maks.
obrot.

[Nm] | [min]

SGG 32.x
SGG 40.x
SGG 55.x
SGG 65.x
SGG 80.x
SGG 90.x

4478.120.xxx
4478.125.xxx
4478.135.xxx
4478.145.xxx
4478.155.xxx
4478.165.xxx

2

1

25- 50
50 -100
85 - 250

5- 5
6-12
2-25

3300
2900
2400
2000
1600
1400

001
001
001
001
001
001

5.
12- 25
25- 50
50 - 100

100 - 200
230 - 600

10

3300
2900
2400
2000
1600
1400

002
002
002
002
002
002

10- 20
25- 55
50-120

100 - 250
200 - 500
300-1000

1800
1450
1200
1000

003
003
003
003
003
003

850
700

20- 40
55- 100
120 - 200
200 - 450
500 - 1000
600 - 2000

1800
1450
1200
1000
850
700

004
004
004
004
004
004

Wymiary

Typ Nr art.

ds D

[mm] [mm] |[mm]

F4

[mm]

F3

[mm] [mm]

K1

[mm]

L4

[mm] |[mm]

Dro-
ga
zat.

R1

[mm] [[mm]|[mm]|[mm mm

SGG 32.x
SGG 40.x
SGG 55.x
SGG 65.x
SGG 80.x
SGG 90.x

4478.120.xxx
4478.125.xxx
4478.135.xxx
4478.145.xxx
4478.155.xxx
4478.165.xxx

10

18
24
30

21
26
36
46
56

55
82
100
120
146

41
60
78
90,5
105

45

55 6,5

28
38
52
65
78

70"| 66 | 6,5 | 176/120,5

90

50
72,5
90,5
112
140

M5
M5
M6
M8
M10

6,5

10
12
15

170 | M12( 17

13,5
14,5

15

22,5

25
30

66
83
100
125
152,5
171

27,5
33
39
47

52,5

57,5

255
35
45
59
60
60

48
70
89
105
125
155

38,5
54
70
84

108

129

1,4
2,3
2,4
2,7
3,7
4,6

o N O oo o O
(o) 3N RN« N>Rl e)Rie)]

qowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1,
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark.

Przyktad zamowi

enia

tolerancja szerokosci rowka JS9
3, tolerancja szerokosci rowka JS9

Przy zamawianiu nalezy
podac¢:

Typ Nr art.

Graniczny moment
obrot. do nastawienia

Otwoér d

Z wylacznikiem gra-
nicznym (opcja)

SGG 32.2

4478.120.002

7 Nm

12 mm

patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotoweg

[o] numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - t-w. grzechotka

z kulkami

Typ SGE - wykonanie z elastycznym sprzegiem do watéw
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Po zadziataniu ogranicznika nalezy wytaczy¢ urzadzenie _
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3 Wykonanie 4
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. | Obroty| Nr | Granicz. | Obroty | Nr | Granicz. | Obroty Nr
moment | maks. |konc.| moment | maks. kond moment | maks. konc| moment | maks. |konc
obrot. obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SGE 32.x|4478.620.xxx| 2,5- 5| 3300 | 001 5- 10| 3300 {002] 10- 20| 1800 {003] 20- 40| 1800 |004
SGE 40.x|4478.625.xxx] 6-12 | 2900 | 001 | 12- 25| 2900 |002] 25- 55| 1450 |003] 55- 100 | 1450 |004
SGE 55.x|4478.635.xxx| 12-25 | 2400 | 001 | 25- 50| 2400 |002] 50-120| 1200 |003] 120- 200| 1200 |004
SGE 65.x|4478.645.xxx|] 25- 50 | 2000 | 001 | 50-100| 2 000 |002]100-250| 1000 |003| 200- 450| 1000 |004
SGE 80.x|4478.655.xxx| 50-100 | 1600 | 001 [100-200| 1600 |002|200-500/ 850 |003]500 - 1000 850 |004
SGE 90.x |4478.665.xxx| 85-250 | 1400 | 001 |230-600| 1400 |002}300-1000| 700 |003]600 - 2000 700 |004
Wymiary
Otwérd|d, | A |E|D|F;|J|K|Ki|L| O |U|X|Y| Zs |Droga
Typ Nr art. |Min.|maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] {[mm] |[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] |[mm] | [mm] {[mm]| [mm] | [mm]
SGE 32.x |4478.620.xxx 7] 20 | 30 67| 46| 55| 50| 3 9 | 13,5/ 35 | 8 | 15 |38,5 5 | 28 1,4
SGE 40.x |4478.625.xxx| 10| 25 | 50 | 112| 79| 82| 72,5 6 9 | 14,5 48 |137,5/ 38 | 54| 6 | 58 2,3
SGE 55.x |4478.635.xxx| 14| 35 | 50 | 112| 79| 100| 90,5/ 6 9 |15 | 56 | 147 | 38 | 70| 6 | 58 2,4
SGE 65.x |4478.645.xxx| 18| 45 | 60 | 128 90| 120 112| 8,5 | 10 | 22,5 72 |176,5| 45 | 84 | 6 | 67 2,7
SGE 80.x |4478.655.xxx| 24| 55 | 60 | 148 90| 146| 140| 11 9 | 25 |93,5/211,5| 45 | 108 | 7 | 67 3,7
SGE 90.x |4478.665.xxx| 30| 70"| 70 | 177| 107| 176| 170| 12 9 | 30 (107 |242,5| 52 {129 | 10 | 75 4,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zaméwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment Otwér | Otwor Z wylacznikiem
2. Typ Nr art. L . .
podac¢: obrot. do nastawienia dq d> granicznym (opcja)
SGE 32.2 4478.620.002 7 Nm 12mm | 25mm | patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, tzw. grzechotka
z kulkami

Typ ST...

Zalety

o Bezluzowa praca w obu kierunkach

e Zwarta budowa

o Wbudowane tozysko kulkowe w
czesci napedzanej

o Wysoka doktadnos¢ zadziatania
dzieki kulkom

o tatwe i bezluzowe mocowanie na
wale poprzez wbudowany element
stozkowo-zaciskowy

e Precyzyjna regulacja momentu ob-
rotowego wg skali, rbwniez w stanie
zabudowanym

Zasada dziatania kulek bez luzéw

Moment obrotowy przenoszony jest
przez kulki dociskane sprezynami tale-
rzowymi do rowkéw w ksztatcie litery
V. Rowki te umieszczone sg pionowo
po stronie napedzanej w pierscieniu
rowkowanym, po stronie napedowej
za$ — poziomo w pierécieniu zatgcza-
jacym, dzieki czamu moment obrotowy
przenoszony by¢ moze w obie strony
bez luzéw. W chwili osiggniecia na-
stawionego, granicznego momentu
zatgczone rozlgczone obrotowego kulki wytaczajg sie z pio-
nowo umieszczonych rowkéw i prze-
skakujg, kazda w nastepny rowek, do
czasu ustgpienia przecigzenia. Ta
wiasciwo$¢ oraz specjalna geometria
rowkéw powodujg, ze SIKUMAT ST
charakteryzuje sie wysokg dokfadno-
Scig zadziafania.

Zasada dziatania

Sposob dziatania

o W chwili osiggniecia nastawionego
granicznego momentu obrotowego
SIKUMAT ST przeskakuje bez luzow,
zasada tzw. grzechotki.

o Po usunieciu przecigzenia SIKUMAT ST
zafgcza sie ponownie automatycznie.

o W opcji dostepny jest specjalny wy-
tacznik graniczny umozliwiajgcy zasy-
gnalizowanie momentu wystgpienia
przecigzenia. Dzieki temu naped moze
zosta¢ natychmiast wytgczony wzgled-
nie zainicjowa¢ mozna inne dziatanie.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, tzw. grzechotka

z kulkami

Dostepne wykonania

Typ ST — wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Wskazowki

Regulacja momentu obrot.

Zasadniczo regulacja granicz-
nego momentu obrotowego
odbywa sie na zyczenie klienta
w fabryce. Ustawienie bgdz
zmiana tego momentu mozliwa
jest rowniez do wykonania
przez klienta. Szczegéty poda-
no w instrukcji obstugi sprzegta
SIKUMAT ST.

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego. Szczegodty
podano na stronach 62 i 63.

Do zabudowy kot fancuchowych, kot
pasowych, zebatych itp.
Utozyskowanie czeéci przytgczeniowej ma
miejsce wprost na zintegrowanym w kot-
nierz tozysku kulkowym.

strona 22

Z dtugg piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozyskowanie czesci
przytagczeniowej odbywa sie wprost na
zintegrowanym tozysku kulkowym; dodat-
kowe tozysko poprzeczne wykonuje klient.

strona 23
Do elastycznego potgczenia dwdch
watéw.

strona 24

Do sztywnego potaczenia dwoch watow.

strona 25
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - bezluzowe, tzw. grzechotka

z kulkami

Typ ST - wykonanie podstawowe z kotnierzem
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. Z—ilos¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T. Po zadziataniu ogranicznika nalezy wytgczyé urzadzenie.

Dane techniczne

Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr Granicz. |Obroty| Nr Granicz. |Obroty | Nr
moment | maks. | konc. | moment | maks. | konc. | moment | maks. | konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]

ST 30.x |4479.025.xxx] 5- 14 | 4000 | 001 10- 28 | 4000 | 002 20- 60 | 4000 | 003
ST 40.x |4479.030.xxx|] 9- 27 | 3000 | 001 18- 54 | 3000 | 002 38- 115| 3000 | 003
ST 45.x|4479.040.xxx] 19- 60 | 2500 | 001 38-125 | 2500 | 002 70- 255 | 2500 | 003
ST 55.x|4479.050.xxx|] 35-110 | 2000 | 001 80-220 | 2000 | 002 | 160-440 | 2000 | 003
ST 65.x|4479.060.xxx] 80-185 | 1200 | 001 160-370 | 1200 | 002 | 320-740 | 1200 | 003
Wymiary

Otwor d* D \Dy|D; | E|F |F3| G|H|K|K|L|L|Li|Q]| T |Z|Droga

Typ Nr art. |min. maks zat.

[mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm] [[mm]|[mm] | [mm] [[mm]|[mm] | [mm] [[mm] [mm]
ST 30.x |4479.025.xxx| 10 | 20 65| 63|40,5| 5| 47| 70|M4|7,5| 7|12 |26 |47 | 40 8| 568 1,2
ST 30.x |4479.035.xxx| 19 | 25 | 65| 63|42 | 5| 47| 70|M4|75| 7 |12 | 26 | 47 | 40 8| 56|8| 1,2
ST 40.x |4479.030.xxx| 15 | 30 80| 77|57 | 7| 62| 85/M5| 8 8|12 | 31|56 | 46 | 11 7118 1,5
ST 45.x |4479.040.xxx| 19 | 30 | 95| 88|57 | 9| 75|[100|M6|10,5| 9|14 |40 |67 |57 |14 | 85|8| 1,8
ST 45.x |4479.040.xxx| 32 | 40 95| 88|64 | 9| 75(100{M6(10,5| 9|14 |31 |67 |57 |14 | 85|8| 1,8
ST 55.x |4479.050.xxx| 32 | 50 |110|100(73,5/ 10 | 90 |115|M6| 12 | 10 | 16 | 29 | 73 | 63 | 16 | 100 [ 8 | 2,0
ST 65.x |4479.060.xxx| 32 | 50 |130|122(73,5/ 10 [100(135(M8| 12 | 12|21 |29 |85 |75 | 18 116 |8 | 2,2
ST 65.x |4479.060.xxx| 55 | 60 [130(122| 89 | 10 [100|135|M8| 12 | 12 | 21 |45,5/ 86 | 75 | 18 | 116 | 8 | 2,2

Srednica d2 na koAcu piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie
* dostepne srednice otworow d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60.

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy
podac¢:

Typ

Nr art.

Graniczny moment
obrot. do nastawienia

Otwoér d

Z wylacznikiem
granicznym (opcja)

ST 40.2

4479.030.002

25 Nm

20 mm

patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

1

numer konc.

f
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - bezluzowe, tzw. grzechotka

z kulkami

Typ STG — wykonanie z diugq piasta

Ki
Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
Po zadziataniu oaranicznika nalezv natvchmiast zatrzvma¢ urzadzenie 23-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr Granicz. |Obroty Nr Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. | konc. | moment | maks. | koinc. | moment | maks. | konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
STG 30.x |4479.125.xxx] 5- 14 | 4000 | 001 10- 28 | 4000 | 002 20- 60 | 4000 | 003
STG 40.x|4479.130.xxx] 9- 27 | 3000 | 001 18- 54 | 3000 | 002 38- 115| 3000 | 003
STG 45.x|4479.140.xxx] 19- 60 | 2500 | 001 38-125 | 2500 | 002 70- 255| 2500 | 003
STG 55.x|4479.150.xxx|] 35-110 | 2000 | 001 80-220 | 2000 | 002 | 160-440 | 2000 | 003
STG 65.x |4479.160.xxx] 80-185 | 1200 | 001 160-370 | 1200 | 002 | 320-740 | 1200 | 003
Wymiary
Otwor d*| D Dy (D2 |E|F |F1|F3| G|H|K|Ki|L|Li|Q|Q|T]|Z Droga
Typ Nrart. |min. maks zat.
[mm] | [mm] |[[mm]|[mm]|[mm]|mm|[mm]|[mm]{[mm] [mm] [ [mm]|[mm] | [mm] [[mm]|[mm] | [mm] [[mm] [mm]
STG 30.x |4479.125.xxx| 10 | 20 65| 63|40,5| 5| 47| 30| 70|M4|7,5| 7|12 |26 | 72| 33 | 6,5| 56/ 8| 1,2
STG 30.x |4479.135.xxx| 19 | 25 | 65| 63|42 | 5| 47|30 | 70{M4|75| 7|12 |26 | 72| 33 | 6,5 56| 8| 1,2
STG 40.x |4479.130.xxx| 15 | 30 80| 77|57 | 7| 62|40 | 85/M5| 8 8|12 | 31| 88| 43 |8,75| 71/ 8| 1,5
STG 45.x |4479.140.xxx| 19 | 30 | 95| 88| 57 | 9| 75| 45 (100 M6|10,5| 9| 14 | 40 (108 | 55 |11,5| 85/ 8 | 1,8
STG 45.x |4479.140.xxx| 32 | 40 95| 88|64 | 9| 75| 45 |100{M6 (10,5 9| 14 | 31 |108| 55 |11,5| 85/ 8 | 1,8
STG 55.x |4479.150.xxx| 32 | 50 |110|100|73,5/10( 90| 55 [115({M6| 12 | 10 | 16 | 29 (124 | 67 | 13 (100( 8 | 2,0
STG 65.x |4479.160.xxx| 32 | 50 |130(122|73,5/10{100| 65 |135|M 8| 12 | 12| 21 | 29 |140| 73 | 14 (116| 8| 2,2
STG 65.x [4479.160.xxx| 55 | 60 [130(122| 89 |10|/100| 65 |135|M 8| 12 | 12 | 21 (45,5|/141| 73 | 14 |116| 8 | 2,2

Srednica d2 na koncu diugiej piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie.

* dostepne Srednice otwordw d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60.

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy
podac¢:

Graniczny moment . Z wylacznikiem
Typ 7 s obrot. do nastawienia Sl granicznym (opcja)
STG 65.1 4479.160.001 90 Nm 60 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.

T
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - bezluzowe, tzw. grzechotka

z kulkami

Typ STE — wykonanie z elastycznym sprzegtem do watéw
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Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzgdzenie o
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr Granicz. |Obroty Nr Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. | konc. | moment | maks. | konc. | moment | maks. | konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]

STE 30.x | 4479.125.xxx 5-14 | 4000 | 001 10- 28 | 4000 | 002 20- 60 | 4000 | 003
STE 40.x | 4479.130.xxx 9-27 | 3000 | 001 18- 54 | 3000 | 002 38- 115| 3000 | 003
STE 45.x | 4479.140.xxx | 19- 60 | 2500 | 001 38-125 | 2500 | 002 70- 255| 2500 | 003
STE 55.x | 4479.150.xxx | 35-110 | 2000 | 001 80-220 | 2000 | 002 160-440 | 2000 | 003
STE 65.x | 4479.160.xxx | 80-185 | 1200 | 001 160-370 | 1200 | 002 | 320-740 | 1200 | 003
Wymiary

Otwor d*| Otwords™| A | Dy |D, | E |F3 | K |Ky| L | Lo | O | U |2Z;|Droga

Typ Nr art. min.| maks zat.

[mm]| [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm] | [mm] |[mm]|[mm]| [mm]
STE 30.x | 4479.625.xxx | 10 | 20 15 28 70| 63|40,5| 55| 70| 7|12 |26 | 47 | 102 |30 (30| 1,2
STE 30.x | 4479.635.xxx | 19 | 25 15 28 70| 63|42 | 55| 70| 7|12 |26 | 47 | 102 |30 (30| 1,2
STE 40.x | 4479.630.xxx | 15 | 30 15 38 85| 77|57 | 65| 85| 8| 12| 31 |54,5|119,5/ 35 [ 35| 1,5
STE 45.x | 4479.640.xxx | 19 | 30 20 45 |100| 88| 57 | 80|100| 9| 14 |40 | 67 | 146 | 45 | 45| 1,8
STE 45.x | 4479.640.xxx | 32 | 40 20 45 |100| 88| 64 | 80|100| 9|14 |31 | 67 | 146 | 45 |45 | 1,8
STE 55.x | 4479.650.xxx | 32 | 50 25 50 [(115|100(73,5| 95|115| 10 | 16 | 29 | 73 | 159 | 50 | 50 | 2,0
STE 65.x | 4479.660.xxx | 32 | 50 30 55 [135|122|73,5{105|135| 12 | 21|29 | 87 | 182 | 56 | 56 | 2,2
STE 65.x | 4479.660.xxx | 55 | 60 30 55 (135|122 | 89 |105|135| 12 | 21 (45,5 87 | 182 | 56 | 56 | 2,2

Srednica d; na koncu piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie.
* dostepne s$rednice otworéw d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60.
** dostepne $rednice otworow ds: 15, 16, 19, 20, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48,501 55 .

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy T Nr art Graniczny moment | Otwér | Otwor Z wytacznikiem
podac: yp ' obrot. do nastawienia d d; granicznym (opcja)
STE 30.1 4479.625.001 10 Nm 12mm | 20 mm patrz str. 62 i 63
A A

wykonanie momentu obrotowego " numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - bezluzowe, tzw. grzechotka

z kulkami

Typ STL — wykonanie ze sztywnym sprzegtem do watéw
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Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie e
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty | Nr Granicz. |Obroty| Nr Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. | konc. | moment | maks. | konc. | moment | maks. | konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
STL 30.x |4479.425.xxx] 5- 14 | 4000 | 001 10- 28 | 4000 | 002 20- 60 | 4000 | 003
STL 40.x |4479.430.xxx] 9- 27 | 3000 | 001 18- 54 | 3000 | 002 38- 115| 3000 | 003
STL 45.x |4479.440.xxx] 19- 60 | 2500 | 001 38-125 | 2500 | 002 70- 255| 2500 | 003
STL 55.x |4479.450.xxx] 35-110 | 2000 | 001 80-220 | 2000 | 002 | 160-440 | 2000 | 003
STL 65.x |4479.460.xxx] 80-185 | 1200 | 001 160-370 | 1200 | 002 | 320-740 | 1200 | 003
Wymiary
Otwér d* Otwords™) A | Dy | D, |Ds| E |Fs | K |Ki| L |Lo| O | U |Z;5|Droga
Typ Nr art. |min. maks zat.
[mm]| [mm] | [mm] | [mm] [[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|{[mm]|[mm]| [mm] |[mm]|[mm]| [mm]
STL 30.x |4479.425.xxx| 10 | 20 11 20 65| 63(40,5| 42 | 53| 70| 7 |12 | 26 | 47 | 95,5|25,526,5| 1,2
STL 30.x |4479.435.xxx| 19 | 25 11 20 65| 63|42 |42 | 53| 70| 7 |12 | 26 | 47 | 95,5 |25,5(26,5| 1,2
STL 40.x |4479.430.xxx| 15 | 30 15 30 80| 77|57 |58 | 72| 85| 8| 12| 31|56 (114,533 | 31| 1,5
STL 45.x |4479.440.xxx| 19 | 30 19 30 97| 8864 | 58 | 72(100| 9 |14 |40 | 67 | 128 | 33 |31 | 1,8
STL 45.x |4479.440.xxx| 32 | 40 24 42 97| 88|64 | 72| 89|100| 9|14 | 31| 67 | 150 (44,5| 45 | 1,8
STL 55.x |4479.450.xxx| 32 | 50 24 42 (111(100(73,5| 72 | 89|115| 10 | 16 | 29 | 73 |153,5|44,5| 45 | 2,0
STL 65.x |4479.460.xxx| 32 | 50 32 42 (131(122(73,5/ 79 |118|135| 12 | 21 | 29 | 85 |163,5| 35 | 29 | 2,2
STL 65.x [4479.460.xxx| 55 | 60 45 60 |131(122| 89 | 92 |118|135| 12 | 21 |45,5| 86 |172,5| 44 | 44 | 2,2

Srednica d2 na koncu diugiej piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie.
* dostepne s$rednice otworéw d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55 i 60.
** dostepne $rednice otwordow ds: 15, 16, 19, 20, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50i 55 .

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy

podac¢:

T Nr art Graniczny moment Otwér | Otwor Z wytacznikiem
yp ) obrot. do nastawienia d d3 granicznym (opcja)
STL 55.3 4479.450.003 420 Nm 45 mm | 35 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

A

" numer konc.

A
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z pojedynczymi rolkami
Typ SN...
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zalaczony rozlaczony

Zasada dzialania

26-2

Zalety

¢ Ponowne zalgczenie nastepuje po
petnym obrocie, tj. po 360°.

¢ Wbudowana podpora stata

e Promieniowy rowek zabierakowy
w Kotnierzu przytgczeniowym

e Precyzyjna regulacia momentu
obrotowego wg skali, rowniez w
stanie zabudowanym.

e Wymienny z innymi dostepnymi
ogranicznikami na rynku

e Korzystny cenowo

Zasada dziatania pojedynczych
rolek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez rolki dociskane sprezynami tale-
rzowymi do wgtebien/rowkéw w pier-
scieniu. W chwili osiggniecia nasta-
wionego, granicznego momentu obro-
towego pierscien z wgtebieniami prze-
suwa sie. Z powodu niesymetrycznego
roztozenia rowkéw ponowne zalgcze-
nie sprzegta nastepuje synchronicznie,
po petnym obrocie o 360°.

Sposob dziatania

o W chwili osiggniecia nastawionego,
granicznego momentu obrotowego
SIKUMAT SN przeskakuje, zasada
tzw. grzechotki.

e Po usunieciu przecigzenia SIKUMAT
SN zalgcza sie ponownie automa-
tycznie w pozyciji wyjsciowej co 360°.

o W opcji dostepny jest specjalny wy-
tacznik graniczny umozliwiajgcy za-
sygnalizowanie momentu wystgpienia
przecigzenia. Dzieki temu naped mo-
ze zosta¢ natychmiast wytgczony lub
zainicjowa¢ mozna inne dziatanie.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z pojedynczymi rolkami

Dostepne wykonania

Typ SN — wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Do zabudowy két fancuchowych, kot
pasowych, zebatych itp. tozyskowanie
czesci przytgczeniowej na wale wykonuje
klient.

Strona 28

Typ SNR -z krétka piastg i zintegrowanym tozyskiem tocznym

NN

27-2

273

7 SIS

27-4

Wskazowki

Regulacja momentu obrot.

Zasadniczo regulacja granicz-
nego momentu obrotowego
odbywa sie na zyczenie klienta
w fabryce. Ustawianie bgdz
zmiana tego momentu mozliwa
jest rowniez do wykonania
przez klienta. Szczegéty poda-
no w instrukcji obstugi sprzegta
SIKUMAT SN.

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego. Szczegodty
podano na stronach 62 i 63.

Z krotkg tozyskowang tocznie piastg prze-
znaczong do zabudowy waskich czesci

Strona 29

Z ditugg piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. Lozyskowanie czesci
przytagczeniowej wykonuje klient tozyska-
mi tocznymi lub $lizgowymi.

Strona 30

Do elastycznego potgczenia dwédch wa-
tow. Elementy elastyczne sg odporne na
dziatanie oleju.

Strona 31
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne,

z pojedynczymi rolkami

Typ SN — wykonanie podstawowe z kotnierzem

tzw. grzechotka
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Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
- Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymaé¢ urzadzenie. 28-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SN 32.x [4470.020.xxx 5-10 | 1000 | 801 10- 20 | 1000 | 802 20- 40 500 | 803
SN 40.x [4470.025.xxx] 12- 25 950 | 801 25- 50 950 | 802 | 50- 100 | 450 | 803
SN 55.x(4470.035.xxx] 25- 50 800 | 801 50-100 800 | 802 | 100-200 | 400 | 803
SN 65.x [4470.045.xxx] 50 - 100 650 | 801 | 100 - 200 650 | 802 | 200 - 450 300 | 803
SN 80.x [4470.055.xxx| 100 - 200 550 | 801 | 200 - 400 550 | 802 | 400-800| 250 | 803
SN 90.x [4470.065.xxx| 170 - 450 400 | 801 | 350 - 900 400 | 802 | 600-1800| 150 | 803
Wymiary
Otword|p | g | F |G| H|J|K|Ki|L|Lo|N|Ni|T]|X]|Y |2z ]Drogs
Typ Nr art. |mMin.|maks zat.
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]{[mm] [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
SN 32.x [4470.020.xxx| 7 20 55| 41| 50|M5| 6,5 3 9 |13,5| 35(38,5 6 | 3,1| 48|3855 5 |6 | 12
SN 40.x [4470.025.xxx| 10 | 25 | 82| 60(72,5 M5 8 | 6 9 (14,5 48| 52| 6 | 3,1 70 54 6 |6 | 1,8
SN 55.x |4470.035.xxx| 14 | 35 | 100| 78(90,5M6| 10 | 6 9 |15 | 56| 61| 8 | 3,6/ 89 70/ 6 | 6 | 2,0
SN 65.x [4470.045.xxx| 18 | 45 | 120|90,5| 112/ M 8| 12 | 8,5 | 10 (22,5 72| 78 | 10 | 4,1| 105 84| 6 | 6 | 2,2
SN 80.x [4470.055.xxx| 24 | 55 | 146| 105| 140|M10| 15 | 11 9 | 25 193,5/100| 12 | 4,1| 125/ 108| 7 | 6 | 2,5
SN 90.x |4470.065.xxx| 30 | 70"| 176}120,5| 170|M12| 17 | 12 | 9 | 30 | 107]1135| 14 | 46| 155| 129 10 | 6 | 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezx Typ Nr art. Graniczny mom_ent_ otwor d ZV\_lyiqcznlklem_
podac¢: obrot. do nastawienia granicznym (opcja)
SN 32.3 4470.020.803 30 Nm 9 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka
z pojedynczymi rolkami

Typ SNR - wykonanie z krétkg piastg i tozyskiem tocznym
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Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
. Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie. 29-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]

SNR 32.x|4470.920.xxx 5- 10 | 1000 | 801 10- 20 | 1000 | 802 20- 40 500 | 803
SNR 40.x|4470.925.xxx| 12- 25 950 | 801 25- 50 950 | 802 | 50- 100 | 450 | 803
SNR 55.x|4470.935.xxx|] 25- 50 800 | 801 50-100 800 | 802 | 100-200 | 400 | 803
SNR 65.x|4470.945.xxx| 50 - 100 650 | 801 | 100 - 200 650 | 802 | 200-450 | 300 | 803
SNR 80.x|4470.955.xxx| 100 - 200 550 | 801 | 200 - 400 550 | 802 | 400-800 | 250 | 803
SNR 90.x |4470.965.xxx| 170 - 450 400 | 801 | 350 - 900 400 | 802 | 600-1800 | 150 | 803

Wymiary
Otwor d |y | p [ Fy |Fy |G |Hi | J | K|Ki| L |@Q |Ri|T]| x| Y|z progs
Typ Nr art. |Min.|maks zat.
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm] |[[mm] |[[mm]|[mm] | [mm] |[mm] |[mm] | [mm] | [mm] |[mm] [mm]
SNR 32.x {4470.920.xxx| 7 20 | 21 55| 38| 50/ M5{11,5| 3 9 |13,5/51,5| 8| 15 48/38,5 5 | 6 | 1,2
SNR 40.x |4470.925.xxx| 10 25 | 26 | 82| 50|72,5|M5| 16 | 6 9 (14,5 70 | 10 | 20 70| 54| 6 | 6 | 1,8
SNR 55.x |4470.935.xxx| 14 35 | 36 | 100| 60(90,5M6| 15 | 6 9115 | 78 | 12| 25 89| 70| 6 | 6| 2,0
SNR 65.x |4470.945.xxx| 18 45 | 46 | 120| 80|112(M 8| 18 |8,5| 10 |22,5| 96 | 12 | 30 | 105| 84| 6 | 6 | 2,2
SNR 80.x |4470.955.xxx| 24 55 | 56 | 146|100 | 140 |M10|23,5| 11 9 | 25 (124,5 16 | 30 | 125|108 716125
SNR 90.x |4470.965.xxx| 30 70"| 66 | 176/ 120|170 |M12 25512 | 9 | 30 |140 | 18 | 30 | 155(129 | 10 | 6 | 3,0

rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
) rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment . Z wylacznikiem gra-
podac¢: Typ 7 s obrot. do nastawienia Sl nicznym (opcja)
SNR 32.2 4470.920.802 15 Nm 13 mm patrz str. 62 i 63
wykonanie momentu obrotowego numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw.

z pojedynczymi rolkami

Typ SNG - wykonanie z dtuga piasta

grzechotka
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Z — ilo$¢ otworow gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzyma¢ urzadzenie. _ 30-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SNG 32.x[4470.120.xxx 5-10 | 1000 | 801 10- 20 | 1000 | 802 20- 40 500 | 803
SNG 40.x |4470.125.xxx|] 12- 25 950 | 801 25- 50 950 | 802 50- 100 | 450 | 803
SNG 55.x[4470.135.xxx| 25- 50 800 | 801 50- 100 800 | 802 | 100 - 200 400 | 803
SNG 65.x [4470.145.xxx] 50 - 100 650 | 801 | 100 - 200 650 | 802 | 200 - 450 300 | 803
SNG 80.x [4470.155.xxx| 100 - 200 550 | 801 | 200 - 400 550 | 802 | 400 - 800 250 | 803
SNG 90.x [4470.165.xxx| 170 - 450 400 | 801 | 350 - 900 400 | 802 | 600-1800 | 150 | 803
Wymiary
otwsrd[ 4 B [D|F |F|F|6|H|J|k|Ki|L][Q|R|T|x]|Y]|z[progd
Typ Nrart. |Minmaks zat.
[mm] [[mm] |[mm] |[[mm] [[mm] |[mm] |[mm] |{[mm] [mm]|[mm]|{[mm]|{[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm [mm]
SNG 32.x [4470.120.xxx| 7 | 20| 21 | 4 55| 41| 28 | 50{M5|6,5| 3 9 (13,5 66|27,5(25,5| 48(38,5| 5 |6| 1,2
SNG 40.x |4470.125.xxx| 10 | 25| 26 | 4 82| 60| 38 |72,5 M5 8 | 6 9 (14,5 83/ 33 | 35| 70| 54| 6 [6| 1,8
SNG 55.x [4470.135.xxx| 14 | 3536 | 5 | 100| 78| 52 |90,5/M6| 10 | 6 9|15 (10039 | 45| 89| 70| 6 |6| 2,0
SNG 65.x |[4470.145.xxx| 18 | 45| 46 | 5 | 120/90,5| 65 | 112| M 8| 12 | 8,5 | 10 |22,5(125| 47 | 59 | 105| 84| 6 |6| 2,2
SNG 80.x [4470.155.xxx| 24 | 55| 56 | 6,5 | 146| 105| 78 | 140[M10| 15 | 11 | 9 | 25 |152,5952,5| 60 | 125/ 108| 7 |6| 2,5
SNG 90.x |4470.165.xxx| 30 | 70"| 66 | 6,5 | 176|120,5 90 | 170|M12| 17 | 12 | 9 | 30 |171|57,5| 60 | 155| 129| 10 |6 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment . Z wylacznikiem gra-
podac¢: Typ HIeris obrot. do nastawienia T &l nicznym (opcja)
SNG 32.2 4470.120.802 15 Nm 10 mm patrz str. 62 i 63

1

wykonanie momentu obrotowego numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z pojedynczymi rolkami

Typ SNE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do walow

N S
m
L |
| EN Ljﬁ \/ ']\:‘_ i
B RS - J T § 9 S
0 |
|
N\
N i Z
Ky |J
‘ Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie. —_
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SNE 32.x|4470.620.xxx 5-10 | 1000 | 801 10- 20 | 1000 | 802 20- 40 500 | 803
SNE 40.x |4470.625.xxx| 12- 25 950 | 801 25- 50 950 | 802 | 50- 100 | 450 | 803
SNE 55.x|4470.635.xxx|] 25- 50 800 | 801 50- 100 800 | 802 | 100 - 200 400 | 803
SNE 65.x |4470.645.xxx|] 50 - 100 650 | 801 | 100 - 200 650 | 802 | 200 - 450 300 | 803
SNE 80.x |4470.655.xxx| 100 - 200 550 | 801 | 200 - 400 550 | 802 | 400 - 800 250 | 803
SNE 90.x |4470.665.xxx| 170 - 450 400 | 801 | 350 - 900 400 | 802 | 600-1800 | 150 | 803
Wymiary
Otwor di| g | A | E | D |F|J|K|Ki | L| O |U|x]|Y]|2 [proga
Typ Nr art. |min. maks zal.
[mm] | [mm] [[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[[mm]|[mm]| [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]]| [mm] | [mm]
SNE 32.x |4470.620.xxx| 7 20 |30 | 67| 46| 55| 50| 3 9 13,5 35 86 15 38,5 5| 28 | 1,2
SNE 40.x |4470.625.xxx| 10 | 25 | 50 [112| 79| 82 | 72,5 6 9 14,5 48 | 137,5| 38 54 6 | 58 | 1,8
SNE 55.x |4470.635.xxx| 14 | 35 | 50 | 112 | 79(100 | 90,5 6 9| 15 | 56 | 147 | 38 70| 6 | 58 | 2,0
SNE 65.x |4470.645.xxx| 18 | 45 | 60 [ 128 | 90|120 | 112|8,5| 10 | 22,5/ 72 |176,5| 45 84| 6 | 67 | 2,2
SNE 80.x |4470.655.xxx| 24 | 55 | 60 |148| 90 (146 | 140{ 11| 9 | 25 |93,5/211,5| 45 | 108 7 | 67 | 2,5
SNE 90.x |4470.665.xxx| 30 | 70"| 70 | 177 | 107|176 | 170/ 12| 9 | 30 [107 |242,5| 52 | 129/ 10 | 75 | 3,0
SNE 90.x |4470.665.xxx| 30 | 70"| 90 | 198 | 140|176 | 170 12 | 9 30 |107 | 272 | 52 | 129] 10 | 75 | 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy T Nr art Graniczny moment Otwér | Otwor Z wylacznikiem
podac¢: yp rart. obrot. nastawienia d4 do granicznym (opcja)
SNE 32.2 4470.620.802 15 Nm 10 mm | 20 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego J numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z podwojnymi rolkami

Typ SA...

Zalety

e Duza niezmienno$¢ momentu ob-
rotowego w trakcie catej eksploat-
acji dzieki zastosowaniu podwdj-
nych rolek

o Ponowne zalgczenie po petnym
obrocie sprzegta, tj. po 360°

e Momenty obrotowe az do
10 000 Nm

e Do watéw o $rednicy do 125 mm

Zasada dziatania podwaéjnych rolek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez szes¢ par rolek dociskanych
sprezynami srubowymi do rowkow. W
chwili osiggniecia nastawionego, gra-
nicznego momentu obrotowego rolki
walcowe pokonujgc site dociskowg

ARG sprezyn $rubowych, wydostajg sie z
zagiebien i toczg sie po sobie. Ta wia-

QWS Sciwos¢ oraz zastosowanie specjalnej
geometrii zagtebien dajg sprzegitu SI-

KUMAT SA duzg statos¢ momentu

zataczone roztgczone obrotowego w trakcie eksploatacji. Z
powodu niesymetrycznego roztozenia

Zasada dzialania rowkow ponowne zatgczenie sprzegta

32| nastepuje synchronicznie, po petnym
obrocie o0 360°.

Sposob dziatania

¢ W momencie osiggniecia nastawione-
go granicznego momentu obrotowego
SIKUMAT SA przeskakuje, zasada
tzw. grzechotki.

e Po usunieciu przecigzenia SIKUMAT
SA zatgcza sie ponownie automatycz-
nie w pozycji wyjsciowej co 360°.

o W opcji dostepny jest specjalny wy-
tacznik graniczny umozliwiajgcy zasy-
gnalizowanie momentu wystgpienia
przecigzenia. Dzieki temu naped moze
zosta¢ natychmiast wytgczony lub zai-
nicjowa¢ mozna inne dziatanie.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z podwojnymi rolkami

Dostepne wykonania

Typ SA — wykonanie podstawowe z kotnierzem

33-1

Typ SAG - z dtugg piasta

i
\

332

33-3

334

Wskazowki
Regulacja momentu obrot.

Zasadniczo ustawienie gra-
nicznego momentu obrotowe-
go odbywa sie na zyczenie
klienta w fabryce. Regulacja
badz zmiana momentu mozli-
wa jest rébwniez do wykonania
przez klienta, jednak nie moze
dokonywac¢ tego operator bez
upowaznienia. Szczegoty znaj-
dujg sie w instrukcji obstugi
sprzegta SIKUMAT SA.

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego. Szczegoty
podano na stronach 62 i 63.

Do zabudowy kot tancuchowych, két pa-
sowych, zebatych itp.

tozyskowanie czesci przytaczeniowej ma
miejsce na wale i wykonywane jest przez
klienta.

Strona 34

Z ditugg piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozysko $lizgowe
dostarczane jest w komplecie.

Strona 35

Do elastycznego potgczenia dwédch wa-
téow. Elastyczne elementy sg odporne na
olej.

Strona 36

Do sztywnego potgczenia dwoch watdw.
Mozliwe jest wyréwnanie duzych prze-
mieszczen promieniowych i osiowych

Strona 37
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw.

z podwojnymi rolkami

Typ SA — wykonanie podstawowe z kotnierzem

grzechotka
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Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T. Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzadz.
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34-1

Dane techniczne

Wykonanie
Typ Nr art. Graniczny | Obroty
moment maks.
obrot.
[Nm] [min™]
SA 4 | 4470.004.800 7 - 80 1 500
SA 7 |4470.007.800 26 - 310 800
SA 11 | 4470.011.800 | 105 -1 250 500
SA 14 | 4470.014.800 | 210 - 2 500 400
SA 18 | 4470.018.800 | 420 - 5000 315
SA 22 | 4470.022.800 | 840 -10 000 250
Wymiary
Otwor ‘,"( B|D|D/|F,| Fs3| G| H | L |S | T | z|Droga
Typ Nr art. min. | maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]
SA 4 |4470.004.800 9 25 8 80| 80| 27 90 [M6 | 11 71 24 71 3 1,6
SA 7 |4470.007.800 | 25 40 | 10 | 125125 | 43| 140 |[M8| 19 | 109 | 38| 109 3 2,5
SA 11 | 4470.011.800 | 30 65| 15 | 180 | 200 75| 212 (M 10| 16 [ 175 | 61| 160 6 4,0
SA 14 | 4470.014.800 | 50 80 | 20 | 224 - 95| 224 M 12| 18 {180 | 87 | 200 6 5,0
SA 18 | 4470.018.800 | 65 | 100 | 24 | 280 - 118 | 280 (M 16| 25 | 224 | 110 | 250 6 6,2
SA 22 | 4470.022.800 | 80 | 125 | 30 | 355 - 150 | 355 M 20| 30 |280 | 140 | 315 6 8,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment . Z wytacznikiem gra-
podac¢: Typ HIeris obrot. do nastawienia T &l nicznym (opcja)
SA 4 4470.004.800 9 Nm 12 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztaltowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z podwojnymi rolkami

Typ SAG - wykonanie z dtuga piasta
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na rys. przedstawiono wielkosci od 4 do 11
Z — ilo$¢ otwordw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T.
Po zadziataniu oaranicznika nalezy natvchmiast zatrzvmac urzadzenie. 351
Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Graniczny | Obroty
moment maks.
obrot.
[Nm] [min™]
SAG 4 | 4470.104.800 7 - 80 1500
SAG 7 | 4470.107.800 | 26 - 310 800
SAG 11 | 4470.111.800 | 105 -1 250 500
SAG 14 | 4470.114.800 | 210 -2 500 400
Wymiary
°.tw°rdk‘ C|D|Di|F| G |H|L|M|Q|s | T|z| z |Droga
Typ Nr art. min. | Maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
SAG 4 |4470.104.800 9 25| 25| 80| 80| 90|M6| 11 |103| 55|32 | 24| 71| 3| 39| 1,6
SAG 7 |4470.107.800 | 25 40 | 40 |125|125|140|M 8| 19 |1565| 80| 46 | 38|109| 3 | 55| 2,5
SAG 11 | 4470.111.800 | 40 65 | 63 |180|200|212 |M10| 16 |250(120| 75 | 61|160| 6 87 | 4,0
SAG 14 | 4470.114.800 | 50 80 | 80 (224 (224 (224 M12| 18 [275|155| 95 | 87|200| 6 | 109 | 5,0
otwor do jest 00,2 ...0,5 mm wiekszy od otworu dq — dla wielkosci 4 i 7
otwor do jest 0 0,5 ...1,0 mm wiekszy od otworu dq — dla wielkosci 11i 14
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Typ Nr art. Graniczny moment Otwoér d4 Z wylacznikiem gra-
podac¢: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SAG 4 4470.104.800 27 Nm 16 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z podwojnymi rolkami

Typ SAE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do walow
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na rys. przedstawiono wielkosci od 4 do 11
| Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie. -
Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Granicz. mo- | Obroty
ment obrot. | maks.
[Nm] [min™]
SAE 4 | 4470.604.800 7 - 80 1500
SAE 7 | 4470.607.800| 26 - 310 800
SAE 11 | 4470.611.800 | 105 -1 250 500
SAE 14 | 4470.614.800 | 210 - 2 500 400
SAE 18 | 4470.618.800 | 420 - 5000 315
SAE 22 | 4470.622.800 | 840 -10 000 250
Wymiary
Otwor dq | Otwérd, | A | D, | E [F3| L |O [Sq|U |V |W]|Z;|Z |Droga
Typ Nr art. min. |maks| min. [maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]
SAE 4 | 4470.604.800 9 25 5 451114 | 80| 72| 90| 63|146| 47| 28| 19| 75| 41| 63| 1,6
SAE 7 |4470.607.800 | 25 | 40| 20 60 [158|140| 96|140| 99|221| 71| 39| 21 |[112| 61| 97| 2,5
SAE 11 | 4470.611.800 | 30 65| 25 80 [230(212|130/212{160|318|114| 49| 21 |143| 82|124| 4,0
SAE 14 | 4470.614.800 | 50 80| 45 | 100 (294|224 |160|224 (160|359| 93| 56 | 17 |[179| 97|153| 5,0
SAE 18 | 4470.618.800 | 65 | 100 | 60 | 120 {330(280|195|280|200(430|114| 80 | 25 (206|116|179| 6,2
SAE 22 | 4470.622.800 | 80 | 125 | 75 | 160 |432|355|255|355|250(563 140|104 | 31 {283 |160|247| 8,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Typ Nr art. Graniczny moment Otwér | Otwor Z wylacznikiem
podac¢: obrot. do nastawienia d4 dy granicznym (opcja)
SAE 4 4470.604.800 40 Nm 20 mm | 40 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — synchroniczne, tzw. grzechotka

z podwojnymi rolkami

Typ SAL — wykonanie ze sztywnym sprzegiem do watéw
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narys. przedstawiono wielkosci od 4 do 11
Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie. 7
Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Granicz. mo- | Obroty
ment obrot. | maks.
[Nm] [min™]
SAL 4 | 4470.404.800 7 - 80 1 500
SAL 7 | 4470.407.800| 26 - 310 800
SAL 11 | 4470.411.800 | 105 -1 250 500
SAL 14 | 4470.414.800 | 210 -2 500 400
SAL 18 | 4470.418.800 | 420 - 5000 315
SAL 22 | 4470.422.800 | 840 -10 000 250
Wymiary
Otwor dq | Otwordz | A | D | E |[F3 [ L | O | P | U |8 |2 Droga
Typ Nr art. min. |maks| min. [maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [[mm] | [mm]
SAL 4 | 4470.404.800 9| 25| 16 35|110| 80| 53| 90| 63|148| 77| 33| 47| 42| 1,6
SAL 7 | 4470.407.800 | 25 | 40| 30 50 | 160 | 125 | 85|140| 99|214|105| 51| 71| 62| 2,5
SAL 11 | 4470.411.800 | 30 65| 50 90 | 250 | 200 | 150|212 | 160 | 335|160 | 81|114|100| 4,0
SAL 14 | 4470.414.800 | 50 80| 60 | 110 | 315|224 | 175|224 | 160 | 384 | 204 | 101 | 93| 124 | 5,0
SAL 18 | 4470.418.800 | 65 | 100 | 60 | 110 | 315|280 | 175|280 |200 | 462|238 | 101 | 114|124 | 6,2
SAL 22 | 4470.422.800 | 80 | 125 | 75 | 140 | 400 | 355|216 | 355|250 | 600 | 320 | 130 | 140 | 160 | 8,0
dopuszczalne przemieszczenie promieniowe 0,015 x JA ; dopuszczalne przemieszczenie katowe maks. 3°
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zamoéwienia
I . Graniczny moment Otwor | Otwor | Z wytacznikiem gra-
Przy zamawianiu ;gézzg Typ Nr art. obrot. do nastawienia d4 dy nicznym (opcja)
SAL 4 4470.404.800 13 Nm 13mm | 17 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, synchroniczne, tzw.grzechotka

z kulkami
Typ SU...

zalaczone

rozlaczone

Zasada dzialania

38-2

Zalety

o Bezluzowa praca w obu kierunkach

e Zwarta budowa

o Wbudowane tozysko kulkowe w
czesci napedzanej

o Bardzo wysoka doktadno$¢ zadzia-
tania dzieki zastosowaniu kulek

o tatwe i bezluzowe mocowanie na
wale poprzez wbudowany element
stozkowo-zaciskowy

e Precyzyjna regulacja momentu ob-
rotowego wg skali, rbwniez w stanie
zabudowanym

Zasada dziatania kulek bez luzéw

Moment obrotowy przenoszony jest
przez kulki dociskane sprezynami tale-
rzowymi do rowkéw w ksztatcie litery
V. Rowki te umieszczone sg pionowo
po stronie napedzanej w pierscieniu
rowkowanym, po stronie napedowej
za$ — poziomo w pierécieniu zatgcza-
jacym, co powoduje, ze moment obro-
towy przenoszony moze by¢ bez lu-
z6w. W chwili osiggniecia nastawione-
go, granicznego momentu obrotowego
pierscien rowkowany wraz z kulkami
przemieszcza sie. Z uwagi na niesy-
metryczne usytuowanie rowkoéw po-
nowne zatgczenie sprzegta nastepuje
synchronicznie po 360° w momencie
ustgpienia przecigzenia. Specjalna
geometria rowkéw powoduje, ze
SIKUMAT SU nie posiada luzéw i cha-
rakteryzuje sie wysokg dokladnoscig
zadziatania.

Sposob dziatania

e Po osiggnieciu nastawionego, gra-
nicznego momentu obrotowego SlI-
KUMAT SU przeskakuje bez luzéw,
zasada tzw. grzechotki.

e Po usunieciu przecigzenia SIKUMAT
SU zalgcza sie ponownie automa-
tycznie w pozyciji wyjsciowej co 360°.

o W opcji dostepny jest specjalny wy-
tacznik graniczny umozliwiajgcy za-
sygnalizowanie momentu wystgpienia
przecigzenia. Dzieki temu naped mo-
ze zosta¢ natychmiast wytgczony lub
zainicjowa¢ mozna inne dziatanie.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - bezluzowe, synchroniczne, tw. grzechotka

z kulkami

Dostepne wykonania

Typ SU - wykonanie podstawowe z kotnierzem

39-1

392

39-3

394

Wskazowki

Regulacja momentu obrot.

Zasadniczo ustawienie gra-
nicznego momentu obrotowe-
go odbywa sie na zyczenie
klienta w fabryce. Regulacja
badz zmiana granicznego mo-
mentu mozliwa jest réwniez do
wykonania przez klienta.

Szczegdty podano w instrukcji
obstugi sprzegta SIKUMAT SU.

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego. Szczegodty
podano na stronach 62 i 63.

Do zabudowy kot tancuchowych, két pa-
sowych, zebatych itp.

tozyskowanie czesci przytgczeniowej ma
miejsce wprost na wkomponowanym w
kotnierz fozysku kulkowym.

Strona 40

Z dtugg piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. Lozyskowanie czesci
przytagczeniowej odbywa sie wprost na
zintegrowanym fozysku kulkowym; dodat-
kowe tozysko poprzeczne wykonuje klient.

Strona 41

Do elastycznego potgczenia dwéch wa-
tow.

Strona 42

Do sztywnego potgczenia dwoch watéw

Strona 43
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, synchroniczne, tw. grzechotka

z kulkami

Typ SU — wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T. Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac¢ urzadz.

40-1

Dane techniczne

Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] [min] [Nm] [min] [Nm] [min]

SU 30.x [4479.020.xxx 5-14 | 4000 | 101 10- 28 | 4000 | 102 20- 60 | 4000 | 103
SU 40.x [4479.030.xxx 9- 27 | 3000 | 101 18- 54 | 3000 | 102 | 38- 115| 3000 | 103
SU 45.x|4479.040.xxx|] 19- 60 | 2500 | 101 38-125 | 2500 | 102 70-255 | 2500 | 103
SU 55.x(4479.050.xxx] 35-110 | 2000 | 101 80-220 | 2000 | 102 | 160-440 | 2000 | 103
SU 65.x [4479.060.xxx|] 80-185 | 1200 | 101 | 160-370 | 1200 | 102 | 320-740 | 1200 | 103
Wymiary

Otwér d*| p |p, |D,|E | F|Fs| G |H|K|Ki|L|Lo|L|@Q|T]|z]brogd

Typ Nr art. |mMin.|maks zat.

[mm] | [mm] |[[mm]|[mm]|[mm]|[mm |[mm]|[mm] [mm] [[mm] [[mm] | [mm] |[mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm]
SU 30.x |4479.025.xxx| 10 | 20 65| 63|40,5| 5| 47| 70| M4|75| 7 |12 |26 |47 |40 | 8 | 56| 8 | 1,2
SU 30.x [4479.025.xxx| 19 | 25 | 65| 63|42 | 5| 47| 70 (M4 |75 | 7 |12 |26 |47 |40 | 8 | 56| 8 | 1,2
SU 40.x |4479.030.xxx| 15 | 30 80| 77|57 | 7| 62| 85|M5| 8 8 |12 | 31|56 |46 |11 | 71| 8| 1,5
SU 45.x [4479.040.xxx| 19 | 30 | 95| 88|57 | 9| 75|100/M6|10,5| 9 | 14 |40 | 67 | 57 |14 | 85| 8 | 1,8
SU 45.x |4479.040.xxx| 32 | 40 95| 88|64 | 9| 75100/ M6|105{ 9 | 14 | 31 |67 |57 |14 | 85| 8| 1,8
SU 55.x [4479.050.xxx| 32 | 50 [110(100|73,5/ 10 | 90 |115|M6| 12 | 10 | 16 | 29 | 73 | 63 | 16 [100| 8 | 2,0
SU 65.x [4479.060.xxx| 32 | 50 |130|122|73,5/ 10 |100|135|M8| 12 |12 |21 |29 | 85 |75 | 18 |[116| 8 | 2,2
SU 65.x [4479.060.xxx| 55 | 60 [(130(122| 89 | 10 |100|135|M8| 12 | 12 | 21 |455| 86 | 75 | 18 [116| 8 | 2,2

Srednica d2 na koAcu piasty odpowiada wybranej érednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie
* dostepne srednice otworow d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60.

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezx Typ Nr art. Graniczny mom_ent_ otwor d V4 w_yiqcznlklem_gra-
podac¢: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SU 40.2 4479.030.102 25 Nm 20 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, synchroniczne, tw. grzechotka
z kulkami

Typ SUG - wykonanie z dtuga piasta
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Z — ilo$¢ otworéw gwintowanych G na $rednicy podziatowej T. Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac¢ urzadz.

411

Dane techniczne

Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] [min] [Nm] [min] [Nm] [min]

SUG 30.x |4479.120.xxx 5-14 | 4000 | 101 10- 28 | 4000 | 102 20- 60 | 4000 | 103
SUG 40.x |4479.130.xxx 9-27 | 3000 | 101 18- 54 | 3000 | 102 | 38- 115 | 3000 | 103
SUG 45.x |4479.140.xxx] 19- 60 | 2500 | 101 38-125 | 2500 | 102 70-255 | 2500 | 103
SUG 55.x |4479.150.xxx] 35-110 | 2000 | 101 80-220 | 2000 | 102 | 160-440 | 2000 | 103
SUG 65.x |4479.160.xxx] 80-185| 1200 | 101 | 160-370 | 1200 | 102 | 320-740 | 1200 | 103
Wymiary

O.tWOl' d* D|Di|DE|F|F/|F3/G|H|K Ki| L | L4 Q| Q| T |zZ DrogaJ

Typ Nr art., |min.|maks zat.

[mm]| [mm] |[mm]{[mm]{[mm]|[mm |[mm]|[mm]|[mm] [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]
SUG 30.x |4479.125.xxx| 10 | 20 | 65| 63(40,5| 5| 47|30 | 70|M4|7,5| 7 |12 |26 | 72|33 |6,5| 56|8| 1,2
SUG 30.x |4479.125.xxx| 19 | 25 | 65| 63|42 | 5| 47|30 | 70 M4|75| 7 |12 |26 | 72| 33 |6,5| 56(|8| 1,2
SUG 40.x |4479.130.xxx| 15 | 30 | 80| 77|57 | 7 | 62|40 | 85|M5| 8 8 |12 | 31| 88|43 (8,75 71|8| 1,5
SUG 45.x |4479.140.xxx| 19 | 30 | 95| 88|57 | 9 | 75| 45 ([100|M6|10,5| 9 | 14 | 40 |108| 55 |11,5 85|8| 1,8
SUG 45.x |4479.140.xxx| 32 | 40 | 95| 88|64 | 9 | 75| 45 |100{M6|10,5| 9 | 14 | 31 |108| 55 |11,5| 85|8| 1,8
SUG 55.x |4479.150.xxx| 32 | 50 |110|100|73,5{ 10 | 90| 55 {(115|M 6| 12 | 10 | 16 | 29 |124| 67 | 13 |{100|8| 2,0
SUG 65.x |4479.160.xxx| 32 | 50 |130(122|73,5| 10 [100| 65 [135|M 8| 12 | 12 | 21 | 29 |140| 73 | 14 |116|8]| 2,2
SUG 65.x |4479.160.xxx| 55 | 60 |130|122| 89 | 10 |[100| 65 {135|M 8| 12 | 12 | 21 |45,5/141| 73 | 14 |116|8| 2,2

Srednica d2 na koAcu piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie
* dostepne srednice otworow d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60.

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy
podac¢:

Graniczny moment . Z wylacznikiem gra-
Typ 7 s obrot. do nastawienia Sl nicznym (opcja)
SUG 65.1 4479.160.101 90 Nm 60 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

T

numer konc. ——
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, synchroniczne, tw. grzechotka

z kulkami

Typ SUE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do walow

—

£
T H T
- ™ :‘." /3 H L H o = ™
998 f 5 tEER:
) A=
1 /J 1 | I - hs -
K Ki
Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac¢ urzgdzenie
421
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min”] [Nm] [min”] [Nm] [min™]
SUE 30.x |4479.625.xxx 5-14 | 4000 | 101 10- 28 | 4000 | 102 20- 60 | 4000 | 103
SUE 40.x |4479.630.xxx 9- 27 | 3000 | 101 18- 54 | 3000 | 102 38- 115| 3000 | 103
SUE 45.x|4479.640.xxx] 19- 60 | 2500 | 101 38-125 | 2500 | 102 70-255 | 2500 | 103
SUE 55.x |4479.650.xxx] 35-110 | 2000 | 101 80-220 | 2000 | 102 | 160-440 | 2000 | 103
SUE 65.x|4479.660.xxx] 80-185 | 1200 | 101 | 160-370 | 1200 | 102 | 320-740 | 1200 | 103
Wymiary
~ * 4 *%
O?wor d O?WOI' ds A|Dy|D;| E|F3 | K|Ki|L|L|O|U/|Zs DrogeJ
Typ Nr art. min. (maks| min. | maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[[mm]|[mm [[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm] | [mm] [[mm]|[mm]| [mm]
SUE 30.x |4479.625.xxx| 10 | 20 15 28 70| 63(40,5| 55| 70| 7 | 12 | 26 | 47 102 | 30 | 30 | 1,2
SUE 30.x |4479.625.xxx| 19 | 25 15 28 70| 63| 42 | 55| 70| 7 |12 | 26 | 47 [ 102 | 30 | 30 | 1,2
SUE 40.x |4479.630.xxx| 15 | 30 15 38 85| 77|57 | 65| 85| 8 | 12 | 31 [54,5(119,5 35 | 35 | 1,5
SUE 45.x |4479.640.xxx| 19 | 30 | 20 45 |(100| 88| 57 | 80|100| 9 |14 | 40 | 67 | 146 | 45 | 45 | 1,8
SUE 45.x |4479.640.xxx| 32 | 40 | 20 45 |100| 88| 64 | 80|100| 9 | 14 | 31 | 67 | 146 | 45| 45 | 1,8
SUE 55.x |4479.650.xxx| 32 | 50 | 25 50 |115|100 (73,5 95(115| 10 | 16 | 29 | 73 | 159 | 50 | 50 | 2,0
SUE 65.x |4479.660.xxx| 32 | 50 30 55 [135|122|73,5/105|135| 12 | 21 | 29 | 87 | 182 | 56 | 56 | 2,2
SUE 65.x |4479.660.xxx| 55 | 60 | 30 55 135|122 | 89 | 105|135 | 12 | 21 |45,5| 87 | 182 | 56 | 56 | 2,2

Srednica dy na koncu piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie
* dostepne srednice otworow d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60.
** dostepne $rednice otworow ds : 15, 16, 19, 20, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50 i 55.

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy
podac¢:

T N Graniczny moment Otwor | Otwoér Z wylacznikiem
yp rart. obrot. do nastawienia d d; granicznym (opcja)
SUE 30.1 |4479.625.101 10 Nm 12mm | 20 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

1 |

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — bezluzowe, synchroniczne, tw. grzechotka

z kulkami

Typ SUL — wykonanie ze sztywnym sprzegiem do watéw
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Po zadziataniu ogranicznika nalezy natychmiast zatrzymac urzgdzenie 43-1
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] [min™] [Nm] [min”] [Nm] [min”]
SUL 30.x |4479.420.xxx 5-14 | 4000 | 101 10- 28 | 4000 | 102 20- 60 | 4000 | 103
SUL 40.x |4479.430.xxx 9- 27 | 3000 | 101 18- 54 | 3000 | 102 38-115 | 3000 | 103
SUL 45.x |4479.440.xxx] 19- 60 | 2500 | 101 38-125 | 2500 | 102 70-255 | 2500 | 103
SUL 55.x |4479.450.xxx] 35-110 | 2000 | 101 80-220 | 2000 | 102 | 160-440 | 2000 | 103
SUL 65.x |4479.460.xxx] 80-185| 1200 | 101 | 160-370 | 1200 | 102 | 320-740 | 1200 | 103
Wymiary
Otwor d* lotwér &5 |\ |, | ps | E | Fy | K |Ki| L |Lo| O | U |2 |Droga
Typ Nr art. min. i/maks| min. i/maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] {[mm |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm] |[mm]|[mm]| [mm]
SUL 30.x (4479.425.xxx| 10 | 20 | 11 20 65| 63|40,5| 42 | 53| 70| 7 | 12 | 26 | 47 |95,5(25,5|26,5| 1,2
SUL 30.x (4479.425.xxx| 19 | 25 | 11 20 65| 63| 42 | 42 | 53| 70| 7 | 12 | 26 | 47 |95,5(25,5|26,5| 1,2
SUL 40.x (4479.430.xxx| 15 | 30 | 15 | 30 80| 77|57 | 58| 72| 85| 8 | 12| 31 | 56 (114,5| 33 | 31 | 1,5
SUL 45.x |4479.440.xxx| 19 | 40 | 19 | 30 97| 88| 57 | 58 | 72|100| 9 | 14 | 40 | 67 | 128 | 33 | 31 | 1,8
SUL 45.x |4479.440.xxx| 32 | 40 | 24 | 42 97| 88|64 | 72| 89100 9 | 14 | 31 | 67 | 150 |44,5| 45 | 1,8
SUL 55.x (4479.450.xxx| 32 | 50 | 24 | 42 |111(100|73,5| 72 | 89|115| 10 | 16 | 29 | 73 |153,5/44,5| 45 | 2,0
SUL 65.x [4479.460.xxx| 32 | 50 | 32 | 42 |131(122|73,5| 79 | 118 |135| 12 | 21 | 29 | 85 |163,5/ 35 | 29 | 2,2
SUL 65.x (4479.460.xxx| 55 | 60 | 45 | 60 |131(122| 89 | 92 | 118 |135| 12 | 21 [45,5| 86 |172,5| 44 | 44 | 2,2

Srednica d; na koncu diugiej piasty odpowiada wybranej $rednicy d i stuzy jako dodatkowe centrowanie.
* dostepne $rednice otworéw d: 10, 11, 12, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 55i 60 mm.
** dostepne srednice otwordw ds: 15, 16, 19, 20, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50 i 55 mm.

Przyktad zamoéwienia

Przy zamawianiu nalezy
podac¢:

Typ Nr art. Graniczny moment Otwor | Otwor | Z wylgcznikiem gra-
obrot.do nastawienia d ds nicznym (opcja)
SUL 55.3 | 4479.450.103 420 Nm 45 mm | 35 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

4

A
I numer

konhc. j
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - roztgczajgce
z pojedynczymi rolkami

Typ SR...

wlaczony

rozlaczony

Zasada dziatania

zalaczony

pierscien zatgczajacy

E

roztaczony

Mechanizm blokujacy

Zalety

o W chwili przecigzenia nastepuje
roztgczenie czesci napedowej od
napedzanej.

¢ Wbudowana podpora stata

o Promieniowy rowek zabierakowy
w Kotnierzu przytgczeniowym

e Precyzyjna regulacja momentu
obrotowego wg skali, rowniez w
stanie zabudowanym.

o Wymienny 2z innymi ogranicz-
nikami dostepnymi na rynku

¢ Korzystny cenowo

Zasada dziatania pojedynczych rolek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez rolki dociskane sprezynami tale-
rzowymi do rowkéw/zagtebien. W
chwili osiggniecia nastawionego, gra-
nicznego momentu obrotowego pier-
scieh z rowkami przesuwa sie i naste-
puje rozigczenie napedu. Mechanizm
blokujgcy utrzymuje pierscien z row-
kami w wytgczonym potozeniu.

Sposob dziatania

e Po osiggnieciu nastawionego,
granicznego momentu obrotowe-
go SIKUMAT SR roztgcza naped.

e Po ustgpieniu przecigzenia
SIKUMAT SR mozna zatgczyé
ponownie recznie.

o W tym celu do pierscienia zatg-
czajego przytozy¢ nalezy osiowg
site powodujgcg  zalgczenie
sprzegta.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z pojedynczymi rolkami

Dostepne wykonania

Typ SR - wykonanie podstawowe z kotnierzem

45-1

45-2

45-3

45-4

Wskazowki
Regulacja momentu obrot.

Zasadniczo ustawienie gra-
nicznego momentu obrotowe-
go odbywa sie na zyczenie
klienta w fabryce. Regulacja
badz zmiana granicznego mo-
mentu mozliwa jest réwniez do
wykonania przez klienta.

Szczegdty podano w instrukcji
obstugi sprzegta SIKUMAT SR.

Wyltacznik graniczny

Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego. Szczegodty
podano na stronach 62 i 63.

Do zabudowy kot tancuchowych, két pa-
sowych, zebatych itp.
tozyskowanie czesci przytgczeniowej na
wale wykonuije klient.

Strona 46

Z krotkg utozyskowang tocznie piastg
przeznaczong do zabudowy waskich cze-
Sci

Strona 47

Z dluga piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozyskowanie czesci
przytgczeniowej wykonuje klient fozyskami
tocznymi lub slizgowymi.

Strona 48

Do elastycznego potgczenia dwédch wa-
tow. Elementy elastyczne sg odporne na
dziatanie oleju.

Strona 49
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce
Z pojedynczymi rolkami

Typ SR - wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min] [Nm] [min"] [Nm] [min"]
SR 32.x [4470.020.xxx 5-10 | 6000 | 601 10- 20 | 6000 | 602 | 20- 40 | 6000 | 603
SR 40.x [4470.025.xxx|] 12- 25 | 5000 | 601 25- 50 | 5000 | 602 | 50-100 | 5000 | 603
SR 55.x [4470.035.xxx] 25- 50 | 4000 | 601 50-100 | 4000 | 602 | 100-200 | 4000 | 603
SR 65.x [4470.045.xxx] 50-100 | 3500 | 601 | 100-200 | 3500 | 602 | 200-450 | 3500 | 603
SR 80.x [4470.055.xxx|] 100-200| 3000 | 601 | 200-400 | 3000 | 602 | 400-800 | 3000 | 603
SR 90.x [4470.065.xxx|] 170-450 | 2300 | 601 | 350-900 | 2300 | 602 | 600 - 1800 2 300 | 603
Wymiary
Otwor d| p | £ [F; |G| H|u|Kk|Ki|L|L|N|NJ|T|x]Y|2z|progs
Typ Nr art. |min.|Maks zat.
[mm] | [mm] [[mm]|[mm]|[mm] [mm] [ [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] [ [mm] [[mm] | [mm] |[mm] [mm]
SR 32.x [4470.020.xxx| 7 | 20 55|41 |50 M5|6,5]| 3 9 13,5/ 35 |38,5| 6 |3,1| 48(385 5 6| 1,2
SR 40.x [4470.025.xxx| 10 | 25 | 82| 60 |72,5|M5| 8 | 6 9 (14,5 48 | 52 6(31| 70, 54| 6 (6| 1,8
SR 55.x |4470.035.xxx| 14 | 35 |100| 78 |90,5\M6| 10 | 6 9 | 15| 56 | 61 8(36| 8|70| 6 6] 20
SR 65.x [4470.045.xxx| 18 | 45 [(120|90,5/112(M8| 12 | 8,5| 10 [22,5| 72 | 78 | 10 | 4,1(105| 84 | 6 |6 | 2,2
SR 80.x [4470.055.xxx| 24 | 55 |146(105|140|M10| 15 | 11 9 | 25 (93,5(100| 12 [ 4,1|125|108| 7 |6 2,5
SR 90.x |4470.065.xxx| 30 | 70" | 176 }120,5|170|M12| 17 | 12 | 9 | 30 | 107 [1135| 14 | 4,6 |155|129| 10 | 6| 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezx Typ Nr art. Graniczny mom_ent_ otwor d V4 w_yiqcznlklem_gra-
podac¢: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SR 40.2 4470.025.602 30 Nm 21 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego J numer kohc.J
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z pojedynczymi rolkami

Typ SRR - wykonanie z krétkg piastg i tozyskiem tocznym

a,  H
T .
L] (il : T )|
g rh
_ = B
[ L2
‘e T \ s" -é
o o Y / will 5 i 0
ST \_ = 8 W s =
\: R
K
7 Ki J
Z — ilo$¢ otworow gwintowanych G na $rednicy podziatowej T 4741
Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min”] [Nm] [min”] [Nm] [min"]
SRR 32.x |4470.920.xxx 5-10 | 6000 | 601 10- 20 | 6000 | 602 | 20- 40 | 6 000 | 603
SRR 40.x |4470.925.xxx] 12- 25 | 5000 | 601 25- 50 | 5000 | 602 | 50-100 | 5000 | 603
SRR 55.x |4470.935.xxx|] 25- 50 | 4000 | 601 50-100 | 4000 | 602 | 100-200 | 4000 | 603
SRR 65.x |4470.945.xxx] 50-100 | 3500 | 601 | 100-200 | 3500 | 602 | 200-450 | 3500 | 603
SRR 80.x |4470.955.xxx] 100-200| 3000 | 601 | 200-400 | 3000 | 602 | 400-800 | 3000 | 603
SRR 90.x |4470.965.xxx| 170 -450 | 2 300 | 601 | 350-900 | 2300 | 602 | 600-1800| 2 300 | 603
Wymiary
Otwor d | gs | p | Fy |Fy| G |Hy| J | K |Ki|Lz|Qi|R | T]|X|Y |Z|Drogq
Typ Nr art. |min|maks zat.
[mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] {[mm] |[mm]|[mm] [mm]
SRR 32.x |4470.920.xxx| 7 | 20 |21 | 55| 38| 50 [M5|11,5| 3 9 |13,5/51,5| 8 | 15| 48(38,5| 5 |6 | 1,2
SRR 40.x |4470.925.xxx| 10 | 25 | 26 | 82| 50|72,5/M5| 16 | 6 9 (145 70|10 |20 | 70|54 | 6 (6| 1,8
SRR 55.x |4470.935.xxx| 14 | 35 | 36 |100| 60|90,5M6| 15 | 6 9115|7812 |25 | 89|70 | 6 |6 2,0
SRR 65.x |4470.945.xxx| 18 | 45 | 46 (120| 80|112(M 8| 18 | 8,5| 10 [22,5| 96 | 12 | 30 |105|84 | 6 |6 | 2,2
SRR 80.x |4470.955.xxx| 24 | 55 | 56 |146 (100|140 M10|23,5| 11 9 | 25 1245 16 | 30 |125(108| 7 | 6| 2,5
SRR 90.x |4470.965.xxx| 30 | 70" | 66 | 176]120|170|M12|25,5| 12 | 9 | 30 | 140| 18 | 30 [155|129| 10 | 6| 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezx Typ Nr art. Graniczny momen_t op- otwér d Zw_yiqcznlklem_gra-
podac¢: rotowy do nastawienia nicznym (opcja)
SRR 40.2 | 4470.925.602 31 Nm 21 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

1 |

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z pojedynczymi rolkami

Typ SRG - wykonanie z dtuga piasta
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty | Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min"] [Nm] [min"] [Nm] [min"]
SRG 32.x [4470.120.xxx 5-10 | 6000 | 601 10- 20 | 6000 | 602 | 20- 40 | 6000 | 603
SRG 40.x [4470.125.xxx] 12- 25 | 5000 | 601 25- 50 | 5000 | 602 | 50-100 | 5000 | 603
SRG 55.x [4470.135.xxx] 25- 50 | 4000 | 601 50-100 | 4000 | 602 | 100-200 | 4000 | 603
SRG 65.x |4470.145.xxx] 50-100 [ 3500 | 601 | 100-200 | 3500 | 602 | 200-450 | 3500 | 603
SRG 80.x [4470.155.xxx] 100-200 | 3000 | 601 | 200-400 | 3000 | 602 | 400-800 | 3000 | 603
SRG 90.x |4470.165.xxx] 170-450 | 2300 | 601 | 350-900 | 2300 | 602 | 600 -1800( 2 300 | 603
Wymiary
Otwor J
d |ds|B | D|F |Fi|Fs|G|H|J|KKi|Li|Q|R|T]|X|y|Z]Drog
Typ Nrart. [ inTmax zat.
[mm] [[mm] | mm|[mm] | [mm] |[mm] [[mm]|[mm] mm | mm mm|[mm] |[mm] [ [mm] |[mm]|[mm]|[mm]mm [mm]
SRG 32.x [4470.120.xxx| 7 | 20 |21| 4 | 55|41 |28 | 50 (M5(6,5| 3 | 9|13,5| 66 [27,5(25,5| 48|38,5| 5|6 | 1,2
SRG 40.x |4470.125.xxx| 10 | 25 (26| 4 | 82| 60 | 38 |72,5/M5| 8 | 6 | 9|14,5/ 83 | 33 |35 | 70| 54 | 6(6| 1,8
SRG 55.x |4470.135.xxx| 14 | 35 (36| 5 |100| 78 | 52 |90,5/M6|10| 6 | 9| 15 [100| 39 |45 | 89|70 | 6|6 | 2,0
SRG 65.x |4470.145.xxx| 18 | 45 (46| 5 |120(90,5| 65 |112({M 8| 12 |8,5(10|22,5(125| 47 | 59 [105| 84 | 6|6 | 2,2
SRG 80.x [4470.155.xxx| 24 | 55 |56| 6,5 | 146|105| 78 | 140 [M10| 15| 11| 9| 25 152,5/52,5| 60 |125|108| 7|6 | 2,5
SRG 90.x |4470.165.xxx| 30 |70" |66 6,5 (176 (120,5 90 | 170 |M12| 17 |12 | 9| 30 |171|57,5| 60 [155(129|10| 6 | 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment ob- . Z wylacznikiem gra-
podac¢: Typ 7 s rotowy do nastawienia Ll nicznym (opcja)
SRG 40.2 | 4470.125.602 30 Nm 21 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotoweg

(o]

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce
Z pojedynczymi rolkami

Typ SRE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do walow
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SRE 32.x | 4470.620.xxx 5- 10 | 6000 | 601 10- 20 | 6000 | 602 | 20- 40 | 6000 | 603
SRE 40.x | 4470.625.xxx 12- 25 | 5000 | 601 25- 50 | 5000 | 602 | 50-100 | 5000 | 603
SRE 55.x | 4470.635.xxx 25- 50 | 4000 | 601 50-100 | 4000 | 602 | 100-200 | 4000 | 603
SRE 65.x | 4470.645.xxx | 50-100 | 3500 | 601 | 100-200 | 3500 | 602 | 200-450 | 3500 | 603
SRE 80.x | 4470.655.xxx | 100-200 | 3 000 | 601 | 200-400 | 3000 | 602 | 400-800 | 3000 | 603
SRE 90.x | 4470.665.xxx | 170-450 | 2300 | 601 | 350-900 | 2300 | 602 | 600 -1800| 2 300 | 603
Wymiary
Otwér di [d, [A|E[D|[Fs|J |k|Ki|L| O |u| x| Y]z |progd
Typ Nr art. min |maks zal.
[mm] | [mm] [[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm] [[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]
SRE 32.x | 4470.620.xxx 7 20 | 30| 67| 46| 55| 50 | 3 9 |13,5/ 35| 8 | 15385 5| 28| 1,6
SRE 40.x | 4470.625.xxx | 10 25 | 50 |112| 79| 82|72,5| 6 9 (14,5 48 |137,5|38 |54 | 6 | 58 | 2,3
SRE 55.x | 4470.635.xxx | 14 35 | 50 [112| 79|100(90,5| 6 9|15 |56 | 147 |38 |70 | 6 | 58 | 3,0
SRE 65.x | 4470.645.xxx | 18 45 |60 |128| 90(120|112|8,5| 10 (22,5| 72 |176,5|45 |84 | 6 | 67 | 3,5
SRE 80.x | 4470.655.xxx | 24 55 | 60 [148| 90|146|140| 11 9 | 25 |93,5/211,5| 45 |108| 7 | 67 | 3,8
SRE 90.x | 4470.665.xxx | 30 | 70" | 70 |177|107|176|170| 12 | 9 | 30 | 107 | 242,5| 52 [129| 10 | 75 | 4,5
SRE 90.3 | 4470.665xxx | 30 | 70" | 90 [198|140|176[170| 12 | 9 | 30 [107| 272 |52 [129|10 | 75 | 4,5
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Typ Nr art. Graniczny moment obro- | Otwér | Otwor | Z wytgcznikiem gra-
podac¢: towy do nastawienia dq d> nicznym (opcja)
SRE 40.2 | 4470.625.602 35 Nm 21 mm | 35mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

1

numer konc.

1
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - roztgczajgce

z podwojnymi rolkami

Typ SB...

zatgczony roztgczony

Zasada dziatania
50-2

pierscien
zatgczajacy

zalaczony

roztaczony

Mechanizm blokujacy

Zalety

o Duza statos¢ momentu obrotowego
w trakcie catej eksploatacji dzieki
zastosowaniu podwaéjnych rolek

o W przypadku przecigzenia naste-
puje roztgczenie napedu

e Ponowne zatgczenie po peinym
obrocie sprzegta, tj. po 360°

¢ Momenty obrotowe do 10 000 Nm

¢ Do watdw o srednicy do 125 mm

Zasada dziatania podwéjnych rolek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez szes¢ par rolek dociskanych
sprezynami srubowymi do
giazd/rowkow. W chwili osiggniecia
nastawionego granicznego momentu
obrotowego rolki walcowe pokonujgc
site dociskowg sprezyn $rubowych
wydostajg sie z gniazd i toczg sie. Ta
wiasciwo$¢ oraz zastosowanie spe-
cjalnej geometrii rowkoéw dajg sprzegtu
SIKUMAT SB duzg statos¢ momentu
obrotowego w trakcie eksploatacji. Z
powodu niesymetrycznego roziozenia
rowkdw ponowne zatgczenie sprzegta
nastepuje synchronicznie, po petnym
obrocie o0 360°.

Sposob dziatania

o W chwili osiggniecia nastawio-
nego, granicznego momentu obro-
towego SIKUMAT SB roztgcza na-
ped przez mechanizm blokujacy.

e Po usunieciu przecigzenia SIKU-
MAT SB musi zosta¢ ponownie za-
taczony recznie w pozycji wyjscio-
wej co 360°.

o Celem zatgczenia nalezy przytozyé
osiowg site do pierscienia zalgcza-
jacy.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z podwojnymi rolkami

Dostepne wykonania

Typ SB - wykonanie podstawowe z kotnierzem

) |

Typ SBG -z dtugg piasta

n M M

/

_

514

Wskazowki
Regulacja momentu obrot.

W normalnym przypadku Mo-
ment graniczny ustawiany jest
fabrycznie. Regulacja badz
zmiana granicznego momentu
mozliwa jest réwniez do wyko-
nania przez klienta, jednak nie
moze dokonywac tego opera-
tor maszyny bez upowaznie-

nia. Szczegdty podano w in-
strukcji obstugi sprzegta
SIKUMAT SR.

Wyltacznik graniczny

Przecigzenie zasygnalizowane
moze zostac przez bezdotyko-
wy indukcyjny lub mechaniczny
czujnik zblizeniowy. Szczegoty
podano na stronach 62 i 63.

Do zabudowy kot tancuchowych, kot
pasowych, zebatych itp.

Utozyskowanie czeéci przytgczeniowej ma
miejsce na wale i wykonywane jest przez
klienta.

Strona 52

Z ditugg piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozysko $lizgowe
dostarczane jest w komplecie.

Strona 53

Do elastycznego potgczenia dwéch wa-
téw. Elastyczne elementy sg odporne na
olej.

Strona 54

Do sztywnego potgczenia dwoch watdw.
Mozliwe jest wyréwnanie duzych prze-
mieszczen promieniowych i osiowych

Strona 55
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z podwojnymi rolkami

Typ SB — wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Graniczny | Obroty
moment maks.
obrot.
[Nm] [min]
SB 4 |4470.004.900 8 - 80 6 000
SB 7 |4470.007.900 26 - 310 | 3800
SB 11 | 4470.011.900 | 105 -1 250 | 2 500
SB 14 | 4470.014.900 | 210 -2 500 | 2 100
SB 18 |4470.018.900 | 420 -5000 | 1700
SB 22 | 4470.022.900 | 840 -10 000 | 1 300
Wymiary
Qtwort'i( B | D |Di|F,| Fa |G |H| L/ |s | T Z | Droga
Typ Nr art. min. | maks zal.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
SB 4 |4470.004.900 9 25 8 80| 82| 27| 103 |M6 | 11 58| 28 71 3 1,6
SB 7 |4470.007.900 | 25 40 | 10 | 125|125 | 43| 150 | M8 | 19 90| 43| 109 3 2,5
SB 11 |4470.011.900 | 30 65| 15 | 180|185 | 75| 224 M 10| 16 | 140 | 69| 160 6 4,0
SB 14 | 4470.014.900 | 50 80 | 20 | 224 | 224 | 95| 272 M 12| 18 | 180 | 87 | 200 6 5,0
SB 18 |4470.018.900 | 65 | 100 | 24 | 280|280 | 118 | 335 M 16| 25 |224 | 110 | 250 6 6,2
SB 22 | 4470.022.900 | 80 | 125 | 30 | 355|355 | 150 | 412 M 20| 30 | 280 | 140 | 315 6 8,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zaméwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment obro- . Z wylacznikiem gra-
podac¢: Typ 7 s towy do nastawienia Sl nicznym (opcja)
SB 4 4470.004.900 15 Nm 20 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - roztgczajgce

z podwojnymi rolkami

Typ SBG - wykonanie z dlugg piasta
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Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Graniczny Obroty
moment maks.
obrotowy ;
[Nm] [min"]
SBG 4 | 4470.104.900 8 - 80 6 000
SBG 7 | 4470.107.900 26 - 310 3 800
SBG 11 | 4470.111.900 | 105 -1 250 2 500
SBG 14 | 4470.114.900 | 210 -2 500 2100
Wymiary
Otwérdi | ¢ | p |Dy|F3| G |H|L |[M|Q|Si|T| Z|2 |Droga
Typ Nr art. min. | maks zat.
[mm] | [mm] |[mm]|[mm]]|[mm]]|[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm]| [mm]
SBG 4 |4470.104.900 9 25 | 25| 80| 82|103|M6| 11 (103| 55|32 |24 | 71| 3 39| 1,6
SBG 7 |4470.107.900 | 25 40 | 40 |125(125|150| M 8| 19 |155| 80| 46 | 38 |109| 3 | 55| 2,5
SBG 11 | 4470.111.900 | 40 65 | 63 [180(185|224 M 10| 16 |250| 120| 75 | 61 |160| 6 87| 4,0
SBG 14 | 4470.114.900 | 50 80 | 80 |224 (224|272 |M 12| 18 [275| 155| 95 | 87 |200| 6 [109| 5,0
- otwor d2 jesto 0,2 ...0,5 mm wiekszy od otworu d1 — dla wielkosci 4 i 7
- otwor d2 jest0 0,5 ...1,0 mm wiekszy od otworu d1 — dla wielkosci 11 14
- rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9
Przykiad zaméwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment obro- . Z wylacznikiem gra-
podag: Typ HIeris towy do nastawienia SIEET @) nicznym (opcja)
SBG 4 |4470.104.900 15 Nm 18 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z podwojnymi rolkami

Typ SBE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do walow
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Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Graniczny | Obroty
moment maks.
obrotowy [min"]
[Nm]
SAE 4 | 4470.604.900 8 - 80 6 000
SAE 7 | 4470.607.900 | 26 - 310 | 3 800
SAE 11 | 4470.611.900 | 105 -1 250 | 2500
SAE 14 | 4470.614.900 | 210 -2500 | 2100
SAE 18 | 4470.618.900 {420 - 5000 1700
SAE 22 | 4470.622.900 | 840 -10 000 | 1 300
Wymiary
Otwor dqi | Otwordz | A (D, | E|F3| L |O|Sq|U |V |W]|Z; | Z |Droga
Typ Nr art. min. |maks| min. [maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]
SAE 4 | 4470.604.900 9 25 5 451114 | 82| 72|103| 50(133| 30| 28| 19| 75| 41| 63| 1,6
SAE 7 | 4470.607.900 | 25 40| 20 60 [158|125| 96|150| 80|202| 47| 39| 21 |[112| 61| 97| 2,5
SAE 11 | 4470.611.900 | 30 65| 25 80 [230(185|130|224 (125|283 71| 49| 21 |143| 82|124| 4,0
SAE 14 | 4470.614.900 | 50 80| 45 | 100 |294 (224 |160|272|160(359| 93| 56 | 17 (179| 97|153| 5,0
SAE 18 | 4470.618.900 | 65 | 100 | 60 | 120 |330|280|195|335(200|430|114| 80| 25 |206|116|179| 6,2
SAE 22 | 4470.622.900 | 80 | 125 | 75 | 160 |432|355|255|412|250(563 140|104 | 31 {283 |160|247| 8,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy T Nr art Graniczny moment ob- Otwér | Otwor Z wylacznikiem
podac¢: yp art. rotowy do nastawienia d4 dy granicznym (opcja)
SBE 4 4470.604.900 15 Nm 14 mm | 30 mm patrz str. 62 i 63

54




Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — rozigczajgce

z podwojnymi rolkami

Typ SBL — wykonanie ze sztywnym sprzegiem do watéw

S|
z, 7 el T
N
A 0 Iy
= “! ‘Isl L2 | |: L ‘.\) =
| } \
— O T Ih ?—j
% 7
0
55-1
Dane techniczne
Wykonanie
Typ Nr art. Graniczny | Obroty
moment maks.
obrotowy
[Nm] [min]
SBL 4 | 4470.404.900 8 - 80 6 000
SBL 7 |4470.407.900 | 26 - 310 3 800
SBL 11 | 4470.411.900 | 105 -1 250 | 2500
SBL 14 | 4470.414.900 | 210 -2 500 | 2100
SBL 18 | 4470.418.900 {420 - 5000| 1700
SBL 22 | 4470.422.900 | 840 -10 000 | 1 300
Wymiary
Otwor d | Otwordz | A | D, | E |F3 | L | O | P | U|S|2Z |Droga
Typ Nr art. min. |maks| min. [maks zat.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mMm] | [mm] |[mm] | [mm]
SBL 4 | 4470.404.900 9 25| 16 35(110| 82| 53|103| 50135 77| 33| 30| 42| 1,6
SBL 7 |4470.407.900 | 25 40| 30 50160 |125| 85|150| 80(195(105| 51| 47| 62| 2,5
SBL 11 | 4470.411.900 | 30 65| 50 90| 250185150224 |1125|300(160| 81| 71(100| 4,0
SBL 14 | 4470.414.900 | 50 80| 60 | 110 | 315|224 | 175|272 | 160 | 384 (204 | 101 | 93124 | 5,0
SBL 18 | 4470.418.900 | 65 [ 100 | 60 | 110 | 315|280 175|335 (200 | 462|238 |101|114|124 | 6,2
SBL 22 | 4470.422.900 | 80 (125 | 75 | 140 | 400 | 355|216 412|250 | 600 | 320 | 130 | 140 | 160 | 8,0
-dopuszczalne przemieszczenie promieniowe 0,015 - J A ; dopuszczalne przemieszczenie katowe maks. 3°
-rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka P9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu T Nr art Graniczny moment ob- Otwor Otwor Z wylacznikiem
nalezy podac: yp ’ rotowy do nastawienia d4 do granicznym (opcja)
SBL 4 | 4470.404.900 23 Nm 11 mm 21 mm patrz str. 62 i 63
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Sprzegto ksztatltowe SIKUMAT — sygnalizujgce przecigzenie
z pojedynczymi rolkami

Typ SL
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normalna praca

wystgpienie przecigzenia

Sygnalizacja przecigzenia

56-3

Zalety

o Réwniez w przypadku wystgpienia
przecigzenia nastepuje petne prze-
kazywanie napedu — przecigzenie
sygnalizowane jest przez czujnik
graniczny

¢ Wbudowana podpora stata

o Promieniowy rowek zabierakowy w
kotnierzu przytgczeniowym

e Precyzyjna regulacja momentu ob-
rotowego wg skali, réwniez w sta-
nie zabudowanym

e Korzystny cenowo

Zasada dziatania pojedynczych
rolek

Moment obrotowy przenoszony jest
przez rolki dociskane sprezynami tale-
rzowymi do rowkéw/gniazd. W chwili
osiggniecia nastawionego, granicz-
nego momentu obrotowego pierscien
z rowkami obraca sie, jednak z uwagi
na swoj ksztatt konstrukcyjny nie do-
chodzi do dalszego przemieszczenia.
Nie ma réwniez rozigczenia czesci
napedowej od napedzanej.

Sposob dziatania

o W chwili osiggniecia nastawio-
nego, granicznego momentu obro-
towego SIKUMAT SL sygnalizuje
przecigzenie, ale nie roztgcza na-
pedu.

o Nie nastepuje przerwanie przeka-
zywania momentu obrotowego
pomiedzy czescig napedowg od
napedzang.
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z pojedynczymi rolkami

Sprzegto ksztattowe SIKUMAT — sygnalizujgce przecigzenie !i il

Dostepne wykonania

Typ SL - wykonanie podstawowe z kotnierzem

77
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57-2

Typ SLG - z dlugq piasta
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57-3

57-4

Wskazdowki

Regulacja momentu obrot.

Ustawienie granicznego mo- Wytgcznik graniczny sygnalizu-
je wystgpienie przecigzenia w
sposob bezdotykowy za pomo-
cg indukcyjnego czujnika zbli-
momentu mozliwa jest rowniez Zeniowego wzglednie czujnika
mechanicznego.

mentu obrotowego odbywa sie
na zyczenie klienta w fabryce.
Regulacja bgadz zmiana tego

do wykonania przez klienta.
Szczegdty podano w instrukciji
obstugi sprzegta SIKUMAT SL.

Wyltacznik graniczny

podano na stronach 62 i 63.

Szczegodty

Do zabudowy két tancuchowych, két pa-
sowych, zebatych itp.
tozyskowanie czesci przytgczeniowej na
wale wykonuje klient.

Strona 58

Z krétkg tozyskowang tocznie piastg prze-
znaczong do zabudowy waskich czesci

Strona 59

Z dluga piastg przeznaczong do zabudo-
wy szerokich czesci. tozyskowanie czesci
przytgczeniowej wykonuje klient fozyskami
tocznymi lub slizgowymi.

Strona 60

Do elastycznego potgczenia dwéch wa-
téw. Elementy elastyczne sg odporne na
dziatanie oleju.

Strona 61
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie
z pojedynczymi rolkami

Typ SL — wykonanie podstawowe z kotnierzem
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min"] [Nm] [min"] [Nm] [min"]
SL 32.x |4470.020.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SL 40.x |4470.025.xxx| 12- 25 | 3900 | 701 25 -50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SL 55.x |4470.035.xxx] 25- 50 | 3300 | 701 50 -100| 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SL 65.x |4470.045.xxx] 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SL 80.x |4470.055.xxx| 100-200| 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SL 90.x |4470.065.xxx| 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 -1800| 1400 | 703
Wymiary
Otword| p | F | g, |G| H| g |K|K|L|L|N[N|T]|X]|Y|2z|Drogq
Typ Nr art. |min|maks zal.
[mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [nm] | [mm] |[mm] [[mm] |[mm]|[mm] [mm]
SL 32.x |4470.020.xxx| 7 | 20 55| 41| 50 M5/6,5| 3 9 |13,5| 35 |38,5| 6 [3,1| 48|38,5/ 56| 0,6
SL 40.x |4470.025.xxx| 10 | 25 82| 60|72,5/M5| 8 | 6 9 |14,5| 48 | 52 6 (31| 70|54 | 6 |6 0,8
SL 55.x |4470.035.xxx| 14 | 35 |100| 78|90,5M6| 10 | 6 9|15 | 56 | 61 8 36| 89|70 | 6 (6| 11
SL 65.x |4470.045.xxx| 18 | 45 |120(90,5/112\M 8| 12 | 8,5| 10 |22,5] 72 | 78 | 10 |4,1|105|84 | 6 (6| 1,2
SL 80.x |4470.055.xxx| 24 | 55 |146|105|140|M10| 15 | 11 9 | 25 (93,5 100| 12 |4,1|125|108| 7 |6 | 1,2
SL 90.x |4470.065.xxx| 30 | 70" [176/120,5/170|M12| 17 | 12 | 9 | 30 | 107 [1135] 14 | 4,6 |155]129| 10 | 6| 1,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment . Z wylacznikiem gra-
podac¢: Typ 7 s obrot. do nastawienia Sl nicznym (opcja)
SL 321 4470.020.701 9 Nm 14 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie

z pojedynczymi rolkami

Typ SLR - wykonanie z krotka piastg i tozyskiem tocznym
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min”] [Nm] [min"] [Nm] [min"]
SLR 32.x {4470.920.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SLR 40.x |4470.925.xxx] 12- 25 | 3900 | 701 25- 50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SLR 55.x [4470.935.xxx] 25- 50 | 3300 | 701 50-100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SLR 65.x [4470.945.xxx] 50-100 [ 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SLR 80.x [4470.955.xxx| 100-200| 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SLR 90.x [4470.965.xxx| 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 - 1800 1400 | 703
Wymiary
otwor d | ds | p | Fy | Fs| G |Hy | J | K | K| Lz |Qi|[Ry| T|X]|Y |Z|Drogd
Typ Nr art. |Min|maks zat.
[mm]| [mm] |[[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm] [mm]
SLR 32.x [4470.920.xxx| 7| 20 |21 | 55| 38| 50 |[M5|11,5| 3 9 |13,5/51,5| 8 | 15| 48(38,5| 5 |6| 0,6
SLR 40.x (4470.925.xxx| 10 | 25 |26 | 82| 50(72,5M5| 16 | 6 9 (145 70|10 |20 | 70|54 | 6 (6| 0,8
SLR 55.x [4470.935.xxx| 14 | 35 | 36 |100| 60|90,5\M6| 15 | 6 9115|7812 |25| 89|70| 6 |6 1,1
SLR 65.x |4470.945.xxx| 18 | 45 | 46 |120| 80(112|M8| 18 | 8,5| 10 |22,5/ 96 | 12 | 30 (10584 | 6 |6 | 1,2
SLR 80.x [4470.955.xxx| 24 | 55 | 56 |146|100|140|M10|23,5| 11 9 | 25 24,5/ 16 | 30 |125(108| 7 |6 1,2
SLR 90.x |4470.965.xxx| 30 | 70" | 66 [176120]170|M12 255|112 | 9 | 30 |140| 18 | 30 |[155(129| 10 |6 | 1,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zaméwienia
Przy zamawianiu nalezx Typ Nr art. Graniczny mom_ent_ otwor d Zw_yiqcznlklem_gra-
podac¢: obrot. do nastawienia nicznym (opcja)
SLR 32.1 4470.920.701 9 Nm 18 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie
z pojedynczymi rolkami

Typ SLG - wykonanie z diugq piasta
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. [konc.| moment | maks. |konc.
obrot. ; obrot. ; obrot. ;
[Nm] [min"] [Nm] [min"] [Nm] [min"]
SLG 32.x [4470.120.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SLG 40.x [4470.125.xxx|] 12- 25 | 3900 | 701 25- 50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SLG 55.x |4470.135.xxx] 25- 50 | 3300 | 701 50-100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SLG 65.x {4470.145.xxx] 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SLG 80.x [4470.155.xxx|] 100-200| 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SLG 90.x {4470.165.xxx|] 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 -1800| 1400 | 703
Wymiary
Otwor J
d |ds|B|D|F |F|Fs|G|H|JIKK|[L|Q R|T|X]|Yy|Z]Drog
Typ Nrart. [ inTmax zat.
[mm] [[mm] | mm|[mm] | [mm] |[mm] [[mm]|[mm] mm | mm mm|[mm] |[mm] [ [mm] |[mm]|[mm]|[mm]mm [mm]
SLG 32.x [4470.120.xxx| 7 | 20 |21| 4 | 55|41 |28 |50 |(M5(6,5| 3 | 9(13,5| 66 |27,5(25,5| 48|38,5| 5|6 | 0,6
SLG 40.x [4470.125.xxx| 10 | 25 |26 4 | 82| 60 | 38 |72,5\M5| 8 | 6 | 9(14,5/ 83 | 33 |35 | 70|54 |6|6| 0,8
SLG 55.x [4470.135.xxx| 14 | 35 |36/ 5 |100| 78 | 52 |90,5\M6(10| 6 | 9| 15 |100| 39 (45| 89|70 | 6|6 | 1,1
SLG 65.x [4470.145.xxx| 18 | 45 (46| 5 |120|90,5| 65 |112|M 8| 12 (8,5|10(22,5|125| 47 | 59 [105| 84 | 6|6 | 1,2
SLG 80.x [4470.155.xxx| 24 | 55 |56| 6,5|146|105| 78 | 140 |M10{ 15| 11| 9| 25 152,5|52,5| 60 |125|108| 7|6 | 1,2
SLG 90.x |4470.165.xxx| 30 |70"|66 6,5 176 (120,5 90 [170|M12| 17 [ 12| 9| 30 171 (57,5| 60 |155(129 (10| 6 | 1,6
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy Graniczny moment . Z wylacznikiem gra-
podac¢: Typ 7 s obrot. do nastawienia Sl nicznym (opcja)
SLG 32.1 4470.120.701 9 Nm 14 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotowego

numer konc.
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Sprzegto ksztattowe SIKUMAT - sygnalizujgce przecigzenie

z pojedynczymi rolkami

Typ SLE - wykonanie z elastycznym sprzegtem do watéw
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Dane techniczne
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Typ Nr art. Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr | Granicz. |Obroty| Nr
moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.] moment | maks. |konc.
obrot. obrot. obrot.
[Nm] | [min] [Nm] | [min] [Nm] | [min]
SLE 32.x | 4470.620.xxx 5-10 | 4000 | 701 10- 20 | 4000 | 702 | 20- 40 | 3000 | 703
SLE 40.x | 4470.625.xxx 12- 25 | 3900 | 701 25- 50 | 3900 | 702 | 50-100 | 2900 | 703
SLE 55.x | 4470.635.xxx | 25- 50 | 3300 | 701 50-100 | 3300 | 702 | 100-200 | 2400 | 703
SLE 65.x | 4470.645.xxx | 50-100 | 2800 | 701 | 100-200 | 2800 | 702 | 200-450 | 2000 | 703
SLE 80.x | 4470.655.xxx | 100-200| 2300 | 701 | 200-400 | 2300 | 702 | 400-800 | 1600 | 703
SLE 90.x | 4470.665.xxx | 170-450 | 1800 | 701 | 350-900 | 1800 | 702 | 600 - 1800| 1400 | 703
Wymiary
Otwér di (g, A |E|[D|F|J|K|Ki|L| O |Uu|x]|Y]2; |Droga
Typ Nr art. min | maks zat.
[mm] | [mm] ([mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]| [mm]
SLE 32.x | 4470.620.xxx 7 20 | 30| 67| 46| 55|50 | 3 9 |13,5/ 35| 8 | 15385 5| 28| 0,6
SLE 40.x | 4470.625.xxx | 10 25 | 50 |[112| 79| 82|72,5| 6 9 (14,5 48 |137,5|38 |54 | 6 | 58 | 0,8
SLE 55.x | 4470.635.xxx | 14 35 | 50 (112| 79|100|90,5| 6 9 |15 |56 | 147 |38 |70 | 6 | 58 | 1,1
SLE 65.x | 4470.645.xxx | 18 45 |60 |128| 90(120|112|8,5| 10 (22,5| 72 | 176,5|45 |84 | 6 | 67 | 1,2
SLE 80.x | 4470.655.xxx | 24 55 | 60 [148| 90|146|140| 11 | 9 | 25 |93,5/211,5| 45 |108| 7 | 67 | 1,2
SLE 90.x | 4470.665.xxx | 30 | 70" | 70 | 177|107 176|170 | 12 | 9 | 30 | 107 |242,5| 52 [129]| 10 | 75 | 1,6
SLE 90.3 | 4470.665xxx | 30 | 70" | 90 |198|140[176|170| 12 | 9 | 30 |107| 272 | 52 [129| 10 | 75 | 3,0
rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 1, tolerancja szerokosci rowka JS9
Y rowek wpustowy wg DIN 6885, ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9
Przyktad zamoéwienia
Przy zamawianiu nalezy T Nr art Graniczny moment Otwér | Otwor Z wylacznikiem
podac¢: yp ) obrot. do nastawienia dq d> granicznym (opcja)
SLE 32.1 | 4470.620.701 8 Nm 11 mm | 21 mm patrz str. 62 i 63

wykonanie momentu obrotoweganumer konc. J
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Bezdotykowy wylacznik graniczny

Zasada dzialania
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Prad staty Prad zmienny
Nr artykutu:  3505.120.001.A00002 Nr artykutu: 3504.000.073
Napiecie robocze: 24V + 25% Napiecie robocze: 220V
Wyjscie NPN Elektroniczny zestyk zwierny
Maks.odlegtos¢ zatgczania: 2 mm Maks. odlegto$¢ zatgczania: 5 mm
Maks. prad zatgczania: 200 mA Czestotliwos¢ zatgczania: 25 Hz
Czestotliwos¢ zatgczania: 500 Hz ~ Temperatura otoczenia:
Tetnienie resztkowe: < 30% —25°C do +70°C
; . Chwilowe obcigzenie zatgczenia
Zachowanie pragdu roboczego: .
. przy 220 V: 3A
1 zestyk zwierny
Temperatura otoczenia: Dopuszczalne obcigzenie
-25°C do +70°C nominalne przy 220 V: 5mA
Dtugos¢ przewodu przytgcz.: 2 m Min. wymagane obcigzenie
nominalne przy 220V: 200 mA

Doktadnos¢ powtarzalnosci: < 1%

Dlugos¢ przewodu przytgcz.: 2m

W ogranicznikach momentu obroto-
wego przesuniecie osiowe przy wy-
stgpieniu przecigzenia wykorzystywa-
ne jest do uruchomienia czujnika gra-
nicznego. Dzigki temu mozliwe jest
wytgczenie napedu w chwili osiggnie-
cia nastawionej wartosci granicznej
momentu obrotowego i/lub wyzwole-
nie sygnatu.

Wytgczenie napedu przy przecigzeniu
wazne jest dla wszystkich ograniczni-
kéw momentu pracujgcych na zasa-
dzie przeskakiwania (tzw. grzechotki),
aby zapobiec dtuzszemu czasowi
trwania tego przeskakiwania i powsta-
jacemu przez to zuzyciu.

Droga zatgczenia dla kazdego ogra-
nicznika podana jest kazdorazowo w
tabeli w ostatniej kolumnie.

Bezdotykowe czujniki pracujg bez
zuzycia i zapewniajg szybsze wylg-
czenie napedu w stosunku do wy-
tacznikéw mechanicznych.
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Mechaniczny wylacznik graniczny

Zasada dzialania
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W ogranicznikach momentu obrotowe-
go przesuniecie osiowe przy wystgpie-
niu przecigzenia wykorzystywane jest
do uruchomienia czujnika granicznego.
Dzieki temu mozliwe jest wylgczenie
napedu w momencie osiggniecia na-
stawionej granicznej wartosci momentu
obrotowego i/lub wyzwolenie sygnatu.

Wytgczenie napedu przy przecigzeniu
wazne jest dla wszystkich ograniczni-
kéw momentu pracujgcych na zasa-
dzie przeskakiwania (tzw. grzechotki),
aby zapobiec dluzszemu czasowi
trwania przeskakiwania i powstajgce-
mu przez to zuzyciu.

Droga zatgczania dla kazdego ogra-
nicznika podana jest kazdorazowo w
tabeli w ostatniej kolumnie.

Czujnik wytgcznika granicznego nalezy
wyregulowaé na odlegtos¢ 0,1 mm od
powierzchni ogranicznika momentu.

Nr artykutu: 3502.010.001.B240VW
Stopien ochrony: IP 54

Temperatura otoczenia:
-25°C do +70°C

Maks. czestotliwo$¢ przetgczania: 3 Hz
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RIMOSTAT — sprzegto przecigzeniowe

Typ RS

Zalety

» Nadaje sie w maszynach przy cze-
sto wystepujgcym poslizgu

» Wyzsza trwatos¢ momentu obroto-
wego poslizgu w czasie trwania
eksploatacji w stosunku do sprze-
giet ze sprezynami talerzowymi.

= Ustawianie momentu obrotowego
poslizgu przez zastosowang ilosé
czynnych sprezyn, nie przez zmia-
ne napiecia sprezyn

Zasada dziatania RIMOSTATu

Dtugie sprezyny srubowe wytwarzajg
nacisk na oktadziny hamulcowe. Z
uwagi na liniowy, pfaski przebieg cha-

% rakterystyki sity dociskowe]j sprzegta

RIMOSTAT, moment obrotowy posli-

j\y\m/ Zgu n.ie obniZg Siel praktyczn.ie przy
/

zuzyciu okfadzin ciernych. Widoczny

na ponizszym wykresie na Rys. 64.3

\ spadek momentu obrotowego posli-
/—— zgu AM jest bardzo maty przy danym
zuzyciu oktadzin ciernych Af w porow-

naniu do sprzegiet ze sprezynami ta-
lerzowymi.

Mechanizm dzialania

Sposob dziatania

—————

» Po osiggnieciu nastawionego mo-
mentu obrotowego poslizgu $lizga
sie czes¢ przytgczeniowa (np. koto
tancuchowe)

» Podczas poslizgu czesé napedza-
na i napedowa obracajg sie wzgle-
dem siebie, przenoszony jest nadal
nastawiony moment obrotowy po-
slizgu

» Poslizg wywoluje duze rozprasza-
nie energii

= Ponowne zatgczanie przez obstuge

moment obrotowy poslizgu M

napiecie wstepne sprezyn f >

charakterystyka sity dociskowej — charakterystyka sity dociskowej

= sprzegiet ze sprezynami talerzowymi sprzegiet poslizgowych RIMOSTAT nie jest wymagane
AM,  AMy  AM, AM, M,  AM,
_— & — PR L ) I
M, ST, W WD W, M 64-3
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goérna polowa rys: T
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typ RS z szerokos$cia
czgéci odbiorczej By
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wielkos¢ 125 do 250

wielkos¢ 40 do 100 65-1

Dane techniczne i wymiary

Typ Nrart | MOTER: OPF| ObvY, G ng:k’s A|B B |C| D |E|L|R
[Nm] [min'1] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
RS 40.1 4474.040.820 2- 12 13 000 8 16 8 4.4 7 25 40 28 | 35,5 -
RS 40.2 4474.040.920 4- 25 13 000 8 16 8 4.4 7 25 40 28 | 35,5 -
RS 50.1 4474.050.820 4- 25 10 500 9 20 8 52 8,7 32 50 36 45 -
RS 50.2 4474.050.920 8- 50 10 500 9 20 8 52 8,7 32 50 36 45 -
RS 63.1 4474.063.820 8- 50 8 500 9 25 10 58 | 10,5 40 63 44 56 -
RS 63.2 4474.063.920 16- 100 8 500 9 25 10 58 | 10,5 40 63 44 56 -
RS 80.1 4474.080.820 10- 100 6700 15 32 12 58 | 15,3 50 80 55 71 -
RS 80.2 4474.080.920 20- 200 6700 15 32 12 58 | 15,3 50 80 55 71 -
RS 100.1 | 4474.081.820 20- 200 5350| 25 40 15 8,7 18 65 100 70 90 -
RS 100.2 | 4474.081.920 40- 375 5350| 25 40 15 8,7 18 65 100 70 90 -
RS 125.1 | 4474.082.820 40- 375 4300| 22 55 17 15,3 | 23 80 125 85 | 105 | 2,5
RS 125.2 | 4474.082.920 75- 750 4300| 22 55 17 15,3 | 23 80 125 85 | 105 | 2,5
RS 160.1 | 4474.083.820 75- 750 3350| 40 70 22 15,3 | 28 100 160 | 105 | 130 | 5,5
RS 160.2 | 4474.083.920 150 - 1 500 3350 | 40 70 22 15,3 | 28 100 160 | 105 | 130 | 5,5
RS 200.1 | 4474.084.820 150 - 1 500 2700 50 90 27 23 34 125 | 200 | 130 | 160 | 7,5
RS 200.2 | 4474.084.920 | 300 - 3 000 2700 50 90 27 23 34 125 | 200 | 130 | 160 | 7,5
RS 250.1 | 4474.085.820 300 - 3 000 2100| 55 115 32 28 41 160 250 | 165 | 185 | 9,0
RS 250.2 | 4474.085.920 | 600 - 6 000 2100 55 115 34 28 41 160 | 250 | 165 | 185 | 9,0

" predko$¢ maksymalna odnosi sie do wytrzymatosci ksztattu piasty poslizgowej; maksymalna dopuszczalna réznica predkosci An podlega sprawdzeniu zgodnie z
obliczeniami bilansu cieplnego na str. 71

2 przy taczeniu z elementem bez zastosowania tulejki $lizgowej wykonaé nalezy otwér o wymiarze C (tolerancja F8)

Rowek wpustowy wedtug normy DIN 6885, ark. 1; tolerancja szerokosci rowka P9. dalsze wielkosci na zapytanie.

Przy zamawianiu nalezy podaé
Typ sprzegta przecigzeniowego

Szerokosé czesci montowanej
Zamontowa¢ mozna czes¢ nape-

Wyposazenie
* Tulejka o szerokosci B, lub B,. -

dzang o szerokosci B, lub B,.

Forma dostawy towaru

Sprzegto przecigzeniowe - jesli nie
zamowiono inaczej - dostarczane
jest w stanie z otworem wstepnym,
Z petng iloscig sprezyn wewnatrz,
bez nastawionego momentu obro-
towego poslizgu oraz bez tulejki
Slizgowej. Nastawienie momentu
obrotowego poslizgu przez produ-
centa mozliwe jest tylko przy za-
mowieniu gotowego otworu.

= Do ustawienia momentu obroto- ]

wego poslizgu wystarczg nor-
malne narzedzia. Tylko dla wiel-
kosci 125 i 160 nalezy uzyc¢
przystawke, dostepng u nas.

Jesli ma byé wykonany gotowy
otwor: podac srednice d
Szerokos¢ tulejki By lub By.
Jesli zgdane jest ustawienie
momentu obrotowego poslizgu:
poda¢ warto$¢ momentu.
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RIMOSTAT - sprzegto przecigzeniowe
z kotem tancuchowym

Typ RSK
E
E pozostate wymiary
i na str. 65
~
YHHHHTT
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E E

wielkos¢ 40 do 100 wielkos¢ 125 do 250 66-1

Dane techniczne i wymiary

RSK 250.2 | 4474.085.921 | 600 - 6 000| 55 115 44,45
RSK 250.1 | 4474.085.823 | 300 - 3000| 55 115 76,2
RSK 250.2 | 4474.085.923 | 600 - 6 000| 55 115 76,2
Rowek wpustowy wg DIN 6885, ark.1; tolerancja szerokosci rowka P9
Tulejka slizgowa jest zamontowana fabrycznie. Inne rodzaje két zebatych na zapytanie. Ustawienie momentu obrotowego mozliwe u producenta
tylko przy zamdwieniu gotowego otworu. Pozostate szczegdly na stronie 65.

30,99
45,72
45,72

27,94 21 298,3 28 48
48,26 14 342,4 41 54,5
48,26 14 3424 41 54,5

Typ Nr art. o'\g‘r’c’::g“t otwor d”” | Koto tancuch.do tancucha pojedyncz. tulejkowego .
pos'liz;:y min | maks. | Wymiary kota {aﬁcuchowegq llosé S'redn_ica Szerokos¢
podziatka wewn. szer. $redn. rolki | zebéw | podziat. | kota tanc.
[Nm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] Z do [mm] B [mm] [mm]
RSK 40.1 | 4474.040.822 2- 12 8 16 9,525 x 4,77 x 5,08 17 51,8 4.4 10,2
RSK 40.2 | 4474.040.922 4- 25 8 16 9,525 x 4,77 x 5,08 17 51,8 4.4 10,2
RSK 40.1 | 4474.040.823 2- 12 8 16 12,7 x 7,75 x 8,51 14 57,1 7,0 11,5
RSK 40.2 | 4474.040.923 4- 25 8 16 12,7 x 7,75 x 8,51 14 57,1 7,0 11,5
RSK 50.1 | 4474.050.821 4- 25 9 20 9,525 x 5,72 x 6,35 20 60,9 5,2 10,6
RSK 50.2 | 4474.050.921 8- 50 9 20 9,525 x 5,72 x 6,35 20 60,9 5,2 10,6
RSK 50.1 | 4474.050.823 4- 25 9 20 15,87 x 9,65 x 10,16 14 71,3 8,7 12,4
RSK 50.2 | 4474.050.923 8- 50 9 20 15,87 x 9,65 x 10,16 14 71,3 8,7 12,4
RSK 63.1 | 4474.063.822 8- 50 9 25 12,7 X 64 x 8,51 20 81,2 5,8 12,9
RSK 63.2 | 4474.063.922 16 - 100 9 25 12,7 x 6,4 x 8,51 20 81,2 5,8 12,9
RSK 63.1 | 4474.063.823 8- 50 9 25 19,05 x 11,68 x 12,07 14 85,6 10,5 15,0
RSK 63.2 | 4474.063.923 16 - 100 9 25 19,05 x 11,68 x 12,07 14 85,6 10,5 15,0
RSK 80.1 | 4474.080.822 10- 100 15 32 12,7 X 64 x 8,51 23 93,3 5,8 15,0
RSK 80.2 |4474.080.922 | 20 - 200 15 32 12,7 x 64 x 8,51 23 93,3 5,8 15,0
RSK 80.1 | 4474.080.823 10- 100 15 32 25,4 x 17,02 x 15,88 13 106,1 15,3 19,8
RSK 80.2 |4474.080.923 | 20 - 200 15 32 25,4 x 17,02 x 15,88 13 106,1 15,3 19,8
RSK 100.1 | 4474.081.821 20 - 200 25 40 15,87 x 9,65 x 10,16 24 121,6 8,7 19,5
RSK 100.2 | 4474.081.921 40 - 375 25 40 15,87 x 9,65 x 10,16 24 121,6 8,7 19,5
RSK 100.1 | 4474.081.823 20 - 200 25 40 31,75 x 19,56 x 19,05 13 132,7 18 24,1
RSK 100.2 | 4474.081.923 | 40 - 375 25 40 31,75 x 16,56 x 19,05 13 132,7 18 24,1
RSK 125.1 | 4474.082.821 40 - 375 22 55 25,4 x 17,02 x 15,88 19 154,3 15,3 24,8
RSK 125.2 | 4474.082.921 75- 750 22 55 25,4 x 17,02 x 15,88 19 154,3 15,3 24,8
RSK 125.1 | 4474.082.823 | 40 - 375 22 55 38,1 x 254 x 254 14 171,2 23 28,7
RSK 125.2 | 4474.082.923 | 75- 750 22 55 38,1 x 254 x 254 14 171,2 23 28,7
RSK 160.1 | 4474.083.821 75- 750 40 70 25,4 x 17,02 x 15,88 23 186,5 15,3 29,7
RSK 160.2 | 4474.083.921 | 150 - 1500 40 70 254 x 17,02 x 15,88 23 186,5 15,3 29,7
RSK 160.1 | 4474.083.823 | 75- 750 40 70 50,8 x 30,99 x 2921 13 212,3 28 36
RSK 160.2 | 4474.083.923 | 150 - 1500 40 70 50,8 x 30,99 x 2921 13 212,3 28 36
RSK 200.1 | 4474.084.821 | 150- 1 500 50 90 38,1 x 254 x 254 20 243,6 23 38,5
RSK 200.2 | 4474.084.921 | 300-3 000| 50 90 38,1 x 254 x 254 20 243,6 23 38,5
RSK 200.1 | 4474.084.823 | 150- 1 500 50 90 63,5 x 38,1 x 39,37 13 265,4 34 44
RSK 200.2 | 4474.084.923 | 300-3 000/ 50 90 63,5 x 38,1 x 39,37 13 265,4 34 44
RSK 250.1 | 4474.085.821 | 300- 3000 55 115 4445 x 30,99 x 27,94 21 298,3 28 48
X X
X X
X X
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RIMOSTAT - sprzegto przecigzeniowe

ze sprzegtem tancuchowym

Typ RSC

od
20

Dane techniczne i wymiary

Moment Otwor d”’ [Otwér dq "
Typ Nrart. obrotowy r?‘ta)lr(c:% min. |maks| min. maks ° F ¢ . K . M ?
poslizgu

[Nm] min] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
RSC 40.1 4474.240.820 | 2-12 6300 8 16| 10| 24| 40| 15| 23| 35| 61]|355|19,0| 55,5
RSC 40.2 | 4474.240.920 | 4-25 6300, 8 16| 10| 24| 40| 15| 23| 35| 61]|355|19,0| 55,5
RSC 50.1 4474.250.820 | 4-25 5300 9 20| 13| 30| 50| 16| 25| 45| 70| 45|21,5| 67,5
RSC 50.2 |4474.250.920 | 8-50 5300 9 20| 13| 30| 50| 16| 25| 45| 70| 45|21,5| 67,5
RSC 63.1 4474.263.820 | 8-50 4250 9 25| 17| 44| 63| 17| 33| 60| 94| 56| 255| 83
RSC 63.2 | 4474.263.920 | 16 - 100 4250 9 25| 17| 44| 63| 17| 33| 60| 94| 56| 255| 83
RSC 80.1 4474.280.820 | 10 - 100 3350( 15 32| 17| 50| 80| 19| 33| 70| 106| 71|24,0| 97
RSC 80.2 | 4474.280.920 | 20 - 200 3350 15 32| 17| 50| 80| 19| 33| 70| 106| 71|24,0] 97
RSC 100.1 |4474.281.820 | 20 - 200 2650| 25 40| 17| 58| 100| 25| 38| 80| 137| 90| 30,0| 123
RSC 100.2 |4474.281.920 | 40 - 375 2650| 25 40| 17| 58| 100| 25| 38| 80| 137| 90| 30,0| 123
RSC 125.1 [4474.282.820 | 40 - 375 2120| 22 55 26 75| 125 25 75| 100| 180 | 105 46,5| 154,5
RSC 125.2 |4474.282.920 | 75 - 750 2120| 22 55| 26| 75| 125| 25| 75| 100| 180| 105 | 46,5| 154,5
RSC 160.1 |4474.283.820 | 75-750 1700| 40 70 26 82| 160 35 75| 110| 211 | 130| 51,5|184,5
RSC 160.2 |4474.283.920 (150-1500| 1700| 40 70| 26| 82| 160| 35| 75| 110| 211| 130 | 51,5|184,5
RSC 200.1 |4474.284.820 [150-1500| 1320| 50 90| 26| 105| 200| 37| 113| 140| 280| 160 70,0| 233
RSC 200.2 |4474.284.920 (300-3000| 1320| 50 90| 26| 105| 200| 37| 113| 140| 280| 160| 70,0| 233
RSC 250.1 |4474.285.820 [300-3000| 1120| 55 | 115| 26| 120| 250| 55| 129| 160| 336| 185| 90,0| 280
RSC 250.2 |4474.285.920 600-6000| 1120| 55 | 115| 26| 120| 250| 55| 129| 160| 336| 185| 90,0 | 280

R przy mniejszych gotowych otworach d4 i wigkszych momentach obrotowych sprawdzi¢ nalezy naciski we wpuscie
Rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1, tolerancja szerokosci rowka P9

Zastosowanie

Jako sprzegto przecigzeniowe do
taczenia watdéw, wyrdéwnujgce nie-
znaczne btedy nieréwnolegtosci.

Forma dostawy towaru
Sprzegto przecigzeniowe - jesli nie
zamowiono inaczej - dostarczane
jest w stanie z otworem wstepnym,
Z petng iloscig sprezyn wewnatrz,
bez nastawionego momentu obro-
towego.

Nastawienie momentu obrotowego
przez producenta mozliwe tylko
przy zamowieniu gotowego otworu.

Wyposazenie

» do ustawienia momentu obroto-
wego wystarczg zwykta narze-
dzia. Tylko przy wielkosci 125 i
160 nalezy uzy¢ przystawke, do-
stepng u producenta.

Przy zamawianiu nalezy podaé

= typ sprzegta przecigzeniowego

= jesli ma by¢ wykonany gotowy
otwér: podac srednice d i d4

= jesli zadane jest ustawienie mo-
mentu obrotowego: podac wiel-
kosc momentu.
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Sprzegto przecigzeniowe
ze sprezynami talerzowymi

Typ RT

Mechanizm dziatania

Zalety

» Korzystne cenowo proste sprze-
gto poslizgowe

» Mozliwos¢ regulacji przy wysta-
pieniu zuzycia oktadzin ciernych

= 12 wielkosci w zakresie momentu
obrotowego od 0,5 Nm do 10 000
Nm

Zasada sprezyn talerzowych

Sprezyny talerzowe wytwarzajg site
dociskowg na okfladziny cierme. Z
uwagi na stromy przebieg charaktery-
styki sity dociskowej w sprzegtach ze
sprezynami talerzowymi, wraz ze zu-
zyciem oktadzin ciernych regulowane
musi by¢ napiecie wstepnie sprezyn
talerzowych. Dlatego zaleca sie sto-
sowanie tych sprzegiet do rzadkich i
krotko trwajgcych cykli poslizgowych.

Sposob dziatania

» Po osiggnieciu nastawionego gra-
nicznego momentu obrotowego $li-
zga sie cze$¢ przytgczeniowa (np.
koto fancuchowe).

» Podczas poslizgu czesé napedzana
i napedowa obracajg sie wzgledem
siebie, nadal przenoszony jest na-
stawiony graniczny moment obro-
towy.

» Poslizg wywotuje duze rozpraszanie
energii.

= Ponowne zatgczanie nie jest wyma-
gane.
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Sprzegto przecigzeniowe
ze sprezynami talerzowymi

Typ RT

wielkos$¢ 30

wielko$¢ 40 do 85

wielko$¢ 95 do 170

wielkos¢ 200 do 280

Dane techniczne i wymiary

Typ Nr art. Momt'ar]t obr. | Obroty otwér d"’ A B Bx3) c D E L G
poslizgu maks. —T) Ty 2]
min * maks ° maks maks
[Nm] min™l | mm] | [mm] | [mm] | [om] | [mm] | (om] | [mm] | pmm] | [mm] | imm] | [mm]
RT 30.1 4476.003.001 05- 5 1500 55| 11 12 9 6 6 18 30 21 31| 25
RT 30.2 4476.003.002 1- 10 1500 55| 11 12 9 6 6 18 30 21 31| 25
RT 40.1 4476.004.001 5- 15 800 8 14 16 8 7 8 22 40 26 28 | 2,8
RT 40.2 4476.004.002 8- 28 800 8 14 16 8 7 8 22 40 26 28 | 2,8
RT 40.3 4476.004.003 12- 40 800 8 14 16 8 7 8 22 40 26 28 | 2,8
RT 45.1 4476.004.501 9- 30 700 8 20 | 22 | 8,5 8 9 32 45 35 33 3
RT 45.2 4476.004.502 14- 55 700 8 20 22 | 8,5 8 9 32 45 35 33 3
RT 45.3 4476.004.503 15- 70 700 8 20 | 22 | 8,5 8 9 32 45 35 33 3
RT 65.1 4476.006.501 20- 70 700 11 22 25 16 13 14 36 65 45 50 4
RT 65.2 4476.006.502 32- 120 700 11 22 25 16 13 14 36 65 45 50 4
RT 85.1 4476.008.501 16- 130 600 16 30 30 17 15 16 42 85 52 55 4
RT 85.2 4476.008.502 26- 240 600 16 30 30 17 15 16 42 85 52 55 4
RT 95.1 4476.009.501 22- 190 600 16 35 38 18 15 16 52 95 60 66 4
RT 95.2 4476.009.502 32- 340 600 16 35 38 18 15 16 52 95 60 66 4
RT 120.1 | 4476.012.001 25- 350 500 21 45 | 48 21 20 21 64 | 120 73 77 4
RT 120.2 | 4476.012.002 48 - 650 500 21 45 | 48 21 20 21 64 | 120 73 77 4
RT 140.1 | 4476.014.001 110- 650 400 21 60 60 23 20 22 85 | 140 90 86 4
RT 140.2 | 4476.014.002 125-1 200 400 21 60 | 60 23 20 22 85 | 140 90 86 4
RT 170.1 | 4476.017.001 80 -1 000 350 29 65 70 | 26,5 | 20 24 90 | 170 | 100 93 | 4,6
RT 170.2 | 4476.017.002 200 - 1 800 350 29 65 70 | 26,5 | 20 24 90 | 170 | 100 93 | 4,6
RT 200.1 | 4476.020.001 636 - 2 200 250 37 80 80 27 20 24 | 110 | 200 | 120 | 105 5
RT 200.2 | 4476.020.002 890 - 4 000 250 37 80 | 80 27 20 24 | 110 | 200 | 120 | 105 5
RT 254.1 | 4476.025.401 | 1 145-3 800 200 50 90 | 100 | 33 29 32 | 125 | 254 | 140 | 120 5
RT 254.2 | 4476.025.402 | 2 067 - 6 800 200 50 90 | 100 | 33 29 32 | 125 | 254 | 140 | 120 5
RT 280.1 | 4476.028.001 | 1510-5500 180 50 | 120 | 120 | 33 29 32 | 155 | 280 | 170 | 120 5
RT 280.2 | 4476.028.002 | 2 544 -10 000 180 50 | 120 | 120 | 33 29 32 | 155 | 280 | 170 | 120 5

1)wpust wg normy DIN 6885, ark.1, tolerancja szerokosci rowka JS9
wpust wg normy DIN 6885, ark.3 , tolerancja szerokosci rowka JS9

jezeli wymiar B+G+1,5 mm > Bx woéwczas uzy¢ nalezy dwie tulejki $lizgowe (nie dotyczy RT 30.X)

Forma dostawy

Sprzegta przecigzeniowe dostar-
czane sg z otworem wstepnym
razem z tulejkg slizgowa i oktadzi-
nami ciernymi, jesli nie zaméwiono
inacze;.

Wyposazenie
o wszystkie typy dostepne sg réw-
niez z kotem tancuchowym

Przy zamoéwieniu nalezy podaé

o typ sprzegta przecigzeniowego

o jesli zadany bedzie otwér goto-
wy, podac srednice d.
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Obliczanie sprzegiet przecigzeniowych RIMOSTAT

Oznaczenia

M. [Nm] moment obcigzenia
maszyny w ruchu
Mia [Nm] $redni moment

obcigzenia maszyny
przy rozruchu
nastawiony moment
cierny sprzegta
pobdr mocy silnika
napedowego

My [Nm]

PL [kW]

na [min" predkos¢ obrotowa
wspornika sprezyn
przy poslizgu sprzegta

An  [min] réznica predkosci
pomiedzy napedem a
odbiorem

ta [s] czas poslizgu

J  [kgm? moment bezwtadnosci

rozpedzanej masy,

P, [M _ W} standardowa
s moc tarcia
Nm wystgpujaca

I)a|:s = W} moc tarcia

maks. dopuszcz.
moc tarcia

n [min"] predko$é obrotowa odniesiony do pred-
sprzegta przy obro- kosci obrotowe;j
tach nomin. silnika sprzegta

Dobér

Przy doborze sprzegta RIMO-
STAT wazne s3g nastepujgce
zasady:

e W przypadku rzadkich, krétko
trwajgcych poslizgédw mozna
wykorzystac maksymalny
przenoszony moment obro-
towy wg tabeli,

¢ dla rzadko wystepujgcych, ale
diugich  poslizgébw  nalezy

sprawdzi¢ bilans cieplny we-
dtug wykresu 1 na str. 71,

¢ dla ciggtego poslizgu lub cze-
stych  krétkich  poslizgow
sprawdzi¢  nalezy  bilans
cieplny wedtug wykresu 2 na
str. 71.

Dobierajgc sprzegto RIMOSTAT
wykonac nalezy trzy kroki:
1. wybdér wedtug wymagane-
go momentu obcigzenia,
2. ustalenie czasu poslizgu i
réznicy predkosci obrot.,
3. sprawdzenie bilansu ciepl-
nego.

Wybér wedlug wymaganego momentu obcigzenia

Moment przenoszony przez
sprzegto RIMOSTAT pobrac
mozna z tabel. Tam rowniez
podana jest dopuszczalna pred-
koS¢ obrotowa. Nastawiony
moment cierny Mg musi leze¢
przynajmniej 25% powyzej mo-

mentu zniszczenia i minimum
25% powyzej momentu obcig-
zenia M. napedzanej maszyny.

Ten moment obcigzenia maszy-
ny w ruchu wyliczy¢ mozna z
ponizszego wzoru:

ML = 9 550 - -

Ustalanie czasu poslizgu i mocy tarcia

Praca jako sprzegto rozruchowe

J-n
ta =
9,55 - (Mx—ML.,)

[s] (2)

Sredni moment obcigzenia M.,
maszyny w trakcie procesu roz-
ruchowego zalezny jest od ro-
dzaju maszyny. Przyktadowo dla
przenosnikbw  uruchamianych
pod obcigzeniem, moment ob-

cigzenia podczas rozruchu jest
niemal réwny momentowi obcia-
zenia podczas pracy.

Przyja¢ nalezy zatem M, = M,.

Przy wentylatorach moment ob-
cigzenie przy rozruchu jest bar-
dzo niski i rosnie w trakcie pro-
cesu rozruchu wraz z kwadra-
tem predkosci obrotowej. Mozna
w przyblizeniu przyjgé:

MLa = 0,5 ' ML.

Roznica predkosci An zmienia
sie podczas rozruchu od warto-
$ci n (na poczatku rozruchu) do
0 (po zakonczeniu rozruchu).

Do obliczen cieplnych mozna
zatem przyjgcé:
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standardowa moc tarcia Pr [W] >

Praca jako sprzegto przecia-
Zzeniowe

Czas poslizgu moze by¢ ograni-
czony przez urzgdzenie kontrol-
ne, np.:

o czujnik predkosci obrotowej,
ktory wytgcza silnik w mo-
mencie stwierdzenia réznicy
pomiedzy predkoscig obro-
towg czesci napedowej i
napedzanej sprzegta
termiczne urzadzenia kon-
trolne silnika
kontrole optyczng (wytacza-
nie reczne)

Roznica predkosci na wypadek,
gdy strona napedowa zostanie
zablokowana, a silnik obraca
sie dalej z petng moca wynosi:

An=n [min" (4).

Moc tarcia
Wystepujgcg moc tarcia wyliczy¢
mozna weditug wzoru:
P.=0,105 - Mk - An

w1 (5)

Sprawdzanie bilansu cieplnego

Praca jako sprzegto rozrucho-
we lub przecigzeniowe

Po wyliczeniu czasu poslizgu t,
(wg wzoru 2) odczyta¢ mozna
standardowg moc tarcia Pr z

Przy petnym wykorzystaniu do-
puszczalnej mocy tarcia Pgop W
temperaturze otoczenia 20°C
sprzegio ogrzewa sie do okoto
220°C.

Praca w ciggtym poslizgu

Wystepujgcg moc tarcia P, obli-
cza sie wedtug rownania 5. Musi
ona by¢é mniejsza niz przeno-
szona dopuszczalna moc tarcia

@
8
8

3
=1

wykresu 1 i przemnozy¢ jg przez Wielkosé | WWspotezynnik Psop Wedtug wykresu 2 przy da-
wspotczynnik wielkosci K, zgod- o W'e'é“fs'c'K nej predkosci obrotowej wspor-
nie z tabelg obok. Obliczona w RS 50 021 nika sprezyn n,,
ten .sposéb dopuszczalna moc RS 63 035
tarcia P4, Wybranego sprzegta RS 80 0,6
musi by¢ wyzsza od wystepujgcej ES 122 117
podczas pracy mocy tarcia P,. RS 160 2'9
RS 200 51
RS 250 7,5
Wykres 1 Wykres 2
T ! T T 1} i T
' ] i - H
™ ‘V /P / F
N - 5 d -
= Eﬁ 4 /(* i
N T } o oo 0 7 4
" T T < | o 2 Vi %
5 : many E STt
] ] g LT > >
; -—E == Qc,'\f)o A —"
: N\ g LA HU")_“.} B 4 p
= 3”6:10?00ii % i 231 . i
i : <5000 -2 g > e Bt ZHE
j T .ﬁ T R A A ol
i NS i E w2
5 N ng=1000 |-+ = T
w0 = e H a6 63 A4
H i
. hs .: i) r‘lurigfo _—;_ ii QSBO B i A T
1 2 30 40 50 100 200 500 00 2000 SE)UD 10000 et 1 I ‘
czas poslizgu ty [s] = ol M Il LI
i IR EE N 1 20 30 40 5 100 200300 400 S 1 2000 5000 10000

czas poslizeu t, [min]l =

obroty wspornika sprezyn n, [min’'] =
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Ogranicznik sity PA

Dlaczego ogranicznik sity?

W maszynach, urzadzeniach i
pojazdach przenoszone sg
bardzo rozne sity i momenty
obrotowe. Postep w budowie
maszyn charakteryzuje sie
coraz szybciej pracujgcymi
maszynami, dlatego czesto
wymagany jest montaz urzg-
dzen zabezpieczajgcych ma-
szyne w sytuacjach niebez-
piecznych. Dotychczas byty to
przewaznie sprzegta przecia-
zeniowe na obracajgcych sie
watach, ktoére po przekrocze-

niu maksymalnego momentu
obrotowego slizgaty sie, rozitg-
czaty lub samoczynnie wylg-
czaty naped.

Istnieje jednak duzo maszyn i
urzgdzeh przenoszacych sity
wzdtuzne. Aby unikngé szkod i

przestojow w produkcji po-
wstato zadanie ograniczenia
tych sit. RINGSPANN opraco-
wat typoszereg ogranicznikéw
sity, ktére charakteryzujg sie
tym, ze do okres$lonej wielko-
Sci przenoszg sity w obu kie-

Wiasciwosci

ograniczenie sity w obu kierunkach
wysoka doktadnos¢ zadziatania
samoczynna zatgczanie
bezobstugowy

zwarta konstrukcja

prosta budowa

tatwy montaz

do sitdo 140 000 N

regulowana sita roztgczajgca

* S & & 6 O o oo o

Przyktad zastosowania

Rys. 72-2 przedstawia zasade dziata-
nia urzadzenia transportowego obra-
bianych elementéw. Przenosnik na-
pedzany jest z czopa korby na wale
przez korbowod i dzwignie. Na kor-
bowodzie zamontowany zostat ogra-
nicznik z czujnikiem indukcyjnym —
patrz Rys. 72-2.

W przypadku zatoru na przenosniku
wzrasta sita na korbowodzie, co w
przypadku braku zabezpieczen do-
prowadzi¢ moze do znacznych
uszkodzeh maszyny. Zastosowany
ogranicznik sity zapewnia ogranicze-
nie podawanej sity. Po przekroczeniu
nastawionej w ograniczniku sity na-
stepuje rozigczenie, a czujnik induk-
cyjny podaje sygnat wytgczenia.

runkach niemal bezluzowo i sztywno.
Po przekroczeniu nastawionej sity
roztgczajgcej Fa przerwany zostaty
przebieg napedu i czes¢ napedzana
zatrzymuje sie. Po usunieciu awarii
nastepuje wypozycjonowanie czesci
napedowej i napedzajgcej wzgledem
siebie i ogranicznik zaskakuje ponow-
nie samoczynnie.

Ogranicznik sity wyposazony moze
zosta¢ w czujnik indukcyjny sygnalizu-
jacy wczesniej osiggniecie okreslonegj
sity lub moment roztgczenia napedu.
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Ogranicznik sity typu PAG firmy RINGSPANN zamontowany jako zabezpieczenie przed przecigzeniem w linii do
napetniania butelek.
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Ogranicznik sity PA

Budowa i sposéb dziatania

Budowa i sposob dziatania ograniczni-
ka sity widoczne jest na zamieszczo-
nych obok rysunkach 74-1 do 74-4. Na
Rys. 74-1 widoczna jest jednostka
podstawowa w wykonaniu standardo-
wym w przekroju. Jak wynika z rysun-
ku, drgzek (1) potgczony jest z obudo-
wg (3) przez elementy zakleszczajgce
(2). Te elementy dociskane sg przez
pakiet sprezyn talerzowych (5) do row-
ka (5) drgzka i do stozka (6) pierscie-
nia Slizgowego. Jesdli pomiedzy drgz-
kiem i obudowg wystepuje sita, wow-
czas do wielko$ci sity Fg, zgodnie z
uproszczonym wykresem sita-
przemieszczenie na Rys. 74-4, nie ma
pomiedzy tymi czesciami prawie zad-
nego przemieszczenia. Jesli sita nadal
wzrasta, wtedy drgzek przesuwa sie
wzgledem obudowy do chwili osig-
gniecia sity roztgczajgcej Fa, nastepnie
sita opada do warto$ci Fc. Spadek sity
do wartosci Fc nastepuje zgodnie z
drogg C.Najwieksza mozliwa sita ro-
bocza powinna byé zawsze mniejsza
ni¢ Fg i znaczaco wyzsza niz Fc. W
ogranicznikach RINGSPANN sita Fg
jest zawsze wigksza niz 0,7 - Fa, sita
Fc wynosi 0,2 - Fa.

Wielko$¢ sity roztgczajgcej Fa ustawic
mozna fatwo przez zmiane ilosci pod-
ktadek (7). Nakretka (8) zawsze do-
krecona jest do obudowy, aby sita roz-
taczajaca nie byla zwiekszana bez
upowaznienia.

Rysunki 74-2 i 74-3 przedstawiajg
ogranicznik w pozycjl roztgczenia przy
dziatajgcej sile w lewo i w prawo. Jak
wida¢ w obu tych wypadkach, elemen-
ty zakleszczajgce wydostaty sie z row-
ka na drgzku, sprezyny sg maksymal-
nie naprezone.

74-1

Y Fi
— ——— — —
P

74-2

74-3

Fa - sita roztgczajgca
Fs - maks. sita robocza

74-4
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Gorna czes¢ rysunku:
Typoszereg PAG z zabudowanym
czujnikiem indukcyjnym

K

czujnik indukcyjny

roztgczony w kierunku Sciskania zatgczony roztaczony w kierunku rozciggania
SW2
[ ] SWi
kierunek
Sciskania
————
9 <
——
kierunek
rozciggania
Sd
ha B G Ho |l h |
L
Dolna czes¢ rysunku:
Typoszereg PA bez czujnika
indukcyjnego
75-1
Dane techniczne i wymiary
Wielkosé Mse?*l;s. d A BlcipleElgl|H Skok K| L Droga zat. Klucz
bez | z czujn. Scisk. |rozciag. scisk. [rozciag.
czujn. | Induke. rozl%:acz. hy h, S, S, SWi1 | Swz
A
N mm mm mm | mm| mm | mm mm mm mm | mm mm mm
PA 12| PAG 12 3600| 12 (M20x1,5| 10 |[M6| 32| 10 | 61| 16 16 20 38| 95| 3,5 2,7 11 |30
PA 20| PAG 20 | 10000 20 |M30x1,5| 15 [M10| 50| 16 | 85| 20 | 20 25 571132 | 4,3 3,4 17 | 46
PA 30| PAG 30 | 22 000| 30 |M45x1,5| 20 [M16| 45| 25 {120 24 | 24 40 781180| 6,9 54 27 | 65
PA 50| PAG 50 | 62 000 50 | M70x2 | 28 |M24(132| 40 |212| 36 | 36 63 |150(300| 11,3 | 8,8 46 | -
PA 75| PAG 75 | 140 000| 75 | M100x2 | 40 |[M36|200| 60 [315| 57 | 57 100 |215(450| 17,3 | 13,6 70 -
Wyposazenie dodatkowe Czujnik indukcyjny Wskazéwka zamawiania
Czujnik indukcyjny do sygnalizowa- Napiecie robocze: 10-30 VDC Przy zaméwieniu podaé nalezy
nia przekroczenia maksymalnej sity ~ Wyjécie: tranzystor PNP przewidywang sita roztgczania. Na
roztgczajgcej i zatrzymania napedu.  Stan normalny: zamkniety zyczenie mozemy dostarczy¢ ogra-
Maks. prad zatgczenia: 200 mA niczniki z nasawiong sita roztgcza-
Zapotrzebow. pradu: 10 mA jaca.
Stopien ochrony: IP 67 Na zyczenie dostepne sg inne diu-
Temp.otoczenia: -25°C do +75°C gosci i przytgcza drgzkéw jako wy-
Ditugosc przewodu: 2m konanie specjalne.
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Arkusz doboru

ogranicznika momentu obrotowego i sprzegta poslizgowego

wystaé na numer faxu:
61 8143843 lub mailem:

techniczny@radius-radpol.com.pl

prosze zrobi¢ kserokopie

BN, e Wydziat .
AAreS o Nazwisko ..o
............................................................. Data
Telefon .o E-MaAll
=
1. Maszyna, zespo6t
maszyn, urzadze-
nie, w ktérym ma
zostaé zastosowa-
ny ogranicznik
momentu obrot.
2. Sposéb dziatania | ograniczanie momentu obrotowego przez: | Ponowne zatgczanie:
O przeskakiwanie (tzw.grzechotka) O automatyczne
U rozigczanie U automatyczne synchroniczne po 360°
U sygnalizacja przecigzenia bez przerywania U reczne
przekazywania momentu napedowego U reczne synchroniczne po 360°
O poslizg
3. Bezluzowe prze-
kazywanie mo- O tak a nie
mentu obrotow.
4.Usytuowanie jako | Sprzegto do watdw wspotosiowych O Sprzegto naktadane na:
strona napedowa:  $rednicawalu ............ mm 0 czop watu o srednicy ............ mm
dlugosé ................ mm i dlugosci ........... mm
strona napedzana:  $rednica wat mm O wat przelotowy o $rednicy ............mm
pe ' Wil oo i dlugosci ........... mm
dtugosé ..............mm
Ogranicznik tgczy wat z:
U kotem zebatym U kotem fancuchowym
QO kotem pasowym  Oinne...................
s's'::':;zd r:ramr;‘clej- Q Silnik asynchroniczny Q Siinik spalinowy
P a O rozruch bezposredni FOAZA] «.vvneii i
Q rozruch ¥/ A ilosS¢ cylindrow ..o
O inny silnik lektr. .....ooovieiiiesiiieenns O innynaped ...
6. I\goct napedu i Moc napedu ..........coevienann. kw Obroty ogranicznika mom.obr. ............. min”
obroty O cata moc przechodzi przez ogranicznik momentu obr.
Q tylko ........ % mocy przechodzi przez ogranicznik momentu obr.
7. Strona odbiorcza . , . S .
Czes¢ maszyny, ktéra napedzana jest przez ogranicznik momentu : .........c.cooiiiiiiiiiiiiiiiiinn,
Wymagany moment obrotowy pod obcigzeniem .................... Nm
O Nieréwnomierne zapotrzebowanie na moment obr.: od .......... Nm do....... Nm, czestotl. ... ....Hz
Przy rozruchu wystgpi¢ moze maksymalnie moment obrot. w wysokosci: .......... Nm.
Jak czesto na rok wystgpi¢ moze przecigzenie: ...............
Moment obrotowy graniczny, jaki ma by¢ nastawiony: ................ Nm
(moment graniczny musi by¢ o 15% wiekszy od maks. momentu roboczego)
8. Warunki O w zamknietej obudowie maszyny O przy usytuowaniu jako sprzegto do watdw:
zabudowy . . o .
O na zewnatrz, w pomieszczeniu maks. przesunigcie rownolegt. watoéw ........ mm
O w kapieli lub mgle olejowej maks. przesunigcie kgtowe watow ........... mm
O na wolnym powietrzu odstep pomiedzy kohcami watdw ............ mm
temperatura otoczenia: od ....... do........ °C
O inne (dostepnosé, zapylenie itp.)
9. Sygn_al_lzat_:ja O  czujnik indukcyjny O czujnik mechaniczny
przecigzenia przez | czujnik bezdotykowy O niepotrzebna
10. Planowane Ki . «
zapotrzebowanie | sztuk jednorazowo ... sztuk/ miesiagc ... sztuk/ ro
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Arkusz doboru
ogranicznika sity

wystaé na numer faxu:
61 814 3843 [ub mailem:
techniczny@radius-radpol.com.pl

prosze zrobi¢ kserokopie

Telefon

Fax

Wydziat .o
Nazwisko

Data

1. Maszyna, w ktérej
ma zostac¢ zasto-
sowany ogranicz-
nik sity

2. Zadanie ogra-
nicznika sity

W wypadku przecigzenia ogranicznik sity powinien:

O roztgczy¢ naped
O ugigc sie tylko o okreslony skok bez roztgczania
O wyzwoli¢ sygnat elektryczny

3. Dziatanie
ogranicznika

W wypadku przecigzenia ogranicznik sity powinien:

O dziata¢ wzglednie rozlaczac¢ naped w obu kierunkach

U dziata¢ wzglednie roztgczac tylko przy obcigzeniu Sciskajgcym
U dziata¢ wzglednie roztgczac tylko przy obcigzeniu rozciggjgcym

4. Ustawienie sity
skoku roztgczania

O jednorazowe wzglednie rzadkie ustawianie sity:
sita rozlgczajgca Fa: ............... N

O wymagana czesta zmiana sity roztgczajacej:
sita rozlgczajgca Fa : ustawiana od

rozcigganie Sciskanie

Sita robocza* [N]:

Skok rozlgczenia™ [mm]: ..............

*

Sita robocza to sita, jakg ogranicznik sity musi przenies¢ nie dopuszczajgc do roztgczenia.
Skok roztgczenia to maksymalna zmiana dtugosci ogranicznika sity przy roztgczaniu napedu.

*%

5. Przytacze
U wykonanie standardowe wedtug katalogu
O z przytaczem drazka wedtug zatgczonego rysunku
U z przytgczem obudowy wedtug zatgczonego rysunku
6. Warunki
zabudowy O wewnatrz w zamknietej obudowie maszyny
O na zewnatrz w pomieszczeniu
O w kapieli olejowej/ we mgle olejowej
U na wolnym powietrzu , temperatura otoczenia od .......... do........
O inne (dostepnos¢, zapylenie, inne istotne oddziatywanie otoczenia):
7. Czujnik
indukcyjny U bez czujnika indukcyjnego
O komplet z zamontowanym czujnikiem indukcyjnym
U z otworem do mocowania czujnika indukcyjnego
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Przyktady zastosowania

<« Ogranicznik
momentu obrotowego
RS 400.2 zastoso-
inanne wany w rozdrabniarce

« T .i tworzyw sztucznych

RS 400.2

d Ogranicznik momentu obrotowego SIKUMAT jako
zabezpieczenie przed przecigzeniem kota czerpakowanego

koparki odkrywkowe;. ) ) RS 205.2
-y | T— - ’ ‘ 1 2 sztuki ogranicznika momentu obrotowego RS 205.2
E o, zastosowane w maszynie do niszczenia zuzytych opon sa-

mochodowych

— Ogranicznik momentu obroto-
wego z czujnikiem indukcyjnym
jako zabezpieczenie motoreduktora
przed przecigzeniem, umieszczony
pomiedzy przektadnia i silnikiem.

i

B

1 Ogranicznik momentu obrotowego zastoso-
wany w wytlaczarce folii.

1 Ogranicznik sity zastosowany w maszynie do napet-
niania butelek, spetiajacy rolg zabezpieczenia przed
przeciazeniem.
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RINGSPANN"

Technika napedowa

Wolnobiegi

Blokady ruchu powrotnego

Do automatycznego
zabezpieczenia
przenos$nikow
ukos$nych, piono-
wych, pomp i
dmuchaw przed
wstecznym biegiem

Katalog 84

Wolnobiegi wyprzedzajgce

Do automatycz-
nego zatgczania
i roztgczania
napedow

Katalog 84

Hamulce przemystowe
Hamulce tarczowe

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
sprezyng -
zwalniane
pneumatycznie,
hydraulicznie,
elektromagne-
tycznie lub
recznie

Katalog 46

Polaczenie wal-piasta

Tarcza skurczowa
2-czesciowa

Potgczenie
zaciskowe
zewnetrzne.
Zaleta: tatwy,
prosty montaz
bez klucza dyna-
mometrycznego

Katalog 36

Uruchamiane
pneumatycznie -
zwalniane
sprezyng

Katalog 46

-

Tarcza skurczowa

3-czesciowa

Potgczenie zacis-
kowe zewnetrzne

do bezluzowego
tgczenia watu
drgzonego z
czopem watu
petnego.

Katalog 36

Sprzegla przeciazeniowe

Ogranicznik momentu obrot. Ogranicznik momentu obro-

z powierzchnig srubowa

Niezawodne =
zabezpiecze-

nie przed

przecigzeniem

w trudnych

warunkach

pracy

A~

Katalog 45

Sprzegla do walow
Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne

duze przemie-
szczenia -
promieniowe i
katowe, mate

sity cofajace; k i
przytacze z ro-

wkiem wpust.

Katalog 44

towego z rolkami

Rolki pojedyncze
lub podwdjne,
przeskakujgce

jak grzechotka

lub roztgczajace,
réwniez synchro-
nicznie
co 360°

Katalog 45

Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia promie-
niowe i katowe,
mate sity
cofajgce; przy-
facze kotnierz.

Katalog 44

RINGSPANN"

Technika mocowan

Precyzyjne narzedzia mocujace

Zestawy tarcz zaciskowych

Kompletne zaciski dziatajgce na jedynej

w swoim
rodzaju
zasadzie
mocowania
za pomocg
tarcz zaci-
skowych
RINGSPANN

<y
P et

Katalog 10

Tulejki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania cien-

kosciennych i
masywnych
przedmiotéw
obrabianych
na wiekszej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

X

g |

——

J

Wolnobiegi krokowe

Do skokowego /
krokowego
przesuwu
materiatéw

Katalog 84

Hamulce tarczowe

Uruchamiane hydraulicznie -
a - ~
—

Stozkowe pierscienie
rozprezno-zaciskowe

zwalniane
sprezyng lub
nie zwalniane,
duze momenty
hamujace, zas-
tosow. np. do
elektrowni wiatr.

Katalog 46

Do tgczenia
walu z piasta,
przenosi
wysokie
momenty
obrotowe przy
zwartej kon-
strukcji

Katalog 36

Ogranicznik momentu
obrotowego z kulkami

Niezawodne
zabezpieczenie
przed przecia-
Zeniem o
wysokim
stopniu
doktadnosci
zadziatania,
dostepne réw-
niez jako bezluzowe

Katalog 45

Sprzegto kotnierzowe

Sztywne
sprzegto, tatwo
roztgczalne, z
bezluzowymi
stozkowymi
elementami
mocujgcymi

Katalog 44

Oprawki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania

masywnych
przedmiotéw
obrabianych,
réwniez na
bardzo
krotkiej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

-

Wolnobiegi w obudowie

Do automatycznego zataczania i
roztgczania

napedow T
wielosilni- - '
kowych w E -y
urzadze- 3 Sy
niach ruchu - l -’
ciggtego "
Katalog 84

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
hydraulicznie
- zwalniane
sprezyng

Katalog 46

Tarcze rozprezne

Doskonale nadajg
sie do potg-

czen wat -

piasta, ktore
muszg by¢
czesto
roztgczane

Katalog 36

Sprzegto poslizgowe
(przeciazeniowe)

Sprzegto
RIMOSTAT
zapewniajgce
niezmienny
moment pos-
lizgowy;
wersja
prostsza ze e
sprezynami talerzowymi

Katalog 45

Sztywne sprzegto do
watow

Sztywne sprzegto do watéw, fatwo
roztgczane,
z bezluzo-
wym
stozkowym
elementem
mocujgcym

Katalog 44

Korpusy ptaskie

Kompletne zaciski o bardzo krétkim,
zwartym wykonaniu do mocowania
masywnych przed- =,
miotéw obrabianych
o duzej $rednicy
zaciskania i krotkiej
gtebokosci moco-
wania

Katalog 10 o

Elementy wolnobiegéw

Wolnobiegi koszy-
kowe, zestawy ele-
mentéw blokujg-
cych, tafcuszki
wolnobiegéw -

do montazu
pomigdzy bieznie

Katalog 84

Urzadzenie zaciskowe
zabezpieczajgce

Uruchamiane sprezyng - zwalniane
pneumatycznie lub hydraulicznie. Do
zabezpieczania
i pozycjonowa-
nia osiowo
przesuwanych
drazkow

Katalog 46

Sprezyny dociskowe

Osiowy element
sprezysty do
wstepnego napina-
nia tozysk kulko-
wych

Katalog 36

Ogranicznik sity

Niezawodna ochrona osiowa przed
przecigzeniem w napedach z drgz-
kami lub
ciegnami

Katalog 45

Sprzegta elastyczne
HELICAL

Sprzegta
elastyczne
specjalnej
konstrukgcii,
jednocze-
ciowe do
specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowan; aluminium lub stal

Sprzegta zaciskowe

Do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania walcéw profilowych lub
cylindrow
drukarskich w
maszynach
poligraficz-
nych przy
wklgstodruku i
flexodruku

Katalog 10



