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moment obrotwy >

Sprzglo elastyczn&PIDEX

Sposob dziatania

N\

Rys.1
Poliuretanowy ab wktadki
w stanie nieobagizonym

Rys.2

w stanie obgtonym

Sprzgta elastyczne przgj mog krotkotrwate uderzenia
momentu obrotowego gromamtzchwilowo cz$¢ energii
uderzenia w elastycznej wktadce. Przez to mniejesy
stopiev  nierbwnomiernéci ruchu przekazywanego
napdu. Sprzgla elastyczne tturaihalas przyczyniap si

do jego zmniejszenia.. Moment obrotowy przenoszesty
przez paiczenie ksztattowe. Beczkowaty ksztatt kiow

wkiadki  elastycznej pozwala na  wyréwnanie
niewspoétosiowéci promieniowych i ktowych kczonych
watéw. Whkiladka zbudowana jest z elastomeru

poliuretanowego i podlega wadznie obcizeniom na
sciskanie. Charakteryzuje esi duza odporndcia na
$cieranie, dua elastycznécia i whasciwosciami ttumienia,
jest rownieg odporna na smary, oleje, wiele
rozpuszczalnikéw, warunki atmosferyczne i ozon.

Wkitadka elastyczna mie pracowad w temperaturach
-40°C do +110°C., krotkotrwale nawet do +120°C

Standardowa twardé wkiadki wynosi 92° Shore A. Do
nizszych momentéw obrotowych rma zastosowa
bardziej mékka wkitadke 80° Shore A, a dla wgzych

Poliuretanowyab wkladki

N\

Spepto sktada sg z:
dwdch piast z elastycgwktadka

wraz ze wzrostem wzglinego lkta sketu f.  Przy
niewielkim przekazywaniu  nadu sprzglo pracuje
migkko i wraz ze wzrostem momentu obrotowego staje si
coraz sztywniejsze. Wynika z tego progresywna keyw
charakterystyczna spggta widoczna na Rys. 3. Krzywa
dynamiczna ma nieco bardziej stromy przebieg.
Wykonana praca tlumienia, przedstawiona na Rys.3
powoduje tlumienie uderae momentoéw obrotowych,
widoczne na Rys.4. Szczegolna zaleta progresywnej
krzywej charakterystyki polega na zachowaniu rersna
sprzgta SPIDEX. Poniewa obroty krytyczne
rezonansowe zatae @ od sztywndéci sprzyny, a ona
zmienia st wraz z przemieszczaniemespunktu pracy,
dochodzi woéwczas do rozstrojenia uktadu zgodnie z
Rys.5, co powoduje zmniejszanie narastaniardrga

Progresywna krzywa charakterystyki chroni  przede
wszystkim spregto przed niedopuszczalnym
przecizeniem. Sztywn& skrtna zmienid maozna przez
dob6r wkladek elastycznych o aych twarddciach.
Wyzsza twardé¢ przesuwa obroty rezonansowe Wasgy
zakres, nisza natomiast w mszy zakres. W przypadkach

momentéw obrotowych 95° czy nawet 98° Shore A. watpliwych zaleca s dokonanie oblicae ukladu z
Wielkos¢ sprzystasci skretnej C wkiadki zweksza st pomoa momentéw bezwladrioi masy.
— — z tlumieniem ——bez tlumienia ¢
) krzywa
+Ts ) liniowa
praca b= { krzywa
ttumienia \ 3 progresywna
obchzanie /4 £
e . E
\ / =
/odc'azenie .
|~
Rys. 3 Rys.4 Rys.5

Progresywna charakterystyka
z ttumieniem powstagej
histerezy

Z ttumieniem i bez

Uderzenie momeintotowego

Zachowanie rezonansu sgiet
elastycznych ptinyiowo i
progresywnie wzragtaj

krzywej charakterystyki
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SPRZ;GLA ELASTYCZNE - Raja-Lovejoy GmbH

Opis oznaczenia typu

=  WYKONANIE Z PIASTA
przyktad oznaczenia

STCJ38/45. A35x31 L=70 SO

Materiat piasty Obrébka specjalna
Aluminium ALU B Standard
Splek StalOWy Sl Wykonanie
Zeliwo szare GG SO specjalne
Zeliwo sferoidalne GGG
Stal ST -
Wydtuzone piasty
- Standard
Wykonanie piasty 70 St?trlzltgbe'a na
CJ15 CJ15/ 16 :
CJ19 CJ19/ 24
CJ24 CJ24/ 32 3
c328 C328/ 38 Przyktady wykonania otworu
i CJ38 ci CJ38/ 45 b.o. |Bez otworu
@ Ci42 | B| CJ42/55 o.w. |Otwér wstepny
‘5| CJ48 | & | CJ48/60 38H7 | Otwoér wg ISO H7
£ CI85 | 2| CIS5/70 B17 | Otwer stozkowy
S| CJ65 | S| CJI65/75 F Totwor cal
S| cys | S| cirsioo wor calowy
2 CJ9% | 2| CJ90/100 SAE 16/32 Z13 | SAE
CJ100 CJ100/ 110 L5
CJ110 CJ110/ 125 A35x31 DIN 5482 | © 5
CJ125 CJ125/ 145 N30x2x14x9G DIN5480 |2 £

= WYKONANIE Z KOLNIERZEM
przyktad oznaczenia

GGGE&J38. FLANSCH F

Materiat kotnierza
Zeliwo sferoidalne | GGG
Wykonanie
kotnierza
Wykonanie - g‘:z otworu
. wory
kotnierza F przelotowe
CJ28 BE Otwory
CJ38 gwintowane
CJ42
CJ48 CFA Wykonania dla
CJ55 pomp
CJ65 CFB hydraulicznych
CJ75 LINDE
C390 CFD
CJ100




Sprzglo elastyczn&PIDEX

Dane techniczne

Przypisanie wielkasci sprzegiet SPIDEX do znormalizowanych wielkéci silnika IEC

Wielk.|\Wat Obroty silnika n=750 obr/mir| Obroty silnika n=1000 obr/mi{ Obroty silnika n=1500 obr/mi{  Obroty silnika n=3000
silnika obr/min
1500 (3000 | moc | Tmax | TYP | Tmax | moc | Ty TYP | Tmax | moc | Ty TYP | Tmax |mMoc| Ty TYP | Tmax
obr/m |obr/m | [kw] | Nm] SPIDEX‘ INm] | (kw] ‘ [Nm] SPIDEX| Nm] | kw] | (Nm] SPIDEX| Nm] [kW]‘ Nm] SPIDEX‘ Nm]
56 9x20 — — 1416 |15 — — 1416 15 0,06 0,4 1416 [15 009 |03 14/16 |15
\ 115 15 0,09 06 15 012 [o4 15
63 11x23 — — — — 0,12 09 018 06
| \ | 0,18 12 025 |09
71 14x30 — — — — 0,25 18 037 13
\ | \ 0,37 25 055 |1,9
80 19x40 = - 1924 20 0,37 37 1924 20 0,55 3,7 1924 |20 |o75 25 19/24 |20
| | 0,55 55 | 075 50 11 |37
90S  |24x50 — — 0,75 7.9 11 75 15 149
9L — — 1,1 1] 1,5 10 22 |74
100L  |28x60 075 11 24/32 70 15 15 2432 |70 2,2 15 2432 (70 [3 98 24/32 |70
1,1 16 | 3 20
112 M 15 21 2,2 22 4 27 4 13
1325 |38x80 22 129 88 190 |3 30 2838 190 |55 36 2838 190 |[55 |18 28/38  |190
75 |25
132M 3 40 4 39 | 7.5 49
55 55
160M  [42x110 4 54 |3gi4s 380 |75 74 |3845 (380 |11 72 3845 (380 [11 35 38/45 |380
55 74 15 49
160 L 75 100 1 108 | 15 98 185 |60
180M  [48x110 4255 530 4255 530  [185 121 |42/55  [530 |22 |72 42/55 |530
180L 1 147 15 147 | 22 144
200L |55x110 15 196 185 185 30 195 0 97
| | 22 215 | 37 117
2255 |60x140  |55x110 [185  |245 48560 |620 48/60 620 (37 245  |48/60 620
225 M 22 294 \ 30 292 | 45 294 45 146
250 M |65x140 |60x140 [30 390 6575 1250 |37 361 5570 |820 |55 367  |s570  [820 |55  [176 48/60  |620
280S |75x140 |65x140 [37 490 45 440 |65/75 1250 |75 487 |es7s 1250 |75 |245 55/70  |820
280 M 45 585 55 536 90 584 90 [204
315S  |80x170 55 715 75190 |2560 |75 730 |75/90 2560 |10 714 |7590  |2560 [110 [350
315 M 75 970 90/100 4800 |90 876 132 857 132420 65/75 | 1250
315L 20 110 1070 | 90/100 4800  [160 1030 |90/100 [4800 [160 [513
110 1420 132 1280 200 1290 200 641
355L |95x170 |75x140 [182 1710 | 160 1550 | 250 1610 250 801 75/00 2560
160 2070 |100/10 6600  |200 1930 315 2020 315 1010
200 2580 | 250 2420
100/110 |6600 90/100 |4800
400L [100x210 [80x170 [250 3230  |110/25 |9600 |[315 3040 | 2280 |100/110 |6600 [355 1140
2560 400 [1280
100 :

©




SPRZ;GLA ELASTYCZNE - Raja-Lovejoy GmbH

Dane techniczne

Rodzaj | Typ Moment obrotowy Obroty maks. | Kat skrec. Sztywna¢ sprzysta skgtna Gy, Tumie-
wktadki | SPIDEX [Nm] n [1/min] [Nm/rad] nie pro-
znam. | maks. | zmienny|v=3omss [v=40mis [Ty [Tpae |1,00 R [0,75 T [05 Ty 0,25 Ty porcjon.
80° Shord 14/16+15 |4 8 1 19000 — 64 100 |- — — — 0,85
skala A | 1924 49 9.7 13 14000 19000 [32° |5° 0,25x10° 0,21x10° 0,17x10° 0,11x10°
kolor- 24/32 17 34 44 10600 14000 0,90x10° 0,75x10° 0,60x10° 0,40x10°
niebieski | 26/38 46 92 12 8500 11800 \ 230x10° | 1,93x10° 1,52x10° 1,08x10°
38/45 93 185 24 7100 9500 4,10x10° 3,45x10° 2,75x10° 1,85x10°
42155 130 260 34 6000 8000 | 5,90x10° 5,05x10° 4,00x10° 2,70x10°
4860 150 300 39 5600 7100 8,00x10° 6,81x10° 5,30x10° 3,60x10°
55/70 180 360 47 4750 6300 \ 9,95x10° 8,45x10° 6,71x10° 4,50x10°
65175 205 410 53 4250 5600 1305x10° | 11,08x10° 8,79x10° 5,89x10°
75/90 475 | 950 124 3550 4750 \ 22,00x10° | 18,44x10° 14,65x10° 9,85x10°
90/100 1175 2350 306 2800 3750 45,00x10° | 38,20x10° 30,05x10° 20,00x10°
100/110 1610 3220 419 2500 3350 | 75,6910° | 64,00x10° 50,20x10° 34,00x10°
110/125 1950 3900 507 2240 3000 100,00x10° | 84,04x10° 67,00x10° 45,00x10°
125/145 2440 4880 634 2000 2650 | 140,00x10° | 118,00x10° | 94,00x10° 63,06x10°
92° Shord 14/16,15 |75 15 2,0 19000 — 64°  10° 0,38x10° 0,31x10° 0,24x10° 0,14x10° 0,75
skala A | 19/24 10 20 26 14000 19000 [32° [5° 1,28x10° 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
kolor: 24/32 35 70 9,1 10600 14000 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
biaty 2838 95 190 25 8500 11800 \ 10,90x10° | 8,94x10° 6,76x10° 4,01x10°
38/45 190 380 49 7100 9500 21,05x10° | 17,26x10° 13,05%10° 7,74x10°
42155 265 530 69 6000 8000 \ 2374x10° | 19,47x10° 14,72x10° 8,73x10°
48160 310 620 81 5600 7100 36,70x10°  30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
55/70 410 820 107 4750 6300 \ 50,72x10° | 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65175 625 1250 163 4250 5600 97,13x10° | 79,65x10° 60,22x10° 35,70x10°
75190 1280 2560 333 3550 4750 \ 113,32x10° | 92,92x10° 70,26x10° 41,65x10°
90/100 2400 4800 624 2800 3750 190,09x10° | 155,87x10° | 117,86x10° 69,86x10°
100/110 3300 6600 858 2500 3350 \ 25308x10° | 207,53x10° | 156,91x10° 93,01x10°
110125 4800 9600 1248 2240 3000 311,61x10°  25552x10° | 193,20x10° 114,52x10°
— T125/145 6650 13300 1729 2000 2650 | 474,86x10° | 389,39x10° | 294 41x10° 174,51x10°
98° Shord 14/16 15 | 125 25 33 19000 — 64° | 10° 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10° 07
skala A 19724 17 34 44 14000 19000 [32° [5° 2,92x10° 2,30x10° 1,81x10° 1,07x10°
kolor: 24/32 60 | 120 16 10600 14000 993x10°  814x10° 6,16x10° 3,65x10°
czerwony] 28/38 160 320 42 8500 11800 \ 26,77x10° | 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38/45 325 650 85 7100 9500 4857x10° | 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42155 450 900 117 6000 8000 \ 5450x10° | 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48/60 525 1050 137 5600 7100 65,20x10° | 53,54x10° 40,48x10° 24,00x10°
— Is5m0 685 1370 178 4750 6300 | 94.97x10° | 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
95° Shorq g5/75 940 1880 244 4250 5600 [32° |5° 12951x10° | 106,20x10° | 80,30x10° 47,60x10°
skala A | 75/90 1920 3840 499 3550 4750 \ 197,50x10° | 161,95x10° | 122,45x10° 72,58x10°
kolor: 90/100 3600 7200 936 2800 3750 312,20x10° | 256,00x10° | 193,56x10° 114,73x10°
czerwony] 100/110 4950 9900 1287 2500 3350 | 383.26x10° | 314,27x10° | 237,62x10° 140,85x10°
110/125 7200 14400 1872 2240 3000 690,06x10°  56585x10° | 427,84x10° 253,60x10°
125/145 10000 20000 2600 2000 2650 \ 1343,64x10° | 1101,79x10° | 833,06x10° 493,79x10°
64° Shorg 24/32 75 150 195 10600 14000 |25° [36° 1511x10° | 12,39x10° 9,37x10° 5,55x10° 06
skala D |2s/38 200 400 52 8500 11800 2752x10° | 22,57x10° 17,06x10° 10,12x10°
kolor: 38/45 405 810 105 7100 9500 \ 70,15x10° | 57,52x10° 43,49x10° 25,78x10°
zielony | 42/55 560 1120 146 6000 8000 79.86x10° | 6549x10° 49,52x10° 29,35x10°
48/60 655 1310 170 5600 7100 | 9551x10° | 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
55/70 825 1650 215 4750 6300 107,52x10° | 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°
65175 1175 2350 306 4250 5600 | 151,00x10° | 123,90x10° | 93,68x10° 55,53x10°
75/90 2400 4800 624 3550 4750 24822x10° | 20354x10° | 153,90x10° 91,22x10°
90/100 4500 9000 1170 2800 3750 | 674,52x10° | 553,11x10° | 418,20x10° 247,89x10°
Przy prdkosciach obwodowych powagj V=30 m/s niezkdne jest ja wywazenie dynamiczne spggta
Warunki zastosowania wkitadek elastycznych SPIDEX
Wykonanie standardowe | Wkiadka specjalne
Materiat Poliuretan
Twardas¢ wkiadki 80° Shore A 92° Shore A 95/98° Shore A 64° Shore D
Kolor wktadki Niebieski Biaty Czerwony Zielony

Dopuszczalny zakres temperatur
ciagtej eksploatacji

-40° C do +80° C

-40° C do +90° C

-30° C do +100° C

-20° C do +100° C

Dopuszczalny krétkotrwaty szczyt

-60° C do +80° C

-50° C do +120° C

-40° Cdo +120° C

-30° Cdo +120° C

temperatury

Ttumienie Bardzo dobre Dobre Srednie Stabe
Elastycznéé Migkka Srednia Twarda Bardzo twarda
Scieralngé Bardzo dobra Bardzo dobra Dobra Dobra
Wytrzymatai¢ zmeczeniowa Doskonata Bardzo dobra Bardzo dobra Bardzo dobra

Dziedziny zastosowania

Ogédlne napdy, réwniez
zagrazone drganiami

Ogdlne napdy

Ogdlne napdy o
podwyzszonym
obcizeniu

Wysoka obcizalnasé¢
przy matym licie
skrecenia
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Sprzglo elastyczn&PIDEX

Wymiary sprzegiet SPIDEX
H* H* C s, b s Cy H* Ci_,s,, b s Cy
g2 2 SEE D o e—- qe 8 {-———fF 8179 2
T L T L
K N W Ny
| + >
I Tl i il
L E Lo T E Lz—u* *f_‘i E Lz’lL*
L L L
Piasty A/A Piasty A/B Piasty B/B
Typ sprzgta SPIDEX Otwory gotowe Wymiary [mm] Cigzar| Specj.
Piasta A |Piasta B A |B |[Bo|L |[Li+|E |s |b|C| |dh|g |f |H* diugase
min | maks| min | maks L, [kg] |piasty
Materiat: aluminium odlewane cisnieniowo
CJ15 — — 4 15 26 — |26 |28 10 |8 |1 |6 |— |— 12 [M5 |5 |8 0025 |—
CJ19/24 6 19 19 24 40 |32 (39 |66 |25 |16 |2 |12 |20 |21 |18 |M5 [10 |14 [0,13 55
CJ24/32 8 24 16 32 55 |40 |53 |78 30 |18 |2 14 |24 |26 |27 |M5 |10 |16 |026 60
CJ28/38 10 28 28 38 65 |48 |63 |90 |35 |20 |25 (15 [28 |20 |30 |M6 |15 |18 |046 60
CJ38/45 14 38 38 45 80 (66 |79 |114 45 |24 18 |37 |39 (38 |M8 |15 |19 |0,90 70
Materiat: zeliwo szare (GG), zeliwo sferoidalne (GGG), stal (St), spiek stalowy {f
CJ14/16 Sint — — 4 16 30 — (80 |3 |11 [13 [15 (10 |— |— 10 |M4 |5 [12 |0,14 18,5
CJ19/24 GG/SYSi 6 19 12 24 40 [32 |30 |66 25 [16 |2 12 |20 |21 [18 |M5 [10 |14 035 55
CJ24/32 GG/SYSi 10 24 14 32 55 40 |52 |78 30 |18 |2 |14 |24 |26 27 |M5 10 |16 |10 60
CJ28/38 GG/S/Si 12 28 28 38 65 |45 |62 |90 35 |20 |25 15 |28 |29 [30 |M6 [15 |18 |16 80
CJ38/45 GG/GGG/St/Si 14 38 38 45 80 66 |77 |114 45 |24 |3 18 |37 |37 38 |M8 |15 |19 |23 110
CJ42/55 GG/GGG/St 19 42 42 55 95 [75 |94 |126 50 |26 |3 20 |40 |40 [46 |M8 [20 |21 |36 110
CJ48/60 GG/GGG/St 19 48 48 60 105 |85 |102 [140 |56 |28 |35 21 |45 |45 51 |M8 |20 |22 |48 110
CJ55/70 GG/GGG/St 19 55 55 70 120 98 [118 160 65 |30 |4 |22 |52 [52 |60 |M10[20 [23 |74 140
CJ65/75 GG/GGG/St 22 65 65 75 135 | 115 [ 132|185 |75 |35 |45 26 |61 |59 68 |M10|20 |27 |109 140
CJ75/90 GG/GGG/St 30 75 75 20 160 135 [158 |210 (85 (40 |5 (30 |69 [65 80 |M10[25 [31 [17,7 195
CJ90/100 GG/GGG/St 40 90 90 100|200 | 160 | 180 |245 100 |45 |55 34 |81 |81 100 [M10|25 |35 |295 140/210
CJ100/110 GG/GGG/St — = 55 110 [225 — [200|270 11050 |6 |38 |— |89 | 113 [M12/30 |39 |435 =
CJ110/125 GG/GGG/St — — 65 125 |255 |— |230 |295 120 |55 |65 42 |— |96 127 [M16|35 |43 |63,0 —
CJ125/145 GG/GGG/St = = 65 145|200 — [265 /340 14060 |7 46 |— |112 147 [M16 40 |47 | 950 =

H* - jest wymiarem minimalnym, o ktéry naleodsuné zespoly od siebie, aby umivi ¢ promieniova wymiare.
Otwory gotowe wedtug tolerancji H7, rowek wpustowg normy DIN 6885, ark. 1 (JS9)
Ciezar i momenty bezwladoi masy odnosgsic do materiatow AI/GG/GGG/ przy maksymalnej tiwvej rednicy d bez

rowka.

Program standardowy:

piasta A i piasta B zeliwa szarego GG
piasta B zeliwa sferoidalnego GGG, stali St, spieku stalow8go
piasta A w wykonaniu specjalnym
dalsze typoszeregi 140/160/180 na zapytanie

Momenty bezwtadndci masy J [kgm?
(dla piasty standardowej z maksymalnym otworeng,rba/ka wpustowego)

Czi¢ | Mate | Wielkos¢ sprzgta
piasty |riat | 14/16 15 19/24 | 24/32 | 28/38 | 38/45 | 42/55| 48/60| 55/70| 65/75| 75/90| 90/100| 100/110| 110/125| 125/145
Al. - - 0,00001 | 0,000040,0001| 0,00035 - - - - - - - - -
Piasta A| GG
GGG - - 0,00005 | 0,0002p0,0004| 0,0001 0,002 0,003 0,006 0,0125025| 0,069 - - -
St
Al - 0,000004| 0,00002 | 0,000090,0002| 0,00045 - - - - - - - - -
Piasta B| GG A
GGG | 0,00002 - 0,00005 | 0,000 0,000y 0,000 0,0p3 0,005 0j01 83p0,041| 0,09 0,154 0,091 0,575
St
Wktadka| Pu - - 0,000003| 0,0000{10,00002 0,00005 0,0001| 0,0002| 0,0003| 0,0005| 0,002 0,004 | 0,007 0,015 0,025
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Wymiary sprzegiet kotnierzowych typu F i FF

s b S S b S
[/
— v M =
e ~ =
o % Im ié < l RS
< of 4-—-—- —{}-: —- Q= 3
9| 9o | Q D8, | g © —L 2 5§
. B
kX Q
9 +— I — — AN
Lt =]
L1 E Ds De| E |De
L L
Seria F — piasta/kotnierz Seria FF kotnfiertnierz
= seriaF
Typ Otwor Wymiary Cigzar Moment
gotowy* b | dh ¢ = - : bezwtadnéci masy|
min [maid | 2 |AL|B|LL|L|E|S 9 D6 | D7 z |D3|DAl non [kgn?]
F28 10 28 100 |65 |65 |35 |65 |20 |25 |15 |30 |M8 |15 10 |15 |7 |6 65 |80 |[1,18 0,0012
F 38 14 38 115 |80 |66 |45 |79 |24 |3 |18 |38 [M8 [15 |10 |15 |7 |6 80 |95 |[1.87 0,0023
F 42 19 42 140 |95 |75 |50 (88 |26 |3 |20 |46 |(M8 |20 12 |2 |9 |6 95 115 [3,06 0,0054
F 48 19 48 150 [105 |85 |56 |96 |28 |35 |21 |51 |[M8 (20 12 2 |9 |8 105/ 125 | 3,88 0,0080
F55 19 55 175 [120 |98 |65 |[111 (30 |4 |22 |60 |Mi0 |20 16 |2 |11 |8 120/ 145 | 6,21 0,0178
F 65 22 65 190 [135 115 |75 |126 |35 |45 |26 |68 |Mi0 (20 |16 |2 |11 |10 135/ 160 |8,63 0,0293
F75 30 75 215 /160 135 |85 |144 |40 |5 30 |80 |M10 |25 |19 |25 |14 |10 160/ 185 | 13,2 0,0595
F 90 40 90 260 (200 (160 |100 (165 (45 |55 34 100 ‘M12 |30 |20 |3 14 |12 200(225 22,0 0,1443
= seria FF
Typ Wymiary Cigzar Moment
b dh 3 bezwtadnéci masy
A L E s D6 | D7 | d z | D3 | D4 o [kgn?]
FF 28 100 40 120 2,5 15 30 10 15 7 6 65 180 1,19 0,0015
FF 38 115 44 24 3 18 38 10 1,5 7 6 80 95 1,66 0,0028
FF 42 140 50 26 3 20 46 12 2 9 6 95 115 291 0,0072
FF 48 150 52 28 35 21 51 12 2 9 8 105 125 3,35 0,0092
FF 55 175 62 30 4 22 60 16 2 i 8 120 145 578 0,023
FF 65 190 67 35 45 26 68 16 2 1 10 135 160 7,13 0,034
FF 75 215 78 40 5 30 80 19 2,5 14 10 160 185 10,5 0,065
FF 90 260 85 45 55 34 100 20 3 14 12 200 225 16,5 0,15
D otwory gotowe wedtug tolerancji ISO H7, rowek wpsy wedtug normy DIN 6885 Ark. 1 (JS9)
2 jesli potrzebne bda wieksze otwory gotowe, zastosoévaazna piast typu B
3 jesli zamiast otworéw potrzebne:th otwory gwintowane, wéwczas oznaczenie piastyayg@da BF wzgkdnie BFF
; 103
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Sprzglo elastyczn&PIDEX

Dopuszczalne odchyiki

Maksymalne dopuszczalne waitoodchyler dla wkladek elastycznych o twarkdd80°, 92°, 95°, 98° Shore A

E
§ eYe%i \ = /\
ot _,»....‘
¢ x
3 S
N \ [ — N \ \
2K
s b_ll.s ¢
L
Typ Wymiary [mm] Przesun. | Przemieszczenie promienAK, [mm] | Przemieszczenie owe AKy [°]
L E b s | osiowe Predkos¢ obrotowa n[obr/min] Predkaos¢ obrotowa n[obr/min]
AK 5 [mm] 750 | 1000| 1500] 3000] 750 1000 150p 304
CJ14 35 13 10 1,5 1,0 0,22 0,20 0,16 0,11 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ15 28 8 ‘ 6 1 1,0 0,22 0,20 0,16 0,11 1,3 1,3 1.2 1,1
CJ19 66 16 12 2,0 1,2 0,27 0,24 0,20 0,13 1,3 1,3 1.2 1,1
CJ24 78 18 ‘ 14 2,0 1,4 0,30 0,27 0,22 0,15 11 1,0 0,9 0,8
CJ28 90 20 15 2,5 1,5 0,34 0,30 0,25 0,17 11 1,0 0,9 0,8
CJ38 114 24 ‘ 18 3,0 1,8 0,38 0,35 0,28 0,19 1,1 11 1,0 0,8
CJ42 126 26 20 3,0 2,0 0,43 0,38 0,32 0,21 11 1,1 1,0 0,8
CJ4as8 140 28 ‘ 21 3,5 2,1 0,50 0,44 0,36 0,25 1,2 1,2 1,1 0,9
CJ55 160 30 22 4,0 2,2 0,54 0,46 0,38 0,26 1,2 1,2 1.1 1,0
CJ65 185 35 ‘ 26 4,5 2,6 0,56 0,50 0,42 0,28 1,2 1,2 1,2 1,0
CJ75 210 40 30 5,0 3,0 0,65 0,58 0,48 0,32 1,3 1,2 1,2 1,0
CJ90 245 45 ‘ 34 55 3,4 0,68 0,60 0,50 0,34 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ100 270 50 38 6,0 3,8 0,71 0,64 0,52 0,36 1,3 1,3 1.2 1,1
CJ110 295 55 I 42 6,5 4,2 0,75 0,67 0,55 0,38 1,3 1,3 1,3 1,1
CJ125 340 60 46 7,0 4,6 0,80 0,70 0,60 — 1,3 1,3 1,3 —
1. Woymiar dlugdci L wydtuza sk 0 podan wartas¢ AK,
2. Podane warti przemieszcaesa wytycznymi ogélnymi.
3. W przypadku jednoczesnego przemieszczegtiaego i promieniowego podane waitbuzyte mog zosta tylko czsciowo.
4. Wartcici z tabeli obowizuja dla temperatury eksploatacji T = +30°C. W przypadi/zszych temperatur natg podane

wartgsci przemieszczepromieniowych i ktowych przemngy¢ przez wspoétczynnik temperatury.S

Temperatura -25°C< +30°C | -30°C< +40°C -40 °C < +60°C -60 °C < +80°C
Wspétczynnik 1,0 0,8 0,7 0,6
Staranne wyregulowanie watéw zkszazywotnas¢ sprzgta !
=  Otwory stozkowe
|
Kod Stozek 1:8 y/
od b b
N1 | 975 2,4 10,7 17 A10 9,85 2 10,9 11,5
.Nic | 116 3 12,9 16,5 B17 16,85 | 3 189 | 185 - i
.Nite | 13 2,4 13,8 21 c20 19,85 | 4 22,0 215 o —:I o
~NAd | 14 3 155 | 175 cs22 | 2195 | 3 238 | 215 _1 AN
.Nb | 143 3,2 15,7 19,5 D25 2485 | 5 27,9 26,5 -
N2 | 172 3,2 18,3 24 E30 2085 | 6 325 | 315
.Nr2a | 17,2 4 18,9 24 F35 34,85 | 6 37,5 36,5 m
N | 22 4 234 | 28 G40 | 3985 | 6 455 | 415
N4 | 2546 | 478 27,8 36
.Nab | 2546 | 5 28,2 36
.Nsa | 27 4,78 28,8 32,5
.Niag | 2845 | 6 29,3 38,5
N5 | 3317 | 638 35,4 44
.Nsa | 3317 | 7 35,4 44
N6 | 4305 | 795 46,5 51
.N6a | 41,15 | 8 44,2 42,5
104 :
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Otwory standardowe

= Otwory standardowe metryczne

Typ Piasta | Mater. | Otwory gotowe wedtug tolerancji 1ISO H7, rowek wputowy DIN 6885 ark. 1
17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60

CJ14/16 B Si X X X | X X | X X

CJ14/16 | L=185 x x| x| x| x ]

CJ15 B Al X | x| x| x| x| x X| X| X

CJ19 A Al X | X | x| X | x| X X | X|X|X| x| X|X ‘ ‘

cJ19/24 |B x| x| x

CJ19/24 | L=55 x x [ x]

CJ19 A GG X | X x| x| x| x| x| x|x |

[E x| x| x|

CJ24 A Al X | x x| x| x| x| x| x| x| x| x| X

cJ24/32 |B | Tx| x| x| x

CJ24/32 L=60 X | X

CJ24 A GG X0 X X X | x| x| x ‘ X ‘

CJ24/32 B X | X | X X

CJ24/32 | L=60 [ x| x

CJ28 A Al X | x| x X | x| x| x| x| x| x

cJ28/38 B [ x| x| x| x

CJ28/38 L=60 X X

CJ28 A GG x| x| x[ x[ x| x| x

CJ28/38 B ‘ X | x| x| x

CJ28/38 | L=80 [ x x

CJ38 A Al | X | x| x| x| x| x| X X| X| X| X

cJ3si45 B | ] | x| x| x

cJ38/45 | L=70 | x x

CJ38 A GG x| x| x| x| x ‘ X | x| x| x| x| X

CJ38/45 B X | x X

CJ38/45 | L=80 [ ] x x X

CJ38/45 L=110 X

CJ42 A GG X | x| x ‘ X ‘ X | x| x| x| x| x| x| x

CJ42/55 B X | x| x| x
CJ42/55 | L=110 [ ] x x x
CJ48 A GG X | x| x| x| x| x| x x| x| x| x| x| x| x| x

cJ48/60 | B [ x| x
CJ48/60 L=110 X X X

CJ55 A GG x| x| x| x| x| x| x| x| x| x

CJs55/70 (B | | | x x| x

CJ55/70 L=140 X X

CJ65 A GG X | x| x| x ‘ 0 O N ‘ XU X

CJ65/75 B X | X

cJes75 [ L=140 \ \ x

CJ75 A GG X X X | x| x| x X X X | x| X

cJ75/90 |B | | x| x| x
CJ90 A GG X | x| x| x| x| x| x| x| x| x
cJ9o/100 [B | ] X
CJ100/110 | B GG X X X X

. 05
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= Otwory standardowe calowe

Material V. TA DNC S E ES ED DNH Ad

CJ19 A Al X | x X X X X | x| x
CJ19/24 (B | | x x
CJ19 A GG X | X x| x| x X
CJ19/24 |B | x| x
CJ24 A Al X X | x| x X | x| x| x| x| x| x| x
CJ24/32 |B | \ x | x x| x X
CJ24 A GG x X X | x| x| x| x| x| x| x
CJ24/32 |B | \ X X x | x
CJ28 A Al X X X X | x| x X
CJ28/38 |B \ | x| x| x| x[x
CJ28 A GG X X x| x X
cJ28/38 (B \ | x x| x| x|x
CJ38 A Al X X X | x| x| Xx X x| x x| x x| x| Xx
CJ38/45 |B \ |
CJ38 A GG X | x X X X
CJ38/45 |B | | x
CJ42 A GG X | x X X | X | X | X
CJ42/55 |B \ | x x| x
CJ48 A GG X | x X | X | X | x| X
CJ48/60 (B | \
Typ |Piasta |Mater.
ne h ateria D D
CJ55 A GG X | % X | x| x X | x| x
CJ55/70 (B { x| x
CJ65 A GG X | x| x X | X X X
CJ65/75 |B \ | x
CJ75 A GG T x X X X | x X
CJ75/90 (B \ | x
CJ90 A GG X X | X X
= Otwory calowe inne
Kod | Otwor RWk Kod | Otwor RWk Kod |Otwér | Rowek wpust 7
@d[mm] b[mm] t2[mm] @d[mm] b[mm] t2[mm] @d[mm] b[mm] t2[mm]
Vv 11,11H7 3,18 12,34 G 22,22 4,75 247 C 38,07 9,55 43 ' b
TA 12,7 13,17 14,3 F 22,22 6,35 25,2 N 41,29 9,55  |46,1 ——”——
DNC 1345H7 3,17 14,9 B 25,37 4,78 27,8 L 44,45 11,11 49,5 -
S 15,87 3,97 17,9 Ba 25,38 H7 6,35 27,6 NM 47,625 12,78 53,4 - — o
E 15,87 3,17 17,5 H 254 4,78 27,8 DS 50,77 12,73  |56,4 -
ES 15,88 4 17,7 Sb 28,6 6,35 32,1 D 50,8 12,73  |551 -
ED 15,89 4,75 18,3 Sd 28,58 7,93 32,1 P 53,95 12,73 |59,6 )
DNH 17,485 H7 4,75 19,6 Js 31,75 6,35 34,62 w 60,37 15,87 68,8
Ad 19,02 3,17 20,7 K 31,75K7 7,93 35,5 WN 73,025 19,05 83 ‘%
AS 19,02 4,78 21,3 KS 31,75 7,93 36,6 WA 85,78 2222 1973
A 19,05 4,78 21,3 M 34,94 7,93 39 WK 92,08 22,22 11033
= Warianty potaczenia wielowypustowego wewtrznego
| Profil DIN 5480 | Profil DIN 5482 Profil SAE
N20x125x14x9G A17 x 14 16/32x9J 498 B
N25x1,25x18x9G A 28 x 25 16/32 x 10 J 498 B
N30x2x14x 9G A 30 x 27 16/32x 11 J498 B
N35x2x16x9G A 35x 31 16/32 x 13 J 498 B
N40x2x18x9G A 40 x 36 16/32x 15J498 B
N45x2x21x9G A 45 x 41 16/32 x 21 J 498 B
N50x2x24x9G A 48 x 44 16/32 x 23 J 498 B
N55x2x24x9G A 50 x 45 16/32 x 27 J 498B
N60x2x28x9G A58 x 53 12/24 x 14 J 498B
N70x3x22x9G A70x 64 12/24 x 17 J 498B
NB80x3x25x9G 8/16 x 13 J 498B
N90x3x28x9G 3/4 x 6 J 498B

Piasty spregta z profilem wielowypustowym wewitrznym najlepiej stosowigako piasty zaciskowe. Dagine | réwniez piasty ze
sruba ustalajca.
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Dobor sprzegta

Ty [N = 955003 sl V]

nsprzegla[min_l]

» Wybierz twoj przypadek nadu z poniszej tabeli:

1. Wyznaczenie momentu obrotowego znamionowege danego urazenia:

2. Obliczenie wspoétczynnika pracy twojego przypadkypamog tabeli ponzej.

Zastosowanie

Wspétczynnik f

Roéwnomiernie pracujace nagdy z matymi nagdzanymi
masami: hydraulika, pompy émbdkowe, mate mdnice,
dmuchawy, wentylatory, przegmiki tasmowe isrubowe

1,0

Rownomierny naped zesredniej wielkéci nag;dzanymi
masami: gitarki blachy, maszyny do obrébki drewna,
walcownie, maszyny tekstylne, mieszalniki

1,2

Nieréwnomierny naped zesredniej wielkdci
napdzanymi masami: piece obrotowe, prasy drukarskie
pradnice, rozdrabniarki, nawijarki, psdzarki, pompy do
gestych ptynow

1,3

Nieréwnomierny naped z obcizeniami uderzeniowymi i
sredniej wielkd@ci nag:dzanymi masami: mieszalniki
betonu, mioty spadowe, koleje linowe, miyny papieze,
pompy sp¢zarkowe, pompy wirnikowe, kotowroty linowe,
wiréwki

1,4

Nieréwnomierny naped z dwymi obciizeniami
uderzeniowymi i dagymi nagdzanymi masami: koparki,
miyny bijakowe, pompy tlokowe, prasywidry ziemne,
nozyce, prasy kenicze, kruszarki

1,6

Nieréwnomierny naped z bardzo diymi obcizeniami
uderzeniowymi i bardzo dymi nag:dzanymi masami:
sprzarki ttokowe i pompy bez regulacji obrotowgkie
walce, spawarki, prasy do cegiet, kruszarki kamieni

1.8

» Dobierz wspoiczynnikgilosci rozruchéw z porniszej tabeli:

llo$¢ rozruchéw na godz. 100 200

400

800

Wspétczynnik & 1,0 1,2

1,4

1,6

» Dobierz wspotczynnik:f temperatury otoczenia z paszej tabeli:

Temperatura otoczenia -30°C do +30°C | +40°C

+60°C

+80°C

Wspétczynnik & 1,0 1,2

14

1,8

taczny wspoétczynnik pracysfwynika z iloczynu §=f-fg - fr

Obliczenie momentu nominalnego konstrukcyjnego égojuradzenia:

TN:TNU'fB-

Korzystajc z tabeli wiaciwosci wkitadek elastycznych na stronie 109 wylwdasciwa twarda¢ wkiadki

polimerowej, odpowiadagy twojemu zastosowaniu.

Odczytaj nasfpnie w tabeli wartéci momentow T, i Tymaxi POréwnaj je z obliczonymi. Upewnijeize wartgci

wkitadek z tabeliswyzsze od twoich oblicze

Dobierz odpowiedni otwér z tabeli z wymiarami neoste 110.

Sprawd, czy wymiary dobranego spigta pasuj do twojego urzdzenia.
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