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1. Identyfikacja jednostki TMNSTECNO %
Przed zamontowaniem przektadni sprawdzi¢ nalezy zgodnosc¢ ob
danych z tabliczki znamionowej z planowanym zastosowaniem.
Obok przyktadowa tabliczka z nastepujgcymi danymi: .Type CMGO22 T —
e typ i wielko$¢ przektadni i 35.91 n11400 min n2 39.0 min|
* i—przelozenie o Mnz 200Nm IEC 80B14
* Ny —obroty na wejsciu SN 123456789012 WARRANTY

e N, — obroty na wyjsciu

* typ kotnierza wejsciowego IEC

* Mn; — nominalny moment obrotowy na wyjsciu przektadni
» LONG LIFE — oznaczenie smarowania na caly okres eksploatacji.
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2. Przechowywanie

Jednostka zapakowana jest fabrycznie w folie termokurczliwg, chronigcg przed wilgocig i
zanieczyszczeniem watkow i uszczelek gumowych. Jesli przekfadnia nie ma opakowania fabrycznego
nalezy jg przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu ponizej 50T na regale. Czesci wystajgce,
niemalowane i gumowe odpowiednio zabezpieczy¢ srodkami chronigcymi przed rdzg i utlenianiem.

3. Montaz

Podczas montazu przektadni nalezy upewnic sie, ze:
* dane jednostki na tabliczce identyfikacyjnej odpowiadajg danym na ztozonym zamowieniu;
* powierzchnie mocowania i waly sg czyste i rowne;

* powierzchnia, na ktérej zamocowana ma by¢ przekfadnia jest ptaska, réwna i posiada
wystarczajgcg nosnosc;

* wal maszyny odbiorczej i wat przektadni sg idealnie wspotosiowe;

* zainstalowane sg (jesli wymagane) ograniczniki momentu obrotowego, gdy wspotpracujgca z
przekladnia maszyna wytwarza momenty szczytowe (uderzeniowe) lub grozi zablokowaniem
napedu;

* obracajgce sie elementy zostaly zabezpieczone ostonami przed przypadkowym dotknieciem;

* w przypadku eksploatacji maszyny na zewnatrz zastosowane zostaty odpowiednie ostony
chronigce przed zawilgoceniem jednostki;

* otaczajgce srodowisko nie jest narazone na czynniki wywolujgce korozje (chyba, ze zostato to
wskazane w zamoéwieniu i w przektadni zastosowano odpowiednie srodki);

* watek uzebiony lub kota pasowe zostaty prawidlowo zamocowane na wale wejsciowym/
wyjsciowym przektadni, aby nie powodowac niedopuszczalnego w czasie eksploatacji bicia
poprzecznego i/lub osiowego, przekraczajacego dopuszczalne odchyiki;

* sprzegla zabezpieczone zostaly sSrodkiem antykorozyjnym:;
* prawidtowo dokrecone zostaty wszystkie sruby mocujace;

4. Smarowanie

Wszystkie jednostopniowe przektadnie walcowe PU dostarczane sg wypetnione olejem syntetycznym o
lepkosci 320 na caly okres zywotnosci jednostki i nie wymagajg specjalnej konserwacji. Przy zamawianiu
nie jest wiec konieczne podawanie pozycji pracy.

Zakres eksploatacji:
» dla wielkoéci 01: - 35T do + 50C
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Przy eksploatacji jednostki w temperaturze otoczenia ponizej -35T wymagane jest zastosowanie innego
rodzaju smarowania do niskich temperatur, a powyzej +50C - specjalnych uszczelek (Viton FMP) i
smaru do wysokich temperatur.

4.1. Zalecane srodki smarowe

W ponizszej tabeli podano zalecane przez TRANSTECNO srodki smarowe:

SHELL AGIP ESSO |  MOBIL CASTROL BP
Tivela il Telium Alphasyn Energol
SC320 VSF320 5320 Glygoyle 30 PG320 SG-XP 320

4.2. Pozycja pracy

Ponizej przedstawiono standardowe pozycje pracy przektadni TRANSTECNO typ PU:
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4.3. llosé oleju

Smarowanie na caty okres eksploatacji przektadni PU.

Ilosé oleju w litrach dla pozycji pracy [litry]
M1 (B3) M2 (V6) M3 (B8) M4 (V5) M5 (B7) M6 (B6)
I 01 0,11

= PU - PX

5. Nie zalecane zastosowanie

Jesli wystgpi jeden z ponizszych przypadkéw, nalezy skontaktowaé sie z dziatlem technicznym
producenta lub jego przedstawicielstwem:

e praca przy podwyzszonej predkosci

» zastosowanie jako wciggnik, mechanizm podnoszenia

* ustawienie w pozycji pracy innej, niz pokazana w instrukcji

* praca przy cisnieniu otaczajgcym innym niz atmosferyczne

» zastosowanie w warunkach ponizej -35T lub powy zej +50C

6. Monta z silnika na kotnierzu IEC B5/B14

Upewnij sie, ze tolerancja walu silnika i kotnierza silnika zgodna jest przynajmniej z jedng ‘normalng’
klasg jakosci. Dokiadnie oczyscic wat, srednice centrowania i czoto kotnierza z wszelkich
zanieczyszczenh i resztek farby. Nie wkltada¢ walu silnika do tulei przekfadni na site. W razie trudnosci
sprawdzi¢ zakresy tolerancji wpustu na wale silnika i jego prawidlowe zamocowanie. Zastosowac¢ $rodki
antykorozyjne zabezpieczajgce przed korozjg w potgczeniu ciernym. Stosowac silniki renomowanych
firm, aby jednostka napedowa pracowata spokojnie, bez wibracji. Przed montazem jednostki w maszynie
sprawdzi¢, czy wat wyjsciowy przektadni obraca sie w prawidtowym kierunku.

7. Uruchomienie

Uruchomienie jednostki powinno odbywac sie przez stopniowe zwiekszanie obcigzenia; nie poddawac
przektadni nagtemu maksymalnemu obcigzeniu. Obserwowa¢ maszyne pod katem ewentualnych
odchylen od prawidtowej pracy, wywotanych przez nieprawidtowy montaz. Z uwagi na nowoczesng
konstrukcje przekfadni nie jest wymagane jej docieranie, aby osiggng¢ prawidtowg prace jednostki.
Celem uzyskania prawidlowej pracy przekfadni konieczne jest zachowanie najwyzszej czystosci przy
montazu jednostki i jej czesci wewnetrznych oraz najwyzszej jakosci zastosowanych $rodkéw
smarowych.

8. Konserwacja

Wysoki stopieh jakosci wykonczenia wewnetrznych czesci powoduje, ze przektadnia pracowac bedzie
prawidtowo nawet przy minimalnej konserwacji.
W ogolnosci przestrzegac nalezy ponizszych zasad:

» regularnie sprawdzac, czy zewnetrzna obudowa przekfadni jest wolna od wszelkich

zanieczyszczenh, w szczegolnosci w rejonie chlodzenia;

» okresowo sprawdzaé, czy nie wystapity wycieki oleju, szczegdlnie w rejonie uszczelek;
Powyzsze uwagi dotyczg jednostek ze smarowaniem na caly okres zywotnosci, a wiec nie
posiadajacych korkéw wlewowych i spustowych i poza wymienionymi powyzej czynnosciami nie
wymagajacych zadnej specjalnej konserwaciji.
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9. Rozwigzywanie problemow

Jesli podczas rozruchu wzglednie pierwszych godzin pracy pojawig sie problemy, nalezy skontaktowac
sie z dostawcyg jednostki. W tabeli ponizej przedstawiono najczesciej wystepujgce problemy wraz z
mozliwymi ich rozwigzaniami. Sg to tylko ogolne zalecenia podane do informacji, gdyz wszystkie
jednostki przed wysyitkg do klienta sg testowane i sprawdzane u producenta. W szczegolnosci zwracamy
uwage na to, ze manipulowanie i dokonywanie demontazu jednostki bez wczesniejszego upowaznienia
ze strony Transtecno powoduje utrate gwarancji na jednostke i uniemozliwia pézniejszg ocene
przyczyny ewentualnej wady wzglednie nieprawidtowego dziatania.

Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM PRZYCZYNA POSTEPOWANIE
Silnik nie daje sie uruchomi¢ Problem z zasilaniem, Sprawdzi¢ zasilanie
uszkodzony silnik, elektryczne

niewtasciwy rodzaj silnika

Wiekszy pobdr pradu niz wynika | Niewtasciwy rodzaj silnika Sprawdzi¢ dobor
Z tabliczki identyfikacyjnej

Bardzo wysoka temperatura Uszkodzony silnik, Sprawdzi¢ dobor
obudowy silnika niewlasciwy rodzaj silnika,
nieprawidtowy montaz silnika

Bardzo wysoka temperatura Nieprawidtowa wielkos¢ Sprawdzi¢ dobor
obudowy przektadni reduktora, pozycja pracy
niezgodna z zamowieniem,
nieprawidtowy montaz silnika

Nieprawidtowy predkosé Niewtasciwe przetozenie, Sprawdzi¢ przetozenie,
obrotowa walu wyjsciowego nieprawidtowa biegunowos¢ sprawdzi¢ biegunowos¢
przektadni silnika silnika

Nieprawidtowy kierunek obrotéw | Nieprawidtowe podtgczenie Odwrdci¢ dwie fazy zasilania
walu wyjsciowego biegundw silnika silnika

Silnik elektryczny wibruje Niewspotosiowe potgczenie Sprawdzi¢ tolerancje
podczas pracy watéw geometrii kotnierza na silniku,

sprawdzi¢ geometrie i
tolerancje wpustu na wale
silnika
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10. Wykaz cz esci zu zywalnych

PU

PU tozyska — numery pozycji Uszczelki oleju - nr pozycji
6 10 13 3 18
6204 6201 6204 spec.
01 ' 20x47x14 | 32x12x10 | 20x72x14 | SoM47IT 1 25l72m
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Rama B3

Rama B5-B14

Stator

Wirnik z watem

Pokrywa przednia

tozyska

Wpust

Pokrywa tylna

Tabliczka znamionowa
Podktadka sprezysta

Sruby z nakretkami

Wentylator

Pierscien rozprezny wentylatora
Pierscien uszczelniajgcy gumowy
Pokrywa wentylatora

Wkret samogwintujacy pokrywy wentylatora
Kompletna ptytka zaciskowa
Uszczelka puszki elektrycznej
Wkrety puszki elektrycznej
Dlawik kablowy

Obudowa puszki elektrycznej
Pokrywa puszki elektrycznej
Sruby montazowe

Kotnierz B5

26 | Kotnierz B14

Uwaga: Aby zmieni¢ kierunek obrotow, A : - -
\ zamieni¢ notozenie obu kabli. . 27 | Sruby mocujgce pokrywe puszki elektrycznej

Silniki powyzej 3 kW dostepne w wersji 400 V (trojkat) i
690 V (gwiazda). Napiecie zasilania na zyczenie
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