Sprzegto elastyczne ORPEX

ELASTYCZNE SPRZEGLO ORPEX

Opis elastycznego sprzegla ORPEX — wykonanie WN i WS

Elastyczne sprzegla ORPEX stosowane sa jako
sprzeglta wyrownawcze tam, gdzie wymagane jest
bezwzglednie niezawodne przenoszenie momentu
obrotowego. Znajduja one szeroki zakres
zastosowania. Dzigki 26 wielkosciom sprzggta
pokrywaja zakres momentu obrotowego od 200
Nm do 1 300 000 Nm. Potowki sprzegta w wersji
WN wykonane sa z zeliwa szarego, natomiast
wykonanie WS jest ze stali 1 umozliwia
zastosowanie przy wysokich  predkosciach.
Elementy elastyczne wykonane sa w postaci
beczkowatych tulei (zderzakoéw), umieszczonych
ruchomo w otworach piasty sprzegta, przez co
umozliwiaja wyréwnanie katowych,
promieniowych 1 osiowych przesunie¢ taczonych
watow. Sprzeglo thumi uderzenia momentu
obrotowego 1 przenosi krytyczne momenty
obrotowe. Sprzegla ORPEX zapewniaja
bezpieczenstwo eksploatacji do  wysokosci
momentu zniszczeniowego elementow
metalowych, Wynoszacego wielokrotno$¢
dopuszczalnego momentu uderzeniowego. Mozna
je zastosowa¢ w obu kierunkach obrotu, przez co
moga pracowa¢ w ruchu nawrotnym. Gumowe
elementy tlumiace przy prawidlowym dobraniu
sprzeglta 1 wlaSciwym ustawieniu przy montazu
zapewniaja dluga zywotno$¢. Piasty sprzegla z
otworami  odpowiadaja  klasie = wywazenia
przynajmniej G16 (wedtug normy DIN ISO 1940
dla obrotow n = 1500 obr/min wzglednie
predkosci vias = 30 m/s, przy wywazeniu w
jednej plaszczyznie). Wywazenie odbywa sig
wedhug zasady potowy wpustu. Jesli z uwagi na
prace maszyny lub urzadzenia wymagane bedzie
doktadniejsza jako$¢ wywazenia, nalezy to
zaznaczy¢ przy zamoOwieniu. Firma DESCH
zaleca przy predkosci obwodowej v>30 m/s
wywazanie w klasie doktadnosci G 6,3, ktore w
razie potrzeby wykonane moze by¢ réwniez w
dwoch ptaszczyznach. Sprzegla ORPEX moga
by¢ zastosowane w  roznych zastosowaniach
specjalnych. Prosimy zwroci¢ si¢ do nas w

sprawie doboru sprzegla. Sprzegta ORPEX
sprawdzity si¢ juz przez wiele lat w budowie
maszyn, przede wszystkich w ciezkich napedach,
jako  niezawodny element maszyny nie
wymagajacy wielkiej konserwacji.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dzialanie

Przekazywanie = momentu  obrotowego w
pofaczeniu ksztalttowym odbywa si¢ przez
elastyczne elementy, podlegajace deformac;ji
podczas pracy wylacznie na S$ciskanie. Dzigki
progresywnej krzywej charakterystyki
sprezystosci 1 dobrym wlasciwosciom thumienia
elementow elastycznych nie nastepuje
niebezpieczne narastanie wystepujacych drgan
skretnych.

moment obrotowy T

kat skrecenia @

Sztywno$¢ sprezyny skretnej i kat skrgcenia @

Dzigki optymalnej beczkowatej formie elementow
elastycznych przy istniejacych przemieszczeniach
promieniowych 1 katowych watow uzyskane
zostanie wyroOwnanie 1 zminimalizowanie sit
cofajacych. Szlifowane sworznie osadzone sa
bezluzowo w stozkowym gniezdzie. Zapobiega to
wybijaniu si¢ otworoOw 1 powstawanie korozji
ciernej stali. Wymiana beczkowatych elementow
thumiacych 1 sworzni odbywa si¢ bez koniecznosci
przesuwania maszyny wzglednie silnika przez
demontaz zuzytych 1 nasadzenie nowych
elementéw. Elementy te moga pracowaé w
temperaturze otoczenia od -30°C do + 80°C.
Przewodza prad elektryczny i sa odporne na olej,
ozon 1 inne media. Dostgpne jest rowniez
wykonanie specjalne elementéw tlumiacych, nie
przewodzacych pradu.

Wskazowki techniczne

e Doskonate przenoszenie momentu obrotowego
1 dziatanie bez zarzutu mozliwe jest tylko przy
zastosowaniu oryginalnych elementow
thumiacych firmy DESCH.

e Usytuowanie poldwek sprzegta w wykonaniu
WN i WS na wale jest dowolne; dozwolona
jest praca w pozycji pionowej 1 poziomej.

e W normalnym uktadzie sprzg¢gta ORPEX
dostarczane sa z rowkiem wpustowym wedlug
normy DIN 6885 czg$¢ 1 i $ruba ustalajaca .
Mozliwe jest tez wykonanie z rowkiem
klinowym wedtug DIN 6886 z
dociskaniem od wewnetrznej strony
piasty. Nalezy tu jednak zwroci¢ uwage,
ze maksymalne dozwolone otwory
wynosi¢ moga 60% maksymalnie
dozwolonych otworéw z rowkiem
wpustowym wedtug normy DIN 6885
czesc 1.

e Obracajace si¢ czesci zabezpieczone
musza by¢ przez uzytkownika przed
przypadkowym dotknigciem. W przy-
padku dostaw za granice, przestrzegac
nalezy obowiazujacych miejscowych
przepisOw bezpieczenstwa.

e (Czopy watow podlegajace polaczeniu
powinny posiada¢ tozyskowanie, umieszczone
w poblizu, przed i za sprzggtem.

e JesteSmy do Panstwa dyspozycji w przypadku
dobierania sprzggta wedtug DIN 740 czes¢ 2
oraz w przypadku obliczen drgan. Obliczenia
drgan moga zosta¢ rowniez przekazane firmie
DESCH w postaci zlecenia.

e Podczas montazu i uruchamiania sprzegla
Orpex przestrzegac nalezy Instrukcji montazu
i eksploataciji.

17

C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY




Sprzegto elastyczne ORPEX

Wykonanie WN z zeliwa szarego

Wil D' p" D, | d, [ dy | Ay | 1 | P | S |[W]|u
kos¢ min maks. | maks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]
105 | - 32 | 38 | 105 | 53| 59 | 45| 30 [2.4| 12 | 13 |
125 | - 40 | 48 | 125 | 65 | 68 | 50 | 35 2.4 15 | 16 T | T ‘
144 | - 45 | 55 | 144 | 76 | 84 | 55| 35 [2.4| 15 | 16 - N\ e
162 | - 50 | 60 | 162 | 8 | 92| 60 | 40 |2..5| 18 | 20 | T
178 | - 60 | 70 | 178 | 102 | 108 | 70 | 40 [2..5] 18 | 20 Wielkos¢ 105 - 360
198 | - 70 | 80 | 198 | 120 | 128 | 80 | 40 [2..5| 18 | 20
228 | - 80 | 90 | 228 | 129 | 140 | 90 | 50 [2..5| 24 | 26
252 | 38 | 90 | 100 | 252 | 150 | 160 | 100 | 50 |2..5| 24 | 26
285 | 48 | 100 | 110 | 285 | 164 | 175 | 110 | 60 |3...6 | 30 | 32
320 | 55 | 110 | 120 | 320 | 180 | 192 | 125 | 60 |3...6 | 30 | 32
360 | 65 | 120 | 130 | 360 | 200 | 210 | 140 | 75 [3..6| 42 | 42
400 | 75 | 140 | 140 | 400 | 230 | 230 | 160 | 75 |3..6| - | 42
450 | 85 | 160 | 160 | 450 | 260 | 260 | 180 | 90 |4..7| - | 52
500 | 95 | 180 | 180 | 500 | 290 | 290 | 200 | 90 |4..7| - | 52
wie | s | ook | MR B | Cisar?
kos¢ L obrming | cze$€1 | czesé2 | czgse1 | C485€2
105 200 5000 0,001 0,001 0,96 1,2 ~ Wielkos¢ 400
125 350 5000 0,003 0,003 1,9 1,9
144 500 4900 0,004 0,006 2,2 3,1
162 750 4300 0,007 0,013 3.2 4.6
178 950 3800 0,014 0,022 4.8 6,7
198 1300 3 400 0,023 0,031 7 8,6 Wielkosé 450- 500
228 2200 3000 0,04 0,074 9,1 14 o
252 2750 2700 0,07 0,12 13 18,5 1| C 7p ““‘h\ i 2
285 4300 2 400 0,13 0,22 19 26,5 L =
320 5500 2100 0,23 0,31 27 35 G NSNS
360 7 800 1900 0,42 0,71 37 52 Di I L \
400 12 500 1700 0,89 0,89 60 60 | &) o
450 18 500 1500 1,7 1,7 89 89 ==
500 25 000 1350 2.8 2.8 115 115
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Wykonanie WS ze stali
Wiel- il 9Ip» (D) d, | d | dy 1 P S |wl! u D otwory w tolerancji H7 i z
kos¢ min | maks. | maks rowkiem wpustowym JS9
' ' wedlug normy DIN 6885/ 1.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] [(mm] | [mm] | [mm] 2
105 | - 32| 38105 | 53| 59| 45| 30 [2..4] 12 | 13 moment obrotowy podano dla
osadzenia sprzegta z rowkiem
125 - 40 48 | 125 65 68 50 | 35 [2..4| 15 | 16 wpustowym
144 - 50 60 | 144 76 84 55 35 2.4 15 | 16 O L
ane dotyczace cigezarow i
162 - 55 65 | 162 85 92 60 | 40 [2..5] 18 | 20 momentow bezwladnosci masy
podano dla $rednich otworow
178 - 70 75 | 178 | 102 | 108 70 | 40 |[2..5] 18 | 20 D,iD,
198 - 80 85 | 198 | 120 | 128 80 | 40 [2..5| 18 | 20
228 - 85 95 | 228 | 129 | 140 90 | 50 [2..5] 24 | 26
252 | 38 100 | 110 | 252 | 150 | 160 | 100 | 50 |2...5| 24 | 26
285 | 48 110 | 120 | 285 | 164 | 175 | 110 | 60 |3...6| 30 | 32
320 | 55 125 | 130 | 320 | 180 | 192 | 125 60 |3...6| 30 | 32
360 | 65 135 | 140 | 360 | 200 | 210 | 140 | 75 |3...6| 42 | 42
400 | 75 150 | 150 | 400 | 230 | 230 | 160 | 75 |3...6| - 42
450 | 85 170 | 170 | 450 | 260 | 260 | 180 | 90 |4...7| - 52
500 | 95 190 | 190 | 500 | 290 | 290 | 200 | 90 |4...7| - 52
Moment Maks. Moment bezwladnosci . .3
Wiel- | nominalny” obroty masy ¥ [kgm’] Sl g
kos¢ Ty » 4z 5 o
[Nm] [obt/min] czese 1 czgS¢ 2 czgS¢1 | czeS¢2
105 200 5000 0,001 0,001 0,96 1,2
125 350 5000 0,003 0,003 1,6 1,9
144 500 5000 0,004 0,006 2,2 3,1
162 750 5000 0,007 0,013 32 4,6
178 950 4900 0,014 0,022 4,8 6,7
198 1300 4 600 0,023 0,031 7 8,6
228 2200 4 400 0,04 0,074 9,1 14
252 2 750 4200 0,07 0,12 13 18,5
285 4300 3900 0,13 0,22 19 26,5
320 5500 3 500 0,24 0,33 27 35
360 7 800 3100 0,42 0,71 37 52
400 12 500 2 800 0,95 0,95 63 63
450 18 500 2500 1,8 1,8 93 93
500 25 000 2 200 2,9 2,9 125 125
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Tabela z danymi

Wiel- D WN WN WS WN WN WN WN WN
kos¢ WS WS ws WS WS WS
d, d, d, I v P S u
WN WN WS WS
min. max. min. max.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
100 140 100 165 250 250
560 >140 180 >165 200 560 300 300 220 70 120 4.8 68
>180 200 >200 210 320 320
100 140 100 165 250 250
630 >140 180 >165 200 630 300 300 240 80 120 4.8 68 ~U—é
>180 200 >200 235 355 355
110 160 110 190 290 290
710 >160 200 >190 220 710 330 330 260 80 140 5.8 80 T
>200 240 >220 250 385 385 {
125 180 125 210 320 320 | " ?\J:ﬁ:
800 >180 220 >210 240 800 360 360 290 90 140 5.9 80 | -
>220 260 >240 280 420 420 T
140 210 305 wielko$¢ 560 - 2000
140 220 >210 240 360 360
900 900 320 100 160 5...10 90
>220 260 >240 280 425 425
>260 290 >280 310 465 465
150 230 355
150 240 >230 260 395 395
1000 1 000 350 110 160 5...10 90
>240 280 >260 300 460 460
>280 320 >300 340 515 515
160 200 160 270 360 360
>200 250 >240 300 410 410
1120 1120 380 120 180 6...11 100
>250 300 >270 360 495 495
>300 350 >330 400 560 560
180 230 180 270 410 410
>230 280 >270 300 460 460
1250 1250 420 130 180 6...11 100
>280 330 >300 360 540 540
>330 380 >360 400 610 610
200 260 200 310 465 465
>260 320 >310 350 525 525
1400 1 400 480 145 210 6...12 120
>320 380 >350 410 620 620
>380 440 >410 460 700 700
260 320 260 370 565 565
>320 380 >370 410 625 625
1600 1 600 540 165 210 6...12 120
>380 440 >410 480 720 720
>440 480 >480 510 770 770
320 380 320 440 660 660
>380 440 >440 480 720 720
1800 1 800 600 185 240 8...16 140
>440 500 >480 540 820 820
>500 540 >540 580 870 870
380 440 380 500 780 760
>440 500 >500 540 820 820
2000 2 000 660 200 240 8...16 140
>500 560 >540 610 920 920
>560 600 >610 640 960 960
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wiel- Moment Maks. Obl'Oty
koSé . 2) Moment bezwladno$ci masy ¥ Cigzar ¥
nominalny [obr/min]
WN / WS WN WS WN WS WN | WS
T, 1/2 1,2 172 1/2
Nm kgm?2 kgm?2 kg kg

46 4.8 145 150
560 39 000 1 200 2 000 5 5.2 155 155
5.1 5.4 150 155
7.2 7.6 180 190
630 52 000 1 050 1 800 7.7 8 195 195
8.4 8.8 210 210
13 14.3 265 275
710 84 000 950 1 600 14 14.7 270 275
15 16 285 295
22 23.3 350 370
800 110 000 850 1 400 23 23.5 360 370
24.5 26 380 400
40 480
39 41 500 480

900 150 000 750 1 250
41 a4 500 | 520
43 45 530 | 530
63 620
60 64 640 620

1000 195 000 680 1 100
63 68 650 670
68 71 680 700
98 105 750 | 820
100 106 780 830

1120 270 000 600 1 000
105 110 830 | 910
110 120 880 | 950
150 169 950 1050
155 172 980 1100

1250 345 000 550 800
165 180 1050 1150
175 190 1150 1250
290 318 1450 1600
300 323 1500 | 1600

1400 530 000 490 800
310 340 1600 | 1750
330 360 1700 @ 1850
490 550 1950 2250
500 560 2000 2250

1600 750 000 430 700
530 600 2150 2400
550 620 2200 2450
850 1050 2850 | 3300
930 1075 2900 | 3300

1800 875 000 380 600
980 1130 3100 | 3500
1050 1150 3200 | 3600
1350 1640 3500 4300
1400 1670 3600 4300

2000 1 300 000 340 550
1500 1750 3800 4600
1550 1800 3900 4600

1)

2

3

)

)

otwory w tolerancji
H7 i z rowkiem
wpustowym JS9
wedtug normy DIN
6885/ 1.

moment obrotowy
podano dla
osadzenia sprzegla z
rowkiem
wpustowym

dane dotyczace
ciezarOw i
momentow
bezwladnosci masy
podano dla $rednich
otworow D; 1D,
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Sprzegto elastyczne ORPEX

Wykonania

Wielkos$¢ 105 - 360

Jednostronne usytuowanie elementow elastycznych i sworzni

Wielkos¢ 400 - 2000

Naprzemienne, po obu stronach, usytuowanie elementéw elastycznych i sworzni
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Sworznie i elementy elastyczne

A
A 4
A
A

A
Y

wielko$¢ 105 — 400 wielkos$¢ 455 - 630 wielkos¢ 710 - 2000
Wielkosé llosé ] Wymiary [mm] Nr art.
sprzegta | elementéw Toi : elementu

elastycznych D d L | oler a"c{?, M elastyczn.
na sprzegto wyrFI:lal:l-]u

105 8 20 8 45 19 M 6 122 319

125 8 24 10 53,5 22 M 8 122 320

144 10 24 10 53,5 22 +02 M 8

162 9 30 12 64,5 27 ’ M10

178 10 30 12 64,5 27 M10 122 321

198 12 30 12 64,5 27 M10

228 11 40 16 79 33 M12 122 322

252 12 40 16 79 33 M12

285 11 48 20 98 41 +0.3 M16 122 323

320 12 48 20 98 41 ’ M16

360 10 64 25 123 51 M18 122 324

400 14 64 25 123 51 M18

450 12 78 32 123 63 M16 122 325

500 14 78 32 123 63 +04 M16

560 12 101 42 158 80 ’ M20 122 326

630 14 101 42 158 80 M20

710 14 120 50 185,5 96 M24 122 327

800 16 120 50 185,5 96 M24

900 16 136 55 207,5 108 M24 122 328

1000 18 136 55 207,5 108 M24

1120 18 155 60 232,5 122 +05 M30 122 3296
1250 20 155 60 232,5 122 ’ M30

1400 20 175 70 274 144 M30 122 320

1600 24 175 70 274 144 M30

1800 22 200 80 327 172 M36 122 331

2000 26 200 80 327 172 M36
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Sprzegto elastyczne ORPEX

Ustawianie
przesunigcie osiowe
maksymalne
liniak S Tmax
41} €1}
|
AKa
4 S IR | I,
tip 41p
\ S 1min

szczelinomierz

przesunigcie osiowe
minimalne

Przesunig¢cie elementow sprzegla wzgledem siebie wynikaé
moga z niedokladnego ustawienia sprzegta na walach, jak
réwniez z eksploatacji ( rozszerzenia cieplne, przegigcie
watéw, zbyt elastyczna rama maszyny itd.). Sprzeglo
ORPEX przejmuje odchytki laczonych czgsci maszyn.
Podczas ustawiania nalezy zminimalizowaé promieniowe i

S 1max

-

AKr

I
i

Py

4

S 1min

przesuniecie katowe przesunigcie promieniowe

katowe przemieszczenie czopoéw waldw, gdyz jest to
bezposrednim czynnikiem wplywajacym na trwalo$¢
elementow gumowych. Montaz i wyregulowanie sprzggla
wykona¢ nalezy zgodnie z nasza °‘Instrukcja montazu i
eksploatacji’. Podane w tabeli obok dopuszczalne warto$ci
odchylek stuza jako warto$ci wytyczne.

Dopuszczalne przesunig¢cia walow

Wielkos¢ Przesunigcie osiowe K, [mm)] Predko$¢ |Przesunigcie promieniowe K, i katowe Ky, "
S 1 min S 1 max AKagop | OProtowa | AKrgop A Kudop A Ky dop
S1 maks = S1 min . S1max — S1min [°1
[1/min] [mm] [mm]

105 2 4 2 0,276 0,15
125 2 4 2 0,273 0,125
144 2 4 2 0,315 0,125

162 2 5 3 0,284 0,1

178 2 5 3 0,312 0,1
198 2 5 3 1500 0,26 0,075
228 2 5 3 0,299 0,075
252 2 5 3 0,221 0,05
285 3 6 3 0,249 0,05
320 3 6 3 0,28 0,05
360 3 6 3 0,315 0,05
400 3 6 3 0,525 0,075
450 4 7 3 0,591 0,075
500 4 7 3 750 0,438 0,05
560 4 8 4 0,49 0,05
630 4 8 4 0,55 0,05
710 5 9 4 0,62 0,05
800 5 9 4 1,05 0,075
900 5 10 5 1,18 0,75
1000 5 10 5 380 0,875 0,05
1120 6 11 5 0,98 0,05
1250 6 11 5 1,09 0,05

1400 6 12 6 2,45 0,1
1600 6 12 6 180 2,1 0,075
1 800 8 16 8 2,4 0,076
2 000 8 16 8 2,6 0,074

) dopuszczalne przemieszczenia katowe i promieniowe zastosowa¢ mozna kazdorazowo pojedynczo, w przypadku jednoczesnego wystgpowania obu
przemieszczen - tylko cze§ciowo, proporcjonalnie. Przemieszczenie katowe podano w milimetrach i w stopniach.
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