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SPRZGELA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

ELASTYCZNE SPRZEGL O OPONOWE DESCH-FLEX

Opis elastycznego sprgta oponowego typu DESCH Flex

Sprzgto to skupia w sobie wszystkie zalety
oczekiwane od idealnego spgia elastycznego.
Jest to elastyczne spgio obrotowe, ktore
znajduje szerokie nmiwosci zastosowania z
uwagi na kombinacje ubych typdéw piast,
taczonych ze sab Sprzgto DESCH Flex jest
wysokoplastycznym  spggtem  oponowym,
umazliwiajacym dzeki specjalnemu wykonaniu
opony przejmowanie dych przemieszcze
taczonych watdéw przy nieznacznych sitact
cofapcych. Standardowo opona e by
zaktadana i demontowana na wale promieniow
poniewa posiada przeecie, co nie wymaga
rozsuwania paczonych maszyn. Przekazywanie
napzdu obrotowego odbywa ¢ibez luzow.
Opona dztki swojej elastycznéxi doskonale
ttumi uderzenia, drgania oraz odgtosy pracy
Dosepna jest jako opona z warstwnateriatu
(kordu) w wykonaniu z kauczuku naturalneg:
lub neoprenu w niepalnym, antystatycznym
olejo-odpornym wykonaniu. Opony te naglaje
rowniez do  zastosowania w  strefact
zagrazonych wybuchem, zgodnie z wytycznymi
UE nr 94/9/EG (ATEX). Opona z naturalnegc
kauczuku pracowamaoze w zakresie temperatur
-50°C do +50°C, natomiast opona w wykonaniu
Z neoprenu w zakresie temperatur -15°C do
+70°C. Jéli sprzgto zastosowane ma zoste
dzwigach, dwignicach czy wyecigach jako
sprzgto zabezpieczone przed przebiciem elektr.,
dla wielkaici 70 do 250 dostarczone mpQy¢
kty zabezpieczafe.

Elastyczne sprzgto typu DESCH Flex z tulep stazkowo-rozprezna typu TAPER

Sprzgto oponowe 4czy w sobie zalety speggta  sprzgiet z tulejami TAPER jest toze rOwnie
elastycznego z zaletami systemu mocowania ngrzy duwych tolerancjach walu zapewnmazna
wale za pomag tulei stazkowo-rozpeznej typu  bezluzowe i jednocZeie osiowe mocowanie na
TAPER, zapewniagej szybki i tatwy monta  wale. Pasowanie suwliwe umiwia osiowe
podczas elastycznegoackenia watdbw oraz ustawienie sprgta.

wyréwnanie b¢déw wspoétosiowséci. Zalet, tych
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Sprzgto elastyczne oponowe F

Rodzaje kotnierzy sprazgta oponowego DESCH

B — otwor bezpérednio w pidcie, bez zastosowania gkmwej tulei mocujcej typu TAPER (TL)
F — ze stokowa tuleja mocupca typu TAPER , wkladapod srodka sprzgta
H — ze stakowa tuleja mocupca typu TAPER , wkladanod zewntrz sprzgta

kotnierz B kotnierz B kotnierz F kotnierz F kotnierz H kotnierz H
wielkos¢ 40-60 wielké 70-250 wielkd¢ 40-60 wielké¢ 70-250 wielkd¢ 40-60 wielké¢ 70-250
Kotnierz B Kotnierz F Kotnierz H

Wiel | Ot ID.H7Y oy | | | I, DH7 dy | | | Iy DH7dy [ | |lg| da| % |l2]]s] s
kosé Vv\\//(;: maks TL | maks. TL | maks.

. [mm] | [mm]|[mm] | [mm]| [mm] |mm] |[mm] | [mm] [mm] [mm] |[mm] | [mm]] [mm] | [mm] | [mm]] [mm] | [mm]
D 40| 12 300 -| 33 24 100 25 - 33 P2 1008 25 - |33 1224 1082 - -l 11
D 50| 15 38| 79| 45 | 32 |1210 32| 79|38|25] 1210 32 79138 |25|133 | 100 | - - | 12,5
D 60| 18 45| 70 55 3§ 161 42 70 42 Pp5 16[10 42 70 | 42| 185 | 125| - -l 16,p
D 70| 22 50| 80| 47 | 352012 50| 80| 44| 32| 1610 42 80|42 |25|187 | 144 | 50| 13| 11,5
D 80| 25 60| 97 55 43 251 60 95 58 WBY5 2012 30 97 | 45| B2 | 167| 54 16 12/5
D 90| 28 70| 112/ 63,5 49 | 2517 60 [108p9,5| 45| 2517 60 [108p9,t| 451235 | 188 | 60| 16| 13,5
D 100] 32 80| 12p 70(5 5 302 75 1@9rt| 51| 2517 60 | 113%69,5| 45| 254 | 216| 62 16 13}5
D 110/ 30 90 | 128 75,5 63 | 3020 75(13463,5| 51| 3020 | 75 |134B3,5|51|279 | 233 | 62| 16| 12,5
D120 38| 100 1483 84\/5 7p 3525 100 1AmE| 65| 3020 75 | 145,£| 51| 314 | 264| 67 16 14|5
D 140 75 | 130| 178/110,5 94 |3225 100|17881,5| 65| 3525 | 100 |17881,f| 65359 | 311 | 73| 17| 16
D 16Q] 75 140, 187 117 10p 4030 115 197 P2 |77 4030 115 |192| 77| 402| 345 78 19 1b
D 180 75 | 150 | 200 137|114 |4535 1251205(112| 89| 4535 | 125 |205|112| 89470 | 398 | 94| 19| 23
D200 85| 150 200 138 11p 4535 125 205 113 |89 45%35 125 |PDB| 89| 508| 429 103 19 24
D 220] 85 | 160 | 218/154,3127 | 5040 125 (223129,5| 10 5040 | 125 (223129, 102 562 | 474 | 118 20| 27,5
D250 85| 190 254615132 - - - - - - - - 1 -] 628 532 125 25 275

Y otwory H7 z rowkami wpustowymi JS9 wedtug DIN 68B5
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SPRZGELA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dane techniczne

Wiel- Maks. Dynam. Tlumienie | Moment | Ciezar®
kosc | obroty Moment obrotowy” [Nm] sztywnas¢ | wzgledne bezw’f).
nominalny| maks. | zmienny ssplzfz%/nsatla - masy
[minY] Tn Tmaks | Tz [Nmsrad] [kgm’] [kg]

D 40 4 500 24 64 11 28% 0,9 0,00148 1,6
D 50 4 500 66 160 26 745 0,9 0,0023 2,4
D 60 4 000 127 318 58 1500 0,9 0,0104 4,0
D 70 3 600 250 487 81 2 350 0,9 0,018 6,2
D 80 3100 375 759 127 3 600 0,9 0,036 9,8
D 90 3 000 500 1096 183 5 200 0,9 0,062 14,0
D 100 2 600 675 151y 252 7 200 0,9 0,11 20,0
D 110 2 300 875 2 317 356 10 000 0,9 0,156 23,5
D 120 2 050 1 33( 3547 591 17 000 0,9 0,274 33,0
D 140 1800 2325 5642 940 28 000 0,9 0,51 45,0
D 160 1 600 377( 933p 1 556 44 500 0,9 0,849 58,0
D 180 1 500 6270 16455 2742 78 500 0,9 1,718 92,0
D 200 1300 9325 23508 3918 110 0pO0 0,9 2,582 2,011
D 220 1100 11 600| 33125 5521 160 000 0,9 4,246 152,0
D 250 1 000 14 67% 42 740 7124 200 0po 0,9 7,01 8,020

1 podano momenty obrotowe dla sgyla z wpustem
2) dopuszczalne momenty obrotowe zmienne do f = 10 Hz
% dane atzaru i momentéw bezwtadda masy obowizuja dla sprzgta zesredni wielkoscia otworu

4 podane warti wystapi¢ mog tylko pojedynczo, w przypadku zonego przesugcia nasipi¢ musi redukcja wartei —
patrz poniej

Dopuszczalne przesurcie watow

Przesunjcie promieniowe

A Ky

S max

Przesumie osiowe

A Ka

Przesugtie katowe

A Ky
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Sprzegto elastyczne oponowe F

Wiel- Maks. przesunicie watow”
kosc | promieniowe| osiowe | katowe
A K, A Ky A Ky
[mm] [mm] [ mm]
D 40 1,1 1.3 5,7
D 50 1,3 1,7 7,0
D 60 1,6 2,0 8,7
D 70 1,9 2,3 10,0
D 80 2,1 2,6 12,0
D 90 2,4 3,0 13,0
D 100 2,6 3,3 15,0
D 110 2,9 3,7 16,0
D 120 3,2 4,0 18,0
D 140 3,7 4,6 22,0
D 160 4,2 5,3 24,0
D 180 4,8 6,0 28,0
D 200 5,3 6,6 30,0
D 220 5,8 7,3 33,0
D 250 6,6 8,2 37,0

Podane wart@i dla A K, [MM] = Spaks— Shin
odpowiadaj

przesunicie katowe obu poldwek spepta i

przesuniciu

katowemu
wielkosci A K, = 4°. To dopuszczalneagkowe
przemieszczenie watow stanowi

najlksze

moze by zastosowane tylko wtedy, gdy nie
wystepuje przesurkie osiowe i promieniowe.
Jeli wystepuje osiowe przesugtie 1/2 A K,

oraz 1/2 A K,
przemieszczenié\ K,, wielkosci 2°

dopuszczalne jestatowe

A K /apw —dopuszczalne przemieszczenie,
odpowiednio promieniowe, osiowe lub
katowe watow wzgidnie potowek piast
sprzgta

Tuleje stazkowo-rozprezne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dogpne otwory

_ll\_lxgéktulel Srednica otworéw dospnych tulei stakowo-rozpeznych typu Taper

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 224* | 25*

1210 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28
30 32
14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 3 35

1610 38 | 40| 42*

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75

3525 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90 95 | 100*

4030 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85
90 95 | 100 | 105 | 100 | 115*

4535 55 60 65 70 75 80 85 9( 95 100 1¢ 110
115 | 120 | 125

5040 70 75 80 85 90 95| 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 125
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SPRZGLA ELASTYCZNE -

DESCH GmbH & Co. KG

Dobor sprzegta

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy wgdzenia Ky

obliczany jest wedtug wzoru:

T, [Nm] = 9550

P

r.Isprzegl a

siini

P00
[min™]

Ten moment obrotowy i pomnaony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspotczynnik
bezpieczastwa £ (podany w tabeli na stronie 14)
daje wymagany moment obrotowy sggia Ty:

Przypisanie wielkdci sprzegiet oponowych do wielkdci silnika

Tn > fg+ Tau

Wielkosci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkdci sprzegta oponowego Czop watu
Silnik pr adu Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Wykonanie wg
trojfazowego 3 000 obr/min 1 500 obr/min 1 000 obr/min 750 obr/min DIN 748 czs$¢ 3
— wielko§é d x | [mm]
przy obrotach
Moc | Wielkos¢ Moc | Wielkos¢ Moc | Wielkosé¢ Moc | Wielkos¢ | 3000 1500
silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | silnika | sprzgta | obr/min | obr/min
[kw] | DESCH | [kw] | DESCH | [kw] | DESCH | [kwW] | DESCH i mniej
0,09 D 40 0,06 D 40 0,037 D 40 - -
56 012 | D40 | 009 | D40 | 0045 | D40 9x20
0,18 D 40 0,12 D 40 0,06 D 40 - -
e 025 | D40 | 018 | D40 | 009 | D40 11x23
7 0,37 D 40 0,25 D 40 0,18 D 40 0,09 D 40 14 x 30
0,55 D 40 0,37 D 40 0,25 D 40 0,12 D 40
0,75 D 40 0,55 D 40 0,37 D 40 0,18 D 40
ED 11 | p4o | 075 | D4o | 055 | D40 | 025 | D4o 19 x40
90 S 15 D 50 11 D 50 0,75 D 50 0,37 D 50 24 x50
90 L 2,2 D 50 1,5 D 50 1,1 D 50 0,55 D 50 24 x50
3 D 50 2,2 D 50 1,5 D 50 0,75 D 50
100 L ) ) 3 D 50 ! ) 11 D 50 28 x 60
112 M 4 D 50 4 D 50 2,2 D 50 1,5 D 50 28 x 60
5,5 D 60 55 D 60 3 D 60 2,2 D 60
132'S 7’5 D 60 ; ) ) ) ’ ) 38 x 80
- - 7,5 D 60 4 D 60 3 D 60
132 M ! i 55 D 60 i ) 38 x 80
11 D 70 11 D 70 7,5 D70 4 D70
160M 15 | D70 i : . : 55 | D70 42x110
160 L 18,5 D 70 15 D 70 11 D 70 7,5 D70 42 x 110
180 M 22 D70 18,5 D 70 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 D 70 15 D 80 11 D 80 48 x 110
30 D 80 30 D 80 18,5 D 80 15 D 80
200L 37 | D8O i . 22 | D80 i . °5x 110
225 S - - 37 D 90 - - 18,5 D90 ([55x110|60 x 140
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225 M 45 D 80 45 D 100 30 D 100 22 D10 55x110 60 x[140

250 M 55 D 80 55 D 100 37 D 100 30 D 100 (60 x 140|65 x 140
280 S 75 D 80 75 D 110 45 D 110 37 D 12( 65 x 140 75 x (140
280 M 90 D 90 90 D 120 55 D 120 45 D 120 (65 x 140|75 x 140
315 S 110 D 100 110 D 120 75 D 120 55 D120 65x 140 80k
315 M 132 D 110 132 D 140 a0 D 140 75 D 140 (65 x140/80x 170
ot | 80 0| [ ue| i B | % | B0 fesruofsorun
250 D 140 250 D 160 160 D 160 132 D 180
355 L 315 D 140 315 D 160 200 D 160 160 D 180 ([75x140/95x 170

- = - - 250 D 160 200 D 180

355 | D140 | 355 | D180 [ 315 | D180 | 250 | D180 |g0. 170l 100x21d

400 L 400 | D140 | 400 | D180 i i - i

Dane w powyszej tabeli dla silnikow tréjffazowych To zestawienie shy¢ ma jako pierwszy dobor
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym sprzgta przy normalnych warunkach pracy.

dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast W przypadku wysfpowania obcizen uderzeniowych i
dla silnikéw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L zmiennych powyszy dobor wymaga sprawdzenia
wedtug katalogu Siemensa). wedlug poniszego pogpowania

Dobér wedtug programu

Jeili znaczice obcazenia uderzeniowe i zmienne 4. predkos¢ obrotowa robocza
wystepuja czesciej, zaleca si sprawdzenie wedtug 5. momenty uderzeniowe
normy DIN 740. Do tego celu sty odpowiedni 6. momenty wzbudzania

program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia 7. momenty bezwtaddoi masy po stronie

tych obliczé niezlzdne g ponizsze dane: obcizenia i napdowej
1. rodzaj maszyny ngdowej 8. ilos¢ rozruchow na godzin
2. rodzaj maszyny roboczej 9. temperatura otoczenia

3. moc maszyny napzapcej i nagdzane]

Przyktad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzdzenia:

Maszyna robocza Tn= 2,5 478 Nm= 1195 Nm
- silnik pradu tréjfazowego 280 S
-moc silnika P =75 kwW (fs = 1,75, zgodnie z tabglpodwyszenie + 0,75 z
- obroty = 1500 obr/min uwagi na cgste zadczanie, powyej 25 razy na
- do 50 rozruch6éw na godzin godzirg)
Maszyna robocza: mieszalnik Wybranao
- temperatura otoczenia +25° sprzgto oponowe Desch Flex D 120
Ty =1330 Nm

Dobér sprezgta:

T [NmM] = QSSODLV_V_l = 478Nm
150Cmin

12 C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY




SPRZGELA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Ws

potczynnik pracy

Przypisanie parametréw ohgenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej

KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S | Koparki wieloczerpakowe tecuch. | S | Wytlaczarkaslimakowa S | Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (naagienicy) M |Kalandry G |Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S |Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewrujce M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M | Pompy ssce S |Walcarki S | Pompy tloczce
S |Kofa wirnikowe
S | Glowice trace pogébiarki
M | Zurawie obrotowe

MASZYNY DO OBROBKI DREWNA

KAMIENIE, ZIEMIA

MASZYNY BUDOWLANE S |Korowarki bkebnowe S |kamacze
M [WyGiagi Szybowe M | Strugarki o S | Piece obrotowe
M Betoﬁiarki G Mas;yny do obrébki drewna S | Miyny udarowe
M | Maszyny do budowy drég S | Traki pionowe S | Miyny kulowe
S | Miyny rurowe
PRZEMYSt CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S |Miyny udarowe
S |Prasy ceglane
M | Be¢bny chtodzace G |Mechanizmy wysigu
M | Mieszalniki S | Mechanizmy jazdy
G |Mieszadta (rzadki ptyn) G |Mechanizmy podnoszenia MASZYN_Y TEKSTYLNE
M |Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotaurawia M| Nawijarki o
M |Bebny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M| Maszyny drukarsko-farbiarskie
G |Wirdwki (lekkie) M | Zbiorniki farbiarskie
M |Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI M | Szarparki
TWORZYW SZTUCZNYCH M- |Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarkaslimakowa
M [Pompy do ruroaigéw M| Kalandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S |Urzadzenia do wiercenia M| Mieszalniki .
M | Rozdrabniarki S | Sprzarki ttokowe
M | Turbospezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Kotowroty wyciagowe M | Gigtarki do blach S |Nozyce do blach
S |Wociagarki S | Prostownice blach M |Nawrotniki blach
M | Przendniki cztionowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkdw
G |Przendniki pasowe (towar sypki) | S |Strugarki S |Walcownia ksisk kwadrat. i ptask.
M | Przendniki pasowe (towar staty) S |Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M | Pasowe przerfoiki kubetkowe M |Nozyce M |Ciagarki drutu
M | Kolejki szynowe tacuchowe S |Prasy kdnicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przendniki okrezne S | Wykrojniki S | Walcownia blachy cienkiej
M | Dzwigi towarowe G |Przekt. odboczk., uktady watow S | Walcownia blachy grubej
G |Przendniki kubetkowe mczki M | Napzdy gtdwne obrabiarek M |Zwijarki (pasm i drutéw)
M | Dzwigi osobowe G |Napzdy pomocnicze obrabiarek S |Walcownie na zimno
M | Przengniki ptytkowe M |Przesuwacze teuchowe
M | Przendniki slimakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do ksow
M | Przendniki kubetkowe ttucznia Napetniarki M | Chtodnie wyrobéw walcowni
S | Wyciagi pochyte Wygniatarki M |Przesuwacze poprzeczne
M Przen(én@k@ z taSma stalowy Mieszadta cukrownicze M Przendn!k! rolkowe (Ie_kki_e)
M | Przendniki korytowe taicuchowe Maszyny pakujce |\7 Przendaniki rolkowe (ckzkie)
S
M
S
S
M
S

SO o

Rozdrabniarki trzciny cukrowej
Krajarki do trzciny cukrowej
Miyny do trzciny cukrowej
Krajarka do burakéw cukrowych
Myjki do burakéw cukrowych

Prostowarki wielo rolkowe
Spawarki do rur

Nozyce do obcinania brzegéw
Nozyce do obcinania kaow
Urzadzenia do odlewaniaagtego
Urzadzenia do regulacji walcow
Urzadzenia do przesuwania
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DMUCHAWY, WENTYLATORY MASZYNY PAPIERNICZE MASZYNY PRALNICZE

M |Dmuchawy z obrotowymi tlokami | S |Wyzymarki M |Suszarnie gbnowe
G |Dmuchawy (osiowe lub prom.) S | Cylindry potyskowe M |Pralnice mechaniczne
M | Wentylatory chtodni kominowych | M |Holendry
M | Dmuchawy wycigowe S |Scieraki UZDATNIANIE WODY
G | Turbodmuchawy S |Kalandry . i
M |Prasy mokre M |Aeratory powierzchniowe
S | Szarparki M | Slimaki wodne
S |Prasy ssce
S |Walce ssce
S |Cylindry suszce

PRADNICE, PRZETWORNICE

S | Przemienniki cgstotliwosci
G |Pradnice
S |Pradnice spawalnicze

Wspotczynnik pracy fg

Wspdtczynnik pracyd uwzgkdnia do 25 zalczen na godzig. W przypadku iléci zahczer do 120 na godzin
nalezy podwyzszy¢ o wart@g¢ 0,75

Maszyna nagdowa Parametr obciazenia maszyny roboczej
G M S

Silniki elektryczne, turbiny, silniki

hydrauliczne 1 175 2,5

Maszyny ttokowe 4-6 cylindréw, stogie

nieréwnomiernéci 1,25 2 2,75

1:100 - 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindréw, stopie

nieréwnomiernéci 1,5 2,25 3

do 1:100
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