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Wazne

Przed montazem i uruchomieniem produktu nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg
instrukcje i zwrdci¢ uwage na podane wskazdwki i ostrzezenia.

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi wazna jest tylko przy zatozeniu, ze dla danego
zastosowania dobrano wiasciwy wyrdb. Dobdr i projektowanie produktu nie sq
tematem niniejszej instrukcji.

W przypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji badz btednego jej interpretowana,
traci wazno$¢ gwarancja firmy RINGSPANN Sp. z 0.0 a firma nie ponosi jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci za produkt. To samo dotyczy przypadkéw rozktadania naszego
produktu lub dokonywania w nim zmian.

Niniejszg instrukcje nalezy starannie przechowywac i w przypadku dalszej odsprzedazy
zataczy¢ do produktu badz urzadzenia, w ktdrym zostat zamontowany, aby umozliwi¢
dostep do niej nastepnemu uzytkownikowi.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

» Montaz i uruchomienie naszego wyrobu moze nastgpi¢ tylko przez wyszkolony personel.

« Roboty naprawcze mogg by¢ przeprowadzone tylko przez producenta lub autoryzowane
przedstawicielstwo firmy RINGSPANN.

« Jedli istnieje podejrzenie ztego funkcjonowania, nalezy wytaczy¢ produkt wzglednie
maszyne, w ktorej zamontowano nasz wyrdb i powiadomi¢ o tym przedstawicielstwo
firmy RINGSPANN GmbH w Polsce:

RADIUS-RADPOL Sp.j. Wieche¢,Labacki, ul.Kolejowa 16B ; 60 185 Skdrzewo
k/Poznania, telefony: 61 814 39 28, 61 894 61 58, 61 894 65 03, fax: 61 814 38 43,
www.radius-radpol.com.pl ; e-mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

» Przed podjeciem prac przy urzadzeniach elektrycznych nalezy wytaczy¢ zasilanie.

« Obrotowe czesci musza by¢ zabezpieczone ostonami przez uzytkownika przed
przypadkowym dotknieciem.

« W przypadku dostaw za granice przestrzega¢ nalezy obowigzujacych lokalnie przepiséw
bezpieczenstwa.

RINGSPANN

RINGSPANN GmbH Niemcy
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1. Uwagi ogdlne

Sprzegta poslizgowe RINGSPANN typu RT s3g elementami zabezpieczajagcymi. Znajdujq zastosowanie
jako ochrona maszyny lub urzadzenia przed zniszczeniem wywotanym przecigzeniem.

2. Budowa i sposob dziatania

Piasty przecigzeniowe sa ciernymi elementami zabezpieczajgcymi. W trakcie normalnej pracy
sprzegto przenosi moment obrotowy z czesSci napedowej (np. koto tancuchowe) przez oktadziny
cierne na piaste.

W momencie przecigzenia, po przekroczeniu nastawionego uprzednio granicznego momentu
poslizgowego nastepuje poslizg czesci przytaczeniowej sprzegta (kota tancuchowego). Powstaje
wzgledna predkos¢ obrotowa pomiedzy piastq i czeSciq przytaczeniowa, przy ktérej nastawiony
moment graniczny jest jeszcze przenoszony. Wydzielana jest przy tym energia w postaci ciepta.
Dopuszczalna temperatura piasty poslizgowej wynosi¢ moze 200°C.

Jezeli moment obcigzenia spadnie ponizej ustawionego momentu granicznego , piasta i cze$¢
przytaczeniowa zndw bedg obracac sie razem z jednakowg predkoscia.

Graniczny moment obrotowy nastawiany jest za pomocg nakretki nastawczej ze $rubami z tbem
szesciokatnym i wstepnego napiecia sprezyn talerzowych. Patrz rozdziat 8.

Ruch poslizgowy powoduje zuzycie okfadzin ciernych. Dlatego tez w razie potrzeby wymagane jest
ponowne ustawienie napiecia wstepnego sprezyn talerzowych.
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3. Wykaz czesci
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Nazwa

Piasta

Kotek gwintowany

Oktadzina cierna

Tulejkaslizgowa

Piegcien dociskowy

Spezyny talerzowe

Podktadka zabezpieczap

Sruba z tbem 6-&nym

Naketka nastawcza

C'—D‘cooo\lovm.hool\np

Cz5$¢ przylaczeniowa
(np. koto taxcuchowe)

4. Stan dostawy

Sprzegto poslizgowe dostarczone jest w wykonaniu wedtug zamdwienia:

z gotowym otworem lub otworem wstepnym
wiacznie z tulejkg $lizgowg

z odpowiednig iloscig sprezyn talerzowych , ustawionych w prawidtowy sposdb

dla zadanego zakresu momentu obrotowego,

z ustawieniem momentu obrotowego na zadang wartos¢ (dotyczy tylko sprzegiet z
gotowym otworem, z rowkiem i z cze$cig przytaczeniowq - np. kotem tancuchowym)

lub bez ustawienia

Sprzegto jest zmontowane wstepnie, posiada zabezpieczong powierzchnie przed korozjq i
jest zapakowane.
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5. Dobor dtugosci tulejki slizgowej
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Diugos¢ tulejki Slizgowej (4) nalezy tak zmierzy¢, aby centrowata ona obie oktadziny cierne
(3) i zezwalata na scieranie sie oktadzin podczas tarcia.

Przed zamontowaniem czeSci przytaczeniowej sprawdzi¢ nalezy wymagang catkowitg
dtugos¢ By tulejki Slizgowej. W zaleznosci od szerokosci zabudowanej czeSci B wymagany
jest montaz jednej lub dwoch tulejek $Slizgowych

Wymagang dtugos¢ catkowitg tulejek Slizgowych By oblicza sie wedtug wzoru:

Bx =B+G+1,5

Wielkos¢ G Bx std Bmaks
RT [mm] [mm] [mm]
95 4 16 15
120 4 21 20
140 4 22 20
170 4,6 24 20

Dostarczane tulejki standardowe posiadajg dtugos¢ standardowg By stq.

Jesli wymagana dtugos¢ catkowita By tulejki Slizgowej jest mniejsza od dtugosci
standardowej By stq, WOWCzas wystarcza zamontowane jednej tulejki. W razie potrzeby
mozna jq skrocic.

Jesli wymagana dtugos¢ catkowita By tulejki Slizgowej jest wieksza od dtugosci
standardowej By sq, WOWCzas zamontowac nalezy dwie tulejki. W razie potrzeby mozna je
skroci¢. Zaleca sie skrocenie obu tulejek do jednakowej szerokosci.
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6. Nawiercanie piasty

Celem nawiercenia piasty sprzegto podlega catkowitej rozbidrce. Podczas wiercenia nalezy
zwrdéci¢ uwage na maksymalng dopuszczalng Srednice otworu, ksztatt rowka wpustowego i
dopuszczalne odchylenia kotowosci.

Rowek wpustowy wykona¢ w $rodku pomiedzy zfrezowanymi powierzchniami.

Demontaz i montaz patrz rozdziat 7.

7. Demontaz i montaz sprzegta poslizgowego

—

Wykreci¢ nakretke nastawcza (9)

2. Zdemontowac z piasty podktadke zabezpieczajaca (7) , sprezyny talerzowe (6) i
pierscien dociskowy (5). Zwréci¢ uwage na ustawienie sprezyn talerzowych wzgledem
siebie, jest to wazne przy pdzniejszym montazu.

3. Wyjac rowniez okfadziny cierne (3), tulejke slizgowa (4) i w razie potrzeby czes¢

przytgczeniowa.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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8. Regulacja momentu obrotowego

Uwaga:
A ustawienie momentu obrotowego wykonane moze by¢ tylko przy
zamontowanej czesci przylaczeniowej.

Do regulacji potrzebny jest klucz widetkowy.

1. Recznie wkreci¢ nakretke nastawcza (9) do momentu catkowitego dolegania do
sprezyn talerzowych (6). Sruby z tbem 6-katnym (8) muszg by¢ catkowicie
wkrecone.

2. Ustawianie zZadanego momentu obrotowego odbywa sie w nastepujacy sposob:

a) w punkcie 9 tej instrukcji w tabeli pod ‘dla typu RT’ odszukac posiadang
wielkoSc¢ sprzegta,

b) wyszukac¢ w kolumnie odpowiedni lub lezacy najblizej moment obrotowy,

c) w tej samym wierszu po lewej stronie odczytac ‘ilos¢ obrotow srub o 60° .

3. Wykreci¢ wszystkie Sruby z tbem 6-katnym (8) o jednakowa, wymagang ilos¢
obrotéw (krokéw) po 60° z nakretki nastawczej (9). Przez to sprezyny talerzowe
beda napiete wstepnie.

Przyktad: Sprzegto poslizgowe RT 95.1 nastawione bedzie na 86 Nm, jesli Sruby
wykrecone zostang o obrét 4 - 60° krokdw obrotu czyli o 240°.

Wskazowka: Tabela w punkcie 9 zawiera wartosci wytyczne. Z uwagi na wahania
wspotczynnika tarcia i réznice w tolerancjach wykonania sprezyn talerzowych i reczne
dokrecanie nakretki nastawczej (8) powstajg naturalne odchylenia momentu obrotowego od
wartosci zadanej. Dlatego tez zalecamy przeprowadzenie procesu docierania i sprawdzenia
uzyskiwania poslizgu przy wymaganym momencie obrotowym. Jesli potrzeba, mozna
skorygowac graniczny moment obrotowy przez przekrecenie nakretki nastawczej (8).

Uwaga:
A Podczas procesu docierania i potem w trakcie eksploatacji
temperatura piasty sprzegta nie moze przekroczy¢ 200° C!
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9. Tabela regulacji
Ilos¢ Moment obrotowy [Nm]
obrotow dla typu RT
zr:go 95.1 95.2 120.1 120.2 140.1 140.2 170.1 170.2
0 9 14 11 16 40 43 22 32
1 22 32 = = = = = =
2 41 57 25 48 110 125 80 200
3 62 84 - - - - - -
4 86 116 59 116 208 280 190 409
5 109 160 - - - - - -
6 133 210 105 225 287 420 310 597
7 156 255 = = = = = =
8 178 300 160 315 360 560 431 784
9 - 328 - - - - - -
10 - 340 225 389 427 690 530 950
12 - - 279 453 490 810 620 1100
14 - - 319 505 537 907 690 1237
16 - - 350 548 580 1000 750 1360
18 - - - 582 620 1077 812 1480
20 - - - 612 - 1130 845 1596
22 - - - 640 - 1170 867 1700
24 - - - - - 1200 890 1750

10. Montaz na wale

= Nasungc¢ sprzegto poslizgowe na wat. Otwér wykonany w tolerancji H7, wpust

wedtug normy DIN 6885 ark. 1 lub ark. 3, tolerancja szerokosci rowka JS9.

VAN

Uwaga:

Przy montazu nie wolno uderza¢ sprzegta mtotkiem!

= Ustawi¢ w osi na wale piaste sprzegta wraz z zabudowang czescig przytaczeniowq i
zabezpieczy¢ osiowo. Mozna to wykonac zatgczonym kotkiem gwintowanym (2) przez
nawiercenie otworu lub za pomocg pokrywy na czole watu.

Obie te mozliwosci widoczne sg na rysunku w punkcie 3.

11. Demontaz z watu

» Zdemontowac sprzegto poslizgowe z watu.

VAN

Uwaga:

Przy demontazu piasty sprzegta z watu nie wolno uderza¢ mtotkiem!
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12. Konserwacja

Zasadniczo sprzegto poslizgowe nie wymaga zadnej konserwacji, nalezy je jednak podczas
eksploatacji regularnie przegladac¢ zwracajac uwage w szczegdlnosci na:

= zuzycie oktadzin ciernych (patrz rozdziat 13)

= nieobecnos¢ oleju i smaru w otoczeniu sprzegta.

W przypadku zuzycia oktadzin (3) wykonac nalezy dodatkowg regulacje napiecia wstepnego
sprezyn talerzowych (6).

13. Pomiar zuzycia oktadzin ciernych

Podczas poslizgu okfadziny cierne (3) podlegajq naturalnemu zuzyciu i stajq sie coraz
ciensze. Konstrukcja sprzegta dopuszcza maksymalne zuzycie okfadziny hamulcowe;j.
Zuzycie to podlega regularnej kontroli. Po osiggnieciu granicy zuzycia obie oktadziny
podlegajg wymianie.

Sposdb wyznaczania zuzycia:
1. zmierzy¢ szeroko$¢ zabudowy B
2. wyliczy¢ wymiar X wedtug wzoru: X = B + (G - 2)
(G pobrac z tabeli w p.9)
3. zmierzy¢ wymiar Y
4. wyliczy¢ zuzycie na podstawie wzoru: V =X-Y

Jesli V bedzie mniejsze od Vmaks Mozna oktadziny cierne jeszcze eksploatowac.
Jesli V bedzie wieksze lub réwne Viaks Nalezy wymieni¢ obie oktadziny cierne.

Wie- | G [ Vi ' v 3
kos¢
RT | [mm]| [mm] 5
95 | 4 25 B G
120 | 4 25
140 | 4 25 P 6
170 | 4.6 | 3,1 / 4
%
o= 1
i\ 7> =
AT
N N

Uwaga:

Jesli zuzycie V bedzie wieksze od Vmaks moment obrotowy zmniejszy sie.
Tulejka slizgowa (4) zostanie zakleszczona pomiedzy piastg (1) i pierscieniem
dociskowym (5). Sita sprezyn talerzowych (6) nie moze w petni oddziatywac
na oktadziny cierne (3) i czeS¢ przytaczeniowa.




