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Historia firmy

RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsigbior-
stwa, ktére produkuje wysokojakosciowe produkty
znajdujgce zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napedowej i mocowan.

Poczatek firmy stanowi pomyst jej zatozyciela inz.
Albrechta Maurera z roku 1943 polegajgcy na zasto-
sowaniu okragtego pierscienia z nacieciami jako
elementu mocujgcego. Jego produkcje rozpoczeto w
1944 roku w przedsigbiorstwie 0 nazwie
RINGSPANN Sp. z 0.0., ktére nazwe wzieto wtasnie
od tego pierscienia mocujgcego. Taki pierscien sta-
nowi réwniez do dzisiaj logo firmy. Stozkowy pier-
scien ze specjalnej hartowanej stali, ponacinany od
zewnetrznej i wewnetrznej strony w celu zwiekszenia
elastycznosci, zwieksza swojg $rednice zewnetrzng
przy jego ptaskim $cisnieciu, a powstajgca sita pro-
mieniowa jest minimum 5 razy wieksza od przytozo-
nej do jego Scisniecia sity osiowe;.

Z biegiem lat produkcja seryjna wymuszata wysokie
doktadnosci, pojawiaty sie nowe zadania do rozwig-
zania, wzrastaty wymagania. RINGSPANN stat sie
firmg rozwigzujgcg najtrudniejsze problemy moco-
wania, rozwijat sie program produktéw i obstugiwane
rynki. Obok najrozmaitszych przyrzagdéw mocujg-
cych pojawity sie sprzegta i wolnobiegi, ktore wkrétce
zajety najwazniejszg pozycje w catej gamie produk-
téw firmy. W roku 1951 powstajg pierwsze sprzegta
zatgczalne i przecigzeniowe.

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu
blokujgcego rozpoczeta sie historia wolnobiegéw ze
znakiem RINGSPANN jako znakomitego elementu
techniki napedowej. Wolnobiegi mogg automatycznie
roztgcza¢ naped bez pomocy sprzegiet lub moga
przenosi¢ naped tylko w jednym kierunku, blokujgc
obrét w drugg strone. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi
za przedsiebiorstwo technologicznie wiodgce na
calym $wiecie w dziedzinie budowy wolnobiegdw,
jako elementéw napedowych. W kazdym przypadku
zastosowanie wolnobiegéw RINGSPANN daje do-
skonate rozwigzanie.

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN
cierne sprzegto zabezpieczajgce o nazwie RIMO-
STAT, co umozliwito rozpoczecie produkcji ksztatto-
wych sprzegiet przecigzeniowych do najwyzszych
obcigzen.

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu
obrotowego SIKUMAT, stanowigce dzi$ duzg rodzine
elementéw zabezpieczajgcych napedy przed prze-
cigzeniem.

Wynalezione w roku 1971 odchylanie elementow
blokujacych (zakleszczajgcych) umieszczonych w
koszyku w wolnobiegu pomiedzy pierécieniem we-
wnetrznym a zewnetrznym powoduje roztgczanie
biezni pierscienia wewnetrznego od zewnetrznego
na skutek sity odsrodkowej. Umozliwito to produkcije
wolnobiegdw o nieograniczonej trwatosci, stosowa-
nych do watéw szybkoobrotowych. Byt to epokowy
wynalazek dla dzisiejszej techniki wolnobiegéw roz-
taczajacych naped/wyprzedzajgcych. W roku 2010

znacznie rozbudowano oferte wolnobiegéw typu
FXM zwigkszajgc przenoszone momenty obrotowe.

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprze-
daz hamulcow przemystowych, poczatkowo jeszcze
marki Alanco.

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszty
stozkowe pierScienie rozprezno-zaciskowe, czyli
elementy do potgczeh wat-piasta, ktérych paleta
produktéw jest dzisiaj bardzo szeroka.

Nowg jakos$¢ kontroli maszyn i urzgdzen wprowadzit
w roku 1987 przyrzad do elektronicznego pomiaru
momentu obrotowego. System stosowany jest do
statej kontroli procesébw w maszynach i urzgdze-
niach. W tym roku skonstruowano réwniez ogranicz-
niki sity i rozszerzono serie ogranicznikébw momentu
obrotowego SIKUMAT.

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczat wiasny pro-
gram hamulcéw przemystowych, ktéry z biegiem lat
ulegat znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono
réwniez tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynale-
ziona zostata automatyczna regulacja zuzycia okta-
dzin ciernych. Obecnie program hamulcéw obejmuje
hamulce sterowane pneumatycznie, hydraulicznie,
zZa pomoca sprezyny, recznie, ciegnem, a od roku
2003 réwniez elektromagnetycznie.

W roku 1998 do programu weszly dwuczesciowe
tarcze skurczowe, stosowane do tgczenia watu drg-
zonego z watem petnym, a w roku 2001 doskonale
sprawdzajgce sie precyzyjne sprzegta typu
HELICAL, wykonywane z jednego kawatka materiatu.

W roku 2000 powstaty firmy zalezne RINGSPANN
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power
Transmission w Chinach i w Indiach. W roku 2014
wybudowano w Chinach nowy zaktad produkc. W
roku 2015 utworzono oddziaty w RPA i Skandynawii.

W roku 2003 do programu produkcyjnego hamulcow
wchodzg hamulce sterowane elektromagnetycznie, a
w roku 2010 duze hydrauliczne gniazda hamulcowe,
stosowane m.in. do obracania elektrowni wiatrowych.
W 2015 r. oferta hamulcéw znacznie rozszerzyta sie.

Opierajgc sie na fachowym doradztwie i najnowo-
czesniejszej technologii produkcji RINGSPANN ofe-
ruje dzisiaj doskonate pod wzgledem technicznym i
ekonomicznym produkty w dwéch dziedzinach:
technika napedowa i technika mocowan. Niniejszy
katalog przedstawia wtasnie technike mocowan, czyli
precyzyjne przyrzady mocujgce. Obejmuje bogatg
palete uchwytéw zaciskowych, trzpieni i zaciskow
mocujgcych od wewnatrz i zewnatrz, wykonywanych
pod zadane $rednice klienta, stosowanych do precy-
zyjnego mocowania elementdéw i przedmiotéw obra-
bianych podczas procesu obrobki.

System jakosci firmy RINGSPANN odpowiada ISO
9001. RINGSPANN jest upowaznionym dostawcg dla
przemystu samochodowego, lotniczego i kosmiczne-
go. Jest rowniez gtdwnym dostawcg wielu duzych
miedzynarodowych przedsiebiorstw budowy maszyn.

3 wydanie polskie - 10/ 2014 pk
Zastrzega sie prawo do zmian technicznych z uwagi na postep techniczny.




Firma w ,,przekroju”

Siedziba: Bad Homburg, Niemcy

Rok zatozenia: 1944

Spotki zalezne: 12 przedstawicielstw: Niemcy, Francja, Anglia,
Hiszpania, Holandia, Szwajcaria, Szwecja, USA,
Indie, Chiny, RPA

Zaktady produkcyjne: 6

llo$¢ pracownikow: 450
Obroty grupy: ok. 60 min EUR rocznie
Gtéowne grupy produktow: wolnobiegi, hamulce, potgczenia wat-piasta,

ograniczniki momentu obrotowego i sity, sprzegta
do watdéw, precyzyjne elementy mocujgce
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RINGSPANN RCS GmbH, Deutschland

RINGSPANN GmbH, Deutschland
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RINGSPANN GmbH, Deutschland
Hauptsitz und Werk Antriebskomponenten

RINGSPANN Benelux BV, Niederlande

RINGSPANN Nordic AB, Schweden
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RINGSPANN (UK) LTD, Grobritannien

RINGSPANN AG, Schweiz

Firma RADIUS-RADPOL w Polsce

SIAM-RINGSPANN S.A, Frankreich

RINGSPANN CORPORATION

RINGSPANN Power Transmission
(Tianjin) Co, Ltd., China

Legende
®  Spolka zalezna
wl Zaklad produkcyjny

®  Partner handlowy RINGSPANN Transmission
Components (Pty) Ltd, Stidafrika

RINGSPANN Power Transmission
India Pvt. Ltd, Indien
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Pomyst firmy RINGSPANN

Firma RINGSPANN zajmuje sie od
ponad 65 lat projektowaniem i
produkcjg precyzyjnych przyrza-
déw mocujgcych do zaciskania
przedmiotow obrabianych. Przez
te lata zrealizowaliSmy tysigce
réznych zastosowanh i zaprojekto-
walismy wiele przyrzadéw o tech-
nicznie skomplikowanych rozwig-
zaniach.

RINGSPANN koncentruje sie na
mocowaniu/zaciskaniu i centrowa-
niu walcowych powierzchni od
wewnatrz i zewnagtrz. Typowe

przedmioty obrabiane to czesci
stosowane w pojazdach, prze-
ktadniach i samolotach.

Wszystko zaczeto sie od tarczy

zaciskowej, ktérg wymyslit twérca

firmy RINGSPANN. Na tej bazie
powstat caly system mocowanh
firmy RINGSPANN, obejmujacy:

e kompletne zaciski do na-
tychmiastowego  zastosowa-
nia;

o elementy zaciskowe i kom-
ponenty do samodzielnego
zmontowania

e zasady mocowania dla indy-
widualnych zaciskéw

System mocowan RINGSPANN
oferuje wlasciwe rozwigzania dla
Twojego przypadku zastosowania
i zapewnia najwyzszg doktadno$c
mocowania bez pracochionnego
ustawiania. Mozliwe sg réwniez
niezawodne rozwigzania zamoco-
wania w przypadku przedmiotow
obrabianych o cienkich sciankach
oraz wrazliwych na odksztatcenie.

41
Podstawg systemu mocowania
RINGSPANN jest tarcza rozprez-
na/zaciskowa, czyli ptaski, stoz-
kowy pierscieh z hartowanej, spe-
cjalnej stali sprezynowej. Charak-
terystyczne szczeliny na obwodzie
zapewniajg tarczy szczegolnie
wysokg elastycznosg.

Osiowo przytozona sita Sciskajgca
powoduje elastyczne odksztatce-
nie i zmiane kata rozwarcia stozka
tarczy, a przez to zwigkszenie
Srednicy tarczy rozpreznej/ zaci-
skowej.

L

L

Jesli tarcza rozprezna swag sredni-
cg wewn. osadzona jest na trzpie-
niu, zwiekszeniu ulega jej srednica
zewnetrzna. Jesli natomiast $red-
nica zewn. tarczy zaciskowej znaj-
duje sie w obudowie, zmniejsza
sie $rednica wewnetrzna tarczy.

42

Znakomite korzysci przynosi tzw.
efekt RINGSPANNA polegajacy
na zamianie przytozonej do tarczy
osiowej sity Sciskajgcej na 5 do 10
razy wiekszg site promieniowa,
wykorzystywang do zamocowania
przedmiotu obrabianego - Rys.4.2.

~

4-3
Sita uruchamiajgca prowadzi jed-
noczesnie do zmiany pochylenia
tarczy zaciskowej. Ten ruch wyko-
rzystany zostaje przy mocowaniu
do docisniecia przedmiotu obra-
bianego do powierzchni przylegania

44

Tarcza rozprezna/zaciskowa osa-
dzona na trzpieniu zaciska przed-
miot obrabiany réwnomiernie na
calym jego obwodzie wewnetrz-
nym — Rys.4.4. Sity promieniowe
powodujg zamocowanie sitg tarcia
pomiedzy tarczg zaciskowg a ob-
rabianym przedmiotem.

Réwnomierne roztozenie sity na
calym obwodzie przedmiotu mo-
cowanego zapewnia hajwyzszg
doktadnos$¢ zaciskania i pozwala
przenosi¢ wysokie momenty obro-
towe, rowniez w przypadku elasty-
cznych przedmiotéw obrabianych,
wrazliwych na odksztatcenie.

45

Podobnie mocowana bedzie sred-
nica zewnetrzna przedmiotu obra-
bianego przez tarcze zaciskowg
umieszczong w obudowie.
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Przeglad systemu mocowan RINGSPANN
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Wiasciwosci precyzyjnych przyrzadéw mocujacych RINGSPANN

Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego

Osiggalna jest odchyika bicia
poprzecznego < 0,01 mm.

6-1

Krétka dtugosé zamocowania

System RINGSPANN umozliwia krotkie dtugosci
zamocowania przy wysokich momentach obrot.

6-2

Wysokie tolerancje przedmiotu obrabianego

System RINGSPANN dopuszcza wysokie
tolerancje przedmiotéw obrabianych.

& Dmaks - @ dmin = dopuszczalna tolerancja przedm. obrab.

Wieksza glebokos¢ prowadzenia

System RINGSPANN umozliwia wiekszg gtebokosé
wprowadzenia przedmiotu obrabianego przy
przenoszeniu wysokiego momentu obrotowego.

M a

T

diugie prowadzenie |
przedmiotu obrabianego

64

Krétki wymiar zacisku

W systemie RINGSPANN wysieg trzpienia
jest bardzo krétki, przez co uzyskuje
sie wysokg sztywnos¢ wrzeciona
i duzg doktadno$c.

krotka dtugo$¢ zacisku

6-5
Objasnienie:

. zacisk . element mocujacy przedmiot obrabiany

Brak odksztatcen przedmiotu obrab.

Elementy mocujgce RINGSPANN zaciskajg
przedmiot obrabiany na catym jego obwodzie,

co wyklucza nieréwnomierne jego odksztatcenie.
Umozliwia to pewne i bezpieczne zaciskanie
réwniez delikatnych i cienkodciennych przedmio-
téw obrabianych, a to zapewnia wyzszg wydajnosé
skrawania.

S

I .
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Dziedziny zastosowania precyzyjnych przyrzadéw mocujacych
RINGSPANN

Czesci samochodowe Przektadnie przemystowe, czesci pomp
Przykiady zastosowania patrz strona Przykiady zastosowania patrz strona
e przyrzad do kontroli $rub ..........ccccccveeiinnnn. 96 o WIMNIK POMPY. .o e 104
e obudowa mechanizmu réznic. ciezaréwek ...97 o kolo zebate talerzowe ............ccccceiiinnnnnns 105
e kofo talerzowe do samochoddw ciezar......... 98 o kolto zebate do przektadni elektrowni wiatr..106
e Kkoto zebate walcowe do pojazdéw osob. ....99
e jarzmo przektadni planetarnej.................... 100
e obudowa turbosprezarki ..........ccccccceeeeeennn. 101
o kotozebate..........oo 102
e aluminiowy odlew cisn. do obudowy przekt.103

Czesci samolotowe Pozostate czesci

Przykiady zastosowania patrz strona Przykitady zastosowania patrz strona
o Kkotozebate.......cccoceeeeiiiiiiiii 107 e cienkoscienna pokrywa dyszy dozu....... 109
o stopien turbiny silnika odrzutowego ........ 108 o walce formowe do profilarki rolkowe;j ...... 110




Przeglad precyzyjnych uchwytéw zaciskowych
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Srednica Doktadnosé ruchu Dopuszczalna tolerancja
Precyzyjne uchwyty zaciskania obrotowego / bicie | przedmiotu obrabianego
zaciskowe mata | érednia | duza do do do do
<50 | 50-200 [200-1600f < 0,02 | < 0,01 | <0,005 T7 IT9 T 11 IT13
mm mm mm mm mm mm

Uchwyt kotnie-
rzowy z
zestawem tarcz
zaciskowych

Uchwyt
kotnierzowy z
tulejg stozkowg

© 0

© 0| 0

Uchwyt do 120,5mm |
kotnierzowy z O O O O O O
oprawka
Uchwyt kotnie- d(:)d53250TnTn
rzowy z korpu- O O O O O
sem ptaskim _
Uchwyt % OL 40 mm
Zaciskowy bd = f"' '.;" do 340 mm O O O O O o
korpusem a gv- -
gtebokim
od 140 mm
Uchwyt do 550 mm
zaciskowy z O O O O
tarczg
Uchwyt od 160 mm
zaciskowy z v do 1600 mm
membrang M © © 06 0 O
segmentowg :
Uchwyt od 20 mm
zaciskowy z do 250 mm
membrang o O O
gtebokg
Uchwyt od 5mm
zaciskowy z do 166 mm
tulejkg rozprezna * © 0 O © O




Diugosé Ditugosé Glebokos$é prowadze- |Docisk |[Mozliwa grubosd Zacis- Zasada Strona
konstr. przyrz. | mocowania | nia przedmiotu obrab. |wzdtuz $cianki przedm.| kanie | mocowania
ny reczne
krotka | dtuga | krotka | diuga | b. krétka | krétka diuga cienka gruba | -opcja
@ 0 | o (» @ o | © R e
o © 6 06 0 0|60 ¢ 20-25
© © 6 6 0 | ¢ © | O 26-31
© o © © © | 0 32-37
o © ©  © © ©| 0 38-39
© | 0 © 6 0 © © 40-41
© © © 06 0 | 6 6 o o 42
© O © 0 o0 o © 42
© o © © O © 0 |0 Tr=l =

Objasnienie: . osiowa sita uruchamiajgca

. promieniowa sita mocujgca

‘ osiowa sita dociskowa




Przeglad precyzyjnych trzpieni do mocowania

3
8 x
€3
R
b 5
(&)

Q=
N ©
>3
T s
g>~
© 2
N 5
S

Srednica Doktadnosé ruchu Dopuszczalna tolerancja
Precyzyjne trzpienie zaciskania obrotowego / bicie przedmiotu obrabianego
do mocowania mata | érednia | duza
<002 | <001|<0,005] do do do do do
<80 | 50200 12001800} o | Fon | T | T7 | 1T | T | T3 | 1T 15
|
Trzpien kotnie- gg ;gommmm
rzowy z
zestawem tarcz - © O © 6 0
zaciskowych
iy | od 11,9 mm
Trzpien Ry do 129,6 mm
kotnierzowy z ’ O O O O O O O
tulejg stozkowa '
. =% od 9mm
T'rzplen ¥, do 175 mm
kotnierzowy z ‘ O O O O O O
oprawkg
stozkowa
Trzpien kotnie- | od 41 mm
rzowy z korpu- 3 do 560 mm
sem ptaskim | - © © © 0 60
Trzpienie' do od 11,9mm
mocowania w = s | do1296mm
ktach z tulejg ﬁ"% () © © ©6 6 0 O
stozkowag
Trzpien C_’O od 70 mm
mocowania z do 200 mm
korpusem O O O O O
krétkim
- d 200 mm
Trzpieh do 0
mocowania z do 430 mm O O O O
tarczg I
l
Trzpien do ‘ od 160 mm
mocowania z do 1600 mm.
membrang § O O O O O
segmentowg }
Trzpieh go od 22 mm
mocowania z do 205 mm
tulejka ‘ O O O O O
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Diugosé Diugosé Gilebokos¢ prowadze- | Docisk |[Mozliwa grubosé] Zacis-| Zasada Strona
konstr. przyrz. | mocowania | nia przedmiotu obrab. Jwzdluz{ scianki przedm.] kanie | mocowania
ny reczne
krotka | diuga | krotka | diuga | b. krétka | krétka diuga cienka gruba | -opcja
(jl—ff:"
A\ . Y \ \ 4‘
© | 6 O (W) © | 00 |0 Sy == 44-51
[
o (W) © 00|60 0 |0 52-61
(¥ © O O (W (W 62-67
]
© O O © © | © =
ol
© (@ © 0|00 | 0|0 =1 nnv
o o o (W) © | O 80-81
© | © © 0 0 (¢ © | 0 82-83
© o © © 0|0 06|60 |60 84
.
© | 6 O © O © 0| O 8

Objasnienia: . osiowa sita uruchamiajgca

‘ promieniowa sita mocujgca

. osiowa sita dociskowa
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Uchwyt kotnierzowy z zestawem tarcz zaciskowych LAFF

jako zacisk kompletny

oprawka zakrywajaca

zamocowanie sworzen poprzeczny
f

sworzen napinajac
/ / // pinajacy
/ / npierécien przedni
A R .
/] pierscien ustajaiacv

zestaw tarcz zacisk tuleja

/

pierscien nacisk. / naprezajaca

AT

Objasnienia:

‘osiowa sita urucham. ‘_promien_iowa sita mocuj.‘osiowa sita docisk. e

Wiasciwosci

e do srednicy zaciskania od 7 mm
do 80 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja
przedmiotu obrabianego do
IT11

e dostepna krétka i diuga dtugosé
mocowania

e plaskie docisniecie do pierscie-
nia ustalajgcego

e do przedmiotéw obrabianych o
cienkich $ciankach i grubszych

e niewrazliwy na zanieczyszcze-
nia dzieki gumowanym szczeli-
nom pakietu tarcz

Montaz

Uchwyt kotnierzowy z zestawem
tarcz zaciskowych sktada sie z za-
mocowania, oprawki zakrywajgcej,
sworznia poprzecznego i napinajg-
cego, pierscienia przedniego i usta-
lajgcego oraz zestawu tarcz zaci-
skowych, pierscienia naciskowego i
tulei naprezajgcej. Uchwyt kotnie-
rzowy z zestawem tarcz zacisko-
wych mocowany jest zamocowa-
niem do maszyny. Uruchomienie
nastepuje przez sworzen napinajg-
cy, potgczony z urzgdzeniem napi-
najgcym w maszynie. W zaleznosci
od przenoszonego momentu obro-
towego zabudowaé mozna zestawy
tarcz zaciskowych réznej szeroko-
sci. Mozliwe w tym celu ustawienia
pierscienia przedniego i ustalajgce-
go pokazano na Rys. 13-2.
Pierscienie posrednie do przytgcze-
nia w maszynie, wykonane wedtug
DIN 55026 ksztatt A dostepne sg na
stronach 84 i 85.

Zasada zaciskania

Zestaw tarcz umieszczony jest z
napieciem wstepnym na s$rednicy
podparcia w zamocowaniu. Celem
zacisniecia do zestawu tarcz przyto-
zona zostaje osiowo sita sciskajgca.
Przedmiot obrabiany zostaje wycen-
trowany, dosuniety wzdtuznie do
pierscienia ustalajgcego i ustawiony.
Przegiecie zestawu tarcz powoduje
przetozenie sity osiowej w ok. 10
razy wiekszg zaciskajgcg site pro-
mieniowa.

12



L calk max _

Fa
Ha

Wa DIN 974-1
szereg 1 (4 x 90°)

A

Mozliwe zabudowy

ol
BINZ /J\ gN 7
T ‘ L % . 7L_biml'h2—'lkﬂ“
‘ J& szeroko$c¢ zestawu tarcz Lb1 lub Lb2
LRI g 11 R N
s 2| el gl 2 ‘ sl e
Le
gteboko$¢ wprowadzenia 03 |
\u e
Fz max. D et
Fb szeroko$¢ zestawu tarcz Lb3
Dostepne | Maks.| Szerokos¢ | Szerokosé | Szerokosé
. ..| Srednice |zmiana] zestawu zestawu |zestawu tarcz Fz Lcatk
VZ:::,IiI;cl)(ic saciskania* [sredn™ tarcz Lb1 tarcz Lb2 Lb3 Aa |Ba |Baz|Bzh|Fa|Fb i Gz|Ha|Hz| Le m(;?(s Ta [wa
D AD |Lb1| M | Fm|Lb2| M | Fm|Lb3| M | Fm
mm mm |mm|Nm| kN |mm|[Nm| kKN Imm| Nm | kN Jmm |mm|mm |mm |[mm|mm| mm mm{mm|{mm | mm |mm
7-10 0,10 | 4 |2,3(1,4] 6 |35|21] 8 4,6/2,8|90|50 |17 | 40 |30 |45 (33,9\M10{14 | 15| 20 {93,370 |8
LAFF 221 10 .15 |00 | 4 |56]24]| 6 |84|35| 8 | 10[4,7]|90|50 |17 | 40 |30 |45|33,9|M10[14 | 15| 20 | 93,3 |70 | 8
LAFF 32 10 -15 0,15 ] 6 8|36 9 |10(53]12 10| 7,1190 (50 | 25 | 55 | 30 |45 |38,5|M12| 16|20 | 20 | 115 |70 | 8
15-20 0,15] 6 |20|6,0] 9 [30(89]12 40(11,9]190 | 50 | 25 | 55 |30 |45 [38,5|M12{ 16 |20| 20 | 115 |70 | 8
LAFF 42 20-25 0,15 6 | 30(8,0] 9 |50|12,0] 12 60(16,0]120{60 | 35| 70 | 30| 45| 36 (M16/16 |25| 32 | 123 | 95 (10
25-30 0,15] 6 | 60|10,8] 9 |90 |16,2] 12 | 120|21,6]120{60 | 35| 70 |30 |45| 36 (M16/16 |25| 32 | 123 | 95 (10
LAFF 52 30-35 0,15 | 6 | 80(12,4] 9 |120|18,6] 12 | 160|24,8]140| 60 | 40 | 90 |30 |45 | 39 |M20| 16 (30| 36 | 129 [115[12
35-40 0,15 | 6 ({120|15,6] 9 (180|23,4] 12 | 240|31,2]140|60 | 40 | 90 |30 | 45| 39 (M20| 16 |30 | 36 | 129 |115[12
LAFF 62 40 - 45 0,15 | 6 |160(17,6] 9 |240|26,4] 12 | 320|35,2|160| 90 | 45 {100|35 |50 | 45 |M24|21|35| 37 | 142 |135|12
45-50 0,15 | 6 {200|20,8] 9 (310|31,2] 12 | 410|41,6]160| 90 | 45 |{100| 35|50 | 45 (M24|21 | 35| 37 | 142 |135[12
LAFF 80 50 — 55 0,25 | 6 |250|22,2] 10 |420| 37 | 16 | 670|59,2]200|125| 55 |125| 35 | 50 [46,7 |M24| 21 | 35 |43,7|164,5(175(12
55 -60 0,25 | 6 [{300|25,2] 10 (510| 42 | 16 | 810|67,2]200|125| 55 |125| 35 | 50 |46,7(M24| 21 | 35 |43,7|164,5|175(12
LAFF 90 60 - 65 0,25 | 6 |370|27,0] 10 |620| 45 | 16 | 990(72,0]200|125| 65 |140| 35| 50 |14,7|M24| 21 | 35 |44,7|175,5|175[12
65-70 0,25 | 6 (430|30,0] 10 (730| 50 | 16 |1160|80,0J200|125| 65 |140| 35| 50 |41,7(M24| 21 | 35 |44,7|175,5|175[12
LAFF100 70-75 0,25 | 6 |510(31,8] 10 |850| 53 | 16 (1360|84,8|225(125| 70 (16035 | 50 |41,7|M24| 21 | 35 |44,7|175,5|200(|12
75 -80 0,25 | 6 (580|35,4] 10 (980| 59 | 16 |1560(|94,4]225|125| 70 |160| 35 | 50 |41,7(M24| 21 | 35 |44,7|175,5|200(12

* $rednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwéch miejsc po przecinku

*k

Oznaczenia

d
D

- $rednica podparcia

- mozliwa do wykonania sred-
nica zaciskania

A D - maksymalna zmiana $rednicy

zaciskania w elem. zacisk.

Lb - szerokosé¢ zestawu (pakietu)
tarcz zaciskowych

- maksymalny przenoszony
moment obrotowy

Fm - wymagana sita uruchamiajgca

(Sciskajgca) przy mocowaniu

przedmiotu obrabianego z

dociskiem wzdtuznym

M

zmiana $rednicy zaciskania w elemencie zaciskowym

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu

poda¢ nalezy

wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-

Samodzielny montaz

Do samodzielnego montazu uchwy-
tu kotnierzowego z zestawem tarcz

nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg i zgdang szerokos¢ zestawu
tarcz zaciskowych:

- wielkosc¢:

- $rednica zaciskania:
- tolerancja przedm. obrab.:
- szerokos¢ pakietu tarcz:

LAFF 42
21,47 mm
h6

9 mm

- LAFF 42-21,47h6-9

zaciskowych do dyspozycji sg ze-
stawy tarcz zaciskowych i pozostate
komponenty uchwytu pokazane na
stronach 14 do 19.
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Elementy mocujace - zestawy tarcz zaciskowych LAF

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

|t

o

Vo
|

Oznaczenia
- $rednica podparcia

d
D

S
n

Lb,-s-n

- mozliwe do wykonania $rednice

zaciskania
A D - maksymalna zmiana S$rednicy

zaciskania w elem. zaciskowym
- grubos¢ tarczy zaciskowej

- ilos¢ tarcz zaciskowych(maks.16)
- szeroko$¢ zestawu

M, - M- n - maks. przenoszony
moment obrotowy
Fm, - Fm; - n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy

mocowaniu przedmiotu obrabia-

nego z dociskiem wzdtuznym
Fo, - Fo,.- n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obra-

bianego bez docisku wzdiuznego

Mozliwe zabudowy

Szeroko$¢ zestawu tarcz Lb1 lub Lb2

(7 7

%

o

7

14-1 szerokos¢ zestawu tarcz Lb3
14-2
Wiel T . A Zestawy tarcz zaciskowych LAF
kos¢ arcze zaciskowe x o n
LAF| D* |Ad Szerokos¢ zestawu Lb1 Szerokos¢ zestawu Lb2 Szerokos¢ zestawu Lb3
d s | My |Fmq| Foq | Nr.art. oty M, | Fmy | Fo, | Nr.art. |Lb2 M, | Fm, | Fo, | Nr.art. Lb3| M, | Fm,, | Fo, | Nr.art.
mm| mm [mmlmm |[Nm| N N | 1002. [nm|Nm| N N 3022. |mm|Nm | N N 3022. [mm{Nm | N N 3022.
18| 7-10 |0,1] 0,5 (0,3 | 180| 120{018.007]4 | 2,3| 1500|1000 |018.007| 6 | 3,5| 2200 1500({018.008 | 8| 4,6/ 2900 2000(018.009
22 7-10 (0,14 05 |03 | 170 110/022.00144 | 2,3| 1400| 900 [022.001] 6 | 3,5| 2100| 1400|022.002| 8| 4,6/ 2800 1800|022.003
10-15 (0,1 § 0,5 | 0,7 | 290 190|022.004§4 | 5,6| 2400|1600 | 022.004] 6 | 8,4| 3500{ 2400|022.005| 8| 10| 4700 3100|022.006
27 | 10-15|0,1540,75|1,0 | 460| 320({027.004}6 | 8,0 3700|2600 |027.004| 9| 10 | 5600| 3900(027.005 12| 10| 7400 5200|027.006
30 |10-15(0,1500,75(1,0 | 440| 300/032.001)6 | 8,0/ 3600|2400 |032.001| 9| 10 | 5300| 3600|032.002 (12| 10| 7100 4800/032.003
15-20 (0,15§0,75| 2,5 | 740 510{032.004§6 | 20 | 6000|4 100 [ 032.004 ] 9 | 30 | 8900| 6200|032.005|12| 40| 11900 8200|032.006
37 15-20 [0,15]0,75(2,5| 710( 480({037.001§J6 | 20 | 5700|3900 [037.001] 9| 30 | 8600| 5900|037.002 12| 40| 11400, 7700|037.003
20-25 (0,15]0,75| 4,7 | 1060 730({037.004}6 | 30 | 8500|5900 |037.004] 9| 50 |12800| 8900|037.005|12| 60|17000|11700|037.006
42 20-2510,15]0,75( 4,7 | 1000 | 680({042.00116 | 30 | 8000( 5500 | 042.001| 9| 50 |12000| 8300 042.002 |12| 60| 16000|10900|042.003
25-30 0,15]0,75( 7,5 | 1350 | 930({042.004}6 | 60 | 10800( 7 500 | 042.004 | 9| 90 | 16200 (11300 | 042.005 |12| 120|21600| 14900 | 042.006
47 25-30 (0,15]0,75(7,5|1300| 870(047.001§6 | 60 | 10400 7 000 | 047.001] 9| 90 |15600|10500| 047.002 |12| 120|20800|14000|047.003
30-35 (0,15]0,75| 10 | 1650 (1100 (047.004} 6 | 80 | 13200| 8 800 | 047.004 | 9 | 120 | 19800 |13200| 047.005 |12| 160|26400|17600|047.006
52 30-35(0,15]0,75| 10 | 1550|1050 (052.001] 6 | 80 | 12400( 8 400 | 052.001 | 9 | 120 | 18600 [ 12600 | 052.002 |12| 160|24800| 16800 |052.003
35-40 0,15]0,75 | 15 | 1950|1350 (052.004] 6 | 120 | 15600(10800 | 052.004 | 9 | 180 | 23400 {16200 | 052.005 |12| 240| 31200|21600 | 052.006
57 35-40 (0,15]0,75| 15 | 1850|1250 |057.001} 6 | 12014800 | 10000 | 057.001 | 9 | 180 |22200 |18000| 057.002 |12| 240| 2960020000 | 057.003
40-45 |0,1540,75| 20 {2250 |1550|057.004§ 6 |160 | 18000 |12400 | 057.004 | 9 | 240 {27000|18600| 057.005 |12| 320| 3600024800 | 057.006
62 40-45 (0,1540,75| 20 (2200 |1450|062.001§6 |160 (17600 | 11600 [ 062.001 | 9 | 240 |26400|17400| 062.002 |12| 320| 35200(23200 | 062.003
45-50 (0,1540,75| 26 {2600 | 1800 |062.004] 6 | 200 | 20800 | 14400 | 062.004 | 9 | 310 |31200|21600| 062.005 |12| 410| 41600(28800 | 062.006
67 45-50 10,1540,75| 26 {2500 | 1650 |067.001§ 6 [200 |20000|13200 | 067.001 | 9 | 310 {30000|19800|067.002 |12| 410| 4000026400 |067.003
50-55 (0,15]0,75| 32 | 2900 | 2000 [067.004} 6 | 25023200 | 16000 | 067.004 | 9 | 380 | 34800 |24000| 067.005 |12| 500 4640032000 |067.006
70 50-55 |0,15]0,75 | 32 | 2800|1900 (070.001] 6 |250 | 22400 (15200 | 070.001 | 9 | 380 | 33600 {22800 | 070.002 |12| 500 4480030400 |070.003
45-50 (0,2541,00| 34 (3400 2350 |070.004] 6 |200|20400|14100 | 07.004 |10 | 340 |34000|23500|070.005 |16| 540| 54400(37600 |070.006
75 45-50 |0,2511,00| 34 {3300 |2200|075.001§6 (200 |19800|13200 | 075.001 | 10| 340 {33000|22000| 075.002 |16| 540| 52800|35200 [ 075.003
50-55 (0,25]1,00 | 42 | 3800 [ 2600 [075.004) 6 | 25022800 | 15600 | 075.004 |10 | 420 | 38000 |26000| 075.005 |16| 670| 6080041600 |075.006
80 50-55 |0,25]1,00 | 42 | 3700|2450 (080.001] 6 [250 (22200 (14700 | 080.001 | 10| 420 | 37000 {24500 | 080.002 |16| 670| 5920039200 | 080.003
55-60 |0,25]1,00 [ 51 |4200|2900 (080.004} 6 | 300 (25200 (17400 | 080.004 | 10| 510 {42000 {29000 | 080.005 |16| 810| 67200|46400 | 080.006
85 55-60 (0,25]1,00| 51 4100|2700 [085.001} 6 | 30024600 |16200 | 085.001 |10 | 510 |41000 |27000| 085.002 |16| 810| 6560043200 | 085.003
60-65 (0,25]1,00 | 62 |4600 [3200 (085.004} 6 |370|27600|19200 | 085.004 |10 | 620 {46000 |32000| 085.005 |16| 990| 73600|51200 | 085.006
90 60-65 |0,25]1,00 | 62 |4500 | 3000 (090.001} 6 [370 (27000 (18000 | 090.001 | 10| 620 {45000 {30000 | 090.002 }16| 990| 72000{48000 | 090.003
65-70 |0,25]1,00 [ 73 | 5000 | 3500 [090.004} 6 [430 (30000 (21000 | 090.004 | 10| 730 | 50000 [ 35000 | 090.005 }16|1160| 80000|56000 | 090.006
95 65-70 (0,25]1,00| 73 | 4900 [3300 [095.001} 6 | 43029400 |19800 | 095.001 |10 | 730 {49000 |33000| 095.002 |16(1160| 78400|52800 | 095.003
70-75 (0,25]1,00| 85 |5500 | 3800|095.004) 6 |510|33000 [22800 | 095.004 | 10 | 850 | 55000 [38000| 095.005 |16|{1360| 88000{60800 | 095.006
100 70-7510,25]1,00 | 85 | 5300|4600 (100.001}6 [510|31800 (21600 | 100.001 | 10| 850 {53000 {36000 | 100.002 }16|1360| 84800|57600 | 100.003
75-80 10,25 1,00 | 98 | 5900|4100 (100.004] 6 |580 | 35400 (24600 | 100.004 | 10| 980 {59000 {41000 | 100.005 }16|1560| 9440065600 | 100.006
105 75-80 |0,2541,00| 98 |5700|3800|105.0016 |580|34200 (22800| 105.001 | 10| 980 |57000 |38000| 105.002 }16|1560|{91200 {60800 | 105.003
80-85 |0,25)1,00 (110 |6400 | 4400 |105.004] 6 |660|38400|26400 | 105.004 | 10|1100|64000 {44000 | 105.005 |16|1760(102400{ 70400 | 105.006

*

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z dokladno$cig dwoch miejsc po przecinku
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c.d.

Oznaczenia
d - $rednica podparcia
D - mozliwe do wykonania srednice

zaciskania

A D - maksymalna zmiana $rednicy
zaciskania w elem. zaciskowym

s - grubos¢ tarczy zaciskowej

n - ilos¢ tarcz zaciskowych (maks.16)

Lb,-s-n - szerokos¢ zestawu

M, - M- n - maks. przenoszony
moment obrotowy

Fm, - Fm,; - n - wymagana sita uru-

chamiajgca (Sciskajgca) przy

mocowaniu przedmiotu obrabia-

nego z dociskiem wzdtuznym
Fo, - Fo,.- n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obra-
bianego bez docisku wzdtuznego

15-1

szeroko$¢ zestawu tarcz Lb3

15-2

Wiel
kos¢
LAF

D*

Ad

Tarcze zaciskowe LAF

Zestawy tarcz zaciskowych LAF

Szerokosc¢ zestawu Lb1 Szerokos¢ zestawu Lb2

Szerokosc¢ zestawu

Lb3

S

M

Fm1

Fo1

Nr.art.

Lol My | Fm, | Fo, |Nrart. |2l My | Fm, | Fo, | Nrart pb3l M,

mm

mm

3
3

Nm

N

N

1002.

Nm| N N | 3022. [nm[ Nm N N | 3022. [mn| Nm

3
3

Fmp,

Fo,

N

N

Nr.art.
3022.

110

115

120

125

130

140

150

16

o

17

o

18

o

190
200

80-85
85-90

85-90
90-95

90-95
95-100

95-100
100-105

95-100
100-105

95-100
100-105
105-110
110-115

115-120
120-125
115-120
120-125
125-130
130-135
135-140
140-145

135-140
140-145
145-150
150-155

155-160
160-165

165-170

0,25
0,25

0,25
0,25

0,25
0,25

0,25
0,25

0,35
0,35

0,35
0,35
0,35
0,35

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

0,35
0,35
0,35
0,35

0,35
0,35

0,35

- - - RGN
o o o o o o o o

aoa oo

a aa aa
NNDN DN

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

1,25
1,25
1,25
1,25

1,25
1,25

1,25

110
130

130
140

140
160

160
180

170
190

170
190
210
230

260
290
260
260
310
340
370
400

370
400
420
460

500
530

560

6100
6800

6500
7200

7000
7700

7400
8100

8000
8800

7700
8400
8900
9800

10100
11000

9800
10500
11000
11900
12200
13200

11800
12500
13100
14000

14300
15200

15200

4100
4700

4400
5000

4700
5300

5000
5600

5500
6100

5200
5700
6200
6800

7000
7700

6500
7200
7600
8400

8400
9200

7900
8500
9000
9800

9800
10600

10400

110.001
110.002

115.001
115.002

120.001
120.002

125.001
125.004

130.007
130.009

140.007
140.009
140.011
140.013

150.011
150.013
160.007
160.009
160.011
160.013
170.011
170.013

180.007
180.009
180.011
180.013

190.011
190.013

200.008

660( 36600(24600{110.001} 10 (1100 61 000| 41000|110.002}16| 1760
780|40800|28200(110.004]10|1300| 68 000|47000|110.005)16| 2080

780( 39000{26400(115.001} 10 {1300 65 000| 44000(115.002|16 | 2080
840(43200|30000(115.004] 10 {1400 72 000| 50000{115.005}16 | 2240

840(42000(28200(120.001} 10 {1400| 70 000|47000(120.002]16| 2240
960(46200(31800(120.004] 10 (1600| 77 000| 53000(120.005]16| 2560

960( 44400{30000 (125.001} 10 {1600| 74 000| 50000{125.002|16| 2560
1080| 48600(33600|125.004] 10 (1800| 81 000 56000(125.005|16| 2880

[e>N)] [e>Ne)) [e>Ne)) [e>Ne)]

6,3 850|40400|27800|130.001}10|1360| 64 200|44200|130.002]20| 2720
6,3 950|44400|30800|130.001}10|1520| 70 500|48900|130.002]20| 3040

6,3 850|38900(26300(140.001]10 (1360| 61 800(41800 [140.002J20| 3720
6,3 950|42400(28800(140.010] 10 (1520| 67 400(45800 (140.011J20| 3040
6,3/ 1050| 44900(31300140.004] 10 (1680 71 300(49700 [140.005J20| 3360
6,3 1150| 49400|34300|140.004] 10 |1840| 78 500|54500 [140.005)20| 3680

6,3 1310| 51000|35300|150.001}10|2080| 81 000|56100 |150.002]20| 4160
6,3 1460| 55500| 38900 |150.001]10|2320| 88 100|61800 |150.002]20| 4640

6,3/ 1310 49400| 33300 [160.001| 10|2080| 78 500|52900 [160.002|20| 4160
6,3/ 1460| 53000| 36300 160.001| 10|2320| 84 200|57700|160.002]20| 4640
6,3/ 1560| 55500| 38400 |160.004| 10|2480| 88 100|61000|160.005|20| 4960
6,31710| 60000| 42400 |160.004| 10|2720| 95 300|67400 |160.005]20| 5440
6,3/1860|61500|42400 [170.001] 10 |2960| 97 700|67400{170.002|20| 5920
6,3/2010|66600| 46400 [170.001] 10 [3200| 105 800| 73700 {170.002|20| 6400

6,3 186059500 [ 39900 |180.001] 10 |2960| 94 500(63400 (180.002|20| 5920
6,3/2010| 63000 (42900 |180.001] 10 {3200 100 000(68100 (180.002J20| 6400
6,3/2110|66100 (45400 180.004] 10 |3360| 105 000( 72100 (180.005)20| 6720
6,3/2310| 70600 (49400 |180.004] 10 |3680| 112 100( 78500 [180.005)20| 7360

6,32520(72100|49400|190.001] 10 4000|114 500 | 78500 |190.002]20| 8000
6,3 2670|76700|53500|190.001] 10 4240|121 80085000 |190.002]20| 8480

6,3/2820| 76700 |52500]200.010] 10 |4480| 121 800 | 83400 |200.011)20| 8960

97600
108800

104000
115200

112000
123200

118400
129600

128400
141000

123600
134800
142600
157000

162000
176200
157000
168400
176200
190600
195400
211600

189000
200000
210000
224200

229000
243600

243600

65600
75200

70400
80000

75200
84800

80000
89600

88400
97800

83600
91600
99400
109000

112200
123600
105800
115400
122000
134800
134800
147400

126800
136200
144200
157000

157000
170000

166800

110.003
110.006

115.003
115.006

120.003
120.006

125.003
125.006

130.003
130.003

140.003
140.012
140.006
140.006

150.003
150.003
160.003
160.003
160.006
160.006
170.003
170.003

180.003
180.003
180.006
180.006

190.003
190.003

200.012

*

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-

poda¢ nalezy _\ioikosé: LAF 42

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z dokladno$cig dwoch miejsc po przecinku

rancjg i zgdang szerokos¢ zestawu
tarcz zaciskowych:

- érednica zaciskania: 21,47 mm
- tolerancja przedm. obrab.: h6
- szerokos¢ pakietu tarcz: 12 mm

- LAF 42-21,47h6-12
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Elementy mocujace - zestawy tarcz zaciskowych LFF

do samodzielnego montazu uchwytéw kotn. z zest. tarcz zacisk. z duzg tolerancjg przedmiotu obrab.
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Do ot

s T

Oznaczenia
d - $rednica podparcia

Mozliwe zabudowy

16-1

nego z dociskiem wzdtuznym
Fo, - Fos,.- n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy

D - mozliwe do wykonania $rednice A
zaciskania —
A D - maksymalna zmiana $rednicy
zaciskania w elem. zaciskowym [
s - grubos¢ tarczy zaciskowej
n - ilos¢ tarcz zaciskowych (maks.12) K
Lb,-s-n - szerokos¢ zestawu
M, - M- n - maks. przenoszony szerokos¢ zestawu tarcz Lb1
moment obrotowy
Fm, - Fm, - n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy —t
mocowaniu przedmiotu obrabia- % =

mocowaniu przedmiotu obra-
bianego bez docisku wzdiuznego

=y

szeroko$¢ zestawu tarcz Lb3 4

\p3

6-2

Wiel- ) Zestawy tarcz zaciskowych LFF
kLOFSE B |ag|| TEEREEEERE Szeroko$¢ zestawu Lb1 Szeroko$¢ zestawu Lb3
d s |My| Fmy | Fos | Nrart. | Lb1| M, Fm, Fo, | Nr.art. |Lb3| M, Fm, Fo, | Nr.art.
mm mm  |mm[mm[Nm N N 1004. | mm | Nm N N 3024. [mm | Nm N N 3024.
32 10-15|0,840,9|1,5 800 640({032.001} 5,4 9 4 800| 3900|032.001}10,8 18| 9600 7 800{032.002
37 15-20|0,840,9|3,0| 1200 960(|037.001] 5,4 18 7 200| 5 800({037.001}J10,8 36| 14 400/ 11 600{037.002
42 20-25/0,810,9(5,7| 1700| 1350{042.001) 5,4 34 | 10 200{ 8 100|042.001}10,8 68| 20 400| 16 200|{042.002
47 | 25-30|0,810,9|8,6| 2050/ 1650{047.001) 5,4 52 | 12 300{ 9900|047.001|10,8 100 24 600/ 19 800|047.002
52 30-35|0,8]10,9(12 | 2500{ 2000/052.001} 5,4 72 | 15000]| 12 000{052.001110,8| 140( 30 000 24 000{052.002
57 35-40(0,810,9(17 | 3000{ 2400/057.001§5,4| 100| 18 000| 14 400|057.001|10,8 200| 36 000| 28 800({057.002
62 | 40-45|0,810,9(24 | 3600|2900 (062.00115,4 | 140| 21 600| 17 400|062.001|10,8 280| 43 200| 34 800{062.002
70 | 45-50(1,0n,15/39 | 5 300| 4 300 |070.001}1 6,9 | 230( 31 800( 25 800|070.001|13,8/ 460 63 600/ 51 600|070.002
80 50-55|1,01,15/48 | 5700| 4 600 |080.0011 6,9 | 280| 34 200| 27 600|080.001|13,8/ 570| 68 400| 55 200{080.002
55-60(1,01,15/59 | 6 700| 5400 (080.002§ 6,9 | 350| 40 200| 32 400/080.003}13,8| 700| 80 400| 64 800({080.004
90 60-65|1,01,15/ 70 | 7 000| 5 600 [{090.001] 6,9 | 420| 42 000| 33 600({090.001J13,8| 840| 84 000| 67 200|090.002
65-70|1,01,15/ 84 | 8 000| 6 500 {090.002] 6,9 | 500| 48 000| 39 000({090.003}13,8|1 000| 96 000| 78 000|090.004
100 70-75/1,0,15/ 97 | 8400| 6 700 [100.0011 6,9 | 580| 50 400| 40 200|100.001}13,8{ 1 150{100 800| 80 400{100.002
75-80(|1,01,15(110| 9 300| 7 500 [100.002] 6,9 | 660| 55 800| 45 000|100.003}13,8{ 1 320{111 600| 90 000{100.004
110 80 -85|1,0 1,15|130{ 9 700| 7 800 {110.001} 6,9 | 780| 58 200| 46 800({110.001}13,8| 1 550|116 400| 93 600|110.002
85-90(|1,0 11,15|150{10 700| 8 700 {110.002] 6,9 | 900| 64 200| 52 200({110.003}13,8| 1 800|128 400|104 400|110.004
120 {90-100/1,0 j1,15{150({10 000| 8 000 {120.0011 6,9 | 900| 60 000| 48 000|120.001}13,8| 1 800|120 000| 96 000{120.002
140 |100-1151,311,5(240(14 500|11 700({140.001§ 9,0 |1 440| 87 000| 70 200|140.001}18,0|2 880|174 000|140 400(140.002
150 [115-1251,3]1,5|330(17 500|14 500({150.001§ 9,0 |1 980|105 000| 87 000|150.001}18,0| 3 960|210 000|174 000|150.002
160 [125-1351,311,5(390(19 500|15 500({160.001§ 9,0 |2 340|117 000| 93 000|160.001}18,0| 4 680|234 000|186 000|160.002
170 [135-1451,3]1,5|460(21 000|17 000({170.001§ 9,0 |2 760|126 000{102 0000170.001}18,0| 5 520|252 000|204 000{170.002
180 [145-1651,311,5(540(23 000|18 500({180.001§ 9,0 |3 240|138 000{111 0000180.001}18,0|6 480|276 000{222 000(180.002
190 [155-1651,3]1,5(620({24 50020 000{190.001§ 9,0 |3 720|147 000{120 0000190.001}18,0| 7 440|294 000|240 000{190.002

* $rednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwéch miejsc po przecinku
Zestawy zaciskowe LFF posiadajg wiekszy kat stozkowy w stosunku do zestawdw LAF. Dzieki temu mocowaé mozna przed-
mioty obrabiane o wigkszej tolerancji do IT14. Uzyskiwana dokladnos¢ odchytki bicia wynosi < 0,03 mm. Zestawy tarcz zaci-
skowych LFF mogg by¢ montowane rowniez do uchwytéw kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych.

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu podaé¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-

rancjg i zgdang szerokos¢ zestawu

tarcz zaciskowych:

- wielkosé: LFF 42
- $rednica zaciskania: 21,47 mm
- tolerancja przedm. obrab.: h6

- szerokos¢ pakietu tarcz: 10,8 mm
-> LFF 42-21,47h6-10,8
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych

RINGSPANN,

Zamocowanie

Wa DIN 974-1
szereg 1 (4 x 90°)

e=—

@ Aapg
o Ta

o Baf®

Widok ,"A”

0,10
+005

@ Baz iy

@ Bhaypg

nazi

— | ZzDINENISO 4762

(4x90°)

17-1

~do | Aa| Ba |Bab|Baz|Bha| Fa | Far |Fazl|Faz2 | Ha |Hazl|Haz2| La | Ta | \\, | 2, Nr art.
wielkosci
mmi{mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm
LAFF22 | 90| 50| 22|17 | 30| 30 | 60,5| 34 38 14 (14,5 11 85| 70| 8 | M6 | 2172.022.900
LAFF 32 | 90| 50| 32| 25 | 43| 30 71| 37 41 16 | 23 16 | 103| 70| 8 | M6 | 2172.032.900
LAFF 42 (120 60| 42| 35 | 55| 30 74| 37 | 395 | 16 | 27 21 | 108| 95| 10 | M8 | 2172.042.900
LAFF 52 (140| 60| 52| 40 | 70| 30 76| 38 [ 415 | 16 | 28 21 | 112] 115| 12 | M8 | 2172.052.900
LAFF 62 |160| 90| 62| 45 | 80| 35 87| 43 47 21 33 26 | 125| 135 12 | M8 | 2172.062.900
LAFF 80 [200|125| 80| 55 [100| 35 100| 43 | 50,5 | 21 40 31 | 145| 175| 12 | M8 | 2172.080.900
LAFF 90 [200|125| 90| 65 [115| 35 110| 48 53 21 45 36 | 155| 175 12 | M8 | 2172.090.900
LAFF 100 (225 125| 100| 70 {130 | 35 110| 48 53 | 21 45 36 | 155| 200| 12 | M8 | 2172.100.900
Tuleja naprezajagca
thz__
| 11 il
| ] e
RSN A 53
S | a| ©
S AN
Fhz
Fh
Lh
17-2
do Bh Bha Bhz Bzh Fh Fhz Lh Nr art.
WielkOéCi mm mm mm mm mm mm mm
LAFF 22 15,2 30 10 40 52 41,5 57 2181.040.900
LAFF 32 | 20,2 43 15 55 69 54 75 2181.055.900
LAFF 42 | 30,2 55 20 70 77 60 85 2181.070.900
LAFF 52 | 40,2 70 20 90 80 61 90 2181.090.900
LAFF 62 | 50,2 80 25 100 87 65 98 2181.100.900
LAFF 80 | 60,2 100 30 125 106 79 118 2181.125.900
LAFF 90 | 70,2 115 35 140 115 84 128 2181.140.900
LAFF 100 | 80,2 130 35 160 117 84 130 2181.160.900
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych

Pierscien przedni

6 0
I NN | 7 1 % &
®l S
Fr
L]
18-1
do Ar Bab Fr Gr Lr Nr art.
wielkosci mm mm mm mm
LAFF 22 15,5 22 2,5 M 4 9 2179.022.900
LAFF 32 | 20,5 32 3,5 M5 9 2179.032.900
LAFF 42 30,5 42 3,5 M5 10 2179.042.900
LAFF 52 | 40,5 52 3,5 M 6 10 2179.052.900
LAFF 62 | 50,5 62 3,5 M 6 10 2179.062.900
LAFF 80 | 60,5 80 6,5 M 6 13 2179.080.900
LAFF 90 | 70,5 90 6,5 M 6 13 2179.090.900
LAFF 100 | 80,5 100 6,5 M 6 13 2179.100.900
Pierscien ustalajgcy @~
I
| &
|3
3
Q
Hs
—lis]
18-2
do Bab Bs1" Bs2 Hs 2 Ls Nr art.
WielkOéCi mm mm mm mm mm
LAFF 22 22 4,5 16 2 7 2112.022.960
LAFF 32 32 7 21 3 9 2112.032.960
LAFF 42 42 7 31 3 10 2112.042.960
LAFF 52 52 10 41 3 10 2112.052.960
LAFF 62 62 20 51 3 11 2112.062.960
LAFF 80 80 30 61 6 14 2112.080.960
LAFF 90 90 40 71 6 14 2112.090.960
LAFF 100 100 50 81 6 14 2112.100.960

;’ najwieksza srednica przylegania przedmiotu obrabianego nie powinna przekraczaé¢ srednicy Bs1 plus 3 mm
) dtugos¢ ukosowania przedmiotu obrabianego nie moze przekroczy¢ wymiaru Hs
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RINGSPANN,

Pierscien naciskowy

do Bab D Ld Nr art.

wielkosci mm mm mm

LAFF 22 22 7-15 55 2178.022.900
LAFF 32 32 10-20 9 2178.032.900
LAFF 42 42 20-30 10 2178.042.900
LAFF 52 52 30-40 12 2178.052.900
LAFF 62 62 40 -50 12 2178.062.900
LAFF 80 80 50 - 60 13 2178.080.900
LAFF 90 90 60-70 13 2178.090.900
LAFF 100 | 100 70 -80 13 2178.100.900

Sworzen napinajacy, sworzen poprzeczny, oprawka zamykajaca, sruby z tbem walcowym
Lz2

@ Babyg

19-1

N N | Eﬁ 2 2
f I @ =] =
e )
v |
| i
i | |- | ZzDINENISO 4762
7 L (4x90°%)
Hz Fz1 |
Lz1 19-2
do Aa | Az | Baz | Bhz | Bzh Fz1 Gz Hz Jz Lz1 | Lz2 | Zz Nr art.
wielkosci
mm | mm | mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm

LAFF 22 90 50( 17 | 10 40| 13 M10| 15 39,0 38| 30 | M6 3725.017.900
LAFF 32 90 59| 25 | 15 55| 16,5 |M12| 20 53,2 50| 35 | M6 3725.025.900
LAFF 42 | 120 76| 35 | 20 701 19 M16 | 25 68,0 60| 40 | M8 3725.035.900
LAFF 52 | 140 95| 40 | 20 90| 19 M20| 30 88,0/ 65| 42 | M8 3725.040.900
LAFF 62 | 160 | 110| 45 | 25 | 100| 21 M24 | 35 97,2 75| 47 | M8 3725.045.900
LAFF 80 | 200 | 135| 55 | 30 | 125| 27 M24| 35 | 122,0/ 85| 60 | M8 3725.055.900
LAFF 90 | 200 | 150| 65 | 35 | 140| 37 M24| 35 | 136,2| 100| 70 | M8 3725.065.900
LAFF 100 | 225 | 170| 70 | 35 | 160| 37 M24| 35 | 156,6| 100| 70 | M8 3725.070.900
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Uchwyt kotnierzowy z tulejg stozkowag BKFF

jako zacisk kompletny

tarcza napinajaca

sworzen dociskowy

/ -opcja

przystawka bagnetowa /
lub gwintowana

tulejka stozkowa z przytaczem /
bagnetowym wzgl. gwintowanym

zamocowanie

20-2

=

Objasnienia:

‘osiowa sita urucham. ‘promieniowa sita mocuj.-osiowa sita zacisk. .

Wiasciwosci

e do s$rednicy zaciskania od 7,8
mm do 73,6 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT15

e docisk wzdtuzny do lezgcej na
zewnatrz powierzchni przylega-
nia lub do opcjonalnego sworz-
nia oporowego, indywidualnie
uksztattowanego, lezgcego we-
wnatrz,

e nadaje sie do przedmiotéw ob-
rabianych o cienkich sciankach
lub grubszych

Montaz

Uchwyt kotnierzowy z tulejg stozko-
wg sklada sie tarczy napinajgcej,
zamocowania, przystawki bagneto-
wej lub gwintowanej i tulei stozko-
wej. W opcji dostepny jest sworzen
dociskowy. Tulejka stozkowa, w
zaleznosci od wielkosci, wyposazo-
na jest w przytgcze bagnetowe lub
gwintowane. Jest ona osadzona w
potaczeniu ksztattowym w zamoco-
waniu i potgczona przez bagnet lub
gwint z przystawka.

Uchwyt kotnierzowy z tulejg stozko-
wg montowany jest za pomocg za-
mocowania do maszyny. Urucho-
mienie zacisku nastepuje przez
tarcze napinajgcg potgczong z przy-
rzgdem napinajgcym maszyny.
Dostepne kotnierze posrednie i si-
towniki sprezynowe przedstawiono
od strony 86.

Zasada zaciskania

Celem zacisniecia tuleja stozkowa
pociggana jest do zamocowania;
przedmiot obrabiany zostaje przy
tym wycentrowany, docisniety do
powierzchni przylegania i wzdtuznie
wyréwnany.
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RINGSPANN,

$rednica centrowania dla

Lealk pierScienia oporowego klienta ;‘j
Fa 10 [
6 mm dla BKFF 35 |
9 mm dla pozostatych otwory Wa DIN 974-1 T i
szereg 1 (4 x 90°) o /
< f
sworzen dociskowy (opcja) g i
| patrz komponent 8 /
| p p y = /
Hz 1
© o & zé T = O e
o —| T N ! = N =
o & = a - A4 I ol = O © ©
HEE R Rie#4¢y» |=—0] | 5| 2
=== |
Fz — — :
g / %l
| 2 ;
et |
i o | |
g | T D —
I —— H max. - Z
skok zacisku . . ; )
| bowierzchnia | _ . powierzchnia

przylegania
21

przylegania

Gilebokosé prowadzenia Le

Szczeqot 2’ przedmiot obrabiany

Minimalna gtebokos$¢ prowadzenia Ley,, mierzona jest
od strony czotowej zamocowania i oblicza sie¢ jg z
dtugosci ukosowania przedmiotu obrabianego Lf i
statej K wedtug ponizszego wzoru:

(opcja) [

tuleja stozkowa
—_—

|
Lemin = K+ Lf |
zamocowanie }
e |
O o I —————— —
Lf Le min,
Le
Lemax. 21-2
Zakres Maks. Maks. Max. sita
zaciskania ;gy:&a* przenoszotny ”“!C.hfi‘ Aa |Aa1|Ba|Baz|Fa|Fz|Ga| Gz | H |Hz| K | €4t |Ta1|Ta2|wa
W|elk0éé D1) Yy momen 2) mla]. maks. maks.
AD | obrot.** M F
mm mm Nm N mm | mm | mm | mm [mm|mm mm _|mm| mm | mm | mm | mm | mm |mm
BKFF35| 7,2-146| 0,6 10-20 8 500| 90| 55| 50|27 |20| 9|M6|M10| 3,5|18| 9,5 39,5 93,5 70 | 45| 8
BKFF 44 | 14,4 -23,6| 0,8 27 -42 11 000|120 70| 60| 50 |30| 19 [M8|M16| 5,0| 18({12,5| 40,5 |110| 95| 60|10
BKFF 56 | 23,4-33,6| 1,2 63 - 87 16 000|120 75| 60|50 |30| 19 |M8|M16| 7,0|18|21,5| 44,5 |119| 95| 65|10
BKFF 79 | 33,4-51,6| 2,0 158 - 234 | 28 000160/ 100 90| 65 |35|21 M8 M16| 11,0| 22|25,5| 64,5 |155|135| 90| 12
BKFF 110|51,4-73,6| 24 346 - 479 | 40 000{200|135|125| 90 |35 22,5M8|M20| 13,0| 28|29,5| 88,5 {190|175(125| 12
* zmiana $rednicy zaciskania w elemencie mocujgcym.
** przy zaciskaniu z dociskiem wzdtuznym.
zwré¢ uwage na standardowe elementy zaciskowe przedstawione na nastepnej stronie.
nizsza wartos$¢ odnosi sie do najmniejszej, wyzsza za$ do najwiekszej srednicy zaciskania dla danej wielkosci zacisku.
Warto$ci posrednie patrz w tabeli elementéw zaciskowych na stronie 22.
maksymalna $rednica wprowadzenia (odpowiada dtugo$ci mocowania).
Przyktad zamawiania Montaz samodzielny
Przy zamawianiu poda¢ nalezy Celem samodzielnego montazu
wielko$¢ zacisku i zakres zaciska- - wielkos¢: BKFF 35 uchwytu kotnierzowego z tulejg

nia zgdanej tulei zaciskowej:

- zakres zaciskania: 9,60-10,20 mm

- BKFF 35-9,60-10,20

stozkowg do dyspozycji sg rézne
tuleje stozkowe i komponenty
przedstawione na stronach 22 - 25.
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Elementy mocujace — tuleje stozkowe BKF

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z tulejg stozkowa

do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

skok zaciskania H maks

Tuleja stozkowa z przytgczem bagnetowym

'skok zaciskania H maks

Tuleja stozkowa z przytgczem gwintowanym

22-1 22-2
Wiel- Maks. | Maks. Wiel | Dostepne | Maks. | Maks.
kosé Zazc?sklzgfli a|Przenosz.| sita H mLaekS Nrart. kosé ére.dnicg prznosz.| sita |g H Lb Le Nrart.
BKF - moment |urucha- maks| Lb BKF | zaciskania| moment |urucha- maks makg
d obr* M |miaj.* F 2198, d D obr.* M [miaj.* F| 3198.
Mm mm Nm N mm| mm| mm mm mm Nm N mm | mm | mm | mm
72-78 10,0 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.007,80 23,4-24,6 63 |16 000(17,5| 7,0 | 55 |44,5/056.609.024,60
7,6-8,2 11,0 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.008,20 24,4 - 25,6 66 (16000(17,5| 7,0 | 55 44,5/056.609.025,60
8,0-8,6 11,5 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.008,60 25,4 - 26,6 69 |16 000|17,5| 7,0 | 55 |44,5/056.609.026,60
8,4-9,0 12,0 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.009,00 26,4 - 27,6 71 16 000|17,5| 7,0 | 55 |44,5|056.609.027,60
8,8-9,4 12,5 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.009,40 56 27,4 - 28,6 74 |16 000(17,5| 7,0 | 55 |44,5/056.609.028,60
9,2-9,8 13,0 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.009,80 28,4 - 29,6 76 [(16000(17,5| 7,0 | 55 44,5/056.609.029,60
9,6-10,2 13,5 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.010,20 29,4 - 30,6 79 [16000(17,5/ 7,0 | 55 |44,5/056.609.030,60
10,0- 10,6 14,5 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.010,60 30,4 - 31,6 82 (16000(17,5| 7,0 | 55 {44,5/056.609.031,60
35 10,4-11,0 15,0 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.011,00 31,4-32,6 84 |16 000(17,5| 7,0 | 55 |44,5/056.609.032,60
10,8-11,4 15,5 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.011,40 32,4 - 33,6 87 (16000(17,5| 7,0 | 55 44,5/056.609.033,60
11,2-11,8 16,0 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.011,80 33,4-354 158 |28 000|22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.035,40
11,6 - 12,2 16,5 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.012,20 35,2-37,2 166 |28 000|22,5/11,0| 80 (64,5/079.600.037,20
12,0- 12,6 17,0 8500 | 3,5| 50 (39,5|035.609.012,60 37,0-39,0 174 |28 000(22,5(11,0| 80 |64,5/079.600.039,00
12,4-13,0 17,5 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.013,00 38,8 -40,8 183 |28 000|22,5/11,0| 80 (64,5|079.600.040,80
12,8- 13,4 18,5 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.013,40 79 40,6 -42,6 191 |28 000|22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.042,60
13,2-13,8 19,0 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.013,80 42,4 - 444 200 |28 000 (22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.044,40
13,6 - 14,2 19,5 8500 | 3,5| 50 [39,5|035.609.014,20 44,2 - 46,2 208 |28 000(22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.046,20
14,0-14,6 | 20,0 8500 | 3,5| 50 |39,5/035.609.014,60 46,0 - 48,0 217 |28 000 (22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.048,00
14,4 - 15,2 27 11000 | 5,0| 52 |40,5/044.600.015,20 47,8-49,8 225 |28000|22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.049,80
15,0- 15,8 28 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.015,80 49,6 - 51,6 234 |28000(22,5/11,0| 80 |64,5/079.600.051,60
15,6 - 16,4 29 11000 | 5,0| 52 (40,5|044.600.016,40 51,4-53,8 346 |40 000/22,3|13,0{11088,5/110.600.053,80
16,2-17,0 30 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.017,00 53,6 - 56,0 360 |40 000 (22,3/13,0/110|88,5/110.600.056,00
16,8- 17,6 31 11000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.017,60 55,8 - 58,2 375 |40000/22,3|13,0{11088,5/110.600.058,20
17,4 - 18,2 32 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.018,20 58,0 - 60,4 390 |40000(22,3(13,0/110|88,5/110.600.060,40
18,0- 18,8 33 11000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.018,80 110 60,2 - 62,6 405 |40 000|22,3|13,0/11088,5|110.600.062,60
44 |18,6-19,4 34 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.019,40 62,4 - 64,8 419 |40 000 |22,3(13,0/110|88,5|110.600.064,80
19,2 - 20,0 35 11000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.020,00 64,6 - 67,0 443 |40 000|22,3|13,0/110|88,5|110.600.067,00
19,8 - 20,6 37 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.020,60 66,8 - 69,2 449 |40 000 |22,3(13,0/110|88,5|110.600.069,20
20,4 -21,2 38 11 000 | 5,0| 52 {40,5|044.600.021,20 69,0-71,4 464 40 000 |22,3|13,0{110|88,5/110.600.071,40
21,0-21,8 39 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.021,80 71,2-73,6 479 |40 000|22,3(13,0/110|88,5/110.600.073,60

21,6-22,4 40 11 000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.022,40
22,2-23,0 41 11 000 | 5,0| 52 |40,5(044.600.023,00
22,8-23,6 42 11000 | 5,0| 52 |40,5|044.600.023,60

Przyktad zamawiania
Przy zamawianiu podaé¢ nalezy - Wielkosc:

nia zgdanej tulei zaciskowej:

* przy zaciskaniu z dociskiem wzdtuznym
** skok zaciskania H maks stanowi granice obcigzania elementu mocujgcego przy
uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego.
Maksymalna gtebokos$¢ wprowadzenia Lenaks 0dpowiada diugosci zaciskania.

BKF 35
wielko$¢ zacisku i zakres zaciska- - zakres zaciskania: 9,60-10,20mm

- BKF 35-9,60-10,20
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z tulejg stozkowa

RINGSPANN,

Zamocowanie z zabezpieczeniem przed przekreceniem

Lcalk_
Fa
6 mm dla BKFF 35 E—-T
9 mm dla pozostatych _otwory Wa DIN 974-1 b=
‘ szereg 1 (4 x 90°) ;
I 2
,a\g'r_u%,;g'ﬁri E_%_%%‘;%
HORHES HEHE
e
Ga (4 90°) &/
o
v i
Faz Ha
23-1
do Aa |Aa1| Ba |Ba1| Bab (Bad|Baz| Fa |Faz| Ga | Gal | Ha | Ja |Lg|Tal|Ta2|Tzd |Wa
wielkosci Nrart.
mm [ mm | mm [ mm mm mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BKFF 35| 90| 55| 50| 7,2| 35,1|24,0 27 | 20 |17,5| M6 | M5 | 64,5/16,5| 93,5/ 70| 45| 18 | 8 | 3175.035.900
BKFF 44 | 120| 70| 60| 8,0/ 44,1|32,6| 50 | 30 |31,0{ M8 [M10| 68,0/19,0{110 | 95| 60| 26 |10 | 3175.044.900
BKFF 56 | 120| 75| 60|10,0| 56,1|43,5| 50 | 30 |31,0| M8 |M12| 77,5/25,0/119 | 95| 65| 35 | 10| 3175.056.900
BKFF 79 | 160 100/ 90|10,4| 79,1|60,8| 65 | 35 |36,0| M8 [M16| 107,5/29,0{155 |135| 90| 52 |12 | 3175.079.900
BKFF 110| 200|{135|125|13,5|110,1|85,6| 90 | 35 |40,5| M8 [M16| 138,5|24,0{190 (175 125| 74 {12 | 3175.110.900
Tarcza napinajgca ze srubami z tbem walcowym
] ZzDIN EN ISO 4762
| (4x90°
= B
& s|E
Q
Hz I
Lz
23-2
do Baz Hz G Lz Tzd Zz Nr art.
ielkosci z
s Mm mm mm mm
BKFF 35 27 14 M 10 21,5 18 M 4x16 3129.027.900
BKFF 44 50 18 M16 | 30,0 26 M4x16 | 3129.050.902
BKFF 56 50 18 M16 | 30,0 35 M6x16 | 3129.050.900
BKFF 79 65 22 M16 | 37,0 52 M6x18 | 3129.065.900
BKFF 110 90 28 M 20 46,0 74 M 8 x22 3129.090.900
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z tulejg stozkowa

Przytacze bagnetowe

Przekroj A - A
A
-~
Ld2
S Hd1 o Tzd
- _: Fd1 o Ba2
Fd2
do $ruby 7z 4. BT
(4x90°) ] /_/ -
) ol &
o < Il —_ ._
Q Q ﬁg i
,i.,_
A—|
24-1
zastosowanie do wielkosci BKFF 35 i BKFF 44
_do - Ad Ba2 | Bad | Bkd Ed Fd1 |Fd2| Hd1 | Ld1 | Ld2 | Tzd e N[
wielkosci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BKFF 35| 14,0 | 6,9 | 24,0 | 5,0 8,7 15 14 55 [355(255| 18 [M4x16| 2149.024.900
BKFF 44 | 243 | 7,2 | 32,6 | 13,5 |18,35| 16 11 6,5 |37,5(26,5| 26 |M4x16| 2149.032.900
Przytacze gwintowane
Przekroj A - A
e IR
Fd1 0 Tzd
Hd2 o Ba2
dodrubyzz |7 —
(4x90°) T =
3
N~ AL T F
3 T T - 1 7
I =
‘r
[
A_>I 24-2
zastosowanie do wielkosci BKFF 56 do BKFF 110
do Ba2 | Bad | Fd1 Gdk Hd2 Ld1 Tzd
wielkosci Lz Nrart.
mm mm mm mm mm mm
BKFF 56| 9,6 | 43,5 | 17,5 |[M26x1,5| 12 30,5 35 [M6x16| 2149.043.900
BKFF 79| 9,7 | 60,8 | 22,5 |M30x1,5| 13 36,5 52 |[M8x18| 2149.060.900
BKFF 110 13,0 | 85,6 | 24,0 IM30x1,5| 16 36,5 74 M 8x22| 2149.085.900
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Sworzen dociskowy (opcja)

@ Al max.

__
AN
N\

Gal

HI Fl min.
Ha

do Al Fi Gal Ha HI SW
wielkogci | Maks. | min.

mm mm mm mm mm

BKFF 35 5 250 | M5 64,5 9,0 4,5*

BKFF 44 | 13 275 | m10 | 680 | 110 | 60

BKFF 56 | 17 330 | M12 | 775 | 105 | 80

BKFF 79 | 22 430 | M16 | 1075 | 115 | 80

BKFF 110 | 22 50,0 | M16 | 1385 | 11,0 | 10,0

* uchwyt klucza na zewnatrz

25-1
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Uchwyt kotnierzowy z oprawka stozkowg HKFF

jako zacisk kompletny

tarcza napinajaca

s

pierécien oporowy
(opcja) )

26-2

ES e
= |

I 0]

= e

‘osiowa sita urucham. ‘promieniowa sita mocuj.-osiowa sita zacisk.

Objasnienia:

26-3

Wiasciwosci

e do srednicy zaciskania od 40
mm do 206 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT13

e dluga gtebokosé wprowadzenia

e docisk wzdtuzny do lezgcej na
zewnatrz powierzchni przylega-
nia lub do opcjonalnego, indywi-
dualnie uksztattowanego, lezg-
cego wewnatrz pierscienia opo-
rowego

e W opcji mozliwe zaciskanie reczne

e odporny na zanieczyszczenia
dzieki gumowanym szczelinom
oprawki

Montaz

Uchwyt Kkotnierzowy 2z oprawkag
sklada sie tarczy napinajacej, za-
mocowania i oprawki. W opcji moz-
liwy jest czotowo szlifowany pier-
Scien oporowy oraz ptytka gwinto-
wana do zaciskania recznego.
Uchwyt Kkotnierzowy 2z oprawkag
montowany jest zamocowaniem do
maszyny. Uruchomienie zacisku ma
miejsce przez tarcze napinajgca
potgczong z napinaczem maszyny.

Dostepne kotnierze posrednie i
aitowniki sprezynowe przedstawio-
no od strony 86.

Zasada zaciskania

Celem zacisniecia oprawka pocig-
gana jest wzgledem zamocowania.
Przez to przedmiot obrabiany zosta-
je wycentrowany, docisniety do po-
wierzchni przylegania i wzdtuznie
wyréwnany.
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L calk ~do HKFF 134 M6 (4x90°) ?
DIN 974-1-12 Fa H maks, skok zacisk. od HKFF 150 M6 (6x90°)
szerea 1 (4 x 90°)
Le Srednica centrowania do
10 :pierécienia oporowedo klienta
Faz [ ]
g| B 5 @ S8 2 | sl S
el ® e el = e
5 |
T sl 1x30° \
= ot
powierzchnia przylegania ]
pierScien oporowyi 2,
opcja
(patrz komponenty)
do wielkosci HKFF 66 i HKFF 76 do wielkosci HKFF 86 do HKFF 225
27-1 27-2
Wilk Dostepne Maks. przgﬂr?cl)(ssiony Maks. sita
ielkos¢ Srednice zmiana urucha- H
zaciskania®  [érednicy™ momenz** miajaca™* Aa |Aa1| Ba |Baz|Fa|Faz| Gz naks. Hz| Le |Lcax | Sl |Ta1|Ta3
obrotowy
D AD v F
mm mm Nm N mm | mm|mm | mm |mm| mm mm [(mm| mm | mm [mm| mm | mm
HKFF 66 40,0- 50,5 0,5 130 - 160 20 000 (140{ 90| 60 -130| 19 |M16| 2,7 |18|38,2|115| 11 |115| 78
HKFF 76 50,0 - 60,5 0,5 160 - 190 20 000 (140{ 95| 60 -130| 19 |M16| 2,7 |18|38,2|115| 11 |115| 85
HKFF 86 60,0 - 70,5 0,5 240 - 280 25000 (160({110| 90| 70{30| 12 (M16| 2,7 |18|38,2|/108 |11 |135| 98
HKFF 96 70,0 - 80,5 0,5 280 - 320 25000 (160(115| 90| 70(30| 12 (M16| 2,7 |18|38,2|108 | 11 |135| 106
HKFF 106/ 80,0 -90,5 0,5 390 - 440 30 000 |185|135|125| 84(30| 12 |M20| 2,9 {27 (39,9/125|13|160| 120
HKFF 114 90,0 - 100,5 0,5 440 - 490 30 000 |185|140|125| 84|30| 12 |M20| 2,9 {27 (39,9/125|13|160| 128
HKFF 124| 100,0 - 110,5 0,5 570 - 630 35000 |200|155|125/105(30| 12 |M20| 2,9 {27 (39,9/125|13|175| 140
HKFF 134| 110,0 - 120,5 0,5 630 - 680 35000 |225|165/125/105(30| 12 |M20| 2,9 {27 (39,9125 | 13 |200 | 150
HKFF 150| 120,0 - 131,0 1,0 685 - 740 35000 |225|180/125| 80(30|15,5/M20| 6,0 |27 | 57 |150| 14200 (165
HKFF 160| 130,0 - 146,0 1,0 740 - 825 35000 |250(190|175| 80(35|15,5|M20| 6,0 |27 | 62 |155| 14 |225 (174
HKFF 175| 145,0 - 161,0 1,0 820 - 910 35000 |250|205|175| 80|35|15,5|M20| 6,0 {27 | 72 |165| 14225 (190
HKFF 190| 160,0 - 176,0 1,0 905-1000 | 35000 ([275(225/200| 80|40(15,5{M20| 6,0 |27 | 71 |173 | 14 | 280|208
HKFF 205| 175,0 - 191,0 1,0 990 - 1080 | 35000 |315/240(240| 80(45|15,5M20| 6,0 [27| 78 |180| 14 |280 (222
HKFF 225| 190,0 - 206,0 1,0 1075 - 1165| 35000 |315/260(240| 80|45|15,5|M20| 6,0 |27| 83 [185| 14 | 280|242

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

*k

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem
1

zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym

nizsza wartos¢ odnosi sie do najmniejszej, wyzsza zas do najwiekszej Srednicy zaciskania dla danej wielko$ci zacisku.
Wartosci posrednie wyznaczyé mozna przez interpolacje.

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu podaé¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg przedmiotu obrabianego:

- wielkos$¢: HKFF 66
- $rednica zaciskania: 50,47mm
- tolerancja przedm. obrab.: h6

- HKFF 66-50,47h6

Samodzielny montaz

Do samodzielnego zmontowania
uchwytu kotnierzowego z oprawka
dostepne sg rézne oprawki stozko-
we i komponenty, przedstawione na
stronach 28 do 30.
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Elementy mocujace — oprawki HKF

do samodzielnego zlozenia uchwytéw kotnierzowych z oprawka

H maks. skok zaciskania

Lh

[ =
) 2 Sl 1x30°
= ol £ o
° =l = B Le max.
<
! dosmb Zg3
(4% 90°) 261
. . Dostepne Maks. HELE: Maks. sita
Wielkose Sredmee pay pr;%;s:riny m‘:;:‘;:: Bah m*%s. Le || s [Tk |zg3| Nrart
g D AD o] roNcI>1v)vy £
mm mm mm Nm N mm | mm [ mm | mm | mm | mm
HKFF 66 | 40,0-50,5 0,5 130 - 160 20 000 62| 2,7 | 54| 65| 11 | 30 | M5 | 3198.066.600
HKFF 76 | 50,0- 60,5 0,5 160 - 190 20 000 72| 2,7 | 54| 65| 11 | 30 | M5 | 3198.076.600
HKFF 86| 60,0-70,5 0,5 240 - 280 25000 82( 27| 54| 65| 11 | 30 | M5 | 3198.086.600
HKFF 96| 70,0-80,5 0,5 280 - 320 25000 92| 2,7 | 5| 65| 11 | 30 | M5 | 3198.096.600
HKFF 106| 80,0-90,5 0,5 390 - 440 30000 | 102 29| 64| 78| 13 | 38 | M6 | 3198.106.600
HKFF 114| 90,0 - 100,5 0,5 440 - 490 30000 | 110{ 29| 64| 78| 13 | 38 | M6 | 3198.114.600
HKFF 124| 100,0 - 110,5 0,5 570 - 630 35000 | 120{ 2,9 | 64| 78| 13 | 38 | M6 | 3198.124.600
HKFF 134| 110,0 - 120,5 0,5 630 - 680 35000 | 130{ 29| 64| 78| 13 | 38 | M6 | 3198.134.600
HKFF 150| 120,0 - 131,0 1,0 685 - 740 35000 | 143/ 6,0| 78| 95| 14 | 38 | M6 | 3198.150.600
HKFF 160| 130,0 - 146,0 1,0 740 - 825 35000 | 155/ 6,0 | 83|100| 14 | 38 | M6 | 3198.160.600
HKFF 175| 145,0 - 161,0 1,0 820 - 910 35000 | 170{ 6,0 | 92110 | 14 | 38 | M6 | 3198.175.600
HKFF 190| 160,0 - 176,0 1,0 905 - 1000 35000 | 185/ 6,0 | 95118 | 14 | 38 | M6 | 3198.190.600
HKFF 205| 175,0 - 191,0 1,0 990 - 1080 35000 | 200| 6,0 | 102|125 | 14 | 38 | M6 | 3198.205.600
HKFF 225| 190,0 - 206,0 1,0 1075- 1165 | 35000 | 220| 6,0 | 107 | 130 | 14 | 38 | M6 | 3198.225.600

*

*k

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem
nizsza wartos¢ odnosi sie do najmniejszej, wyzsza zas$ do najwiekszej Srednicy zaciskania dla danej wielko$ci zacisku.
Wartosci posrednie wyznaczyé mozna przez interpolacje.

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-

poda¢ nalezy

- wielkos¢:

nia Twojego przedmiotu obrabiane-

go wigcznie z dopuszczalng tole-

rancjg przedmiotu obrabianego:

- $rednica zaciskania:
- tolerancja przedm. obrab.:

- HKF 66-50,47h6

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku
Srednicy mocowania w elemencie zaciskowym

HKF 66
50,47mm

h6
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Komponenty

do samodzielnego montazu

uchwytéw kotnierzowych z oprawka stozkowa

Zamocowanie

L calk

DIN 974-1-12 .

szereg 1 (4 x 90°)

do $ruby ZI

10

— do HKFF 134 M6 (4x90°)

od HKFF 150 M6 (6x90°)

i 5% = HF— le| 3 5 %5 A A
sl ® @ o) . e - - S O B S Cg R
_ . —1 llj ; E: e e s © 7
) 5 | ki _/7_ N
_; h = 7_&17 T i
2 Ny |
Ha2 e _)
Ha1l
Hal
do wielkosci HKFF 66 i HKFF 76 do wielkosci HKFF 86 do HKFF 225
29-1 29-2
do Aa | Aa1| Ba |Ba1|Ba2|Bah|Baz |Ea| Fa | Ha1 | Ha2 |Lgx | Tal | Ta2 | Ta3 | ZI Nr art
wielkosci ["mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm |mm| mm | mm mm mm | mm [ mm [ mm )
HKFF 66 | 140 | 90| 60|20,5(256| 62| - |8 |30 |34,0| 68,2 115|115 | 32 | 78 | M4 | 3175.066.900
HKFF 76 | 140 | 95| 60|20,5|336| 72| - |8 |30 |34,0| 68,2 | 115|115| 40 | 85 | M4 | 3175.076.900
HKFF 86 | 160 | 110 | 90 |20,5(43,6| 82| 70 |8 | 30 |27,0| 68,2 | 108 | 135 | 50 | 98 | M4 | 3175.086.900
HKFF 96 | 160 | 115 | 90 |20,5|53,6| 92| 70 |8 | 30 | 27,0 | 68,2 | 108 | 135 | 60 | 106 | M4 | 3175.096.900
HKFF 106| 185 | 135 | 125 |25,5|55,6| 102 | 84 |12| 30 | 28,8 | 81,4 | 125|160 | 66 | 120 | M5 | 3175.106.900
HKFF 114| 185 | 140 | 125 |25,5|63,6| 110 | 84 (12| 30 | 28,8 | 81,4 | 125|160 | 74 | 128 | M5 | 3175.114.900
HKFF 124| 200 | 155 | 125 |25,5|75,0| 120 | 105 |12| 30 | 28,8 | 81,4 | 125|175 | 85 | 140 | M5 | 3175.124.900
HKFF 134| 225 | 165 | 125 |25,5|85,0| 130 {105 (12| 30 | 28,8 | 81,4 | 125|200 | 95 | 150 | M5 | 3175.134.900
HKFF 150| 225 | 180 | 125 |30,5(90,0| 143 | 80 |13| 30 | 33,0 | 101,5 | 150 | 200 | 100 | 165 | M5 | 3175.150.900
HKFF 160| 250 | 190 | 175 |30,5|98,0| 155 | 80 (13| 35 | 33,0 | 106,5 | 155 | 225 | 110 | 174 | M5 | 3175.160.900
HKFF 175| 250 | 205 | 175 |30,5| 113|170 | 80 |13| 35 | 33,0 | 116,5 | 165 | 225 | 125| 190 | M5 | 3175.175.900
HKFF 190| 275 | 225 | 200 |{30,5| 131 | 185 | 80 (13| 40 | 33,0 | 124,5 | 173 | 280 | 143 | 208 | M5 | 3175.190.900
HKFF 205| 315 | 240 | 240 | 30,5| 143 | 200 | 80 |13| 45 | 33,0 | 131,5 | 180 | 280 | 155 | 222 | M5 | 3175.205,900
HKFF 225| 315 | 260 | 240 | 30,5| 162 | 220 | 80 (13| 45 | 33,0 | 136,5 | 185 | 280 | 173 | 242 | M5 | 3175.225.900
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z oprawka stozkowa

Tarcza napinajgca ze srubami z tbem walcowym

Lz
Fz
Zz DINENISO 4762
f,/
/
e TR
(=]
HZ =
NS
|
| VzDINENISO 8752
30-1
do Az Baz Fz Gz Hz Lz Vz Zz
WielkOéCi mm mm mm mm mm mm Nr art.
HKFF 66 20 60 3295 M16 18 48,5 4 M 12 x 20 3129.060.900
HKFF 76 20 60 32,95 | M 16 18 48,5 4 M 12 x 20 3129.060.900
HKFF 86 20 70 3295 M16 18 48,5 4 M 12 x 20 3129.070.900
HKFF 96 20 70 32,95 | M 16 18 48,5 4 M 12 x 20 3129.070.900
HKFF 106 25 84 43,5 M 20 27 59,4 5 M 16 x 30 3129.084.900
HKFF 114 25 84 43,5 M 20 27 59,4 5 M 16 x 30 3129.084.900
HKFF 124 25 105 43,7 M 20 27 59,5 5 M 16 x 30 3129.105.900
HKFF 134 25 105 43,7 M 20 27 59,5 5 M 16 x 30 3129.105.900
HKFF 150 30 80 44.5 M 20 27 66,5 5 M 16 x 35 3129.080.900
HKFF 160 30 80 44,5 M 20 27 66,5 5 M 16 x 35 3129.080.900
HKFF 175 30 80 44.5 M 20 27 66,5 5 M 16 x 35 3129.080.900
HKFF 190 30 80 44,5 M 20 27 66,5 5 M 16 x 40 3129.080.901
HKFF 205 30 80 44.5 M 20 27 66,5 5 M 16 x 40 3129.080.901
HKFF 225 30 80 44,5 M 20 27 66,5 5 M 16 x 40 3129.080.901

odpowiada $rednicy centrowania Ba przy mocowaniu
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z oprawka

RINGSPANN,

Przyrzad do zaciskania recznego (opcja)
dla przedmiotéw obrabianych ze srodkowym otworem przelotowym

Lg

Zg1 DINENISO 4762

@ Ag
oTg

L ,

b - \ Zg2 DIN EN ISO 4762 793 (4x90°)
T (2x 1807 do HKFF 96 DIN 7984}
B od HKFF 106 DIN ES IS0 47620 34_4
do Ag|lLg|Tg| Zg1 292 Zg3 N do Ag |Lg|Tg| Zgo1 Z92i
C rart. o Nr art.
wielkosci mm Tmm [mm wielkosSci ["mm Trmm [mm Zg3
HKFF 66|48 | 12 | 34 [M12x35| M6x16 | M5x12 | 3128.048.902 | |HKFF 134| 68 | 15 | 54 | M16x45 | M 6 x20 | 3128.068.901
HKFF 76|48 | 12 | 34 [M12x35| M6x16 | M5x12 | 3128.048.901 | |HKFF 150| 68 | 15 | 54 | M12x55 | M 6 x20 | 3128.068.902
HKFF 86|48 | 12 | 34 [M12x35| M6x16 | M5x12 | 3128.048.901 | |HKFF 160| 68 | 15 | 54 | M12x55 | M 6 x20 | 3128.068.902
HKFF 96|48 | 12 | 34 [M12x35| M6x20 | M5x22 | 3128.048.901 | |HKFF 175| 68 | 15 | 54 | M12x55 | M 6 x20 | 3128.068.902
HKFF 106| 68 | 15 | 54 |M16x45| M6x20 | M6x20 | 3128.068.901 | | HKFF 190 | 68 | 15 | 54 | M16x60 | M 6 x20 | 3128.068.903
HKFF114 | 68 | 15 | 54 [M16x45| M6x20 | M6x20 | 3128.068.901 | | HKFF 205 | 68 | 15 | 54 | M16x60 | M 6 x20 | 3128.068.903
HKFF124 | 68 | 15 | 54 [M16x45| M6x20 | M6x20 | 3128.068.901 | | HKFF 225 | 68 | 15| 54 | M16x60 | M 6 x20 | 3128.068.903
Pierscien oporowy (opcja)
ZIDIN ENISO 4762
j (4x90°)
E
sl
Q 8 <
Q
—
(L] 31-2
o [N T2 | B[] 2 |[ o [ATew] & [12] a
wielkosci — ™ mm ™ wielkosci — - ™ mm ™

HKFF 66| 39 | 25,6 12,0 32 M 4 HKFF 134| 109 | 85,0 | 16,5 95 M5
HKFF 76| 49 | 33,6 12,0 40 M4 HKFF 150 | 119 | 90,0 | 16,5 100 M5
HKFF 86| 59 | 43,6 12,0 50 M 4 HKFF 160 | 129 98,0 | 16,5 110 M5
HKFF 96| 69 | 53,6 12,0 60 M 4 HKFF 175| 144 | 113,0 | 16,5 125 M5
HKFF 106 79 | 55,6 16,5 66 M5 HKFF 190| 159 | 121,0| 16,5 143 M5
HKFF 114| 89 | 63,6 16,5 74 M5 HKFF 205| 174 | 143,0 | 16,5 155 M5
HKFF 124 99 | 75,0 16,5 85 M5 HKFF 225| 189 | 162,0| 16,5 173 M5

Brakujgce wymiary odpowiadajg geometrii przedmiotu obrabianego
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Uchwyt kotnierzowy z korpusem ptaskim KFFF

jako zacisk kompletny

Zamocowanie

(opcja)

pierécien oporowy

korpus ptaski

sworzen napinajacy

Objasnienia:

L

T=

&=

‘osiowa sita urucham. ‘promieniowa sita mocuj.-osiowa sita zacisk. 32-3

Wiasciwosci

e do srednicy zaciskania od 90
mm do 260 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do 1T11

e bardzo zwarta konstrukcja

e krotka dtugosé zamocowania

e docisk wzdtuzny do lezgcego
wewnatrz sworznia oporowego,
do zewnetrznej powierzchni
przylegania lub do opcjonalne-
go, indywidualnie uksztattowa-
nego, lezgcego zewnatrz pier-
Scienia oporowego

e W opcji mozliwe zaciskanie
reczne

e odporny na zanieczyszczenia
dzieki gumowanym szczelinom
korpusu ptaskiego

Montaz

Uchwyt kotnierzowy z Kkorpusem
ptaskim sktada sie z zamocowania,
korpusu ptaskiego i sworznia napi-
najgcego. W opcji dostepny jest
pierscien oporowy oraz podzespot
do zaciskania recznego. Uchwyt
kotnierzowy z Kkorpusem ptaskim
montowany jest zamocowaniem do
maszyny. Uruchomienie zacisku ma
miejsce przez sworzen napinajgcy
potgczony z napinaczem maszyny.

Dostepne kotnierze posrednie i si-
towniki sprezynowe przedstawiono
od strony 86.

Zasada zaciskania

Korpus ptaski osadzony jest z na-
pieciem wstepnym na Srednicy
oparcia w zamocowaniu. Celem
zacisniecia korpus ptaski ulega ela-
stycznemu odksztatceniu przez dzia-
tanie osiowej sity uruchamiajgcej.
Przedmiot obrabiany zostaje wycen-
trowany, docisniety do powierzchni
przylegania i wzdtuznie wyréwnany.
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Szczegot X7 Szczegot ,Z”
powierzch[ﬂa przylegania
e P o
\|l_ Fa _-sworzeri dociskowy , "q
ez |/ |:
7: -+ / 2~ :‘
ul |
14 N
X 9 - A |‘
; 1| e
U] | . @ | :‘
M. A [ =t |
= _bierécien zabezp. DIN 471*** | | H maks. skok zaciskania . |
33-1
Sontee | e | prsmosony ik i e
Wielkosé raciskania* |Srednicy** Ot;?;?ﬁ;i** miajgca*** Aa |Aal|Ba |Ea| Fa Fsz| Gz maks. Hz maks Leak | Ta1| Ta2 |y
D AD i) F
mm mm Nm N mm | mm [mm|mm| mm | mm mm |[mm | mm | mm [mm| mm
KFFF 110| 90-100| 0,27 550 - 610 14 200 |200|150|125|5,5|34,5| 3,8 |M12| 3,2/ 18| 5 |45,5/175|80,5| 3
KFFF 120| 100- 110 | 0,27 680 - 740 14 200 |200| 150|125/ 10 |34,5/ 3,8 |M12| 3,6/ 18 | 5 |45,5/175|85,5 3
KFFF 120| 110-120| 0,30 730 -780 13750 |225|170|125|10 |34,5/ 3,8 |M12| 4,0/ 18| 5 |45,5/200|95,5| 3
KFFF 140| 120- 130 | 0,33 780 - 840 13 750 |225|170|125| 10 |34,5/ 3,8 |M12| 4,4/ 18| 5 |45,5/200|104| 3
KFFF 155/ 130-140| 0,36 |1250-1300| 19600 |250|200 (17510 |42,5|3,3 |M16| 4,8/ 22| 6 |55,5[225/114| 4
KFFF 170| 140-155| 0,40 |1350-1500| 19600 |250|200 (17510 |42,5| 3,3 |M16| 5,4/ 22 | 6 |55,5/225/124| 4
KFFF 185| 155-170| 0,46 |1450-1600| 19600 |275|225(200|10|42,5| 3,3 |M16| 6,1/ 22| 6 |55,5[250(139| 4
KFFF 200| 170-185| 0,50 |1650-1750| 19600 |275|225 |200|10 |42,5| 3,3 |[M16| 6,7/ 22 | 6 |55,5/250(153| 4
KFFF 220| 185-200| 0,56 |1750-1850| 18650 |315|250 (24012 |42,5|3,3 |M16| 7,2/ 22| 6 |55,5/280(165| 4
KFFF 240| 200-220 | 0,50 |2950-3350| 29450 |375|315(300|12|60,0|3,8 |[M20| 8,0/ 26 | 6 |75,0{345/180| 4
KFFF 260| 220-240| 0,66 |3650-3900| 33350 |375|315(300|12(60,0|3,8 |M20| 9,0/ 26 | 6 |75,0{345/200| 4
KFFF 280| 240-260 | 0,73 |4 050-4 350 | 34 350 |375|315(300| 14 |60,0| 3,8 |[M20|10,0/ 26 | 6 |75,0{345/216| 4

*

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

**** y = jlo$¢ sworzni oporowych na $rednicy podziatowej Ta2

pierécien osadczy sprezynujgcy stuzy jako zabezpieczenie przed zagubieniem sworznia napinajgcego w transporcie i sktadowaniu.
Przed montazem wzglednie uruchomieniem usung¢ pierscien.

nizsza wartos¢ odnosi sie do najmniejszej, wyzsza zas do najwiekszej $rednicy zaciskania dla danej wielkosci zacisku.

Warto$ci posrednie wyznaczyé mozna przez interpolacje.

*k

*kkkk

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg przedmiotu obrabianego i
gtebokoscig wprowadzenia:

KFFF 120
105,47mm

h6
2,8 mm

- wielkosc¢:

- $rednica zaciskania:
- tolerancja przedm. obrab.:
- gtebokos¢ wprowadz.:

- KFFF 120-105,47h6-2,8

Samodzielny montaz

Do samodzielnego zmontowania
uchwytu kotnierzowego z korpusem
ptaskim dostepne sg oprawki stoz-
kowe i komponenty, przedstawione
na stronach 34 do 36.
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Elementy mocujace — korpusy ptaskie KFF

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z korpusem plaskim
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Lk

=T maksymalna glebokosé worowadzenia Le Szczegot ,Y”
R L S W e W (LT A S C‘g
Y
_______ iy S E y |
s H maks. skok zaciskania
34-1
Dostepne | Maks. Maks. Max.sita
Wielkos¢ éred?\Fi)ce _Zmiana | przenoszony |urucha- Bk mg(s. m';eks L Nrart.
zacisknia* [Srednicy™|  moment miaja- wxk
d D AD 1 obrot*** MY | ca*** F

mm mm mm Nm N mm [ mm |mm | mm
KFF42 | 30-36 | 0,15 20 - 24 2700[10,5] 1,0 [ 2 | 6] 1190.042.002
KFF47 | 35-41 | 0,15 54 - 61 5900(10,5| 1,0 | 2 | 6| 1190.047.002
KFF52 | 40-46 | 0,15 69 - 78 5700(10,5| 1,2 | 2 | 6| 1190.052.002
KFF62 | 45-54 | 0,20 | 120-140 | 9800(12,5| 1,4 | 3 | 8| 1190.062.002
KFF70 | 52-62 | 0,20 | 155-185 | 9500(12,5/ 1,8 | 3 | 8| 1190.070.002
KFF80 | 62-72 | 0,21 215-245 | 9200[12,5/22| 3 | 8| 1190.080.002
KFF90 | 72-80 | 0,21 380-310 | 8950(12,5/ 26| 3 | 8| 1190.090.002
KFF 100 | 80-90 | 0,27 | 440-490 |14200 (16,528 | 4 | 10| 1190.100.002
KFF 110 | 90-100 | 0,27 | 550-610 |14200(16,5/3,2| 5 |10 1190.110.002
KFF 120 | 100-110| 0,27 | 680-740 |14 200 [16,5|3,6 | 5 | 10| 1190.120.002
KFF 130 | 110-120| 0,30 | 730-780 |13750 (16,5 4,0| 5 | 10| 1190.130.002
KFF 140 | 120-130| 0,33 | 780-840 |13750[16,5| 4,4 | 5 | 10| 1190.140.002
KFF 155 | 130-140| 0,36 |1250-1300|19600| 21 | 4,8 | 6 | 12| 1190.155.002
KFF 170 | 140-155| 0,40 |1350-1500|19600| 21 |54 | 6 | 12| 1190.170.002
KFF 185 [ 155-170 | 0,46 |1450-1600|19600| 21 | 6,1 | 6 |12 1190.185.002
KFF 200 | 170-185| 0,50 |1650-1750|19600| 21 | 6,7 | 6 | 12| 1190.200.002 Przyktad zamawiania
KFF 220 | 185-200 | 0,56 |1750-1850|18650| 21 | 7,2 | 6 |12 1190.220.002
KFF 240 | 200-220 | 0,60 |2950-3350 |29450 |31,5| 8 | 6 |14 | 1190.240.002 | Przy zamawianiu poda¢ nalezy
KFF 260 | 220-240 | 0,66 |3650-3900|33350 |31,5| 9 | 6 |14 | 1190.260.002 ‘;";i'i';izzia Tzvf/g;se';‘g przségg:i‘g‘j
KFF 280 240-260 | 0,73 |4050-4350 | 34350 315) 10 | 6 |14 1190280002 | (}opion e ™ umo o™ o
KFF 300 | 260-280 | 0,74 | 4700-5050 |34 350 |31,5| 11 | 6 | 14| 1190.300.002 | puszczalng tolerancig przed-
KFF 325 | 280-300 | 0,74 |4800-5200|29450(31,5| 12 | 6 | 16| 1190.325.002 | miotu obrabianego:
KFF 350 | 300-325 | 0,74 | 5600-6 10029450 [31,5( 13 | 6 | 16| 1190.350.002 | .o . KEE 62
KFF 375 | 325-350 | 0,74 |6600-7150 29450 (325| 14 | 6 |16 | 1190.375.002 | _ greqnica zacisk.:  50,47mm
KFF 400 | 350- 375 | 0,86 | 6200-6700|29450 | 52 | 14 | 6 |18 | 1190.400.002 | - tolerancja przedmiotu
KFF 425 | 375-400 | 0,86 |7200-7700|29450| 52 | 15 | 6 | 18| 1190.425.002 |  obrabianego: h6
KFF 455 | 400-425| 0,86 |8250-8750|29450| 52 | 16 | 6 | 18 | 1190.455.002 > KFF 62-50,47h6
KFF 485 | 425-455| 0,98 |6900-7400|24550| 52 | 16 | 6 | 20| 1190.485.002
KFF 520 | 455-485| 0,98 |7950-8450|24550 | 52 [19,5 6 |20 | 1190.520.002
KFF 560 | 485-520 | 0,98 |9150-9850|24550| 52 | 21 | 6 | 20| 1190.560.002

*

*k

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

**** maks. skok zaciskania obrazuje granice obcigzenia elementu mocujgcego przy uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego
nizsza wartos¢ odnosi sie do najmniejszej, wyzsza zas$ do najwiekszej Srednicy zaciskania dla danej wielko$ci zacisku.
Wartosci posrednie wyznaczyé mozna przez interpolacje.

Srednica zaciskania mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku
zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z korpusem plaskim

Zamocowanie ze sworzniem dociskowym

Szczegot ,Y”

o Baz®

DIN 974-1-12
szereg 1 (8 x 45°)

L catk

Fa

Ha

o Aapg
oTal
o Bal'

oTa2
o Bak"”
o Aalpg

Szczegot 2

maksymalna gtebokos¢é
wprowadzenia

35-1
do Aa | Aal | Ba | Bak |Baz| Ea | Fa Ha |Lemaks | Leg | T@1 | Ta2 Nr art. *
wielkosci mm | mm | mm [ mm [mm [ mm [ mm mm mm mm | mm [ mm '
KFFF 110 | 200 | 150 | 125 | 110 | 16 | 5,5 | 34,5 | 29,3 5 455 | 175 | 80,5 | 3173.110.900
KFFF 120 | 200 | 150 | 125 | 120 | 16 | 10 | 34,5 | 28,9 5 455 | 175 | 85,5| 3173.120.900
KFFF 130 | 225 | 170 | 125 | 130 | 16 | 10 | 34,5 | 28,5 5 455 | 200 95 | 3173.130.900
KFFF 140 | 225 | 170 | 125 | 140 | 16 | 10 | 34,5 | 281 5 455 | 200 | 104 | 3173.140.900
KFFF 155 | 250 | 200 | 175 | 155 | 20 | 10 | 42,5 | 33,7 6 55,5 | 225 | 114 | 3173.155.900
KFFF 170 | 250 | 200 | 175 | 170 | 20 | 10 | 42,5 | 331 6 55,5 | 225 | 124 | 3173.170.900
KFFF 185 | 275 | 225 | 200 | 185 | 20 | 10 | 42,5 | 32,4 6 55,5 | 250 | 139 | 3173.185.900
KFFF 200 | 275 | 225 | 200 | 200 | 20 | 10 | 42,5 | 31,8 6 55,5 | 250 | 153 | 3173.200.900
KFFF 220 | 315 | 250 | 240 | 220 | 20 | 12 | 42,5 | 31,3 6 55,5 | 280 | 165 | 3173.220.900
KFFF 240 | 375 | 315 | 300 | 240 | 30 | 12 | 60,0 | 48,0 6 75,0 | 345 | 180 | 3173.240.900
KFFF 260 | 375 | 315 | 300 | 260 | 30 | 12 | 60,0 | 47,0 6 75,0 | 345 | 200 | 3173.260.900
KFFF 280 | 375 | 315 | 300 | 280 | 30 | 14 | 60,0 | 46,0 6 75,0 | 345 | 216 | 3173.280.900
* przy zaméwieniu poda¢ nalezy gteboko$¢ wprowadzenia Le.
Sworzen napinajacy
Lz
bzl Szczegot X
Hz
X
. L osw
‘ | / S‘ ; %QL&\ »
\ | L | Sz .
|| < _pierscien zabezp. DIN 471 352
do Az Baz | Fz1 Gz Hz Lz SwW

wielkosci mm mm mm mm mm mm Nrart
KFFF 110 22 16 32 M 12 18 56 8 3186.022.900
KFFF 120 22 16 32 M 12 18 56 8 3186.022.900
KFFF 130 22 16 32 M 12 18 56 8 3186.022.900
KFFF 140 22 16 32 M 12 18 56 8 3186.022.900
KFFF 155 28 20 40 M 16 22 69 10 3186.028.900
KFFF 170 28 20 40 M 16 22 69 10 3186.028.900
KFFF 185 28 20 40 M 16 22 69 10 3186.028.900
KFFF 200 28 20 40 M 16 22 69 10 3186.028.900
KFFF 220 28 20 40 M 16 22 69 10 3186.028.900
KFFF240 40 30 59 M 20 26 93 14 3186.040.900
KFFF 260 40 30 59 M 20 26 93 14 3186.040.900
KFFF 280 40 30 59 M 20 26 93 14 3186.040.900

* pierécien osadczy sprezynujacy stuzy jako zabezpieczenie przed zagubieniem sworznia napinajgcego w transporcie i sktadowaniu.
Przed montazem wzglednie uruchomieniem usuna¢ pierscien.
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Komponenty

do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z korpusem ptaskim

Podzespodt do zaciskania recznego (opcja)

Ly
Fg2 Fg1
M 6 DIN EN ISO 4762 {_b|
(2% 1809 =
2 | |IH: &
Q | . =
Ll =
= 7 /) Jal
o o s B
F k. skok zaciskania ZgDINENISO 4762 44
do Ag1 Ag2 Fg1 Fg2 | H maks. Lg Zg
wielkosci mm mm mm mm mm mm Nr art.
KFFF 110 43 16 16 27 3,2 59 M 10 3182.022.900
KFFF 120 43 16 16 27 3,6 59 M 10 3182.022.900
KFFF 130 43 16 16 27 4,0 59 M 10 3182.022.900
KFFF 140 43 16 16 27 4.4 59 M 10 3182.022.900
KFFF 155 48 20 19 35 4,8 79 M 12 3182.028.900
KFFF 170 48 20 19 35 5,4 79 M 12 3182.028.900
KFFF 185 48 20 19 35 6,1 79 M 12 3182.028.900
KFFF 200 48 20 19 35 6,7 79 M 12 3182.028.900
KFFF 220 48 20 19 35 7,2 79 M 12 3182.028.900
KFFF 240 58 30 24 54 8,0 106 M 16 3182.040.900
KFFF 260 58 30 24 54 9,0 106 M 16 3182.040.900
KFFF 280 58 30 24 54 10,0 106 M 16 3182.040.900
Pierscien oporowy (opcja)
M8 DIN ENISO 7984 Ll min.
(8x45°)
2| _| €
L
Q Q (=}
LAl A SN 36-2
do Aa min Aa1 LI min Ta1
wielkosci mm mm mm mm
KFFF 110 200 150 8 175
KFFF 120 200 150 8 175
KFFF 130 225 170 8 200
KFFF 140 225 170 8 200
KFFF 155 250 200 8 225
KFFF 170 250 200 8 225
KFFF 185 275 225 8 250
KFFF 200 275 225 8 250
KFFF 220 315 250 8 280
KFFF 240 375 315 8 345
KFFF 260 375 315 8 345
KFFF 280 375 315 8 345

Brakujgce wymiary odpowiadajg geometrii przedmiotu obrabianego
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Elementy mocujgce — korpusy gtebokie KOF

do samodzielnego montazu uchwytéw zaciskowych z korpusem gitebokim
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Zamocowanie (indywidualny)

(indywidualne) element mocujac
korniis atehoki

pierscien oporowy
(indywidualny)

sworzen oporowy
(indywidualny)

Objasnienia:

‘osiowa sita urucham. ‘promieniowa sifa mocuj..osiowa sita zacisk. 333

Wiasciwosci

e do srednicy zaciskania od 40
mm do 340 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego 1T11 do IT13

e bardzo zwarta konstrukcja

e krotka dtugos¢é zamocowania

e docisk wzdtuzny do indywidual-
nie uksztattowanego, lezgcego
wewnatrz pierscienia oporowe-
go, sworznia oporowego lub le-
zgcej na zewnatrz powierzchni
przylegania

e W opcji mozliwe zaciskanie
reczne

e gumowane szczeliny korpusu
gtebokiego

Montaz

Element mocujacy w postaci korpu-
su gtebokiego jest dalszym rozwi-
nieciem korpusu ptaskiego, posia-
dajagcym dtuzszg gtebokos¢ wpro-
wadzenia, np. przy zastosowaniu
pierscienia oporowego zaktadanego
na sworzen dociskowy.

Uchwyty zaciskowe z Kkorpusem
gtebokim wykonywane sg na indy-
widualne zyczenia klientow. W tym
celu prosimy o przystanie zapytania
w postaci wypetnionego formularza
doboru ze strony 119.

Zasada zaciskania

Korpus gteboki osadzony jest z
napieciem wstepnym na $rednicy
oparcia w zamocowaniu. Celem
zacisniecia korpus gteboki ulega
elastycznemu odksztatceniu przez
dziatanie osiowej sity uruchamiaja-
cej. Dzieki temu przedmiot obrabia-
ny zostaje wycentrowany, docisniety
do powierzchni  przylegania i
wzdtuznie wyréwnany.
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Lk

Przyktad zamawiania

o - Le maks. gteboko$¢ wprowadzenia L
— —= Przy zamawianiu poda¢ nalezy
— — Fk wielkos¢ zacisku, s$rednice zaci-
powierzchnia przylegania skania Twojego przedmiotu obra-
bianego wigcznie z dopuszczalng
sworzer dociskowy tolerancjg przedmiotu obrabianego:
/‘ .
= =5 L - wielkosé¢: KOF 70
p e ‘ %’”M“ - $rednica zaciskania:  50,47mm
] - tolerancja przedmiotu
. ' ?,_. I - obrabianego: h6
'g = I5S . B ‘g -> KOF 70-50,47h6
S| 2 )
k 2
-
A ' Obroty maksymaine
= Korpusy gtebokie stosowa¢ mozna
H | do predkosci obrotowej 1000
obr/min.
— | g Hmax
skok zaciskania
39-1
Wielkoss| Dostepne (Shaks: przgikssz'ony Maks. sita H
srednice | zZmiana | o onent | urucha- g g sl Kok [ Tk | Y
zaciskania * | Srednicy «++ |Miajgca wxex | Maks. R Nr art.
D AD obrot0\1/\)/y F
d M
mm mm mm Nm N mm mm mm mm mm mm
KOF 62 40 - 45 0,18 98 -120 7 350 17 7 2,8 16,5 23 |36,5| M4 | 1191.062.002
KOF 70 45 -52 0,20 120 - 135 7 350 17 8 3,1 1185 | 25 |40,5| M4 | 1191.070.002
KOF 80 52 -62 0,23 135- 165 7 350 17 | 10 | 3,6 | 20,5| 27 | 47 | M4 | 1191.080.002
KOF 90 62-72 0,26 225 - 250 8 850 17 | 10 | 40 | 23 | 30 | 55 | M4 | 1191.090.002
KOF 100 72 -80 0,27 440 - 490 12 750 22 10 | 46 | 26 34 | 62 | M4 | 1191.100.002
KOF 110 80-90 0,27 540 - 610 12750 | 22 | 10 | 50 | 28 | 36 | 70 | M4 | 1191.110.002
KOF 120 90- 100 0,27 650 - 720 12 750 22 10 | 54 | 28 36 80 | M4 | 1191.120.002
KOF 130 100- 110 0,30 690 - 780 12750 | 22 | 11 58 | 28 | 36 | 90 | M4 | 1191.130.002
KOF 140 | 110-120 0,33 780 - 880 13 250 22 12 | 6,2 | 28 36 | 100 | M3 | 1191.140.002
KOF 155 120- 130 0,36 1700-1850| 22550 | 26 | 13 | 7,8 | 38 | 48 | 108 | M3 | 1191.155.002
KOF 170 | 130- 140 0,40 1800-1950 | 22550 26 | 14 | 88 | 38 | 48 | 118 | M3 | 1191.170.002
KOF 185 | 140 - 155 0,46 1800-2000| 22550 | 26 | 14 | 93 | 38 | 48 | 128 | M3 | 1191.185.002
KOF 200| 155-170 0,50 2000-2200 | 22550 26 | 15 | 96 | 38 | 48 | 141 | M3 | 1191.200.002
KOF 220 170- 190 0,56 2100-2350 | 22550 | 26 | 15 | 10,0 | 38 | 48 | 154 | M3 | 1191.220.002
KOF 240 | 190- 210 0,60 2400-2650 | 22550 26 16 | 11,0 38 48 | 173 | M4 | 1191.240.002
KOF 260 | 210 - 230 0,66 3650-2850 | 22550 | 26 | 16 | 12,6 | 48 | 58 | 193 | M4 | 1191.260.002
KOF 280 | 230 - 250 0,73 3050-3350| 22550 26 | 16 | 14,3 | 48 58 | 213 | M4 | 1191.280.002
KOF 300 | 250 - 270 0,74 4600-4900| 31400 | 27 | 18 | 12,0| 48 | 58 | 233 | M4 | 1191.300.002
KOF 325| 270 - 290 0,80 4900-5200 | 31400 27 | 18 [12,5| 48 59 | 252 | M6 | 1191.325.002
KOF 350 | 290 - 315 0,85 5100-5600 | 31400 | 27 | 20 | 14,0 | 48 | 59 | 272 | M6 | 1191.350.002
KOF 375| 315- 340 0,90 5600-6000 | 31400 27 | 20 [ 15,0 | 48 59 | 297 | M6 | 1191.375.002
* Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadnoscig dwéch miejsc po przecinku

** zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym
przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem
skok zaciskania H maks stanowi granice obcigzania elementu zaciskowego bez przedmiotu obrabianego

*k%k

*hkk

*eEr Y = jlos¢ otwordw podituznych w elemencie mocujgcym (korpusie gtebokim) na $rednicy podziatowej Tk
dla danej wielkosci zacisku nizsza warto$¢ odnosi sie do najmniejszej, wyzsza za$ do najwiekszej sSrednicy zaciskania.
Wartosci posrednie wyznaczyé mozna przez interpolacje.
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Elementy mocujace — tarcze KAF

do samodzielnego montazu uchwytéw zaciskowych z tarcza

do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosSci

sworzen poprzeczny
(indywidualny)

- tuleja naprezajaca
(indywidualna)

tarcza napinajaca
(indywidualna)

Objasnienia:

’osiowa sita urucham. .promieniowa sita mocuj.«osiowa sifa zacisk. 403

Wiasciwosci

e do s$rednicy zaciskania od 140
mm do 550 mm

e doktadnos¢ ruchu obrotowego
(bicie) <0,02 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do 1T11

e krotka dtugosé zamocowania

e dluga gtebokosé wprowadzenia
e mozliwy docisk wzdtuzny

e gumowane szczeliny tarczy
Montaz

Element mocujgcy w postaci tarczy
jest dalszym rozwinieciem zestawu
tarcz zaciskowych do srednic zaci-
skania powyzej 170 mm.

Uchwyty zaciskowe z tarczg wyko-
nywane sg na indywidualne zycze-
nia klientéw. W tym celu prosimy o
przystanie zapytania w postaci wy-
petnionego formularza doboru ze
strony 119.

Zasada zaciskania

Tarcza osadzona jest z napieciem
wstepnym na s$rednicy oparcia w
zamocowaniu. Celem zacisniecia
tarcza ulega elastycznemu od-
ksztatceniu przez dziatanie osiowej
sity uruchamiajgcej. Przez to
przedmiot obrabiany zostaje wycen-
trowany, docisniety do powierzchni
przylegania i wzdtuznie wyréwnany.
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Elementy mocujace — tarcze KAF

do samodzielnego montazu uchwytéw zaciskowych z tarcza

Lk

= . .

0 A

B B 3

H maks. skok zaciskania L
- 1
!
41-1
Maks. Maks, sita Maks. sita
Wielkosé Zfesé?\?gee z%?la(ﬁé przenoszony urucha_rnigjaca uruchamigjqca H
zaciskania * | $rednicy ** moment z d00|s_k|em bez dc_>C|sku milis. Lk Nl
D AD obrotowy wzdtuznym wzdtuznego
d M Fm Fo
mm mm mm Nm N N mm mm

KAF 200 140 - 150 0,36 1 300 51 000 33 000 1,8 8,5 |1195.200.691
KAF 212 150 - 160 0,38 1550 55 000 35 500 1,9 8,5 |1195.212.691
KAF 224 160 -170 0,40 1750 60 000 39 000 2,0 8,5 |1195.224.691
KAF 236 170 - 180 0,40 2 000 62 500 40 000 2,1 10,0 |1195.236.691
KAF 250 180 - 190 0,42 2 300 67 500 43 000 2,2 10,0 |1195.250.691
KAF 265 190 - 200 0,46 2 600 71 500 43 500 2,4 10,0 |1195.265.691
KAF 280 200 - 212 0,50 2 800 76 000 48 500 2,6 10,0 |1195.280.691
KAF 300 212 - 224 0,57 3 200 82 000 52 500 2,8 12,5 |1195.300.691
KAF 315 224 - 236 0,60 3700 88 500 57 000 3,0 12,5 |1195.315.691
KAF 335 236 - 250 0,63 4100 91 500 58 500 3,2 12,5 |1195.335.691
KAF 355 250 - 265 0,66 4 600 96 500 61 500 3.1 12,5 |1195.355.691
KAF 375 265 - 280 0,70 5200 103 000 65 500 3,7 16,0 | 1195.375.691
KAF 400 280 - 300 0,72 5800 106 500 67 500 3,9 16,0 | 1195.400.691
KAF 425 300 - 315 0,80 6 800 118 000 74 000 4,3 16,0 | 1195.425.691
KAF 450 315-335 0,90 7 500 124 500 74 000 4,9 16,0 |1195.450.691
KAF 475 335 - 365 0,90 8 500 129 000 78 500 4,9 18,0 |1195.475.691
KAF 500 365 - 400 0,90 10 000 151 500 96 000 4,9 18,0 |1195.500.691
KAF 525 400 - 425 0,90 12 100 175 000 114 500 4.4 18,0 |1195.525.691
KAF 550 425 - 450 0,90 13 500 186 000 121 500 4.4 18,0 |1195.550.691
KAF 575 450 - 475 0,90 15 000 196 500 128 500 4.4 18,0 |1195.575.691
KAF 600 475 - 500 0,90 17 000 207 500 136 000 4.4 18,0 |1195.600.691

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

*k

*hk

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-

poda¢ nalezy

rancjg przedmiotu obrabianego:

zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym
skok zaciskania H maks stanowi granice obcigzania elementu zaciskowego bez przedmiotu obrabianego

- wielkos¢:

- $rednica zaciskania:

- tolerancja przedm. obrab.:

KAF 300
220,47mm
h6

- KAF 300-220,47h6
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Zasady zaciskania indywidualnych uchwytéw zaciskowych

Uchwyty zaciskowe z membrang segmentowg i uchwyty zaciskowe z membrang gteboka

Objasnienia:

)
Uchwyt zaciskowy z membrang segmentowg

‘osiowa sita urucham. “*" promieniowa sita mocuj.‘osiowa sita docisk.

42-1

Wiasciwosci uchwytow zacisko-
wych z membrang segmentowa

e do srednicy zaciskania od 160 mm
do 1600 mm

e doktadnos¢ ruchu obrotowego
(bicie) < 0,01 mm do s$rednicy
mocowania do 500 mm

e bardzo wysoka powtarzalnosé
< 0,005 mm

e dopuszczalna tolerancja przedmio-

tu obrabianego do IT13

zwarta budowa

krotka diugos¢ zamocowania

mozliwy docisk wzdtuzny

do cienkosciennych lub grubszych

przedmiotow obrabianych

w opcji mozliwe zaciskanie reczne

e dzieki elastycznemu odksztatceniu
elementu zaciskowego podczas
procesu zaciskania nie ma prawie
zuzycia, co zapewnia dtugg zywot-
nos¢

o mozliwe rowniez zaciskanie sitg
wlasng sprezyny

e mozliwe uzyskanie duzej sztywno-
Sci uktadu obrabiarka/zacisk dzieki
matej dtugosci catkowitej zacisku

e nadaje sie szczegdlnie do zaciska-
nia stopni turbin

|Objasnienia:

.

[l

‘ @
)

[

Uchwyt zaciskowy z membrang gleboka

' osiowa sita urucham. “* promieniowa sita mocuj.‘osiowa sita docisk. 422

Wiasciwosci uchwytow zacisko-
wych z membrang gteboka

e do s$rednicy zaciskania od 20 mm
do 250 mm

e doktadnos¢ ruchu obrotowego
(bicie) < 0,01 mm

e bardzo wysoka powtarzalnosé
< 0,003 mm

e dopuszczalna tolerancja przedmiotu

obrabianego do IT7

zwarta budowa

krotka diugos¢ zamocowania

mozliwy docisk wzdtuzny

dzieki elastycznemu odksztatceniu

elementu zaciskowego podczas

procesu zaciskania nie ma prawie

zuzycia, co zapewnia dtugg zywot-

nos¢

o mozliwe rowniez zaciskanie sitg
wlasng sprezyny

e mozliwe uzyskanie duzej sztywnosci
ukfadu obrabiarka/zacisk dzieki ma-
tej dtugosci catkowitej zacisku

e nadaje sie szczegdlnie do zaciska-
nia kot zebatych na srednicy podzia-
towej zazebienia
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Zasady zaciskania indywidualnych uchwytéw zaciskowych

Uchwyty zaciskowe z oprawa rozprezna

L
o

- |
- — o 1 =1/
-
o = 1 \qw
e mﬂ \
L J -
4

Uchwyt zaciskowy z oprawka rozprezng
Objasnienia:

‘osiowa sita urucham. " promieniowa sita mocuj.

Wiasciwosci uchwytow zacisko-
wych z oprawka rozprezna

do s$rednicy zaciskania od 5 mm do
166 mm

bardzo wysoka doktadno$c¢ ruchu
obrotowego (bicie) < 0,005 mm
bardzo wysoka powtarzalnosé
doktadnosci zamocowania

< 0,003 mm

dopuszczalna tolerancja przedmio-
tu obrabianego do IT9

mozliwa krétka lub dtuzsza dtugosé
zamocowania

dzieki elastycznemu odksztatceniu
elementu zaciskowego podczas
procesu zaciskania nie ma prawie
zuzycia, co zapewnia dtugg
zywotnosé

w przeciwienstwie do hydrau-
licznych rozpreznych uchwytow
zaciskowych, dopuszczalne jest
wystepowanie np. rowka wpus-
towego w przedmiocie obrabianym
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Trzpienie kotnierzowe z zestawem tarcz zaciskowych LBDF

jako zacisk kompletny

) pierécien oporowy
zamocowanie RO .
/ (opcja) pierscier ustalajacy

zestaw tarcz zaciskowych

pierscien naciskowy

tulejka dociskowa

4

e

|Objaénienia:

‘osiowa sita urucham..promieniowa sita mocuj.-osiowa sita zacisk. s

Wiasciwosci

e do s$rednic zaciskania od 18 mm
do 140 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do 1T11

e mozliwa mniejsza lub wieksza
dtugosé zamocowania

e docisk wzdtuzny do lezgcej na
zewnatrz powierzchni przylegania
lub do opcjonalnego, indywidual-
nie uksztattowanego, lezgcego na
zewnatrz pierscienia oporowego

e do przedmiotéw obrabianych o
cienkich lub grubszych sciankach

e W opcji mozliwe zaciskanie reczne

e odporny na zanieczyszczenia
przez gumowane szczeliny
zestawu tarcz

Montaz

Trzpien kotnierzowy z zestawem tarcz
zaciskowych sktada sie z zamocowa-
nia, pierscienia ustalajgcego, zestawu
tarcz, pierscienia naciskowego i tulejki
dociskowej. W opcji dostepny jest
pierscien oporowy oraz gwintowana
ptytka do zaciskania recznego.
Trzpien kotnierzowy z zestawem tarcz
montowany jest zamocowaniem do
maszyny. Uruchomienie zacisku ma
miejsce przez centralng srube z tulej-
kg dociskowg, potgczong z napina-
czem maszyny. W zaleznosci od
przenoszonego momentu obrotowego
zastosowa¢ mozna zestawy tarcz o
réznej grubosci. Wymagane przy tym
ustawienia pierscienia ustalajgcego
pokazano na Rys. 45-2.

Kofnierze posrednie i sitowniki spre-
zynowe dostepne od strony 86.

Zasada zaciskania

Zestaw tarcz osadzony jest z napie-
ciem wstepnym na $rednicy oparcia
w zamocowaniu. Przez przytozenie
sity osiowej zestaw tarcz zacisko-
wych prostuje sie. Przez to przedmiot
obrabiany zostaje wycentrowany,
docisniety do pierscienia ustalajgce-
go lub opcjonalnego pierscienia opo-
rowego i wzdluznie wyréwnany.
Przegiecie zestawu tarcz powoduje
zamiane sity osiowej w 10-krotnie
wiekszg promieniowg site mocujgca.
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Has A
Fa powiergchnia przyleg. SPOSOb ZabUdowy
I | __otwory Wa DIN 974-1 szereg 1 - —_—t
~—| || doLBDF60- 4x90°
od LBDF 70 - 8 x 45°
2«2 (58
HEEE
): Ga .
do LBDF 60 - 4 x 90°
F—- 1 od LBDF 70 - 8 x 45°
Fz ~“o
T Leakmaks,,. . pierscied oporowy, opcja
(patrz komponenty) szerokos$¢ zestawu tarcz Lb3 45-2
45-1
Dostepne | Maks | Szerokosc¢ Szerokosé Szerokosé
Wiel- | $rednice [zmiana| zestawu tarcz | zestawu tarcz| zestawu tarcz L
kos¢ | zacisk* fredn| b1 Lb2 Lbg  |Aa|BaBazFa|Fz|Ga) Gz| Hes | 2¢) Ta\Wa
zacisku D AD |Lb1| M |Fm |Lb2] M |Fm|Lb3| M | Fm
mm mm [mm| Nm | kN Imm| Nm | kN I[mm| Nm kKN Imm|{mm|mm |mm|mm mm | mm |mm
LBDF 11| 18-22 0,10 ]| 4 7,311 6 111 4,7] 8 15| 6,3] 70| 37| 8(20| 9 [M6{M5| 25 47 |50 | 8
22-27 [ 0,10 4 15/ 45| 6 22168 8| 29/ 91]9)|50{10|20| 9 (M6|M6|29,5| 54 |70 8
LBDF 15| 27-32 | 0,15 | 6 22| 70| 9 33(10,5| 12 | 40| 14,0] 90| 50| 10 |20| 9 |M6|M®6 |29,5"| 55 |70 | 8
32-37 [0,15] 6 20| 6,0 | 9 30/9,0| 12| 40| 12,0] 90| 50| 10 |20| 9 |M6|M®6 |29,5" 55 |70 | 8
LBDF 20 32-37 |015] 6 39/ 96| 9 50(14,4] 12 60| 19,2] 90| 50| 15|20| 9 ([M6{M8| 28 | 57 |70 | 8
37-42 | 015]| 6 38/ 84 1] 9 50(12,6] 12 60| 16,8] 90| 50| 15|20| 9 (M6({M8| 28 | 57 |70 | 8
LBDF 25 37-42 [ 0,15] 6 60(12,0|] 9 90|18,0] 12 | 120 24,01 90| 50| 18 | 25|11 (M6|M10| 34 | 67 |70 | 8
42-47 | 015 | 6 60/10,8| 9 90|16,2] 12 | 120 21,6] 90| 50| 18 | 25|11 [M6|M10| 34 | 67 |70 | 8
LBDF 30 42 - 47 0,151 6 80(14,4] 9 130|21,6] 12 | 170| 28,8]120| 60| 20 | 27 | 13 |M8|M12| 35 69 |95| 10
47-52 | 0,15| 6 80(12,8] 9 | 120|19,2| 12 | 160| 25,6]120| 60| 20 |27 | 13 |M8|M12| 35 | 69 | 95| 10
LBDF 35 47-52 | 0,15 6 | 120(17,2] 9 | 190|25,8] 12 | 250| 34,4]|120| 60| 20 | 25|13 |[M8|M12| 33 | 69 [95| 10
52-57 [ 0,15 6 | 120|15,6] 9 | 180|23,4] 12 | 240| 31,2]120( 60| 20 | 25| 13 |M8(M12| 33 | 69 | 95| 10
LBDF 40 52-57 |0,15] 6 | 160{19,6| 9 | 250|29,4| 12 | 330| 39,2|120|( 60| 25 | 30| 13 |M8|M12| 41 73 |95 10
57-62 | 0,15 6 | 160{18,4| 9 | 240|27,6| 12 | 320| 36,8120 60| 25 |30 | 13 |[M8|M12| 41 73 |95 10
LBDF 45 57-62 | 0,15 ]| 6 | 210|22,4] 9 | 320|33,6] 12 | 420| 44,8]|120{ 60| 30 | 35|16 |[M8(M16| 48 | 84 | 95| 10
62-67 | 0,15 ]| 6 | 200/20,8] 9 | 310|31,2| 12 | 410| 41,6]120{ 60| 30 | 35| 16 |[M8|M16| 48 | 84 | 95| 10
62-67 | 0,15] 6 | 260|25,6] 9 | 390|38,4] 12 | 520 51,2|140| 60| 35 |30|16 (M 8(M16| 40,5| 79 |115| 12
LBDF 50 67-70 | 0,15 6 | 250/23,2] 9 | 390|34,8] 12 | 500 46,4]|140| 60| 35|30 |16 (M 8|M16 40,51 79,5 |115| 12
70-75 | 0,25 | 6 | 250(24,0] 10 | 430/40,0] 16 | 680| 64,0]|140| 60| 35 | 30 | 16 |M 8|M16|40,5”] 80 [115| 12
75-80 | 0,25| 6 | 250[22,8] 10 | 420|38,0] 16 | 670| 60,8]|140| 60| 35 | 30 | 16 |M 8|M16|40,5”] 80 [115| 12
LBDF 60 80-85 [ 0,25]| 6 | 370/29,4] 10 | 630|49,0] 16 [1000| 78,4]|160( 90| 40 | 35| 16 (M 8(M16| 49 | 96,5 |135| 12
95-90 | 0,25 6 | 370|27,6] 10 | 620|46,0] 16 | 990| 73,6160 90| 40 | 35| 16 M 8|M16| 49 | 96,5 |135| 12
LBDF 70 90-95 | 0,25 6 | 510{34,8] 10 | 860(58,0] 16 |1370| 92,8|160| 90| 45 [ 37 | 14 M 8|M16| 52,5 | 101 [135| 12
95-100 | 0,25 | 6 | 510|33,0] 10 | 850|55,0] 16 {1360 88,0|160| 90| 45 | 37 | 14 (M 8|(M16| 52,5 | 101 |135| 12
LBDF 80 100-105 | 0,25 | 6 | 660|39,6] 10 | 1100|66,0] 16 |1760| 105,6 |185(125| 50 | 45| 14 |M 8(M20 | 69,5 | 121 |160| 12
105-110 | 0,25 | 6 | 660|38,4] 10 | 1100|64,0] 16 |1760| 102,4 |185(125| 50 | 45| 14 |M 8| M20 | 69,5 | 121 |160| 12
LBDF 90 110-115| 0,25 ]| 6 | 840(45,6] 10 | 1400(76,0] 16 (2240|121,6]185({125| 60 | 45| 14 (M 8 M20| 70 (120,5/160| 12
115-120| 0,25 ]| 6 | 840(43,2] 10 | 1400(72,0] 16 (2240|115,2]185({125| 60 | 45| 14 (M 8| M20| 70 (120,5|160| 12
120-125 | 0,25 | 6 |1080|51,0] 10 | 1800|85,0] 16 |2880| 136,0|200({125| 60 | 45| 14 [M 8(M20| 66 | 124 |175| 12
LBDF100 125-130 | 0,25 | 6 |1080|48,6] 10 | 1800|81,0] 16 {2880|129,6 |200(125| 60 |45 | 14 (M 8 M20| 66 |124,5(175| 12
130-140 | 0,35 |6,3| 950|43,9] 10 | 1520(69,7] 20 |3040| 139,4 |200({125| 60 | 45| 14 |[M 8| M20| 66 |126,5/175| 12

*

Oznaczenia

D - dostepne wykon. $srednic zacisk.

A D - maksymalna zmiana $rednicy zaci-
skania w elem. zacisk.

Lb - szerokos$¢ zestawu (pakietu) tarcz

M - maks. przenoszony moment obr.

Fm - wymag. sita uruchamiajaca przy
mocowaniu przedmiotu obrabiane-
go z dociskiem wzdtuznym

Srednica zaciskania mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

*k

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy wielkos¢
zacisku, $rednice zaciskania Twojego
przedmiotu obrabianego witgcznie z do-
puszczalng tolerancjg i zadang szerokos¢
zestawu tarcz zaciskowych:

- wielkos¢: LBDF 11
- Srednica zaciskania: 21,47 mm
- tolerancja przedm. obrab.: H7

zmiana $rednicy zaciskania w elemencie zacisk.
" dla wielkosci LBDF 15 i LBDF 50 dostepne sg rézne pierscienie ustalajgce w zaleznosci od $rednicy zaciskania. Przy zastosowaniu zesta-
wow tarcz Lb2 i Lb3 w LBDF 15 zmniejsza sie przez to wymiar Has 0 2,5 mm, a przy LBDF 50 0 2 mm.

- szerokos¢ pakietu tarczz 4 mm
- LBDF 11-21,47H7-4

Samodzielny montaz

Do samodzielnego montazu trzpieni
kotnierzowych z zestawem tarcz zaci-
skowych do dyspozycji sg rozne zesta-
wy tarcz zaciskowych i pozostate kom-
ponenty pokazane na stronach 46 - 51.
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Elementy mocujace - zestawy tarcz zaciskowych LBD

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Oznaczenia
- $rednica podparcia
- mozliwe do wykonania $rednice

zaciskania

d

S
n

46-1

Fo, - Fo,.- n - wymagana sita uru-

D

A D - maksymalna zmiana S$rednicy

zaciskania w elem. zaciskowym
- grubos¢ tarczy zaciskowej
- ilos¢ tarcz zaciskowych (maks.16)

Lb,-s-n

moment obrotowy

- szerokos¢ zestawu
M, - M- n - maks. przenoszony

Fm, - Fm, - n - wymagana sita uru-

chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obrabia-
nego z dociskiem wzdtuznym

chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obra-
bianego bez docisku wzdtuznego

Sposob zabudowy

Y | E— I )
szeroko$¢ zestawu tarcz Lb1 lub Lb2

szerokos¢ zestawu tarcz Lb3

Y g 145

46-2

Wiel .
kosd ., Tarcze zaciskowe LBD Zestawy tarcz zaciskowych LBD
LBD D* |AD Szerokos$¢ zestawu Lb1 Szerokos¢ zestawu Lb2 Szerokos$c¢ zestawu Lb3
d s |M¢|Fmq| Foq | Nr.art. JLtb{M, | Fm, | Fo, |Nr.art.|Lb2 M, | Fm, | Fo, | Nr.art. |tb3| M,, | Fm,, | Fo, | Nr.art.
mm| mm |mm]mm|Nm| N N 1001. fomNm| N N 3021. [mm| Nm N N 3021. [mm{Nm | N N 3021.
11 118-22(0,110,5 (0,9 | 380| 260{011.001|4| 7 | 3100| 2100P11.001} 6 | 11 | 4700/ 3200|011.002| 8 15| 6300 4300(011.003
22-2710,110,5[1,8| 560{ 390{015.001]14 | 15 | 4500| 3200015.001] 6 | 22 | 6800 4800|015.002] 8 | 29| 9100 6400({015.003
15 [27-32|0,1 0,75|2,7 | 870| 630|015.004|6| 22 | 7000/ 51000P15.004] 9 | 33 [10500| 7700|015.005]12| 40{14000|10300|015.006
32-37 0,15p,75[2,5| 740{ 510{015.007]6 | 20 | 6000| 4100D15.007] 9 | 30 | 9000 6200|015.008]12| 40|12000{ 8300({015.009
20 32-3710,15P,75|4,9 [ 1200 890|020.001]16 | 39 | 9600| 7200020.001] 9 | 50 [14400|{10800(020.002]12| 60{19200|14400|020.003
37-4210,15P,75| 4,7 | 1050 730/020.004]6 | 38 | 8400| 5900020.004] 9 | 50 [12600| 8900(020.005}12| 60{16800|11900|020.006
o5 37-42 0,15pP,75( 7,9 | 1500{1100{025.001] 6 | 60 |{12000| 8800025.001] 9 | 90 [18000|13200|025.002]12| 120{24000{17600(025.003
42-4710,15P0,75| 7,5 [1350| 930(025.004 |6 | 60 |10800| 7500025.004] 9 | 90 |16200{11300(025.005|12| 120(21600|{15100|025.006
30 42-47 0,150,75| 11 | 1800/1300{030.001]6 | 80 (14400|10400030.001] 9 | 130 |21600(15600|030.002}12| 170|28800{20800|030.003
47-5210,15[0,75| 10 |1600/1100{030.004 |6 | 80 (12800| 8800030.004] 9 | 120 |{19200(13200|030.005}12| 160|25600{17600|030.006
35 47-5210,150,75| 16 (2150(1550{035.001| 6 |120|17200(12400035.001] 9 | 190 |25800{18600(035.002]12| 250(34400{24800|035.003
52-57 10,15pP,75| 15 |1950(1350{035.004 ] 6 |120({15600|10800035.004] 9 | 180 [23400|16200|035.005]12| 240|31200{21600|035.006
40 52-5710,15P,75| 21 {2450({1750|040.001]6 |160({19600|14000040.001] 9 | 250 [29400{21000(040.002]12| 330{39200({28000|040.003
57-6210,15P,75| 20 {2300{1550/040.004]6 [160(18400|12400040.004] 9 | 240 |27600|18600(040.005}12| 320{36800({24800|040.006
45 57-62 0,15pP,75| 27 |2800{2000{045.001]6 [210|22400|16000045.001] 9 | 320 {33600|24000|045.002]12| 420|44800{32000 (045.003
62-67 10,15pP,75| 26 |2600{1600{045.004 ] 6 |200({20800|12800045.004] 9 | 310 {31200/19200|045.005|12| 410|41600{25600 | 045.006
50 62-67 0,150,75| 33 {3200(2250{050.001] 6 |260|25600{18000050.001] 9 | 390 [{38400|27000|050.002]12| 520|{51200|36000|050.003
67-70(0,150,75| 32 {2900|2000{050.004 | 6 |250|23200|{16000050.004] 9 | 380 [{34800|24000|050.005]12| 500|46400|32000|050.006
55 [67-7010,150,75| 40 {3500(|2500|055.001 | 6 |320(28000({20000055.001] 9 | 480 |42000|30000|055.002]12 | 640({56000{40000|055.003
50 70-7510,25]1,0 | 43 {4000{2900|050.007]6 |250(24000{17400050.007]10| 430 [40000{29000(050.008]16 | 680({64000|{46400|050.009
75-8010,25]1,0 | 42 {3800{2600|050.010] 6 |250(22800|15600050.010] 10| 420 [38000{26000(050.011}16| 670{60800({41600|050.012
55 75-8010,25]1,0 | 52 |4500{3200{055.004]6 |310|27000|19200055.004] 10 | 520 {45000|32000|055.005}16| 830|72000{51200 |055.006
80-8510,25]1,0 | 51 |4200{2900(055.007 ] 6 |300|25200|17400055.007]10 | 510 {42000|29000|055.008]16| 810|67200{46400 |055.009
60 80-85(0,2511,0 | 63 {4900|3500{060.001]6|370|29400{21000060.001}10 | 630 {49000|35000{060.002]16|1000,78400|56000|060.003
85-90(0,25]1,0 | 62 |{4600|3200{060.004 |6 |370|27600|19200060.004]10 | 620 [{46000|32000|060.005]16| 990,73600|51200|060.006
65 85-9010,25]1,0 | 74 |5300{3800({065.001] 6 |440|31800|22800065.001]10 | 740 {53000|38000|065.002]16 |1180,84800{60800 |065.003
90-95 0,25]1,0 | 73 |5000{3500({065.004 ] 6 |430({30000|21000065.004]10 | 730 {50000|35000|065.005]16 |1160,80000{56000 |065.006
70 90-9510,25]1,0 | 86 |5800(4100|{070.001]6 [510(34800(24600070.001]10| 860 |58000{41000|070.002]16 (1370/92800{65600|070.003
95-1000,25]1,0 | 85 {5500{3800(070.004 6 |510|{33000|22800070.004]10 | 850 {55000|38000(070.005]16|1360{88000|60800|070.006
75 95-100 [0,25]1,0 | 99 |6200|4400(075.001] 6 |590(|37200|26400075.001]10 [ 990 {62000 {44000 (075.002]16 [1580(99200|70400|075.003
00-105(0,2511,0 | 98 {5900(|4000(075.004 | 6 |580(35400|24000075.004]10 | 980 |59000|40000|075.005]16 [1560{94400(64000|075.006
80 00-105/0,25]1,0 [110(6600{4700|080.001] 6 |660(39600{28200080.001} 101100 |66000{47000 (080.002]16 [1760{105600|{75200|080.003
05-1100,25|1,0 [110|6400(4400|080.004 | 6 |660(38400|26400080.004]10(1100|64000|44000|080.005]16 {1760(102400|70400|080.006

*

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku
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CSRINGSPANN

Oznaczenia Sposoéb zabudowy
d - $rednica podparcia
D - mozliwe do wykonania srednice
zaciskania [ I I B
A D - maksymalna zmiana $rednicy 7)
zaciskania w elem. zaciskowym 7 L
s - grubos¢ tarczy zaciskowej ﬁ
= n - ilos¢ tarcz zaciskowych (maks.16) T
J Lbn-s-n -szerokos¢ zestawu S | — R _
2| @] M, -M;:n -maks. przenoszony szerokos¢ zestawu tarcz Lb1 lub Lb2
© moment obrotowy
Fm, - Fm, - n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obrabia-
4 nego z dociskiem wzdtuznym e == Lb3
Fo, - Fos.- n - wymagana sita uru- B
| chamiajgca (Sciskajgca) przy
] mocowaniu przedmiotu obra-
47-1 bianego bez docisku wzdtuznego N | E— _
szerokos¢ zestawu tarcz Lb3 47-2
c.d.
Wiel Zestawy tarcz zaciskowych LBD
kosd . Tarcze zaciskowe LBD — L/ — Y —
LBD D* |AD Szerokos$c¢ zestawu Lb1 Szerokosc¢ zestawu Lb2 Szerokos$c¢ zestawu Lb3
d s [Mi|Fmq | Foq | Nrart|Lb1| M, | Fm, | Fon | Nr.art. |Lb2 M,, | Fm, | Fo, [Nr.art.|Lbd M, | Fm, | Fo, | Nr.art.
mm| mm |[mm|mm|Nm| N N | 1001. Jmm|[Nm | N N | 3021. fom[Nm | N N | 3021. [mn| Nm N N 3021.
g5 [105-110(0,25] 1,0 |130| 7100| 5100(085.001| 6 | 780| 42600|30600|085.001| 10|1300(71000 51000|085.002|16| 2080 |113600| 81600 085.003
110-115/0,25] 1,0 {130 | 6800| 4700(085.004 6 | 780|40800(28200|085.004] 10 |1300 (68000 47000(085.005/16 | 2080 [108800| 75200|085.006
oo [110-1150,25] 1,0 |140| 7600| 5400/090.001 6 | 840| 45600|32400|090.001) 10140076000 54000(090.002/ 16| 2240 |121600| 86400|090.003
115-120(0,25] 1,0 |140| 7200| 5000090.004 6 | 840|43200|30000|090.004] 10 |1400|72000| 50000(090.00516| 2240 [115200| 80000|090.006
g5 [115-120(0.25] 1,0 |160 | 8100| 5700(095.001| 6 | 960| 48600|34200|095.001| 10|1600(81000 57000|095.002/16 | 2560129600| 91200 095.003
120-125(0,25] 1,0 [160| 7700| 5300/095.004 6 | 960|46200|31800|095.004] 10 [1600|77000| 53000|095.00516| 2560|123200| 84800|095.006
120-125(0,25] 1,0 [180| 8500| 6000[100.001 6 |1080|51000|36000100.001|10|1800(85000| 60000|100.002/16| 2880(136000| 96000|100.003
100[125-130(0,25] 1,0 |180| 8100| 5600[100.004 6 |1080|48600|33600100.004] 10|1800|81000| 56000|100.00516| 2880(129600| 89600|100.006
130-140(0,35/1,25|190| 8700| 6200(100.0076,3| 950|43900|31300100.007| 10|1520(69700| 49700|100.00820| 3040(139400| 99400|100.009
105/130-140(0,35] 1,25 | 220 | 9600| 7000[105.0046,3 |1100| 48400|35300105.004] 10 |1760|76900| 56100|105.00520| 3520(153800|112200|105.006
115(140-150(0,35 1,25 260 10600| 7700115.0016,3 | 1310| 53500| 38900 115.001| 10 |2080|85000| 61800 |115.00/20| 4160170000|123600| 115.003
150-160(0,35] 1,25 | 260 [10000| 7000[115.0046,3 |1310| 50400| 35300 |115.004] 10 |2080|80000|56100 |115.00520| 4160(160000|112200 | 115.006
125/150-160(0,35] 1,25 | 320 [11800| 8600[125.0016,3 | 1610| 59500|43400|125.001| 10 |2560|94500|68900 |125.002]20| 5120| 18900(137800 | 125.003
135(160-1700,35 1,25 370 12800 93001135.0016,3 | 1860 64600| 46900 135.001| 10 29601102600 74500 |135.002}20| 59201205200|149000 | 135.003
170-180(0,35] 1,25 | 370 [12000| 8400[135.0046,3 | 1860 60500|42400|135.004] 10 |2960| 9610067400 |135.00520| 5920(192200|134800 | 135.006
145[170-180(0,35] 1,25 | 430 [14000 10200(145.001 6,3 | 2160| 70600 | 51500 | 145.001] 10 {3440 (112100 81800 [145.002/20 | 6880|224200(163600 | 145.003
155(180-190/0,35 1,25 500 [14900|107001155.001 6,3 2520| 75100 | 54000 155.001| 10 400011 19300| 85800 |155.00420| 8000|238600|171600| 155.003
190-20010,351,25|500 14000 9700[155.0046,3 2520| 70600 48900 | 155.004f 104000 112100| 77700 |155.00520| 8000224200 155400 | 155.006

*

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu podaé¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg przedmiotu obrabianego oraz
szerokos¢ zamawianego zestawu
tarcz zaciskowych:

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

- wielkos¢: LBD 11
- $rednica zaciskania: 21,47mm
- toler. przedm. obrab.: h7

- szerokos¢ zestawu zacisk. 4 mm

- LBD 11-21,47H7-4
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Elementy mocujace - zestawy tarcz zaciskowych LGD

do samodzielnego montazu trzpieni kotn. z zestawem tarcz zacisk. o duzej tolerancji przedm. obrab.
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Oznaczenia

3 Lb d - érednica podparcia
%17‘\" D - mozliwe do wykonania $rednice

AR zaciskania
/ A D - maksymalna zmiana srednicy
zaciskania w elem. zaciskowym
) s - grubos¢ tarczy zaciskowej

n - ilos¢ tarcz zaciskowych (maks.16)

Lb,-s-n - szerokos¢ zestawu

M, - M- n - maks. przenoszony
moment obrotowy

Fm, - Fm,; - n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obrabia-
nego z dociskiem wzdtuznym

Fo, - Fos,.- n - wymagana sita uru-
chamiajgca (Sciskajgca) przy
mocowaniu przedmiotu obra-
bianego bez docisku wzdiuznego

od
@ Deg

Sposob zabudowy

—

=

€

Lpy

szeroko$¢ zestawu tarcz Lb1

B s s N

48-1 Iy
szerokos$¢ zestawu tarcz Lb3 482
Wiel- Zestawy tarcz zaciskowych LGD
kosé Tarcze zaciskowe LGD ‘. s
LGD D* AD Szerokos$¢ zestawu Lb1 Szerokos$¢ zestawu Lb3
d s |My| Fmy | Fos | Nrart. |Lb1| M, | Fm, | Fo, | Nrart. [Lb3| M, | Fm, Fo, | Nr.art.
mm mm mm[mm [Nm| N N 1003. |mm| Nm N N 3023. [mm| Nm N N 3023.
15 32-37 0,810,931 1300 1050|015.001]5,4 19| 7800f 6300|015.002]10,8 37 | 15500| 12 500(015.003
20 37-42 08109 (59| 1850 1500|020.001]5,4 33| 11 100 9000| 020.001 }10,8 70 | 22 000| 18 000(020.002
25 42 - 47 0,8]09194| 2400, 1950|025.001]5,4 56| 14 400( 11 700| 025.001 |10,8| 110 | 28 800| 23 500|025.002
30 47 - 52 0,8]109 |13 2700 2250|030.0011]5,4 78| 16 200| 13 500( 030.003 10,8 150 | 32400 27 000|030.004
35 52 - 57 0,8]09] 18 3200 2600|035.001]5,4 110| 19 200| 15 600| 035.001 |10,8| 210 | 38 400| 31 200|035.002
40 57 - 62 0,8]109 |24 3700, 3000| 040.001 5,4 140| 22 200| 18 000| 040.002 |10,8] 280 | 44 400| 36 000 |040.003
45 62 - 67 0,8]0,9]| 30 4 300| 3500|045.001]5,4 180| 25 800| 21 000| 045.001 J10,8| 360 | 51 600| 42 000 |045.002
67 -70 0,8]10,9 | 39 4800 3900(050.001|5,4 230| 28 800| 23 400(050.003110,8| 460 | 57 600( 46 800 |050.004
50 70-75 1,0 |1,15] 48 6300 5200|050.002 16,9 290( 37 800| 31 200(050.005113,8| 570 | 75600( 62 400 |050.006
75 - 80 1,0 |1,15| 49 6100 4900| 050.003 6,9 290| 36 600| 29 400| 050.007 |13,8| 580 | 73 200( 58 800 |050.008
60 80 -85 1,0 |1,15| 72 7700 6300|060.00116,9 430( 46 200| 37 800| 060.001 |13,8| 860 | 92400 75 600 |060.002
85-90 1,0 |1,15| 72 7400 6000|060.002 16,9 430( 44 400| 36 000| 060.003 |13,8| 860 | 88 800( 72 000 |060.004
70 90 - 95 1,0 |1,15]| 99 9100{ 7500|070.001]86,9 590( 54 600| 45 000(070.001113,8| 1 180 | 109 200 90 000 |070.002
95-100 (1,0|1,15]| 99 8700 7100|070.002]6,9 590| 52 200| 42 600|070.003 113,8| 1 180 | 104 400 | 85 200 |070.004
80 100-105 |1,0]1,15|130| 10 500| 8600| 080.001 }6,9 780| 63 000| 51 600| 080.001 |13,8| 1550 {126 000|103 200|080.002
105-110 |1,01,15|130| 10 000| 8 200| 080.002 | 6,9 780| 60 000| 49 200| 080.003 13,8 1 550 {120 000| 98 400 |080.004
90 110-115 |1,0|1,15(170| 11 900 9800| 090.001 16,9 | 1000| 71 400| 58 800( 090.001 J13,8| 2 040 | 142 800(117 600|090.002
115-120 |1,0]1,15(170| 11 500 9300| 090.002 16,9 | 1000| 69 000| 56 000| 090.003 |13,8| 2 040 |138 000|111 600|090.004
120-125 |1,0 |1,15/210| 13 500/ 11 000| 100.001 | 6,9 | 1250| 81 000| 66 000| 100.001 }13,8| 2 520 {162 000|132 000|100.002
100 | 125-130 |[1,0]1,15(210| 13 000| 10 500| 100.002 | 6,9 | 1250| 78 000| 63 000| 100.003 |13,8| 2 520 |156 000 {126 000 |100.004
130-140 |1,3] 1,5 |250| 15500 12 500| 100.003 | 9 1500| 93 000 75 000| 100.005] 18 | 3 000 |{186 000|150 000 |100.006
115 | 140-150 [1,3] 1,5 [330| 19 000| 15 500| 115.001 | 9 | 1980|114 000| 93 000| 115.001 | 18 | 3 960 |228 000|186 000|115.002
125| 150- 160 1,3] 1,5 1400| 21 000| 17 000| 125.001] 9 | 2400|126 000{102 000| 125.001] 18 | 4 800 |252 000|204 000|125.002
135| 160-170 |1,3] 1,5 |470| 22 500| 18 500| 135.001 | 9 | 2820[135000(111 000| 135.001 | 18 | 5640 |270 000|222 000|135.002
145 | 170-180 1,3] 1,5 |1540| 24 500( 20 000| 145.001 ] 9 | 3240|147 000|120 000| 145.001] 18 | 6 480 |294 000|240 000|145.002
155 180-190 |1,3] 1,5 [630| 26 500 22 000| 155.001] 9 | 3780|159 000|132 000( 155.001] 18 | 7 560 | 318 000 (264 000 |155.002
190-200 |1,3] 1,5 (620| 24 500 20 000| 155.002 ] 9 | 3720(147 000|120 000| 155.003 ] 18 | 7 440 | 294 000 (240 000|155.004

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

Zestawy tarcz dociskowych typu LGD réznig sie od typu LBD tym, Ze majg wiekszy kat stozka (15°). Umozliwia to zaciskanie przedmiotow
obrabianych o wiekszej tolerancji do stopnia IT14. Osiagalna doktadno$¢ bicia siega < 0,03 mm.

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy wielkos¢ - Wielkos¢: LGD 15
zacisku, $rednice zaciskania Twojego - Srednica zaciskania: 35,47mm
przedmiotu obrabianego wigcznie z - tolerancja przedm. obrab.: H7

dopuszczalng tolerancjg przedmiotu - szeroko$¢ zestawu zacisk. 5,4 mm

obrabianego oraz szeroko$¢ zamawia-
nego zestawu tarcz zaciskowych:

- LGD 15-35,47H7-5,4
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Komponenty *
INGSPANN;
do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych

Zamocowanie

I . _otwory Wa DIN 974-1 szereg 1
—~——— 1 doLBDF 60 - 4x90°

= od LBDF 70 - 8x 45°
EIMEREN ST 1 f
s| o5 2 l 2 S
7l
~ Ga .
do LBDF 60 - 4 x 90°
od LBDF 70 - 8 x 45°
Fe min.
= 49-1
do Aa | Aail Ba Bag | Bap Fa |Femin| Fz Ga La Ta Wa Nr art
wielkosci mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm )
LBDF 11 70 11 37 - 8 20 - 9 M 6 34 50 8 2101.011.900
LBDF 15 90 15 50 - 10 20 - 9 M 6 40 70 8 2101.015.900
LBDF 20 90 20 50 - 15 20 - 9 M 6 42 70 8 2101.020.900
LBDF 25 90 25 50 37 18 25 3,5 11 M 6 50 70 8 2101.025.900

LBDF 30 | 120 30 60 42 | 20 27 3,5 13 M8 52 95 10 2101.030.900
LBDF35 | 120 | 35 60 47 | 20 25 3,5 13 M8 | 50 95 10 2101.035.900
LBDF 40 | 120 | 40 60 53 | 25 30 55 13 M8 | 60 95 10 2101.040.900
LBDF 45 | 120 | 45 60 58 | 30 35 3,5 16 M8 | 65 95 10 2101.045.900
LBDF 50 | 140 50 60 63 | 35 30 55 16 M8 | 60 115 12 2101.050.900
LBDF 60 | 160 | 60 90 80 | 40 35 7,5 16 M8 | 72 135 12 2101.060.900
LBDF 70 | 160 70 90 91 45 37 6,5 16 M8 75 135 12 2101.070.900
LBDF 80 | 185 | 80 125 | 101 50 45 6,5 14 M8 | 93 160 12 2101.080.900
LBDF90 | 185 | 90 125 | 111 60 45 6,5 14 M8 93 160 12 2101.090.900
LBDF 100 | 200 | 100 | 125 | 121 60 45 9,5 14 M8 | 93 175 12 2101.100.900

Pierscien ustalajacy
Ls

- do Aa1l [As1 7| As2 Fs Ls Nr art.
.ﬁ‘i wielkosci mm mm mm mm mm
LBDF 11 1] 35 5 5 5] 2112.011.910
15| 45 : -l 95| 2112.015.910
B LBDF 15 15| 45 ] ] 7| 2112.015.911

LBDF 20 20 50 - 8| 2112.020.910

LBDF 25 25 55 36 9 12| 2112.025.910

1| | LBDF 30 30 60 41 8 11| 2112.030.910
[ . LBDF 35 35 70 46 8 11| 2112.035.910
LBDF 40 40 70 51 11 16| 2112.040.910

o Aa1t’
o As2
2 As1

LBDF 45 45 75 56| 13,0 16| 2112.045.910

| 50| 90| 61| 105| 155| 2112.050.910
! LBDF 50 50/ 90| 61| 85| 135| 2112.050.911

LBDF 60 60| 100 79| 14,0 21,0| 2112.060.910
LBDF 70 70| 110 89| 15,5 21,5| 2112.070.910
(R LBDF 80 80| 120 99| 245 30,5| 2112.080.910
LBDF 90 90| 130] 109| 25,0 31,01 2112.090.910
LBDF 100 100f 150| 119] 21,0 30,0 2112.100.910

49-2

Przy szerokosci zestawu tarcz Lb1 i Lb2 dlugos¢ fazowania przedmiotu obrabianego nie moze przekroczy¢ wymiaru Ls - Fs.
Przy szerokosci zestawu tarcz Lb3 dtugos¢ fazowania przedmiotu obrabianego nie moze przekroczy¢ wymiaru Fs.
* Dla wielkosci LBDF 15 i LBDF 50 dostepne sg dwa pierscienie ustalajgce o réznej grubosci Ls. Grubszy pierscien stosowac
przy szerokosci zestawu tarcz Lb1, wezszy zas przy szerokosci Lb2 wzglednie Lb3.
) najwieksza dopuszczalna srednica przylegania na przedmiocie obrabianym As1 - 3 mm.
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych

Pierscien dociskowy

N

|
T &
s o
<| =

[

|
|

— Ld

50-1

Tulejka dociskowa ze srubga z tbem walco

wym

o | Aat D* Ld Nr art.
wielkosci
mm mm mm
LBDF 11 | 11 18-22 | 5 | 1116.011.001
15 | 22-27 | 5 | 1116.015.001
LBDF15 | 15 | 27-32 | 5 | 1116.015.002
15 | 32-37 | 5 | 1116.015.003
20 32-37 | 5 | 1116.020.001
LBDF20 | 5 37-42 | 5 | 1116.020.002
25 | 37-42 | 5 | 1116.025.001
LBDF25 | 55 | 42-47 | 5 | 1116.025.002
30 | 42-47 | 6 | 1116,030.001
LBDF 30 | 4 47 - 52 6 | 1116.030.002
35 | 47-52 | 6 | 1116,035.001
REEEES | g5 52-57 | 6 | 1116.035.002
40 52-57 | 6 | 1116.040.001
LBDF 40 | 45 57-62 | 6 | 1116.040.002
45 | 57-62 | 6 | 1116.045.001
LBDF4S | 45 62- 67 6 | 1116.045.002
50 | 62-67 | 6 | 1116.050.001
50 | 67-70 | 6 | 1116.050.002
LBDF 50 | 5 70-75 | 6 | 1116.050.003
50 75-80 | 6 | 1116.050.004
60 | 80-85 | 6 | 1116.060.001
LBDF 60 | g 85- 90 6 | 1116.060.002
LBDF70 | 70 90-95 | 6 | 1116.070.001
70 95-100 | 6 | 1116.070.002
80 | 100-105| 8 | 1116.080.001
LBDF 80 | 55 | 105-110| 8 | 1116.080.002
9 | 110-115| 8 | 1116.090.001
LBDF90 | 95 | 115-120| 8 | 1116.090.002
100 | 120-125| 8 | 1116.100.001
LBDF 100| 100 | 125-130| 8 | 1116.100.002
100 | 130-140| 8 | 1116.100.004

* $rednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig
dwdéch miejsc po przecinku

_ do ~ |Ap1|Ap2|Bap| Fp | Hp | Kp | Lp Zp Nr art.
S wielkoSCi [mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm

- Lp - LBDF11 [18 |15 | 8|28 |10 | 1 | 45| M5x40 |3143.011.900
B LBDF 15|22 |18 |10 |34 |12 | 1 | 56| M6 x50 |3143.015.900
_ Hp | _ LBDF20 |32 |26 | 15|39 |13 | 2 | 56| M8x50 [3143.020.900
A - LBDF25 |37 |30 | 18 |45 | 14 | 2 | 66| M 10 x 60 |3143.025.900
l | LBDF 30 | 42 | 35 [ 20 | 50 | 14 | 2 | 66| M 12 x 60 |3143.030.900
o L 8 LBDF 35 | 47 | 40 |20 | 48 | 16 | 2 | 67| M 12 x 60 |3143.035.900
g1 < LBDF 40 | 52 | 45 | 25 | 60 | 16 | 2 | 76 M 12x 70 (3143.040.900
® N ° LBDF 45 | 57 | 50 | 30 | 60 | 16 | 2 | 88| M 16 x 80 |3143.045.900
LBDF 50 |62 | 55 |35 | 57 | 17 | 3 | 81| M 16 x 70 [3143.050.900
LBDF60 | 80 | 70 |40 | 72 | 22 | 4 | 95| M 16 x 80 |3143.060.900
ZpDINENISO4762 | |BDF 70 | 90 | 80 | 45 | 78 | 24 | 5 |105| M 16 x 90 |3143.070.900
LBDF 80 [100| 90 | 50 | 86 | 25 | 5 |115|M 20 x 100 |3143.080.900
LBDF 90 [110(100| 60 | 85 | 24 | 5 [115|M 20 x 100 [3143.090.900
LBDF 100{120|110| 60 | 89 | 29 | 5 |121|M 20 x 100|3143.100.900

50-2
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RINGSPANN,

Przyrzad do zaciskania recznego (opcja)

ZgDINENISO 4762

(2x180°)

Lg

@ Ag
2 Tg

K,

Gz

Pierscien oporowy (opcja)

o Aat’

o Bl min.

ZIDIN EN 1SO 4762

- Fl min.

“do LBDF 60 -4 x 90°
od LBDF 70 - 8 x 45°

51-2

wie?k%éci ,':,?q ez ,l,_fq ,Ii & Nr art.
LBDF11| 36 | M5| 8 | 24 | M5 |3128.036.900
LBDF15| 36 | M6| 8 | 24 | M5 |3128.036.901
LBDF20| 36 | M8| 8 | 24 | M5 |3128.036.902
LBDF 25| 43 |M10| 10 | 30 | M6 |3128.043.900
LBDF 30| 48 |[M12| 12 | 34 | M6 |3128.048.900
LBDF35| 48 |[M12| 12 | 34 | M6 |3128.048.900
LBDF40 | 48 |[M12| 12 | 34 | M6 |3128.048.900
LBDF45| 58 |M16| 15 | 44 | M6 |3128.058.900
LBDF 50| 58 |M16| 15 | 44 | M6 |3128.058.900
LBDF 60| 68 |M16| 15 | 54 | M6 | 3128.068.900
LBDF70| 68 |M16| 15 | 54 | M6 |3128.068.900
LBDF 80 | 89,5|M20| 20 | 72 | M8 |3128.089.900
LBDF 90 | 89,5|M20| 20 | 72 | M8 |3128.089.900
LBDF 100| 89,5 [M20| 20 | 72 | M8 |3128.089.900
do Aa Al min. | Fl min. Zl

wielkosci [ mm mm mm

LBDF 11 70 37 10 M6

LBDF 15| 90 47 10 M6

LBDF20 | 90 52 10 M6

LBDF 25| 90 57 10 M6

LBDF 30 | 120 62 14 M8

LBDF 35 | 120 72 14 M8

LBDF 40 | 120 72 14 M8

LBDF 45 | 120 77 14 M8

LBDF 50 | 140 92 14 M8

LBDF 60 | 160 102 14 M8

LBDF 70 | 160 112 14 M8

LBDF 80 | 185 122 14 M8

LBDF 90 | 185 132 14 M8

LBDF 100| 200 152 14 M8

Brakujgce wymiary odpowiadaja geometrii przedmiotu

obrabianego
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Trzpienie kotnierzowe z tulejg stozkowg BKDF

jako zacisk kompletny

tulejka stozkowa
ze sworzniem napinaj.

lObjaénienia:

‘osiowa sita urucham..promieniowa sita mocuj.-osiowa sita zacisk. s

Wiasciwosci

e do s$rednic zaciskania od 11,9
mm do 129,6 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT15

e docisk wzdtuzny do lezgcej na
zewnatrz powierzchni przylega-
nia lub do opcjonalnego, indywi-
dualnie uksztattowanego, lezg-
cego na zewnatrz pierscienia
oporowego

e do przedmiotéw obrabianych o
cienkich lub grubszych sciankach

e W opcji mozliwe zaciskanie reczne

Montaz

Trzpien kotnierzowy z tulejg stozko-
wg sktada sie z zamocowania i tulej-
ki stozkowej ze sworzniem napinaja-
cym. W opcji do zaciskania reczne-
go dostepne sg tulejki stozkowe
zakonczone tbem 6-kathym Ilub z
centrowaniem wstepnym, pierscieh
oporowy oraz tarcza gwintowana.
Trzpien kotnierzowy z tulejkg stoz-
kowg przykrecany jest zamocowa-
niem do maszyny. Uruchomienie
zacisku ma miejsce przez sworzen
napinajgcy, potgczony z napinaczem
maszyny.

Koftnierze posrednie i sitowniki spre-
zynowe dostepne sg od strony 86.

Zasada zaciskania

Celem zacisniecia tuleja stozkowa
dociggnieta zostaje do zamocowa-
nia. Przez to przedmiot obrabiany
zostaje wycentrowany, docisniety do
powierzchni przylegania i wzdiuznie
wyréwnany.

52



%ﬁ;

otwory Wa DIN 974-1

Lcalk«

szereg 1 (4 x 90°) Fa Le max.
ateboko$¢ wprowadzenia
AT I R S| K
| H maks skok zaciskania
Fz 4'6%
!
pra © - s
] N N o N
HEEREN N 3
*?1.,\_\ pierscier oporowy (opcja)
" (patrz komponenty)
B o .
3 Hz powierzchnia przylegania
=
8
53-1
Dostepne | Maks. | V2K |Maks.sita
srednice | zmiana | PR | urucha- | ) g | ks (s Ga | 2 | M|z | k| L8 | Loy | St|Ta |Wa
Wielkosc | Z8Ciskania srednicy | % "L | miajgca* maks maks | —cak
D1) AD (e] rOl\jl)Wy F
mm mm Nm N mm [ mm [ mm |mm mm mm mm mm mm mm | mm
BKDF 6 (11,9-15,0{ 0,6 7 5000 | 70|/ 37|20 | 9 |[M8|M5| 3|18,9| 8| 32,6/ 526 |15| 50| 8
BKDF 7 (14,7 -20,9| 1,2 7 5000 | 70137 (209 [M8|M5| 6 (18,911 | 49,1 69,1 (24| 50| 8
BKDF 12120,7-27,9| 1,2 28 12000 | 703720 9 |M8|M8| 6|16,9|12| 64,2 84,2 |33 | 50| 8
BKDF 18 (27,7 -32,8| 1,2 39 12000 | 70{37|20| 9 |M8 | M8 | 6|16,9|12| 61,5 81,5 |33 | 50 8
BDKF 19|32,6 -42,8| 1,2 71 20000 | 90({50 |30 |14 | M8 [M12| 618,813 | 83,0/ 113,052 | 70| 8
BDKF 27 (42,6 - 51,8 1,2 99 20000 | 90( 50 |30 |14 | M8 [M12| 6 [18,8| 13| 83,0/ 113,0 |52 | 70| 8
BDKF 32|51,6-64,00 2,4 179 30 000 |120|60 | 30 |19 [M10(M16| 12 | 18,8 | 22 |118,5| 148,5 | 68 | 95| 10
BDKF 43 63,6 - 72,0) 2,4 230 30000 (140({60 | 30 |19|M12|M16| 12 |17,0| 22 |119,0| 148,5 | 68 |115| 12
BDKF 44 |71,6 - 82,0 2,4 244 30 000 |140|60 | 30 |19 [M12(M16]| 12 [ 17,0 | 22 |148,5| 178,5 | 98 |115]| 12
BDKF 54 |81,6 - 132,0 2,4 269 30000 (140|{ 60 | 30 |19 |M12|M16| 12 |16,9 | 22 |148,5| 178,5 | 98 |115| 12

L)
*

** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy
wielkos¢ zacisku i zakres zaciska-
nia zgdanej tulei stozkowe;j:

- wielkosé: BKDF 27
- zakres zaciskania: 46,6 - 47,8mm

- BKDF 27-46,60-47,80

Giebokos¢ wprowadzenia

Minimalna gteboko$¢ wprowadzenia
Le min Oblicza sie wedtug ponizsze-
go wzoru z diugosci sfazowania Lf
przedmiotu obrabianego i wymiaru
K:

Le min = K+ Lf

zwré¢ uwage na standardowe zakresy zaciskania podane w tabelach na nastepnych stronach
zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym

Samodzielny montaz

Do samodzielnego montazu trzpieni
montazowych z tulejkg stozkowa
dostepne s3g tuleje i komponenty,
pokazane na stronach od 54 do 61.
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Elementy mocujace — tuleje stozkowe ze sworzniem
napinajacym BKD

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z tulejg stozkowa
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Lbz

Fbz ‘ Przyktad zamawiania
sl

Przy zamawianiu podaé nalezy wielko$¢ zacisku
oraz zakres zaciskania zgdanej tulei zaciskowe;:

- wielkos$é: BKD 27
- zakres zaciskania: 46,60-47,80 mm

H maks skok zaciskania

3 5 > BKD 27-46,60-47,80
\\\
Lb | \sw
54-1
Dostepne Maks. Maks.sita| Moment
$rednice | przenoszony | urucha- | dokr. przy
Wielkosé | zaciskania | moment | miajaca *| mocowaniu | P2 ez m|a-1|ks Lo | Lbz | SHISW Nrart.
D obrotowy * M F recznym* My b
mm Nm N Nm mm mm | mm [ mm |mm|mm
11,9-12,5 3198.006.103.011,90
12,4 - 13,0 3198.006.103.012,40
12,9-13,5 3198.006.103.012,90
BKD 6 13.4-140 7 5000 7 61,8 |[M5| 3 | 23 |62,5|15| 3 3198.006.103.013 40
13,9- 14,5 3198.006.103.013,90
14,4 - 15,0 3198.006.103.014,40
14,7 - 15,9 3198.007.106.014,70
15,7 - 16,9 3198.007.106.015,70
16,7 - 17,9 3198.007.106.016,70
BKD 7 17.7-189 7 5000 8 76,8 |M5| 6 | 35 (79,0(24| 3 3198.007.106.017.70
18,7 - 19,9 3198.007.106.018,70
19,7 - 20,9 3198.007.106.019,70
20,7-21,9 3198.012.165.020,70
21,7-22,9 3198.012.165.021,70
22,7-239 3198.012.165.022,70
BKD 12 | 23,7-24,9 28 12 000 28 89,3 |M8| 6 | 45 [92,0|33| 5 |3198.012.165.023,70
24,7 - 25,9 3198.012.165.024,70
25,7-26,9 3198.012.165.025,70
26,7 - 27,9 3198.012.165.026,70
27,7-289 3198.018.179.027,70
28,7 - 29,9 3198.018.179.028,70
BKD 18 | 29,7-30,9 39 12 000 37 884 |M8| 6 | 45 |89,4|33| 5 [3198.018.179.029,70
30,6 - 31,8 3198.018.179.030,60
31,6 - 32,8 3198.018.179.031,60
32,6-33,8 3198.018.180.032,60
33,6 - 34,8 3198.018.180.033,60
34,6 - 35,8 3198.018.180.034,60
35,6 - 36,8 3198.018.180.035,60
36,6 - 37,8 3198.018.180.036,60
BDK 19 37.6-38.8 71 20 000 73 116,8|M 12| 6 | 65 [117,8/52| 8 3198.018.180.037.60
38,6 -39,8 3198.018.180.038,60
39,6 - 40,8 3198.018.180.039,60
40,6 - 41,8 3198.018.180.040,60
41,6 -42,8 3198.018.180.041,60
42,6 - 43,8 3198.027.108.042,60
43,6 - 44,8 3198.027.108.043,60
44,6 - 45,8 3198.027.108.044,60
45,6 - 46,8 3198.027.108.045,60
BDK 27 | 46,6-47,8 99 20 000 95 116,8 M 12| 6 | 65 [117,8/52| 8 | 3198.027.108.046,60
47,6 - 48,8 3198.027.108.047,60
48,6 - 49,8 3198.027.108.048,60
49,6 - 50,8 3198.027.108.049,60
50,6 - 51,8 3198.027.108.050,60

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem
skok zaciskania Hmaks Oznacza granice obcigzania elementu mocujgcego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego
inne srednice zaciskania dostepne na zapytanie

*%
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RINGSPANN,

Lbz

Fbz

Sl

H maks.skok zaciskania

Przykiad zamawiania

Przy zamawianiu podaé¢ nalezy wielko$¢ zacisku
oraz zakres zaciskania zgdanej tulei zaciskowe;j:

BKD 32

- wielkosé:

- zakres zaciskania:

- BKD 32-55,60-58,00

55,60-58,00 mm

o oy
Q
|\
1 \
|
Lb | \sw
55-1
c.d.
Dostepne Maks. Maks.sita| Moment
Srednice rzenoszony | urucha- | dokr. prz
Wielko$¢| zaciskania i moment ’ miajgca * mocomF/)an?u Fbz | Gz m':ks 0| b | SR b i
D obrotowy * M F recznym* My b
mm Nm N Nm mm mm | mm | mm |mm|mm
51,6 - 54,0 3198.032.112.051,60
53,6 - 56,0 3198.032.112.053,60
55,6 - 58,0 3198.032.112.055,60
BKD 32 576-60.0 179 30 000 170 1455/ M 16| 12 | 90 |146,5/68 |12 3198.032.112.057 60
59,6 - 62,0 3198.032.112.059,60
61,6 - 64,0 3198.032.112.061,60
63,6 - 66,0 3198.043.107.063,60
65,6 - 68,0 3198.043.107.065,60
BKD 43 67.6-70.0 230 30 000 214 1455/M 16| 12 | 90 |146,5/68|12 3198.043.107.067 60
69,6 - 72,0 3198.043.107.069,60
71,6 -74,0 3198.043.108.071,60
73,6 - 76,0 3198.043.108.073,60
BKD 44 | 75,6-78,0 244 30 000 227 175,5 M 16| 12 | 120 |176,5/98 | 12 | 3198.043.108.075,60
77,6 - 80,0 3198.043.108.077,60
79,6 - 82,0 3198.043.108.079,60
81,6 - 84,0 3198.054.110.081,60
83,6 - 86,0 3198.054.110.083,60
85,6 - 88,0 3198.054.110.085,60
87,6 - 90,0 3198.054.110.087,60
89,6 - 92,0 3198.054.110.089,60
91,6 - 94,0 3198.054.110.091,60
93,6 - 96,0 3198.054.110.093,60
95,6 - 98,0 3198.054.110.095,60
97,6 - 100,0 3198.054.110.097,60
99,6 - 102,0 3198.054.110.099,60
101,6 - 104,0 3198.054.111.101,60
103,6 - 106,0 3198.054.111.103,60
BKD 54 | 105,6-108,0 296 30 000 265 175,5|M 16| 12 | 120 |176,598 | 12 | 3198.054.111.105,60
107,6 - 110,0 3198.054.111.107,60
109,6 - 112,0 3198.054.111.109,60
111,6 - 114,0 3198.054.112.111,60
113,6 - 116,0 3198.054.112.113,60
115,6 - 118,0 3198.054.112.115,60
117,6 - 120,0 3198.054.112.117,60
119,6 - 122,0 3198.054.112.119,60
121,6 - 124,0 3198.054.113.121,60
123,6 - 126,0 3198.054.113.123,60
125,6 - 128,0 3198.054.113.125,60
127,6 - 130,0 3198.054.113.127,60
129,6 - 132,0 3198.054.113.129,60

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

*%

inne srednice zaciskania dostepne na zapytanie

skok zaciskania Hmaks Oznacza granice obcigzania elementu mocujgcego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego
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Elementy mocujace — tuleje stozkowe z centrowaniem
wstepnym BVD

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z tuleja stozkowa
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

RINGSPANN,

Lbz

Fbz

H maks skok zaciskania

Wielkos¢ BVD 6 i BVD 7

Lbz

Fbz

H maks skok zaciskania

o Dy,

Lb

Wielkos¢ BVD 12 do BVD 54

56-1 56-2
Dostepne Maks. Maks.sita| Moment -
f ««| $rednice | przenoszony | urucha- | dokr. przy
WielkoS€) - iskania | moment miajaca *| mocowaniu Fbz | Gz maks| Lb | Lbz | SI .| SW Nrart.
D obrotowy * M F recznym* My
mm Nm N Nm mm mm | mm | mm | mm | mm

11,9-12,5 3198.006.400.011,90
12,4 - 13,0 3198.006.400.012,40
12,9 - 13,5 3198.006.400.012,90

BVD 6 134-14.0 7 5000 7 61,8 | M5| 3 | 23 |70,5{15| 5 3198.006.400.013.40
13,9 - 14,5 3198.006.400.013,90
14,4 - 15,0 3198.006.400.014,40
14,7 - 15,9 3198.007.400.014,70
15,7 - 16,9 3198.007.400.015,70
16,7 - 17,9 3198.007.400.016,70

BVD 7 17.7-189 7 5000 8 76,8 |lM5| 6 | 35 (88,0]24 | 5 3198.007.400.017.70
18,7 - 19,9 3198.007.400.018,70
19,7 - 20,9 3198.007.400.019,70
20,7 - 21,9 3198.012.400.020,70
21,7-22,9 3198.012.400.021,70
22,7 - 23,9 3198.012.400.022,70

BVD 12 | 23,7-24,9 28 12 000 893 |M8| 6 | 45 {99,5| 33| - |3198.012.400.023,70
24,7 - 25,9 3198.012.400.024,70
25,7 - 26,9 3198.012.400.025,70
26,7 - 27,9 3198.012.400.026,70
27,7 - 28,9 3198.018.400.027,70
28,7 - 29,9 2 3198.018.400.028,70

BVD 18 | 29,7-30,9 39 12 000 3 884 |M8| 6 | 45 |98,6| 33 | - |3198.018.400.029,70
30,6 - 31,8 G 3198.018.400.030,60
31,6 - 32,8 § 3198.018.400.031,60
32,6 - 33,8 IS 3198.019.400.032,60
33,6 - 34,8 .Q 3198.019.400.033,60
34,6 - 35,8 S 3198.019.400.034,60
35,6 - 36,8 § 3198.019.400.035,60
36,6 - 37,8 o 3198.019.400.036,60

BVD 19 37.6-388 71 20 000 < 116,8|M 12| 6 | 65 | 127 | 52 | - 3198.019.400.037 60
38,6 - 39,8 g 3198.019.400.038,60
39,6 - 40,8 = 3198.019.400.039,60
40,6 - 41,8 g 3198.019.400.040,60
41,6 - 42,8 @ 3198.019.400.041,60
42,6 - 43,8 S 3198.027.400.042,60
43,6 - 44,8 3198.027.400.043,60
44,6 - 45,8 3198.027.400.044,60
45,6 - 46,8 3198.027.400.045,60

BVD 27 | 46,6 -47,8 99 20 000 116,8|M 12| 6 | 65 | 132 | 52 | - |3198.027.400.046,60
47,6 - 48,8 3198.027.400.047,60
48,6 - 49,8 3198.027.400.048,60
49,6 - 50,8 3198.027.400.049,60
50,6 - 51,8 3198.027.400.050,60

*

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

** skok zaciskania Hmaks OzNacza granice obcigzania elementu mocujacego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego
inne srednice zaciskania dostepne na zapytanie; przyktad zamawiania patrz nastepna strona
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Lbz

Fbz

N

H maks skok zaciskania

Przykiad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy wielko$¢ zacisku
oraz zakres zaciskania zgdanej tulejki stozkowe;:

! - wielkosc: BVD 32
7 - zakres zaciskania: 55,60 — 58,00 mm
. & > BVD 32-55,6-58,00
(=1
B |
57-1
Wielkos¢ BVD 12 do BVD 54
c.d.
Dostepne Maks. Maks. sita H
Srednice | przenoszony | urucha-
Wielkosé| zaciskania | moment | miajaca* | 2 Gz |meks| Lb | Lbz | SI Nr art.
D obrotowy * M F
mm Nm N mm mm mm mm mm
51,6 - 54,0 3198.032.400.051,60
53,6 - 56,0 3198.032.400.053,60
55,6 - 58,0 3198.032.400.055,60
BVD 32 57.6- 600 179 30000 | 1455 | M16 | 12 90 | 160,7 | 68 3198.032.400.057 60
59,6 - 62,0 3198.032.400.059,60
61,6 - 64,0 3198.032.400.061,60
63,6 - 66,0 3198.043.400.063,60
65,6 - 68,0 3198.043.400.065,60
BVD 43 67.6-70.0 230 30000 | 1455 |M16| 12 | 120 | 160,7 | 68 3198.043.400.067 60
69,6 - 72,0 3198.043.400.069,60
71,6 - 74,0 3198.044.400.071,60
73,6 - 76,0 3198.044.400.076,60
BVD 44 | 75,6-78,0 244 30000 | 1755 | M16 | 12 | 120 | 190,7 | 98 | 3198.044.400.075,60
77,6 - 80,0 3198.044.400.077,60
79,6 - 82,0 3198.044.400.079,60
81,6 - 84,0 3198.054.400.081,60
83,6 - 86,0 3198.054.400.083,60
85,6 - 88,0 3198.054.400.085,60
87,6 - 90,0 3198.054.400.087,60
89,6 - 92,0 3198.054.400.089,60
91,6 - 94,0 3198.054.400.091,60
93,6 - 96,0 3198.054.400.093,60
95,6 - 98,0 3198.054.400.095,60
97,6 - 100,0 3198.054.400.097,60
99,6 - 102,0 3198.054.400.099,60
101,6 - 104,0 3198.054.400.101,60
103,6 -106,0 3198.054.400.103,60
BVD 54 | 105,6 - 108,0 296 30000 | 1755 | M16 | 12 | 120 | 1956 | 98 |3198.054.400.105,60
107,6 - 110,0 3198.054.400.107,60
109,6 - 112,0 3198.054.400.109,60
111,6 - 114,0 3198.054.400.111,60
113,6 - 116,0 3198.054.400.113,60
115,6 - 118,0 3198.054.400.115,60
117,6 - 120,0 3198.054.400.117,60
119,6 - 122,0 3198.054.400.119,60
121,6 - 124,0 3198.054.400.121,60
123,6 - 126,0 3198.054.400.123,60
125,6 - 128,0 3198.054.400.125,60
127,6 - 130,0 3198.054.400.127,60
129,6 - 132,0 3198.054.400.129,60

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

*k

inne srednice zaciskania dostepne na zapytanie. Tylko zacisk mechaniczny.

skok zaciskania Hmaks 0Oznacza granice obcigzania elementu mocujgcego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego
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Elementy mocujace — tuleje stozkowe
z 6-katem zewn. BAD

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z tuleja stozkowa
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Lbz

Fbz

Przyktad zamawiania

Sl

Przy zamawianiu poda¢ nalezy wielko$¢ zacisku
oraz zakres zaciskania zadanej tulejki stozkowe;:

- wielkosé: BAD 18
- zakres zaciskania: 29,70 - 30,90 mm

- BAD 27-29,70-30,90

H maks skok zaciskania

Gz
(%] ny

A\

SW 6-kat zewnetrzn:

: 58-1
Dostepne Maks. Moment "
q .-| Srednice rzenoszon dokr. prz
Wielkos¢|  STERNICe | Przenoszony | ok st | Fbz | Gz maks| Lb | Lbz | SI [ SW Nr art.
D obrotowy * M | recznym* My
mm Nm Nm mm mm | mm [ mm | mm [ mm

11,9-125 3198.006.500.011,90
12,4 - 13,0 3198.006.500.012,40
12,9-135 3198.006.500.012,90

BAD 6 13,4 - 14,0 7 7 61.8 |M5) 3 | 23166515 6 3198.006.500.013,40
13,9-14,5 3198.006.500.013,90
14,4 - 15,0 3198.006.500.014,40
14,7 - 15,9 3198.007.500.014,70
15,7 - 16,9 3198.007.500.015,70
16,7 - 17,9 3198.007.500.016,70

BAD 7 17,7 - 18,9 7 8 768 |M5| 6 | 351840 24 8 3198.007.500.017,70
18,7 - 19,9 3198.007.500.018,70
19,7 - 20,9 3198.007.500.019,70
20,7 -21,9 3198.012.500.020,70
21,7 -22,9 3198.012.500.021,70
22,7-239 3198.012.500.022,70

BAD 12 | 23,7-24,9 28 28 89,3 | M8| 6 | 45 |98,0| 33 | 12 |3198.012.500.023,70
24,7 - 259 3198.012.500.024,70
25,7 - 26,9 3198.012.500.025,70
26,7 - 27,9 3198.012.500.026,70
27,7 - 28,9 3198.018.500.027,70
28,7 -29,9 3198.018.500.028,70

BAD 18 | 29,7 -30,9 39 37 884 |[M8| 6 | 45 [97,5]| 33 | 17 |3198.018.500.029,70
30,6 - 31,8 3198.018.500.030,60
31,6 - 32,8 3198.018.500.031,60
32,6 - 33,8 3198.019.500.032,60
33,6 - 34,8 3198.019.500.033,60
34,6 - 35,8 3198.019.500.034,60
35,6 - 36,8 3198.019.500.035,60
36,6 - 37,8 3198.019.500.036,60

BAD 19 376-388 71 73 116,8|M 12| 6 | 65 |127,8| 52 | 21 3198.019.500.037 60
38,6 - 39,8 3198.019.500.038,60
39,6 - 40,8 3198.019.500.039,60
40,6 - 41,8 3198.019.500.040,60
41,6 - 42,8 3198.019.500.041,60
42,6 - 43,8 3198.027.500.042,60
43,6 - 44,8 3198.027.500.043,60
44,6 - 458 3198.027.500.044,60
45,6 - 46,8 3198.027.500.045,60

BAD 27 | 46,6-47,8 99 95 116,8 M 12{ 6 | 65 |130,8( 52 | 27 | 3198.027.500.046,60
47,6 - 48,8 3198.027.500.047,60
48,6 - 49,8 3198.027.500.048,60
49,6 - 50,8 3198.027.500.049,60
50,6 - 51,8 3198.027.500.050,60

T

*

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem inne $rednice zaciskania dostepne na zapytanie.
** skok zaciskania Hmaks OzNacza granice obcigzania elementu mocujacego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z tulejka stozkowa

Mocowanie z zabezpieczeniem przed obréceniem

otwory Wa DIN 974-1

szereg 1 (4 x 90°))

L catk

La

Fa

Fz

I =
<
L(DU
) 59-1
do Aa Ba | Bab | Baz | Bla | Fa Fz Ga | La Leak | Ta | Wa N
wielkosci mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm '
BKDF 6 70| 37 7,24 52 | 11 20 9 M8 | 43,8| 52,6 50 8 3169.007.009
BKDF 7 70| 37 7,8 58 | 14 20 9 M8 56 69,1 50 8 3169.007.010
BKDF 12 70| 37 | 12,0 95| 20 20 9 M 8 70 84,2| 50 8 3169.012.009
BKDF 18 70| 37 | 18,2 95| 26 20 9 M8 69 81,5 50 8 3169.018.015
BKDF 19 90| 50 | 18,2 | 14,5 | 30 30 14 M 8 99 (113,0] 70 8 3169.018.016
BKDF 27 90| 50 | 27,2 | 14,5 | 39 30 14 M8 99 |113,0| 70 8 3169.027.008
BKDF 32 120 60 | 32,8 | 18,5 | 39 30 19 [M10| 126 |148,5| 95 10 3169.032.013
BKDF 43 140/ 60 | 43,8 | 18,5 | 60 30 19 [M12 | 126 |148,5| 115 12 3169.043.015
BKDF 44 140/ 60 | 43,8 | 18,5 | 66 30 19 (M12| 156 |178,5| 115 12 3169.043.016
BKDF 54 140/ 60 | 54,8 | 18,5 | 77 30 19 (M12| 156 |178,5| 115 12 3169.054.011
Podzespodt do zaciskania recznego (opcja)
Lg
L~ ZgDIN4762
| 2x180%)
59-2

do Al Gz L T Z
wielkosci m,?, ma ma ’ Nrart.
BKDF 6 36 | M5 8 24 | M5 | 3128.036.900
BKDF 7 3% | M5 8 24 | M5 | 3128.036.900
BKDF 12 | 36 | M8 8 24 | M5 | 3128.036.902
BKDF 18 | 36 | M8 8 24 | M5 | 3128.036.902
BKDF 19 | 48 |M12| 12 34 | M6 | 3128.048.900
BKDF 27 | 48 |M12| 12 34 | M6 | 3128.048.900
BKDF 32 | 58 |M16| 15 44 | M6 | 3128.058.900
BKDF 43 | 58 |M16| 15 44 | M6 | 3128.058.900
BKDF 44 | 58 |M16| 15 44 | M6 | 3128.058.900
BKDF 54 | 58 |M16| 15 44 | M6 | 3128.058.900
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z tulejka stozkowa

RINGSPANN,

Pierscien oporowy ze srubami z tbem walcowym (opcja)

do otworu Wa DIN 974-1

r szereg 1 (4x90°)

| e
. E
=
o '-:Erc Eﬁ‘ ***** ‘-T—
s - (SN NANNANN %
2 N o o
= = ] -
= -
8 N
& R _4
HI max. 60-1
& D — $rednica zaciskania
A D — maksymalna zmiana srednicy zaciskania w przedmiocie obrabianym
~do Bla D AD Ga HI maks. Ta Wa
wielkosci mm mm mm mm mm
BKDF 6 11 11,9-15,0 0,6 M8 4,0 50 8
BKDF 7 14 14,7 - 20,9 1,2 M8 4,0 50 8
BKDF 12 20 20,7 - 27,9 1,2 M8 8,5 50 8
BKDF 18 26 27,7 - 32,8 1,2 M8 7,5 50 8
BKDF 19 30 32,6-42,8 1,2 M8 9,0 70 8
BKDF 27 39 52,6 - 51,8 1,2 M8 9,0 70 8
BKDF 32 39 51,6 - 64,0 2,4 M 10 13,5 95 10
BKDF 43 60 63,6 - 72,0 2,4 M 12 13,5 115 12
BKDF 44 66 71,6 -82,0 2,4 M 12 13,5 115 12
BKDF 54 77 81,6-132,0 2,4 M 12 13,5 115 12

Brakujgce wymiary odpowiadajg geometrii przedmiotu obrabianego.
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Notatki, szkice

RINGSPANN,
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Trzpienie kotnierzowe z oprawka stozkowg HKDF

jako zacisk kompletny

B

-.-unmmmmm««mn‘ E: - |
\“ , : |
' ¥y
" -
W * 5

Zamocowanie pierécien oporowy
(opcja)

tarcza napinajaca

oprawka stozkowa

element centrowania
wstepnego (opcja)

lObjasnienia:

.osiowa sita urucham.‘promieniowa sita mocuj.«osiowa sita zacisk. 623

Wiasciwosci

e do S$rednic zaciskania od 9 mm
do 100 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT13

e docisk wzdtuzny do lezgcej na
zewnatrz powierzchni przylega-
nia lub do opcjonalnego, indywi-
dualnie uksztattowanego, lezg-
cego na zewnatrz pierscienia
oporowego

e niewrazliwy na zanieczyszczenia
przez gumowane szczeliny w
oprawce

Montaz

Trzpien kotnierzowy z oprawkg stoz-
kowg sktada sie z tarczy napinajgce;j,
zamocowania i oprawki stozkowe;.
W opcji dostepny jest pierscien opo-
rowy i element do centrowania
wstepnego. Trzpien kotnierzowy z
oprawkg stozkowg Montowany jest
przez zamocowanie do maszyny.
Uruchomienie zacisku ma miejsce
za pomocg tarczy napinajgcej, pota-
czonej z napinaczem maszyny.

Koftnierze posrednie i sitowniki spre-
zynowe dostepne sg od strony 86.

Zasada zaciskania

W celu zaci$niecia oprawka stozko-
wa dociggana jest do zamocowania.
Przez to przedmiot obrabiany zostaje
wycentrowany, docisniety do po-
wierzchni przylegania i wzdtuznie
wyréwnany.
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otwory Wa DIN 974-1
szereg 1 (4 x 90°)

|: catk

Fal _H maks_skok zaciskania

Sl
I
.«';'g © gm & 8 =
I — | i 2 3
‘\.\_
L m% 7'213 P SW
o= Hkr
_.|'______.__
—____pierscien oporowy (opcja)
Fz (patrz komponenty)
Hz powierzchnia przylegania
63-1
[ ooseone [ake [ e Tt

lelkosc sr_ednlcg*'zmla]na** szony urucha- |Aa | Ak | Ba |[Fa1| Fz |Ga| Gz H Hz | Hkr | Leax | SI [SW| Ta |Wa

zaciskania*isrednicy e ew maks

D AD moment |miajgca
obrot.*** M F
mm mm Nm N mm |mm|mm|mm| mm mm (mm| mm mm mm | mm

HKDF 4 9-16 0,5 6,5 8000 | 90| 51| 50{36 | 14 |M6|M12| 2,6 |14 |36,5| 92 |6,5| - |70| 8
HKDF 6 15-20 0,5 10 9000 | 90| 51| 50|36 | 14 |M6|M12| 2,6 |14 (36,5| 92 (85| - (70| 8
HKDF 7 19-26 0,5 12 9000 | 90| 51| 50{36 | 14 |M6|M12| 2,6 |14 |36,5| 92 |9,5| - |70| 8
HKDF 12 25-32 0,5 22 10000 | 90| 51| 50|36 | 14 (M6|M12| 2,6 |14 |38,5| 95 |95| - |70| 8
HKDF 19 31-44 0,5 55 16 000 |120| 61| 60|49 | 19 M8 M16| 2,6 | 18|47,5| 118 [14,5| - | 95| 10
HKDF 30| 43-55 0,5 158 30 000 |160| 91| 90| 45 |12,5|M8|M16| 2,7 |18 |51,5| 120 (14,5 14 |135| 12
HKDF 40 54 -76 0,5 278 40000 |160| 91| 90| 45 |12,5|M8|M16| 2,8 | 18|61,5| 130 [14,5| 14 (135| 12
HKDF 60| 75-100 0,5 613 60 000 |185|126|125| 57 |12,5|M8|M20| 2,9 | 20 | 58,5| 143 (14,5 17 |160| 12
HKDF 80| 100 - 125 0,8 1050 80 000 [250|170|175/ 68 | 15 |M8/M20| 4,5 (22| 68 [172,5/19,5| 17 |225| 12
HKDF100, 125 - 150 0,8 1300 80 000 |250(170({175| 68 | 15 |M8|M20| 4,5 |22 | 68 (172,519,517 |225| 12
HKDF125| 150 - 175 1,0 2050 100 000 |275{200|200| 73 |15,5|M8|M20| 5,0 | 27| 75 | 188 [24,5| 17 (250 12

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

*k

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z tolerancjg przedmiotu
obrabianego:

HKDF 30
50,47mm
H7

- wielkosc¢:
- $rednica zaciskania:
- tolerancja przedm. obrab.:

- HKDF 30-50,47H7

zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym

Samodzielny montaz

Do samodzielnego zmontowania
trzpienia kotnierzowego z oprawka
dostepne sg rézne oprawki stozko-
we i komponenty, przedstawione na
stronach 64 - 67.
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Elementy mocujace — oprawki stozkowe HKD

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z oprawka stozkowa
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

H maks skok zaciskania

Lk

H maks skok zaciskania

HilE gl & HIE [ — T Rel e
@ ) <

e 0
| do $rub 7z do $rub Zz .

4 x90° do HKDF 60 -4 x 90°

od HKDF 80 -6 x 60°

Fk
64-1 64-2
Wielkos¢ HKD 4 do HKD 7 Wielkos¢ HKD 12 do HKD 125
Dostepne Maks. Maks.
Wielkose | o> #P7E | Maks.  przenoszony | sita H
SUnies 1.2mand 1 moment | urucha- | Ak | Bak | Bk | Fk |maks| Lk | SI | Tz | Zz Nr art.
zaciskania* |$rednicy ey [ Tk
D AD obrotowy miajaca
d M F
mm mm mm Nm N mm | mm | mm mm | mm | mm [mm [ mm

HKD 4 9-16 0,5 6,5 8000 51| 30| 55| 12 | 2,7 |53,5/6,5| 41| M5 [2198.004.501
HKD 6 15-20 0,5 10 9 000 51| 30| 55| 12 | 2,7|53,5|8,5| 41| M5 |2198.006.501
HKD 7 19-26 0,5 12 9000 51| 30| 55| 12 | 2,7 53,5/9,5| 41| M5 [2198.007.501
HKD 12 25-32 0,5 22 10 000 51| 31| 55| 13 | 2,7|56,5/9,5| 41| M5 |2198.012.501
HKD 19 31-44 0,5 55 16 000 61| 34| 6,6 | 13 | 2,7|66,5|14,5| 49| M6 | 2198.019.501
HKD 30 43 -55 0,5 158 30 000 91| 55| 9,0 (12,7 | 2,8|72,2|14,5 75| M8 |2198.030.501
HKD 40 54 -76 0,5 278 40 000 91| 55| 9,0|12,7|2,8(82,2|14,5| 75| M8 | 2198.040.501
HKD 60 75-100 0,5 613 60000 | 126 | 81|11,0| 14,6 | 2,9 [83,1(14,5 107 [M10| 2198.060.501
HKD 80 100 - 125 0,8 1 050 80000 | 170|110 |13,5| 20 | 4,5 100 (19,5 145 [M12/2198.080.501
HKD100 125 - 150 0,8 1 300 80000 | 170|110 |13,5| 20 | 4,5 | 100 (19,5| 145 [M12|2198.100.501
HKD125 150 - 175 1,0 2 050 100 000 | 200 | 135 {13,5| 23 | 5,0 | 100 (24,5| 170 [M12|2198.125.501

*

*k

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

*hkk

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu

poda¢ nalezy

wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z tolerancjg przedmiotu
obrabianego:

- wielkosé:
- Srednica zaciskania:

HKD 30
50,47mm
- tolerancja przedm. obrab.

- HKD 30-50,47H7

H7

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku
zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym

maks. skok zaciskania H maks Obrazuje granice obcigzenia elementu mocujgcego przy uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z oprawka stozkowa

RINGSPANN,

Zamocowanie

L catk _
Fa

otwory Wa DIN 974-1
szereg 1 (4 x 90°Y09) "\

o Aapg
oTa
2 Bal”’

o Bakye

Ga (4 x 90°)

(4x90°)

L catk

otwory Wa DIN 974-1

. Fa
szereg 1 (4 x 90°))

Faz

- Favl
’7 Fav2

o Aapg
oTa
o Ba

o Bakyg

Ga(4x907

Szczegott X

od

Szczegott Y’

65-1
Wielkos¢ HKDF 4 do HKDF 7

Gv

o Bv!7

od

&

o=
O 65-2
Wielkos¢ HKDF 12 i HKDF 19 zzaslepka
otwory Wa DIN 974-1 L catc Szczegott 2"
szereg 1 (4 x 90°) Fa
Faz
Favi
= 71: Fav2 —
81 i S B 15 AL
2 e ' v N . A [ 5| I I
gq %%ﬁ — g;l N { e
8l
; o Bazl
—— T do HKDF 60 (4 x 90°)
= od HKDF 80 (6 x 60°)
65-3
Wielkos¢ HKDF 30 do HKDF 125 zzaslepka
_do o Aa | Ba |Ba1|Ba2|Bak |Baz1|Bv | d | Fa [Fa1Fav1|Fav2|Faz | Ga Gv |Leaw| Ta | Tz [Wa N
wielkoSci [mm [mm [ mm | mm | mm | mm |mm [mm| mm |mm| mm | mm | mm mm | mm | mm )
HKDF 4 90| 50| - - 130 | 92 4136 |-| - - |245|M 6 - 92| 70| 41| 8|2110.004.900
HKDF 6 90| 50| - - 30| 9.2 6|3 | -| - - |245|M6 - 92| 70| 41| 8|2110.006.900
HKDF 7 90| 50| - - 130 | 92 713 |- - - |245|M 6 - 92| 70| 41| 8|2110.007.900
HKDF 12 | 90| 50| - - | 31 9,2 7|/12| 36 | - | 16 8 [245/M6| M4 95| 70| 41| 8|3110.012.900
HKDF 19 | 120| 60| - - |34 (10,7] 12|19 49 | - | 20 8 |34,00M8| M8 |118| 95| 49| 10| 3110.019.900
HKDF 30 | 160| 90| 26 |18,5| 55 | 14,6| 24|30| 45 (22| 25 8 [29,5| M 8 [M18x1,5| 120 | 135| 75| 12| 3110.030.900
HKDF 40 | 160| 90| 26 |18,5| 55 | 14,6| 24|40| 45 (22| 26 8 29,5/ M 8 |M18x1,5/ 130 | 135| 75| 12| 3110.040.900
HKDF 60 | 185(125| 32 | 26 | 81 | 16,7| 36|60 | 57 |55 38 | 10 |36,0) M8 | M 30 |143| 160|107| 12| 3110.060.900
HKDF 80 | 250|175| 32 | 26 |110| 19,0| 60/80| 68 [50| 38 | 10 |44,0{M8| M30 |172,5 225/145|12| 3110.080.900
HKDF 100| 250| 175| 32 | 26 | 110 | 19,0| 60|100, 68 [50| 38 | 10 (44,0 M8 | M 30 (172,5 225|145|12| 3110.100.900
HKDF 125| 275| 200| 32 | 26 | 135| 23,0 60{125| 73 |50| 38 | 10 |49,0{M8| M 30 |188| 250{170|12| 3110.125.900
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z oprawka stozkowa

Tarcza napinajaca

Fzk1 Fzk2
Fzk1

|
e'-; G| T T W «:E = = SZI; S — i
ﬁl i N N
(=} o
(o]
GE==T] =
Foy \ 0 Bz2
R do HKDF 60 (4 x 90°)
s|X - od HKDF 80 (6 x 60°)
el - He | Lo oD e (Lts 09%?2
o X
Hz Lz N\ ZzDINEN '?,?fgg% Z od HKDF 80 (6 x 60°)
Wielkos¢ HKDF 4 do HKDF 19 66-1 Wielkos¢ HKDF 30 do HKDF 125 66-2
do Az | Ba | Bz1 Bz2 Fz Fzk1 |Fzk2| Gz Hz Lz Tz Zz N
wielkosci mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm )
HKDF 4 - 50 - 8,6 - 10,5 - M 12 14 24,7 41 M5 3129.050.901
HKDF 6 - 50 - 8,6 - 10,5 - M 12 14 24,7 41 M5 3129.050.901
HKDF 7 - 50 - 8,6 - 10,5 - M 12 14 24,7 41 M5 3129.050.901
HKDF 12 - 50 - 8,6 - 10,5 - M 12 14 24,7 41 M5 3129.050.901
HKDF 19 60 10,1 - 15,0 - M 16 18 32,7 49 M 6 3129.060.901

HKDF 30 245| 90| 17,5 | 140 | 22 | 170 | 22 | M16 | 18 35,3 75 M8 3129.090.901
HKDF 40 245| 90| 175 | 140 | 22 | 170 | 22 | M16 | 18 35,3 75 M8 3129.090.901
HKDF 60 350|125 | 22 16,1 | 17 23,5 |20,5 | M20 | 20 47,4 107 M 10 | 3129.125.900

HKDF 80 - | 175 22 18,4 | 20 28,5 - M20 | 22 57,4 145 M12 | 3129.175.900
HKDF 100 - | 175 22 18,4 | 20 28,3 = M20 | 22 57,4 145 M12 | 3129.175.900

HKDF 125 - |200| 22 22,0 | 20 32,9 - M20 | 27,5 | 62,5 170 M12 | 3129.200.900

Element do centrowania wstepnego (opcja)

Lv
Fv1
Fv2
----------- | 2 = &
) Q
\
\
\sw
66-3
do Bv D Fv1 Fv2 Gv Lv SW
wielkosci mm mm mm mm mm mm e

HKDF 4 - - - - - - - -
HKDF 6 - - - - - - - -
HKDF 7 - - - - - - - -
HKDF 12 7 25 -32 8,5 4,0 M4 20 3 2150.007.901
HKDF 19 12 31-44 8,5 5,5 M 8 25 5 2150.012.901
HKDF 30 24 43 - 55 8,5 55 M 18x1,5 32 8 2150.024.902
HKDF 40 24 54 -76 8,5 5,5 M 18x1,5 32 8 2150.024.901
HKDF 60 36 75-110 | 10,5 6,5 M 30 44 8 2150.036.901
HKDF 80 60 100-125| 10,5 8,5 M 30 46 10 2150.060.901
HKDF 100 60 125-150| 10,5 8,5 M 30 46 10 2150.060.901
HKDF 125 80 150 -175| 10,3 8,5 M 30 46 10 2150.080.901
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RINGSPANN,

Pierscien oporowy (opcja)

do Wa DIN 974-1

szereg 1 (4 x 90°)

@ Ah min.

‘; )
3
HI1 min
do Aa Ah min. | Al. min. Ga HI1 min. |HI2 min.| Wa
wielkosci mm mm mm mm mm

HKDF 4 90 52 100 M 6 6 20 8
HKDF 6 90 52 100 M 6 6 20 8
HKDF 7 90 52 100 M 6 6 20 8
HKDF 12 90 52 100 M 6 6 21 8
HKDF 19 120 62 130 M8 6 22 10
HKDF 30 160 92 170 M 8 6 24 12
HKDF 40 160 92 170 M8 6 24 12
HKDF 60 185 127 195 M8 6 28 12
HKDF 80 250 171 258 M 8 6 36,5 12
HKDF 100 250 171 258 M 8 6 36,5 12
HKDF 125 275 201 283 M8 6 40,0 12

Brakujgce wymiary odpowiadajg geometrii przedmiotu obrabianego.

67-1
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Trzpienie kotnierzowe z korpusem ptaskim KFDF

jako zacisk kompletny

=5,

g " j i

zamocowanie

pierécien oporowy (opcja)

/ trzpien naciskowy
: tulejka dystansowa

korpus ptaski

pokrywa

68-2

1

=

S

Objasnienia:

.osiowa sita urucham..promieniowa sita mocuj.-osiowa sifa zacisk. g 5

Wiasciwosci

e do s$rednic zaciskania od 120 mm
do 325 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do 1T11

e bardzo zwarta konstrukcja

e docisk wzdtuzny do lezgcej na
zewnatrz powierzchni przylega-
nia lub do opcjonalnego, indywi-
dualnie uksztattowanego, lezg-
cego na zewnatrz pierscienia
oporowego

e W opcji mozliwe zaciskanie reczne

e gumowane szczeliny korpusu
ptaskiego

Montaz

Trzpien kotnierzowy z korpusem
ptaskim sktada sie z zamocowania,
trzpienia naciskowego, tulejki dy-
stansowej, korpusu ptaskiego i po-
krywy. W opcji dostepny jest pier-
Scien oporowy i przyrzad do zaciska-
nia recznego. Trzpien kotnierzowy z
korpusem ptaskim mocowany jest
zamocowaniem do maszyny. Uru-
chomienie zacisku ma miejsce przez
trzpiehn naciskowy, potgczong z napi-
naczem maszyny.

Pierscienie posrednie do przytgcze-
nia w maszynie, wykonane wedtug
DIN 55026 ksztatt A dostepne sg na
stronach 84 i 85.

Zasada zaciskania

Trzpien Kkotnierzowy z korpusem
ptaskim zamocowany jest z napie-
ciem wstepnym na srednicy oparcia.
W celu zamocowania korpusu pfaski
ulega elastycznemu odksztatceniu
dzieki dziataniu osiowej sity urucha-
miajgcej, przez to przedmiot obrabia-
ny zostaje wycentrowany, docisniety
do powierzchni przylegania i wzdtuz-
nie wyréwnany.
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__ pierécien oporowy (opcja)

L ca )
|
powierzchnia przylegania
Hb1 Fa =
DIN 974-1-12
szereg 1 (8 x 45°) Fkd
e ol e &
S Bl
5 =
’ : @ g
< = & o
S R NN °
_ | Hb2

H maks skok zaciskania

(patrz komponenty)

pierscien sprezynujgcy DIN 471****

69-1
Maks.
_ - Qostepne Maks. przeno- |Maks. sita
M| ekariat [seamy| moment [misjpcar-s| A3 | B2 | Fa |Fkd| Gz | L IHb1IHb2| Lo | Ta
D AD | obrot.*** F
M

mm mm Nm N mm mm_ | mm | mm mm | mm |[Mm | mm mm
KFDF 110 120 - 130 0,28 620 13700 | 200 | 125 | 32 | 23 | M16| 3,4 {16,522 | 63,1 | 175
KFDF 120 130 - 145 0,30 760 13700 | 200 | 125 | 32 | 23 | M16 | 3,8 |16,5] 22 | 63,1 | 175
KFDF 130 145 - 155 0,30 1230 19600 | 200 | 125 | 40 | 27 | M20| 4,0 | 21|26 | 75,1 | 175
KFDF 140 155- 170 0,34 1350 19600 | 250 | 175 | 40 | 27 |M20 | 4,5 | 21 |26 | 75,1 | 225
KFDF155 170 - 185 0,37 1500 19600 | 250 | 175 |40 | 29 |M20| 51 | 21|26 | 77,1 | 225
KFDF 170 185 - 200 0,43 1600 19600 | 250 | 175 | 40 | 29 |M20 | 58 | 21 |26 | 77,1 | 225
KFDF 185 200 - 220 0,47 1800 19600 | 275 | 200 {40 |29 |[M20| 6,4 | 21|26 | 77,1 | 250
KFDF 200 220 - 240 0,50 2 850 29400 | 315 | 240 | 51 | 34 | M24 | 6,7 | 30 | 30 | 95,1 | 280
KFDF 220 240 - 260 0,57 3150 29400 | 315 | 240 | 51 |34 |M24| 7,8 | 30 | 30| 95,1 | 280
KFDF 240 260 - 280 0,64 3450 29400 | 375 | 300 | 51 | 34 | M24 | 85 | 30 | 30 | 95,1 | 345
KFDF 260 280 - 300 0,70 3700 29400 | 375 | 300 | 51 |34 |M24 | 9,4 | 30 | 30 | 95,1 | 345
KFDF 280 300 - 325 0,75 4100 29400 | 375 | 300 | 51 | 38 | M24 |10,2| 30 | 30 | 95,1 | 345

* Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwoch miejsc po przecinku

*k

***  przy zaciskaniu z wzdluznym dociskiem

Srednicy mocowania w elemencie zaciskowym

***** pierscien osadczy sprezynujacy stuzy jako zabezpieczenie przed zagubieniem sworznia napinajgcego w transporcie i sktadowaniu.
Przed montazem wzglednie uruchomieniem usung¢ pierscien.

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu podaé¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg przedmiotu obrabianego:

- wielkos¢: KFDF 120
- rednica zaciskania:  140,47mm
- tolerancja przedm. obrab.: H7

- KFDF 120-140,47H7

Samodzielny montaz

Do samodzielnego zmontowania
trzpienia kotnierzowego z korpusem
ptaskim dostepne sg rézne oprawki
stozkowe i komponenty, przedsta-
wione na stronach 70 - 73.
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Elementy mocujace — korpusy ptaskie KFD

do samodzielnego montazu trzpieni kolnierzowych z korpusem ptaskim
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Lk
|
=
[sa]
B o
o Dw
5] )
H maks skok zaciskania o Fk 70-1
Dostepne Maks. Maks. Maks. sita
Wielkosé $rednice Zmiana rzenoszon urucha- H maks
d zaciskania* | Srednicy** P moment ’ miajgca*** i 7 R = Nr art.
D AD obrotowy *** M F
mm mm mm Nm N mm mm mm mm
KFD 35 41 - 47 0,15 38 5900 10,5 3 0,8 6 1192.035.004
KFD 40 47 - 55 0,15 52 5700 10,5 3 0,9 6 1192.040.004
KFD 46 54 - 62 0,20 89 9 800 12,5 4 1,1 8 1192.046.004
KFD 52 60 -72 0,20 120 9 500 12,5 4 1,3 8 1192.052.004
KFD 62 70 - 80 0,21 170 9 200 12,5 4 1,7 8 1192.062.004
KFD 72 80 -90 0,21 235 8 900 12,5 4 2,1 8 1192.072.004
KFD 80 90 - 100 0,27 340 14 200 16,5 5 2,2 10 1192.080.004
KFD 90 100 - 110 0,27 450 14 200 16,5 5 2,6 10 1192.090.004
KFD 100 110 - 120 0,28 560 14 200 16,5 5 3,1 10 1192.100.004
KFD 110 120 - 130 0,28 620 13 700 16,5 5 3,4 10 1192.110.004
KFD 120 130 - 145 0,30 760 13 700 16,5 5 3,8 10 1192.120.002
KFD 130 145 - 155 0,30 1230 19600 | 21,0 6 4,0 12 1192.130.002
KFD 140 155 - 170 0,34 1350 19 600 21,0 6 4,5 12 1192.140.002
KFD 155 170 - 185 0,37 1500 19600 | 21,0 6 5,1 12 1192.155.002
KFD 170 185 - 200 0,43 1 600 19 600 21,0 6 5,8 12 1192.170.002
KFD 185 200 - 220 0,47 1 800 19600 | 21,0 6 6,4 12 1192.180.002
KFD 200 220 - 240 0,50 2 850 29 400 31,5 8 6,7 14 1192.190.002
KFD 220 240 - 260 0,57 3 150 29 400 31,5 8 7,8 14 1192.200.002
KFD 240 260 - 280 0,64 3 450 29 400 31,5 8 8,5 14 1192.220.002
KFD 260 280 - 300 0,70 3700 29 400 31,5 8 9,4 14 1192.240.002
KFD 280 300 - 325 0,75 4100 29 400 32,0 10 10,2 16 1192.280.002
KFD 300 325 - 350 0,80 4 500 29 400 32,0 10 11,3 16 1192.300.002
KFD 325 350 - 375 0,80 5300 29 400 32,0 10 12,5 16 1192.325.002
KFD 350 375 - 400 0,80 5 800 29 400 52,0 10 12,7 16 1192.350.002
KFD 375 400 - 425 0,85 6 300 29 400 52,0 10 13,7 16 1192.375.002
KFD 400 425 - 455 0,95 6 500 29 400 52,0 10 15,0 16 1192.400.002
KFD 425 455 - 485 1,00 6 000 24 500 52,0 12 16,1 18 1192.425.002
KFD 455 485 - 520 1,05 6 600 24 500 52,0 12 17,1 18 1192.455.002
KFD 490 520 - 560 1,10 7 200 24 500 52,0 12 18,3 18 1192.490.002

*

*k

*hkk

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-

poda¢ nalezy

rancjg przedmiotu obrabianego:

- wielkos¢:

- $rednica zaciskania:
- tolerancja przedm. obrab.

- KFD 40-50,47H7

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwéch miejsc po przecinku.
zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym
*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

maks. skok zaciskania H maks Obrazuje granice obcigzenia elementu mocujgcego przy uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego

KFD 40

50,47mm

H7
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kolnierzowych z korpusem ptaskim

Zamocowanie

M12 DIN 974-1

szereg 1 (8 x 45°)

Ha

do srub Zd

3 %
e

y - 5 2

g = 3 = =

Q e (o] Q Q

L Fal 71-1
_ do - Aa (Aal | Ba |Ba1|Ba2 |Bab| Fa |Fal | Ha | La | Ta | Td v+ | Zd Nr art.

wielkosci mm [ mm [ mm | mm | mm [ mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm
KFDF 110 | 200 | 110 | 125 | 30 30 22 32 |141,0(159| 45 | 175 | 95 3 M5 | 2107.110.900
KFDF 120 | 200 | 120 | 125 | 30 | 30 22 32 |41,0(16,3| 45 | 175 | 104 3 M5 | 2107.120.900
KFDF 130 | 200 | 130 | 125 | 40 | 40 28 40 |485|17,0| 54 | 175 | 113 4 M5 | 2107.130.900
KFDF 140 | 250 | 140 | 175 | 30 | 30 28 | 40 [48,5|17,5| 54 | 225 | 123 4 M5 | 2107.140.900
KFDF 155 | 250 | 155 | 175 | 40 | 40 28 40 48,5 18,1 | 54 | 225 | 138 4 M5 | 2107.155.900
KFDF 170 | 250 | 170 | 175 | 40 | 40 28 | 40 (48,5 (18,8 | 54 | 225 | 151 4 M6 | 2107.170.900
KFDF 185 | 275 | 185 | 200 | 40 | 40 28 40 (48,5 |19,4| 54 | 250 | 164 4 M6 | 2107.185.900
KFDF 200 | 315 | 200 | 240 | 70 70 | 40 51 [61,5 16,7 | 67 | 280 | 179 4 M6 | 2107.200.900
KFDF 220 | 315 | 220 | 240 | 70 70 40 51 |61,5 (17,8 | 67 | 280 | 200 4 M6 | 2107.220.900
KFDF 240 | 375 | 240 | 300 | 70 70 | 40 51 [61,5|18,5| 67 | 345 | 216 4 M8 | 2107.240.900
KFDF 260 | 375 | 260 | 300 | 70 70 40 51 [61,5|19,4| 67 | 345 | 236 4 M8 | 2107.260.900
KFDF 280 | 375 | 280 | 300 | 70 70 | 40 51 [61,5|20,2| 67 | 345 | 255 6 [(M10| 2107.280.900

Trzpien naciskowy z pierscieniem osadczym sprezynujagcym

pierécien osadczy sprezynujgcy wg DIN 471*

Sw
= 4
= i s
U]
Fb1
Hb2 Fb2
Lo 71-2
_ do - Ab1 Bab Bdb Fb1 Fb2 Gz Hb2 Lb SW Nr art
wielkosci mm mm mm mm mm mm mm mm '
KFDF 110 28 22 16 7 39,5 M 16 22 79 8 3154.028.920
KFDF 120 28 22 16 7 39,5 M 16 22 79 8 3154.028.920
KFDF 130 37 28 20 8 49 M 20 26 98 10 3154.037.920
KFDF 140 37 28 20 8 49 M 20 26 98 10 3154.037.920
KFDF 155 37 28 20 8 49 M 20 26 98 10 3154.037.920
KFDF 170 37 28 20 8 49 M 20 26 98 10 3154.037.920
KFDF 185 37 28 20 8 49 M 20 26 98 10 3154.037.920
KFDF 200 47 40 30 10 67 M 24 30 129 14 3154.047.920
KFDF 220 47 40 30 10 67 M 24 30 129 14 3154.047.920
KFDF 240 47 40 30 10 67 M 24 30 129 14 3154.047.920
KFDF 260 47 40 30 10 67 M 24 30 129 14 3154.047.920
KFDF 280 47 40 30 10 67 M 24 30 129 14 3154.047.920

*

Pierscien osadczy sprezynujacy stuzy do zabezpieczenia trzpienia naciskowego przed zagubieniem w czasie transportu.
Usung¢ go przed montazem lub uruchomieniem.
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z korpusem ptaskim

Pokrywa ze srubami z tbem walcowym

Lh

o
Ld o Zd DINEN SO 4762
s
[ § : i “
i
[}
e 1z g
72-1
_ do - Ah B Bdb D Ld Lh* S Td Y * Zd Nr art
wielkosci mm mm mm mm mm mm mm mm )
KFDF 110 10 52 16 120 - 130 13 71 6,5 94 3 M5 3127.110.900
KFDF 120 10 5,2 16 130 - 145 13 71 6,5 104 3 M5 3127.120.900
KFDF 130 10 5,2 20 145 - 155 15 8,1 6,5 113 4 M5 3127.130.900
KFDF 140 10 5,2 20 155 - 170 15 8,1 6,5 123 4 M5 3127.140.900
KFDF 155 10 52 20 170- 185 17 8,1 6,5 138 4 M5 3127.155.900
KFDF 170 10 6,2 20 185 - 200 17 8,2 7,5 151 4 M 6 3127.170.900
KFDF 185 12 6,2 20 200 - 220 17 8,7 8,5 164 4 M 6 3127.185.900
KFDF 200 12 6,2 30 220 - 240 20 10,7 8,5 179 4 M 6 3127.200.900
KFDF 220 12 6,2 30 240 - 260 20 10,7 8,5 200 4 M 6 3127.220.900
KFDF 240 14 8,2 30 260 - 280 20 10,7 10,5 216 4 M8 3127.240.900
KFDF 260 14 8,2 30 280 - 300 20 10,7 10,5 236 4 M8 3127.260.900
KFDF 280 16 10,2 30 300 - 325 22 13,2 - 255 6 M 10 3127.280.900
*Y -ilos¢ tulejek dystansowych o wysokosci Lh na $rednicy podziatowej Td
Podzespoét do mocowania recznego (opcja)
pierscien osadczy sprezynujgcy wg DIN 471
- |
\ / % L/ E—
8T e
£ 19 \
= Fo1 _| Fa2 skok zaciskania H maks
lg \ 29 DINEN IS0 4762 792
_ do o Ag Bab | Bdb Bg Fg1 Fg2 | Fng m;‘(S* Jg Lg Ng Zg N[
WIeIkOSCI mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
KFDF 110 22 22 16 17 325|175 | 13,3 | 34 17,5 58,6 5 |M10| 3145.022.900
KFDF 120 22 22 16 17 325 | 175 | 13,3 | 3,8 17,5 58,6 5 |M10| 3145.022.900
KFDF 130 32 28 20 22 41 23 18,5 | 4,0 23,0 73,1 8 |[M12| 3145.028.900
KFDF 140 32 28 20 22 41 23 18,5 | 4,5 23,0 73,1 8 [M12| 3145.028.900
KFDF 155 32 28 20 22 41 23 18,5 | 51 23,0 73,1 8 |[M12| 3145.028.900
KFDF 170 32 28 20 22 41 23 18,5 | 5,8 23,0 73,1 8 [M12| 3145.028.900
KFDF 185 32 28 20 22 41 23 185 | 6,4 23,0 73,1 8 |[M12| 3145.028.900
KFDF 200 40 40 30 32 57 32 245 | 6,7 30,5 105,1 8 |[M16| 3145.040.900
KFDF 220 40 40 30 32 57 32 245 | 7,8 30,5 105,1 8 |M16| 3144.040.900
KFDF 240 40 40 30 32 57 32 245 | 8,5 30,5 105,1 8 |[M16| 3145.040.900
KFDF 260 40 40 30 32 57 32 245 | 94 30,5 105,1 8 |M16| 3145.040.900
KFDF 280 40 40 30 32 57 32 245 | 10,2 | 30,5 105,1 8 |[M16| 3145.040.900

* skok zaciskania Hmaks Obrazuje granice obcigzenia elementu mocujgcego przy uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego.
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RINGSPANN,

Pierscien oporowy (opcja)

16 min.

8 min.

4““ M8 DINEN ISO 7984

(8x 45°)

&

(o]
do Aa Al min. D Ta
wielkosci mm mm mm mm
KFDF 110 200 210 120 - 130 175
KFDF 120 200 210 130 - 145 175
KFDF 130 200 210 145 - 155 175
KFDF 140 250 260 155 - 170 225
KFDF 155 250 260 170 - 185 225
KFDF 170 250 260 185 - 200 225
KFDF 185 275 285 200 - 220 250
KFDF 200 315 325 220 - 240 280
KFDF 220 315 325 240 - 260 280
KFDF 240 375 385 260 - 280 345
KFDF 260 375 385 280 - 300 345
KFDF 280 375 385 300 - 325 345

Brakujgce wymiary odpowiadajg geometrii przedmiotu obrabianego.

@D+2mm

aTa
@ Al min.

73-1
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Trzpienie do mocowania w klach z tulejg stozkowa BKDI

jako zacisk kompletny

korpus trzpienia do mocowania

pierécien oporowy
(opcja)

tulejka stozkow.
z nakretka mocujaca

Objasnienia:

.osiowa sita urucham.‘promieniowa sita mocuj..osiowa sita zacisk. 743

Wiasciwosci

e do S$rednic zaciskania od 11,9
mm do 129,6 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicie) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT15

e w opcji docisk wzdtuzny do in-
dywidualnie uksztattowanego,
lezgcego na zewnatrz pierscie-
nia oporowego

e do przedmiotéw obrabianych o
cienkich lub grubszych sciankach

e do zaciskania recznego

Budowa

Trzpien do mocowania w ktach z
tulejg stozkowg sktada sie z korpusu
trzpienia i tulejki stozkowej z nakret-
kg mocujgca . w opcji dostepny jest
ptasko obrobiony pierscien oporowy.
Trzpien do mocowania w ktach z
tulejg stozkowg umieszczany jest
pomiedzy kietkami konika. Urucho-
mienie nastepuje przez obracanie
nakretki mocujacej.

Zasada zaciskania

Celem zamocowania tuleja stozko-
wa dociggana jest do korpusu
trzpienia. Nastepuje przy tym cen-
trowanie przedmiotu obrabianego,
ustawienie w optymalnej pozycji i
wyregulowanie.

Ksztalt cylindryczny w rejonie otworu
zaciskajgcego przedmiot obrabiany
musi mie¢ mniejszg klase toleranciji
od IT7, niezaleznie od tolerancji
otworu przedmiotu obrabianego.
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opcjonalny pierscien oporowy.
patrz komponenty

Pierscien osadczy spre-
zynujacy DIN 471

skok zaciskania H maks

2 [~
A1ps 2
K \
\ Fs
Fa Lh Lb \\
Ebaz \\\ SW nakretka mocujgca
Lges
75-1
Maks.
Maks. przeno- | Moment
; 2z Zakres - . H
Wielkos¢ - ._1) | zmiana szony |dokrecania
zacnsléanla srednicy *| moment z. A Fa | Fbz | Fs |maks| K Lb | Leaw | Lh | SW
AD obrot.** My
M
mm mm Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BKDI 6 11,9-15,0 0,6 11 5 11 17,0 | 70,3 9 3 8 23 77 | 256 | 11
BKDI 7 17,7 - 20,9 1,2 14 7 14 17,0 | 83 11 6 11 35 90 | 25,0 | 11
BKDI 12 | 20,7 -27,9 1,2 49 25 20 [ 21,2 102 | 17 6 12 45 | 110 | 29,8 | 17
BKDI 18 | 27,7 -32,8 1,2 65 37 26 [ 21,2 102 | 22,5 6 12 45 | 110 | 30,8 | 17
BKDI 19 | 32,6-42,8 1,2 129 67 30 |28,5| 147 | 25 6 13 65 | 160 | 47,5 | 27
BKDI 27 | 42,8-51,8 1,2 168 78 39 |28,7| 147 | 34 6 13 65 | 160 | 27,2 | 27
BKDI 32 | 51,6-64,0 2,4 304 153 49 |39,7| 212 | 43 12 22 90 | 230 | 70,2 | 41
BKDI 43 | 63,6-72,0 2,4 373 175 60 [40,0| 212 | 54 12 22 90 | 230 | 70,0 | 41
BKDI 44 | 71,6-82,0 2,4 422 204 66 |48,5| 277 | 59 12 22 | 120 | 300 | 96,5 | 55
BKDI 54 | 81,6 -132,0 2,4 481 222 77 | 48,5 | 277 | 68 12 22 | 120 | 300 | 96,5 | 55

L)

*

** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy
wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia zamawianej tulei stozkowe;:

- wielko$¢: BKDI 12
- zakres zaciskania: 23,70-24,90mm

- BKDI 12-23,70-24,90

Giebokos¢ wprowadzenia

Minimalng gtebokos¢ wprowadzenia
Lemin wyliczy¢ mozna na podstawie
ponizszego wzoru z diugosci sfa-
zowania Lf przedmiotu obrabianego
i wymiaru K:

Lemn = K + Lf

pamietac nalezy o standardowych zakresach mocowania, zamieszczonych w tabelach na nastepnych stronach
zmiana $rednicy mocowania w elemencie zaciskowym

Samodzielny montaz

Do samodzielnego zmontowania
trzpienia kotnierzowego z korpusem
ptaskim dostepne sg rézne oprawki
stozkowe i komponenty, przedsta-
wione na stronach 76 - 78.
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Elementy mocujace — tuleje stozkowe z nakretkg mocujacg BMD

do samodzielnego montazu trzpieni do mocowania w ktach z tulejg stozkowa

do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Lbm

S|

H maks skok zaciskania

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu podaé¢ nalezy wielko$¢
zacisku oraz zakres zaciskania zgdanej
tulejki stozkowe;j:

- wielkos¢:

- zakres zaciskania:

- BMD 6-13,40-14,00

BMD 6
13,40 - 14,00 mm

Lb \
\__SW 6-kat zewnetrzny
76-1
Dostepne Maks. Moment H
Wielkoss | Srednice.,, | przenoszony do"rﬁ;‘jn'a maks | Lb | Lbm | SI | sw Nr art.
D obrotowy * M
mm Nm Nm mm mm mm mm mm
11,9-12,5 3198.006.102.011,90
12,4-13,0 3198.006.102.012,40
12,9-13,5 3198.006.102.012,90
BMD 6 13,4 - 14,0 ! ! 3 23 29,7 15 B 3198.006.102.013,40
13,9-14,5 3198.006.102.013,90
14,4 - 15,0 3198.006.102.014,40
14,7-15,9 3198.007.102.014,70
15,7 - 16,9 3198.007.102.015,70
16,7-17,9 3198.007.102.016,70
BMD 7 17,7-18,9 ! 8 6 35 42 24 1 3198.007.102.017,70
18,7-19,9 3198.007.102.018,70
19,7 - 20,9 3198.007.102.019,70
20,7 -21,9 3198.012.102.020,70
21,7-229 3198.012.102.021,70
22,7-23,9 3198.012.102.022,70
BMD 12 23,7-24,9 28 28 6 45 53 33 17 3198.012.102.023,70
24,7 - 25,9 3198.012.102.024,70
25,7 -26,9 3198.012.102.025,70
26,7 - 27,9 3198.012.102.026,70
27,7-28,9 3198.018.103.027,70
28,7 -29,9 3198.018.103.028,70
BMD 18 29,7 - 30,9 39 37 6 45 53 33 17 3198.018.103.029,70
30,6 - 31,8 3198.018.103.030,60
31,6 -32,8 3198.018.103.031,60
32,6 - 33,8 3198.018.104.032,60
33,6 - 34,8 3198.018.104.033,60
34,6 - 35,8 3198.018.104.034,60
35,6 - 36,8 3198.018.104.035,60
36,6 - 37,8 3198.018.104.036,60
BMD 19 37,6 - 38,8 & & 6 65 8 52 27 3198.018.104.037,60
38,6 - 39,8 3198.018.104.038,60
39,6 - 40,8 3198.018.104.039,60
40,6 - 41,8 3198.018.104.040,60
41,6-42,8 3198.018.104.041,60
42,6 -43,8 3198.027.102.042,60
43,6 - 44,8 3198.027.102.043,60
44,6 - 45,8 3198.027.102.044,60
45,6 - 46,8 3198.027.102.045,60
BMD 27 46,6 - 47,8 99 95 6 65 78 52 27 3198.027.102.046,60
47,6 - 48,8 3198.027.102.047,60
48,6 - 49,8 3198.027.102.048,60
49,6 - 50,8 3198.027.102.049,60
50,6 - 51,8 3198.027.102.050,60

*

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

L)

inne $rednice zaciskania dostepne na zapytanie.

** skok zaciskania Hyaks Oznacza granice obcigzania elementu zaciskowego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego

76




Lbm

S|

H maks skok zaciskania

Lb

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy wielko$¢
zacisku oraz zakres zaciskania zgdanej
tulejki stozkowe;j:

- wielkosc:

BMD 32

- zakres zaciskania: 57,60 - 60,00 mm

- BMD 32-57,60-60,00

\
\\ SW 6-kat zewnetrzny
77-1
Dostepne Maks. Maks. sita H
Srednice | przenoszony | urucha-
Wielkosé| zaciskania | moment | miajaca * | "aks | Lo | Lbm | Sl | SW et
D obrotowy * M F
mm Nm N mm mm mm mm
51,6 - 54,0 3198.032.102.051,60
53,6 - 56,0 3198.032.102.053,60
55,6 - 58,0 3198.032.102.055,60
BMD 32 57,6 - 60,0 179 170 12 90 108 68 | 41 3198.032.102.057,60
59,6 - 62,0 3198.032.102.059,60
61,6 - 64,0 3198.032.102.061,60
63,6 - 66,0 3198.043.103.063,60
65,6 - 68,0 3198.043.103.065,60
BMD 43 67.6-70.0 230 214 12 90 108 68 | 41 3198.043.103.067 60
69,6 - 72,0 3198.043.103.069,60
71,6 - 74,0 3198.043.104.071,60
73,6 -76,0 3198.043.104.076,60
BMD 44 | 75,6-78,0 244 227 12 | 120 143 98 | 55 |3198.043.104.075,60
77,6 - 80,0 3198.043.104.077,60
79,6 - 82,0 3198.043.104.079,60
81,6 - 84,0 3198.054.102.081,60
83,6 - 86,0 3198.054.102.083,60
85,6 - 88,0 3198.054.102.085,60
87,6 - 90,0 3198.054.102.087,60
89,6 - 92,0 3198.054.102.089,60
91,6 - 94,0 3198.054.102.091,60
93,6 - 96,0 3198.054.102.093,60
95,6 - 98,0 3198.054.102.095,60
97,6 - 100,0 3198.054.102.097,60
99,6 - 102,0 3198.054.102.099,60
101,6 - 104,0 3198.054.106.101,60
103,6 -106,0 3198.054.106.103,60
BMD 54 | 105,6 - 108,0 296 265 12 | 120 143 98 | 55 | 3198.054.106.105,60
107,6 - 110,0 3198.054.106.107,60
109,6 - 112,0 3198.054.106.109,60
111,6 - 114,0 3198.054.107.111,60
113,6 - 116,0 3198.054.107.113,60
115,6 - 118,0 3198.054.107.115,60
117,6 - 120,0 3198.054.107.117,60
119,6 - 122,0 3198.054.107.119,60
121,6 - 124,0 3198.054.108.121,60
123,6 - 126,0 3198.054.108.123,60
125,6 - 128,0 3198.054.108.125,60
127,6 - 130,0 3198.054.108.127,60
129,6 - 132,0 3198.054.108.129,60

*

*k

przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem
skok zaciskania Hmaks 0znacza granice obcigzania elementu mocujgcego przy uruchamianiu bez przedmiotu obrabianego

inne srednice zaciskania dostepne na zapytanie
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Komponenty

do samodzielnego montazu trzpieni do mocowania w ktach z tuleja stozkowa

Korpus trzpienia do mocowania w ktach

ierécien osadcz,
sprezynujacy DIN 471\

= 09092 EhE
Fa Lh Lab
Lges
78-1

. do . A Bab Fa Fs Gm Lab Lcalk Lh Nr art

wielkosci mm mm mm mm mm mm mm '
BKDI 6 11 7,2 17,0 9 M5x0,5 15,6 77 25,6 2110.007.017
BKDI 7 14 7,8 17,0 11 M6 x 0,75 17 90 25,0 2110.007.006
BKDI 12 20 12,0 21,2 17 M 10 x 1 19 110 29,8 2110.012.002
BKDI 18 26 18,2 21,2 | 22,5 M 10 x 1 19 110 30,8 2110.018.006
BKDI 19 30 18,2 28,5 25 M16x1,5 25 160 47,5 2110.018.009
BKDI 27 39 27,2 28,8 34 M 16 x 1,5 25 160 47,3 2110.027.004
BKDI 32 49 32,8 39,8 43 M24 x1,5 39 230 70,3 2110.032.002
BKDI 43 60 43,8 | 40,0 54 M 24 x1,5 39 230 70,0 2110.043.001
BKDI 44 66 43,8 | 48,5 59 M30x1,5 44 300 96,5 2110.043.002
BKDI 54 77 54,8 | 48,5 68 M 30x1,5 44 300 96,5 2110.054.001

Pierscien oporowy (opcja)

oD+AD+1mm

78-2

& D - $rednica mocowania
A D — maksymalna zmiana srednicy zaciskania w elemencie mocujacy,

do A
wielkosci T
BKDI 6 11
BKDI 7 14
BKDI 12 20
BKDI 18 26
BKDI 19 30
BKDI 27 39
BKDI 32 49
BKDI 43 60
BKDI 44 66
BKDI 54 77
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Elementy mocujace — krétkie korpusy KUD

do samodzielnego montazu trzpieni do mocowania z korpusem krétkim
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosci

Zamocowanie
(indywidualne)

korpus krotki

okrywa .
indywidualna)

- (

L=
= §
=)

80-2

i

10 s M O O

-

Objasnienia:

-osiowa sita urucham. .promieniowa sita mocuj..osiowa sita zacisk. o

Wiasciwosci

e do srednicy zaciskania od 70
mm do 200 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicia) < 0,01 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do 1T11

e bardzo zwarta konstrukcja

e mozliwy docisk wzdtuzny

e gumowane szczeliny korpusu
krotkiego

e do otwordw nieprzelotowych
>2mm

e zaciskanie na krétkim centrowa-
niu i w otworach nieprzelotow.

e prosta budowa

e dluga zywotnosé

e przezbrojenie na inne srednice
zaciskania w zakresie danego
typoszeregu mozliwe przez ta-
twg wymiane elementéw mocuj.

Montaz

Element mocujgcy w postaci korpu-
su krotkiego jest dalszym rozwinie-
ciem Kkorpusu ptaskiego, stuzgcym
do zaciskania na jak najkrétszych
Srednicach centrowania i w otworach
nieprzelotowych.

Uchwyty zaciskowe 2z korpusem
krotkim wykonywane sg na indywi-
dualne zyczenia klientow. W tym
celu prosimy o przystanie zapytania
w postaci wypetnionego formularza
doboru ze strony 119.

Zasada zaciskania

Korpus krotki osadzony jest z napie-
ciem wstepnym na Srednicy oparcia
w zamocowaniu. Celem zacisniecia
korpus krétki ulega elastycznemu
odksztatceniu przez dziatanie osio-
wej sity uruchamiajgcej. Przez to
przedmiot obrabiany zostaje wycen-
trowany, docisniety do powierzchni
przylegania i wzdtuznie wyréwnany.
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RINGSPANN,

Lk

“"_ Hmaks_skok zaciskania

81-1
Maks. .
. o Dostepne Maks. Maks. sita
Wielkos¢ Srednice zmiana | Przenoszony urucha- H
; N . x| moment T Bk maks. Lk Nr art.
zaciskania Srednicy % | Miajgca I,
obrotowy
D AD F
d M
mm mm mm Nm N mm mm mm
KUD 62 70-80 0,21 93 5390 12 1,7 12 1193.062.002
KUD 72 80-90 0,21 157 6 350 12 2,1 12 1193.072.002
KUD 80 90- 100 0,27 235 9 800 16 2,2 16 1193.080.002
KUD 90 100 - 110 0,27 300 9 800 16 2,6 16 1193.090.002
KUD 100 110-120 0,28 360 9 300 16 3,1 17 1193.100.002
KUD 110 120 - 130 0,28 480 10 750 16 3,4 17 1193.110.002
KUD 120 120 - 145 0,30 600 10 750 20 3,8 17 1193.120.002
KUD 130 145 - 155 0,30 900 14 700 20 4,0 20 1193.130.002
KUD 140 155-170 0,34 1030 15 650 20 4,5 20 1193.140.002
KUD 155 170 - 185 0,37 1230 16 650 20 5,1 22 1193.155.002
KUD 170 185 - 200 0,43 1320 16 650 20 5,8 22 1193.170.002

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwéch miejsc po przecinku.

*k

*** przy zaciskaniu z wzdtuznym dociskiem

*hkk

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu

poda¢ nalezy

wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane-
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg przedmiotu obrabianego:

- wielkosé:

- $rednica zaciskania:
- tolerancja przedm. obrab. H7

- KUD 80-95,47H7

KUD 80

95,47mm

zmiana $rednicy mocowania w elemencie mocujgcym

maks. skok zaciskania H maks Obrazuje granice obcigzenia elementu mocujgcego przy uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego
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Elementy mocujace — tarcze KBD

do samodzielnego montazu trzpieni do mocowania z tarcza
do przezbrojenia na inne Srednice zaciskania w zakresie jednej wielkosSci

Wiasciwosci

e do $rednicy zaciskania od 200
mm do 450 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicia) < 0,02 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do 1T11

e krétka dtugos¢é mocowania

e mozliwy docisk wzdtuzny

e W opcji mozliwe reczne
zaciskanie

e gumowane szczeliny tarczy

Montaz

element mocujacy . .
tarcza Element mocujgcy w postaci tarczy
jest dalszym rozwinieciem zestawu
tarcz zaciskowych dla srednic zaci-

skania powyzej 200 mm.

Zamocowanie

(indywidualne) ) -

Uchwyty zaciskowe z tarczg wyko-
nywane sg na indywidualne zyczenia
klientow. W tym celu prosimy o
przystanie zapytania w postaci wy-
petnionego formularza doboru ze
strony 119.

82-2

Zasada zaciskania

Tarcza osadzona jest z napieciem
wstepnym na Srednicy oparcia w
zamocowaniu. Celem zacisniecia
tarcza ulega elastycznemu odksztat-
ceniu przez dziatanie osiowej sity
uruchamiajgcej. Przez to przedmiot
obrabiany zostaje wycentrowany,
docisniety do powierzchni przylega-
nia i wzdtuznie wyréwnany

Objasnienia:

’osiowa sita urucham..promieniowa sita mocuj.«osiowa sita zacisk. 823
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k|

H maks. skok zaciskania

od
(0] De6

83-1
Maks. Maks. sita Maks. sita
Wielkos¢ Dzzigois Ul przenoszony Urbieliiz el H
$rednice Zmiana miajgca z miajgca bez
zaciskania*  |srednicy** eI dociskiem docisku milis‘ Lk Nrart.
D AD Bt wzdtuznym | wzdtuznego
d M
Fm Fo
mm mm mm Nm N N mm mm
KBD 150 200 - 212 0,36 1400 53 500 34 500 1,8 8,5 1195.150.191
KBD 160 212 - 224 0,38 1 600 57 500 37 000 1,9 8,5 1195.160.191
KBD 170 224 - 236 0,40 1850 62 500 40 500 2,0 8,5 1195.170.191
KBD 180 236 - 250 0,40 2 050 64 000 41 000 2,1 10,0 | 1195.180.191
KBD 190 250 - 265 0,42 2 300 68 000 43 500 2,2 10,0 | 1195.190.191
KBD 200 265 - 280 0,46 2 600 72 500 46 000 2,4 10,0 | 1195.200.191
KBD 212 280 - 300 0,50 2 800 75 500 48 500 2,6 10,0 | 1195.212.191
KBD 224 300 - 315 0,57 3400 85 000 54 500 2,8 12,5 | 1195.224.191
KBD 236 315-335 0,60 3700 88 000 57 000 3,0 12,5 | 1195.236.191
KBD 250 335 - 355 0,63 4 200 93 500 59 500 3,2 12,5 | 1195.250.191
KBD 265 355 - 375 0,66 4 800 99 500 63 500 3,4 12,5 | 1195.265.191
KBD 280 375 - 400 0,70 5200 103 000 65 500 3,7 16,0 | 1195.280.191
KBD 300 400 - 425 0,72 6 100 111 000 70 000 3,9 16,0 | 1195.300.191
KBD 315 425 - 450 0,80 6 800 117 500 74 000 4,3 16,0 | 1195.315.191

Srednica zaciskania D mozliwa do wykonania z doktadno$cig dwéch miejsc po przecinku.

*k

*hk

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu

poda¢ nalezy

wielkos¢ zacisku, $rednice zaciska-
nia Twojego przedmiotu obrabiane
go wigcznie z dopuszczalng tole-
rancjg przedmiotu obrabianego:

- wielkos¢:

- $rednica zaciskania:

- tolerancja przedm. obrab.

KBD 160
220,47mm

H7

- KBD 160-220,47H7

zmiana $rednicy mocowania w elemencie mocujgcym
maks. skok zaciskania H maks Obrazuje granice obcigzenia elementu mocujgcego przy uruchomieniu bez przedmiotu obrabianego
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Zasady zaciskania indywidualnych trzpieni do mocowania

Trzpienie do mocowania z membrang segmentowa

Objasnienia:

Trzpien do mocowania z membrang segmentowa

.osiowa sita urucham. I promieniowa sita mocuj.‘osiowa sita zacisk. 84-1

Wiasciwosci

do s$rednicy zaciskania od 160
mm do 1 600 mm

wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicia) < 0,01 mm do
Srednicy zaciskania 500 mm
bardzo wysoka powtarzalnosé

< 0,005 mm

dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT13
zwarta konstrukcja

diuga gtebokos$¢ wprowadzenia
mozliwy docisk wzdtuzny

do cienkosciennych lub grub-
szych przedmiotéw obrabianych
w opcji mozliwe zaciskanie reczne
dzieki elastycznemu odksztatce-
niu korpusu zaciskowego w pro-
cesie mocowania nie wystepuje
niemal zadne zuzycie, co daje
bardzo dtugg zywotnosé

duza sztywnos$¢ uktadu obrabiar-
ka/zacisk dzieki krotkiej dtugosci
catkowitej zacisku

w szczegdlnosci nadaje sie do
mocowania elementow turbin ce-
lem wywazenia
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Zasady zaciskania indywidualnych trzpieni do mocowania

Trzpienie do mocowania z tuleja rozprezna

Objasnienia:

Lo
=

-
=

Trzpien do mocowania z tulejg rozprezna

.osiowa sita uruchamiajgca promieniowa sita mocujgca

Wiasciwosci

e do s$rednicy zaciskania od 22mm
do 205 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obro-
towego (bicia) < 0,005 mm

e bardzo wysoka powtarzalnosé
< 0,003 mm

e dopuszczalna tolerancja przed-
miotu obrabianego do IT9

e dtuga lub krétka dtugosé¢ zaci-
skania

e do cienkosciennych lub grub-
szych przedmiotéw obrabianych

e W opcji mozliwe zaciskanie reczne

e dzieki elastycznemu odksztatce-
niu korpusu zaciskowego w pro-
cesie mocowania nie wystepuje
niemal zadne zuzycie, co daje
bardzo dtugg zywotnosé

e w przeciwienstwie do hydrau-
licznych uchwytéw zaciskowych,
na srednicy zaciskania dopusz-
czalne sg np. rowki wpustowe
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Kotnierze posrednie Z typéw A, B,CiP

do przylagczy maszynowych wedtug normy DIN 55026 ksztatt A

Opis

Tarcze posrednie stosowane sg jako przystawki
pomiedzy przytgczami maszynowymi wedtug
DIN 55026 wielkosci A5, A6 lub A8 (patrz tabe-
la) a kompletnymi zaciskami firmy RIGSPANN.

Kotnierz Kotnierz Ponizsza tabela obrazuje dostepne mozliwosci
posredni posredni potgczeh. Zgodnie z tabelg jeden kotnierz po-
typ A typ C $redni wykorzystany moze by¢ do réznych zaci-
skéw kompletnych.
Kotnierz Kotnierz
posredni posredni
typ B typ P 86-1
Kolnierz Z przytaczem Do kompletnych zaciskow
L £ i maszynowym Zestaw tarcz : . . .
§ posredni Z wg DIN 55026 zaciskowych Tuleja stozkowa |Oprawka stozkowa| Korpus ptaski
2 Wiel- '?‘I’k Wiel- | Wiel- | Wiel- | Uchwyt Trzpien Uchwyt Trzpien Uchwyt Trzpien Uchwyt Trzpien
S| Typ KoSE W'e*' kos¢ | kos¢ | kos¢ | kotnie- kotnie- kotnie- kotnie- kotnie- kotnie- kotnie- kotnie-
o E?‘n?n] A5 A6 A8 rzowy rzowy rzowy rzowy rzowy rzowy rzowy rzowy
BKDF 6
BKDF 7
70| 70|V |V |V LBDF 11 BKDF 12
BKDF 18
HKDF 4
LBDF 15
LAFF 22 BKDF 19 HKDF 6
A | 9| 90 Vo V| D 32 LBDF 20 | BRFF35 ) BKpF 27 HKDF 7
HKDF 12
LBDF 30
120 | 120 v | LAFF 42 tSBE Zg EEEE gg BKDF 32 HKDF 19
LBDF 45
< LBDF 15 ALIE &
o) LAFF 22 BKDF 19 HKDF 6
|5 9 | 90 | v LAFF 32 | [BDF 20 | BKFF 35 1 gpr 27 HKDF 7
@ HKDF 12
=
5 LBDF 30
| B LBDF 35 | BKFF 44
£ 120120 | v/ | v/ LAFF 42 | "ooc 70 | Brr o6 | BKOF 32 HKDF 19
5 LBDF 45
e
BKDF 43
140 | 140 | v | v/ | v/ | LAFF 52 | LBDF 50 BKDF 44 | [ F 50
BKDF 54
LBDF 11 gﬁg,’i ?
LBDF 15 BKDF 12
70 LAFF 22 | LBDF 20 BKDF 18 HKDF 4
LBDF 25 | BKFF 35 HKDF 6
90 v | v | v | LAFF 32 BKDF 19 | HKFF 66
C | 70 120 LAFF 42 | LBDF 30 | BKFF 44 | b oo o2 | Lrr 76 | HKDF 7
LBDF 35 | BKFF 56 HKDF 12
140 LAFF 52 | | 5pF 40 BKDF 32 HKDF 19
LBDF 45 BKDF 43
LBDF 50 BKDF 44
BKDF 54
LBDF 60 HKFF 86 | HKDF 30
s 160 | 160 | v | v/ | v/ | LAFF 62 LBDF 70 | BKFF 79 HKEE 96 | HKDF 40
§ HKFF 106
E P 185 LAFF 80 | LBDF 80 HKFF 114 ﬁEEE 1;8 KFDF 110
) 185|200 | v/ | v/ | v/ |LAFF90 | LBDF 90 |BKFF 110 HKFF 124 | HKDF 60 | fc 42| KFDF 120
B 225 LAFF 100 | LBDF 100 HKFF 134 KEEE 140 | KFDF 130
.; HKFF 150

* odpowiada $rednicy Aa precyzyjnego przyrzadu zaciskowego
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RINGSPANN,

Przytacze maszynowe
wielkos¢ A5, A6 i A8

Kotnierz posredni

Kotnierz posredni

typ A typ B

Kotnierz posredni
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Kotnierz posredni

typ C typ P

Przytacze maszynowe Kotnierz posredni Z typ B Kotnierz posredni Z typ P
wedtug DIN 55026 do centrowania na $rednicy zewn. Aa do centrowania w $rednicy Ba
S . Wielko$é A5 A6 A8 Wielko$é A5 A6 A8
Wielkos¢ | Az Gz Lz Tz Ba
Aa Lca’rk Lca’rk Lca’rk Aa Lca’{k Lca’{k Lca’{k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
A5 135 | 16,3 | 6,5 [104,8 90 74 160 90 74 76 87
A6 165 [19,45| 6,5 |133,4 120 74 75 185
200 125 78 80 87
A8 210 | 24,2 | 8,0 (1714 140 74 75 81 225
Kotnierz posredni Z typ C
do centrowania na srednicy zewn. Aa
Do wielk. | A5 A5 A8
Wielkosé Aa Azc | Azc | Azc
mm mm mm mm
70
90
70 120 160 | 165 | 210
140
Montaz Przyktad zamawiania A, B, C Przyktad zamawiania typ P

Celem skrecenia Srubami precyzyj-
nego przyrzadu z tarczg posrednig
oraz tarczy posredniej do przytgcza
maszyny zalecamy Sruby klasy
wytrzymatosci 10.9

Kotnierz posredni Z typu C do zaci-
skania na $rednicy zewnetrznej Aa,
do przytgcza maszynowego wedtug
DIN 55026, wielkos¢ A8, do wielko-

Sci Aa wynoszacej 120 mm:
e ZCA870

Kotnierz posredni Z typu P do cen-
trowania na srednicy otworu Ba, do
przytagcza maszynowego wediug
DIN 55026, wielkos¢ A6, do wielko-
Sci Aa wynoszacej 185 mm:

o ZPAG6 185
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Komponenty do wywazarek

Kotnierz posredni
typD

Sitownik sprezynowy
typ FUSR

Wzrastajgce wymagania dotyczace jakosci
wywazania powodujg, ze procesy wywaza-
nia muszg przebiegac bardzo precyzyjnie.

Doskonale nadajg sie do tego Kkotnierze
posrednie firmy RINGSPANN do recznego
mocowania oraz sitowniki  sprezynowe
do zautomatyzowanej produkcji seryjne; .

Jako przystawki tgczg one precyzyjne przy-

rzady firmy RINGSPANN z wrzecionami
wywazarek. Przytgcze do wrzeciona odpo-
wiada przy tym standardowi wywazarek
firmy Schenck RoTec.

er()dlo: pionbwa wywazarka Schneck RoTec w linii produkcyjne;.

Przyktad zastosowania

Na zdjeciu przedstawiono przyktad wy-
wazarki Schenck RoTec. Podczas proce-
su wywazania przedmiot obrabiany za-
mocowany zostaje za pomocg oddziatu-
jacej sity sprezyny. Celem zwolnienia i
wymiany przedmiotu obrabianego w cza-
sie postoju maszyny uruchomiony zostaje
w maszynie popychacz przeciwdziatajgcy
sile sprezyny i w ten sposéb zwalnia
uktad zaciskowy.

@ sitownik sprezynowy
@ trzpien kotnierzowy z tulejg stozkowa
® pierscien oporowy
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Tarcze posrednie Z typu D

do przylaczy do wywazarek

zaciskanie reczne

M8x20(4x90°
DINENISO 4762
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Kotnierz posredni Z do kompletnych zaciskow Az How L
tk
Zacisk Trzpien kolnie- | Trzpien kot- °a
'aCT Typ | Wielkos¢ kotnierzowy | rzowy z zesta- nierzowy z
N Aa z oprawka wem tarcz tulejg stozko-
*aC'S‘ stozkowa zaciskowych wag mm mm mm
% BKDF 6
N BKDF 7
5, 70 LBDF 11 BKDF 12 84 12 23
£ BKDF 18
()
o LBDF 15
o 3 90 LBDF 20 KDE o) 100 12 23
< LBDF 25
s D LBDF 30
©
g LBDF 35
g 120 LBDF 40 BKDF 32 130 10 29
S LBDF 45
© BKDF 43
8 140 DKEr o0 LBDF 50 BKDF 44 150 10 31
BKDF 54

Opis

Kotnierze posrednie Z typu D tgcza
jako przystawka precyzyjne przy-
rzgdy zaciskowe RINGSPANN z
przytaczem wrzeciona wywazarek.
Zaciskanie i zwalnianie przedmiotu
obrabianego nastepuje przez recz-
ne zacisniecie precyzyjnego przy-
rzadu mocujgcego. Dostepny w
czterech wielkosciach kotnierz po-
sredni moze pokry¢ szeroko zakres
Srednic zaciskowych.

Do wywazenia kotnierza posrednie-
go z precyzyjnym przyrzgdem mo-
cujgcym jest do dyspozycji osiem
otworéw promieniowych. Montaz
kotnierza posredniego do maszyny
za pomocg czterech srub M8.

Przyktad zamawiania typu D

Kotnierz posredni Z typu D do wy-
wazarki (SR) o wielkosci Aa 90 mm,
do centrowania trzpienia kotnierzo-
wego z tulejkg stozkowg BKDF 27
na srednicy zewn. Aa:

ZDSR 90-BKDF 27
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Sitownik sprezynowy FUSR

do zaciskania sitg sprezyny

do wywazarek

'/WL

. pakiet sbrezvn

sworzen rozprezny

90-2

Objasnienia:

[jﬂ@ T

W |
=
=

AL

Akumulatc\Tspreiynowy w stanie napietym
(element mocujacy w stanie zwolnionym)

osiowa sita uruchamiajgca

Opis

Sitownik (akumulator energii) sprezynowy
FUSR tgczy jako przystawka precyzyj-
ne przyrzady zaciskowe RINGSPANN
Z przytgczem wrzeciona wywazarek.
Zaciskanie przedmiotu obrabianego
ma miejsce przez uruchomienie pre-
cyzyjnego przyrzgdu mocujgcego za
pomocg dziatania sity sprezyny sitow-
nika. Zwolnienie mocowania ma miegj-
sce przez popychacz maszynowy
oddziatujgcy na sprezyne. Sitowniki
sprezynowe dostepne sg w pieciu
wielkosciach i mogg pokry¢ szeroki
zakres srednic zaciskowych.

Do wywazania sitownika sprezyno-
wego z precyzyjnym przyrzadem
mocujgcym jest do dyspozycji pro-
mieniowo osiem otworéw gwintowa-
nych. Montaz sitownika sprezynowe-
go do maszyny ma miejsce za pomo-
cg czterech $rub MS8.

Budowa

Sitownik sprezynowy do wywazarek
skfada sie z korpusu, pakietu sprezyn
i sworznia rozpreznego. Montaz ma
miejsce przez specjalnie przystoso-
wany do wywazarek kotnierz przyta-
czeniowy sitownika. Zacisk urucha-
miany jest sita sprezyny. Zwolnienie
ma miejsce przez przyrzgd mecha-
niczny w maszynie, oddziatujgcy po-
przez popychacz na site wytwarzang
przez sprezyne sitownika.

Zasada zaciskania

Po usunieciu wytwarzanej przez ma-
szyne osiowej sity zwalniajgcej, sita
sprezyny oddziatuje na sworzenh roz-
prezny. Przemieszcza sie on osiowo i
uruchamia element zaciskowy przy-
rzadu mocujgcego, potgczony ze
sworzniem rozpreznym.
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Y Dd

otwory do wywazania

M8 (8 x45°)

g,
— c
S|lul§|E
::
216
x
sy [
T
6= i
M8 (4x90°) / Liaes

Sitownik sprezynowy - wielkos¢ 70

el
S E |
2 | v
B
R o N 2 ‘
& o |.©
ol €|t |
~ % N
215 |l
E|S i
<
]
7" A F
7 265
I / © 80ks
M8 (4x90°) /
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Sitownik sprezynowy - wielkosci 90 do 185
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Sitownik FUSR do centrowania w zakresie otworéw Ba Sitownik do kompletnych przyrzadéw mocujacych
Skutecznan:ia sprezyny Tuleja stozkowa *** Oprawka stozkowa
do wielk. Skok zaci- Skok zaci- : o : o
: Y * Ba.o,02 Hf ; ; Zacisk Trzpien Zacisk Trzpien
diliehame Aa Skan'? Uimm Eskanialelmm kotnierzowy | kotnierzowy | kotnierzowy | kotnierzowy
mm mm mm min. N maks. N
BKDF 6
BKDF 7
70 70 37 10 1800 3840 BKDE 12
BKDF 18
HKDF 4
BKDF 19 HKDF 6
90 90 50 10 2 300 3 840 BKFF 35 BKDF 27 HKDF 7
HKDF 12
BKDF 32
120 BKFF 44 BKDF 43 HKFF 66
120 140 60 10 2 300 3840 BKFF 56 BKDE 44 HKEF 76 HKDF 19
BKDF 54
HKFF 86 HKDF 30
160 160 90 12 2 300 3 840 BKFF 79 HKEF 96 HKDF 40
HKFF 106
185 HKFF 114
185 200 125 12 2 300 3840 BKFF 110 HKFF 124 HKDF 60
225 HKFF 134
HKFF 150

odpowiada $rednicy Aa precyzyjnego przyrzadu zaciskowego
skuteczna sita sprezyny i przez to przenoszony moment obrotowy sg niezalezne od tolerancji srednicy zaciskania
przy stosowaniu sitownika sprezynowego skok wynosi maksymalnie 6 mm, tzn. maksymalna zmiana srednicy AD wynosi maksymalnie 1,2

mm dla zaciskéw kotnierzowych z tulejg stozkowg od BKFF 79 do BKFF 110 oraz dla trzpieni zaciskowych z tulejg stozkowg od BKDF 32
do BKDF 54

Przyktad zamawiania

Sitownik sprezynowy FUSR do wy-
wazarek wielkosci 140, do centro-
wania trzpienia zaciskowego z tule-
ja stozkowg BKDF 44 na $rednicy

otworu Ba:
- FUSR 140-BKDF 44
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Sprzegta zaciskowe SKDZ

do cylindréw drukarskich w maszynach poligraficznych
uruchamiane sprezyna — zwalniane pneumatycznie

tarcza skurczowa sprzegto wyréwnawcze

o ‘ i sprzegto cylindra drukarskiego
wat wyjsciowy )

przektadni .

\

sprezyny dociskowe / dra drukarsk.

\ czop watu cylin-

92-2

Wiasciwosci

e do s$rednic zaciskania od 40 mm do
70 mm

e wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego
(bicia)

e wysoka sztywnos¢ skretna

e dluga gtebokosé wprowadzenia

e kompensacja przesuniecia osiowego
do 0,5 mm

e kompensacja przesuniecia kgtowego

Przyktad zastosowania

Zespot sprzegta zaciskowego do cylindra
drukarskiego w maszynach poligraficz-
nych skfada sie oprocz sprzegta do cylin-
dra drukarskiego ze sprzegta wyréwnaw-
czego, ktére za pomocg tarczy skurczo-
wej potgczone jest z watem wyjsciowym
przekfadni. Sprzegto wyréwnawcze kom-
pensuje nieznaczne osiowe i kagtowe
przemieszczenia wspoétosiowosci watdow
wzgledem tfozyskowania cylindra drukar-
skiego przy jednoczesnym zapewnieniu
niezbednej sztywnosci skretowej i osio-
wej, potrzebnej do zachowania jakosci
druku.

Sprzegto cylindra drukarskiego zwalniane
jest pneumatycznie. W zwolnionym stanie
cylinder drukarski jest dosuniety. Przez
wytgczenie cisnienia sprzegto cylindra
drukarskiego zamyka sie i napina swo-
rzeh cylindra drukarskiego bez docisku
osiowego. Przez to sprzegto cylindra dru-
karskiego ustawia sie wzgledem statej osi
cylindra drukarskiego.

Zalety

e do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania cylindréw drukarskich w
maszynach poligraficznych do druku
gtebokiego i fleksograficznego

e redukuje koszty przezbrojenia i umoz-
liwia elastyczng produkcje z krétkimi
czasami cyklu produkcyjnego

e pewne przenoszenie mocy napedo-
wej, bez poslizgéow

e wywazone, dzieki czemu spokojny
bieg przy wysokich obrotach
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Srednica mocowania AD Gtebokos¢ Przenoszony | Przenoszona | Wymagane
Typ D wprowadzenia moment sita osiowa cisnienie
L obrotowy otwarcia
min. maks. |__min. [ maks. |
mm mm mm mm mm Nm N bar
SKDZ 10 40 55 0,7 40 55 280 +4 000 15
SKDZ 20 > 55 70 0,7 40 55 280 +8 000 17

Przyktad zamawiania

Przy zamawianiu poda¢ nalezy
wielkos¢ sprzegta zaciskowego,
Srednice zaciskania Twojego cylin-
dra drukarskiego wigcznie z tole-
rancjg i gtebokoscig wprowadzenia:

- wielkosc¢: SKDZ 10
- Srednica zaciskania: 50 mm
- tolerancja: h6

- gtebokos¢ wprowadzenia: 45 mm
-> SKDZ 10-50h6-45

Maksymalne obroty

Sprzegta zaciskowe obracaé¢ s
mogaq
obrotowg
obr/min.

wynoszacag

z maksymalng predkoscig
1000

Hydrauliczne zwalnianie

Inne wykonania, np. hydrauliczne
zwalnianie, dostepne sg na zapy-
tanie.

ie
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Sprzegta zaciskowe SKPW

do walcow profilowych w walcarkach do rur

Wiasciwosci

e do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania walcow profilowych

e minimalizuje luzy fozyskowe dajgc
najwyzszg dokfadnosé

e wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego
(bicia) < 0,01 mm
tatwa obstuga
szybkie przezbrojenie na inne walce
profilowe

e wysoka doktadnos¢ ustawienia walcow
profilowych

e umozliwia unikniecie rdzy w potgcze-
niach ciernych przez potgczenie wtta-
czane i pokrycia powierzchni

e duza sztywnos¢ promieniowa watu

e dluzsze okresy miedzy konserwacjami
dzieki zamknietej obudowie

Dziedziny zastosowania

Sprzegta zaciskowe do walcow profilowych
znajdujg zastosowanie w walcowniach,
urzadzeniach do spawania rur, walcarkach
do prostowania i innych urzadzeniach, w
ktérych celem skrécenia czasu przezbro-
jenia konieczna jest szybka wymiana obro-
towych narzedzi.
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Tylny, stacjonarny
stojak walcarki B

stojak walcarki A

Przedni, przesuwny

nakretka centralna
tuleja tozyskowa
walec profilowy
Sruba do zwalniania
ttok pierscieniowy
do zwalniania
element mocujacy,
tulejka stozkowa
Sruba do zaciskania
ttok pierscieniowy
do zaciskania
9  tuleja posrednia
10 czop korpusu
sprzegta zaciskowego
11 wat

o] ahwON =

© ~
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Budowa

Zamocowanie walca stanowi hy-
draulicznie uruchamiane, bezluzo-
we stozkowe potgczenie wttaczane
pomiedzy watem i walcem. Nie
wystepuje zjawisko korozji w potg-
czeniach ciernych.

Minimalizacje luzu tozyskowego po
stronie przesuwnego stojaka wal-
carki pomiedzy watem a tulejg tozy-
skowg uzyskuje sie przez drugie
bezluzowe stozkowe potgczenie
wttaczane.

Sprzegto zaciskowe do walcéw
profilowych przewidziane jest do
przenoszenia wysokich momentéw
obrotowych i duzych sit osiowych i
promieniowych, oddziatujgcych na
ukfad.

Sprzegta zaciskowe do walcéw
profilowych dostepne sg réwniez w
innych wykonaniach, np. z wyko-
rzystaniem zestawdéw tarcz zaci-
skowych RINGSPANN w réwnole-
glym mocowaniu.

Sprzegta zaciskowe do walcéw
profilowych dobierane sg do kon-
kretnych przypadkéw zastosowania.

Zasada zaciskania

Najpierw zdemontowac nalezy na-
kretke centralng (1) (Rys.83.1).
Dzieki temu zwalnia sie potgczenie
stozkowe w tulei tozyskowej (2), a
przedni, przesuwny stojak walcarki
A przesuniety zostaje wraz z kom-
pletnym fozyskowaniem w prawo na
tyle daleko, aby mozliwa byta wy-
miana walca profilowego (3).
Nastepnie zwolni¢ nalezy $rube do
mocowania (7) i dokreci¢ srube do
zwalniania (4); w cylindrze hydrau-
licznym narasta cisnienie. To ci-
Snienie przesuwa ttok pierscieniowy
(5) wraz z tulejkg stozkowg (6) w
prawo i zwolnione zostaje potgcze-
nie zaciskowe. Teraz mozna wy-
mieni¢ walec profilowy (3). Na Rys.
82-2 przedstawiona jest ta sytuacja,
ale bez walca.

Zamocowanie nowego walca profi-
lowego ma miejsce przez zwolnie-
nie sruby (4) i dokrecenie sruby (7).
Cisnienie wytworzone w sgsiednim
cylindrze hydraulicznym porusza
lewy ttok pierscieniowy (8) i tulejka

stozkowa (6) napina walec profilowy
(3) na wale (11).

Nastepnie przedni stojak walcarki A
przesuniety zostaje z powrotem w
lewo do chwili, gdy stozkowy otwor
tulei tozyskowej (2) znajdzie sie na
stozkowej powierzchni bocznej tulei
posredniej (9). Tuleja posrednia (9)
zacisnieta jest na czopie korpusu
sprzegta zaciskowego (10) i przy-
krecona osiowo.

Po powtérnym natozeniu i dokrece-
niu nakretki (1) wewnetrzna, prawa
powierzchnia czotowa tulei tozy-
skowej (2) powinna dolega¢ do
lewej powierzchni czotowej tulei
posredniej (9). Dzieki konstrukcyjnie
zadanej nadwyzce wymiarowej w
stozku, tuleja tozyskowa (2) rozsze-
rza sie od zewnatrz na tyle, ze po-
nownie osiggniety zostaje doktadnie
taki sam minimalny luz w tozysko-
waniu wateczkowym.
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Przyklady zastosowania

Przyrzad do kontroli Srub
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ttok pneumatyczny
sprezyna dzwigniowa
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4/ 5 3
pokrywa zestaw tarcz zaciskowych
rura cylindra pierscien naciskowy
mocowanie sprezyny naciskowe

kotki ustalajgce
przedmiot obrabiany

96-2

Przedmiot obrabiany

Przyrzad do sprawdzania momentu dokre-
cania srub.

Rodzaj maszyny
Maszyna kontrolna.

Obroébka
Badanie materiatéw srub.

Zadanie do wykonania

Zamocowanie watu celem przeniesienia
momentu obrotowego.

Nasze rozwigzanie

e uchwyt kotnierzowy z zestawem
tarcz zaciskowych
e uruchamiany pneumatycznie

Korzysci klienta

e mata przestrzen zabudowy

e bardzo wysokie przenoszone
momenty obrotowe przy niskim
ci$nieniu uruchamiania

e duzy luz przy wprowadzaniu

o latwa obstuga

Krétki opis

Pneumatyczny ttok (4) naciska na spe-
cjalng sprezyne dzwigniowg (5), a ta przez
przetozenia oddziatuje na zamocowanie
(3). W zamocowaniu (3) znajduje sie ze-
staw tarcz zaciskowych (6). Przez powsta-
tg site osiowg zestaw tarcz (6) zostaje
ustawiony, a wat wycentrowany i zamo-
cowany. Zwolnienie uchwytu ma miejsce
przez sprezyny naciskowe (8) po odcieciu
sprezonego powietrza. Wystepujacy przy
badaniu moment obrotowy przenoszony
jest przez kilka doktadnie pasowanych
kotkow (9).

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania
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Obudowa mechanizmu réznicowego samochodow ciezarowych
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podstawa mocowania
mocowanie/korpus
ttok

oprawka stozkowa 1
oprawka stozkowa 2

pierscien oporowy
przedmiot obrabiany 1
przedmiot obrabiany 2
system hydrauliczny
sworzen poprzeczny

97-2

Przedmiot obrabiany
Obudowa mechanizmu réznicowego
samochodéw ciezarowych.

Rodzaj maszyny
Centrum wiertarko-frezarskie.

Obroébka
Wiercenie.

Zadanie do wykonania
e mocowanie obudéw mechanizmu
réznicowego samochodéw ciezar.
e mozliwos¢ zmiany srednicy
zaciskania
e automatyczne podawanie

rozwigzanie

e uchwyt kotnierzowy z oprawka

e zmiana $rednicy mocowania przez
wymiane oprawki stozkowej

e kompletowane z przyrzgdem do
mocowania i sprzegtem do toza
maszyny

e uruchamiany hydraulicznie

Korzysci klienta
e szybki montaz
e duzy luz przy wprowadzaniu
e odporny na zanieczyszczenia
przez gumowane szczeliny opraw-
ki stozkowej

Krétki opis

Przez wymiane pierscienia oporowego (5) i
oprawki stozkowej (4) mozliwe jest mocowanie
roznych obuddéw mechanizmu rdéznicowego
samochodow ciezarowych. Przezbrojenie wy-
maga niewielkiego naktadu czasu. Zaciskanie i
zwalniania odbywa sie hydraulicznie. Podczas
zaciskania oprawka (4) dociggana jest na stoz-
kowym korpusie (2). Przedmiot obrabiany (6)
dociggany jest do pierscienia oporowego (5),
wyréwnywany, centrowany i zaciskany. Osigga
sie doktadnos¢ bicia powyzej 0,01 mm. To
rozwigzanie umozliwia mocowanie na bardzo
krotkich  powierzchniach zaciskowych. Ten
system mocowania doskonale nadaje sie do
automatycznego uzbrojenia. Podstawa moco-
wania (1) wyposazona jest w zero-punktowy
system mocowania, pasujacy do stotu maszy-
ny. Przez to mozliwe jest szybkie i doktadne
zaciskanie.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Koto talerzowe do samochodéw cigzarowych

korpus gtéwny
element dociskowy
zamocowanie
ustalenie

kotki pozycjonujace
kota talerzowego
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zestaw tarcz zaciskowych
pierscien naciskowy
przedmiot obrabiany

(koto talerzowe)
pneumatyczny uktad kontroli
przylegania

98-2

Zasada zaciskania

Przedmiot obrabiany
Kofo talerzowe do samochodéw ciezaro-

wych.

Rodzaj maszyny
Frezarka do kot zebatych.

Obrébka
Frezowanie zazebienia.

Zadanie do wykonania
¢ mocowanie pétwyrobu kota tale-
rzowego w otworze
e automatyczne podawanie
e produkcja seryjna na 3 zmiany
e szybkie przezbrojenie na inne
Srednice

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z zestawem
tarcz zaciskowych z wymiennymi
nasadkami zaciskowymi i uktadem
kontroli przylegania
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta

o wysoka doktadnosc¢ zaciskania

o latwe uzbrojenie przez specjalne
zukosowanie na wejsciu docisko-
wego elementu dociskowego i duzy
luz przy wprowadzaniu

e pneumatyczny uktad kontroli

e wysoka zywotnos¢ zestawu tarcz

e wymienne zestawy zapewniajg
szybkie przezbrojenie

Krétki opis

Trzpieh kotnierzowy z zestawem tarcz
zaciskowych wyposazony jest w automa-
tyczne podawanie przedmiotéw obrabia-
nych. Celem zapewnienia bezkolizyjnego
uzbrajania, element dociskowy (2) wyko-
nany jest ze sfazowaniem na wejsciu.
Dodatkowy luz na wejsciu wielkosci ok. 0,2
mm utatwia réwniez uzbrajanie. Podczas
procesu zaciskania nastepuje ustawienie
kota talerzowego (8), docisniecie do po-
wierzchni przylegania i zamocowanie.
Osiggnieta przez to doktadnos$é bicia po-
dtuznego i poprzecznego wynosi 0,01 mm.
Doktadne potozenie Kkontrolowane jest
przez pneumatyczny uktad kontroli przyle-
gania (9). Przez wymiane zestawéw zaci-
skowych, sktadajgcych sie z dociskowego
elementu dociskowego (2), zamocowania
(3), pierscienia naciskowego (7) i zestawu
tarcz zaciskowych (6) w krétkim czasie
wykonaé mozna przezbrojenie zacisku na
inny typ kofa talerzowego.
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Przyklady zastosowania

Koto zebate walcowe do pojazdéw osobowych

korpus gtéwny/mocowanie

powierzchnia przylegania z

pneumatycznym uktadem

kontroli przylegania

3 trzpien kotnierzowy z
korpusem ptaskim

4 tok

N —

pokrywa ze sprezynami
naciskowymi
nakretka okragta rowkowa
przedmiot obrabiany
(koto zebate)
pneumatyczny ukfad kontroli
przylegania

99-2

Zasada zaciskania

Przedmiot obrabiany

Koto zebate czotowe do samochodow
osobowych.

Rodzaj maszyny
Szlifierka do kot zebatych.

Obrébka
Szlifowanie uzebienia skosnego.

Zadanie do wykonania
e precyzyjne wycentrowanie kota
zebatego
¢ kontrola przylegania

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z korpusem
ptaskim
e pneumatyczny uktad kontroli
e zwolnienie przez oddziatywanie
sprezyny w zacisku
e uruchamiany hydraulicznie

Korzysci klienta

e wysoka doktadnosc¢ ruchu kotowe-
go (bicie) <0,01 mm

e wysoka powtarzalno$¢ zamocowa-
nia < 0,004 mm

e nadaje sie do automatycznego po-
dawania

e zapewnia dobre przylegania
przedmiotu obrabianego

e nadaje sie szczegodlnie do produk-
Cji seryjnej

Krétki opis

Przez podanie cisnienia hydraulicznego
ttok (4) docisniety zostaje do zacisku (3)
trzpienia ptaskiego i uruchamia go. Koto
zebate walcowe (7) zostaje przez to wy-
centrowane, docidniete dociskiem osiowym
do powierzchni przylegania (2) i zamoco-
wane. Prawidtowe przyleganie kota zeba-
tego zapewnione i nadzorowane jest przez
uktad pneumatyczny (8). Po wycofaniu
cis$nienia hydraulicznego uktad luzuje sie.
Komplet sprezyn w pokrywie (5) pomaga
cofngé ttok (4) pokonujgc site tarcia na
uszczelkach.
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Przyklady zastosowania

Jarzmo przektadni planetarnej

100-1
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1 korpus gtéwny/mocowanie 7 szeroki zestaw tarcz
2 element dociskowy zaciskowych
3 pierscien naciskowy 8 pierscien naciskowy
4 pierscien oporowy 9 sprezyna dociskowa
5 waski zestaw tarcz 10 tulejka sprezynujgca
zaciskowych 11 przedmiot obrabiany
6 tulejka stopniowana 12 pneumatyczny uktad kontroli
przylegania
100-2

Przedmiot obrabiany
Jarzmo przektadni planetarne;.

Rodzaj maszyny
Wiertarka specjalna.

Obroébka
Wiercenie i rozwiercanie doktadne.

Zadanie do wykonania
e zaciskanie w dwoch réznych miej-
scach mocowania
e pneumatyczny uktad kontroli
e zaciskanie mechaniczne
e mocowanie posrednie bez
docisku wzdtuznego

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z zestawem
réznych tarcz zaciskowych z
tulejkg sprezynujaca
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta

e zaciskanie w dwoch miejscach z
jednym centralnym uruchamianiem

e wysoka doktadnos¢ ruchu obroto-
wego (bicie) < 0,01 mm

e bardzo niewielka deformacja wraz-
liwych przedmiotéw obrabianych
podczas mocowania

Krétki opis

Przez podanie centralnej sity mocujgcej,
niezaleznie od siebie uruchomione zostajg
oba zestawy tarcz zaciskowych (5 i 7).
Najpierw przez dziatanie mniejszej, wia-
snej sity sprezynowania, ustawia sie wez-
szy zestaw (5), mocuje jarzmo (11) i doci-
ska je do pierscienia oporowego (4). Na-
stepnie ustawia sie drugi zestaw tarcz (7),
dociskajgc centralng sitg jarzmo (11).
Prawidtowe przyleganie jarzma zapewnio-
ne i nadzorowane jest przez pneumatycz-
ny uktad kontroli (12).

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Obudowa turbosprezarki

~N o O

korpus gtéwny
zabezpieczenie
przed obréceniem
element dociskowy
zestaw tarcz
zaciskowych ! !
pierscien naciskowy e
Sruba napinajgca 7 :
przedmiot obrabiany F L

101-2

Przedmiot obrabiany
Obudowa turbosprezarki.

Rodzaj maszyny
Centrum obrobkowe.

Obroébka
Wiercenie i frezowanie.

Zadanie do wykonania

e centrowanie, ustawianie i zaciska-
nie celem doktadnego odwzorowa-
nia uktadu wierconych otworéw

e catkowita obrébka w jednym
zamocowaniu

e doktadne potozenie katowe
przedmiotu obrabianego

Nasze rozwigzanie
e trzpien kotnierzowy z zestawem
tarcz zaciskowych
e centralne doprowadzenie sity mo-
cujgcej przez nakretke bez zasto-
sowania tap mocujgcych
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta

e  Kkrotki czas przezbrojenia

e wysoka doktadnosc

o mozliwos¢ elastycznego stosowa-
nia w kilku maszynach

e zwarta konstrukcja
dtuga zywotnosé
duzy luz przy wprowadzaniu
przedmiotu obrabianego

Krétki opis

Przedmiot obrabiany (7) dociskany jest
recznie do powierzchni przylegania i obra-
cany do ogranicznika celem zapewnienia
potozenia katowego. Dokrecenie Sruby
napinajgcej (6) za pomocg klucza dyna-
mometrycznego. Przedmiot obrabiany jest
pewnie zamocowany i moze by¢ obrabia-
ny. Celem zwolnienia odkreci¢ srube zaci-
skowg (6) a nastepnie wyjgé przedmiot
obrabiany.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Koto zebate

Przedmiot obrabiany
Kofo zebate.

Rodzaj maszyny
Maszyna kontrolna.

Obrébka
Kontrola jako$ci uzebienia.

Zadanie do wykonania
e mocowanie kot zebatych w
ruchu automatycznym
e przenoszenie momentu obrotowe-
go podczas procesu kontroli
e wysoka doktadnos¢ ruchu obroto-
wego

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z tulejg stoz-
kowa
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta
e duzy luz przy wprowadzaniu
przedmiotu obrabianego (rozwar-
cie do 1,2 mm)
e doktadnos¢ ruchu obrotowego,
(bicie) < 0,01 mm

Krétki opis

Trzpieh kotnierzowy z tulejg stozkowg za-
instalowany jest w automatycznej maszy-
nie badawczej. tadowanie i wytadowywa-
nie odbywa sie za pomocg robota. Zamo-
cowane koto zebate dosuniete zostaje do
kota zebatego wzorcowego i jest przez te
drugie napedzane. Pomiarowi i ocenie
podlega powstajgcy odgtos wspotpracy.
Jednoczesnie laserem dokonywana jest
geometryczna analiza i kontrola.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

RINGSPANN;
Aluminiowy odlew cisnieniowy do obudowy przekfadni automatycznej

samochodu osobowego
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korpus zacisku/
zamocowanie
ttok

tuleja stozkowa 1

posrednia
tuleja stozkowa 2
pierscien oporowy

kontroli przylegania

sprezyna uruchamiaj.

sprezynujgca tulejka

przedmiot obrabiany
pneumatyczny uktad

103-2

Przedmiot obrabiany

Aluminiowy odlew cisnieniowy do obudowy
przekfadni automatycznej samochodu oso-
bowego.

Rodzaj maszyny
Centrum obrobkowe.

Obroébka
Wiercenie i frezowanie.

Zadanie do wykonania
Ustawienie, wycentrowanie i zamocowanie
obudowy.

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z zestawem tarcz
zaciskowych réznicowych
e uruchamiany sprezyna.

Korzysci klienta

e doktadne zamocowanie i wycentro-
wanie dtugiego przedmiotu
obrabianego

o latwe sposéb uruchamiania; celem
zwolnienia poda¢ nalezy cisnienie
hydrauliczne

e prawidiowa pozycja przedmiotu ob-
rabianego podlega kontroli za pomo-
cg uktadu pneumatycznego

e caly uktad jest sztywny i podczas ob-
rébki nie ma zadnych drganh

e duzy luz przy wprowadzaniu zapew-
nia fatwe mocowanie i demontaz

e dluga zywotnos¢ przyrzadu
(pierwszy przeglad po 5 latach pracy
3-zmianowej)

Krétki opis

Obie tulejki stozkowe (4 i 6) uruchamiane
sg sitg sprezyny. Obudowa docisnieta zo-
staje najpierw do pierscienia oporowego
(7), a nastepnie wyregulowana. Goérna
tulejka stozkowa (6) stuzy jako drugie miej-
sce centrowania. Zwolnienie uktadu naste-
puje przez podanie cisnienia hydrauliczne-
go.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Wirnik pompy

przystawka do przy-
taczenia wrzeciona
korpus gtéwny/
zamocowanie
pierscien oporowy
oprawka stozkowa
przedmiot obrabiany
(wirnik)

104-2

Przedmiot obrabiany
Wirnik pompy.

Rodzaj maszyny
Frezarka.

Obrébka
Frezowanie boku zarysu zeba.

Zadanie do wykonania
Zamocowanie wirnika na czopie watu z jak
najwyzszg doktadnoscia.

Nasze rozwigzanie
e uchwyt kotnierzowy z oprawka stoz-
kows i tulejkg dystansowg — dosto-
sowane do istniejgcego przyrzadu
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta
e znaczna redukcja czasu przezbroje-

nia wzgledem dotychczasowego

czasu

zdecydowany wzrost doktadnosci

obnizenie stopy odrzutu brakéw

tatwe postugiwanie sie uchwytem

bezpieczna obstuga rowniez dla

niewyszkolonego personelu

e uchwyt kotnierzowy z oprawkg stoz-
kowg znajduje zastosowanie réw-
niez do szlifowania

Krétki opis

Uchwyt kotnierzowy z oprawkg stozkowg
chwyta czop watu wirnika pompy (5), wy-
réwnuje go i zaciska. Podczas obrobki
przenoszony jest wysoki moment obroto-
wy. Z drugiej strony przedmiot obrabiany
centrowany jest dodatkowo za pomoca
kietka.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania *

Koto zebate talerzowe

Przedmiot obrabiany
Kofo zebate talerzowe.

Rodzaj maszyny
Docieraczka i maszyna kontrolna.

Obroébka
Docieranie i kontrola zazebienia.

Zadanie do wykonania

Mocowanie két zebatych talerzowych z
mozliwoscig szybkiej wymiany na inne
Srednice zaciskania.

Nasze rozwigzanie
e trzpien do mocowania z tulejg
rozprezng jako zacisk gtéwny
e trzpien kotnierzowy z zestawem tarcz
zaciskowych jako wymienne zestawy
zaciskowe
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta

e szybka wymiana na inng $rednice za-
ciskania przy duzej doktadnosci

e nie ma ponownego ustawiania przed-
miotu obrabianego, gdyz gtéwny za-
cisk pozostaje we wrzecionie

e jeden zacisk do réznych typow kot ze-
batych tarczowych

Krétki opis

Zamocowanie gtéwne (1) wykonane jako
trzpien do mocowania z tulejg rozprezng
pozostaje caty czas w docieraczce i maszy-
nie kontrolnej. Trzpien do mocowania z tulejg
rozprezng (1) centruje i zaciska rézne zesta-
wy zaciskowe, sktadajgce sie z kotnierza
ustalajgcego (3), pierscienia oporowego (4),
zestawu tarcz zaciskowych (6) i talerzyka
dociskowego (5). Sita zaciskowa do moco-

zamocowanie gtéwne
(trzpien do mocowania z
tulejg rozprezna)

2 cieglo do zaciskania wania kot zebatych (9) przenoszona jest
3 kotnierz ustalajgcy przez ciggno (2). Ruch ciggna przesuwa
4 pierscien oporowy talerzyk dociskowy (5), ten z kolei uruchamia
5 talerzyk dociskowy zestaw tarcz zaciskowych (6), ktéry centruje
6 zestaw tarcz zaciskowych kolo zebate (9), ustawia przez docisk
7 promieniowa sruba mocuj. wzdtuzny i zaciska. Osigga sie wysoka do-
g ::szggmiot obrabiany ktadnos¢ ruchu obrotowego, odchytka bicia

(kolo zebate) poprzecznego i podtuznego 0,006 mm. Przez

1052 | zwolnienie promieniowej sSruby mocujacej (7)
w trzpieniu do mocowania (1) i centralnej
sruby (8) na talerzyku dociskowym (5) wy-
mieni¢ mozna kompletny zestaw zaciskowy i
zamontowac¢ inny. Zajmuje to tylko pare mi-
nut. System nadaje sie przez to do ekono-
micznej produkc;ji krétkich serii.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Koto zebate do przektadni elektrowni wiatrowej

Przedmiot obrabiany
Koto zebate do przektadni elektrowni
wiatrowej.

Rodzaj maszyny
Szlifierka.

Obroébka
Szlifowanie boku zarysu zeba.

Zadanie do wykonania
e centryczne ustawienie przedmiotow
obrabianych o wadze do 1000 kg
e zaciskanie celem obrobki

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z korpusem
ptaskim
e uruchamiany mechanicznie

Korzysci klienta
e doktadnos¢ centrowania < 0,01mm
e doktadnosé ruchu obrotowego (bicie)
<0,02 mm
e mocowanie mechaniczne z redukcjg
sity
e pokrywa z centrowaniem wstepnym

Krétki opis

Uruchomienie zacisku nastepuje przez
podanie sity $ciskajgcej. Poniewaz mini-
malna sita uruchamiajgca ustawiana w
maszynie wieksza jest od dopuszczalnej
dla zacisku ptaskiego, pomiedzy urzadze-
niem zaciskowym maszyny a trzpieniem
naciskowym zacisku kotnierzowego z kor-
pusem ptaskim zamontowano redukcje
sity. Sktada sie ona z dwéch przesuwnym
wewnatrz siebie tulei ze sprezynami tale-
rzowymi pomiedzy nimi. Trzpieh kotnie-
rzowy z korpusem ptaskim powoduje bar-
dzo wysokg site promieniowg, centrujgcy i
zaciskajgcg przedmiot obrabiany pomimo
jego duzego ciezaru. Pokrywa posiada
rowek wprowadzajgcy utatwiajgcy tadowa-
nie ciezkich przedmiotow obrabianych.

Zasada zaciskania
-

—
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Przyklady zastosowania

Koto zebate

RINGSPANN,

Przedmiot obrabiany
Kofo zebate.

Rodzaj maszyny
Szlifierka do otworow.

Obroébka
Szlifowanie otworu centralnego.

Zadanie do wykonania
e centrowanie i zaciskanie kota zeba-
tego na $rednicy podziatowej zaze-
bienia
e wysoka doktadnosc¢ ruchu obrotowe-
go

Nasze rozwigzanie
e uchwyt zaciskowy z membrang
gteboka
e uruchamiany wtasng sprezyng

Korzysci klienta
e doktadnos¢ ruchu obrotowego (bicie)

<0,01mm
e wysoka powtarzalnos¢ zaciskania
< 0,005 mm
Krétki opis

Kofo zebate mocowane jest sitg sprezyn za
pomocg kotkébw na sSrednicy podziatowej
zazebienia. Uruchomienie uchwytu zaci-
skowego z membrang gtebokg odbywa sie
pneumatycznie. Odchylajg sie szczeki z
osadzonymi w nich kotkami zaciskowymi,
co powoduje zwolnienie przedmiotu obra-
bianego. Po wytgczeniu sprezonego po-
wietrza uchwyt zaciskowy z membrang
gtebokg powraca do swojej pierwotnej
pozycji zaciskowej i mocuje przedmiot
obrabiany.

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Stopien turbiny silnika odrzutowego

Przedmiot obrabiany
Stopien turbiny silnika odrzutowego.

Rodzaj maszyny
Wywazarka.

Obroébka
Kontrola klasy wywazenia.

Zadanie do wykonania

Centrowanie i zaciskanie turbiny silnika
odrzutowego dla catego zakresu niskoci-
Snieniowego przy jak najkrétszym czasie
przezbrojenia z zachowaniem najwyzszej
dokfadnosci.

Nasze rozwigzanie
e uchwyt zaciskowy z membrang
segmentowg
e uruchamiany recznie

Korzysci klienta

e czas przezbrojenia ponizej 7 minut
(przy $rednicach zaciskania do 1 600
mm)

e doktadnos¢ ruchu obrotowego (bicie)
<0,02 mm

e wysoka powtarzalno$¢ wynikéw
wywazania < 0,005 mm

Krétki opis

Uchwyt zaciskowy z membrang segmen-
towg zbudowany jest jako lekka konstruk-
cja, aby nie przekracza¢ nosnosci wywa-
zarki. Na segmentach membrany umiesz-
czono przykrecane szczeki. Celem wymia-
ny szczeki wystarczajgce jest odkrecenie
tylko jednej sruby na kazdym segmencie,
przesuniecie jej w kierunku obwodowym i
wyjecie. Zacisk membrany segmentowej
pozostaje na trzpieniu maszyny, wymianie
podlegajg tylko szczeki.

Numer patentu
DE 197 56 112

Zasada zaciskania
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Przyklady zastosowania

Cienkoscienna pokrywa dyszy dozujacej

109-1

1 Korpus gtowny

2 oprawka stozkowa

3 stozek mocujacy

4 przytgcze sitownika
mocujgcego

5 przedmiot obrabiany

(pokrywa) 109-2

Przedmiot obrabiany

Cienkoscienna pokrywa aluminiowa dyszy
dozujgcej z czotowo wyfrezowanymi za-
gtebieniami do produkcji lekarstw.

Rodzaj maszyny
Automat tokarski do robét z preta.

Obroébka
Toczenie konturu zewnetrznego,
odciecie i frezowanie zagtebien.

Zadanie do wykonania
e doktadne ustawienie przedmiotu ob-
rabianego
e brak odciskéw na pokrywie po pro-
cesie obrébki
e identyczne potozenie osiowe i kato-
we kazdej pokrywy

Nasze rozwigzanie
e trzpieh kotnierzowy z oprawkg stozko-
wa bez docisku wzdtuznego
e uruchamiany sprezyng

Korzysci klienta

Bardzo delikatny przedmiot obrabiany
trzymany jest w powtarzalnej pozycji bez
deformacji i pozostawiania odciskéw. Bez-
piecznie przenoszone sg momenty obro-
towe podczas obrébki.

Krétki opis

Trzpien kotnierzowy z oprawkag stozkowag
przejmuje przedmiot obrabiany (5) po
pierwszej operacji toczenia. Nastepuje od-
ciecie i pozostata obrébka tokarska i frezar-
ska. Pokrycie oprawki stozkowej (2) wegli-
kiem wolframu i precyzyjne dostrojenie sit
zaciskowych przez napiecie wstepne spre-
zyn talerzowych umozliwia bardzo kroétkie
czasy taktéw przy wysokiej zywotnosci i
zachowaniu jednakowej jakosci obrébki.

Zasada zaciskania

109



Przyklady zastosowania

Walce formowe do profilarki rolkowej

precyz.: .

1 mocowanie
2 tulejka dociskowa
3 zestaw tarcz zaciskowych

\\\\\\\

= = =
"y/////‘///d
kiet konika /

4 pierscien naciskowy
5 przedmiot obrabiany
(walec formowy)

110-2

Przedmiot obrabiany
Walce formowe do profilarki rolkowej.

Rodzaj maszyny
Tokarka.

Obroébka
Obrobka konturow.

Zadanie do wykonania
Obroébka dodatkowa lub wykonywanie
nowych walcéw formowych.

Nasze rozwigzanie
e trzpieh do mocowania z zestawem
tarcz zaciskowych
e uruchamiany recznie

Korzysci klienta

bardzo krétki czas przezbrojenia
wysoka doktadnos¢ ruchu obrotow.
e zastosowanie niezaleznie od dtugo-
$ci przedmiotu obrabianego
e wysoka zywotnosc

Kroétki opis

Zamocowanie ma miejsce w otworach pa-
sowanych walca formowego (5) po obu
stronach. Lewy trzpienh do mocowania z
zestawem tarcz zaciskowych (3) przenosi
wymagany moment obrotowy do obrébki i
zamocowany jest w precyzyjnym uchwycie.
Prawy trzpien do mocowania z zestawem
tarcz zaciskowych centrowany jest przez
kiet konika.

Zasada zaciskania
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Wskazowki techniczne

Do samodzielnego montazu elementow zaciskowych RINGSPANN

Montaz i uruchomienie

- tarcze zaciskowe wzglednie ze-
stawy tarcz zaciskowych, korpusy
zaciskowe, tuleje  stozkowe,
oprawki stozkowe, korpusy pta-
skie, korpusy gtebokie lub korpu-
sy krotkie nasuwaC nalezy na
Srednice oparcia po uprzednim
lekkim posmarowaniu olejem.

- przy korpusach gtebokich, krétkich
i ptaskich wsung¢ nalezy najpierw

korpus zaciskowy jedng strong
swojego obwodu w $rednice
oparcia, nastepnie przez ostroz-
ne, lekkie uderzenia gumowym
miotkiem skierowane do $rodka
stopniowo osadzi¢ go na catym
obwodzie w zamocowaniu.

Przy montazu elementéw zacisko-
wych RINGSPANN zwracaé uwage,
aby dolegaly one na catym swym

obwodzie do powierzchni zamoco-
wania.

Najwyzszg doktadno$¢ osadzenia
po montazu, przed rozpoczeciem
obrébki przedmiotéw obrabianych,
uzyska¢ mozna przez zamkniecie i
otwarcie zacisku bez przedmiotu
obrabianego, a nastepnie trzykrot-
nie z przedmiotem obrabianym.

Brak przesunieé¢ na srednicy oparcia

Zaciski muszg by¢ skonstruowane
w taki sposob, aby elementy zaci-

skowe ani przy zaciskaniu, ani przy
zwalnianiu nie mogly przesungc¢ sie

na srednicy oparcia.

Pozycja osiowa przedmiotu obrabianego

Celem obrobki przedmiotu obrabia-
nego z zachowaniem podanych
przez RINGSPANNA odchytek bicia
poprzecznego wymagany jest osio-
wy docisk do ptaszczyzny przylega-
nia. W tym celu zapewni¢ nalezy,
aby powierzchnia przylegania nie
posiadata bicia wzgledem s$rednicy
zaciskania i przedmiot obrabiany na
mozliwie jak najwiekszym obwodzie

osiowo dolegat do powierzchni
przylegania. Celem uniknigcia za-
nieczyszczenia powierzchnie pier-
scieni oporowych powinny by¢ wy-
konane mozliwie waskie lub prze-
rywane. Przy zastosowaniu sworzni
oporowych nalezy je zeszlifowaé po
montazu, aby nie powodowaty bicia.
Jesli konstrukcyjnie nie mozna za-
pewni¢ sytuacji bez wystepowania

bicia poprzecznego, zaciska¢ nale-
zy w dwdch miejscach, oddalonych
mozliwie jak najdalej od siebie.
Jako ogranicznik zalecamy uzycie
pierscienia przegubowego. Pod-
ktadki stozkowe wedtug DIN 6319
jako wahliwy styk nie zapewniajg
wymaganej dokfadnosci zamoco-
wania zacisku.

Uszczelnienie, odprowadzanie wiorow

Elementy zaciskowe RINGSPANN
wykonane sg (z wyjatkiem tulei
stozkowych) z gumowanym zabez-

pieczeniem przed wnikaniem wio-
réw i zanieczyszczen podczas ob-
rébki. Przy uchwytach umieszczo-

nych pionowo przewidzie¢ nalezy
wybrania i otwory stuzace do wia-
sciwego odprowadzania wioréw.

Materiat i twardos¢

Przyrzagdy mocujgce wykonywane
sg celowo ze stali do naweglania.
Elementy wchodzgce w kontakt z

przyrzgdami mocujgcymi sg nawe-
glane i hartowane:
- twardo$¢ HRC 62 £ 2

- gtebokos¢ zahartowania po
szlifowaniu 0,5 mm.

Momenty obrotowe do przeniesienia podczas obrébki

Do obliczania momentéw podlega-
jacych przeniesieniu podczas ob-
robki zalecamy metode obliczeh
wedtug Kientze.

W procesach wywazania istotny jest
moment bezwtadno$ci masy przy
przyspieszaniu wzglednie hamowa-
niu.

Maszyny z automatycznym tadowaniem przedmiotéw obrabianych

Zaleca sie wykonanie sfazowania
na przedmiocie obrabianym, jesli
jest ono dopuszczalne konstrukcyj-
nie, celem utatwienia podawania
przedmiotéw obrabianych do ma-
szyny z automatycznym tadowa-
niem,. Przy korpusach zaciskowych
moze okazaé sie konieczne wyko-

nanie réwniez w nich sfazowania
(wykonanie specjalne). W takich
maszynach wazne jest zapewnienie
uszczelnienia przyrzadu i odprowa-
dzenia wiérow. Dopuszczalne jest
zwiekszenie luzu $rednicy zaciska-
nia przy wprowadzaniu przedmiotu
obrabianego (standardowa srednica

zaciskania przedmiotu obrabianego
jest e6 przy matych wymiarach
trzpieni zaciskowych wzglednie E7
przy  najwiekszych  wymiarach
uchwytéw zaciskowych).
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RINGSPANN,

Przytacze maszynowe i uruchamianie

Sity uruchamiajgce podane w tabe-
lach stanowig granice obcigzenia
elementu mocujgcego i nie mogg by¢
przekraczane. Jesli sita przyrzadu
uruchamiajgcego nie daje sie zmniej-
szyC ponizej granicy obcigzenia,
istniejg dwie mozliwosci konstrukcyj-
ne, aby zredukowac site oddziatujgca
na element mocujgcy:

1.Podanie sity uruchamiajgcej przez
sprezyny talerzowe
Wymagana sita uruchamiajgca
uzyskiwana jest przez sprezyny ta-
lerzowe, do zwolnienia sity sprezyn

talerzowych wykorzystywany jest
przyrzad mechaniczny, $ciskajacy
razem sprezyny talerzowe i likwidu-
jacy w ten sposob site mocujaca.
Przy gumowanych elementach za-
ciskowych zwraca¢ uwage na to,
aby po zakohczeniu pracy wzgled-
nie przy przechowywaniu pozosta-
wiane byly w stanie nie napietym
lub z wtozonym przedmiotem obra-
bianym (lub pierscieniem kontrol-
nym), aby unikng¢ relaksacji gumy
w elementach zaciskowych.

2. Redukcja sity uruchamiajgcej
przez_umieszczony wewnatrz pa-

kiet sprezyn

Przenoszona sita zaciskowa ogra-
niczona zostaje przy tym przez za-
taczony pomiedzy pakiet sprezyn.

Podane w tabelach warto$ci sit
uruchamiajgcych (sit wzdtuznych) i
przenoszone momenty obrotowe
pozostajg niemal proporcjonalne
wzgledem siebie.

Kontrola wybranych elementéw mocujacych

Przenoszony moment obrotowy,
wymagana sita uruchamiajgca,
nacisk wtasciwy

W tej czesci podano sposéb obli-
czania wymaganych sit uruchamia-
jacych dla wybranych przyrzadéw
mocujgcych. Sity uruchamiajgce F,
Fo wzglednie F, oraz F,, wzglednie
Fnn do przeniesienia mozliwie naj-
wiekszego momentu obrotowego M,
M, wzglednie M,, wynikajg z tabeli.
Nie przekraczaé tego obcigzenia
maksymalnego.

Do tarcz zaciskowych obowigzuje:

M=n-M; [Nm]
FO =n- F01 [Nm]
Fm=n"Fn [Nm]

gdzie: n - ilo$¢ tarcz zaciskowych (maks. 16).

Jesli sity uruchamiajgce mniejsze
sg od obcigzenia maksymalnego,
wowczas w jednakowym stosunku
zmniejsza sie przenoszony moment
obrotowy M i nacisk wtasciwy po-
miedzy elementem zaciskowym a
przedmiotem obrabianym (do poto-
wy danych katalogowych). Okazuje
sie to konieczne przy:

e cienkosciennych przedm. obrab.,

o migkkich materiatach,

¢ delikatnych powierzchniach przed-
miotéw obrabianych,

e przerywanych/nacietych powierzch-
niach mocujgcych na przedmiocie ob-
rabianym.

Osiowa sita unieruchamiajaca

Osiowa sita unieruchamiajgca F

ustalana jest na podstawie wartosci

katalogowych ,przenoszony mo-

ment obr. M” i ,$rednica zaciskania

D”:

F V)= M [Nm]-1000[mm / m]
D/Z[mm]

Doktadnos$¢ zaciskania

Jesli wszystkie powierzchnie funk-
cyjne przyrzadu zaciskowego pra-
cujg bez bicia poprzecznego i
wzdtuznego, osiggalne sg ponizsze
doktadnosci biegu:

e przy srednicy zaciskania do 300 mm:
0,01 mm (Srednie przesuniecie 0,005
mm);

e powyzej srednicy zaciskania 300 mm:
0,02 mm (srednie przesuniecie 0,01
mm);

Jesli wymagane sg wyzsze doktad-
nosci, zabezpieczy¢ nalezy wszyst-
kie czesci przyrzadu mocujgcego
(ew. réwniez przedmiot obrabiany)
przed przekreceniem sie.
Postepowaé nastepujgco:

1. Regulacja przyrzadu mocujgce-
go we wrzecionie maszyny za
pomocg wzorcowego przedmiotu
obrabianego, przy czym jako
pomoc przewidzie¢ nalezy pro-
mieniowo przestawiane sSruby re-
gulacyjne.

2. W przyrzadach ze sztywnym
centrowaniem po zamontowaniu
W maszynie nieznacznemu prze-
szlifowaniu do doktadnej $rednicy
zaciskania podlegajg zaréwno
lekko zaci$niety przedmiot obra-
biany jak i powierzchnia przyle-
gania osiowego.

Kontrola wymiarow

Z powodu elastycznosci w stanie
niezabudowanym nie jest mozliwa
kontrola wymiaréw elementéw mo-
cujgcych RINGSPANN. Sprawdze-
nie wymiaréw wykona¢ mozna do-
piero po ztozeniu przyrzgdu mocu-
jacego, gdyz elementy zaciskowe
wykonywane sg z nhapigciem
wstepnym.

Kilka miejsc mocowania

W przypadku przyrzgdéw mocujg-
cych z dwoma lub wiecej miejscami
zaciskania obliczenie sit i momen-

tow jest bardzo skomplikowane.
Zalecamy zlecenie wyprodukowania
takiego przyrzadu zaciskowego

firmie RINGSPANN. W tym celu
wystaé wypetniony arkusz doboru
przedstawiony na stronie 119.
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Wskazowki techniczne

Do samodzielnego montazu uchwytéw kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych
Mozliwe usytuowanie zestawow tarcz zaciskowych LAF lub LFF

/
nieruchoma tuleja zaciskowa

e
ruchoma tuleja zaciskowa

114-1

stabszy zestaw tarcz zacisk.

mocniejszy zestaw tarcz zacisk

114-2

stabszy zestaw tarcz zacisk. mocniejszy zestaw tarcz zacisk

114-3

stabszy zestaw tarcz zacisk.

nacieta tulejka

W

74

W

1IN
%i% fk

= ——

mocniejszy zestaw tarcz zacisk

114-4

Uchwyt kotnierzowy z réwnolegltymi
zestawami tarcz zaciskowych

Do wysokich przenoszonych momentéw
obrotowych i zaciskania w dtugich otwo-
rach z tolerancjg < IT7

Sposob dziatania

Nieruchoma réwnolegta tulejka zaciskowa
zatrzymuje sie i utrzymuje zestawy tarcz w
odstepie. Ruchoma réwnolegta tulejka
zaciskowa przenosi site uruchamiajgcy i
przesuwa sie osiowo.

Uchwyt kotnierzowy z seryjnymi
zestawami tarcz zaciskowych

Do zaciskania dwoch jednakowych przed-
miotéw obrabianych.

Sposéb dziatania

Najpierw ustawia sie stabszy zestaw tarcz
zaciskowych i zaciska pierwszy przedmiot
obrabiany. Dopiero potem ustawia sie
mocniejszy zestaw tarcz i zaciska drugi
przedmiot obrabiany. Ustawienie ma miej-
sce na pierwszym przedmiocie obrabianym
przez docisk wzdtuzny.

Uchwyt kotnierzowy bezposredni z
réznymi zestawami tarcz zacisk.

Do zaciskania przedmiotéw obrabianych o
dwdch réznych srednicach mocowania.

Sposéb dziatania

Najpierw ustawia sie stabszy zestaw tarcz
zaciskowych, centruje przedmiot obrabiany
i dociska go do powierzchni oporowe;.
Dopiero potem zalgcza sie mocniejszy
zestaw tarcz celem wycentrowania w dru-
gim miejscu zaciskania.

Uchwyt kotnierzowy posredni z
réznymi zestawami tarcz zacisk.

Do zaciskania przedmiotéw obrabianych o
dwéch réznych srednicach mocowania na
delikatnej powierzchni.

Sposéb dziatania

Najpierw ustawia sie stabszy zestaw tarcz
zaciskowych, centruje przedmiot obrabiany
i dociska go do powierzchni oporowe;.
Dopiero potem zalgcza sie mocniejszy
zestaw celem wycentrowania. Przez wy-
miane nacietej tulejki zaciska¢é mozna réz-
ne przedmioty obrabiane.
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Wskazowki techniczne *

Do samodzielnego montazu trzpieni kotnierzowych z zestawem tarcz zaciskowych
Inne usytuowania zestawoéw tarcz zaciskowych LBD lub LGD

Trzpien kotnierzowy z réwnolegtymi
zestawami tarcz zaciskowych

Do wysokich przenoszonych momentéw
obrotowych i zaciskania w dtugich otwo-
rach z tolerancjg < IT7

Sposéb dziatania

Nieruchoma réwnolegta tulejka zaciskowa
zatrzymuje sie i utrzymuje zestawy tarcz w
odstepie. Ruchoma réwnolegta tulejka
e zaciskowa przenosi site uruchamiajgcg i
nieruchoma tuleja zaciskowa ruchoma tuleja zaciskowa przesuwa sie osiowo.

115-1

Trzpien kotnierzowy z seryjnymi
zestawami tarcz zaciskowych

Do zaciskania dwoch jednakowych przed-
miotéw obrabianych.

Sposéb dziatania

Najpierw ustawia sie stabszy zestaw tarcz
zaciskowych i zaciska pierwszy przedmiot
obrabiany. Dopiero potem ustawia sie
mocniejszy zestaw tarcz i zaciska drugi
przedmiot obrabiany. Ustawienie ma miej-

'3 sce na pierwszym przedmiocie obrabianym
stabszy zestaw tarcz zacisk. mocniejszy zestaw tarcz zacisk przez docisk wzdtuzny.
115-2

Trzpien kotnierzowy bezposredni z
réznymi zestawami tarcz zacisk.

| ? Do zaciskania przedmiotéw obrabianych o
; dwdch réznych srednicach mocowania.

Sposéb dziatania

Najpierw ustawia sie stabszy zestaw tarcz
zaciskowych, centruje przedmiot obrabiany
i dociska go do powierzchni oporowe;.
Dopiero potem zalgcza sie mocniejszy
zestaw tarcz celem wycentrowania w dru-
gim miejscu zaciskania.

stabszy zestaw tarcz zacisk. mocniejszy zestaw tarcz zacisk
115-3

Trzpien kotnierzowy posredni

z réznymi zestawami tarcz zacisk.
nacieta tulejka . i L .
Do zaciskania przedmiotéw obrabianych o

dwéch réznych srednicach mocowania na
delikatnej powierzchni.

Sposob dziatania
Najpierw ustawia sie stabszy zestaw tarcz
zaciskowych, centruje przedmiot obrabiany
p , ; i dociska go do powierzchni oporowe;.
i,,f/JL ,,,,,,, - 7,,7,i,4,7 Dopiero potem zatgcza sie mocniejszy
zestaw celem wycentrowania. Przez wy-
miane nacietej tulejki zaciska¢ mozna roz-
ne przedmioty obrabiane.

_stabszy zestaw tarcz zacisk. mocniejszy zestaw tarcz zacisk
1154
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Wskazowki techniczne

Do samodzielnego montazu zestawow tarcz zaciskowych i tarcz mocujacych

Dilugos¢é prowadzenia

Aby na catym obwodzie uzyskaé
jednakowo rownomierne zwigksze-
nie wzglednie zmniejszenie Srednicy
zaciskania, nalezy dotrzymac dtu-
gos¢ prowadzenia L > 0,7 - D w
tulejkach prowadzagcych, talerzykach
dociskowych, stopniowanych tulej-

kach stozkowych i tulejkach posred-
nich, przy czym D stanowi $rednice
zaciskania tarczy zaciskowej
RINGSPANN. W uchwytach zaci-
skowych site uruchamiajgcg uzy-
ska¢ mozna réwniez przez pierscien
gwintowany. Gwinty w korpusie
zacisku i na pierscieniu muszg byc¢

bezluzowe i leze¢ bez bicia wzgle-
dem powierzchni przylegania. Przy
zastosowaniu pierscieni gwintowa-
nych osiggalna doktadno$é ruchu
obrotowego jest jednak znacznie
mniejsza.

Pasowania

Czesci $lizgajgce sie jedna po dru-
giej wykonywane sg z pasowaniem
H7/h6. Wszystkie czesci podlegaja
kontroli na swobodne przesuwanie
sie, przy czym, celem unikniecia
luzu w pasowaniu, we wspotpracu-
jacych czesciach dopasowaé nalezy
przesuwne tulejki, w lub na ktérych
mozliwie bez luzéw osadzone bedag
elementy mocujgce RINGSPANN.
Tulejki cienkoscienne mogg zostaé
zdeformowane przy mocowaniu w
uchwytach RINGSPANN, mozliwe
zakleszczenie unikng¢ mozna przez

swobodne obracanie tarcz zacisko-
wych wewnatrz bezluzowo dopaso-
wanej powierzchni ciernej w rejonie
osadzenia tarcz zaciskowych. W
przypadku trzpieni do mocowania i
uchwytéw zaciskowych wszystkie

Srednice, na ktérych prowadzony
jest przedmiot obrabiany, wykonane
sg odpowiednio do wymiaru nomi-
nalnego szlifowania plus tolerancja
(e6 wzglednie E7) elementu mocu-

jacego.

Brak sfazowan i promieni

Przejscie ze s$rednicy oparcia do
powierzchni przylegania zestawdéw
tarcz wzgl. pojedynczej tarczy zaci-
skowej RINGSPANN wykonane
musi by¢ z zachowaniem ostrych
krawedzi (1), bez zaokragleh i bez
podcie¢. Osigga sie to przez doto-
zenie pierScienia z ostrymi krawe-
dziami, zakrywajgcego podcigcie.

Roéwniez ta czesé, ktéra podczas

zaciskania ptasko dociska zestawy
tarcz zaciskowych wzglednie tarcze

pjerscien osadczv

zestaw tarcz wzglednie tarcza zaciskowa
ostra krawedz (2

pierscien dociskowy

ostra krawedz (1) '/ sfazowanie montazowe do wsuniecia
- z ‘elementu mocowanego
7- y tuleja dociskowa
= ] IR [} Q
L=07xD

min. dtugo$¢ prowadzenia

116-1

zaciskowg RINGSPANN, musi po-
siada¢ na obwodzie zeszlifowang
ostrg krawedz (2) bez bicia po-
przecznego, aby docisk do ptaskiej

powierzchni miat miejsce réwno-

miernie na catym obwodzie.

Nie rozcigga¢ tarcz zaciskowych niepotrzebnie

Przy wsuwaniu przedmiotéw obra-
bianych nalezy unika¢ niepotrzeb-
nego, niezamierzonego rozciggania
zestawdw tarcz zaciskowych
wzglednie tarczy zaciskowej, wywo-
tanego przyktadowo przez uderzenie
przedmiotem obrabianym w pier-

scien naciskowy wzglednie tuleje
dociskowa. Jest to istotne szczegdl-
nie przy automatycznym tadowaniu.
Zalecamy tu zastgpienie pierscieni
naciskowych przez specjalne wyko-
nanie tulejki dociskowej (przy mo-
cowaniu trzpieniem) wzglednie tulej-

ki napinajgcej (przy mocowaniu
uchwytem). W zwolnionym potoze-
niu te specjalne tulejki utrzymywane
muszg by¢ osiowo za pomocg me-
chanizmu napinajgcego przez spre-
zyny lub inng metoda.
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Maksymalna ilos¢ tarcz zaciskowych na zestaw

W zestawach tarcz o duzej ilosci
tarcz zaciskowych, tarcze zaciskowe
znajdujgce sie najdalej od punktu
przytozenia sity osiowej uczestniczg
tylko cze$ciowo w przekazywaniu
sity zaciskowe;.

W uproszczeniu mozna powiedzied,
ze tarcze zaciskowe powyzej ilosci
16 sztuk uczestniczg tylko w 50% w
procesie przenoszenia sity przy
zaciskaniu. Dlatego przy obliczaniu
liczby tarcz zaciskowych powyzej 16

sztuk zastosowaC nalezy dodatek
zalezny od liczby tarcz powyzej 16.
Unika¢ pakietéw tarcz powyzej 25
sztuk.

Przenoszony moment obrotowy, wymagana sita uruchamiajgca

Przyrzady zaciskowe rownolegte z

Przyrzady zaciskowe z seryjnymi

Przyrzady mocujgce z réznymi

zestawami tarcz zaciskowych

Przyrzady zaciskowe réwnolegte z
zestawami tarcz zaciskowych mocu-
ja przedmiot obrabiany w kilku miej-
scach o jednakowej Srednicy. W tym
celu stosuje sie zestawy tarcz zaci-
skowych o jednakowej sile zaciska-
nia. Celem uruchomienia przyrzadu
zaciskowego wymagana jest sita
sktadajgca sie z sumy poszczegdl-
nych sit uruchamiajgcych zestawow
tarcz. Caly przenoszony moment
obrotowy wynika ze zsumowania
przenoszonych momentéw obroto-
wych poszczegdlinych zestawow
tarcz.

Przy wykonaniach z wiecej niz
dwoma zestawami tarcz zacisko-
wych zalecamy skontaktowac sie z
przedstawicielstwem/producentem.

zestawami tarcz zaciskowych

Przyrzady zaciskowe z seryjnymi
zestawami tarcz zaciskowych oferu-
ja dwa miejsca zaciskania na takiej
samej Srednicy, stuzgce do zamo-
cowania dwodch jednakowych
przedmiotow obrabianych. Obie
powierzchnie czotowe przedmiotow
obrabianych muszg byé ptaskie i
zamocowane bez bicia na srednicy
zaciskania. Zaciskanie obu przed-
miotéw obrabianych wymaga prze-
sunietego w czasie zacisniecia w
miejscu mocowania. Osiggane jest
to przez zastosowanie zestawdw
tarcz o réznej twardosci/sile. Zestaw
tarcz mocujgcych o nizszej sile zaci-
skania stanowi site zaciskania da-
nego przyrzagdu mocujgcego. Moc-
niejszy i stabszy zestaw tarcz zaci-
skowych mocowane sg tg samg sitg
uruchamiajgcg. Dla kazdego miegj-
sca mocowania obowigzuje moment
obrotowy stabszego zestawu tarcz
zaciskowych.

zestawami tarcz zaciskowych

Przyrzady mocujgce 2z réznymi
zestawami tarcz zaciskowych zaci-
skajg przedmiot obrabiany w dwoch
miejscach mocowania o rdéznych
Srednicach. Mocowanie przedmiotu
obrabianego, podobnie jak w przy-
padku przyrzadéw zaciskowych
seryjnych, wymaga mocowania
przesunietego w czasie. Osiggane
jest to przez zastosowanie zesta-
wow tarcz o réznej twardosci/sile.
Zestaw tarcz mocujacych o nizszej
sile zaciskania stanowi site zaciska-
nia danego przyrzadu mocujgcego i
przenosi peten katalogowy moment
obrotowy. Mocniejszy i stabszy ze-
staw tarcz zaciskowych mocowane
sg tg samg sitg uruchamiajgca. Caly
przenoszony ~moment  obrotowy
przyrzadu mocujgcego wynika z
zastosowania zabezpieczenia przed
przekreceniem przesuwnego gniaz-
da szerokiego zestawu tarcz:

F
M=M,+M, =M, +M,- = [Nm]
mll
gdzie:
Fm - wymagana sita uruchamiajgca

stabszego zestawu tarcz mocu;.

Fnii - wymagana sita uruchamiajgca
mochniejszego zestawu tarcz mocu;.

M, - maks. przenoszony moment obro-
towy stabszego zestawu tarcz

Mirea - przenoszony moment obrotowy
mocniejszego zestawu tarcz przy
zredukowane;j sile uruchamiaj. Fm)

M, - maks. przenoszony moment obro-
towy mocniejszego zestawu tarcz
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Wskazowki techniczne

Tolerancje

Tolerancje podstawowe

Zakres Stopien toleranciji podstawowej

wymiarow | [T1 ‘ i) ‘ 3 ‘ T4 ‘ s ‘ 6 ‘ 7 ‘ T8 ‘ I ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 1 T3 ) 14 ‘ 5 ‘ 6

nominalnych .
&) o Tolerancja podstawowa
fmml pm mm

do 3 08 1,2 2,0 3 4 6 10 14 25 40 60 0,10 014 | 025 0,40 06
3...6 1,0 1,5 25 4 5 8 12 18 30 48 75 0,12 0,18 0,30 048 075
6...10 1,0 1,5 25 4 6 9 15 22 36 58 2 0,15 0,22 036 0,58 09
10...18 1,2 2,0 30 5 8 11 18 27 43 70 110 0,18 0,27 043 0,70 11
18...30 15 25 4,0 6 9 13 21 33 52 84 130 021 033 052 0,84 13
30...50 15 25 4,0 7 1 16 25 39 62 100 160 0,25 0,39 0,62 1,00 16
50...80 20 3,0 50 8 13 19 30 46 74 120 190 0,30 0,46 074 1,20 1,9
80...120 25 40 6,0 10 15 2 35 54 87 140 220 035 054 | 087 1,40 22
120...180 35 5,0 8,0 12 18 25 40 63 100 160 250 0,40 0,63 1,00 1,60 2,5
180...250 45 7.0 10,0 14 20 29 46 72 115 185 290 0,46 072 1,15 1,85 29
250...315 6,0 8,0 12,0 16 23 32 52 81 130 210 320 0,52 081 1,30 2,10 32
315...400 7,0 9,0 13,0 18 25 36 57 89 140 230 360 0,57 0,89 1,40 2,30 36
400 ... 500 8,0 10,0 15,0 20 27 40 63 97 155 250 400 0,63 0,97 1,55 2,50 40
500 ... 630 90 11,0 16,0 2 32 44 70 110 175 280 440 0,70 1,10 1,75 2,80 44
630.... 800 10,0 13,0 18,0 25 36 50 80 125 200 320 500 0,80 1,25 2,00 3,220 5,0
800 ... 1000 11,0 15,0 21,0 28 40 56 9 140 230 360 560 0,90 1,40 2,30 3,60 56
1000...1250 | 13,0 18,0 24,0 33 47 66 105 165 260 420 660 1,05 1,65 2,60 4,20 6,6
1250...1600 | 150 21,0 29,0 39 55 78 125 195 310 500 780 1,25 1,95 3,10 5,00 7.8

Wymiary gran. wybranych pdél tolerancji

Wyciag z VDI 2230, ark.1, wyd. luty 2003

Wym_lar E7 | F7 | H7 | e6 f6 h6 Wy— \Wstepne sity montazowe Momenty dokrecania
znamion. miary Futab W [kN] przy Ma W [Nm] przy
[mm] m] | wm] | ] | [wm] | [pm] | [um] pe= 0,12 ux=pe= 0,12
+24 | +16 | +10 -14 -6 0

do 3 +14 | +6 0| 20| -16 | -6 Klasy wytrzymatosci Klasy wytrzymatosci
ponad 3 | +32 | +22 | +12 -20 | -10 0
do 6| +20 | +10 ol 28| 22| -8 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
ponad 6 | +40 | +28 | +15 | -25 | -13 0
do 10 | +25 | +13 0l -34]-08 -9 M 4 4,4 6,5 7,6 3,0 4,6 51
ponad 10 | +50 | +34 | +18 | -32 | -16 0
do 18 | +32 | +16 0| -43| 34 |-11 M5 7,2 10,6 12,4 59 8,6 10,0
ponad 18 | +61 | +41 | +21 -40 | -20 0
do 30 | +40 | +20 ol -53|-41 |-13 M 6 10,2 149 | 17,5 10,1 14,9 17,4
ponad 30 | +75 | +50 | +25 | -50 | -25 0
do 50 | +50 | +25 ol -661-50 |-16 M7 14,8 21,7 25,4 16,8 24,7 28,9
ponad 50 | +90 | +60 | +30 | -60 | -30 0
do 80 | +60 | +30 0l -791-60 |-19 M8 18,6 27,3 | 32,0 24,6 36,1 42,2
ponad 80 |+107 | +71 | +35 | -72 | -36 0
do 120 | +72 | +36 0l -94|-71 |-22 M 10 29,6 43,4 | 50,8 48,0 71,0 83,0
ponad 120 |+125 | +83 | +40 | -85 | -43 0
do 180 | +85 | +43 0 l-1101-83 |-25 M 12 43,0 63,2 | 74,0 84,0 123 144
ponad 180 |+146 | +96 | +46 |- 100 | -50 0
do 250 |+100 | +50 0 |-129 | -96 | - 29 M 14 591 86,7 | 101,5 133 195 229
ponad 250 |+162 |+108 | +52 |-110 | -56 0
do 315 |+110 | +56 0 |-142 | <108 | - 32 M 16 80,9 118,8 | 139 206 302 354
ponad 315 |+182 |+119 | +57 |-125 | -62 0
do 400 | +125 | +62 0 |-161 1 -119 | - 36 M 18 102 145 170 295 421 492
ponad 400 |+198 |+131 | +63 |- 135 | -68 0
do 500 | +135 | +68 0 1-175 | -131 | - 40 M 20 130 186 217 415 592 692
ponad 500 |+215 |+146 | +70 |-145 | -76 0
do 630 |+145 | +76 0 |-189 | -146 | - 44 M 22 162 231 271 567 807 945
ponad 630 |+240 |+160 | +80 |-169 | -80 0
do 800 | +160 | +80 0 |-210 | -160 | - 50 M 24 188 267 267 714 1017 1190

d 800 |+260 |+176 | +90 170 86 0 Wstepne sity montazowe Fy ap i momenty dokrecania Ma przy v = 0,9 dla $rub z
pona - - gwintem metrycznym wg DIN I1SO 262, wymiary tbéw $rub 6-katnych wg DIN EN ISO
do 1000 |+170 +86 0 (-226 | -176 | - 56 4014-4018, $ruby z tbem 6-kgtnym wedtug DIN 34800 wzgl. sruby z tbem walcowym

wg DIN EN ISO 4762 i otwory wedtug DIN EN 20 273.
uG - dla gwintu, uK — dla tba $ruby
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Arkusz doboru precyzyjnych przyrzagdéw mocujacych

RINGSPANN,

Prosze zrobi¢ kopie

ARKUSZ DOBORU

precyzyjnych przyrzadow
mocujacych

Firma:

Adres:

Opracowujacy:

Wysla¢ do firmy RADIUS-RADPOL Sp.j. Telefon Fax
faxem nanumer: 61 814 38 43 .
Iub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl Email: Data
1. Przed.mlot Prosimy o zatgczenie rysunku przedmio- 4. Dopuszczalny btgd bicia pomiedzy
obrabiany tu obrabianego, z ktérego powinno wyni- $rednicg zaciskania i $rednicami pod-
ka¢: legajacymi obrébce:
1. K.tore pOW|erzchn|’e majg by¢ obra- 5 Materiat:
biane — zaznaczy¢ na rysunku.
2. Srednica zaciskania wraz z 6. Hartowany: Utak U nie
tolerancjg 7. llo$¢ sztuk obrabianych rocznie:
by¢ uzyta jako powierzchnia przyle- wzgledem $rednicy zaciskania posia-
gania osiowego — zaznaczy¢ na da bicie wzdtuzne?
rysunku Q tak Q nie
2.dSp<;so.b 1.Zacisk przeznaczony jest do: 3. lle narzedzi jest jednoczesnie w uzy-
Zlaiania O toczenia ciu? Prosimy zaznaczy¢ na rysunku
O wiercenia przez I, Il, lll, IV
g fre.zowanlla Narzedzie [ [ 1T v
szlifowania Glebokost
Q wywazania skrawania [mm
O kontroli Posuw [mm/obr]
a
2. Maksymalne obroty: obr/min
3. Maszyna 1. Typ maszyny: 5. Zakres ustawiania przyrzadu zacisk.:
2. 0% narzedzia: napinanie: od N do N
0 pozi?)ma $ciskanie: od N do N
Q pionowa 6. Uruchamianie zaciskania przez:
3. Zamocowanie narzedzi zaciskowych: O centralng nakretkq lub srubg
J - pomiedzy kiami a (gwrc;c;;vsgle\zlvrfzc:gi))no maszyny
Q J.eanStronn!e na komlerzu (uruchamianie mechaniczne przez
Q' jednostronnie na stozku potgczenie z mechanizmem maszyny)
4. Okreslenie kohi . . O docisk ktéw konikéw
. t r.eks enie kotnierza w:jz}femona i _ O centralny pakiet sprezyn
Stozka mocujacego weadiug normy- U tlok zintegrowany z narzedziu zac.
a
lub zatgczy¢ rysunek czota wrzeciona ]
wzgl. sposoéb przylgczenia trzpienia 7. Stosowany $rodek chiodzacy:
naciskowego/ pociggowego.
4. Zapotrzebowanie: szt.

5. Zataczniki: O rysunki przedmiotu obrabianego, O glowicy wrzeciona, O inne:

RINGSPANN°

RADIUS-RADPOL Sp.j.

ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania
www. radius-radpol.com.pl
Tel: 618143928 ;618946158 ;618946503
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RINGSPANN"

Technika napedowa

Wolnobiegi

Blokady ruchu powrotnego

Do automatycznego
zabezpieczenia
przenos$nikow
ukos$nych, piono-
wych, pomp i
dmuchaw przed
wstecznym biegiem

Katalog 84

Do automatycz-
nego zatgczania
i roztgczania
napedow

Katalog 84

Hamulce przemystowe
Hamulce tarczowe

Hamulce tarczowe
Uruchamiane e
sprezyng - “‘ ¥
zwalniane
pneumatycznie,
hydraulicznie,
elektromagne-
tycznie lub
recznie

Katalog 46

Polaczenie wal-piasta
Tarcza skurczowa
2-czesciowa

Potgczenie
zaciskowe
zewnetrzne.
Zaleta: tatwy,
prosty montaz
bez klucza dyna-
mometrycznego

Katalog 36

Uruchamiane
pneumatycznie -
zwalniane
sprezyng

Katalog 46

-

Tarcza skurczowa

3-czesciowa

Potgczenie zacis-
kowe zewnegtrzne

do bezluzowego
tgczenia watu
drgzonego z
czopem watu
petnego.

Katalog 36

Sprzegla przecigzeniowe

Ogranicznik momentu obrot. Ogranicznik momentu obro-

z powierzchnig srubowa

Niezawodne =
zabezpiecze-

nie przed

przecigzeniem

w trudnych

warunkach

pracy

‘1-\7_

Katalog 45

Sprzegla do walow
Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia
promieniowe i
katowe, mate
sity cofajace;
przytacze z ro-
wkiem wpust.

Katalog 44

towego z rolkami

Rolki pojedyncze
lub podwdjne,
przeskakujgce

jak grzechotka

lub roztgczajace,
réwniez synchro-
nicznie
co 360°

Katalog 45

Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia promie-
niowe i katowe,
mate sity
cofajgce; przy-
tacze do kotnie-
rzy.

Katalog 44

RINGSPANN"

Technika mocowan

Precyzyjne narzedzia mocujace

Zestawy tarcz zaciskowych
Kompletne zaciski dziatajgce na jedynej

w swoim
rodzaju .

zasadzie 1

mocowania I~ a8
za pomoca e .,,5
tarcz zaci- .
skowych "/

RINGSPANN

Katalog 10

Tulejki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania cien-

kosciennych i
masywnych
przedmiotéw
obrabianych
na wiekszej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

X

g |

——

Wolnobiegi wyprzedzajgce

J

Wolnobiegi krokowe

Do skokowego /
krokowego
przesuwu
materiatow

Katalog 84

Hamulce tarczowe

Uruchamiane hydraulicznie -
zwalniane spre- -

2yng lub nie ‘@
a - -~
—

zwalniane, duze

momenty hamuj.
zastosowanie

np.do elektrowni

wiatrowych

Stozkowe pierscienie
rozprezno-zaciskowe
Do tgczenia

walu z piasta,

przenosi
wysokie
momenty
obrotowe przy
zwartej kon-
strukcji

Katalog 36

Katalog 46

Ogranicznik momentu
obrotowego z kulkami

Niezawodne
zabezpieczenie
przed przecia-
Zeniem o
wysokim
stopniu
doktadnosci
zadziatania,
dostepne réw-
niez jako bezluzowe

Katalog 45

Sprzegto kotnierzowe

Sztywne
sprzegto, tatwo
roztgczalne, z
bezluzowymi
stozkowymi
elementami
mocujgcymi

Katalog 44

Oprawki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania
masywnych
przedmiotéw
obrabianych,
rowniez na
bardzo
krotkiej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

Wolnobiegi w obudowie

Do automatycznego zatgczania i
roztgczania

napedow -t
wielosilni- - '
kowych w E -9
urzadze- 3 Sy
niach ruchu - l -’
ciggtego "
Katalog 84

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
hydraulicznie
- zwalniane
sprezyng

Katalog 46

Tarcze rozprezne

Doskonale nadajg
sie do potg-

czen wat -

piasta, ktore
muszg by¢
czesto
roztgczane

Katalog 36

Sprzegto poslizgowe
(przeciazeniowe)

Sprzegto
RIMOSTAT
zapewniajgce
niezmienny
moment pos-
lizgowy;
wersja
prostsza ze n
sprezynami talerzowymi

Katalog 45

Sztywne sprzegto do
watléw

Sztywne sprzegto do watéw, fatwo
roztgczalne,
z bezluzo-
wym
stozkowym
elementem
mocujgcym

Katalog 44

Korpusy ptaskie

Kompletne zaciski o bardzo krétkim,
zwartym wykonaniu do mocowania
masywnych przed- =,
miotéw obrabianych
o duzej $rednicy
zaciskania i krotkiej
gtebokosci moco-
wania

Katalog 10 o

Elementy wolnobiegéw

Wolnobiegi koszy-
kowe, zestawy ele-
mentéw blokujg-
cych, tafcuszki
wolnobiegéw -

do montazu
pomigdzy bieznie

Katalog 84

Urzadzenie zaciskowe
zabezpieczajgce

Uruchamiane sprezyng - zwalniane
pneumatycznie lub hydraulicznie. Do
zabezpieczania
i pozycjonowa-
nia osiowo
przesuwanych
drazkow

Katalog 46

Sprezyny dociskowe

Osiowy element
sprezysty do
wstepnego napina-
nia tozysk kulko-
wych

Katalog 36

Ogranicznik sity

Niezawodna ochrona osiowa przed
przecigzeniem w napedach z drgz-
kami lub
ciegnami

Katalog 45

Sprzegta elastyczne
HELICAL

Sprzegta
elastyczne
specjalnej
konstrukgcii,
jednocze-
ciowe do
specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowan; aluminium lub stal

Sprzegta zaciskowe

Do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania walcéw profilowych lub
cylindrow
drukarskich w
maszynach
poligraficz-
nych przy
wklgstodruku
i flexodruku

Katalog 10



