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Historia firmy

RINGSPANN to nazwa nowoczesnego przedsiebior-
stwa, ktére produkuje wysokojakosciowe produkty
znajdujgce zastosowanie w dziedzinie budowy ma-
szyn, pojazdach, technice napedowe;j.

Poczatek firmy stanowi pomyst jej zatozyciela inz.
Albrechta Maurera z roku 1943 polegajgcy na zasto-
sowaniu okragtego pierécienia z nacieciami jako
elementu mocujgcego. Jego produkcje rozpoczeto w
1944 roku w przedsigbiorstwie 0 nazwie
RINGSPANN Sp. z 0.0., ktére nazwe wzieto wtasnie
od tego pierscienia mocujgcego. Taki pierscien sta-
nowi réwniez do dzisiaj logo firmy. Stozkowy pier-
scien ze specjalnej hartowanej stali, ponacinany od
zewnetrznej i wewnetrznej strony w celu zwiekszenia
elastycznosci, zwieksza swojg $rednice zewnetrzng
przy jego ptaskim $cisnieciu, a powstajgca sita pro-
mieniowa jest minimum 5 razy wieksza od przytozo-
nej do jego Scisniecia sity osiowe;.

Z biegiem lat produkcja seryjna wymuszata wysokie
doktadnosci, pojawiaty sie nowe zadania do rozwig-
zania, wzrastaty wymagania. RINGSPANN stat sie
firmg rozwigzujgcag najtrudniejsze problemy moco-
wania, rozwijat sie program produktéw i obstugiwane
rynki. Obok najrozmaitszych przyrzgdéw mocujg-
cych pojawity sie sprzegta i wolnobiegi, ktore wkrétce
zajety najwazniejszg pozycje w catej gamie produk-
téw firmy. W roku 1951 powstajg pierwsze sprzegta
zatgczalne i przecigzeniowe.

Wraz ze skonstruowaniem w 1956 roku elementu
blokujgcego rozpoczeta sie historia wolnobiegéw ze
znakiem RINGSPANN jako znakomitego elementu
techniki napedowej. Wolnobiegi mogg automatycznie
roztgcza¢ naped bez pomocy sprzegiet lub moga
przenosi¢ naped tylko w jednym kierunku, blokujgc
obrét w drugg strone. Dzisiaj RINGSPANN uchodzi
za przedsiebiorstwo technologicznie wiodgce na
calym $wiecie w dziedzinie budowy wolnobiegdw,
jako elementéw napedowych. W kazdym przypadku
zastosowanie wolnobiegéw RINGSPANN daje do-
skonate rozwigzanie.

W roku 1962 skonstruowano w firmie RINGSPANN
cierne sprzegto zabezpieczajgce o nazwie RIMO-
STAT, co umozliwito rozpoczecie produkcji ksztatto-
wych sprzegiet przecigzeniowych do najwyzszych
obcigzen.

W roku 1969 skonstruowano ograniczniki momentu
obrotowego SIKUMAT, stanowigce dzi$ duzg rodzine
elementéw zabezpieczajgcych napedy przed prze-
cigzeniem.

Wynalezione w roku 1971 odchylanie elementow
blokujacych (zakleszczajgcych) umieszczonych w
koszyku w wolnobiegu pomiedzy pierécieniem we-
wnetrznym a zewnetrznym powoduje roztgczanie
biezni pierscienia wewnetrznego od zewnetrznego
na skutek sity odsrodkowej. Umozliwito to produkcje
wolnobiegdw o nieograniczonej trwatosci, stosowa-
nych do watéw szybkoobrotowych. Byt to epokowy
wynalazek dla dzisiejszej techniki wolnobiegéw roz-

taczajgcych naped/wyprzedzajgcych. W roku 2010
znacznie rozbudowano oferte wolnobiegéw typu
FXM zwigkszajgc przenoszone momenty obrotowe.

W roku 1974 firma RINGSPANN rozpoczyna sprze-
daz hamulcéw przemystowych, poczgtkowo jeszcze
marki Alanco.

W roku 1976 do programu produkcyjnego weszty
stozkowe pierScienie rozprezno-zaciskowe, czyli
elementy do potgczeh wat-piasta, ktérych paleta
produktéw jest dzisiaj bardzo szeroka.

Nowg jakos$¢ kontroli maszyn i urzgdzen wprowadzit
w roku 1987 przyrzad do elektronicznego pomiaru
momentu obrotowego. System stosowany jest do
statej kontroli procesébw w maszynach i urzgdze-
niach. W tym roku skonstruowano réwniez ogranicz-
niki sity i rozszerzono serie ogranicznikébw momentu
obrotowego SIKUMAT.

W roku 1990 RINGSPANN rozpoczat wilasny pro-
gram hamulcéw przemystowych, ktéry z biegiem lat
ulegat znacznemu rozbudowaniu. Wprowadzono
réwniez tarcze hamulcowe, a w roku 1992 wynale-
ziona zostata automatyczna regulacja zuzycia okta-
dzin ciernych. Obecnie program hamulcéw obejmuje
hamulce sterowane pneumatycznie, hydraulicznie,
zZa pomoca sprezyny, recznie, ciegnem, a od roku
2003 réwniez elektromagnetycznie.

W roku 1998 do programu weszly dwuczesciowe
tarcze skurczowe, stosowane do tgczenia watu drg-
zonego z watem petnym, a w roku 2001 doskonale
sprawdzajgce sie precyzyjne sprzegta typu
HELICAL, wykonywane z jednego kawatka materiatu.

W roku 2000 powstaty firmy zalezne RINGSPANN
Corporation w USA, a w 2006 RINGSPANN Power
Transmission w Chinach i RINGSPANN India.

W roku 2003 do programu produkcyjnego hamulcow
wchodzg hamulce sterowane elektromagnetycznie, a
w roku 2010 duze hydrauliczne gniazda hamulcowe,
stosowane m.in. do obracania elektrowni wiatrowych.

Opierajgc sie na fachowym doradztwie i najnowo-
czesniejszej technologii produkcji RINGSPANN ofe-
ruje dzisiaj doskonate pod wzgledem technicznym i
ekonomicznym produkty w dwoch dziedzinach:
technika napedowa i technika mocowan. Ta druga
obejmuje bogatg palete uchwytéw, trzpieni i zaci-
skéw wewnetrznych i zewnetrznych, wykonywanych
pod zadane wymiary klienta, stosowanych do precy-
zyjnego mocowania przedmiotoéw i elementéw ob-
rébkowych.

System jakosci firmy RINGSPANN odpowiada ISO
9001. RINGSPANN jest upowaznionym dostawcg dla
przemystu samochodowego, lotniczego i kosmiczne-
go. Jest rowniez gtdwnym dostawcg wielu duzych
miedzynarodowych przedsiebiorstw budowy maszyn.

4 wydanie polskie - 05/ 2013 pk
Zastrzega sie prawo do zmian technicznych z uwagi na postep techniczny.




Firma w ,,przekroju

Siedziba: Bad Homburg, Niemcy

Rok zatozenia: 1944

Spotki zalezne: 12 przedstawicielstw: Niemcy, Francja, Anglia,
Hiszpania, Holandia, Szwajcaria, Szwecja, USA,
Indie, Chiny, RPA

Zaktady produkcyjne: 6

llo$¢ pracownikow: 450
Obroty grupy: ok. 60 min EUR rocznie
Gtéwne grupy produktow: wolnobiegi, hamulce, potgczenia wat-piasta,

ograniczniki momentu obrotowego i sity, sprzegta
do watdéw, precyzyjne elementy mocujgce
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Cierne potaczenia wat-piasta

Dlaczego cierne potaczenia wat-piasta?

Cierne potgczenia wat-piasta to
standardowe elementy maszyn stu-
zgce do potgczenia watdw i piast.
Mogg one przenosi¢ momenty obro-
towe, sity osiowe, sity poprzeczne i
momenty zginajgce.

Tarcze skurczowe i pierscienie
rozprezno-zaciskowe

Wsrdd ciernych potgczeh wat-piasta
szczegblne miejsce zajmujg tarcze
skurczowe i pierscienie rozprezno-
zaciskowe. Przemieszczajgce sie w
nich za pomocg $rub dociskowych,
jedna po drugiej, powierzchnie stoz-
kowe wytwarzajg sity promieniowe,
zapewniajgce tarcie konieczne po-

miedzy czesciami przenoszgcymi
moment obrotowy.
Tarcze skurczowe i pierScienie

rozprezno-zaciskowe w poréwnaniu
do zwyktych potgczeh z wpustem,
przenosi¢ mogg zdecydowanie wyz-
sze momenty obrotowe. Waty moga
by¢ krotsze i mniejsze. Stosunek
Srednic watéw i dtugosci watdw
przedstawiony jest przyktadowo na
Rys.3-1. W tym poréwnaniu przeno-
szony jest ten sam moment obroto-
wy przez pierscien rozprezno-
zaciskowy (goérna potowa rysunku) i
przez potgczenie wpustowe (dolna
potowa rysunku). Konstrukcja z
pierscieniem rozprezno-zaciskowym
moze by¢ zdecydowanie krotsza i
korzystniejsza cenowo.

Tarcze rozprezne

Tarcze rozprezne to specjalna kon-
strukcja potgczenia ciernego wat-
piasta. Nadaje sie szczegdlnie do
potgczen czesto rozitgczanych o
matych wymiarach.

Systemy mocowania silnikow
momentowych

Za pomocg systeméw mocowania
firmy RINGSPANN do silnikéw mo-

Zalety potaczen wat-piasta:
»= potaczenia bezluzowe

= nie wystepuje dziatanie karbu, znane z po- "

taczen wpustowych

» nadaje sie doskonale do ruchu nawrotnego "
» jednoczesne przenoszenie momentu obro-

towego i sity osiowej

Godrna czesé rysunku: potgczenie wal-piasta przez pierscien
rozprezno-zaciskowy
Dolna czes¢ rysunku: potgczenie wat-piasta za pomocg wpustu

3-1

mentowych zamocowa¢é mozna
ciernie na wale maszyny zaréwno
kompletne silniki momentowe jak
réwniez silniki momentowe do wbu-
dowania. Osigga sie przez to nieza-
wodne i bezluzowe przenoszenie
momentu obrotowego i zapewniona
zostaje wymagana dokfadno$¢ cen-
trowania silnika momentowego na
wale maszyny.

Sprezyny dociskowe

Sprezyny dociskowe RINGSPANN
sg miekkimi elementami sprezystymi
o liniowej wzglednie lekko degre-
sywnej charakterystyce. W szcze-
golnosci znajdujg zastosowanie jako
elementy naciskowe w mechanice
precyzyjnej i jako elementy doci-
skowe do wyréwnywania luzéw i
zmniejszania odgtoséw pracy to-
zysk.

= latwe ustawienie piasty wzgledem watu

oszczednosé w kosztach dzieki prostej kon-

strukcji watu i piasty

mozliwo$¢ roztgczania réwniez po diugim
okresie eksploataciji




Konstrukcyjne wykonania potgczen wat-piasta

Tarcze skurczowe

Tarcze skurczowe sg potgczeniami
zewnetrznymi do bezluzowego mo-
cowania watéw drgzonych lub piast
na walach. Powierzchnie stozkowe,
wciggane na siebie przez wkrecane
sruby mocujgce, wytwarzajg sity
promieniowe, dociskajgce wat drg-
zony do watu. Dzieki temu przeka-
zywac¢ mozna przez tarcie momenty
obrotowe lub sity osiowe wprost z
watu drgzonego na wat. Sama tar-
cza skurczowa nie uczestniczy w
przekazywaniu momentéw obroto-
wych i sit osiowych. Dziatajgce na
obwodzie watu drgzonego sity mo-
cujgce dajg najlepsze mozliwe cen-
trowanie watu.

Tarcze skurczowe stosowane sg np.
do mocowania watéw drgzonych na
watach wyjsciowych przektadni.

Pierscienie rozprezno-zacisk.
Pierscienie rozprezno-zaciskowe sg
potgczeniami  wewnetrznymi  do
bezluzowego mocowania piast na
watach. Powierzchnie stozkowe,
wciggane na siebie przez wkrecane
sruby mocujgce, wytwarzajg sity
promieniowe, powodujgce tarcie
pomiedzy pierécieniem rozprezno-
zaciskowym a watem i pastg. Dzieki
temu przez tarcie przekazywaé
mozna momenty obrotowe lub sity
osiowe z watu przez pierscieh roz-
prezno-zaciskowy na piaste.
Stosowane sg przykltadowo do mo-
cowania kot fancuchowych, zama-
chowych lub pasowych, tarcz ha-
mulcowych lub bebnéw przenosni-
kéw tadmowych.

Tarcze rozprezne

Tarcze rozprezne to ptaskie pier-
Scienie, posiadajgce szczeliny od
zewnatrz i wewnatrz. Przytozona
osiowa sita Sciskajgca przektadana
jest przez tarcze rozprezng na wiele
wyzszg site promieniowg, ktéra po-
woduje zamocowanie tarczy roz-
preznej pomiedzy watem a piasta.
Tarcze rozprezne stosowane sg
czesto w pakietach, umozliwiaja-
cych dostosowanie momentu obro-
towego do danych potrzeb, zaleznie
od ilodci zastosowanych pojedyn-
czych tarcz rozpreznych w pakiecie.
Tarcze rozprezne stosowane sg do
czesto roztgczanych potgczen, np.
w urzgdzeniach przestawnych.
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Zapewnienie momentow obrotowych w metodzie obliczen

wg RINGSPANNA

Metoda obliczeniowa RINGSPANN
uwzglednia nieuniknione wahania
wspotczynnika tarcia, wystepujgce
w praktyce w potgczeniach $rubo-
wych. Momenty obrotowe wzgl. sity
osiowe podane w tym katalogu
uwzgledniajg wahania wspotczynni-
ka tarcia zgodnie z wytycznymi VDI
nr 2230 i sg wartosciami minimal-
nymi. Zapewnia to bezpieczny do-
bor potgczen wat-piasta.

Momenty obrotowe podawane w
katalogach réznych innych produ-
centdw opierajg sie na uproszczonej
metodzie obliczeh. Te wartosci kata-
logowe czesto sg wyzsze w porow-
naniu z naszymi, podlegajg jednak
omoéwionym  ponizej  wahaniom
wspofczynnika tarcia i przez to nie
stanowig dla klienta bezpiecznej
wartosci minimalne;j.

W wiekszosci ciernych potgczen
wat-piasta mocowanie sitg tarcia
osiggane jest przez wkrecanie srub
regulowanym momentem dokreca-
nia. Osiowo umieszczone s$ruby
wkrecane sg okreslonym momen-
tem dokrecania. Na podstawie usta-
lonych sit naprezen wstepnych i
stosunku przetozenia katéw wierz-
chotkowych z uwzglednieniem tarcia
utraconego, obliczone zostang sity
promieniowe pomiedzy pierscieniem
zaciskowym a watem wzgl. piasta.
Znajac te sity promieniowe i warto-
Sci tarcia pomiedzy czesciami kon-
strukcyjnymi obliczy¢é mozna prze-
noszone momenty obrotowe wzgl.
sity osiowe.

Wyznaczenie prawidtowej, wystepu-
jacej w praktyce, sity naprezenia
wstepnego ma duze znaczenie.
Proste metody obliczen wychodzg z
zatozenia przyjetej sity wstepnego
naprezenia, z ktérej potem oblicza-
ne sg naciski (a przez to naprezenia
w czesciach konstrukcyjnych) jak i
przenoszone momenty obrotowe
wzgl. sity osiowe. Zastosowanie
takiej metody obliczen jest niebez-
pieczne, gdyz wahania wspofczyn-
nika tarcia prowadzg do tego, ze
rzeczywiste sity naprezen wstep-
nych wypadajg wyzsze lub nizsze
od zatozonych. Jesli rzeczywiste
sity naprezen wstepnych sg wyz-
sze, moga by¢ wprawdzie przeno-
szone wyzsze momenty obrotowe
niz obliczone, jednak nieuchronnie
wyzsze sg réwniez naprezenia w
elementach konstrukcyjnych, co w
skrajnych  sytuacjach prowadzi¢
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moze do uszkodzenia czesci (np.
piasty). W przeciwnym wypadku,
gdy sity naprezehn wstepnych sg
nizsze od zatozonych, nie mogg by¢
przenoszone obliczone momenty
obrotowe wzgl. sity osiowe - pota-
czenie Slizga sie.

Metoda obliczeniowa RINGSPANN
zapewnia unikniecie takich btedéw
w doborze potgczenia wat-piasta. W
tym celu wybiera sie potwierdzone
uktady z praktyki, wedtug ktérych
rzeczywista warto$¢ wspotczynnika
tarcia ug przy tbie sruby oraz pg w
gwincie sruby lezy w zakresie 0,10
do 0,14. Odpowiada to stanowi
techniki wedtug dyrektywy VDI
2230. Na przyktadzie sruby M10 o
klasie wytrzymatosci 12.9, obja-
$nione zostato wyznaczanie sit na-
prezen wstepnych metodg oblicze-
niowg RINGSPANN.

Poniewaz wystepujgcy w danym
przypadku wspétczynnik tarcia nie
jest znany, dopuszczony moze zo-
sta¢ tylko moment dokrecania srub
zgodnie z metodg RINGSPANNA
wedtug najnizszej wartosci p= 0,10
(Mg=73 Nm). Przy wyzszym mo-
mencie dokrecania sruba moze nie
wytrzymac. Jesli wystgpi wartosc
rzeczywista wspotczynnika tarcia p=
0,14, wtedy przy momencie dokre-
cania srub Ms= 73 Nm nie zostanie
osiggnieta sita naprezenia wstep-
nego Fs= 52,1 kN, lecz zgodnie z
Rys. 6 tylko Fs= 38,8 kN. Na pod-
stawie sity naprezenia wstepnego
Fs= 38,8 kN obliczony zostanie
przenoszony moment obrotowy,
podczas gdy naprezenia czesci
konstrukcyjnych w piascie obliczone
bedg na bazie sity naprezenia
wstepnego Fs= 52,1 kN.




Przeglad potaczen wal-piasta
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ﬁ 60
3| —
| |
N
o | RLK 300
'Eﬁr 10
& } do | 423 | ¥ % 44
g f 200
S| | )
N
.g RLK 350
\Q 5
E | do | 1900 o #* #% » |48
= 50
-
RLK 402
25
do | 3500 #* * | * * |50
300
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do | 7000* o M | W o #* |52
600
o
S
S 5
£ do | 1200 % | M 58
N 100
1
©
-

przy zalecanym wale 70 mm.

** dla pakietu 16 tarcz rozpreznych




Budowa i sposéb dziatania tarcz skurczowych

Dwuczesciowe tarcze skurczowe

Budowa i sposéb dziatania
Dwuczesciowe tarcze skurczowe sktadajg
sie z czesci zewnetrznej - stozkowego
pierscienia - i czedci wewnetrznej - tulei
stozkowej - oraz zestawu s$rub mocuja-
cych (Rys.8-1).

Przez dokrecanie $rub mocujgcych pier-
scien stozkowy wciggany jest na tuleje
stozkowa. Przy tym powstaje promienio-
wa sita mocujgca, rozktadajgca sie nieza-
leznie od wspotczynnika tarcia na sruby i
powierzchnie stozkowe. Ta promieniowa
sita mocujgca dociska wat drgzony do
watu powodujgc zamocowanie sitg tarcia.
Przez to pomiedzy watem drgzonym a
watem petnym przenoszony moze byc¢
moment obrotowy i/lub sita osiowa.
Podczas procesu mocowania tuleja stoz-
kowa pozostaje w niezmienionej pozycji
wzgledem watu drgzonego. Demontaz
potgczenia odbywa sie przez wkrecenie
Srub w otwory demontazowe.

Montaz z kontrolowanym
przemieszczeniem

Sruby mocujgce dokrecane sg po kolei
rownomiernie az do zréwnania sie po-
wierzchni czotowych pierscienia stozko-
wego i tulei stozkowej (patrz Rys. 8-2).
Osiggniecie takiego stanu zapewnia prze-
noszenie pomiedzy watem drgzonym a
watem petnym momentéw obrotowych,
podanych w tabelach.

Niewystarczajgce lub brakujgce smarowa-
nie powierzchni stozkowych wzgl. srub,
zdarzajgce sie przez nieuwage podczas
konserwacji, wykryte zostanie, bo niemoz-
liwe jest prawidtowe zakonhczenie procesu
dokrecania.

wat drgzony pierécien
stozkowv
tuleja

wat \ = stozkowa

Sruba
mocujgca

otwor
gwintowa-
ny demon-
tazowy

81

Tarcza skurczowa
zacisnieta 8-2

Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym

Wiasciwosci:

= dokrecanie srub mocujgcych bez klucza dynamometryczne-
go, co utatwia i przyspiesza montaz

» przenoszenie momentéw obrotowych zapewnia montaz
kontrolowany przemieszczeniem tarczy

» zamknieta konstrukcja, niewrazliwa na zanieczyszczenia

= brak bicia skosnego podczas biegu przy wysokich obrotach




Budowa i sposéb dziatania tarcz skurczowych

Trzyczesciowe tarcze skurczowe

kotnierz gwintowany

wat drgzony

wat

kotnierz dociskowy
pierscien wewn.

Sruby
mocujgce

91

Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym

Tarcza skurczowa
zacisnieta

92

Wiasciwosci:

= dokrecanie srub mocujgcych za pomoca klucza

dynamometrycznego
= klasyczna forma konstrukcyjna

= montaz kontrolowany przez moment dokrecania

» latwy demontaz bez $rub odciskowych (demontazowych)

Budowa i sposéb dziatania

Trzyczesciowe tarcze skurczowe skfadajg
sie z kotnierza gwintowanego, kotnierza
dociskowego i nacietego pierscienia we-
wnetrznego oraz zestawu s$rub mocuja-
cych (Rys. 9-1).

Przez dokrecanie srub mocujgcych kot-
nierz gwintowany i kotnierz dociskowy
skrecane sg razem na pierscieniu we-
wnetrznym. Powierzchnie stozkowe po-
wodujg przy tym powstanie promieniowej
sity mocujgcej, rozktadajgcej sie na Sru-
bach i powierzchniach stozkowych, w
zaleznosci od momentu dokrecania srub
oraz wspotczynnika tarcia. Promieniowa
sita mocujgca dociska wat drgzony do
watu powodujgc zamocowanie sitg tarcia.
Przez to pomiedzy watem drgzonym a
watem petnym przenoszony moze byé
moment obrotowy i/lub sita osiowa.
Podczas procesu mocowania pierscien
wewnetrzny pozostaje w niezmienionej
pozycji wzgledem watu drgzonego. Do
demontazu wystarczy wykrecenie $rub,
gdyz stozki roztgczajg sie samodzielnie.

Montaz z kontrolowanym
momentem obrotowym

Sruby mocujace dokrecane sg po kolei do
chwili uzyskania zgdanego momentu do-
krecania (patrz Rys.9-2).

Niewystarczajgce lub brakujgce smarowa-
nie powierzchni stozkowych wzglednie
Srub, zdarzajgce sie przyktadowo przez
nieuwage podczas konserwacji, prowadzi
do zmniejszenia promieniowej sity mocu-
jacej, przez co niemozliwe jest zapewnie-
nie bezpiecznego przeniesienia momen-
téw obrotowych, podanych w tabelach.
Czesto nie jest to zauwazone, gdyz osig-
gniety zostat wymagany przy montazu
moment dokrecania i proces montazu
uznaje sie za zakonczony.




Tarcze skurczowe RLK 608

Konstrukcja dwuczesciowa

Najwyzsze przenoszone momenty

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentow obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronach 11- 13, lezg nastepu-
jace tolerancje, powierzchnie i
materiaty:

Tolerancije
d Otwoér| Wat | Luz mon-
w wat | pel- | tazowy
od | do |93z°- | W "min [maks
ny ISO
[rr]m [rr]m I1SO [mm] | [mm]
24| 30 0 [0,034
30 50 0 (0,041
50 80| H7 h6 0 0,049
80| 120 0 |0,057
120| 160 0 |0,065
160| 180 0,014| 0,079
180| 250 0,015] 0,090
250( 315| 17 | 98 |0'017|0.101
315| 390 0,018] 0,111

Mozna wybraé réwniez inne pa-
sowania, o ile luz montazowy
pomiedzy watem petnym i watem
drgzonym lezy w podanych powy-
zej zakresach.

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona  chropowatos¢ na
powierzchniach docisku watu pet-
nego i drgzonego obowigzuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatéw watéw petnych i

drgzonych obowigzuje:
- granica plastyczn. Re > 360 N/mm?
- modut E = ok. 206 kN/mm? .

Montaz

Wiasciwosci

= najwyzsze przenoszone momenty

= fatwy i szybki montaz przez dokreca-
nie srub bez klucza dynamometryczn.

= przeniesienie momentu obrotowego
zapewnia montaz kontrolowany prze-
mieszczeniem

= zamknieta konstrukcja, przez co
niewrazliwa na zanieczyszczenia

= brak bicia skosnego podczas biegu
przy wysokich obrotach

= centruje wat drgzony lub piaste wzgle-
dem watu

= do watdéw drgzonych i piast o srednicy
zewnetrznej od 30 mm do 390 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie watu drgzonego
przekfadni z watem petnym maszyny za
pomocg tarczy skurczowej RLK 608. Bez-
luzowe potgczenie zmniejsza zagrozenie
powstania rdzy w potgczeniu ciernym,
przez co nawet po dtugim okresie eksploa-
tacji roztgczenie potgczenia nie stanowi
problemu.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obrot. i sily osiowej

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg obstugi i
montazu do tarcz skurczowych typu RLK
608

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynosza-
cych M = 0 Nm. Jesli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢é przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazowki techniczne
na stronach 22 i 23

Przyktad zamawiania

Tarcza skurczowa RLK 608 do watu drg-
zonego o srednicy zewnetrznej d = 155
mm:
RLK 608 — 155
Nr art. 4200.155.801.000000




Tarcze skurczowe RLK 608
Konstrukcja dwuczesciowa
Najwyzsze przenoszone momenty

TEH -
[ TH e
. — |
Ly 0,05 x L, 5 0,05 x L4
23 ':E'o [a J 5| &
1S3 N I J Q £ _ 98 IS
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 111 zacisnieta 11-2
) Dane techniczne
Wymiary 5
Przenoszony moment Sruby mocujgce Cie- Numer art.
Wielkosé obr. lub sita osiowa . | zar
d [ D |d | B L ]|LI|C|]H]d"| M F |llos¢ Y(\le.; Dlugos¢
mm mm mm mm mm mm | mm| mm mm Nm kN mm kg
24 330 27
30| 60| 32| 25|16,5| 19| 2|23,0/ 25 370 29| 6 M6 16 0,3] 4200.030.801.000000
26 415 31
27 660 48
36| 72| 38| 28| 18 [20,5| 2|25,8| 30 850 56| 5 M8 20 0,5| 4200.036.801.000000
33 1070 64
34 950 55
44| 80| 47| 30| 20 (22,5 2|27,8| 35 1030 58| 6 M8 20 0,6| 4200.044.801.000000
37 1200 64
38 1750 92
50| 90| 53| 33| 22 (24,5 2|29,8/ 40| 2000 100 8 M8 20 0,8| 4200.050.801.000000
42| 2250 105
42| 2050 97
55| 110| 58| 35| 23 /26,5 3|31,8| 45| 2400 100 8 M8 20 1,1 4200.055.801.000000
48| 2800 110
48| 2900 120
62| 110| 66| 35| 23 |26,5| 3|31,8] 50| 3200 120 9 M8 20 1,3| 4200.062.801.000000
52| 3550 130
50 3000 120
68| 115| 72| 35| 23 |26,5| 3|31,8| 55| 3800 200 9 M8 20 1,4| 4200.068.801.000000
60| 4650 150
55| 4900 170
75/ 138| 79| 40| 25 | 29 | 3|354 60| 6100 200| 10 M10 25 2,4| 4200.075.801.000000
65| 7400 220
60| 5200 170
80(141| 84| 40| 25 | 29 | 3|/354| 65| 6400 190 10 M10 25 2,4| 4200.080.801.000000
70| 7700 220
65| 6900 210
90| 155| 94| 46| 30 | 35 | 4|41,4| 70| 8200 230| 10 M10 30 3,4| 4200.090.801.000000
75| 9700 250
70| 8800 250
100 170| 104| 51| 34 | 40 | 5|/46,4| 75| 10350 270 12 M10 30 4,6| 4200.100.801.000000
80| 12000 300
80| 15500 380
105| 185|114 | 59| 39 | 46 | 6|53,5 85| 17800 410 12 | M12 35 6,6/ 4200.105.801.000000
90| 20000 440
80| 15500 380
110| 185| 114| 59| 39 | 46 | 6|53,5| 85 17800 410| 12 M12 35 6,2| 4200.110.801.000000
90| 20000 440
85| 17200 400
120 200| 124 | 63| 42 | 49 | 6|56,5| 90| 19700 430 12 M12 35 7,7\ 4200.120.801.000000
95| 22300 460
90| 19150 420
125|215/ 132| 63| 42 | 49 | 6|56,5| 95| 21700 450 12 M12 35 9,2| 4200.125.801.000000
100| 24 400 480
95| 25900 540
130 230| 139| 68| 46 | 53 | 6|60,5| 100| 29000 580 | 14 M12 35 11,7| 4200.130.801.000000
110| 36 000 650

* $rednice watéw dy podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne $rednice dw — patrz Wskazoéwki techniczne na stronie 22
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Tarcze skurczowe RLK 608
Konstrukcja dwuczesciowa
Najwyzsze przenoszone momenty

L, H
T =
— __)
C — J
L, 005xLy Ly \__0,05 x Ly ‘
£} E‘c o J 5 &
Q I EE E L __ IS « . _ . _| R IS
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 12-1 zacisnieta 12-2
c.d.
) Dane techniczne
Wymiary 5
Przenoszony moment Sruby mocujgce Cie- Numer art.
Wielkosé | i obr. lub sita osiowa . | Wie- |piugose | 2ar
d | D[d [B|]L ][] L|[Cc]|]H du M F_[llos¢ | | ose
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN mm kg
100 27 000 540
140| 230| 144| 71| 46| 53| 6| 61,8 105 30 200 570| 12 M14 40 10,8|4200.140.801.000000
115 37 000 640
110 35700 640
150| 263 | 159| 75| 50| 57, 6| 658 115 39 500 680 12 M14 40 16,3|4200.150.801.000000
125 47 500 760
110 36 200 650
155| 263 | 159| 75| 50 57 6| 65,8 115 40 000 690 | 12 M14 40 15,8|4200.155.801.000000
125 48 000 760
120 56 000 930
160| 290 169| 82| 56| 63, 6| 73,0 125 61000 970 | 12 M16 50 22,6 4200.160.801.000000
135 72500 | 1000
120 56 500 940
165| 290| 169| 82| 56| 63| 6| 73,0| 125 61500 980 | 12 M16 50 22,014200.165.801.000000
135 72500 | 1000
130 61000 930
170| 300| 179| 82| 56| 63| 6| 73,0/ 135 66 500 980 | 12 M16 50 23,6|4200.170.801.000000
145 78 000 | 1000
130 61500 940
175| 300| 179| 82| 56| 63| 6| 73,0/ 135 67 000 990 | 12 M16 50 22,914200.175.801.000000
140 72500 | 1000
140 97 500 | 1300
180|320 191| 99| 72| 79| 6| 89,0| 145 105000 | 1400| 16 M16 50 33,9|4200.180.801.000000
155 122000 | 1500
140 96 000 | 1300
185|320 191| 99| 72| 79| 6| 89,0/ 145 104000| 1400| 16 M16 50 33,0/4200.185.801.000000
155 120 000 | 1500
150 92000 | 1200
190| 320| 195| 100| 71 79| 7| 89,0/ 155 99000 | 1200 16 M16 50 33,0|4200.190.801.000000
165 113500 | 1300
150 107 000 | 1400
195| 340| 206| 100| 71 79| 7| 89,0/ 155 115000 | 1400| 16 M16 50 37,6|4200.195.801.000000
165 129 000 | 1500
150 108 000 | 1400
200| 340| 206| 100 71 79| 7| 89,0/ 155 116000 | 1400| 16 M16 50 36,6 |4200.200.801.000000
165 130000 | 1500
160 160 000 | 2000
220| 370| 228 | 100| 87| 95| 7[107,5/ 170 182000| 2100| 16 M20 60 51,6|4200.220.801.000000
180 206 000 | 2200
170 190 000 | 2200
240| 405| 248 | 127| 92| 100| 7(112,5 180 215000 2300, 18 M20 60 65,3 4200.240.801.000000
200 269 000 | 2600
190 247000 | 2600
260| 430| 268 | 137| 102| 110| 7[122,5/ 200 277000 2700 21 M20 60 79,1|4200.260.801.000000
220 340000 | 3000
210 335000 3100
280| 460| 288 | 150 | 115| 123| 7[135,5] 220 370000 3300 22 M20 60 110 4200.280.801.000000
240 449000 | 3700

* $rednice watéw dw podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne srednice dw — patrz Wskazoéwki techniczne na stronie 22
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Tarcze skurczowe RLK 608
Konstrukcja dwuczesciowa
Najwyzsze przenoszone momenty

k3
S

Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym

0,05 x L1J

—

L Lg,os xLy
[

Tarcza skurczowa
zacisnieta

c.d.
) Dane techniczne
Wymiary 5
Przenoszony moment Sruby mocujgce Numer art.
=y s ita osi Ciezar
Wielkos¢ | i obr. lub sita osiowa | Wiel | pugose €
d [ D]di [ B[ L [L[Cc][H]d M F llos¢ KOSE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN mm kg
14 220 386 000 3500
300|485|308|162|122|131| 8 6 230 425000 3600 20 | M24 80 116,3| 4200.300.801.000000
250 508 000 4 000
14 240 465 500 3800
320|520| 328|158 |116|125| 8 0 250 509000 4000 18 | M24 80 129,01 4200.320.801.000000
270 600 000 4000
15 250 564 000 4 500
340|570|348|170|127|136| 8 y 260 612000 4700 20 | M24 80 175,01 4200.340.801.000000
280 719 000 5100
15 270 658 000 4 800
360|590| 369|177 | 133|142 8 7 280 712 000 5000, 20 | M26 80 197,01 4200.360.801.000000
300 825 000 5500
17 290 903 000 6 200
390|650|399|195| 144|153 | 8 > 300 970 000 6400, 18 | M30 100 254,0| 4200.390.801.000000
320 1110000 6 900

* érednice watéw dw podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne srednice dw — patrz Wskazowki techniczne na stronie 22
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Tarcze skurczowe RLK 606

Konstrukcja dwuczesciowa

Najwyzsze przenoszone momenty

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronach 15- 16, lezg nastepu-
jace tolerancje, powierzchnie i
materiaty:

Tolerancje
d Otwoér | Wat | Luz mon-
w wat | pel- | tazowy
od[do| 9322 | Ny minTmaks
[mm [[mm ny ISO| 1O [mm] | [mm]
| |
24| 30 0 |0,034
30| 50 0 | 0,041
50| 80| H7 h6 0 | 0,049
80| 120 0 | 0,057
120|155 0 | 0,065

Mozna wybraé¢ réwniez inne pa-
sowania, o ile luz montazowy

pomiedzy watem petnym i watem
drgzonym lezy w podanych po-
wyzej zakresach.

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i drgzonego obowigzuje:
Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatow watow petnych i

drgzonych obowigzuje:
- granica plastyczn. Re > 340 N/mm?
- modut E = ok. 206 kN/mm? .

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do tarcz skur-
czowych typu RLK 606

Wiasciwosci

= wysokie przenoszone momenty

= fatwy i szybki montaz przez dokreca-
nie srub bez klucza dynamometryczn.

= przeniesienie momentu obrotowego
zapewnia montaz kontrolowany prze-
mieszczeniem

= zamknieta konstrukcja, przez co
niewrazliwa na zanieczyszczenia

= brak bicia skosnego podczas biegu
przy wysokich obrotach

= centruje wat drgzony lub piaste
wzgledem watu

= do watéw drgzonych i piast o srednicy
zewnetrznej od 24 mm do 155 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie stozkowego kota
zebatego z watem petnym przektadni za
pomocg tarczy skurczowej RLK 606. Bez-
luzowe potgczenie zapewnia ciggtg prace
nawrotna.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynosza-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢é przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazowki techniczne
na stronach 22 i 23

Przyktad zamawiania

Tarcza skurczowa RLK 606 do watu drg-
zonego o srednicy zewnetrznej d = 100
mm:
RLK 606 — 100
Nr art. 4200.100.601.000000

14



Tarcze skurczowe RLK 606
Konstrukcja dwucze$ciowa -
Najwyzsze przenoszone momenty

B
L H
| i
| ]
ol | | J
L \ 0,05xL, L L,os x L
£} E‘o (o] J _O; 'g
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 15-1 zacisnieta 152
. Dane techniczne
Wymiary -
Przenoszony moment Sruby mocujgce Cie- Numer art.
Wielkos¢ | obr. lub sita osiowa Y ||
d | D d [ B[L [L[]C]IHI A&l M Fllos¢ Y(\leé Diugos¢
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kN mm kg
19 165 17
24| 50 26|22 | 15|17 | 1 |21,0/ 20 210 21| 5 M6 16 0,3 | 4200.024.601.000000
21 240 22
24 280 23
30| 60| 32| 24 |17 19 | 1 |23,0f 25 330 26| 6 M6 16 0,3 | 4200.030.601.000000
26 370 28
27 480 35
36| 72| 39|27,5| 19 |20,5| 1 [25,8| 30 630 42| 5 M8 20 0,5 | 4200.036.601.000000
33 820 49
30 480 32
40| 80| 47|29,5/20,5/22,5| 1,5 27,8 32 580 36| 6 M8 20 0,6 |4200.040.601.000000
34 700 41
34 720 42
44| 80| 47(29,5/20,5(22,5 1,5/27,8 35 780 4| 6 M8 20 0,6 |4200.044.601.000000
37 920 49
38 1150 60
50| 90| 83| 31 | 22| 24 | 1,5/293| 40 1300 65| 8 M8 20 0,8 |4200.050.601.000000
42 1520 72
42 1300 61
55| 100| 58|34,5(24,5| 27 | 1,5/32,3| 45 1600 71| 8 M8 20 1,2 | 4200.055.601.000000
48 1900 79
48 1700 70
62| 110| 66|34,5|24,5 27 | 1,5/32,3| 50 1950 78 9 M8 20 1,5 | 4200.062.601.000000
52| 2160 83
50 1900 76
68| 115 72| 35 |24,5| 27 | 1,5/32,3| 55| 2500 9| 9 M8 20 1,6 | 4200.068.601.000000
60| 3150 105
55| 2700 98
75| 138| 79| 38 | 25 | 28 | 2 |34,4| 60| 3400 13| 10 M10 25 2,6 |4200.075.601.000000
65| 4100 126
60| 3300 110
80| 141 84| 38 | 25 | 28 | 2 |34,4| 65| 4100 126 | 10 M10 25 2,8 |4200.080.601.000000
70| 4950 141
65| 5500 169
90| 155| 94| 45 |31,5| 35 | 2,5/41,4| 70| 6600 188 11 M10 25 3,4 | 4200.090.601.000000
75| 7900 210
70| 6200 177
100| 170| 104|50,5|36,5| 40 | 2,5/ 46,4| 75| 7400 197 14 M10 30 4,6 | 4200.100.601.000000
80| 8600 215
80| 10500 262
110| 185| 114 | 57 40,5455 3 |53,0/ 85 11800 2717 12 | M12 35 6,2 | 4200.110.601.000000
90| 13700 304
85| 12500 294
120 197 124| 61 | 45 | 49 | 3 | 56,5 90| 14100 313| 14 M12 35 7,4 | 4200.120.601.000000
95| 16000 336
90| 14500 322
125| 215| 134/61,5 45 | 49 | 3 | 56,5 95| 16600 349| 14 M12 35 9,3 | 4200.125.601.000000
100| 18800 376

* $rednice watéw dy podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne $rednice dw — patrz Wskazéwki techniczne na stronie 22
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Tarcze skurczowe RLK 606
Konstrukcja dwuczesciowa
Najwyzsze przenoszone momenty

B
L, H
B |
— \ [\
L 7}7 . Y
- — L/
| /’ ]
C  —
L 005xLy L D,OS x Ly
k<) E'c (=) 5 '6':
Q [ (S T — I Q L L _ . Q
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 16-1 zacisnieta 13
c.d.
- Dane techniczne
mia
ymiary Przenoszony moment Sruby mocujgce Cie- Numer art.
Ty obr. lub sita osiowa ;
Wielkosé . .| Wiel- Dlugosé zar
d D | d B L. | L[c]| H dw M F |llos¢ KOSG
mm mm mm mm mm mm | mm mm mm Nm kN mm kg
95 17 000 357
130| 215| 134| 61,5| 45| 49| 3| 56,5| 100 18 400 368| 14 M12 35 8,714200.130.601.000000
110 22 000 400

95 18 400 387

130| 230| 139|66,5| 47| 33| 4| 61,8 100 20 800 416| 12 M14 40 11,9 4200.130.601.000001
110 26200 476

100 19 900 398
140| 230| 144, 67| 47| 53| 4| 61,8 105 22200 422 12 M14 40 11,0} 4200.140.601.000000
115 27 800 483

110 27 000 490
150| 263| 159| 72| 51| 57| 4| 658| 120 32000 533 | 14 M14 40 16,0|4200.150.601.000000
125 36 200 579

110 27 000 490
155| 263| 159, 72| 51| 57| 4| 65,8 120 32000 533| 14 M14 40 16,0| 4200.155.601.000000
125 36 200 579

* $rednice watéw dy podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne $rednice dw — patrz Wskazéwki techniczne na stronie 22

16



Pokrywy do tarcz skurczowych RLK 606 i RLK 608

—————
L
[a)] [ | - |
S
17-1 172 173
Wiasciwosci Wiel- Pokrywy do tarcz Wymiary Cigzar Numer art.
Korzystna cenowo pokrywa z kos¢ skurczowych D L
czarnego tvyorzywa PCW stuzy T T - o g
jako zakrycie tarcz skurczowych
RLK 606 i RLK 608 i spetnia role 36 RLK60836 | RLK606-36 72 27 0,04 5025.070.901.000000
ostony obracajgcych sie $rub
mocujgcych. 50 RLK60850 | RLK606-50 90 31 0,10 5025.087.901.000000
Przyktad zamawiania 62 RLK608-62 | RLK606-62 110 33 0,15 5025.108.901.000000
Pokrywa tarcz skurczowych RLK
608-100: 80 RLK608-80 | RLK606-80 141 36 0,15 5025.139.901.000000
Pokrywa wielkos¢ 100
nr. art. 5025.168.901.000000 100 RLK608-100 | RLK606-100 170 48 0,15 5025.168.901.000000
120 RLK608-120 | RLK606-120 197 60 020 | 5025.195.901.000000
140 RLK608-140 | RLK606-140 230 65 040 | 5025.228.901.000000
155 RLK608-155 | RLK606-155 263 67 045 5025.261.901.000000
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Tarcze skurczowe RLK 603

Konstrukcja trzyczesciowa

Wysokie przenoszone momenty

18-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronach 19 - 21, lezg naste-
pujgce tolerancje, powierzchnie i
materiaty:

Tolerancije
d Otwoér | Wat | Luz mon-
w wat | pet-| tazowy
od [ do | 9razo- | NY 'min [ mak
[mm|[mm ny ISO| IsO [mm]| s
111 [mm]
10| 18 . 0 |0,014
18| 30| M6 | 8 | o |0017
30| 50| H6 h6 0 |0,032
50| 80| H6 g6 |0,029]0,048
80| 120 0,012{0,069
120( 180 0,014/0,079
180| 250 H7 g6 (0,015/0,090
250( 315 0,017{0,101
315| 360 0,018(0,111

Mozna wybraé¢ réwniez inne pa-
sowania, o ile luz montazowy
pomiedzy watem petnym i watem
drgzonym lezy w podanych po-
wyzej zakresach.

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i drgzonego obowigzuje:
Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatow watow petnych i

drgzonych obowigzuje:
- granica plastyczn. Re > 340 N/mm?
- modut E = ok. 206 kN/mm? .

Montaz

Wiasciwosci
= wysokie przenoszone momenty
= dokrecanie srub za pomoca klucza

dynamometrycznego

= fatwy demontaz bez uzycia srub
demontazowych

= centruje wat drgzony lub piaste wzgle-
dem watu

= do watéw drgzonych i piast o srednicy
zewnetrznej od 14 mm do 360 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie kotnierza przytg-
czeniowego watu przegubowego z watem
napedowym za pomocg tarczy skurczowej
RLK 603. Bezluzowe potgczenie zmniej-
sza zagrozenie powstania rdzy w potgcze-
niu ciernym, przez co nawet po dtugim
okresie eksploatacji roztgczenie potgcze-
nia nie stanowi problemu.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg obstugi i
montazu do tarcz skurczowych typu RLK
603

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynosza-
cych M = 0 Nm. Jesli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢é przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F. W tym celu patrz
Wskazowki techniczne na stronach 22- 23

Przyktad zamawiania

Tarcza skurczowa RLK 603 do watu drg-
zonego o s$rednicy zewnetrznej d = 100
mm:
RLK 603 — 100
Nr art. 4200.100.301.000000

18



Tarcze skurczowe RLK 603
Konstrukcja trzyczesciowa
Wysokie przenoszone momenty

Ly 0,05x L, L 0,05 x L4
= a ‘
Q) S _03 n)
s| =
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 19-1 zacisnieta 100
. Dane techniczne
Wymiary '
Przenoszony moment Sruby mocujgce Ci Numer art.
Wielko$é obr. lub sita osiowa | Moment Wiek | Diugose 2aer
d D B L4 L, dw * M F dokr. Ms| 08¢ | | <« Ceese
mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm mm kg
10 25 5
14 38 15 9 11 1 35 6 4 4 M5 10 0,1| 4200.014.301.000000
12 50 8
12 50 8
16 41 19 11 15 13 70 10 4 5 M5 14 0,1| 4200.016.301.000000
14 90 12
15 130 17
20 50 23 14 19 16 150 18 4 6 M5 18 0,2| 4200.020.301.000000
18 200 22
19 180 18
24 50 23 14 19 20 210 21 4 6 M5 18 0,2| 4200.024.301.000000
21 250 23
24 310 25
30 60 25 16 21 25 340 27 6 6 M5 18 0,3| 4200.030.301.000000
26 380 29
28 460 32
36 72 27 18 23 30 590 39 12 5 M6 20 0,5| 4200.036.301.000000
31 630 40
32 630 39
44 80 29 20 25 35 780 44 12 7 M6 22 0,6| 4200.044.301.000000
36 860 47
38 940 48
50 90 31 22 27 40 1100 55 12 8 M6 22 0,8| 4200.050.301.000000
42 1300 61
42 1200 57
55 | 100 | 34 23 30 45 1500 66 12 8 M6 25 1,1 4200.055.301.000000
48 1900 79
48 1 800 75
62 | 110 | 34 23 30 50 2200 88 12 10 M6 25 1,3| 4200.062.301.000000
52 2400 92
50 2000 80
68 | 115 | 34 23 30 55 2500 90 12 10 M6 25 1,4 4200.068.301.000000
60 3100 100
55 2500 90
75 | 138 | 37 25 32 60 3200 100 30 7 M8 30 2,3| 4200.075.301.000000
65 3900 120
60 3200 100
80 | 145 | 37 25 32 65 3900 120 30 7 M8 30 2,5| 4200.080.301.000000
70 4600 130
65 4700 140
90 | 155 | 44 30 39 70 6 000 170 30 10 M8 25 3,3] 4200.090.301.000000
75 7 200 190
70 6 300 180
100 | 170 | 49 34 44 75 7 500 200 30 12 M8 35 4,4] 4200.100.301.000000
80 9 000 220
75 7 200 190
110 | 185 | 56 39 50 80 9 000 220 59 9 M10 70 6,0| 4200.110.301.000000
85 10 400 240

* $rednice watéw dw podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne $rednice dw — patrz Wskazéwki techniczne na stronie 22
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Tarcze skurczowe RLK 603
Konstrukcja trzyczesciowa

Wysokie przenoszone momenty

B
Ly
I “+- ! H
LS
|
I3 0,05 x L4 L; 0,05xL,
el a ‘
Q S _03 _5':
S Q
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 20-1 zacisnieta 202
c.d.
. Dane techniczne
Wymiary i
Przenoszony moment Sruby mocujgce Numer art.
Wielkos¢ obr. lub sita osiowa  |Moment Wiel- [Diugose Ciezar
d D B Ly L. dy * M F | dokr. Ms llos¢ | =0, ugose
mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm mm kg
80 8 500 210
115 | 185 | 56 39 50 85 9300 210 59 9 |M10| 40 6,0 4200.115.301.000000
90 11 300 250
80 10 500 260
120 | 215 | 58 42 52 85 12 100 280 59 |12 |M10| 40 9,0 4200.120.301.000000
90 14 400 320
85 11 000 250
125 | 215 | 58 42 52 90 13 000 280 59 |12 | M10| 40 8,7 4200.125.301.000000
95 15 000 310
90 12 000 260
130 | 215 | 58 42 52 95 14 400 300 59 |12 |M10| 40 8,3 4200.130.301.000000
100 17 000 340
95 14 900 310
140 | 230 | 68 46 60 100 17 000 340 100 |10 |M12| 45 10,7 4200.140.301.000000
105 20 000 380
105 20 000 380
155 | 265 | 72 50 64 110 23 000 410 100 |12 |M12| 50 16,0 4200.155.301.000000
115 26 000 450
110 21900 390
160 | 265 | 72 50 64 115 25 200 430 100 |12 | M12| 50 15,4 4200.160.301.000000
120 28 600 470
115 31500 540
165 | 290 | 81 56 71 120 35600 590 250 8 |M16| 60 21,7 4200.165.301.000000
125 39 000 620
120 31700 520
170 | 290 | 81 56 71 125 35800 570 250 8 |M16| 60 21,1 4200.170.301.000000
130 40 000 610
125 34 500 550
175 | 300 | 81 56 71 130 38 900 590 250 8 |M16| 60 22,7 4200.175.301.000000
135 43 400 640
130 36 700 560
180 | 300 | 81 56 71 135 41100 600 250 8 |M16| 60 22,0 4200.180.301.000000
140 45700 650
135 49 200 720
185 | 330 | 96 71 86 140 54 600 780 250 (10 |M16| 65 35,0 4200.185.301.000000
145 60 400 830
140 51 900 740
190 | 330 | 96 71 86 145 57 400 790 250 (10 |M16| 65 34,1 4200.190.301.000000
150 63 200 840
140 61600 880
195 | 350 | 96 71 86 150 74 500 990 250 (12 |M16| 65 39,6 4200.195.301.000000
155 81300 1040
150 71 200 940
200 | 350 | 96 71 86 155 77 900 1000 250 (12 |M16| 65 38,7 4200.200.301.000000
160 84 700 1050
160 90 700 1130
220 | 370 | 114 | 88 | 104 | 165 98 600 1190 250 (15 |M16| 80 50,0 4200.220.301.000000
170 | 106 000 1240

* $rednice watéw dy podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne $rednice dw — patrz Wiskazoéwki techniczne na stronie 22
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Tarcze skurczowe RLK 603
Konstrukcja trzyczesciowa
Wysokie przenoszone momenty

Ly 0,05 x L4 g 0,05x L4
el [a) ‘
S IS = L
o o
S IS
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa
w stanie zwolnionym 21-1 zacisnieta 13
c.d.
. Dane techniczne
Wymiary -
Przenoszony moment Sruby mocujgce Numer art.
Wielko$é obr. lub sita osiowa  [Moment Wiek | Diugosc Ciezar
d D B Ly Lz du * M F dokr. Ms| llos¢ | | << Hgleste
mm mm mm mm mm mm Nm kN Nm mm kg
170 119 000 1400
240 | 405 | 121 92 | 108 | 180 138 000 1530 490 12 M20 80 62,01 4200.240.301.000000
190 156 000 1640
190 161 000 1690
260 | 430 | 133 | 103 | 120 | 200 184 000 1840 490 14 M20 90 77,01 4200.260.301.000000
210 | 204 000 1940
210 | 213000 2020
280 | 460 | 147 | 114 | 134 | 220 | 240000 2180 490 16 M20 100 97,01 4200.280.301.000000
230 | 269 000 2330
230 | 274000 2380
300 | 485 | 155 | 122 | 142 | 240 | 296 000 2 460 490 18 M20 100 116,0| 4200.300.301.000000
245 | 316 000 2570
240 | 310000 2580
320 | 520 | 155 | 122 | 142 | 250 | 340000 2720 490 20 M20 100 133,0] 4200.320.301.000000
260 | 373000 2 860
250 | 381000 3040
340 | 570 | 169 | 134 | 156 | 260 | 412000 3160 490 24 M20 110 183,0| 4200.340.301.000000
270 | 453000 3350
280 | 453000 3230
360 | 580 | 175 | 140 | 162 | 290 | 495000 3410 490 24 M20 110 186,0] 4200.360.301.000000
295 | 517 000 3500

* érednice watéw dw podane w tabeli wybrano przyktadowo; inne $rednice dw — patrz Wskazowki techniczne na stronie 22
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Wskazowki techniczne dotyczace tarcz skurczowych

Srednica watu dy

Podane w tabelach wartosci prze-
noszonych momentoéw obrotowych
M wzglednie sit osiowych F obliczo-
ne sg dla przyktadowo wybranych
Srednic watu dy. Wartosci dla

Srednic watu lezgcych pomiedzy
wartosciami srednic watu dy poda-
nych w tabelach, ustalic mozna
doktadnie na drodze interpolaciji.
Dla mniejszych watéw od podanych

w tabeli chetnie obliczymy Panstwu
przenoszone momenty obrotowe
lub sity osiowe.

Szerokos¢ osiowa powierzchni styku L

Przenoszenie momentu obrotowego
wzglednie sit osiowych ma miejsce
przez powierzchnie styku pomiedzy
watem petnym a drgzonym. Nacisk
wywierany przez tarcze skurczowg
zdecydowanie spada w rejonach
lezgcych poza nosng osiowg szero-
koscig L4 tarczy skurczowej. W tych
rejonach o mniejszym nacisku dojs¢
moze do mikro-przesunie¢, wywotu-
jacych rdze w potgczeniach cier-
nych.

Szerokos¢ osiowa powierzchni sty-
ku Lr powinna by¢ ograniczona do:
L <1,1-L4
Przy powierzchniach stykowych o
szerokosci mniejszej od L, powstaje
zwiekszony nacisk, ktéry prowadzic¢
moze do uszkodzenia watu i/lub
watu drgzonego wzgl. piasty. Przy
watpliwosciach zwrdci¢ sie do nas.

osiowa szerokos¢ powierzchni styku Lr

05xL;

ad,,

22-1

Luz montazowy pomiedzy watem petnym a watem drgzonym

Jesli luz montazowy przekroczy
wartos¢ luzu podang w tabelach,
wowczas zmniejsza sie przenoszo-
ny moment obrotowy wzgl. przeno-
szona sita osiowa. Dodatkowo ro-

$nie w takim wypadku naprezenie
zastepcze watu drgzonego.

Jesli nie zostanie osiggniety podany
luz montazowy, dojs¢ moze przy
montazu do uszkodzenia tarczy

skurczowej, watu petnego lub watu
drgzonego lub tez nie bedzie juz
przenoszony moment obrotowy
podany w tabelach. Prosimy zwro-
ci¢ sie do nas z zapytaniem.

Wspobiczynnik tarcia

Dla podanych w tabelach wartosci
przenoszonego momentu obroto-
wego M lub sit osiowych F przyjeto
wspotczynnik tarcia na powierzchni
styku pomiedzy watem petnym a

drgzonym w wysokoéci p = 0,15.
Taka wartos¢ osiggana jest dla
suchej i odtluszczonej pary stal/stal.
Dla réznigcej sie wartosci wspot-

czynnika proporcjonalnie zmienia
sie przenoszony moment obrotowy
wzglednie sity osiowe.

Przenoszone momenty obrotowe i silty osiowe

Podane w tabelach przenoszone
momenty obrotowe M obowigzujg
dla sit osiowych F = 0 kN i odwrot-
nie, podane sity osiowe F wazne sg
przy momentach obrotowych M = 0
Nm. Jedli jednoczesnie przenoszo-
ne majg byé moment obrotowy i sita
osiowa, wowczas zmniejsza sie
przenoszony moment obrotowy M i

przenoszona sita osiowa F, podane
w tabelach.

Dla zadanej sity osiowej Fn zredu-
kowany moment obrotowy Meq
obliczy¢ mozna 2z ponizszego
WZOru:

Dla podanego momentu obrotowe-
go Mp zredukowang site osiowg Fieq
oblicza sie ze wzoru:
2
F,=—\M>-M’

red
dW
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Momenty zginajace

Jesli opréocz momentu obrotowego
Ma wzglednie sity osiowej Fa dodat-
kowo wystepuja momenty zginajg-

ce, wowczas redukuje sie podany w
tabeli przenoszony moment obro-
towy M lub sita osiowa F. W przy-

padku watpliwosci prosimy zwrdcié
sie do nas.

Objasnienia do wzoréw

dw S$rednica watu / wewnetrzna
$rednica watu drgzonego
wedtug tabeli [mm]

F przenoszona sita osiowa
zgodnie z tabelg [kN]

Fa  maksymalna sita osiowa [kN]
wystepujacy w zastosowaniu

Freq zredukowana sita osiowa [kN]

L4 nosna szerokos¢ osiowa tarczy

skurczowej [mm] zgodnie z
tabelg

Lr  osiowa szeroko$¢ powierzchni
styku [mm]

M przenoszony moment obrotowy

wedtug tabeli [Nm]

Ma  maksymalny moment obrotowy

wystepujacy w zastosowaniu
[Nm]

Mred
[Nm]

n wspotczynnik tarcia

zredukowany moment obrotowy
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Budowa i sposéb dziatania pierscieni rozprezno-zaciskowych

Pierscienie rozprezno-zaciskowe rodzaju
pokazanego na Rys.24-1 skiadajg sie z
pierscienia zewnetrznego ze stozkiem
wewnatrz i pierécienia wewnetrznego ze
stozkiem na zewnatrz oraz zestawu srub
mocujgcych.

Przez dokrecanie $rub mocujgcych pier-
Scien zewn. wciggany jest na pierscien
wewnetrzny. Przez powierzchnie stozko-
we powstajg promieniowe sity mocujgce,
ktérych wysoko$¢ zalezna jest od momen-
tu dokrecania srub, kata stozka oraz war-
tosci wspétczynnika tarcia na srubach i
powierzchniach stozkowych.

Promieniowe sity mocujgce dociskajg
pierscien zewnetrzny do otworu piasty i
pierscien wewnetrzny do watu powodujgc
tarcie na tych powierzchniach styku. Dzie-
ki temu pomiedzy watem a piastg przeno-
szony moze by¢ moment obrotowy i/lub
sita osiowa.

Na pokazanym rodzaju budowy roztgcze-
nie potgczenia nastepuje przez wkrecenie
srub mocujgcych w otwory demontazowe
przez co zsuniety zostaje pierscien zewn.

Centrowanie piasty na wale

Za pomocg  pierscieni rozprezno-
zaciskowych z reguty osiggalna jest do-
ktadnos¢ bicia promieniowego piasty
wzgledem watu 0,02 do 0,04 mm. Wyjatek
stanowig tu pierscienie typéw RLK 200 i
RLK 300. W tych typoszeregach nalezy
zadba¢ o wymagane odpowiednie centro-
wanie piasty wzgledem watu.

Brak przesuniecia osiowego piasty
na wale przy dokrecaniu

W tabeli przegladowych na stronach 6 i 7
widoczne sg typoszeregi, w ktorych przy
mocowaniu nie nastepuje osiowe przesu-
niecie piasty na wale. Osiggane jest to
przez ptaski ogranicznik piasty na kotnie-
rzu oporowym pierscienia wewnetrznego.
W pozostatych typoszeregach proces
mocowania (dokrecanie Srub mocujgcych i
wcigganie pierscienia zewnetrznego na
pierscien wewnetrzny) powigzany jest z
osiowym przesunigeciem piasty.

pierécien zewn.
wat

piasta

pierécien wewn.

Sruby
mocujgce

otwory
demontazowe 24-1

Centrowanie na piersc. rozpr.-zacisk.

Centrowanie na piascie ,,,

u u

Nie ma przesuniecia piasty

nie zacisniete

zacisniete

Z przesunieciem piasty 243
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Szerokosé piasty i zewnetrzna srednica piasty

W ciernych potgczeniach wat-piasta mo-
cowanych za pomocg stozkowych ele-
mentow zaciskowych powstajg bardzo
duze sity mocujgce. Wymagajg one zna-
jomosci wytrzymatosci watu i piasty. W
tym celu w tabelach pierécieni rozprezno-
zaciskowych podane sg maksymalne na-
ciski Pyw wystepujgce na powierzchniach
styku z watem i maksymalne naciski Py na
powierzchni styku z piastg.

Nacisk Py wytwarzany jest na wale przez
promieniowe zaciskanie, ktére dla petnych
watéw stalowych z reguty nie jest krytycz-
ne. W piascie powstaje zawsze styczne
naprezenie o, ktére w piastach cienko-
sciennych osiggna¢é moze kilkakrotnosc
doprowadzonego nacisku Py. Wysokos¢
wystepujgcych naprezen stycznych zalez-
na jest od nodnej szerokosci piasty N,
zewnetrznej srednicy piasty K i nacisku
Pn. Przy nosnej szerokosci piasty N
uwzglednione zostato, ze naciski piasty Py
pochodzace od nosnej szerokosci L4 i
lezacej obok przejmowane bedg pod kag-
tem ok. 26,5° (patrz Rys.25-1).

W tabelach podano dla réznych typosze-
regéw pierscieni rozprezno-zaciskowych
konieczne szerokosci piasty Npi, i ko-
nieczng zewnetrzng $rednice piasty Ky, -
dla trzech przyktadowych granic plastycz-
nosci Re piasty. Dla elementéw z ogra-
nicznikiem umiesci¢ nalezy piaste jak
pokazano na Rys.25-2. Dla elementéw
bez ogranicznika umiesci¢ piaste zgodnie
z Rys.25-3. Wychodzi sie tu z zatozenia
bliskiego praktyce, ze tby srub pierscieni
rozprezno-zaciskowych lezg po jednej
stronie w jednej ptaszczyznie z piasta.

W przypadku innego usytuowania piasty
i/lub nizszej granicy plastycznosci R, ma-
teriatu piasty potgczenie wat-piasta podle-
ga sprawdzeniu zgodnie ze Wskazowkami
technicznymi na stronach 54 i 55.

nie nosna
szerokos¢ piasty

nie nosna

szeroko$¢ piasty nosna szerokos¢ piasty N

wspotnosna

wspotnosna a
szerokos¢ piasty

s7erokosé niastv nos$na szerokos$¢ L4

| |
\ |
'\

zewnetrzna $rednica piasty K

Nosna szerokos¢ piasty

25-1

konieczna
szerokos¢ piasty Nimi

wspotnosna nosna
szeroko$gé piastv. szerokos$¢ Ly

konieczna zewnetrzna
$rednica piasty Kmin

Usytuowanie piasty w pierscieniach rozpr.-zacisk. z ogranicznikiem

252

konieczna
szeroko$¢ piasty Nmin

wspotnosna
szeroko$¢ piasty

wspotnosna nosna
szeroko$¢ piasty szerokosé La

W

konieczna zewnetrzna
$rednica piasty Kmin

Usytuowanie piasty w pierscieniach rozpr.-zacisk. bez ogranicznika
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 110

centruje piaste na wale

promieniowo niska konstrukcja

Ez=ill

]

|
(,

E_ L

NER

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 27, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na srednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra < 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm? .

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
110.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= do przenoszenie wysokich momentéw
obrotowych

= promieniowo niski element, przez co
nadaje sie szczegdlnie do matych
Srednic zewnetrznych piast

= dzieki kotnierzowi oporowemu pod-
Cczas mocowania nie ma osiowego
przesuniecia piasty na wale

= do $rednic watéw od 6 mm do
120 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie kota o uzebieniu
Srubowym z jednoczesnym zasprzegle-
niem watéw napedowych pieca przeloto-
wego, za pomocg dwoch pierscieni roz-
prezno-zaciskowych RLK 110. Proste i
korzystne cenowo rozwigzanie, bo moco-
wanie kofa o uzebieniu Srubowym i za-
sprzeglenie obu czopow watéw ma miej-
sce jednoczes$nie przez dwa pierscienie
rozprezno-zaciskowe.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 110
do watu o srednicy d = 100 mm:
RLK 110 - 100 x 125
nr art. 4206.100.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 110

RINGSPANN;

centruje piaste na wale

promieniowo niska konstrukcja

B
L3
L2 Nmin
Ly
4 —
_r |__|_ |
[a] o 6 ID xE
Q) B P . | Q Q Q
27-1 27-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re . .
materiatu piasty [N/mm?] Pmlg;r&stzggr)l/ Docisk na| Sruby mocujace C_ie- Numer art.

ier 200 | 320 | 500 |ubsiaosiowa wat B NOESN |8 pw.

d D | Dy B L1 | L2 | L3 | Kmin/Nmin | Kmin| Nmin| Kmin|Nmin M F Pw PN Ms § E’ 9954

mm | mm | mm|mm | mm| mm | mmjmm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm = mm kg

6| 14| 25| 24| 10| 19| 21| 32| 15| 23| 12| 19| 11 14| 48| 228| 98 1,8 4| M3| 10| 0,1|4206.006.001.000000
8| 15| 27| 29| 12| 22| 25| 40| 18| 27| 15| 21| 13 27 7| 223 | 119 45| 3| M4| 10| 0,1]4206.008.001.000000
9| 16| 28| 30| 14| 23| 26| 47| 22| 30| 18| 23| 16 41 9| 218| 122| 45| 4| M4| 10| 0,1|4206.009.001.000000
10| 16| 29| 30| 14| 23| 26| 47| 22| 30| 18| 23| 16 46 9| 196 | 122 45| 4| M4| 10| 0,2]4206.010.001.000000
11| 18| 32| 30| 14| 23| 26| 45| 20| 31| 17| 25| 15 50 9| 185| 113| 45| 4| M4| 10| 0,2]4206.011.001.000000
12| 18| 32| 30| 14| 23| 26| 45| 20| 31| 17| 25| 15 55 9| 169 | 113 45| 4| M4| 10| 0,2]4206.012.001.000000
14| 23| 38| 30| 14| 23|26 43| 19| 34| 17| 29| 16 64 9| 140 85 45| 4| M4| 10| 0,2)4206.014.001.000000
15| 24| 44| 42| 16| 29| 36| 86| 32| 53| 23| 39| 20 150 19| 274 | 171| 15 4| M6, 18| 0,2|4206.015.001.000000
16| 24| 44| 42| 16| 29|36 86| 32| 53| 23| 39| 20 150 19| 257 | 171 15 4| M6| 18| 0,3|4206.016.001.000000
17| 26| 47| 44| 18| 31|38| 76| 31| 49| 24| 38| 21 180 22| 215| 141| 16 4| M6, 18| 0,3|4206.017.001.000000
18| 26| 47| 44| 18| 31|38| 76| 31| 49| 24| 38| 21| 195 22| 203 | 141| 16 4| M6| 18| 0,3|4206.018.001.000000
19| 27| 48| 44| 18| 31|38| 75| 30| 49| 24| 39| 21 206 22| 192 | 135| 16 4| M6, 18| 0,3|4206.019.001.000000
20| 28| 49| 44| 18| 31|38] 73| 29| 50, 24| 40| 21 217 22| 183 | 130| 16 4| M6| 18| 0,3|4206.020.001.000000
22| 32| 54| 51| 25| 38| 45| 59| 32| 46| 29| 40| 27| 239 22| 120| 82| 16 4| M6, 18| 0,3|4206.022.001.000000
24| 34| 56| 51| 25| 38|45| 59| 31| 47| 28| 42| 27| 261 22| 110| 77| 16 4| M6| 18| 0,3|4206.024.001.000000
25| 34| 56| 51| 25| 38| 45| 59| 31| 47| 28| 42| 27| 271 22| 105| 77| 16 4| M6, 18| 0,3|4206.025.001.000000
28| 39| 61| 51| 25| 38|45) 81| 36| 60| 30| 51| 28| 456 33| 141 101 16 6| M6| 18| 0,44206.028.001.000000
30| 41| 62| 51| 25| 38| 45| 81| 35| 61| 30| 53| 28| 489 33| 132| 96| 16 6| M6| 18| 0,4|4206.030.001.000000
32| 43| 65| 51| 25| 38|45)102| 40| 72| 32| 59| 29 695 43| 164 | 122| 16 8| M6| 18| 0,5/4206.032.001.000000
35| 47| 69| 56| 30| 43|50 91| 41| 70| 36| 60| 33| 760 43| 125| 93| 16 8| M6| 18| 0,5|4206.035.001.000000
38| 50| 72| 56| 30| 43|50 92| 41| 72| 36| 63| 33 825 43| 115 88| 16 8 M6| 18| 0,6]4206.038.001.000000
40| 53| 75| 56| 30| 43|50 93| 40| 74| 35| 66| 33| 869 43| 110| 83| 16 8| M6| 18| 0,6|4206.040.001.000000
42| 55| 78| 65| 32| 50|57 145| 55| 99| 43| 79| 38| 1580 76| 171 130 | 37 8| M8| 22| 0,9/4206.042.001.000000
45| 59| 85| 73| 40| 57| 65|125| 57| 91| 48| 77| 45] 1700 76| 127 | 97| 37 8| M8| 22| 1,0|4206.045.001.000000
48| 62| 87| 78| 45| 62| 70| 116| 59| 90| 52| 78| 49| 1810 76| 106 82| 37 8| M8| 22| 1,0]4206.048.001.000000
50| 65| 92| 78| 45| 62| 701139 | 64101 | 54| 85| 50| 2360 95| 127 | 98| 37 10| M8| 22| 1,3|4206.050.001.000000
55| 71| 98| 83| 50| 67| 75)131| 65|102| 58| 89| 55| 2590 95| 104 81| 37 10| M8| 22| 1,5]|4206.055.001.000000
60| 77 |104| 83| 50| 67| 75133 | 64107 | 58| 94| 54| 2830 95| 96| 74| 37 10| M8| 22| 1,7|4206.060.001.000000
65| 84 |111| 83| 50| 67| 75)136| 63112 57|101| 54| 3070 95 88 68| 37 10| M8| 22| 1,9]|4206.065.001.000000
70| 90/119(101| 60| 80| 91)169| 80(131| 70|113| 66| 5220 149| 109| 85| 73 10 (M10| 25| 2,9|4206.070.001.000000
75| 95/126/101| 60| 80| 91)170| 79134 70|118| 66| 5600 149 | 101 80| 73 10 M10| 25| 2,3|4206.075.001.000000
80100/ 131/ 106| 65| 85| 96| 187 | 87 |145| 76|126| 72| 7160 179| 105| 84| 73 12 M10| 25| 3,3|4206.080.001.000000
85/106|/ 137|106 65| 85|96 188| 86149 76|131| 71| 7610 179 99 80| 73 12 M10| 25| 3,6|4206.085.001.000000
90112/ 143|106 65| 85| 96221 | 92|168| 79|144| 73|10000| 224| 117| 94| 73 15 M10| 25| 4,0|4206.090.001.000000
951|120/ 153/ 106| 65| 85| 96223 | 91174 | 79|152| 7310600 224 | 111 88| 73 15 M10| 25| 4,5]|4206.095.001.000000
100/ 125/ 162| 114| 65| 89102 249 | 96 (190 | 81 |162| 74|13100, 262| 122| 98| 126 12 M12| 30| 5,5|4206.100.001.000000
110( 140/ 180|140/ 90| 114/128 220/ 110|183 | 101 |166| 97|14400| 262| 80| 63| 126 | 12|M12| 30| 8,0|4206.110.001.000000
120/ 155/ 198| 140| 90 |114/128 230|109 (197 | 101|180 | 96|15700 | 262| 74| 57| 126 12 (M12| 30(10,5|4206.120.001.000000

27




Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 110 K

centruje piaste na wale
z ochrong przed korozja

28-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 29, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na srednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materialu watu petnego i

piasty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
110K.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= wszystkie czesci niklowane chemicz-
nie 35 um, co zapewnia odpornosé na
korozje wedtug DIN 50021

= do przenoszenia wysokich momentéw
obrotowych

= promieniowo niska budowa, przez co
nadaje sie szczegdlnie do matych
srednic zewnetrznych piast

= dzieki kotnierzowi oporowemu pod-
Cczas mocowania nie ma osiowego
przesuniecia piasty na wale

= do $rednic watéw od 19 mm do
60 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie kota mimosrodo-
wego maszyny pakujgcej za pomoca pier-
scienia  rozprezno-zaciskowego  RLK
110K. Przetworzenie ruchu obrotowego w
ruch postepowy odbywa sie przez ciegno
chronione przed przecigzeniem przez
ogranicznik sity firmy RINGSPANN.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszacych F = 0 kN i odwrot-
nie — podane sity osiowe F obowigzujg
przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jesli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazowki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 110K
do watu o $rednicy d = 50 mm:
RLK 110K — 50 x 65
nr art. 4206.050.001.A08101
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 110 K

RINGSPANN
centruje piaste na wale
z ochrong przed korozjg
B
Ls
|.2 Nmin
Ly
T ™
- ES £
fa) = =) ) N
Q - - - 1.9 Q Q Q
29-1 29-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re | Przenoszony | pocisk na Sruby mocujace |
materiatu piasty [N/mm?] moment obr. Cie- Numer art.
: i . Moment o

Wiel- 200 | 320 | s00 | lbsta o |PiEn [dokee S | ow.| 2"
kos¢ osiowa sta | cania Q| L gosé
d | D |Dq B L1 L2 | L3 | Kmin|Nmin | Kmin| Nmin| Kmin|Nmin M F Pw PN Ms 2 g
mm | mm | mm | mm | mm | mm |[mm| mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN | N/mm*| N/mm*  Nm mm kg
19(27| 49| 41| 18| 31|38 64| 27| 45| 23| 37| 21 180 19| 164 | 116| 15 4| M6| 18| 0,3| 4206.019.001. A08101
20 (28| 49| 41| 18| 31|38| 63| 27| 45| 22| 38| 21 190| 19| 156| 111| 15 4| M6| 18| 0,3 | 4206.020.001. A08101
22|32 | 54| 48| 25| 38| 45| 53| 30| 43| 28| 39| 27 200 19| 102 70| 15 4| M6| 18| 0,3| 4206.022.001. A08101
25|34 | 56| 48| 25| 38| 45| 54| 30| 45| 28| 41| 27| 230| 19| 90| 66| 15 4| M6| 18| 0,3 | 4206.025.001. A08101
2839| 61| 49| 25| 38|45| 72| 33| 56| 29| 49| 28 390 28| 120 86| 15 6| M6| 18| 0,4 4206.028.001. A08101
30(41| 62| 49| 25| 38| 45| 72| 33| 58| 29| 51| 28| 420| 28| 112| 84| 15 6| M6| 18| 0,4| 4206.030.001. A08101
32|43 | 65| 56| 30| 43| 50| 89| 37| 67| 31| 54| 33 590 37| 117 87| 15 8| M6| 18| 0,5 4206.032.001. A08101
35|47 | 69| 56| 30| 43|50| 82| 39| 66| 35| 58| 33| 650| 37| 107| 80| 15 8| M6| 18| 0,5| 4206.035.001. A08101
38|50 72| 56| 30| 43|50| 83| 38| 68| 35| 61| 33 710 37 99 75| 15 8| M6| 18| 0,6 4206.038.001. A08101
40|53| 75| 56| 30| 43|50 85| 38| 71| 35| 64| 33| 740| 37| 94| 71| 15 8| M6| 18| 0,6 | 4206.040.001. A08101
45|59 | 85| 71| 40| 5765|114 | 54| 87| 47| 75| 44| 1550 37| 114 87| 35 8| M8| 22| 1,0] 4206.045.001. A08101
50 (65| 92| 76| 45| 62|70|127| 61| 96| 53| 83| 50|2150| 69| 114| 88| 35 10| M8| 22| 1,3| 4206.050.001. A08101
55|71| 98| 81| 50| 67| 75|121| 63| 97| 57| 87| 54| 2400 87 93 72| 35 10| M8| 22| 1,5| 4206.055.001. A08101
60|77 |104| 81| 50| 6775|124 | 62|103| 57| 92| 54|2600| 87| 85| 67| 35 10| M8| 22| 1,7 4206.060.001. A08101
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 130

centruje piaste na wale

bardzo wysokie przenoszone momenty

30-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 31, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na srednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
130.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= do przenoszenia bardzo wysokich
momentéw obrotowych

= do $rednic watéw od 20 mm do
180 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie podnosnika mimo-
srodowego i kota tahcuchowego na wale
napedowym urzadzenia podnoszgcego za
pomoca pierscienia rozprezno-
zaciskowego RLK 130. Przez nie cen-
tryczne przytozenie sity na podnosniku
mimosrodowym  pierécien  rozprezno-
zaciskowy przenosi¢ musi oprécz momen-
tu obrotowego réwniez momenty zginaja-
ce.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 130
do watu o $rednicy d =100 mm:
RLK 130 — 100 x 145
nr art. 4204.100.001.000000

30



Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 130

RINGSPANN,
centruje piaste na wale
bardzo wysokie przenoszone momenty
B Nimin
Ls
L
Ly
[
o = 2 3 £
(> (N [ I | QL T S S P Q
31-1 31-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re | prenoszony | Docisk na $ruby mocujace Cie- Numer art.
_ materiatu piasty [N/mm?] moment obr. _ 2:;

\ll(\ggelé 200 320 500 | lubsiaosiowa | wat BE NRe G .
d D B | L1 | L2 | L3 | Kmin |Nmin | Kmin| Nmin| Kmin|Nmin M F Pw PN Ms § ._Tf’ gose
mm | mm | mm|mm |[mm | mmj| mm mm | mm [ mm | mm | mm Nm kN | N/mm?| N/mm Nm S [ mm kg
20| 47| 48| 26| 31| 42| 93| 49| 74| 40| 64| 35 530| 53| 309| 131 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.020.001.000000
22| 47| 48| 26| 31| 42| 93| 49| 74| 40| 64| 35 580 52| 281| 131 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.022.001.000000
24| 50| 48| 26| 31| 42| 94| 48| 76| 39| 66| 34 630| 52| 257 | 123 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.024.001.000000
25| 50| 48| 26| 31| 42| 94| 48| 76| 39| 66| 34 660 | 52| 247 | 123 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.025.001.000000
28| 55| 48| 26| 31| 42| 97| 47| 80| 39| 71| 34 740 | 52| 220| 112 16| 6| M6| 25| 0,5)4204.028.001.000000
30| 55|48| 26| 31| 42| 97| 47| 80| 39| 71| 34 790 52| 206| 112 16| 6| M6| 25| 0,5]4204.030.001.000000
32| 60| 48| 26| 31| 42| 114 | 53| 93| 43| 81| 37 1130| 70| 257 | 137 16| 8| M6| 25| 0,5]4204.032.001.000000
35| 60| 48| 26| 31| 42| 114| 53| 93| 43| 81| 37 1230| 70| 235| 137 16| 8| M6| 25| 0,5]4204.035.001.000000
38| 65|48| 26| 31| 42| 117 | 52| 97| 42| 85| 36 1300 70| 217 | 127 16| 8| M6| 25| 0,6)4204.038.001.000000
40| 65| 48| 26| 31| 42| 117 | 52| 97| 42| 85| 36 1400| 70| 206| 127 16| 8| M6| 25| 0,6|4204.040.001.000000
42| 75| 59| 30| 35| 51| 136| 61|113| 49| 99| 42 1930 92| 222| 124 37| 6/ M8| 30| 1,0/4204.042.001.000000
45| 75| 59| 30| 35| 51| 136| 61|113| 49| 99| 42 2070 92| 207 | 124 37| 6| M8| 30| 0,9]|4204.045.001.000000
48| 80| 59| 30| 35| 51| 160| 70|129| 55| 111| 46 2950 | 123 | 259| 155 37| 8 M8| 30| 1,1|4204.048.001.000000
50| 8059|3035 51| 160| 70|129| 55|111| 46 3070 | 123 | 249| 155 37| 8| M8| 30| 1,0|4204.050.001.000000
55| 85|59|30|35| 51| 162| 69|133| 54|116| 46 3380 | 123 | 226| 146 37| 8 M8| 30| 1,1|4204.055.001.000000
60| 90| 59| 30| 35| 51| 164 | 67|136| 53| 120 45 3680 | 123 | 207 | 138 37| 8| M8| 30| 1,2|4204.060.001.000000
65| 95| 59| 30| 35| 51| 167| 66|140| 53|125| 45 3990 | 123 | 191| 131 37| 8 M8| 30| 1,2|4204.065.001.000000
70110 | 70| 40| 45| 60| 203 | 87 |167| 69| 147 | 59 6800 | 194 | 212| 135 73| 8M10| 30| 2,3|4204.070.001.000000
751115 70| 40| 45| 60| 205| 85|171| 68| 151| 58 7280 | 194 | 198| 130 73| 8 M10| 30| 2,5|4204.075.001.000000
80|120/ 70| 40| 45| 60| 208 | 84|175| 68| 156 58 7770 194 | 186 | 124 73| 8M10| 30| 2,6|4204.080.001.000000
85125/ 70| 40| 45| 60| 233 | 94193 | 74|169| 62| 10300| 243 | 218 | 150 73|10 M10| 30| 2,7|4204.085.001.000000
90| 130/ 70| 40| 45| 60| 236| 93|196| 73|173| 62| 10900 | 243 | 206 | 143 7310 M10| 30| 2,8|4204.090.001.000000
95135/ 70| 40| 46| 60| 238 | 92|200| 73|178| 62| 11500| 243 | 195| 138 73|10 M10| 30| 3,2|4204.095.001.000000
100/ 145 80| 45| 52| 68| 255|100|214| 80|190| 68| 14200| 284 | 191| 132| 126| 8 M12| 30| 3,9|4204.100.001.000000
110|155/ 80| 45| 52| 68| 261 | 98|222| 79|199| 67| 15600| 284 | 174 | 123| 126| 8|M12| 35| 4,8|4204.110.001.000000
120 | 165 80| 45| 52 | 68| 293|109 |246| 86|219| 72| 21300| 355| 199| 145| 126|10 M12| 35| 5,0|4204.120.001.000000
130|180 80| 45| 52| 68| 327 |117|273| 92|242| 76| 27700 426| 221| 159| 126|12|M12| 35| 6,0|4204.130.001.000000
140 | 190| 90| 50 | 58 | 76 | 344|127 | 288 | 99|255| 83| 32000| 460 | 212| 156| 201|10 M14| 35| 8,2|4204.140.001.000000
150 |200| 90| 50 | 58 | 76| 386 | 137|314 |107|276| 88| 41000| 550 | 237 | 178 | 201|12|M14| 40| 8,7|4204.150.001.000000
160 | 210| 90| 50 | 58 | 76| 389 | 135|322 |106|285| 88| 44 000| 550 | 222| 169| 201|12 M14| 40| 9,0|4204.160.001.000000
170|225/ 90| 50 | 58 | 76| 433|142 |350|113|309| 92| 54 500| 640 | 244 | 184 | 201|14|M14| 40| 10,0|4204.170.001.000000
180|235/ 90| 50 | 58 | 76| 436 | 140|358 | 112|318 | 92| 57500| 640 | 230| 176| 201 |14 M14| 40| 11,0} 4204.180.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 131

centruje piaste na wale

nie ma przesuniecia osiowego przy montazu

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 33, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na srednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
131.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= dzieki kotnierzowi oporowemu nie ma
przesuniecia osiowego piasty wzgle-
dem watu przy dokrecaniu

= do $rednic watéw od 20 mm do
180 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie tarczy krzywkowej
na wale napedowym za pomocg pierscie-
nia rozprezno-zaciskowego RLK 131 w
przekfadni krokowej podajgcej materiat do
maszyny papierniczej.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 131
do watu o $rednicy d =100 mm:
RLK 131 — 100 x 145
nr art. 4204.100.101.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 131

RINGSPANN;
centruje piaste na wale
nie ma przesuniecia osiowego przy montazu
B
Ls Niin
L,
Ly
1
B E—— I —
LS S S ST —
(=] o a % .c-;'g xg
Q R | P I 1 o € /- _ 8 Q
3341 33-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci R . .
materiaiz pia)éty N/mmz]e ;’g;l%stzgg! Docisk na - Sruby mocujace C_ie— Numer art.

et 200 320 | 500 |ubsiacsiowa wai P2 Memen | g ipp. “
d [ D | D[ B [L1[L2]Ls |KminNmin|KminNevin| Kmin[Nin| M | F | Pw | Px | Ms | 8| & |9%¢
mm | mm | mm [mm [mm [mm [mm { mm | mm | mm [ mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm < mm kg
20| 47| 53|48 |26|31| 42| 75| 38| 63| 34| 57| 31 320 32| 190| 81| 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.020.101.000000
22| 47| 53|48 |26|31| 42| 75| 38| 63| 34| 57| 31 358| 33| 172| 81| 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.022.101.000000
24| 50| 56|48|26|31| 42| 77| 38| 66| 34| 60| 31 300| 33| 158| 76| 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.024.101.000000
25| 50| 56|48 |26|31| 42| 77| 38| 66| 34| 60| 31 400| 33| 152| 76| 16| 6| M6| 25| 0,4|4204.025.101.000000
28| 55| 61|48|26|31| 42| 81| 38| 70| 34| 65| 31 450| 33| 136| 69| 16| 6| M6| 25| 0,5|4204.028.101.000000
30| 55| 61|48 |26|31| 42| 81| 38| 70| 34| 65| 31 489| 33| 126| 69| 16| 6| M6| 25| 0,5|4204.030.101.000000
32| 60| 66|48 |26|31| 42| 95| 40| 80| 36| 73| 33| 690 43| 158| 84| 16| 8| M6| 25| 0,6 |4204.032.101.000000
35| 60| 66| 48|26|31| 42| 95| 40| 80| 36| 73| 33| 750| 43| 145| 84| 16| 8| M6 | 25| 0,5|4204.035.101.000000
38| 65| 71|48|26|31| 42| 99| 40| 84| 36| 78| 33| 820 43| 133| 78| 16| 8| M6| 25| 0,6 | 4204.038.101.000000
40| 65| 71(48(26 /31| 42| 99| 40| 84| 36| 78| 33| 860| 43| 126| 78| 16| 8| M6| 25| 0,6 | 4204.040.101.000000
42| 75| 81(59(30|35| 51|116| 45| 98| 41| 90| 38| 1190| 57| 137| 76| 37| 6| M8| 30| 1,1|4204.042.101.000000
45| 75| 81(59(30 35| 51|116| 45| 98| 41| 90| 38| 1270| 57| 127| 76| 37| 6| M8| 30| 1,1|4204.045.101.000000
48| 80| 86(59|30|35| 51|138| 50|112| 43| 99| 40| 1810| 76| 159| 96| 37| 8| M8| 30| 1,1|4204.048.101.000000
50| 80| 86|59|30|35| 51/138| 50|112| 43| 99| 40| 1890| 76| 153| 96| 37| 8| M8| 30| 1,1|4204.050.101.000000
55| 85| 91|59|30|35| 51|140| 49|116| 43|104| 40| 2070 76| 139| 90| 37| 8| M8| 30| 1,2|4204.055.101.000000
60| 90| 96|59 |30|35| 51|143| 48|121| 43|109| 40| 2260| 76| 127| 85| 37| 8| M8| 30| 1,3|4204.060.101.000000
65| 95|101 |59 |30|35| 51|147| 48|125| 43|114| 40| 2450 76| 118| 80| 37| 8| M8| 30| 1,3|4204.065.101.000000
70(110|119| 70 | 40| 45| 60| 177| 62|148| 55|133| 51| 4180| 119| 130| 83| 73| 8M10| 30| 2,4 | 4204.070.101.000000
75(115|124 | 70 | 40| 45| 60| 180| 61|152| 54|138| 51| 4480| 119| 122| 80| 73| 8|M10| 30| 2,6 | 4204.075.101.000000
80(120(129| 70 | 40| 45| 60184 | 61|157| 54 |143| 51| 4780| 119| 114| 76| 73| 8M10| 30| 2,7 | 4204.080.101.000000
85(125/134 | 70 | 40| 45| 60207 | 66|172| 57|154| 52| 6340| 149| 134| 91| 73/10M10| 30| 2,8 | 4204.085.101.000000
90(130(139 | 70 | 40| 45| 60|210| 65|176| 57 |158| 52| 6720| 149| 127| 88| 73|10M10| 30| 3,0 | 4204.090.101.000000
95|135|144 | 70 | 40| 46 | 60| 212| 65|180| 57|163| 53| 7090| 149| 120| 85| 73|10M10| 30| 3,2| 4204.095.101.000000
100 | 145|155 | 80 |45 | 52| 68 |225| 72|191| 64|174| 59| 8730| 175| 118| 81| 126 8M12| 30| 4,1|4204.100.101.000000
110|155|165| 80 | 45|52 | 68232 71|200| 63|183| 59| 9610| 175| 107| 76| 126 8|M12| 35| 4.4 4204.110.101.000000
120 165|175| 80 |45 | 52| 68|262| 76|222| 66|200| 61|13100| 218 | 123| 90| 126 |10 |M12| 35| 4,7 | 4204.120.101.000000
130|180|188| 80 | 45|52 | 68|294| 81|247| 69|222| 63|17000| 262| 136| 100| 126|12[M12| 35| 57| 4204.130.101.000000
140 (190|199 | 90 | 50 | 58 | 76 |309| 88|260| 76|233| 69|20900| 300| 130| 96| 201/ 10M14| 35| 6,9 | 4204.140.101.000000
150 200|209 | 90 | 50 | 58 | 76 |343| 94|284| 79|252| 71|26900| 360| 146| 109| 201|12|M14| 40| 7,2| 4204.150.101.000000
160 210/219| 90 | 50 | 58| 76 |349| 93|292| 79|261| 71|28700| 360| 137 | 104| 201/ 12M14| 40| 7,8 | 4204.160.101.000000
170225234 |90 | 50 | 58| 76|384| 98|319| 82|284| 73|35600| 420 150| 113| 201 |14 |M14| 40| 89| 4204.170.101.000000
180 | 235|244 | 90 | 50 | 58| 76 |390| 97|328| 81|293| 73|37700| 420 142| 108| 201 14 |M14| 40| 9,5 4204.180.101.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 132

centruje piaste na wale

krotka osiowa szerokos$¢ konstrukcyjna

34-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 35, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na s$rednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
132.

Wiasciwosci
= centruje piaste wzgledem watu
= do przenoszenia wysokich momentéw

obrotowych

= krotka osiowa szerokos¢ konstrukcyj-
na

= do srednic watéw od 20 mm do 200
mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie kota pasowego na
wale napedowym za pomocg pierscienia
rozprezno-zaciskowego RLK 132. Element
mocujgcy centruje jednoczesnie koto pa-
sowe na wale. Stanowi korzystne rozwig-
zanie szczegolnie w sytuacjach, gdzie jest
mato miejsca.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 132
do watu o $rednicy d =100 mm:
RLK 132 — 100 x 145
nr art. 4204.100.201.000000

34



Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 132
RINGSPANN;
centruje piaste na wale
krotka osiowa szerokos$¢ konstrukcyjna
b B o
Ls Npmin ‘
L |
L
T
[a) o % xg
Q| N ) I | Q| Q
351 35-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re . .
materiaiz pia)éty N/mm?] ;’g;l%stzgg! Docisk na - Sruby mocujace C_:ie— Numer art.
et 200 | 320 | 500 | lubsiacsiong wat P2 Nement g py.
d D B L1 L2 L3 | Kmin|Nmin | Kmin| Nmin | Kmin|Nmin M F Pw PN Ms § ._Tf’ 9959
mm | mm |[mm|mm | mm | mm|mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN | N/mm®| N/mm Nm < [ mm kg
20| 47| 34| 17| 22| 28| 92| 40| 75| 31| 65| 26| 410 41| 372| 158| 14| 6| M6| 20| 0,3|4204.020.201.000000
22| 47| 34| 17| 22| 28| 92| 40| 75| 31| 65| 26| 450| 41| 338| 158 14| 6| M6| 20| 0,3|4204.022.201.000000
24| 50| 34| 17| 22| 28| 93| 39| 77| 31| 67| 26| 490 41| 310| 149| 14| 6| M6| 20| 0,3|4204.024.201.000000
25| 50| 34| 17| 22| 28| 93| 39| 77| 31| 67| 26| 510| 41| 297| 149 14| 6| M6| 20| 0,3|4204.025.201.000000
28| 55| 34| 17| 22| 28| 96| 38| 81| 30| 72| 26| 570 41| 265| 135| 14| 6| M6| 20| 0,3|4204.028.201.000000
30| 55| 34| 17| 22| 28| 96| 38| 81| 30| 72| 26| 610| 41| 248| 135 14| 6| M6| 20| 0,3|4204.030.201.000000
32| 60| 34| 17| 22| 28|112| 43| 93| 34| 82| 28| 880 55| 310| 165| 14| 8| M6| 20| 0,4 |4204.032.201.000000
35| 60| 34| 17| 22| 28|112| 43| 93| 34| 82| 28| 960| 55| 283| 165 14| 8| M6| 20| 0,3|4204.035.201.000000
38| 65| 34| 17| 22| 28|114| 42| 97| 33| 86| 28| 1000 55| 261| 152| 14| 8| M6| 20| 0,4 |4204.038.201.000000
40| 65| 34| 17| 22| 28|114| 42| 97| 33| 86| 28| 1100| 55| 248| 152| 14| 8| M6| 20| 0,4 | 4204.040.201.000000
42| 75| 41| 20| 25| 33|154| 60| 125| 45[108| 37| 2070| 99| 357| 200| 30| 8| M8| 25| 0,6 |4204.042.201.000000
45| 75| 41| 20| 25| 33|154| 60|125| 45(108| 37| 2220| 99| 333| 200| 30| 8| M8| 25| 0,6|4204.045.201.000000
48| 80| 41| 20| 24| 33|160| 60| 131| 46|114| 37| 2500| 105| 333| 200| 32| 8| M8| 25| 0,7 | 4204.048.201.000000
50| 80| 41| 20| 24| 33|160| 60| 131| 46|114| 37| 2600| 105| 320| 200 32| 8| M8| 25| 0,7 | 4204.050.201.000000
55| 85| 41| 20| 24| 33|167| 61|138| 47|120| 38| 2900 105| 309| 200 34| 8| M8| 25| 0,7 |4204.055.201.000000
60| 90| 41| 20| 24| 33|172| 61|143| 47|126| 38| 3100| 105| 300| 200, 35| 8| M8| 25| 0,8|4204.060.201.000000
65| 95| 41| 20| 24| 33|175| 60| 147| 46|130| 38| 3400 105| 287 | 196| 35| 8| M8| 25| 0,8|4204.065.201.000000
70110 | 50| 24| 29| 40|211| 75|175| 57 |154| 46| 6000| 170| 314| 200/ 65| 8 M10| 30| 1,5|4204.070.201.000000
75115 | 50| 24| 29| 40|217| 75|182| 58|160| 46| 6400 170| 307 | 200 68| 8|M10| 30| 1,6|4204.075.201.000000
80120 | 50| 24| 29| 40|223| 76|187| 58|166| 47| 6800| 170| 300| 200/ 70| 8M10| 30| 1,7 | 4204.080.201.000000
85125 | 50| 24| 29| 40|231| 77|195| 59|172| 48| 8340 196| 294 | 200 59|10 |M10| 30| 1,8|4204.085.201.000000
90 (130 | 50| 24| 29| 40|238| 77200 59|178| 48| 9180| 204| 289| 200 61|10 M10| 30| 1,9|4204.090.201.000000
95135 | 50| 24| 29| 40|246| 78|207| 60|184| 49| 10000 210| 284 | 200| 64|10 |M10| 30| 2,0 |4204.095.201.000000
100 [145 | 56| 26| 31| 44|263| 85(223| 65[198| 5312000 235| 290 | 200| 110| 8|M12| 30| 2,6 | 4204.100.201.000000
110 [155 | 56| 26| 31| 44|273| 85|234| 66|209| 53|13000| 260| 282| 200| 115| 8|M12| 30| 2,8|4204.110.201.000000
120 |165 | 56| 26| 31| 44|290| 87|248| 68|222| 55| 16000 270 275| 200| 112| 9|M12| 30| 3,6 | 4204.120.201.000000
130 [180 | 64| 34| 39| 52|338|104|276| 82|245| 67|23000| 350| 277 | 200| 115[12|M12| 30| 4,4|4204.130.201.000000
140 |190 | 68| 34| 39| 54|341 (106|287 | 83|257| 6825000 360 271| 200| 185| 9|M14| 40| 4,9| 4204.140.201.000000
150 [200 | 68| 34| 39| 54|366|110| 304| 86|272| 70| 30000| 400| 267 | 200| 185|10|M14| 40| 52| 4204.150.201.000000
160 [210 | 68| 34| 39| 54|380 (111|317 | 88|284| 7137600 470| 262 | 200| 162|12|M14| 40| 5,6 | 4204.160.201.000000
170 [225 | 78| 44| 49| 64397 |121|332| 98(297| 80| 41300| 490| 238| 130| 185|12|M14| 40| 6,9 | 4204.170.201.000000
180 (235 | 78| 44| 49| 64|402|120|340| 97|307| 80| 48400 | 490 224 | 125| 185|12|M14| 40| 8,5| 4204.180.201.000000
190 [250 | 78| 44| 49| 64461 |131|375| 107|335 87|64 100| 600| 263| 145| 185|15|M14| 40| 9,0 | 4204.190.201.000000
200 260 | 78| 44| 49| 64|465|129| 383|106 | 344 | 86|67 500| 600| 252| 145| 185|15M14| 40| 9,6 | 4204.200.201.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 133

centruje piaste na wale

krotka osiowa szerokos$¢ konstrukcyjna z ogranicznikiem

)

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 37, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na s$rednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
133.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= krotka osiowa szerokos¢ konstrukcyj-
na

= dzieki kotnierzowi oporowemu pod-
Cczas mocowania nie ma osiowego
przesuniecia piasty na wale

= do $rednic watéw od 20 mm do
200 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe mocowanie kota pasowego
zebatego na wale napedowym za pomoca
pierscienia rozprezno-zaciskowego RLK
133. Dzieki kotnierzowi oporowemu koto
pasowe nie przesuwa sie osiowo podczas
dokrecania. Element mocujgcy centruje
ponadto koto pasowe zebate na wale.
Stanowi korzystne rozwigzanie szczegol-
nie w sytuacjach, gdzie jest mato miejsca.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 133
do watu o $rednicy d =100 mm:
RLK 133 — 100 x 145
nr art. 4204.100.301.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 133

RINGSPANN;
centruje piaste na wale
krotka osiowa szeroko$¢ konstrukcyjna z ogranicznikiem
B
L3 Nmir\
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37-1 3722
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re . .
materiaiz pia)éty N/mm?] ;Z:;%Stzgl?g Docisk na  Sruby mocujace (_:ie Numer art.
Wiel 200 | 320 | 500 |ubslacsiowa wat Pia Moment | g ip, 2
d D | D1 | B | Ly | Lz | L3 | Kmin/Nmin | Kmin| Nmin | Kmin|Nmin M F Pw PN Ms § ._Tf’ 9959
mm | mm | mm mm| mm| mm| mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm Nm kN | N/mm*| N/mm Nm < mm kg
20| 47| 53| 34| 17| 22| 28] 87| 32| 69| 28| 61| 24 320| 32| 290, 123 16 6| M6| 20 | 0,3|4204.020.301.000000
22| 47| 53| 34| 17| 22| 28] 87| 32| 69 28| 61| 24 350 32| 264 | 123 16 6| M6| 20 | 0,3 4204.022.301.000000
24| 50| 56| 34| 17| 22| 28| 88| 32| 71| 27| 64| 24 390| 32| 242| 116| 16 | 6| M6| 20 | 0,3 4204.024.301.000000
25| 50| 56| 34| 17| 22| 28| 88| 32| 71| 27| 64| 24 400| 32| 232| 116 16 6| M6| 20 | 0,3 4204.025.301.000000
28| 55|62 34| 17| 22| 28] 91| 31| 75| 27| 68| 24 450 | 32| 207 | 106 16 6| M6| 20 | 0,4 | 4204.028.301.000000
30| 5562|3417 | 22| 28] 91| 31| 75 27| 68| 24 489 | 32| 193 | 106 16 6| M6| 20 | 0,3 4204.030.301.000000
32| 60| 69| 34|17 22| 28]109| 34| 87| 29| 77| 26 695| 43| 242 129 16 8| M6| 20 | 0,3|4204.032.301.000000
35| 6069|3417 22| 28/109| 34| 87| 29| 77| 26 760 | 43| 221| 129 16 8| M6| 20 | 0,4 4204.035.301.000000
38| 65| 72| 34| 17| 22| 28)111| 34| 91| 29| 82| 26 820| 43| 204 119 16 8| M6 | 20 | 0,5| 4204.038.301.000000
40| 65| 72| 34| 17| 22| 28|111| 34| 91| 29| 82| 26 869 | 43| 193| 119 16 8| M6| 20 | 0,4 4204.040.301.000000
42| 75| 84| 41| 20| 25| 33| 155| 45/120| 36|102| 32 1580| 76| 273 | 153 37 6| M8| 25 | 0,7|4204.042.301.000000
45| 75| 84| 41| 20| 25| 33|155| 45|120| 36|102| 32 1700 76| 255| 153 37 6| M8| 25 | 0,7 4204.045.301.000000
48| 80| 89| 41| 20| 24| 33| 156| 44 123| 36|106| 32 1810| 76| 239 | 143 37 8| M8| 25 | 0,8|4204.048.301.000000
50| 80| 89| 41|20 24| 33/156| 44|123| 36|106| 32 1890 76| 229| 143 37 8| M8| 25 | 0,8 4204.050.301.000000
55| 859141 20| 24| 33|158| 43|127| 36| 111| 32 2070 76| 208| 135 37 8| M8| 25 | 0,9|4204.055.301.000000
60| 90| 99| 41| 20| 24| 33|160| 43(131| 35|115| 31 2260| 76| 191 | 127 37 8| M8| 25 | 0,9 4204.060.301.000000
65| 95104 | 41| 20| 24| 33|162| 42|135| 35|120| 31 2450| 76| 176 | 121 37 8| M8| 25 | 0,9| 4204.065.301.000000
70110119 | 50| 24 | 29| 40203 | 53|164| 44 (143 | 38 | 4180| 119| 217 | 138 73 8|M10| 30 | 1,6 4204.070.301.000000
75115124 | 50| 24 | 29| 40)205| 53|168| 43| 148| 38 4480|119 | 203 | 132 73 8 M10| 30 | 1,7 | 4204.075.301.000000
801200129 | 50| 24 | 29| 40207 | 52|172| 43153 | 38 | 4780| 119| 190 | 127 73 8 |M10| 30 | 1,9 4204.080.301.000000
85|125(134 | 50| 24| 29| 40)235| 58| 190, 46| 166 | 40 6340 | 149 | 224| 152 73 |10 M10| 30 | 2,0 4204.085.301.000000
90 | 130(139| 50| 24| 29| 401237 | 57|194| 46 |170| 40 6720| 149 | 211 | 146 73 |[10|M10| 30 | 2,0| 4204.090.301.000000
95|135(144 | 50| 24| 29| 40)239| 56|198| 46| 175| 40 7090 | 149| 200| 141 73 |10 M10| 30 | 2,3|4204.095.301.000000
100/ 145154 | 56| 26 | 31| 44 | 259 | 61|214 | 49|188| 43 8730| 175| 204 | 140| 126 8 |M12| 30 | 2,8 4204.100.301.000000
110 | 155/164 | 56 | 26 | 31| 44|264| 59|222| 49197 | 43 | 9610|175| 185| 131| 126 | 8 |M12| 30 | 3,1|4204.110.301.000000
120 (165(174 | 56 | 26 | 31| 44| 285| 62|238| 50|212| 44 | 11700| 197 | 191 | 150| 126 9|M12| 30 | 3,2 4204.120.301.000000
130 (180189 | 64| 34| 39| 52|316| 74|262| 61|232| 53 | 17000| 262 | 180| 130| 126 |12 M12| 30 | 4,6 | 4204.130.301.000000
140 (190199 | 68| 34 | 39| 54326| 74|273| 61|243| 53 | 18 800|270 | 172 | 140| 201 9|M14 | 40 | 5,0| 4204.140.301.000000
150 (200209 | 68| 34| 39| 54348 | 77|291| 63 |258| 55 | 22400| 300| 178 | 134| 201 |10 |M14| 40 | 5,2 | 4204.150.301.000000
160 (210219 | 68| 34| 39| 54|385| 84|317| 67 |278| 57 | 28700| 360 | 201 | 153 | 201 |12 |M14| 40 | 5,6 4204.160.301.000000
170 (225234 | 78| 44 | 49| 64| 373 | 87|315| 73|282| 64 | 30500| 360 | 146| 105| 201 |12|M14| 40 | 6,5| 4204.170.301.000000
180 (235244 | 78 | 44 | 49| 64379 | 86|323| 72|291| 64 | 32300| 360 | 138 | 106| 201 |12 |M14| 40 | 8,5| 4204.180.301.000000
190 (260259 | 78| 44 | 49| 64427 | 94|358| 77|319| 67 | 42700|450| 163 | 120| 201 |15|M14| 40 | 9,0| 4204.190.301.000000
200260269 | 78| 44| 49| 64|433| 93367 | 77|328| 67 | 44900|450| 155| 119| 201 |15 |M14| 40 | 9,6 | 4204.200.301.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 200

latwy demontaz
zwarta forma konstrukcyjna
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Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 39, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h9 dla watu na s$rednicy d
e H9 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
200.

Wiasciwosci

= element tatwo rozbieralny

= zwarta forma konstrukcyjna

= nie ma przesuniecia osiowego piasty
wzgledem watu przy dokrecaniu

= rozszerzone pole tolerancji dla watu i
piasty

= do $rednic watéw od 20 mm do
400 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe mocowanie obu piast sprzegta
wyrownawczego RINGSPANN L42 za
pomoca pierscienia rozprezno-
zaciskowego RLK 200. Sprzegto wyréw-
nawcze watu osadzone jest w przystawce
motoreduktora przy napedzie przenosnika
rolkowego.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 200
do watu o $rednicy d =100 mm:
RLK 200 — 100 x 145
nr art. 4201.100.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 200

RINGSPANN
latwy demontaz
zwarta forma konstrukcyjna
B Nmin
L
Ly
|
o © S < 7o <
Q| o 1l 8 N - Q Q) Q
39-1 39-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Be Przenoszony | Docisk na| Sruby mocujace | .
materiatu piasty [N/mm?] momant obr Cie Numer art.
Wielkos¢ 200 | 320 | 500 | lubsiaosiowa |wat| %2 Nement g ou “ar
d | D | B | L1 L2 |KminNmin Kmin Nmin KminNmin| M F |Pw | Pn | Ms 8 B 9%
mm | mm mm |mm | mmf{mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm?*| N/mm?*|  Nm = mm kg
20| 47| 26] 17] 20| 77| 32] 66| 27| 59| 23 273 27] 240] 102] 16/8 [ m6| 18] 0.2]4201.020.001.000000
22| 47| 26| 17| 20| 77| 32| 66| 27| 59| 23 300| 27| 218] 102| 16/8 | M6| 18| 0,2] 4201.022.001.000000
24| 50| 26| 17| 20| 79| 32| 68| 26| 62| 23 330| 28| 200/ 96| 16/8 | M6| 18| 0,3 4201.024.001.000000
25| 50| 26| 17| 20| 79| 32| 68| 26| 62| 23 340| 27| 192| 96| 16/8 | M6| 18| 0,3]|4201.025.001.000000
28| 55| 26| 17| 20| 99| 37| 81| 30| 72| 26 570| 41| 257| 131 16 (12| M6| 18| 0,3 4201.028.001.000000
30| 55| 26| 17| 20| 99| 37| 81| 30| 72| 26 610| 41| 240| 131 16|12 | M6| 18| 0,3|4201.030.001.000000
32| 60| 26| 17| 20|101| 36| 85| 30| 77| 26 660| 41| 225| 120| 16/12| M6| 18| 0,3 4201.032.001.000000
35| 60| 26| 17| 20|101| 36| 85| 30| 77| 26 720| 41| 205| 120| 16/12| M6| 18| 0,3 4201.035.001.000000
38| 65| 26| 17| 20|117| 39| 95| 32| 85| 27 970| 51| 236| 138| 16/15| M6| 18| 0,4| 4201.038.001.000000
40| 65| 26| 17| 20|117| 39| 95| 32| 85| 27| 1000| 50| 225| 138| 16/15| M6| 18| 0,4 4201.040.001.000000
42| 75| 32| 20| 24|138| 48|113| 39/100| 33| 1580 75| 264| 148| 38|12| M8| 22| 0,6|4201.042.001.000000
45| 75| 32| 20| 24|138| 48[113| 39/100| 33| 1700| 76| 246| 148| 38|12| M8| 22| 0,5 4201.045.001.000000
48| 80| 32| 20| 24|140| 47|117| 39/105| 33| 1800| 75| 231| 139| 38/12| M8| 22| 0,6 4201.048.001.000000
50| 80| 32| 20| 24|140| 47|117| 39]105| 33| 1890| 76| 222| 139| 38|12| M8| 22| 0,6|4201.050.001.000000
55| 85| 32| 20| 24|162| 51|129| 42|115| 35| 2600 95| 252| 163| 38|15| M8| 22| 0,6|4201.055.001.000000
60| 90| 32| 20| 24|164| 51[133| 42[119| 35| 2800| 93| 231| 154| 38|15| M8| 22| 0,7|4201.060.001.000000
65| 95| 32| 20| 24|166| 50|137| 41[124| 35| 3050| 94| 213| 146| 38|15| M8| 22| 0,8|4201.065.001.000000
70| 110| 38| 24| 28|211| 63|167| 52|148| 43| 5300| 151| 270| 172| 75|15|M10| 25| 1,3|4201.070.001.000000
75| 115| 38| 24| 28|213| 63|171| 52|153| 43| 5600| 149| 252| 164| 75|15|M10| 25| 1,2|4201.075.001.000000
80| 120| 38| 24| 28|215| 62|175| 52[157| 43| 6000 150| 236| 157| 75|15|M10| 25| 1,4|4201.080.001.000000
85| 125| 38| 24| 28|218| 61[179| 51[162| 43| 6400| 151| 222| 151| 75[/15|M10| 25| 1,4|4201.085.001.000000
90| 130| 38| 24| 28|220| 61|184| 51[167| 43| 6800| 151| 210| 145 75|/15|M10| 25| 1,5|4201.090.001.000000
95| 135| 38| 24| 28|244| 65|199| 54|177| 45| 8600| 181| 239| 168| 75|18 |M10| 25| 1,6|4201.095.001.000000
100 | 145| 44| 26| 32|263| 74|214| 61/192| 50| 11000| 220| 257| 177| 130/15|M12| 30| 2,2|4201.100.001.000000
110| 155| 44| 26| 32|268| 72|222| 60|202| 50| 12000| 218| 234| 166| 130|15[M12| 30| 2,3|4201.110.001.000000
120| 165| 44| 26| 32|282| 73|235| 61/213| 50| 14000| 233| 228| 166| 130|16 |M12| 30| 2,4|4201.120.001.000000
130 180| 50| 34| 38|311| 83|257| 69(231| 60| 19000| 292| 202| 146| 130|20|M12| 35| 3,5|4201.130.001.000000
140| 190| 50| 34| 38|331| 85|273| 71/244| 61| 22000| 314| 206| 152| 130|22|M12| 35| 3,8 4201.140.001.000000
150 | 200| 50| 34| 38|351| 88|290| 73|258| 63| 26000| 346| 210| 157| 130|24 [M12| 35| 4,0|4201.150.001.000000
160 | 210| 50| 34| 38|371| 90|306| 74|271| 65| 30000 375| 213| 162| 130|26 |M12| 35| 4,4|4201.160.001.000000
170| 225| 58| 38| 44|391|100|323| 83|290| 71| 35400| 416| 207| 156| 200|22 |M14| 40| 5,7|4201.170.001.000000
180 | 235| 58| 38| 44|414|103|341| 85/304| 73| 40900| 454| 213| 163| 20024 M14| 40| 6,0 4201.180.001.000000
190 | 250| 66| 46| 52|438|113|361| 94|321| 82| 50300| 529| 195| 148| 200|28 |M14| 45| 8,0|4201.190.001.000000
200| 260| 66| 46| 52|459|116|378| 96|334| 83| 56700| 567| 198| 153| 200|30|M14| 45| 8,2|4201.200.001.000000
220| 285| 72| 50| 56500126 |412|104|366| 91| 72000| 655| 199| 154| 300|26 |M16| 50| 11,0|4201.220.001.000000
240| 305| 72| 50| 56547133 |450|108|395| 95| 90800| 757| 211| 166| 300|30|M16| 50| 12,2 |4201.240.001.000000
260| 325| 72| 50| 56593139 /486|112 |426| 97| 108500| 835| 221| 177| 300|34 [M16| 50| 13,2 |4201.260.001.000000
280| 355| 84| 60| 66624151 |515|124 |455| 109| 137 000| 979| 192 151| 410|32|M18| 60| 19,2 |4201.280.001.000000
300| 375| 84| 60| 66671158 |553| 129|487 | 112| 165000| 1100| 201| 161| 410|36 M18| 60| 20,5 |4201.300.001.000000
320| 405| 98| 72| 78|746| 183|607 |149|530| 129| 229000 | 1430| 202| 160| 590 |36 |M20| 70| 29,6 |4201.320.001.000000
340| 425| 98| 72| 78|755|181|622|147 |549| 129| 243000 1430| 190 152| 590 |36 |M20| 70| 31,3|4201.340.001.000000
360 | 455| 112 | 84| 90827205 |675|167 | 592 | 146| 320000 | 1770| 191 151| 790 |36 |M22| 80| 42,2 | 4201.360.001.000000
380| 475| 112 | 84| 90|837|203|691|166|610| 146| 337000 | 1770| 181 145| 790|36 |M22| 80| 44,0|4201.380.001.000000
400 | 495| 112| 84| 90848 |200|708|165|629| 146| 355000 | 1 770| 172| 139| 79036 [M22| 80| 46,0|4201.400.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 250

centruje piaste na wale

szybki montaz i demontaz elementu

40-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 41, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na srednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
250.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= niska promieniowo konstrukcja ele-
mentu — nadaje sie do matych srednic
zewnetrznych piast

= szybki montaz dzieki nakretce cen-
tralnej

= fatwy demontaz

= do $rednic watéw od 15 mm do
70 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe zamocowanie kota napedowe-
go na wale za pomocg pierscienia roz-
prezno-zaciskowego RLK 250. Dzieki
centralnej nakretce rowkowanej osiggane
jest réownomierne przemieszczanie sie
pierscienia stozkowego przy mocowaniu,
a przez to i centrowanie. Centralna na-
kretka i samo-roztgczalny stozek zapew-
niajg szybki demontaz elementéw. Przez
to podczas krotkiego postoju maszyny
wymieni¢ mozna zuzyte koto napedowe.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 250
do watu o $rednicy d = 50 mm:
RLK 250 — 50 x 62
nr art. 4202.050.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 250

RINGSPANN;
centruje piaste na wale
szybki montaz i demontaz elementu
B Nin 0,5
L,
Ly
- =y F
€ (] . Q Q
41-1 41-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci R, . Nakretka
materiaill::l piaﬁty [N/mmz]e Przenoszony | Docisk na rowkgwa Cie- Numer art.
— moment qbr. . Moment sar
e 200 320 500 | lubsitaosiowa wat |P'@ | dokre- | Wiel-
kos¢ sta cania | kosé

d | DD B L4 L2 | Kmin|Nmin | Kmin| Nmin| Kmin|Nmin | M F Pw | Pn Ms
mm | mm | mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm kg
15| 25| 32| 16,5| 6,5, 9,55) 39| 13| 34| 11| 31 10 38 5| 159 95 48| KM 4|0,05 | 4202.015.001.000000
16| 25| 32| 16,5| 6,5| 95| 40| 13| 34| 11| 31| 10 42 5/ 160 102 50 KM 4|0,048 | 4202.016.001.000000
19| 30| 38| 18,0| 6,5 10,0 46| 14| 40, 12| 37| 10 60 6| 160, 101 74| KM5/0,08 | 4202.019.001.000000
20| 30| 38| 18,0| 65| 10,0| 47| 14| 41| 12| 37| 10 65 6| 160 106 78 KM 5|0,07 | 4202.020.001.000000
24| 35| 45| 18,0| 6,5| 10,0 55| 15| 47| 13| 43| 11 95 8| 160 109 110 KM 6|0,10 | 4202.024.001.000000
25| 35| 45| 18,0| 65| 10,0| 55| 15| 47| 13| 44| 11 105 8| 160 114 120| KM 60,09 | 4202.025.001.000000
30| 40| 52| 19,5| 7,0| 10,5| 64| 16| 55| 14| 50| 12 160 10| 160| 120 170 KM 7|0,13 | 4202.030.001.000000
35| 45| 58| 21,5| 80| 10,5| 76| 18| 64| 15| 57| 13 250 14| 160 | 124 250 KM 8|0,17 | 4202.035.001.000000
36| 45| 58| 21,5| 8,0| 10,5| 77| 18| 65| 15| 58| 13 260 14| 160 | 128 260| KM 80,15 | 4202.036.001.000000
40| 52| 65| 24,5| 10,0| 10,5| 88| 19| 74| 16| 67| 14 350 17| 138 | 106| 460 KM 9|0,24 | 4202.040.001.000000
45| 57| 70| 25,5| 10,0| 12,5| 91| 21| 78| 17| 70| 15| 420 18| 132| 104| 550| KM10|0,27 | 4202.045.001.000000
48| 62| 75| 25,5| 10,0| 12,5/100| 22| 85| 18| 77| 16 500 22| 144| 112 700 | KM11|0,32 | 4202.048.001.000000
50| 62| 75| 25,5| 10,0| 12,5|100| 22| 85| 18| 77| 16 560 22| 138 | 112 700 | KM11|0,28 | 4202.050.001.000000
55| 68| 80| 27,5| 12,0| 150| 99| 22| 88| 20| 81| 18 600 21| 103| 83 770 KM12|0,36 | 4202.055.001.000000
56| 68| 80| 27,5| 12,0| 150| 99| 22| 88| 20| 81 18 610 21| 101 83 770| KM12 (0,34 | 4202.056.001.000000
60| 73| 85| 28,5| 12,0| 16,5|104| 24| 92| 21| 86| 19 710 24| 102| 83 880 | KM13|0,39 | 4202.060.001.000000
63| 79| 92| 30,5| 14,0| 17,01114| 25[101| 22| 93| 20 870 28 97 77| 1100 | KM14|0,56 | 4202.063.001.000000
65| 79| 92| 30,5| 14,0| 17,0|114| 25101 | 22| 93| 20 900 28 94| 77| 1100| KM14|0,52 | 4202.065.001.000000
70| 84| 98| 31,5| 14,0| 17,0121 26107 | 22| 99| 20| 1050 30 95 79| 1250 KM15|0,60 | 4202.070.001.000000

Jesli piasta nie da sie przesung¢ swobodnie w lewo, np. z powodu kotnierza na wale, o0 37%
Pn. W takim wypadku zmniejszy¢ mozna wymagang srednice zewnetrzng Kmin i wymagang szerokos¢ piasty w stosunku do
wartosci podanych w tabeli.

redukujg sie wartosci M, F, Py i
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 250 L

centruje piaste na wale
szybki montaz

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 43, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na $rednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
250L.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= niska promieniowo konstrukcja ele-
mentu — nadaje sie do matych srednic
zewnetrznych piast

= szybki montaz dzieki nakretce cen-
tralnej

= do $rednic watéw od 15 mm do
60 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe zamocowanie watu drgzonego
za pomocg pierscienia  rozprezno-
zaciskowego RLK 250L Element sprezy-
sty centruje wat drgzony na wale petnym.
Dzieki bardzo niskiej promieniowej wyso-
kosci elementu mocujgcego wat drgzony
moze by¢ w wykonaniu cienkosciennym.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 250L
do watu o $rednicy d = 50 mm:
RLK 250L — 50 x 60
nr art. 4202.050.002.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 250 L

RINGSPANN;
centruje piaste na wale
szybki montaz
B Nmin 0,5
L
 — L1 —
fa o A S
Q ‘- | ©_9l. 1S3
43-1 432
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re : Nakretka Numer art.
materiatu piasty [N/mm?] Przenoszony | Dociskna o owa Cie-
Wiel- moment ‘?bf- pia- Moment Zar
koSG 200 320 500 lub sita osiowa| wat ot | dokre- | Wiel-
cania | kogé
d D D4 B L4 L2 Kmin | Nmin | Kmin | Nmin | Kmin | Nmin M F Pw Pn Ms
mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm kg
15| 25| 32(29| 17| 23 40| 25| 34| 23| 30| 23 74 9,8| 120 72 53| KM 40,08 | 4202.015.001. AO0O00O
16| 25| 32| 29| 17| 23 41| 25| 34| 23, 31| 23 80| 10 120 76 56| KM 40,07 | 4202.016.001. AO0O000
17| 25| 38| 31| 18| 24 42| 27| 35| 24| 31| 24| 100 M 120 81 72| KM5{0,13 | 4202.017.001. AOO00O
18| 30| 38| 31| 18| 24 47| 27| 40| 24, 36| 24 110| 12 120 72 83| KM5|0,12 | 4202.018.002. 000000
19| 30| 38| 31| 18| 24 48| 27| 41| 24| 37| 24| 120| 12 | 120| 76 90| KM 5{0,12 | 4202.019.001. AO0O00O
20| 30| 38|31|18| 24 49| 28| 41| 24| 37| 24 130| 13 120 80 100 | KM 5|0,11 | 4202.020.001. AO000O
22| 35| 45|35|21| 26 57| 30| 47| 27| 43| 26| 180| 16 | 120| 75| 130| KM6|0,18 | 4202.022.001. AOOOOO
24| 35| 45|35| 21| 26 60| 31| 48| 28| 43| 26 230| 19 119 | 82 160 | KM 6|0,16 | 4202.024.001. AO000O
25| 35| 45| 35| 21 26 61| 31| 49| 28| 44| 26 200| 16 120 85 160 | KM 6|0,15 | 4202.025.001. AOO0OOO
28| 40| 52|35|22| 27 69| 33| 55| 29| 50| 27 330| 23 120| 84| 220| KM 70,24 | 4202.028.001. AO0O0O0O
30| 40| 52| 35| 22| 27 72| 34| 57| 30| 50| 27 300| 20 120 90 230 KM 70,21 4202.030.004. 000000
35| 45| 58|42 28| 31,5| 90| 39| 68| 34| 58| 32 460 | 26 120 93| 320| KM 80,26 | 4202.035.001. AOO00O
40| 50| 62| 44| 28| 34 99| 40| 75| 34| 65| 34 640| 32 120 96 440 | KM 9|0,33 | 4202.040.002. 000000
45| 55| 70| 45| 28| 34 |105| 41| 82| 35| 71| 34 760| 33 120 98| 550|KM10|0,39 | 4202.045.001. AOOO0OO
50| 60| 75| 46| 28| 34 17| 42| 91| 36| 78| 34 930| 37 120 | 100 660 | KM11 0,40 | 4202.050.002. 000000
55| 65| 80|47 28| 34 |118| 41| 94| 35| 82| 34| 1100| 40 120 97| 770|KM12|0,44 | 4202.055.002. 000000
60| 70| 85| 52| 28| 38,5|125| 42|101| 39| 88| 39| 1500 50 120 97 890 | KM13 | 0,55 | 4202.060.001. AO0000

Jesli piasta nie da sie przesuna¢ swobodnie w lewo, np. z powodu kotnierza na wale, o0 37% redukujg sie wartosci M, F, Pw i
Pn. W takim wypadku zmniejszy¢ mozna wymagang srednice zewnetrzng Knin i Wymagang szerokos¢ piasty w stosunku do
wartosci podanych w tabeli.
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 300

do indywidualnych potaczen zaciskowych

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronach 46 i 47 lezg nastepu-
jace tolerancje, powierzchnie,
materiaty i wskazéwki dotyczace
wstepnej sity mocujacej:

Tolerancije
d Otwor | Wat
od | do | piasty | peiny
[mm] | [mm] |SO |SO
10] 40 H7 h6
40| 200 H8 h6

Powierzchnia zewnetrzna

Usredniona

chropowatosé

powierzchniach  docisku
petnego i otworu piasty:

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm? .

Wstepna sita mocujgca
Wstepna sita mocujgca uzyski-
wana jest przez $ruby mocujgce
przygotowywane przez Kklienta.
Podana w tabeli wstepna sita
mocujgca E; i E, moze byé¢
zwiekszona lub zmniejszona —
patrz Wskazoéwki techniczne na
stronie 54.

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu pierscieni roz-
prezno-zaciskowych typu RLK
300.

Wiasciwosci
= do indywidualnych potgczen zaciska-
nych

= zwarta forma konstrukcyjna
= do $rednic watu od 10 mm do
200 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe mocowanie dwoéch két paso-
wych za pomocg pary dwdch pierscieni
rozprezno-zaciskowych RLK 300 na kaz-
de koto. W takim usytuowaniu wykorzy-
stywana jest sita srub z obu stron. W tym
celu oba zestawy z dwoma elementami
mocujgcymi kazdy, sciskane sg wstepng
sitg napinajgcg. Przez zastosowane po-
dwajnych pierscieni rozprezno-
zaciskowych podwyzszony zostaje prze-
noszony moment obrotowy. Dzieki odsa-
dzonej piascie kot pasowych zrezygnowaé
mozna z kotnierzy dociskowych, co daje
korzystne cenowo rozwigzanie.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Element rozprezno-zaciskowy RLK 300
do watu drgzonego o $rednicy zewnetrz-
nej d = 50 mm:
RLK 300 — 50 x 57
nr art. 4203.050.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 300

Do indywidualnych potaczen zaciskanych

Przypadek zabudowy 1

Ustawiona pozycja osiowa piasty nie ule-
gnie zmianie podczas mocowania. Nalezy
przewidzie¢ wstepng site mocujgca E; .

45-1

Przypadek zabudowy 2

Podczas mocowania piasta przesuwa sie
nieznacznie w prawo wzgledem watu.
Nalezy przewidzie¢ wstepng site mocujgca
E,. Przy zastosowaniu elementu mocuja-
cego zgodnie z Rys. 45-2 pofgczenie to
jest tatwo rozigczalne.

45-2

Podwdjne usytuowanie

Podwdjne ustawienie dwdch pierscieni
rozprezno-zaciskowych wykonac¢ nalezy
weditug przypadku zabudowy 2. Jednak
moment obrotowy M i sita osiowa F nie
podwajajg sie, ale wzrastajg w stosunku
do wartosci z tabeli o 55%. Przewidzie¢
nalezy wstepng site mocujgcg E,. Spraw-
dzeniu podlega naprezenie piasty oy
(patrz strona 55).

45-3
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 300

do indywidualnych potaczen zaciskanych

Nimin Wy Nimin W, Nmin + B 1 W,
B I _ |
o FE=Fr ~E=E =
% [ i [ _
1,5xL, 1,5x L, B |1,5xL,
[ p—| | T
- 5 SEN 94 s
Przypadek zabudowy 1 Przypadek zabudowy 2 Podwdjne usytuowanie
46-1 46-2 46-3 46-4

*dane odnos$nie tolerancji patrz strona 44

wskazdéwki dotyczgce wszystkich pozycji zabudowy patrz strona 45

Wymiary Dane techniczne
- - Numer art.

Granlc_a plas_tycznosm Iz?e Przenoszony Docisk na | Wstepna sita | Cie-

materiatu piasty [N/mm°] moment qbr. mocujaca sar
Wielkos¢ | 200 320 500 lub sita osiowa| wat |piasta
d | D | B |Li |Wi|W2|Knin| Nmin| KminNmin | KminNmin M F | Pw | Pn | Ej E2
mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm mm | mm mm mm mm Nm kN N/mm*| N/mm kN kN kg
10| 134537 3 | 3 19| 74| 17 70| 16 6,5 7,3 1,4 120 92| 101 8,4 0,002| 4203.010.001.000000
12| 15(45/3,7| 3 | 3 22| 74| 19 7,0 18 6,5 10,5 1,7 | 120 96| 11,6 9,5(0,002| 4203.012.001.000000
13| 16(45(3,7| 3 | 3 23| 74| 21 70| 19 6,5 12,3 1,8 120 98| 12,4| 10,1| 0,002| 4203.013.001.000000
14| 18(63/53| 3 | 4 26|10,6| 23| 10,1 | 22 9,3 20,4 29| 120 93| 20,0/ 16,5/ 0,005| 4203.014.001.000000
15| 19/6,3/53| 3 | 4 2810,6| 25| 10,1 | 23 9,3 23,5 3,1 120 95| 21,1| 17,4| 0,005| 4203.015.001.000000
16| 20(63/53| 3 | 4 29/10,6| 26| 10,1 | 24 9,3 26,0 3,3| 120 96| 22,2| 18,2 0,005| 4203.016.001.000000
17| 21/6,3/53| 3 | 4 31110,6| 27| 10,1 | 25 9,3 30,0 3,5| 120 97| 23,3| 19,1| 0,006| 4203.017.001.000000
18| 22(63/53| 3 | 4 32/10,6| 28| 10,1| 26 9,3 33,0 3,7| 120 98| 24,4| 19,9 0,006| 4203.018.001.000000
19| 24|6,3/53| 3 | 4 34110,6| 31| 10,1 | 29 9,3 37,7 3,9| 120 95| 26,7| 21,9|0,007| 4203.019.001.000000
20| 25/6,3|53| 3 | 4 36|10,6| 32| 10,1 30 9,3 41,7 41| 120 96| 27,7| 22,8 0,008| 4203.020.001.000000
22| 26|6,3/53| 3 | 4 38(10,6| 33| 10,1 | 31 9,3 50,0 45(120 | 102| 28,8| 23,4| 0,008| 4203.022.001.000000
24| 28(/6,3|53| 3 | 4 40/10,6| 36| 10,1| 33 9,3 60,1 50| 120 | 103 | 31,0| 25,1| 0,008 4203.024.001.000000
25| 30|6,3/53| 3 | 4 43|10,6| 38| 10,1| 35 9,3 65,2 52| 120 | 100| 33,2| 27,1|0,009| 4203.025.001.000000
28| 32/6,3|53| 3 | 4 46/10,6| 41| 10,1| 38 9,3 81,8 58| 120 | 105| 35,4| 28,6| 0,010 4203.028.001.000000
30| 35/6,3/53| 3 | 4 49110,6| 44| 10,1| 41 9,3 93,9 6,2| 120 | 103 | 38,7| 31,4|0,010| 4203.030.001.000000
32| 36(/6,3/53| 3 | 4 51/10,6| 45| 10,1 | 42 93| 107 6,6 120 | 107 | 39,8| 32,0| 0,012 4203.032.001.000000
35| 40| 7 (60| 3 | 4 56(12,0| 50| 11,4 47| 10,5| 145 8,2| 120 | 105| 50,0| 40,4| 0,017 4203.035.001.000000
36| 42| 7 |60 4 | 5 5812,0| 52| 11,4| 49| 10,5| 153 8,5| 120 | 103 | 52,6| 42,7| 0,020 4203.036.001.000000
38| 44| 7 |60 4 | 5 61(12,0| 55| 11,4| 51| 10,5 171 89| 120 | 104 | 55,1| 44,6|0,020| 4203.038.001.000000
40| 45 8 |66 4 | 5 64 13,2 57| 12,5| 53| 11,6| 208 10,3| 120 | 107 | 61,9 49,9 0,020| 4203.040.001.000000
42| 48| 8 |[66| 4 | 5 67 (13,2 60| 12,5 56| 11,6| 229 10,9 120 | 105| 66,1| 53,4| 0,028 | 4203.042.001.000000
45| 52110 86| 4 | 5 73|17,2| 65| 16,3| 61| 151| 343 15,21 120 | 104 | 93,3| 75,5| 0,042 4203.045.001.000000
48| 55(10 (86| 4 | 5 77117,2| 69| 16,3| 65| 15,1 390 16,2 120 | 105| 98,6| 79,7 | 0,045| 4203.048.001.000000
50| 57|10 (86| 4 | 5 80|17,2| 71| 16,3| 67| 151| 423 16,9 120 | 105|102 82,6 | 0,047 | 4203.050.001.000000
55| 62|10 86| 4 | 5 86 (17,2 77| 16,3| 72| 15,1 512 18,6 | 120 | 106|111 89,6 | 0,050 4203.055.001.000000
60| 6812104 | 4 | 5 95/20,8| 85| 19,8| 80| 18,2| 737 245|120 | 106 148 | 119 0,072 | 4203.060.001.000000
65| 73|12104| 4 | 5 | 102|/20,8| 91| 19,8| 85| 18,2| 865 26,6 | 120 | 107 | 158 128 0,079 4203.065.001.000000
70| 79|14 122 4 | 5 | 111|244 99| 23,2| 93| 21,4| 1176 33,6| 120 | 106 | 201 162 0,111| 4203.070.001.000000
75| 84,14 122| 4 | 5 | 117|24,4(105| 23,2| 98| 21,4| 1351 | 36,0| 120 | 107|214 [172 |0,120| 4203.075.001.000000
80| 91|17 150| 5 | 6 | 128 30,0 114 | 28,5|107| 26,3| 1889 47,21 120 | 105|285 |230 0,190 | 4203.080.001.000000
85| 96|17 (150 5 | 6 | 134/30,0/120| 28,5|112| 26,3| 2133 50,1| 120 | 106 | 300 |242 0,200 4203.085.001.000000
90| 101| 17 150 5 | 6 | 141|30,0/ 126 | 28,5|118| 26,3| 2391 53,1| 120 | 107 | 316 |254 0,220 | 4203.090.001.000000
95106 | 17 150 5 | 6 | 147 /30,0132 | 28,5|124| 26,3| 2664 56,0| 120 | 108 332 |267 0,230 4203.095.001.000000
100|114 |21 18,7| 5 | 6 | 159 |37,4|142| 355|133 | 32,7 | 3680 73,6| 120 | 105445 |359 0,380 | 4203.100.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 300

do indywidualnych potaczen zaciskowych

RINGSPANN,

oD

47-1

o D*

*dane odnosnie tolerancii patrz strona 44

47-2

wskazéwki dotvezace wszvstkich nozvcii zabudowv patrz strona 45

*
©
IS

47-3

Podwdjne usytuowanie
47-4

c.d.
Wymiary Dane techniczne

Granica plastycznosci Re | przenoszony [\Decisk na . Numer art.

materiatu piasty [N/mm?] TG Wstepna sita C_le—
Wielkos¢ 200 320 500 |lubsiaosiowa | wat Pia | MOCHAEE Al
d| D | B| L1 W1Wz|Kmin| Nmin Kmin |Nmin | Kmin [Nmin | M F | Pw | Py | E4 E2
mm mm mm mm mm mm | mm mm mm mm mm mm Nm kN | N/mm®| N/mm kN kN kg
10| 124| 21| 18,7|5 |6 | 172 | 37,4| 154 | 355| 145| 32,7 4453|80,9| 120| 106 483 389 0,41 | 4203.110.001.000000
120| 134| 21| 18,7|5 |6 | 185|37,4| 166 | 355| 156 | 32,7| 5299|88,3| 120| 107| 516| 415|0,45| 4203.120.001.000000
130| 148 | 28| 253|6 |7 | 205|50,6| 184 |48,1| 173|44,3| 8414|129 | 120 | 105 762, 616 0,85| 4203.130.001.000000
140| 158 | 28| 25,3|6 |7 | 218|50,6| 196 | 48,1| 184 |44,3| 9758|139 | 120| 106| 808| 652|0,91| 4203.140.001.000000
150| 168 | 28| 253|6 | 7 | 231|50,6| 207 | 48,1 | 165| 44,3| 11 202|149 | 120 | 107 855| 689 0,97 4203.150.001.000000
160| 178| 28| 253|6 | 7 | 243|50,6| 219|48,1| 206 | 44,3| 12746 159 | 120| 108 | 902| 726/ 1,02| 4203.160.001.000000
170 191| 33| 30,0|7 |8 | 262|60,0 236|57,0| 222| 52,5| 17062|200 | 120 | 107| 1138| 917|1,50| 4203.170.001.000000
180| 201| 33| 30,0|7 | 8| 274|60,0| 247 |57,0| 233|52,5| 19128212 | 120| 107 | 1195| 962 | 1,58 4203.180.001.000000
190 211| 33| 30,0(7 |9 | 287|60,0 259|57,0| 244|52,5| 21312|224 | 120 | 108 | 1252 | 1007 | 1,69 | 4203.190.001.000000
200| 224 | 38| 34,87 |9 | 305|69,6| 276 | 66,1 | 260| 60,9| 27 393|273 | 120| 107 | 1530 | 1233 | 2,32| 4203.200.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 350

centruje piaste wzgledem watu

do matych srednic watéw

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 49, lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na srednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra< 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Jesli piasta nie da sie swobodnie
przesung¢, wartosci M, F, Py i Py
w tabeli redukujg sie o 37%.
Patrz wskazowki techniczne na
stronie 55.

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
350.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu
= do $rednic watu od 5 do 50 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potgczenie kot tancuchowych
na watach w napedzie bramy przemysto-
wej za pomocg pierscieni rozprezno-
zaciskowych RLK 350. Element mocujacy
centruje koto tancuchowe na wale. Pod-
czas montazu kota tancuchowe mozna
delikatnie ustawia¢ osiowo i w kierunku
obwodowym.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 350
do watu o $rednicy d = 50 mm:
RLK 350 — 50 x 80
nr art. 4208.050.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 350

RINGSPANN;
centruje piaste wzgledem watu
do matych srednic watéw
- B - Nimin
L,
Ly
I - —_——
1 i===:3
NN —.
a o %D —écc xé
Q S Q Q Q
49-1 49-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci R, : :
materiaiz piaity [N/mmz]e zzrirnggg Dl | Slbyeaizss Cie- Numer art.
‘l’(‘g':'c 200 320 500 | lubsiaosiowa wat P2 "Qg[g;’;‘t o B D “ar
d [ D | B [ Lt [ Lo |KeinNin KeinNorin Ko Nin]| M| F | Pw | Py | Ms | 8| 3 9%
mm | mm mm mm |mmf{mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm < mm kg
5/ 16| 13,5(10 | 11| 22| 14| 20| 13| 19| 12| 5 2 | 158 50| 1 |3 |M25| 10| 0,01 |4208.005.001.000000
6| 16| 135(10 | 11| 22| 14| 20| 13| 19| 12| 6 2 | 132 50| 1 |3|[M25| 10|0,012|4208.006.001.000000
7] 17| 135[10,5| 11| 23| 14| 21| 13| 20| 12| 7 2 | 13| 47| 1 |3 |M25]| 10|0,013|4208.007.001.000000
8| 18(13,5(10,5| 11| 24| 14| 22| 13| 21| 12| 8 2 99| 44| 1 |3 |M25| 10|0,015|4208.008.001.000000
9| 20| 155|12,5| 13| 27| 16| 24| 15| 23| 14| 13| 3 99| 44| 1 |4 |M25]| 12| 0,02 | 4208.009.001.000000
10| 20| 15,5| 12,5| 13| 27| 16| 24| 15| 23| 14| 14| 3 89| 44| 1 |4 | M25| 120,019 4208.010.001.000000
11| 22| 155|12,5| 13| 28| 16| 26| 15| 25| 14| 15| 3 81| 40| 1 |4 |M25]| 12]0,024|4208.011.001.000000
12| 22| 155|12,5| 13| 28| 16| 26| 15| 25| 14| 16,5 3 74| 40| 1 | 4 | M25| 120,022 | 4208.012.001.000000
14| 26| 20 | 16,5| 17| 33| 20| 31| 19| 29| 18| 31 4 69| 37| 18|44 | M3 | 16|0,039|4208.014.001.000000
15| 28| 20 | 16,5| 17| 35| 20| 33| 19| 31| 18| 33 | 4 64| 34| 18| 4| M3 | 160,044 | 4208.015.001.000000
16| 32| 21 | 16,5| 17| 44| 32| 40| 21| 37| 19| 69 8 | 107| 53| 45|4 | M4 | 260,067 4208.016.001.000000
17| 35| 25 | 20,5| 21| 45| 26| 41| 24| 39| 23| 73 8 81| 39| 45|4 | M4 | 20| 0,09 |4208.017.001.000000
18| 35| 25 [205| 21| 45| 26| 41| 24| 39| 23| 78 8 76| 39| 45|4 | M4 | 200,087 |4208.018.001.000000
19| 35| 25 | 20,5| 21| 45| 26| 41| 24| 39| 23| 82 8 72| 39| 45| 4| M4 | 200,083 4208.019.001.000000
20| 38| 26 | 20,5 21| 54| 29| 48| 26| 44| 24| 150 | 15 | 114| 60| 90| 4| M5 | 20| 0,1 |4208.020.001.000000
22| 40| 26 | 20,5| 21| 56| 29| 50| 26| 46| 24| 160 | 14 | 104| 57| 90|4 | M5 | 20| 0,11|4208.022.001.000000
24| 47| 32 | 25 | 26| 65| 34| 58| 31| 54| 29| 250 | 20 | 113| 58| 16 |4 | M6 | 25| 0,2 |4208.024.001.000000
25| 47| 32 | 25 | 26| 65| 34| 58| 31| 54| 29| 260 | 20 | 108| 58| 16 |4 | M6 | 25| 0,19|4208.025.001.000000
28| 50| 32 | 25 | 26| 77| 39| 67| 34| 61| 31| 440 | 31 | 145| 81| 16 |6 | M6 | 25| 0,18|4208.028.001.000000
30| 55| 32 | 25 | 26| 81| 38| 71| 33| 65| 30| 470 | 31 | 135 74| 16 |6 | M6 | 30| 0,22|4208.030.001.000000
32| 55| 32 | 25 | 26| 81| 38| 71| 33| 65| 30| 500 | 31 | 127| 74| 16 |6 | M6 | 30| 0,27|4208.032.001.000000
35| 60| 37 | 30 | 31| 90| 45| 78| 39| 72| 36| 730 | 41 | 129| 75| 16 |6 | M6 | 30| 0,25|4208.035.001.000000
38| 65| 37 | 30 | 31| 94| 44| 83| 39| 77| 36| 800 | 42 | 119| 69| 16 |8 | M6 | 35| 0,36|4208.038.001.000000
40| 65| 37 | 30 | 31| 94| 44| 83| 39| 77| 36| 840 | 42 | 113| 69| 16 | 8 | M6 | 35| 0,43|4208.040.001.000000
45| 75| 44 | 35 | 36|109| 52| 96| 46| 89| 42|1300 | 57 | 112| 67| 37 |8 | M8 | 35| 0,63|4208.045.001.000000
50| 80| 44 | 35 | 36|127| 56|108| 49| 98| 441900 | 76 | 135 84| 37 |8 | M8 | 35| 0,7 |4208.050.001.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 402

centruje piaste wzgledem watu
najwyzsze przenoszone momenty obrotowe

50-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabelach
na stronie 51 lezg nastepujgce
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na s$rednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra < 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
402.

Wiasciwosci

= centruje piaste wzgledem watu

= najwyzsze przenoszone momenty
obrotowe

= do ciezkich zastosowah

= nie ma osiowego przesuniecia piasty
na wale podczas procesu mocowania

= do $rednic watu od 25 mm do
300 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe potagczenie két biegowych
dzwigu na osi za pomocg pierscienia roz-
prezno-zaciskowego RLK 402. Elementy
mocujgce centrujg kota biegowe na wale.
Podczas montazu nie wystepuje osiowe
przesuniecie, a wiec pozycja kota biego-
wego na wale nie zmienia sie.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 402
do watu o $rednicy d = 100 mm:
RLK 402 — 100 x 145
nr art. 4205.100.201.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 402

RINGSPANN
centruje piaste wzgledem watu
najwyzsze przenoszone momenty obrotowe
Nmin
B
L,
Ly
L — = B
L I —
= I R | B - §% L _%8 <
51-1 51-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re . )
materiaiﬁ pia)éty [N/mm?] ;Z;lﬁzggry Dociskna | Sruby mocujace Cie-|  Numer art.
et 200 | 320 | 500 | lbslacsiowa | wat |5 LS § Du- “ar
d [ D [ B [ L[ Ls |Knin/Nmin Knin Nevin Krin[Neif M | F [Py Py | Ms 8 g 9
mm|mm [ mm | mm | mm |{mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm < mm kg
25| 50| 51| 41| 45) 88| 60| 71| 52| 63| 48 700 55| 182 91 16| 6 | M6| 35| 0,5]4205.025.201.000000
28| 55| 51| 41| 45|110| 65| 83| 55| 72| 50| 1000 70| 217| 90| 16| 8| M6| 35| 0,5|4205.028.201.000000
30| 55| 51| 41| 45/110| 65| 83| 55| 72| 50 1200 70| 202| 110 16| 8| M6| 35| 0,5)|4205.030.201.000000
32| 60| 51| 41| 45|110| 64| 87| 55| 77| 50| 1250 70| 189 90| 16| 8| M6| 35| 0,8|4205.032.201.000000
35| 60| 51| 41| 45/110| 64| 87| 55| 77| 50 1400 70| 173 | 101 16| 8| M6| 35| 0,7 4205.035.201.000000
38| 65| 51| 41| 45/132| 68| 99| 58| 86| 52| 1850 90| 199| 100| 16|10| M6| 35| 1,1|4205.038.201.000000
40| 65| 51| 41| 45|132| 68| 99| 58| 86| 52 2 000 90| 189 | 117 1610 M6| 35| 1,1)4205.040.201.000000
42| 75| 51| 41| 45|182| 78[126| 64|105| 56| 2900| 140| 252| 130| 37| 8| M8| 35| 1,2|4205.042.201.000000
45| 75| 51| 41| 45|182| 78|126| 64 |105| 56 3200 140 | 235| 141 37| 8 M8| 55| 1,1]4205.045.201.000000
48| 80| 70| 48| 62|148| 87|116| 76|102| 69| 3400| 140| 156| 80| 37| 8| M8| 55| 1,5|4205.048.201.000000
50| 80| 70| 58| 62)148| 87|116| 76 /102| 69 3570 140 | 149 93 37| 8 M8| 55| 1,4 4205.050.201.000000
55| 85| 70| 58| 62|149| 86(120| 76|106| 69| 3920 140| 136 88| 37| 8| M8| 55| 1,5|4205.055.201.000000
60| 90| 70| 58| 62177 | 92(134| 80 117 | 72 5350 170 | 156 | 104 37|10 M8| 55| 1,6|4205.060.201.000000
65| 95| 70| 58| 62|177| 91/138| 80|121| 71| 5800 170| 144| 98| 37|10| M8| 55| 1,7|4205.065.201.000000
70/ 110| 86| 70| 76)226|115(168| 99 |145| 88 9 880 280 | 176 112 7310 M10| 60| 3,1)4205.070.201.000000
75| 115| 86| 70| 76|226|114[172| 99|150| 88| 10500 280| 164| 107| 73|10[mM10| 60| 3,3|4205.075.201.000000
80(120| 86| 70| 76)263|122(189|103|161| 91 13 500 339 | 185| 123 73112 M10| 60| 3,5)4205.080.201.000000
85| 125| 86| 70| 76|262|120(192/103|166| 91| 14300 339| 174| 118| 73|12|mM10| 60| 3,6|4205.085.201.000000
90(130| 86| 70| 76)261(119(196 /103 |170| 90 15 200 339 | 164 | 114 73112 M10| 60| 3,8 4205.090.201.000000
95| 135| 86| 70| 76|261|118[199/102|175| 90| 16000 339| 156| 110| 73|12|mM10| 60| 4,0|4205.095.201.000000
100 | 145|110 | 92| 98|306| 150|223 (130|191 |115| 24 700 495| 163 | 112 126 |12 M12| 80| 6,1|4205.100.201.000000
110| 155| 110| 92| 98|305|148|230|129 200|155 27200 495| 148| 105| 126|12|M12| 80| 6,6|4205.110.201.000000
120 | 165|110 | 92| 98|345| 155|254 (132 (218|119 34 600 578 | 159| 115 126 | 14 M12| 80| 7,1|4205.120.201.000000
130| 180| 128 | 108 | 114 | 358|173 | 268 | 150 | 233 | 135| 44200 680| 147| 106| 201|12|M14| 90| 10,0| 4205.130.201.000000
140|190 | 128 | 108 | 114|406 | 182 | 296 | 155 | 252 | 139 55 500 794 | 159 | 117 201 |14 M14| 90| 10,6 | 4205.140.201.000000
150 | 200 | 128 | 108 | 114 | 453|191 | 324 | 159 | 270| 143| 68000 900| 170| 127| 201|16|M14| 90| 11,2| 4205.150.201.000000
160 | 210 | 128 | 108 | 114|450 | 188 | 330 | 158 | 279 | 143| 72 500 900 | 159 | 121 201 |16 M14| 90| 11,9| 4205.160.201.000000
170| 225| 162 | 136 | 146 | 452|219 (337|190 |292| 170| 91700 1079| 142| 107| 30914 |M16|110| 17,6 | 4205.170.201.000000
180 | 235|162 | 136 | 146|504 | 229 | 366 | 195|312 | 175| 111000 | 1200 | 153 | 117 309 |16 M16 | 110 | 18,5| 4205.180.201.000000
190 | 250 | 162 | 136 | 146 | 502 | 225 | 377 | 194 | 325| 174| 117200 1200| 145| 110| 30916 |M16|110| 21,4 | 4205.190.201.000000
200 | 260 | 162 | 136 | 146|502 | 223 | 384 | 193 | 335|174 | 123300 | 1200 138 | 106 309 |16 M16 | 110 | 22,4 | 4205.200.201.000000
220 | 285 | 162 | 136 | 146 | 597 | 240 | 443|202 | 377 | 182| 140500| 1200 | 157 | 121| 309|20 |M16/|110| 26,6 | 4205.220.201.000000
240 | 305|162 | 136 | 146|641 | 246 | 477 | 205|404 | 186| 203500 | 1500 | 158 | 124 309 | 22 M16 | 110 | 28,7 |4205.240.201.000000
260 | 325 | 164 | 136 | 146|637 | 242 | 489|205 | 422 | 185| 220500 | 1700 | 146| 180| 309|22 M16|110| 31,2|4205.260.201.000000
280 | 355|197 | 165 | 177|699 | 283 | 533 | 242 | 460 | 218| 304 300 | 2100 | 143 | 190 605 | 18 [M20 | 130 | 46,8 |4205.280.201.000000
300 | 375|197 | 165| 177|757 | 293 | 573 | 247 | 491 | 223 | 362300 | 2400 | 148| 195| 60520 |M20 | 130 | 49,7 | 4205.300.201.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 404

Centruje piaste wzgledem watu
wysokie przenoszone momenty

52-2

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentéw obrotowych wzgl. sit
osiowych, podanych w tabeli na
stronie 53 lezg nastepujgce tole-
rancje, powierzchnie i materiaty:

Tolerancije

¢ h8 dla watu na s$rednicy d
o H8 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna
Usredniona chropowatos¢ na
powierzchniach  docisku watu
petnego i otworu piasty obowig-
zuje:

Ra < 3,2um.

Materiaty
Dla materiatu watu petnego i pia-

sty obowigzuje:
- modut E > 170 kN/mm?,

Montaz

Postuzy¢ sie nalezy Instrukcjg
obstugi i montazu do pierscieni
rozprezno-zaciskowych typu RLK
404.

Wiasciwosci
= centruje piaste wzgledem watu

= wysokie przenoszone momenty

= nie ma osiowego przesuniecia piasty
na wale podczas procesu mocowania

= do $rednic watu od 70 mm do
600 mm

Przyktad zastosowania

Bezluzowe zamocowanie bebna przeno-
$nika tasmowego na wale napedowym z
wykorzystaniem elementu  rozprezno-
zaciskowego RLK 404.

Element rozprezno-zaciskowy centruje
beben tasmy na wale napedowym. Po-
niewaz podczas procesu mocowania hie
wystepuje osiowe przesuniecie, osiowa
pozycja bebna na wale pozostaje bez
zmian.

Jednoczesne przenoszenie
momentu obr. i sity osiowej

Podane w tabelach przenoszone momen-
ty obrotowe M obowigzujg przy sitach
osiowych wynoszgcych F = 0 kN i od-
wrotnie — podane sity osiowe F obowigzu-
ja przy momentach obrotowych wynoszg-
cych M = 0 Nm. Jedli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg by¢ przenoszone
jednoczesnie, wowczas redukuje sie
przenoszony moment obrotowy M i prze-
noszona sita osiowa F.

W tym celu patrz Wskazéwki techniczne
na stronach 54 i 55

Przyktad zamawiania

Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 402
do watu o $rednicy d = 100 mm:
RLK 404 — 100 x 145
nr art. 4205.100.401.000000
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Pierscien rozprezno-zaciskowy RLK 404

RINGSPANN
Centruje piaste wzgledem watu
wysokie przenoszone momenty
B Nmin
L,
Ly 1
— i+ ——F1 1 B -
" [
@ ) o £
= N R I N Y P - S .2 &
53-1 53-2
Wymiary Dane techniczne
Granica plastycznosci Re . )
materiaiFt)J pia)éty N/mm?] ;Z;lﬁzggry Dociskna | Sruby mocujace Cie- Numer art.
et 200 | 320 | 500 | lubsiacsiowa wai P2 Moment g o “ar
d | D[ B[ Li|Le| Knin [Nmin Kein/Nein KminNein| M| F [ Pw | Py | Ms 8 3 9%°
mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm Nm kN N/mm*| N/mm Nm < mm kg
70(110| 72| 50| 62 206 | 88(169| 70148 | 59 7 000 200 | 219| 139 838 M10| 50| 2,4 4205.070.401.000000
75(115| 72| 50| 62 208 | 87173 | 69152 | 59 7 500 200 | 204 | 133 838 M10| 50| 2,4 4205.075.401.000000
80(120| 72| 50| 62 234 | 97191 | 76166 | 63 10 000 250 | 239| 159 8310 M10| 50| 2,6 4205.080.401.000000
85(125| 72| 50| 62 236 | 96(195| 75/170| 63 10 600 250 | 225| 153 8310 M10| 50| 2,7 4205.085.401.000000
90 (130 | 72| 50| 62 250(100(205| 78|179| 65 12 300 275 | 234 | 162 8311 M10| 50| 2,8)4205.090.401.000000
95(135| 72| 50| 62 252 | 99209 | 77,183 | 64 13 000 275 | 221| 156 8311 M10| 50| 3,2 4205.095.401.000000
100 |145| 84| 60| 72 285|118 (232 | 92201 76 18 500 370 | 234 161 14510 M12| 60| 4,0| 4205.100.401.000000
110|155 84| 60| 72 289(115(239| 90210 76 20 300 370 | 213 151 145110 M12| 60| 4,5 4205.110.401.000000
120 |165| 84| 60| 72 307 (119|255 | 93224 | 78 24 400 405| 214 | 156 14511 M12| 60| 4,7|4205.120.401.000000
1301180 | 94| 65| 82 345|135|284 | 105|248 | 87 33700 519 | 228 | 165 145114 M12| 70| 6,5 4205.130.401.000000
140 {190 | 94| 65| 82 364 | 138298 | 107 | 261 | 89 38 800 555 | 227 | 167 14515 M12| 70| 6,6| 4205.140.401.000000
1501200 94| 65| 82 367 | 136|306 | 106 | 270 | 88 41 500 555| 212 159 145115 M12| 70| 8,0 4205.150.401.000000
160|210 | 94| 65| 82 385|138 (320 (108|283 | 90 47 400 590 | 212 161 14516 M12| 70| 7,5| 4205.160.401.000000
1701225107 | 78| 93 431|159 | 349 | 126 | 306 | 105 64 500 760 | 212 | 160 230 |15 M14| 80| 10,9| 4205.170.401.000000
180 (235|107 | 78| 93 433|157 | 356 | 125|315 (104 68 300 760 | 200| 153 230 |15 M14| 80| 11,5| 4205.180.401.000000
190|250 /1119 | 88 105 436 | 166 | 367 | 133|327 | 113 76 900 805| 175| 133 230 |16 M14 | 80| 14,5| 4205.190.401.000000
200|260 {119 | 88 |105 4731172 |389 | 139 | 345|117 91 000 910 | 187 | 144 230 |18 M14| 80| 15,0| 4205.200.401.000000
220|285 (127 | 96 |111 509|183 (421|148 374 | 125| 113900| 1030 | 179| 138 355 |15 M16| 90| 20,8| 4205.220.401.000000
240|305 (127 | 96 |111 618 | 205|478 | 167 1419 137| 165800| 1380 | 219| 172 355|120 M16| 90| 22,3| 4205.240.401.000000
260|325 (127 | 96 |111 641|206 | 502|169 442 139| 188600| 1450 | 212| 170 355|121 M16| 90| 22,9| 4205.260.401.000000
280|355 (131 | 96 |111 684 | 213|543 (174|481 | 143| 225600| 1600 | 218| 172 690 | 15 M20| 90| 31,0| 4205.280.401.000000
300|375 (131 | 96 |111 717 | 217 | 570|178 | 506 | 146 | 257800| 1700 | 217 | 174 690 | 16 M20 | 90| 31,3 | 4205.300.401.000000
320|405 |156 | 124 |136 779|250 (611|207 542 | 173| 343700| 2140 | 196 | 155 690 | 20 M20 | 110 | 48,5| 4205.320.401.000000
340 (425|156 |124 | 136 785|246 | 628 | 206 | 560 | 172| 365000| 2140 | 184 | 147 690 | 20 M20 | 110 | 51,2| 4205.340.401.000000
360|455 |177 |140 | 155 857 | 278|680 (231604 | 193| 474000| 2630 | 189| 150 930 | 20 M22 | 130 | 68,4 | 4205.360.401.000000
380 (475|177 |140 | 155 864 | 274 | 696 | 229 | 622 | 192| 501000| 2630 | 179 | 143 930 | 20 M22 | 130 | 73,5| 4205.380.401.000000
400 (495 (177 1140 |155 921|284 | 733|237 654|198 580000| 2900 | 187 | 151 930 | 22 M22 | 130 | 75,8 | 4205.400.401.000000
420 515|177 /1140 |[155 977|293 | 774|242 685 |203| 664000| 3165| 194 | 159 930 |24 M22 130 | 80 | 4205.420.401.000000
440 535|177 /1140 |[155 984 | 289|789 (241|703 |202| 696000| 3165| 186| 153 930 |24 M22 130 | 84 | 4205.440.401.000000
460 555 177 /1140 |[155 992|286 | 805|240 722|202 727000| 3165 | 178 | 147 930 |24 M22 130 | 86 | 4205.460.401.000000
480|575 (177 1140 |155| 1024 | 289|833 | 242|746 |204| 791000| 3290 | 177 | 148 930 | 25 |M22 | 130 | 87 | 4205.480.401.000000
500 |595 |177 {140 |155| 1033|287 | 849 | 241|765 |203| 824 000| 3290 | 170 | 143 930|25|M22 130 | 90 |4205.500.401.000000
520 615|177 {140 |155| 1 106 | 300 | 900 | 248 | 801 | 211| 960000| 3690 | 183 | 155 930 (28 |M22|130| 96 |4205.520.401.000000
540|635 (177 {140 |155| 1 106 | 300 | 909 | 351 819|210 996 000| 3690 | 176 | 150 930 |28 |M22 | 130 | 100 |4205.540.401.000000
560 |655 182|140 |160 | 1 156 | 307 | 947 | 255|849 |215|1107 000| 3950 | 182 | 156 930 |30 /M22|130| 102|4205.560.401.000000
580 (675|182 140 |[160 | 1166 | 305|964 | 254 | 868 | 215|1147 000| 3950 | 176 | 151 930 (30 |[M22 | 130 | 105|4205.580.401.000000
600 |695 |182 {140 |160 | 1177 | 303|980 | 253|886 2141186 000| 3950 | 170 | 147 930 | 30 M22 | 130 | 110|4205.600.401.000000

53




Wskazowki techniczne dotyczgce pierscieni rozprezno-zacisk.

Moment dokrecania srub mocujacych

Sruby nalezy dokrecaé podanym
momentem dokrecania Ms , mozna
go przekroczy¢ maksymalnie o
10%. Dokrecenie nizszym momen-
tem niz podany moment Ms powo-

duje proporcjonalne zmniejszenie
przenoszonego momentu obroto-
wego M wzglednie przenoszonej
sity osiowej F oraz nacisku Py na
wale i nacisku Py w piascie wzgle-

dem wartosci podanych w tabelach.
Przy nizszym momencie dokreca-
nia Ms o wiecej niz 30% wzgledem
zadanego nalezy skontaktowac sie
Z nami.

Wstepna sita mocujgca dla RLK 300

Wstepna sita mocujgca uzyskiwana
jest przez wykonywane przez klien-
ta $ruby mocujgce, przy czym mo-
ment dokrecania Ms i wstepna sita
mocowania Es dla $rub metrycz-
nych podane sg w tabeli obok.
Wstepne sity mocujgce z tabeli
skorygowane zostaty pod wzgledem
wahan wspétczynnika tarcia.

Wielk. | Wst. sitamocujgca | Moment dokr.dla pg=0,1
E (kN) M (Nm)

838 109 129 88 109 129
M4 38 55 6,7 2,6 39 45
M5 6,3 941 11,0 52 76 89
M6 911 132 155 90| 132 154
M8| 163 240| 282| 216| 318| 372

M10| 265( 385 447 43 63 73

M12| 374| 555| 648 73 108 126

M14| 520( 765( 891|117 | 172 | 201

M16| 707 1039 121,3| 180 | 264 | 309
M18| 896( 127,1| 1493 | 259 | 369 | 432
M20| 1137 | 1624 189,7| 363 | 517 | 605
M22 | 1414 201,5( 2363 | 495 | 704 | 824
M24 | 1646 233,7 | 273,8| 625 | 890 (1041

llos¢ ‘Z' i wielkos¢ srub mocujgcych
nalezy tak dobrac, aby:
z-Es=E;wzgl. E;

Dla RLK 300 wstepna sita mocujgca
Es wzgl. E; moze by¢ zwiekszona
lub zmniejszona w stosunku do
wartosci z tabeli; w proporcjonalny
sposob zmieniajg sie rowniez M, F,
Pw i Pn. Przy przekroczeniu wstep-
nej sity mocujgcej wiecej niz dwu-
krotnie lub przy nizszej sile wiecej
niz o potowe w stosunku do warto-
Sci z tabeli prosimy zwréci¢ sie do
nas z zapytaniem.

Bezpieczenstwo doboru

Na stronie 5 katalogu objasniono
metode obliczenn RINGSPANN do
wyznaczania wstepnych sit mocuja-
cych w zaleznosci od wystepujg-
cych w praktyce wahan wspotczyn-
nika tarcia. Jak tam wspomniano,
podane w tabelach przenoszone
momenty obrotowe M i sity osiowe
F obliczane sg na podstawie mini-
malnej wstepnej sity mocujacej Fs,
podczas gdy wymagane S$rednice
zewnetrzne piasty K, obliczane sg
na podstawie maksymalnej wstep-
nej sity mocujgcej Fs. W tym celu
przyjeto, ze moment dokrecania Mg

podany w tabelach przekroczony
bedzie 0 10%.

Przy obliczaniu elementéw RLK 300
przyjeto, ze wstepna sita mocujgca
srub zaciskowych przygotowywa-
nych przez klienta roztozona jest w

taki sam sposob.

Celem zapewnienia najwyzszego
bezpieczenstwa doboru przyjeto
przy obliczaniu pierscieni rozprez-
no-zaciskowych nastepujgce zato-
zenia:

Do obli- Lezaca u podstaw wstepna sita mocujaca
s do wszy§tkic_:h typoszeregow do typoszeregu
z wyjatkiem RLK 300 RLK 300
MiF dolna wartos¢ graniczna Fs | 87% wartosci E4 lub E;, z tabeli
Pw i Py Srednia wartos¢ graniczna Fg wartos¢ E4 lub E, z tabeli
Kmin gorna wartos¢ graniczna Fs | 128% wartosci E4 lub E, z tabeli

Przenoszone momenty obrotowe i sity osiowe

Podane w tabelach przenoszone
momenty obrotowe M obowigzujg
przy sitach osiowych wynoszgcych
F = 0 kN i odwrotnie — podane sity
osiowe F obowigzujg przy momen-
tach  obrotowych  wynoszacych
M = 0 Nm. Jesli sity osiowe i mo-
menty obrotowe majg byé prze-

noszone jednoczesnie, wowczas
redukuje sie przenoszony moment
obrotowy M i przenoszona sita
osiowa F.

Dla zadanej sity osiowej Fn zredu-
kowany moment obrotowy Mg
obliczy¢ mozna wedtug wzoru:

2
M,, = Mz—(FA~§j

Dla zadanego momentu obrotowe-
go Mp zredukowang site osiowag
Freq Obliczy¢ mozna wedtug wzoru:

2 S 5
F;ed :E' Mz_Mfl

Momenty zginajace

Jesli w potgczeniu oprécz momentu
obrotowego M, i ewentualnie sity
osiowej F, dodatkowo wystepujg
momenty zginajgce, wéwczas redu-
kuje sie podany w tabeli przeno-
szony moment obrotowy M wzgl.
sita osiowa F . Prosimy o kontakt.

Waly drazone

Podczas zaciskania pierécieni roz-
prezno-zacisk. ha watach drgzonych
naprezenie styczne G i hie moze
by¢ wieksze od granicy plastyczno-
Sci R, materiatu watu drgzonego. W
przypadku dwéch elementéw RLK
300 obok siebie dla L przyja¢ nale-
zy warto$¢ podwajna.

54




Dobér piasty

Do roéznych typoszeregdéw pierscieni
rozprezno-zaciskowych w tabelach po-
dane sg konieczne szerokosci piasty
Nmin 1 zewnetrzng srednice piasty Kpin
przyktadowo dla trzech granic plastycz-
nosci R, piasty. Przy pierscieniach roz-
prezno-zaciskowych z kotnierzem opo-
rowym piaste umiesci¢ nalezy zgodnie z
Rys.55-1, a dla pierscieni rozprezno-
zaciskowych bez kotnierza oporowego -
weditug Rys. 55-2. W drugim przypadku
przyjmuje sie zgodnie z praktyka, ze tby
Srub znajdg sie w jednej ptaszczyznie z
czotem piasty.

Jesli nosna szeroko$¢ piasty Na w da-
nym przypadku jest mniejsza od ko-
niecznej szerokosci piasty Npin, obliczy¢
mozna przy danej granicy plastycznosci
R. materiatu piasty konieczng zewnetrz-
ng srednice piasty Ky, W ponizszy spo-
séb:

H-1,25

2
g R Ny
127-P, L,

Przy danej szerokosci piasty Na i danej
zewnetrznej srednicy piasty Ka granica
plastycznosci R, materiatu piasty musi
by¢ wieksza od naprezen zastepczych
oy W piascie.

K. =12-D-

gdzie

L +3+Cy
o, =127-P, - — %

N, 1-C3
gdzie CNZE

A
Nosna szerokos¢ piasty Na w danym

szeroko$¢ piasty Nmin

konieczna

wspotnosna
szeroko$¢ piasty

no$na
szeroko$¢ Ly

Usytuowanie piasty w pierscieniach rozpr.-zacisk. z kotnierzem opor.

konieczna zewnetrzna
$rednica piasty Kmin

konieczna

szeroko$¢ piasty Nmin

wspotnosna
szeroko$¢ piasty

szeroko$¢ Ly

wspotnosna
szerokos¢ piasty

no$na

Usytuowanie piasty w pierscieniach rozpr.-zacisk. bez kotnierza opor.

konieczna zewnetrzna
$rednica piasty Kmin
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zastosowaniu nie moze by¢ mniejsza od nosnej szerokosci L.

Objasnienie oznaczen

d Srednica watu [mm] Ka
dw; Srednica wewnetrzna watu

drgzonego [mm]
D  $rednica piasty [mm] Kmin
E4,E, wstepna sita mocujgca we-

dtug tabeli [kN]
Es wstepna sita mocujgca dla L

srub metrycznych wedtug

tabeli [kN] M
F przenoszona sita osiowa

wedtug tabeli [kN] Ma
Fa  maks. sita osiowa wystepu-

jaca w zastosowaniu [kN]
Fea zredukowana sita osiowa [kN] Mreq
Fs  wstepna sita mocujgca [kN] "

S

zewn. $rednica piasty wy-
stepujgca w zastosowaniu
[mm]

konieczna zewn. $rednica
piasty wedtug tabeli wzgl.
obliczen [mm]

nosna szerokos¢ wedtug
tabeli [mm]

przenoszony moment obro-
towy zgodnie z tabelg [Nm]
wystepujacy w zastosowaniu
maksymalny moment obro-

towy [Nm]
zredukowany moment obro-
towy [Nm]
moment dokrecania S$rub

wedtug tabeli [Nm]

Na nosna szeroko$¢ piasty w
zastosowaniu [mm]
Nmin konieczna szerokos¢ piasty

wedtug tabeli [mm]
Pn  nacisk na piascie wedtug
tabeli [N/mm?]
nacisk na wale wedtug tabeli
[N/mm?]
Re granica plastycznosci mate-
riatu piasty [N/mm?]

oy haprezenie zastepcze pia-
sty [N/mm?]
o wi haprezenie obwodowe w

wale drgzonym [N/mm2]
Cn Cw i H sg wielkosciami pomoc-
niczymi bez jednostki.
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Budowa i sposéb dziatania tarcz rozpreznych

Tarcze rozprezne RINGSPANNA s3
stozkowymi pierscieniami z harto-
wanej stali specjalnej. Charaktery-
styczne naciecia, na przemian od
wewnatrz i zewnatrz, dajg tarczy
rozpreznej szczegolnie wysokg ela-
stycznos¢. Srednica zewnetrza tar-
czy rozpreznej opiera sie w otworze
piasty podlegajacej potgczeniu.
Wytworzona na srednicy wewnetrz-
nej tarczy rozpreznej sita osiowa
powoduje elastyczng zmiane kata
stozka, a przez to zmniejszenie
Srednicy wewnetrznej tarczy roz-
preznej (Rys. 56-1). Bardzo ko-
rzystne jest to, ze osiowa sita niemal
bez tarcia przeksztatcona zostaje w
0 wiele wiekszg site promieniowa.
Ta wtasciwos¢ umozliwia tatwy pro-
ces mocowania, np. za pomoca
centralnej, osiowo umieszczonej
Sruby mocujgcej lub recznej nakretki
radetkowane;.

W zaleznoéci od wymaganego mo-
mentu obrotowego tarcze rozprezne
oferowane sg pojedynczo lub w
pakietach, z reguty do 16 sztuk.
Powstajg zajmujgce bardzo mato
miejsca potgczenia zaciskowe.

Pofgczenie elementéw tarczami
rozpreznymi jest tatwe do demonta-
zu. Nadaje sie przez to doskonale
np. do urzgdzen przestawnych.

Wiasciwosci

= do czestego mocowania i roztg-
czania

= krotka szerokos$¢ osiowa kon-
strukcji

= mozliwos¢ dopasowania do
zgdanego momentu obrotowego
przez dobdér odpowiedniej ilosci
tarcz w pakiecie

= mata sita potrzebna do urucho-
mienia, doskonate sie do obstu-
gi recznej.

56-1

56-2
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Potaczenia zaciskowe za pomocag tarcz rozpreznych

- sita uruchamiajgca

Polaczenia zaciskowe na
czopie watu

Rys. 57-1 przedstawia potgczenie
zaciskane za pomocg pakietu tarcz
rozpreznych, sktadajgcego sie z 5
tarcz. Wstepna sita mocujgca nakret-
ki zaciskowej przenoszona jest przez
lezgce naprzeciw odsadzenie watu
na pakiet tarcz rozpreznych.

Polaczenia zaciskowe na wale
przelotowym

Rys. 57-2 przedstawia potgczenie
zaciskane za pomocg pakietu tarcz
rozpreznych, sktadajgcego sie z 10
tarcz rozpreznych. Wstepna sita
mocujgca srub dziata na pakiet tarcz
przez kotnierz mocujgcy.

Polaczenia zaciskowe z gwin-
towanym pierscieniem

Rys. 57-3 przedstawia potgczenie
zaciskane za pomocg pakietu tarcz,
skfadajgcego sie z 4 tarcz rozprez-
nych i recznie wkrecanego pierscie-
nia gwintowanego. Pomiedzy pakie-
tem tarcz i pierscieniem gwintowa-
nym umieszczony jest pierscien do-
ciskowy. Przekazuje on osiowg site
uruchamiajgcg na $rednice we-
wnetrzng pakietu tarcz i zapobiega
obracaniu sie pakietu tarcz przy do-
krecaniu pierscienia gwintowanego.
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Tarcze rozprezne

do czestego mocowania i roziagczania
krotka osiowa szerokos$¢ konstrukcji

A
A

v
Tal

v
Al

%

GEOGOOGN

A

v,
a

XX

XK

al

XX

0

<l

KR

G

v
Al

R
A

v
al

v
Al

A7

QEOGOG

A

o
A

XX

7
L

58-2

Przenoszone momenty obrotowe

U podstaw przenoszonych mo-
mentoéw obrotowych podanych w
tabeli na stronie 59, lezg nastepu-
jace wskazowki o pakietach tarcz,
tolerancje, powierzchnie i mate-
riaty:

Pakiet tarcz

Moment obrotowy M podany w
tabeli dotyczy jednej tarczy. Przy
usytuowaniu wiekszej ilosci tarcz
rozpreznych w formie pakietu, do
maksymalnie n=16 sztuk, obo-
wigzuje wowczas:

moment obrotowy M,
wstepna sita mocuj. E,
nosna szerokos¢ osiowa L, =n

=n-M
=n-E
.S

Tolerancije

U podstaw przenoszonych mo-
mentoéw obrotowych, podanych w
tabelach, lezg nastepujgce tole-
rancje:

= h9 dla srednicy watu d

= H9 dla otworu piasty D

Powierzchnia zewnetrzna

Dla usrednionej chropowatosci na
powierzchniach docisku watu i
otworu piasty obowigzuje:

Ra <3,2 um.
Materiaty

Do watu i piasty obowigzuje:
* R, > 300 N/mm?.
o modut E > 170 kN/mm?

Wiasciwosci

do czestego mocowania i roztgczania
krotka osiowa szeroko$¢ konstrukciji
mozliwos¢ dostosowania do zgdanego
momentu obrotowego przez ilos¢ tarcz
w pakiecie

niska sita potrzebna do uruchomienia,
nadaje sie do obstugi recznej

Przyktad zastosowania

Bezluzowe mocowanie tarczy skali w
urzadzeniu posuwowym za pomocg jednej
tarczy rozpreznej. Po zwolnieniu radetko-
wanej nakretki z prawej strony regulowaé
mozna ustawienie skali na obwodzie.

Przyklad zamawiania

100 sztuk tarcz rozpreznych na s$rednice
watu d = 20 mm:

= 100 sztuk A 20 SS 37

nr art. 1032.037.004.000000
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Tarcze rozprezne

RINGSPANN;
do czestego mocowania i roztgczania
krotka osiowa szerokos¢ konstrukcji
L1
|
|
%, 2
2| _ 5]
59-1 59-2
Wymiary Dape techniczne
S Przenoszony Docisk na Wstepna sita Cigsar T N "
Wielko$é moment obrotowy wat piasta mocujgca yp umer art.
d D S M Pw Pn E
mm mm mm Nm N/mm N/mm N kg
4| 14 0,50 0,16 100 29 140 0,033 A4SS 14 1032.014.002.000000
5 14 0,50 0,29 116 41 210 0,034 A5SS 14 1032.014.003.000000
6| 18 0,50 0,34 94 31 180 0,055 A6SS 18 1032.018.001.000000
8 18 0,50 0,72 113 50 310 0,059 A8SS 18 1032.018.003.000000
10 22 0,60 1,26 105 48 430 0,110 A10SS 22 1032.022.002.000000
11 22 0,60 1,53 105 53 500 0,110 A11SS 22 1032.022.003.000000
12 27 0,65 1,95 104 46 520 0,130 A12S8S 27 1032.027.001.000000
14| 27 0,65 2,80 110 57 680 0,14 A14SS 27 1032.027.003.000000
15| 27 0,65 3,30 113 63 770 0,14 A15SS 27 1032.027.004.000000
16| 37 0,90 5,10 111 48 1030 0,34 A16SS 37 1032.037.001.000000
17| 37 0,90 5,90 113 52 1150 0,34 A17SS 37 1032.037.002.000000
18| 37 0,90 6,80 117 57 1270 0,35 A18SS 37 1032.037.003.000000
20| 37 0,90 8,70 121 65 1540 0,37 A20SS 37 1032.037.004.000000
22| 42 0,90 9,90 114 60 1490 0,47 A22SS 42 1032.042.001.000000
24| 42 0,90 12,2 118 67 1760 0,48 A24SS 42 1032.042.002.000000
25| 42 0,90 13,5 120 71 1900 0,49 A25SS 42 1032.042.003.000000
28| 52 1,15 21,0 116 63 2550 0,92 A28 SS 52 1032.052.001.000000
30| 52 1,15 25,0 121 70 2900 0,95 A 30SS 52 1032.052.002.000000
35| 52 1,15 33,5 119 80 3750 1,0 A 358SS 52 1032.052.004.000000
38| 62 1,15 40,5 122 75 3600 1,2 A 38SS 62 1032.062.001.000000
40| 62 1,15 455 124 80 4000 1,25 A 40 SS 62 1032.062.002.000000
42| 62 1,15 51,0 126 85 4450 1,3 A42SS 62 1032.062.003.000000
45| 62 1,15 60 129 94 5200 1,35 A 45 SS 62 1032.062.004.000000
48| 70 1,15 68 128 88 5000 1,5 A 48SS 70 1032.070.001.000000
50| 70 1,15 75 130 93 5500 1,55 A50SS 70 1032.070.002.000000
55| 70 1,15 93 134 105 7000 1,65 A55SS 70 1032.070.003.000000
60| 80 1,15 112 135 101 6800 2,1 A 080 060 IV 1032.080.001.000000
65 90 1,15 131 135 97 6700 2,15 A 090 065 IV 1032.090.001.000000
70| 90 1,15 154 137 106 8000 2,25 A 090 070 IV 1032.090.002.000000
75| 100 1,15 176 136 102 7800 24 A 100 075 IV 1032.100.001.000000
80| 100 1,15 205 139 111 9300 2,6 A 100 080 IV 1032.100.002.000000
85 110 1,15 230 138 107 9000 2,7 A 110 085 IV 1032.110.001.000000
100| 120 1,15 325 141 118 11900 34 A 120 100 IV 1032.120.001.000000
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Wskazéwki techniczne dotyczace tarcz rozpreznych

Wskazéwki konstrukcyjne

Srednica zewnetrzna D tarczy roz-
preznej opiera sie w otworze tgczo-
nej piasty. Wklesta stozkowa strona
tarczy skierowana jest do piasty.
Osiowg site uruchamiajgca przyto-
zy¢ nalezy po drugiej stronie od
czota $rednicy wewnetrznej d -
Rys.60.1.

PrzejScia ze S$rednicy watu d
wzglednie $rednicy oparcia D do
powierzchni oporowych wykonane
muszg by¢ z zachowaniem ostrych
krawedzi, bez zaokraglen wzglednie
bez podciec.

Zadba¢ nalezy o odpowiednie cen-
trowanie piasty wzgledem watu.

Jedli  jednoczednie przenoszone
majg by¢ moment obrotowy M, i sita
osiowa F, , prosimy zwréci¢ sie do
nas.

ostra krawedz
przejscia

/
“
‘
\
)
\
’
E /

oD

Ly

ostra krawedz
przejscia

od

* sita uruchamiajgca

Czeste mocowanie i zwalnianie
Pofgczenia zaciskowe za pomocag
tarcz rozpreznych sg fatwo rozig-
czalne. Mogg by¢ mocowane i roz-

taczane do 5 000 razy. Tarcze roz-
prezne od wielkosci A 080 060 IV
dobrane zostaty na state i nie pod-

legajg temu ograniczeniu. Celem
zwolnienia potgczenia nalezy prze-
sung¢ piaste wzgledem watu.

Wstepna sita mocujgca

Wstepna sita mocujgca wytwarzana Wstepna sita | Moment dokrec. llo$¢ ‘Z’ i wielko$¢ srub mocujgcych

jest przez przygotowywane przez |Wiel- '“Eculqca T\;IZYFOJ nalezy dobraé tak, aby

klienta $ruby mocujace, przy czym |Kosé s [kN] s [Nm] =7.E«.

moment doirecanist Fi)w}ilelkciléc'; 8.8110.9]12.9/8.810.9| 12.9 Ewzgl. En =2 E5-1000

Wstepnej S|+y mOCUjacej Es dla srub M4 38| 55|67]26|39]| 45 Zbyt Wysoka Wstepna sita mocuja_

metrycznych podana zostata w |MS 63| 94 |11,0152] 76| 89 - o
d . . ca E lub Ej prowadzi do przecigze

tabeli obok. Wstepne sity mocujagce |[M6 | 9111321155 901132 154 | ~ % = 05 . ednie do

w tabeli skorygowane zostaty pod |M8 |16,3|24,0|28,2/21,6]31,8| 37,2 przekroczeniap ¢ dJopusngzaInego

wzgledem rozrzutu wspotczynnika nacisku

tarcia. '

Pakiet tarcz

Tarcze rozprezne stosuje si¢ poje- moment obrotowy M,=n-M W pakietach zawierajgcych ponad

dynczo lub w pakietach, w zalezno-  wstepna sita mocuj. E.=n-E 16 tarcz rozpreznych, tarcze powy-

$ci od wymaganego momentu obro-  nogna szeroko$é osiowa Ly ~n - s zej 16 sztuki przenoszag tylko ok.

towego. Przy tworzeniu pakietow
skfadajgcych sie z wiekszej ilosci
tarcz rozpreznych, do n=16 sztuk,
obowigzuje:

50% momentu obrotowego M. Mak-
symalna ilo$¢ tarcz rozpreznych w
jednym pakiecie ograniczona jest
do 25.

Waly drazone

Przy mocowaniu piast na watach
drgzonych za pomocg tarcz roz-
preznych lub pakietéw, naprezenie
obwodowe G wj hie moze przekra-

czac granicy plastycznosci R, mate-
riatu piasty:

GtWi :1’27PW ?

2

w

W

gdzie CW =—
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Dobér piasty

Nacisk Py wytwarza w wale promie-
niowe naprezenie, ktére w peinym
wale ze stali z reguty nie jest krytycz-
ne.

W piascie zawsze powstaje napreze-
nie obwodowe o t, ktére w cienko-
Sciennych piastach osiggngé moze
wielokrotnos¢ doprowadzonego naci-
sku Py, Wysokos¢ wystepujgcego
naprezenia obwodowego zalezna jest
od nosnej szerokosci piasty Npin, ze-
wnetrznej Srednicy piasty Kmin i naci-
sku Py. Przy nosnej szerokosci piasty
Nmin Uwzgledniono, ze nacisk Py
przejmowany bedzie z nosnej szero-
kosci Ly a ponadto rowniez pod katem
26,5° (patrz Rys. 61-1).

Jesli znana jest nosna szerokosc¢ pia-
sty Na i granica plastycznosci R, ma-
teriatu piasty, obliczy¢ mozna w przy-

nienos$na
szeroko$¢ piasty

‘ nosna
szeroko$¢ piastv Nein 4

nienos$na
szeroko$¢ piasty

no$na
_szeroko$¢ L4

wspotnosna
szerokos¢ piasty

wspotnosna
szerokos¢ piasty

otwor piasty D

konieczna zewnetrzna
$rednica piasty Kmin

Maksymalna nosna szerokos¢ piasty

blizeniu konieczng $rednice zewnetrzng
piasty Knin wedtug wzoru:

K -12.p 117125
H-3
2
gdzie g — RN,
1L,27-P, L,

Jesli znana jest nosna szerokosc¢ pia-
sty Na i zewnetrzna Srednica piasty Ka
wowczas granica plastycznosci Re
materiatu piasty musi by¢ wieksza od

naprezenia obwodowego G v:

J3+C,
o, =127-P, L POy

N, 1-C}

gdzie Cy=—n

Objasnienie oznaczen

d Srednica watu [mm] Kmin

dw; S$rednica wewnetrzna watu
drgzonego [mm] L,

D Srednica piasty [mm]

E wstepna sita mocujgca we- M
dtug tabeli [kN]

En wstepna sita mocujgca pa- Ma
kietu tarcz [kN]

Es wstepna sita mocujgca dla
srub metrycznych wedtug Ms
tabeli [kN]

Fa maksymalna sita osiowa n
wystepujgca w zastosowa-
niu [kN] Na

Ka  zewnetrzna $rednica piasty P

N

wystepujgca w zastosowa-
niu [mm]

konieczna zewnetrzna $red- Pw

nica piasty [mm]

nosna szeroko$¢ osiowa Re

[mm]

przenoszony moment obro- S

towy zgodnie z tabelg [Nm]

wystepujacy w zastosowaniu z

maksymalny moment obro- oV

towy [Nm]

moment dokrecania S$rub o wi
I

wedtug tabeli [Nm]

ilos¢ tarcz rozpreznych w
pakiecie

nosna szeroko$¢ piasty w
zastosowaniu [mm]

nacisk na piascie wedtug
tabeli [N/mm?]

nacisk na wale wedtug tabeli
[N/mm?]

granica plastycznosci mate-
riatu piasty [N/mm?

osiowa szerokos¢ wedtug
tabeli [mm]

ilo$¢ srub mocujgcych
naprezenie zastepcze pia-
sty [N/mm?]

naprezenie obwodowe w
wale drgzonym [N/mm?|

Cn Cw i H sg wielkosciami pomoc-

niczymi bez jednostki.
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Systemy mocowania silnikéw momentowych

Zalety silnikbw momentowych w petni
wykorzystane mogg by¢ tylko wtedy, gdy
w danym wypadku zastosowania prawi-
dtowo wykonane zostato potgczenie silni-
ka momentowego z watem maszyny. Fir-
ma RINGSPANN rozwineta systemy mo-
cowan uwzgledniajgce zaréwno specjalne
wymagania silnikbw momentowych oraz
watéw maszyn, wykonanych czesto jako
cienkoscienne waty drgzone.

Za pomocg systemow mocowan silnikow
momentowych firmy RINGSPANN tgczone
mogg by¢ sitg tarcia z watem maszyny
zarowno kompletne silniki momentowe
oraz silniki momentowe do wbudowania.
Oprécz pewnego i bezluzowego przeno-
szenia momentu obrotowego zapewniona
jest wymagana dokfadnos¢ centrowania
silnika momentowego na wale maszyny.

System mocowania RTM 134.X

Silniki momentowe

Silniki momentowe sg silnikami synchro-
nicznymi, regulowanymi kgtem obrotu, z stator
trwatym magnesem, z duzg iloscig par ~
biegunéw, ktére w dolnym zakresie obro-
téw (0 do ok. 250 obr/min, w zaleznosci od
ilosci biegunoéw) wytwarzajg odpowiednio
duze momenty obrotowe. Przez zastoso-
wanie nowoczesnej elektroniki silniki mo-
mentowe sg w stanie jako naped bezpo-
Sredni spetnia¢ wysokie warunki, takie jak
doktadnos¢ powtarzania i doktadna regu-
lacja, niskie zuzycie energii, niska emisja
hatasu, wysoka dynamika, przyjaznosé
obstugi i mate zapotrzebowanie miejsca.

wirnik

Zrodio: Siemens AG 62-1 Zrodio: Siemens AG

Oferowane sg jako silniki momentowe do
wbudowania — Rys. 62-1 z wirnikiem i
statorem wzglednie jako zamkniete, tozy-
skowane napedy kompletne — Rys. 62-2.
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System mocowania RTM 601

Do silnikdbw momentowych

do zabudowy

Mocowanie i centrowanie wirnikdw na watach lub watach drgzonych

kotnierz z powie-
rzchnig stozkowg

pierscien
stozkowy

63-2

Wiasciwosci

e zapewnia mechaniczne potgczenie i
centrowanie pomiedzy wirnikiem i wa-
tem maszyny

e bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy

o wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego
pomiedzy wirnikiem a zamocowanym
na wale maszyny statorze

¢ niewielkie naciski na waty i waty drgzo-
ne maszyny

o tuleje stozkowe chemicznie niklowane
celem unikniecia rdzy w potgczeniach

o fatwo roztgczalny, réwniez po diugim
okresie eksploataciji, pierscien rozprez-
no-zaciskowy

Budowa

System mocowania RTM 601 sktada sie z
kotnierza z powierzchnig stozkowg i pier-
Scienia stozkowego, ktére mocowane s3g
na wale klienta za pomocg srub mocujg-
cych w taki sposéb, ze moment obrotowy
wytwarzany pomiedzy statorem i wirni-
kiem silnika momentowego przekazywany
jest w potgczeniu ciernym i przez to bez-
luzowo do watu maszyny.

Jesli wystgpi przypadek zastosowania, w
ktérym zastosowa¢ mozna system moco-
wania RTM 601 prosimy przesta¢ do nas
informacje o silniku momentowym, ktéry
bedzie zastosowany, i wymiary watu.
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System mocowania RTM 607

Do kompletnych silnikow momentowych 1FW3 firmy SIEMENS
Mocowanie i centrowanie kompletnych silnikow momentowych na watach lub watach drgzonych

; tulejka centr

pierscien
rozpr.-zacisk.

przytacze
ramienia reakc.

64-2

Wiasciwosci

e zapewnia mechaniczne potgczenie,
podparcie i centrowanie pomiedzy wirni-
kiem i watem maszyny

e bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy

o wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego

e brak niedopuszczalnych deformacji watu
drgzonego maszyny dzieki optymalne-
mu dociskowi na powierzchni styku

o tuleje stozkowe chemicznie niklowane
celem unikniecia rdzy w potgczeniach

o fatwo roztgczalny, réwniez po dtugim
okresie eksploataciji, pierscien rozprez-
no-zaciskowy

¢ tuleja centrujgca moze by¢é montowana
od strony B silnika momentowego

Budowa

System mocowania RTM 607 skfada sie z
pierscienia rozprezno-zaciskowego i tulei
centrujgcej. Pierscien rozprezno-zacis-
kowy zapewnia przeniesienie momentu
obrotowego na wat maszyny i centruje
silnik momentowy po stronie napedowej.
Tulejka centrujgca z aluminium jako dru-
gie centrowanie daje dobre ustawienie
silnika momentowego wzgledem watu
maszyny.

Tulejka centrujgca umieszczana jest w
swej pozycji osiowej za pomocg pretow i
pierscienia.
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65-1
Wymiary
Wiel- Do silnikow momentowych SIEMENS
koS¢ |1Fw3150|1FW3152| 1FW3154|1FW3155| 1FW3156| 1FW3201|1FW3202| 1FW3203| 1FW3204|1FW3206 | 1FW3208
D iy
[mm dtugosé L [mm]
60
75
80
90 173 230 279 331 384 152 198 244 313 406 521
100
110
125

Przyktad zamawiania

System mocowania RTM 607 do silnika
momentowego SIEMENS 1FW3204
do watu 90 mm:

RTM 607-090, L = 313 mm
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System mocowania RTM 608.1 i RTM 608.2

Do kompletnych silnikdbw momentowych
Mocowanie i centrowanie kompletnych silnikow momentowych na watach lub watach drgzonych

tarcza skurczowa
RLK 608

tuleja z kotnierzem

Ay

przytacze ramienia
reakc.

Wykonanie systemu mocujacego RTM 608.1 do dtugich czopow watow 662

pierscien rozpr.-zaciskowy
RLK 200

tarcza skurczowa
RLK 608

Wykonanie systemu mocujacego RTM 608.2 do krotkich czopéw watow 66-3

Wiasciwosci

e zapewnia mechaniczne potgczenie,
podparcie i centrowanie pomiedzy wir-
nikiem i watem maszyny

e bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy

o wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego

o korzystne cenowo mocowanie na wa-
tach petnych

o fatwo roztgczalny, réwniez po dtugim
okresie eksploataciji, pierscien rozprez-
no-zaciskowy

Budowa

System mocowania RTM 608 skfada sie z
pierscienia kotnierzowego i tarczy skur-
czowej RLK 608. Pierscien kotnierzowy
taczy silnik momentowy z watem maszyny.

W odréznieniu od systemu mocowania
RTM 607 tu silnik momentowy centrowa-
ny jest ,plywajgco”. System mocowania
RTM 608 poréwnywalny jest z watem
kotnierzowym, ale w stosunku do watu
kotnierzowego ma te zalete, ze po zde-
montowaniu systemu zaciskowego RTM
608 pozostaje czop walcowy, przez co
bez problemu mozliwa jest wymiana
uszczelek i tozysk maszyny.

System mocowania RTM 608 ma dwa
zakresy dziatania w rejonie styku z watem
maszyny. Przenoszenie momentu obro-
towego zapewnione jest przez dwucze-
Sciowg tarcze skurczowg RLK 608. Dru-
gie miejsce podparcie osiggane jest przez
tulejke slizgowa, dzieki czemu nie docho-
dzi do korozji w potaczeniach pasowa-
nych wywotanej mikroposlizgami — Rys.
66.2. Przy krétszych czopach watdéw za-
miast tulejki slizgowej jako drugi punkt
podparcia stosowany jest pierscien roz-
prezno-zaciskowy RLK 200, aby w ten
sposéb zapewni¢ konieczng wysokg do-
ktadnos¢ ruchu kotowego silnika momen-
towego wzgledem watu maszyny - Rys.
66.3.

Jesli wystgpi przypadek zastosowania, w
ktérym wykorzysta¢ mozna system mo-
cowania RTM 608 prosimy przesta¢ do
nas informacje o silniku momentowym,
ktéry bedzie zastosowany, i wymiary watu.
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System mocowania RTM 134.1 i RTM 134.2

Do kompletnych silnikdbw momentowych

=

Mocowanie i centrowanie kompletnych silnikow momentowych na watach lub watach drgzonych

pierscien rozpr.-zacisk.
RLK 134.1

pierscien centrujgcy

rzytacze ramienia reakcyjnego

Wykonanie systemu mocowania RTM 134.1 do jednego punktu zamocowania o

pierscien rozpr.-zacisk.
RLK 132.1

pierscien rozpr.-
zacisk.RLK 134.1

Wykonanie systemu mocowania RTM 134.2 do dwéch lub wigcej punktéw zamoc. 5;.;

Wiasciwosci

e zapewnia mechaniczne potgczenie i
centrowanie pomiedzy wirnikiem i wa-
tem maszyny; podparcie ma miejsce
przez dodatkowe centrowanie

e bezluzowe i sztywne obrotowo przeka-
zywanie momentu obrotowego wytwo-
rzonego przez silnik momentowy

o wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego

e brak niedopuszczalnych deformacji watu
drgzonego wirnika silnika momentowego
i watu drgzonego maszyny dzieki opty-
malnemu dociskowi na powierzchni styku

o tuleje stozkowe chemicznie niklowane
celem unikniecia rdzy w potgczeniach

o fatwo roztgczalne, réwniez po dlugim
okresie eksploatacji, pierscienie roz-
prezno-zaciskowe

e pierscienie rozprezno-zaciskowe mogag
by¢ montowane od strony B silnika mo-
mentowego

Budowa

Pomiedzy watem lub watem drgzonym
maszyny i silnikiem momentowym, w za-
leznosci od przenoszonego momentu
obrotowego, zastosowane sg jeden lub
dwa pierscienie rozprezno-zaciskowe do
przeniesienia momentu obrotowego i pier-
scien centrujacy jako drugi punkt podpar-
cia. Pierscienie  rozprezno-zaciskowe
skonstruowane zostaty specjalnie do wy-
magan silnikdbw momentowych. Katy po-
wierzchni stozkowych dobrano tak, ze
nawet po diuzszym okresie eksploatacji
mozliwy jest tatwy demontaz i nie wywie-
rajg one niedozwolonego nacisku na z
reguty cienkoscienny wat wirnika silnika
momentowego.

Zastosowanie tego systemu mocowania
nalezy uzgodni¢ z producentem silnikow
momentowych, dlatego prosimy zwrdcic¢
sie do nas z zapytaniem takim przypadku.
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Sprezyny dociskowe

jako docisk eliminujacy luz w tozyskach kulkowych

Wzajemne naprezenie pier$cieni tozyskowych

68-2

Zatozenie prawidiowego

dziatania

Najkorzystniejsze dziatanie osio-

wego naprezenia tozysk zalezne

jest od kliku warunkow wstepnych:

e sita osiowego naprezenia do-
stosowana musi by¢ do wielko-
Sci tozyska;

e tolerancje  dlugosci  osiowej
przestrzeni zabudowy dla ele-
mentu sprezystego, ktére sa
nieuniknione z uwagi na tole-
rancje dtugosci poszczegdlnych
czesci maszyny, spowodowac
mogg jedynie niewielkie zmiany
sity sprezyny;

e Oosiowe naprezenie wstepne
musi mie¢ miejsce na catym
obwodzie.

Brak uszkodzen tozysk

przez drgania postojowe
Sprezynujgce osiowe naprezenie
wstepne stanowi réwniez pomoc
przy szkodach tozysk wynikajg-
cych z drgan fundamentu przy
stojgcym tozysku, n.p. w silnikach
elektrycznych do napedéw po-
mocniczych statkéw i pojazdéw.
Przy nie pracujgcym napedzie
pomocniczym wirnik wpadaé¢ mo-
ze w wibracje na skutek wstrza-
séw przy poruszaniu sie statku
czy pojazdu o wartos¢ luzu pro-
mieniowego tozyska. Elementy
toczne powodujg miejscowe ubi-
janie(klepanie) biezni tozyskowe;.
Dlatego wiodacy producenci sto-
sujg w takich przypadkach tylko

Wiasciwosci

e sprezyny dociskowe RINGSPANN s3g
bardzo miekkimi elementami sprezy-
stymi o liniowej lub lekko degresywnej
charakterystyce; znajdujg one zastoso-
wanie szczegolnie jako elementy doci-
skowe w mechanice precyzyjnej oraz
jako sprezyny dociskowe do eliminowa-
nia luzéw w tozyskach kulkowych

¢ dtuga droga ugiecia sprezyny zapewnia
pokrycie pola tolerancji przestrzeni ro-
boczej, co zapewnia stata site docisku

e dluga droga ugiecia sprezyny czesto
okazuje sie wystarczajgco skuteczna
dla dwdch tozysk na jednym wale

o sity sprezyny odpowiadajg wartosciom
optymalnym dla danych wielkosci fozysk

Zywotnosé

tozyska kulkowe wykazujg dtuzszg zy-
wotnos$¢, gdy pierscien wewnetrzny i ze-
wnetrzny sg osiowo napiete wzgledem
siebie — Rys. 68-2. Ten fakt jest znany.
Przez osiowe napiecie tozysk kulkowych
za pomocg sprezyn  dociskowych
RINGSPANN wyeliminowany zostaje luz
promieniowy tozysk kulkowych zwyktych.
Mozliwe do przeniesienia obcigzenie pro-
mieniowe réwnomiernie roztozone zostaje
na oba pierscienie tozyskowe, co wydtuza
zywotnosé tozyska.

Cicha praca

Przy szybkoobrotowych maszynach, w
szczegoblnosci matych maszynach elek-
trycznych wymagana jest cicha praca.
Préby wykazaty, ze hatas podczas pracy
pochodzi gtéwnie od tozysk kulkowych i
zastosowanie eliminacji luzéw trwale likwi-
duje odgtosy toczenia sie tozysk.

tozyska kulkowe z napieciem wstepnym
przez sprezyny dociskowe, gdzie wirnik
nie ma mozliwosci drgan poprzecznych.
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Sprezyny dociskowe
RINGSPANN,
Przyktady zastosowania

tozyskowanie wrzeciona sciernicy

Do fozyskowania wrzecion $ciernicy sto-
sowane sg tozyska kulkowe wrzecionowe.
Charakteryzujg sie one najwyzszg doktad-
noscig prowadzenia przy wysokich obro-
tach. AT,

Te szczegdlne whasciwosci fozysk w petni S = =
wykorzystane mogg zosta¢ tylko wtedy, Y I

gdy tozyska napiete zostang wstepnie e 17
okres$long sita. - :r :

Sprezyny dociskowe RINGSPANN umoz- P s A
liwiajg uzyskanie wymaganej sity napina- + 01l 1§ N

jacej tozyska wrzeciona.

Lozyskowanie wrzeciona $ciernicy

Sprezyny dociskowe tozysk
kulkowych

Przy silnikach elektrycznych szczegdlng
uwage zwraca sie na niskg hatasliwosé
podczas pracy. Po stronie tozyska osa-
dzonego przesuwnie stosuje sie w tym
celu pierécien zewnetrzny tozyskowy na-
pinany sprezyng dociskows.

Sprezyny dociskowe tozysk kulkowych

Wyréwnywanie tolerancji diugosci
W pokazanym przyktadzie montaz spre-
zyny dociskowej RINGSPANN pomiedzy
kotnierzem odbiorczym i pierécieniem
uszczelniajgcym nilos dopuszcza wieksze
zgrubne tolerancje wykonania w kierunku
osiowym.

Wyréwnanie toleranciji dtugosci




Sprezyny dociskowe

jako docisk eliminujacy luz w tozyskach kulkowych

goérna czesé:
sprezyna napieta

t

od

oD

dolna cze$¢:
sprezyna zwolniona ¢

waniu kilku sztuk sumuje

przy réwnolegtym usytuo-
sie sita nacisku sprezyn

przy przeciwstawnym
-l usytuowaniu sumuije sie

ugieci

e sprezyn

70-1

Sprezyna Wysokosc | Toleran-|ugiecie| Sita |Wskaznik
dociskowa zabudowy | cjadla | spre- |nacisku|sprezyst.
Do tozysk D | d s |Zwoln.|napieta zyny sprezyny| Nr art.
H h h (w) F c
mm | mm | mm mm mm mm mm N N/mm
624 12,7153 (0,3 | 1,1 0,7 +0,15 0,4 14 35 1051.012.001
634 | E3 | E4 | E5 | 625 15,775 0,3 | 1,1 0,7 + 0,15 0,4 9 23 1051.015.001
635 626 | 607 18,7/ 75|03 | 1,4 0,7 +0,15 0,7 10 14 1051.018.001
635 626 | 607 18,7192 1 0,3 | 1,2 0,7 + 0,15 0,5 11 22 1051.018.002
E6 20,7|10,5/ 0,3 | 1,3 0,7 +0,15 0,6 7 12 1051.020.001
627 | E7 608 21,7/ 11 | 0,5| 1,6 0,9 + 0,15 0,7 34 49 1051.021.001
E8 609 23,7/ 11 | 0,5| 1,8 1,0 +0,2 0,8 33 41 1051.023.001
629 6000 2571 11 | 0,5| 2,0 1,0 +0,2 1,0 31 31 1051.025.001
629 6000 25,7113,5/ 0,5 | 1,7 1,0 +0,2 0,7 30 43 1051.025.002
16100| E9 | E10 | 6001 27,7 15 10,65| 1,9 1,1 +0,2 0,8 52 65 1051.027.001
16101 | E13 6200 29,7| 15 |0,66| 2,1 1,1 +0,21 1,0 38 38 1051.029.001
E11| E12 6201 31,7| 15 |0,65| 2,3 1,1 +0,2 1,2 46 38 1051.031.001
16002 6002 | 6201 31,7| 18 |0,65| 2,0 1,1 + 0,21 0,9 36 40 1051.031.002
16003 | E14 | E15 | 6003 |6202|6300(34,7| 20 | 0,9 | 2,4 1,4 +0,2 1,0 89 89 1051.034.001
6301|36,7| 20 | 0,9 | 2,6 1,4 + 0,21 1,2 92 77 1051.036.001
E16 37,71 20 | 0,9 | 2,7 1,4 +0,2 1,3 84 65 1051.037.001
E19|L17a|Bo15|6203 39,71 20 {0,9| 2,9 1,4 +0,2 1,5 81 54 1051.039.001
E19 6203 39,71 23 | 09| 2,6 1,4 +0,2 1,2 103 86 1051.039.002
16004 6004 6302|41,7| 27 | 09| 24 1,4 +0,2 1,0 76 76 1051.041.001
EA17 |Bo17 43,5 27 |09 | 2,6 1,4 +0,2 1,2 68 57 1051.043.001
16005| E20 | L20 | 6005|6204 |6303(46,5| 27 | 0,9 | 2,9 1,4 +0,2 1,5 74 49 1051.046.001
16005 6005 46,5 30 | 0,9 | 2,6 1,4 +0,2 1,2 72 60 1051.046.002
M20| L25 | 6205 |6304 51,56 35 | 0,9 | 2,6 1,4 +0,2 1,2 61 51 1051.051.001
16006 6006 54,5| 35 (1,15| 3.1 1,7 + 0,25 1,4 98 70 1051.054.001
16007 | L30 | 6007 | 6206 | 6305|6403 | 61 | 40 (1,15| 3,3 1,7 +0,25 1,6 110 69 1051.061.001
16008 6008 67 | 45 (1,15| 3,4 1,7 + 0,25 1,7 90 53 1051.067.001
6207 |6306|6404| 71 | 45 |1,15| 3,8 1,7 +0,25 21 110 52 1051.071.001
16009 6009 74 | 50 |1,15| 3,6 1,7 + 0,25 1,9 130 68 1051.074.001

Wskazéwki zabudowy

W ogdlnosci celowe jest, aby spre-
zyna dociskowa oddziatlywata na
pierscien zewnetrzny tozyska kul-
kowego, gdyz tylko ten moze byc¢
zamontowany przesuwnie. Dlatego
tez $rednice zewnetrzne sprezyn
dociskowych  odpowiadajg  ze-

wnetrznym $rednicom tozysk kulko-
wych. Naciecia i stozkowy ksztatt
gwarantujg rownomierny  docisk
osiowy na catym obwodzie i zabez-
pieczajg przed spadkiem sity spre-
zyny. Jedli na wat oddziatuje sita
osiowa tylko w jednym kierunku,

zabudowac sprezyne dociskowg tak,
aby sita osiowa nie dziatata na spre-
zyne dociskowg. W przypadku
zmiennych lub nieokreslonych sit
osiowych w obu kierunkach nalezy
oprécz dwoch tozysk zastosowaé
sprezyne dociskows.
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(w)

goérna czesé:
sprezyna napieta

od

dolna cze$¢:
sprezyna zwolniona

Pr

usytuowaniu sumuje sie

przy réwnolegtym usytuo-
waniu kilku sztuk sumuje
sie sita nacisku sprezyn

%»przy przeciwstawnym

ugiecie sprezyn

711

c.d.
Sprezyna Wysokos¢ | Toleran-|ugiecie| Sita Wskaznik
dociskowa zabudowy | cjadla | spre- | nacisku|sprezyst.
Do tozysk D d s |Zwoln.|napieta zyny sprezyny Nr art.
H h h (w) F c
mm mm mm mm mm mm mm N N/mm

16010| 6010 | 6208 | 6307 | 6405 79| 58|1,15| 3,3 1,7 +0,25 1,6 290 1052.079.001

6209 84| 631,15 3,3 1,7 + 0,25 1,6 320 1052.084.001
16011| 6011 | 6210 | 6308 | 6406 89| 63|1,15| 3,8 1,7 +0,25 21 290 1052.089.001
16012 | 6012 94| 68|1,15| 3,8 1,9 +0,4 1,9 260 1052.094.001
16013 | 6013 | 6211|6309 | 6407 99 73|1,15| 3,8 1,9 +0,4 1,9 280 1052.099.001
16014 | 6014 | 6212|6310 | 6408 | 109| 78(1,15| 4,2 2,0 +0,4 2,2 180 - 1052.109.001
16015| 6015 114 83(1,15| 4,2 2,0 +04 2,2 200 g 1052.114.001

6213|6311 | 6409 | 119| 88(1,15| 4,2 2,0 +0,4 2,2 270 E» 1052.119.001
16016 | 6016 | 6214 124 93(1,15| 4,2 2,0 +0,4 2,2 250 73 1052.124.001
16017 | 6017 | 6215|6312 | 6410 | 129| 98(1,15| 4,2 2,0 +0,4 2,2 250 g‘ 1052.129.001
16018| 6018 | 6216|6313 | 6411 | 139| 98(1,25| 5,3 2,3 +0,5 3,0 330 Z 1052.139.001
16019 | 6019 144 | 103|1,25| 5,3 2,3 +0,5 3,0 330 I3 1052.144.001
16020| 6020 | 6217|6314 | 6412 | 149| 108|1,25| 5,3 2,3 +0,5 3,0 370 E 1052.149.001
16021| 6021 | 6218 |6315| 6413 | 158| 118| 1,5 | 5,5 2,5 +0,5 3,0 410 P 1052.158.001
16022 | 6022 | 6219 | 6316 168 | 123| 1,5 6 2,7 +0,5 3,3 470 § 1052.168.001
16024 | 6024 | 6220|6317 | 6414 | 178| 133| 1,5 6 2,7 +0,5 3,3 600 ; 1052.178.001

6221|6318 | 6415 | 188| 138| 21 7 3,3 +0,5 3,7 520 3 1052.188.001
16026 | 6026 | 6222 | 6319 | 6416 | 198| 143| 2 7,5 3,3 +0,5 4,2 660 ;‘; 1052.198.001
16028 | 6028 6417 | 208| 163| 2 6,2 3,0 +0,5 3,2 1160 © 1052.208.001

6224 | 6320 213| 168| 2 6,4 3,1 +0,5 3,3 1120 1052.213.001
16030| 6030 6321| 6418 | 223| 183| 2 6,1 3,0 +0,5 3,1 1200 1052.223.001

6226 228 | 188| 2 6,2 3,0 +0,5 3,2 1160 1052.228.001
16032 | 6032 6322 238 198| 2 6,4 3,1 +0,5 3,3 1120 1052.238.001

6228 248 211| 2 6,2 3,0 +0,5 3,2 1160 1052.248.001
16034 | 6034 6324 258 | 223| 2 6,2 3,0 +0,5 3,2 1180 1052.258.001

Objasnienia do tabeli

Poza wyzej wymienionymi typosze-
regami fozysk sprezyny dociskowe
dostepne sg jeszcze do typoszere-
goéw 32, 33, 42, 72 i 73. Sita nacisku
F osiggana jest przy wysokosci h.
Wskaznik sprezystosci sprezyny c,
czyli wzrost nacisku na kazdy mm
ugiecia sprezyny mozna podaé je-

dynie do wielkosci 74x50x1,15 spre-
zyny dociskowej. Dla wigkszych
sprezyn charakterystyka sprezyny
dociskowej jest degresywna. Przy
tolerancjach wysokosci zabudowy h
sita nacisku F zmienia sie jeszcze
mniej niz przy mniejszych wymia-
rach. Do wielkosci 129x98x1,15
sprezyny dociskowe dostepne sa

rowniez w wersji
chromianowane;j.

cynkowanej i

Przyktad zaméwienia
Sprezyna dociskowa do typoszere-
gu tozysk kulkowych 16011:

nr art.: 1052.089.001
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RINGSPANN"

Technika napedowa
Wolnobiegi

Blokady ruchu powrotnego Wolnobiegi wyprzedzajace = Wolnobiegi krokowe Wolnobiegi w obudowie  Elementy wolnobiegéw

-

Do automatycznego Do automatycz- =, Do skokowego / Do automatycznego zataczania i Wolnobiegi koszy-

zabezpieczenia nego zatgczania krokowego - roztgczania kowe, zestawy ele-
przenos$nikow i roztagczania przesuwu - napedow S B mentéw blokujg-
ukos$nych, piono- napedow materiatow ’ wielosilni- = ’ cych, tancuszki
wych, pomp i kowych w E -9 wolnobiegéw -
dmuchaw przed urzadze- Sy do montazu
wstecznym biegiem niach ruchu - l - pomiedzy bieznie
ciggtego "
Katalog 84 Katalog 84 Katalog 84 Katalog 84 Katalog 84

Hamulce przemystowe

Hamulce tarczowe

Hamulce tarczowe

Uruchamiane

Uruchamiane

Hamulce tarczowe

Uruchamiane hydraulicznie -

Hamulce tarczowe

Uruchamiane

Urzadzenie zaciskowe
zabezpieczajgce

. = . \ mian . ) .
sprezyng - ¥ Ty, pneumatycznie - zwalniane _ . hydraulicznie Uruchamiane sprezyng - zwalniane
zwalniane 3 zwalniane sprezyng lub ‘& - zwalniane pneumatycznie lub hydraulicznie. Do
pneumatycznie, ) sprezyng nie zwalniane, = - sprezyng zabezpieczania
hydraulicznie, duze momenty i i pozycjonowa-
elektromagne- hamuijace, zas- . nia osiowo
tycznie lub tosow. np. do przesuwanych
recznie elektrowni wiatr. drazkow
Katalog 46 Katalog 46 Katalog 46 Katalog 46 Katalog 46
Potaczenie wat-piasta
Tarcza skurczowa Tarcza skurczowa Stozkowe pierscienie Tarcze rozprezne Sprezyny dociskowe

2-czesciowa

Potgczenie
zaciskowe
zewnetrzne.
Zaleta: tatwy,
prosty montaz
bez klucza dyna-
mometrycznego

Katalog 36

3-czesciowa

Potgczenie zacis-
kowe zewnetrzne
do bezluzowego
tgczenia watu
drgzonego z
czopem watu
petnego.

Katalog 36

Sprzegta przecigzeniowe

Ogranicznik momentu obrot. Ogranicznik momentu obro-

z powierzchnig srubowa

Niezawodne =
zabezpiecze- =
nie przed

przecigzeniem

w trudnych

warunkach

pracy

Katalog 45

Sprzegta do watdow
Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia
promieniowe i
katowe, mate
sity cofajace;
przytacze z ro-
wkiem wpust.

Katalog 44

RINGSPANN"

towego z rolkami

Rolki pojedyncze
lub podwdjne,
przeskakujgce
jak grzechotka
lub roztgczajace,
réwniez synchro-
nicznie

co 360°

Katalog 45

Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia promie-
niowe i katowe,
mate sity
cofajgce; przy-
facze kotnierz.

Katalog 44

Technika mocowan

Precyzyjne narzedzia mocujace
Tulejki stozkowe

Zestawy tarcz zaciskowych

Kompletne zaciski dziatajgce na jedynej
w swoim

N -
rodzaju -
zasadzie L
mocowania I~ a8
za pomocg .,'E
tarcz zaci- = . )

. .

skowych —ge x &
RINGSPANN Y E“T

Katalog 10

Kompletne zaciski do mocowania cien-

kosciennych i
masywnych
przedmiotéw
obrabianych
na wiekszej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

oy
&

rozprezno-zaciskowe

Do tgczenia
walu z piasta,
przenosi
wysokie
momenty
obrotowe przy
zwartej kon-
strukcji

Katalog 36

Ogranicznik momentu
obrotowego z kulkami

Niezawodne

zabezpieczenie

przed przecia-
Zeniem o
wysokim
stopniu
doktadnosci
zadziatania,
dostepne réw-

niez jako bezluzowe

Katalog 45

Sprzegto kotnierzowe

Sztywne
sprzegto, tatwo
roztgczalne, z
bezluzowymi
stozkowymi
elementami
mocujgcymi

Katalog 44

Oprawki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania

masywnych
przedmiotéw
obrabianych,
réwniez na
bardzo
krotkiej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

-

Doskonale nadajg
sie do potg-

czen wat -

piasta, ktore
muszg by¢
czesto
roztgczane

Katalog 36

Sprzegto poslizgowe
(przeciazeniowe)

Sprzegto
RIMOSTAT
zapewniajgce
niezmienny
moment pos-
lizgowy;
wersja
prostsza ze
sprezynami talerzowymi

Katalog 45

Sztywne sprzegto do
watow

Sztywne sprzegto do watéw, fatwo
roztgczane,
z bezluzo-
wym
stozkowym
elementem
mocujgcym

Katalog 44

Korpusy ptaskie

Kompletne zaciski o bardzo krétkim,
zwartym wykonaniu do mocowania
masywnych przed- =z,
miotéw obrabianych
o duzej $rednicy

zaciskania i krotkiej

gtebokosci moco-

wania

‘

Katalog 10 "

Osiowy element
sprezysty do
wstepnego napina-
nia tozysk kulko-
wych

Katalog 36

Ogranicznik sity

Niezawodna ochrona osiowa przed
przecigzeniem w napedach z drgz-
kami lub
ciegnami

Katalog 45

Sprzegta elastyczne
HELICAL

Sprzegta
elastyczne
specjalnej
konstrukgcii,
jednocze-
ciowe do
specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowan; aluminium lub stal

Sprzegta zaciskowe

Do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania walcéw profilowych lub
cylindrow
drukarskich w
maszynach
poligraficz-
nych przy
wklgstodruku
i flexodruku

Katalog 10



