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1. MONTAZ NA WALE

Rys.1:Nasungé najpierw na wat obudoyvz uszczelk Rys.2 Sprawdzé rownoleglt@¢ ustawienia obu potowe
piasty, potem potoveksprzgta sprzgta (osiowdé watdw) w 4 miejscach na obwodzie
— odchytka ,r" nieréolegtaici mierzona promieniowo

Wartosci tolerancji obowigzujace przy regulacji sprzgta Winflex

Wielkos¢ sprzgta = Z,000 | 00, O| 1do16 28 43 do 150 220 do 380| 480
max. odchytkar ; & [mm] 0,20 0,20 0,33 0,33 0,51 0,51 0,5]
OdSQp J [mm] 2+1_o’5 2 +2_0’5 31 4 +2 4 +2 5+2_3 6+2_3

We wszystkich uradzeniach wywzanych dynamicznie wzginie przy ograniczonym luzie osiowym prayjnalezy
odchytke /" i ,2” w wysokosci okoto 1/3 wartéci . Uwzgkdni¢ specyficzne warunki pracy spga. Wat powinien
posiadé ogranicznik, aby spegto mazna bylo tatwo ustawiwe wiaciwej pozycji.

Rj}s.3 : Sprawdzé réwnolegtd¢ (ustawienie l{tovT/e) obu Rys.4:Umocowa maszyr, wiozy¢ uszczelk
potowek sprzgta w 4 miejscach na obwodzie co 90° @apia pomiedzy potowki sprzgta
— odchytka Ktowa ,a” mierzona poosiowo

Rys.5: Rowléi wypetnt smarem, naspnie wtazy¢ w Rys.6: Nanies¢ smar wokét spyzyn i na obie
nie segmenty spryny, lekko wyréwna miotkiem potéwki sprgta

2




Instrukcja montazu, smarowania i konserwacji

sprzegla elastycznego winflex® Winf IBX )

Rys.7:Po nasmarowaniu piast doadrobudowy do
siebie i skecic je srubami.

2. SMAROWANIE

Zalecanesrodki smarowe

Smary BP |ELF-ANTAR ESSO KLUBER MOBIL SHELL TOTAL
NLGI 2 LS EP2| Epexelf2 | Beacon EP2| Costrac AK1502 Mobilux EP2| Alvania EP2| Multis EP2

Dopuszczalne temperatura robocze T mierzona ragipr od -20°C do +110°C

llo§¢ smaru na spragto

Wielkos¢| Z | 000| 00 | O 1 2 5 9 | 16 | 28 | 43 | 70 | 95 | 150 220 | 300 | 380 | 480

[kg] |0,06/0,09|0,11|/0,17|{ 03035 1 | 13| 16| 18 2| 453 8 12 22 27 30 45

3. POLACZENIE WALU Z PIAST A

Wszystkie cgsci sprazgta naley oczyci¢ przed montzem.

3.1.Pokczenie wpustowedobr& odpowiedni wpust. W zateosci od rodzaju pasowania réwnomierne

ogrzanie piasty do temperatury 100 do 120°C utaméata. Rowek wpustowy naky uszczelnd.

3.2.Pohczenie skurczowe (gtadki wat bez rowka)zaleca € wykona& nagrzanie tarczy w piecu d

o

temperatury 250°C przy temperaturze otoczenia B@RC , co powoduje powkszenie tarczy o wymiar

skurczu od 1,2 do 1,6 %0. Przed nagrzaniemaésnalery korki stuzace do demontas hydraulicznego i
odttusci¢ powierzchnie. Chroniuszczelk przed rozgrzaptarca.
Uwaga: przy montau i regulacji nie wolno uderzav sprzgto miotkiem.

Diuga zywotncé¢ sprzgta uzysk&d mozna przez staranne ustawianie, prawidtowo wykonargntes,
smarowanie i konserwagj

4. MONTAZ SEGMENTOW SPREZYNY

W sprzgtach wielkaci od 5 do 480 zastosowano 2 warstwy jednakowyelgmentdéw spizyn. Zaleca si
przeciwstawny montatych segmentow.

t aczna ilosé segmentdw spgzyn ,n” na sprzegto

Wielkosé

spragla Z |000| 00| O 1 2 5 9 | 16 | 28 | 43 | 70 | 95 | 150| 220 | 300 | 380 | 480

llosé
segmento 1 1 1 2 2 2 4 4 4 6 8 8 8 10 12 14 16
n
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5. MONTAZ PIAST SPRZEGLA

W przypadku dynamicznie wyvanych sprggiel ustawienie obu piast spgta wzgkdem siebie wykona
nalezy zgodnie z naniesionym oznakowaniem. Celem utati@i@asunjcia obu potéwek obudow nafici¢
nalezy powierzchnie uszczelnigje na piastach spigta.

W typie S spregta wielkasci od 150 do 480 jedna z potdwek obudowy jest rdespohczonasrubami i
kotkami pasowanymi z piast

Sruby do montazu obudowy

Wielkos¢ | Z | 000 00 | O 1 (2|5 |9 |16|28| 43| 70| 95| 150 | 220 | 300 | 380 | 480
6

Gwint | ., 18 | 18 | 20 | 20 | 20
supym | > | 6| 6] 6] 6 8) 8 10 19 10 1D 100 20/a20|a20|a20|A20

Dtugos¢ 4 b g60 60 | 60 | 60 | 60
sruby 12| 15| 15| 15| 15 1§ 20 20 25 25 25 25 P 20l a70l A 70| A 70| A 70
6 8 16 | 18 | 18

llos¢ srub| 5 4 6 6 8 8| 12| 14 16 18 24 24 ‘4A6 A6 lAa10lA12lA12

*) sruba z tbhem walcowym okgtym (imbus), pozostale wielkoi (bez *) —$ruba z tbem szZeiokatnym
- wielkdci od Z do 95 — zabezpieczenie podkiadfrzysts,
- wielké¢ od 150 do 480 — zabezpieczenie przeciwgikkr

A - oznaczaruby do skecenia potowki obudowy, znajdige sk przy pigcie (typ S)

6. KONSERWACJA

Po 15 000 roboczogodzin lub po 3 latach naletworzy obudove i w zaleznosci od stanurodka smarnego
uzupeiné go lub wymient na nowy.

Przy pracy nawrotnej wzglinie w ekstremalnych temperaturach pierwszy pazeglasipi¢ powinien po

uptywie 3 000 roboczogodzin lub po 6 migsich.

Po pierwszej konserwacji wyzna&zpkresy mgdzy kolejnymi przegidami sprzgta. Wymiana sgzyn ma

miejsce dopiero wowczas, gdy stwierdzaish wytarcie (zaycie) w rejonie zagbienia.

7. DEMONTAZ

Rozdzielt potowki obuddw i rozsugt jak najdalej
od siebie. Demontowakolejno segmenty sgiyn
jeden po drugim, podwajac jeden z kacow
elementu — patrz rys. 8.

8. CZESCI ZAMIENNE

Zamawiajc czsci zamienne poda nalery rodzaj
wykonania spregta, wielkaé, jesli mozliwe numer
seryjny sprzgta.

Rys. 8: Demonta segmentdw speyny
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