INSTRUKCJA MONTAZU TULEI STOZKOWYCH
TYPU TAPER-LOCK W KOtACH PASOWYCH

MONTA Z

1.0czysci¢ powierzchnie
stazkowe i otwory w
kole pasowym i w tulei
taper-lock.  Powinny
one by czyste, bez
zanieczyszcze i
smarow. Wiay¢ taper-
lock do otworu
stazkowe-go i ustawi
go wzgkdem otworéw
tak, aby otwory z
potowa gwintu pokry-
waly sk z potowkami
gtadkich otwordow.

2.Wkreci¢ lekko naoliwione kotki gwintowane (przy wielka 1008 do 3030) wzgtinie sruby z tbem
walcowym (dla wielkéci 3525 do 5050), lecz nie dakie¢ ich mocno.

3.0czysci¢ i odtlusci¢ wat, nastpnie usytuowéa koto pasowe z whoong tuleja typu taper-lock na wale
we wiaciwym miejscu.

4. Jezeli jest wpust, naley wiozy¢ go w rowek watu. Pomdzy wpustem a rowkiem we wale powinien
by¢ luz z tytu.

5.Dokreci¢ wkrety gwintowane wzgldnie sruby za pomog klucza wielk@écia momentu obrotowego
podanego w tabeli pare).

Wielkosé tulei Szerokasé llosé Moment

rowka §rub dokrecania
[mm] [Nm]

1008, 1108 3 2

1210, 1215, 1310, 1610, 161 5 2

2012 6 2

2517 6 2 Patrz

3020, 3030 8 2 tabela

3525, 3535 10 3 strona 2

4040 12 3

4545 14 3

5050 14 3

6.Po krotkiej eksploatacji (pél do godziny) sprawddbkreceniesrub i dokeci¢c podanym momentem,
jesli konieczne.
7.Wypelni puste otwory smarem, aby je ochkopirzed zanieczyszczeniem.

Montaz

wielkosé wielkd
1008 do 3030 3525 do 5




Instrukcja montau tulei stakowych Ttaper-lock

(===

DAIVE TECHNOLOGY

DEMONTA Z
1. Polwni¢ wszystkiesruby. W zalenasci od wielkaci tulei taper-lock wykgci¢ catkowicie jedr
lub dwiesruby i wkreci¢ je do otworéw demontawych.

2. Wkrecat powyzszesruby & do momentu roztzenia tulei taper-lock od piasty kota pasowego,
woéwczas koto pasowe daje siwobodnie obraca

3. Zdja¢ koto wraz z tulegj z watu.

wielkas¢

Demontaz

1008 do 3030

wielkd
35.do 505(

MOMENTY PRZENOSZONE PRZEZ TULEJE TAPER-LOCK

Otwor Moment Moment Moment Moment Twardosé
Wielko$é .| dokrecania | poslizgowy | dokrecania® | obrotowy? .
; w tulei ; . : Brinella
tulei srub, wat wat srub, wat wat Materiat
Taper
Taper [mm] bez wpustu | bez wpustu | z wpustem | z wpustem [HE]
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
12 29 44 EN-GJL-220
Ao 24 56 66 4.8 99 St (tylko dla otworu 24) 180
12 28 42 EN-GJL-220
e 28 = 79 i 119 St (tylko dla otworu 28) 180
1210 16 82 123 EN-GJL-220
(1215) 32 20 210 17 315 St (tylko dla otworu 32) 180
(1310) 14 85 128 EN-GJL-220
(1315) 35 A 220 1 330 St (tylko dla otworu 35) L
1610 19 98 147 EN-GJL-220
1615 42 20 265 1 308 | St(ylkodlaotworu4oiaz)| 180
24 165 248
2012 50 31 420 26 630 EN-GJL-220 180
2517 24 220 330
(2525) 60 48 670 41 1005 EN-GJL-220 170
3020 38 520 780
3030 75 90 1300 77 1590 EN-GJL-220 160
42 1 000 1500
3535 90 115 > 600 77 3900 EN-GJL-220 160
48 1700 2550
4040 100 170 4 400 145 6 600 EN-GJL-220 160
55 2 500 3750
4545 110 192 6 300 163 9 450 EN-GJL-220 160
75 3 950 5925
5050 125 271 7370 230 11 055 EN-GJL-220 160

Tuleje taper-lock podane w nawiasach () nie stesownowych konstrukcjach

! zaleca si wklejaniesrub za pomaog ptynnego kleju
2 wpust w petni przenogzy moment
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