INSTRUKCJA MONTAZU | OBSLUGI
PRECYZYJNYCH WALOW PRZEGUBOWYCH

Zakres obowazywania instrukcji: precyzyjne waty przegubowe

Niniejsza instrukcja monta i konserwacji dotyczy precyzyjnych watow przegwyoh firmy
ELSO nastpujacych serii:0.600, 0.700 1 0.8Q0

¢ 0.600- Precyzyjne waty przegubowe i przeguby zyiekowaniem igietkowym (wg DIN 808) znajduj

zastosowanie w maszynach, w ktérych wymagane jestypyjne przekazywanie
napdu przy wysokich mdkosciach obrotowych do 5 000 obr/min. Zakres
przenoszonego momentu obrotowego: 6 do 250 Nm, ynaay lkat zgiccia
walu: 45°.

Czopy krzyakow, na ktérych znajdajsic uszczelnione toyska igietkowe, s
hartowane i szlifowane.

Dzigki zastosowaniu wysokowadtowego, specjalnego smaruzyskowego
dajacego trwate smarowanie, przeguby nie wymagagnej obstugi i magby¢ z
powodzeniem stosowane w trudno dpstych miejscach maszyn.

Zasadnicz zalet, w stosunku do przegubow zzskamislizgowymi jest bardzo
wysoki stopié sprawnéci przy danym kcie zgkcia watu przegubowego.

Zaleca si stosowanie gumowych oston przegubow (zwanych rkéaag mufami
ochronnymi), ktére zabezpieczajozyska igietkowe przed oddziatywaniem
czynnikdéw zewntrznych, takich jak zanieczyszczenia, witgtp.

¢ 0.700- Przeguby krzyowe i waly przegubowe krzgwe produkowaneaswg normy DIN 808 i

Rys.2

posiadag utozyskowanie élizgowe, a wgc ich zastosowanie w maszynach
ogranicza s do nagddw o nizszych obrotach wzgtiem 0.600.

Dopuszczalne obroty maksymalne zalgprzede wszystkim odaka zgkcia i
obciazenia watu (patrz Rys.3), nie mpgednak przekraczaw zadnym przypadku
1000 obr/min. Zakres przenoszonego momentu obrajowé do 450 Nm,
maksymalny kt zgiecia watu: 45°.

Aby zapewnt bezawaryja prag nalery zawsze zwracauwag; na wystarczagce
smarowanie przegubu. Najlepsforma jest zastosowanie gumowych oston
przegubow (zwanych mieszkami, mufami ochronnymi}pr& wypetnione
smarem powodajwydtuzeniezywotnaici watu przegubowego/przegubu.

¢ 0.800 - Przeguby kulowe i przegubowe waty kulowe typoszer€y800 s produktami ze

specyficznie uksztattowanymi powierzchniami ciermy{lizgowymi) i dlatego
znajdup zastosowanie w maszynach przy niskictdgosciach obrotowych.

Dopuszczalna, najwgza pedkos¢ zalezry przede wszystkim odaka zgkcia i
obciazenia watu, nie mee jednak przekracze00 obr/min.

W przeciwigistwie do przegubow krzpwych, przeguby kulowe nie naca
obcigza¢ osiowo.

Aby zapewnt bezawaryjn prae naley zawsze zwracauwag: na wystarczage
smarowanie przegubu. Dla serii 0.800 wymagane zZastosowanie gumowych
oston przegubdéw (zwanych mieszkami, mufami ochraomipyktére wypetnione
smarem powoduajwydtuzeniezywotnasci watu przegubowego/ przegubu.
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Instrukcja obstugi i konserwacji
precyzyjnych watéw przegubowych

2. Wskazowki dotycace zabudowy watu

naped Zasada dotycaca montazu:
' Jereli  pojedynczy przegub negizany kdzie w stanie

— zgictym, po stronie odbioru powstaje nieréwnomiexno
— biegu — patrz Rys.4.
~ g P y
- Odt:;':apedu Te nierbwnomierné biegu mana zlikwidowa, jezeli dwa
Rys.4 nieréwnomierny pojedyncze przeguby pmzymy w wal przegubowy lub
zastosujemy przegub podwdjnie tamany - Rys.5. Celem
Rys.5 otrzymania réwnomiernego biegu, spetlnione musby¢

nastpujace zalaenia:

a) katy zgigcia obu przegubow musdbyc jednakowe [ = By),

B - . p p .
/ ¢ b) wewrgtrzne widetki obydwoch przegubow muasreze¢ w
T lﬂl“ - jednej ptaszczyie,
c) wat nagdowy i nagdzany musz leze¢ réwniez w jednej
ptaszczimie.

UWAGA:

W przypadku rozsuwanych watéw przegubowych opiwielowypustowego do piasty, aby strzatkizagy
czesci watu — piasta i wat wielowypustowy - posiaglaj naprzeciw siebie. Nie dotrzymanie tego warupku
strzatki, ktére w normalnym przypadku zastosowaniprowadzé maze do nieréwnomiernej pracy watu
koniecznie lee¢ musz naprzeciw siebie. Z tegog przegubowego, zniszczenia zysk i wybijania
wzgledu zaleca si po rozhczaniu obu potéwek walll pofaczenia wielowypustowego. Nie wolno rowaie
zwrdcenie uwagi przy ponownym wkladaniu wghzamienia fragmentéw watéw midzy soh!

3. Wskazowki dotycace zastosowania watow z przegubami krzgwymi
(serii 0.6001 0.700) i kulowymi (serii 0.800)

Okreslanie momentu obrotowego dla precyzyjnych przegubow tozyskowaniem igietkowym,
pojedynczych przegubdéw krzyowych i kulowych

Przedstavvjona na. Wykre'sie krzyvya an(_ : ——
przedstawia warkei graniczne, ktére nie '\\

powinny by przekraczane. Waro te
dozwolone g w pehi tylko przy niskich obrotack
i malym kacie zgkcia watu wzgédnie przy pracy
przerywanej.
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Wraz ze wzrostem aka zalamania przegubt
zZmniejsza & przenoszony moment obrotowy, c?
przedstawiono na  wykresie w posta
wspotczynnika zmniejszenia moment
obrotowego.
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Instrukcja obstugi i konserwacji
precyzyjnych watéw przegubowych

Precyzyjne waly przegubowe z utzyskowaniem igietkowym
(typoszereg 0.600)

Predkosé obrotowa [min™]

250 | 500 | 1004 2 000]3000] 4000|5000

Maksymalny roboczy moment obrotowy Mg maks [NmM]

Dopuszczalne maksymalne robocze

momenty obrotowe przegubow z

ioZyskowan_iem igie}kqum W zalmosCi Typ

od prdkosci obrotowej . przegubu

(moment obrotowy w Nm) 0.616
0.620
0.625
0.632
0.640
0.650
0.663

11 10 8 6 55 51 438
28 25 19 15 14 12,5/ 12
35 30 25 20 18,5 17 16
70 60 50 40 37 34 32
150 | 130 | 100 80 74 68 64
220 | 190 | 150 | 120 | 110 | 100 95
450 | 400 | 310 | 250 | 220 | 200 | 190

4. Wskazowki dotycace bezpieczéstwa montazu i eksploataci

Uzytkownik powinien zapewuiodpowiednie warunki| Celem uniknécia szkoéd i zagreen przestrzega

bezpiecznej pracy, aby obragag st czsci nie | nalezry nasgpujacych wskazowek:

stanowity zagreenia dla ludzi. Ponadto przestrzéga . L

nalezy ustawowych przepiséw bezpieésewa i przed| ° Nie przekracza dozwolonych  pedkasci

rozpoczciem prac  konserwacyjnych  padj eksploatacyjnych. o

odpowiedniesrodki zaradcze. . N|e+ przekracza dopuszczalnego aka zgkcia

watu.

» Przy wszelkich pracach przy wale przegubowym Przy watach ze zmieandtugdcia nie wolno
nagd musi by wytaczony i zabezpieczony przed przekraczd maksymalnej wart@i wymiaru X
zahczeniem przez osoby niepowotane. (wysuwu czyli tzw. kompensacji). Optymalne jest

« Montaz i demonta oraz konserwacja watov wykorzystywanie 1/3 diugei wysuwu.
przegubowych mag by¢ wykonywane tylko| ¢ Wat przegubowy podlega regularnej kontroli na
przez przeszkolony personel. cichobieznos¢, drgania, a po zatrzymaniu na luzy

e W trakcie montau i demontau zwracé uwag;, w przegubie.
aby nie zrani rak przez ruchome e#ci | * Nie wolno czyci¢ watdw przegubowych wad
przegubow. Zabezpieczy  wat przez pod cknieniem ani pa;, gdyz grozi to
przypadkowym roziczeniem obu potowek . uszkodzeniem uszczelek.

« Zabezpiecz§ szybkoobrotowe i/lub diugie waty ¢ Nie uzywa¢ agresywnyctirodkow czyszczcych.
przed przypadkowym dotkggiem za pomag
urzadzea ochronnych np. pakami lub siatkami
ochronnymi wzgl. poinformowa widocznymi
tablicami o maliwych zagraeniach.

* Nie obciza¢ nieruchomych watéw erarami, nie
odktad& na wat naredzi i innych przedmiotow
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Instrukcja obstugi i konserwacji
precyzyjnych watéw przegubowych

5. Konserwacja i smarowanie watéw przegubowych

5.1. Wskazowki dotycgce smarowania

miejsca smarowania

Rys.7

1 wydanie polskie: 01.2013 pk

W ruchu ciaglym zadb@ naleey o wystarczajce
smarowanie przegubdow kraywych i kulowych. Jdi

nie jest maliwe zastosowanie smarowania
kroplowego, nalgy codziennie smarowa waty
przegubowe w miejscach oznaczonych na Rys.7.
Ponadto zapewai mazna lepsze smarowanie przez
zastosowanie wspomnianych zjugumowych oston
(mieszkéw) na przegubach, wypetnionych smarem,
ktore zapewniaj smarowanie i disz zywotnasé
przegubu/watu przegubowego.

Do smarowania zywa¢ smar SHELL Gadus lub inny
rownowartgciowy.

Wytaczny przedstawiciel firmy ELSO-ELBE w Polsce:

RADIUS-RADPOL Sp.|.

ul. Kolejowa 16b

60 185 SKORZEWO k/ Poznania

tel: 61814 39 28, 61894 6158, 61894 6503 ;

fax: 61 814 38 43

e-mail: info@radius-radpol.com.pl
techniczny@radius-radpol.com.pl

nasza strona internetowa: www.radius-radpol.com.pl
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