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Zawartos¢ katalogu

Zawartos¢ katalogu

Producent Poz. | Typ sprzegla elastycznego Strona
DESCH DPC 1 | Sprzegto oponowe DESCH Flex 5
GmbH & Co. KG
2 | Sprzeglo elastyczne Orpex 15
(==
DRIVE TECHNOLOGY 3 | Sprzegto elastyczne Habix 25
4 | Sprzegto elastyczne Hadeflex 37
5 | Sprzegto elastyczne HRC 51
FCMD 6 | Sprzegto FLEXIDENT Senior 61
Compagne Messian
D:“;:&) 7 | Sprzegto elastyczne WINFLEX 75
8 | Sprzeglo elastyczne WINFLEX 9000 87
Hydraulics GmbH
(dawniej: Raja-Lovejoy 9 | Sprzegito DENTEX 91
GmbH)
HYDRAULICS
10 | Sprzegto elastyczne SPIDEX 99

m

RINGSPANN AG

11 | Sprzeglo elastyczne HELICAL 111

Kontakt z firma

W celu uzyskania dalszych informacji, doboru sprzg¢gla do Panstwa potrzeb i ztozenia zamoéwienia prosimy kontaktowaé si¢ z
autoryzowanym przedstawicielstwem powyzszych firm na terenie Polski:

RADIUS-RADPOL Sp.j.

ul. Kolejowa 16b

60 185 SKORZEWO k/ Poznania

Tel: 61 8143928, 61 894 61 58, 61 894 65 03

Fax: 61 814 38 43

kontakt z dzialem technicznym: techniczny@radius-radpol.com.pl
kontakt ogdlny: info@radius-radpol.com.pl

nasza strona internetowa: www.radius-radpol.com.pl

Dojazd do naszej firmy z centrum Poznania: z centrum ulica Bukowska w kierunku lotniska Lawica, na wysokos$ci lotniska skret w lewo na $wiattach w ulice
Ztotowska, caly czas prosto az do ronda, przez rondo prosto, mina¢ tablic¢ z napisem ,,Skorzewo” i za ok. 600 m, na kolejnym rondzie przed kosciotem skreci¢ w
lewo w ul. Kolejowa; firma nasza miesci si¢ po ok. 300 m po prawej stronie.

3 wydanie polskie — 04/2015 pk zastrzega si¢ prawo zmian bez uprzedzenia z uwagi na postep techniczny
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Przeglad sprzegiet elastycznych

Przeglad katalogu
RODZAJ | Materiat, | Zakres obro- Zakres momentéw Maksymalna $red- | Rodzaj | Str
SPRZEGIA | oznaczenie tow obrotowych [Nm] nica watu [mm] elementu | kat
wielkosci maks. z tulejg bez tulei elast.
onmey | nominalny  maks. zmienny | Ty R
. 5 | | . 7 ] |
OPONOWE Stal
3 a
D40 - D250 4 500 -1 000 24 14675 | 64-42740| 11-7124 125 190 opona 5
ORPEX Zeliwo, WN 200 -
105-2000 | ©000-340 I 1,300 000 - - I - 600 wiee | 18
T 200 elastyczne | —
= -
| | 105-2000 Doty 1300 000 ) ) I ) 640 HTeRE 1 19
' wkiadka
HABIX v I 10-2400 | 20-4800 @ 2,6-624 I 92° Shore
3 eliwo biata
ﬂﬁz 19 - 90 19 000 - 3 750 90 100 whiadka 25
(f’% . 17 -3 600 34 -7 200 4,4 -936 98° Shore
czerwona
wkiadka
, 92° Sh
Zeliwo 40 - 12500 kolor moiroe:
XW 12500-1900(® | 120-37500, 15 -4 500 - 160 _dowy | 39
24 - 160 I wktadka
52 - 15000 98° Shore
niebieska
wkiadka
Zeliwo 63 - 4 000 92° Shore
X 9900 - 2 500 190-12 000 25 - 1 500 110 - g | A1
28 -110 I 80 -5000 98° Shore
czerwona
Zeliwo, FW
1=18 9700 - 1 350 160 pakiety | 43
2-czesciowe
el ENV 12-20000 | 18-30000( 3-5000 -
6-16 4 200 - 900 20 pakiety | 44
3-czesciowe
HRC
3 Zeliwo
Ay ﬂ 70 - 280 8100 -2 200 31-3150 72 -7 200 - 100 115 wktadka | 51
)
FLEXIDENT
SENIOR Sl o
a - -
m 50 - 800 14 000 - 341 4 950 000 - - - 800 zazebienie | 61
WINFLEX T
Stal 90 — stalowy
/ S... 5000-510 160 000 - - - 270 element | 75
Z-95 sprezysty
WINFLEX 9000 )
Alumi- 950 — stalowy
nium,stal 4125 -820 230 000 - - - 380 element | 87
9000-9098 sprezysty
Stal/ tuleja
poliamid 8000 - 2400 10-1250 | 20-2400 - - 100 poliamid, | 91
B 14-B100 zazebienie
Stal/ po- kotnierz
liamid - 240-1200 | 480-3000| 120-600 - - poliamid, | 97
FL 42-80 zazebienie
SPIDEX o
i Alu, zeliwo, | 19 5545 000 | 4-10000 | 8-20000 | 1-2600 - 145 | wkiadka | 99
Q spiek, stal
HELI-
CAL w Alu, stal do 25 000 0,06-40 | 0,13-83 | 0,03-20 - 38 spirala | 111




Sprzegta elastyczne

Sprzegta elastyczne do watéw

Stanowig wazny element w budowie maszyn w uktadach przenie-
sienia napedu i stuza do potagczenia dwoch watdw ze soba.

Zasadniczg zaletg sprzegiet elastycznych jest:

przejmowanie przez element elastyczny nieznacznych odchy-
tek we wspodtosiowym ustawieniu obu watéw wzgledem sie-
bie; dotyczy to wyrdwnywania odchytek katowych i promie-
niowych, co bardzo utatwia wykonywany montaz;
przejmowanie przez element elastyczny uderzen pochodzg-
cych od momentow obrotowych, co zdecydowanie chroni to-
zyska uktadu napedowego przed zniszczeniem;

ttumienie hataséw przez element elastyczny;

odpornosc¢ sprzegta, a co za tym idzie, wkiadki elastycznej na
wysokie temperatury, siegajace w zaleznosci od sprzegfa i
wykonania do 100°C

ttumienie drgan skretnych powrotnych.

Elementy elastyczne sprzegiet moga by¢ réznego ksztattu:

wkfadka z tworzywa sztucznego w ksztatcie pierscienia z
kfami

wkiadka elastyczna o beczkowych ksztatcie

elastyczna opona z kauczuku naturalnego

tuleja z uzebieniem wewnetrznym

sprezyste tqczniki stalowe.

Najpopularniejsze sa wkfadki w ksztatcie pierscienia z ktami (ze-
bami) wykonywane z polimerdéw o réoznych twardosciach, w za-
leznosci od warunkdw zastosowania. Celem utatwienia rozrdznia-
nia wktadek, poszczegdlne twardosci majg rozne kolory.

Niniejszy katalog przedstawia dobor i cata palete réznych sprze-
giet elastycznych kilku czotowych europejskich producentow,
ktorych firma RADIUS-RADPOL jest wytacznym przedstawicielem
na terenie Polski:

DESCH DPC GmbH & Co. KG
FCMD Compagne Messian Durand
R+L Hydraulics GmbH, dawniej : Raja-Lovejoy GmbH

RINGSPANN AG
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WHEN FULL POWER IS NEEDED
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SPRZEGLO OPONOWE
DESCH Flex
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Sprzegtlo elastyczne oponowe Flex
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

ELASTYCZNE SPRZEGLO OPONOWE DESCH-FLEX

Opis elastycznego sprzegla oponowego typu DESCH Flex

Sprzeglo to skupia w sobie wszystkie zalety
oczekiwane od idealnego sprzegla elastycznego.
Jest to elastyczne sprzeglo obrotowe, ktore znaj-
duje szerokie mozliwo$ci zastosowania z uwagi
na kombinacje réznych typow piast, taczonych
ze soba. Sprzegto DESCH Flex jest wysokopla-
stycznym sprzegtem oponowym, umozliwiajg-
cym dzigki specjalnemu wykonaniu opony
przejmowanie duzych przemieszczen laczonych
walow przy nieznacznych silach cofajacych.
Standardowo opona moze by¢ zakladana i de-
montowana na wale promieniowo, poniewaz
posiada przecigcie, co nie wymaga rozsuwania
polaczonych maszyn. Przekazywanie napedu
obrotowego odbywa si¢ bez luzow. Opona dzigki
swojej elastycznosci doskonale thumi uderzenia,
drgania oraz odglosy pracy. Dostepna jest jako
opona z warstwg materialu (kordu) w wykonaniu
z kauczuku naturalnego lub neoprenu w niepal-
nym, antystatycznym i olejo-odpornym wykona-
niu. Opony te nadaja si¢ rowniez do zastosowa-
nia w strefach zagrozonych wybuchem, zgodnie
z wytycznymi UE nr 94/9/EG (ATEX). Opona z
naturalnego kauczuku pracowaé moze w zakre-
sie temperatur -50°C do +50°C, natomiast opona
w wykonaniu z neoprenu w zakresie temperatur -
15°C do +70°C. Jesli sprzeglo zastosowane ma
zosta¢ w dzwigach, dzwignicach czy wyciggach
jako sprzeglo zabezpieczone przed przebiciem
elektr., dla wielkosci 70 do 250 dostarczone mo-
g3 by¢ kty zabezpieczajace.

Elastyczne sprzeglo typu DESCH Flex z tuleja stozkowo-rozpre¢zng typu TAPER

Sprzeglo oponowe taczy w sobie zalety sprzegla
elastycznego z zaletami systemu mocowania na
wale za pomocg tulei stozkowo-rozpreznej typu
TAPER, zapewniajacej szybki 1 latwy montaz
podczas elastycznego taczenia walow oraz wy-
rownanie btedow wspotosiowosci. Zaleta tych
sprzegiet z tulejami TAPER jest to, ze rowniez

przy duzych tolerancjach walu zapewni¢ mozna
bezluzowe 1 jednocze$nie osiowe mocowanie na
wale. Pasowanie suwliwe umozliwia osiowe
ustawienie sprzegila.
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Sprzegtlo elastyczne oponowe Flex

Rodzaje kolnierzy sprzegla oponowego DESCH

B — otwor bezposrednio w piascie, bez zastosowania stozkowej tulei mocujacej typu TAPER (TL)
F — ze stozkowa tulejg mocujaca typu TAPER , wktadang od $srodka sprzegta
H — ze stozkows tuleja mocujaca typu TAPER , wkladang od zewnatrz sprzegta

kotierz B
wielko$¢ 40-60

komhierz B
wielkos¢ 70-250

komierz F
wielko$¢ 40-60

komierz F
wielkos¢ 70-250

kotierz H
wielkos¢ 40-60

kohierz H

wielkos¢ 70-250

Koknierz B Kohierz F Kokierz H

Wiel O- D7l g, [ 1 | 1 Dl d, | 1|1 D dy [ 1 || dy| d2 | L |1 s
ko$¢ x‘;{ maks. TL | maks. TL | maks.

| [mm] | mm]{fmm] | (mm] [mm] |[mm] | [mm] | [mm] [mm]  f[mm] |[mm] | [mm} [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mo]
D 40| 12 30| - | 33| 22 |1008 25 - 133221 1008 25 - |33 (22]104 82 | - - 11
D 50 15 38| 79| 45 | 32 |1210 32179 |38 |25 1210 32 79 1 38 | 25133 | 100 | - - | 12,5
D 60| 18 45| 70| 55| 38 | 1610 42170 | 42| 25] 1610 42 70 | 42 | 25| 165 | 125 | - - | 16,5
D 70| 22 50| 80| 47 | 35 |2012 50| 80|44 | 32| 1610 42 80 | 42 | 25| 187 | 144 | 50 13 11,5
D 80| 25 60 | 97| 55 | 42 |2517 60 | 95|58 |45 2012 50 97 145 |32 211 | 167 | 54 16| 12,5
D 90| 28 70 | 112]63,5| 49 |2517 60 | 108[59,5| 45 | 2517 60 (108 59,5| 451235 | 188 | 60 16| 13,5
D 100| 32 80 | 125] 70,5 56 |3020 75 1120165,5| 51 | 2517 60 (113 59,5| 451254 | 216 | 62 16| 13,5
D 110 30 90 | 128 75,5 63 3020 75 |134163,5| 51 | 3020 75 (134 63,5| 51 | 279 | 233 | 62 16| 12,5
D 120f 38 100 | 143|84,5| 70 |3525 100 | 1401(79,5| 65 | 3020 75 140 65,5| 51 | 314 | 264 | 67 16| 14,5
D 140( 75 130 | 178(110,5| 94 |3225 100 | 178 81,5| 65 | 3525 100 (178 81,5| 65 | 359 | 311 | 73 17| 16
D 160| 75 140 | 187| 117(102 |4030 115 (197192 | 77 | 4030 115 (197 | 92| 77 1402 | 345 | 78 19| 15
D 180( 75 150 | 200( 137|114 |4535 125 (205|112 | 89 | 4535 125 205 [112| 89 | 470 | 398 | 94 19| 23
D 200{ 85 150 | 200| 138|114 |4535 125 |205(113 | 89 | 4535 125 205 [113| 89 | 508 | 429 | 103| 19| 24
D 220( 85 160 | 218|154,5(127 | 5040 125 1223 1129,5| 102] 5040 125 223 1295|102 562 | 474 | 118 20| 27,5
D 250| 85 190 | 254|161,5|132 - - - - - - - - - - 1628 | 532 | 125 25| 27,5

D otwory H7 z rowkami wpustowymi JS9 wedtug DIN 6885/1

«C DESCH

DRIVE TECHNOLOGY




SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dane techniczne

Wiel- Maks. - 19 Dynam. Tlumienie | Moment | Ciezar”
kos¢ obroty oment obrotowy " [Nm] sztywnos¢ wzgledne | bezwl
nominalny maks. Zienny sprezysta B 4 masy”
2) skretna
[min™] Tin Timx | Tw [Nm/rad] [kgm’] [ke]

D 40 4500 24 64 11 285 0,9 0,00148 1,6
D 50 4500 66 160 26 745 0,9 0,0023 2,4
D 60 4 000 127 318 53 1 500 0,9 0,0104 4,0
D 70 3 600 250 487 81 2 350 0,9 0,018 6,2
D 80 3100 375 759 127 3 600 0,9 0,036 9,8
D 90 3 000 500 1 096 183 5200 0,9 0,062 14,0
D 100 2 600 675 1517 252 7200 0,9 0,11 20,0
D 110 2 300 875 2317 356 10 000 0,9 0,156 23,5
D 120 2050 1330 3547 591 17 000 0,9 0,274 33,0
D 140 1 800 2325 5642 940 28 000 0,9 0,51 45,0
D 160 1 600 3770 9339 1556 44 500 0,9 0,849 68,0
D 180 1 500 6270 | 16455 2742 78 500 0,9 1,718 92,0
D 200 1 300 9325 | 23508 3918 110 000 0,9 2,582 112,0
D 220 1 100 11600 | 33125 5521 160 000 0,9 4,246 152,0
D 250 1 000 14 675 | 42740 7124 200 000 0,9 7,01 208,0

D podano momenty obrotowe dla sprzggla z wpustem
2 dopuszczalne momenty obrotowe zmienne do f= 10 Hz

3 dane cigzaru i momentow bezwladnosci masy obowigzujg dla sprzggta ze Srednig wielkoscig otworu

4)

dukcja wartosci — patrz uwaga ponizej

na nast. stronie: podane warto$ci wystapi¢ mogg tylko pojedynczo; w przypadku ztozonego przesunigcia nastgpi¢ musi re-

Dopuszczalne przesuni¢cie walow

S max

Przesunigcie promieniowe
A K,

Przesunigcie osiowe
A K,

Przesunigcie katowe

A Ky

«DESCH_
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Sprzegtlo elastyczne oponowe Flex

Wiel- Maks. przesuniecie walow ¥
kos¢ | promieniowe | osiowe | katowe
A K, A K, A Ky
[mm] [mm] [ mm]
D 40 1,1 1,3 5,7
D 50 1,3 1,7 7,0
D 60 1,6 2,0 8,7
D 70 1,9 2,3 10,0
D 80 2,1 2,6 12,0
D 90 2,4 3,0 13,0
D 100 2,6 3,3 15,0
D 110 2,9 3,7 16,0
D 120 3,2 4,0 18,0
D 140 3,7 4,6 22,0
D 160 4,2 5,3 24,0
D 180 4,8 6,0 28,0
D 200 5,3 6,6 30,0
D 220 5,8 7,3 33,0
D 250 6,6 8,2 37,0

Podane wartosci dla A K, [mm] = Sk — Smin
odpowiadajg przesuni¢ciu katowemu wielko-
sci A Ky, = 4°. To dopuszczalne katowe prze-
mieszczenie watow stanowi najwicksze prze-
sunigcie katowe obu potoéwek sprzeglta i moze
by¢ wykorzystane tylko wtedy, gdy nie wystg-
puje przesunigcie osiowe i promieniowe.

Jesli wystepuja osiowe przesunigcie wielkosci
1/2 AK, oraz promieniowe wielkosci 1/2 AK;,
dopuszczalne jest katowe przemieszczenie
AK,, =2°

A K y/a/w — dopuszczalne przemieszczenie, odpo-
wiednio promieniowe, osiowe lub ka-
towe watow wzglednie potowek piast

sprzggta

Tuleje stozkowo-rozprezne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dost¢pne otwory

?X?Egulel Srednica otworéw do stepnych tulei stozkowo-rozpreznych typu Taper

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24%* 25%

1210 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28
30 32

1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42%

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75

3525 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90 95 | 100*

4030 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85
90 95 | 100 | 105 | 100 | 115%*

4535 55 60 65 70 75 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110
115 120 125

5040 70 75 80 85 90 95 | 100 | 105 | 110 | 115 | 120 | 125
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dobor sprzegla

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Txy
obliczany jest wedlug wzoru:

T, [ Nm]=9550-

n

sprzegla

Rilnilm [kW]
[min ']

Ten moment obrotowy Tnuy pomnozony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspdtczynnik
bezpieczenstwa fg (podany w tabeli na stronie 14)
daje wymagany nominalny moment obrotowy

sprzegta Tkn:

Przypisanie wielkoSci sprzegiel oponowych do wielkosci silnika

Ten > f- Tau

Wielkosci (moce) silnikéw IEC i przypisane im wielkoS$ci sprzegla oponowego Czop walu
Silnik pradu Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Wykonanie wg
tréjfazowego 3 000 obr/min 1 500 obr/min 1 000 obr/min 750 obr/min DIN 748 czgéc 3
— wielkos¢ d x 1 [mm]
przy obrotach
Moc Wielkos¢ Moc Wielkos¢ Moc | Wielkos¢ | Moc | Wielkos¢ | 3000 1500
silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | obr/min | obr/min
[kW] DESCH [kW] DESCH | [kW] DESCH | [kW] | DESCH i mniej
56 0,09 D 40 0,06 D 40 0,037 D 40 - - 9% 20
0,12 D 40 0,09 D 40 0,045 D 40 X
0,18 D 40 0,12 D 40 0,06 D 40 - -
63 025 | D40 | 018 | D40 | 009 | D4o 11x23
7 0,37 D 40 0,25 D 40 0,18 D 40 0,09 D 40 14 x 30
0,55 D 40 0,37 D 40 0,25 D 40 0,12 D 40
80 0,75 D 40 0,55 D 40 0,37 D 40 0,18 D 40 19 x40
1,1 D 40 0,75 D 40 0,55 D 40 0,25 D 40 X
92 S 1,5 D 50 1,1 D 50 0,75 D 50 0,37 D 50 24 x 50
9 L 2,2 D 50 1,5 D 50 1,1 D 50 0,55 D 50 24 x 50
3 D 50 2,2 D 50 1,5 D 50 0,75 D 50
100 L i ) 3 D 50 ? ) 11 D 50 28 x 60
112 M 4 D 50 4 D 50 2,2 D 50 1,5 D 50 28 x 60
5,5 D 60 5,5 D 60 3 D 60 2,2 D 60
132 S 75 D 60 ’ ) i ) ? ) 38 x 80
- - 7,5 D 60 4 D 60 3 D 60
132 M i i 55 D 60 i i 38 x 80
11 D70 11 D70 7,5 D70 4 D70
160M 15 | D70 : : : : 55 | D70 42x 110
160 L 18,5 D 70 15 D 70 11 D 70 7,5 D 70 42x 110
180 M 22 D70 18,5 D70 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 D 70 15 D 80 11 D 80 48 x 110
30 D 80 30 D 80 18,5 D 80 15 D 80
200 L o D %0 ) ) e D %0 : ) 55x 110
225 S - - 37 D 90 - - 18,5 D90 |[55x110 |60 x 140
11
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Sprzeglo elastyczne oponowe Flex

225M 45 D 80 45 D 100 30 D 100 22 D100 |55x110|60x 140

250 M 55 D 80 55 D 100 37 D 100 30 D 100 |60x 140 |65 x 140

280 S 75 D 80 75 D 110 45 D 110 37 D120 |65x140|75x 140

280 M 90 D 90 90 D 120 55 D 120 45 D 120 |65 x 140 |75 x 140

315 S 110 D 100 110 D 120 75 D 120 55 D120 |65x140|{80x 170

315M 132 D 110 132 D 140 90 D 140 75 D140 |65x140|80x 170

5L | 500 | b | a0 | pio | 132 | Do | 10 | Dieo [65%140[0x170
250 D 140 250 D 160 160 D 160 132 D 180

355 L 315 D 140 315 D 160 200 D 160 160 D180 |75x140|95x 170
- - - - 250 D 160 200 D 180

ooy | 235 [ puo s om0 | sis | piso [ 250 [ IS0 gy o

Dane w powyzszej tabeli dla silnikow tréjfazowych
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym
dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast
dla silnikow 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L we-
dlug katalogu Siemensa).

Dobér wedlug programu

Jesli znaczace obcigzenia uderzeniowe 1 zmienne
wystepuja czesciej, zaleca si¢ sprawdzenie wedtug
normy DIN 740. Do tego celu stuzy odpowiedni
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia
tych obliczen niezbedne sg ponizsze dane:

1. rodzaj maszyny napedowej

2. rodzaj maszyny roboczej

3. moc maszyny napedzajacej i napgdzanej

To zestawienie stluzy¢ ma jako pierwszy dobor sprzg-
gla przy normalnych warunkach pracy.

W przypadku wystepowania obcigzen uderzeniowych i
zmiennych powyzszy dobor wymaga sprawdzenia
wedlug ponizszego postegpowania

predkos¢ obrotowa robocza

momenty uderzeniowe

momenty wzbudzania

momenty bezwtadno$ci masy po stronie
obcigzenia i napedowej

lo$¢ rozruchdéw na godzine

9. temperatura otoczenia

Nownk

*

Przyklad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzadzenia:

Maszyna robocza
- silnik pradu tréjfazowego 280 S
- moc silnika P =75 kW
- obroty = 1500 obr/min
- do 50 rozruchéw na godzing

Maszyna robocza: mieszalnik
- temperatura otoczenia +25°

Dobor sprzegla:

% = 478 Nm

T [Nm]=9550-
w[Nm] 1500 min

TKN: 2,5 478 Nm= 1195 Nm

(fs = 1,75, zgodnie z tabela, podwyzszenie + 0,75 z
uwagi na czgste zalaczanie, powyzej 25 razy na go-
dzine)

Wybrano:
sprzegto oponowe Desch Flex D 120

TKN =1330 Nm

12
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wspolczynnik pracy

Przypisanie parametrow obcigzenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej

KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe tancuch. | S | Wyttaczarka §limakowa S |Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (na gasienicy) M | Kalandry G | Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewrujgce M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M | Pompy ssace S | Walcarki S |Pompy tloczace
S | Kota wirnikowe
S | Glowice tngce poglebiarki
M | Zurawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA | KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bebnowe S |Lamacze
M [ Wvciagi szvb M | Strugarki S | Piece obrotowe
yelagl szybowe G | Maszyny do obrobki drewna S |Miyny udarowe
M |Betoniarki .
M M do bud dra S | Traki pionowe S |Miyny kulowe
aszyny do budowy drog S |Miyny rurowe
PRZEMYSL CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
S | Prasy ceglane
M | Bebny chtodzace G | Mechanizmy wysiggu
M M¥eszaln1k1 . S Mechamzmy jazdy . MASZYNY TEKSTYLNE
G |Mieszadla (rzadki ptyn) G | Mechanizmy podnoszenia M
M | Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotu zurawia M | Nawijarki o
M | Begbny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M | Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M |Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI TWO- | M |Szarparki
RZYW SZTUCZNYCH M | Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarka slimakowa
M | Pompy do rurociagéw W Ralandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S | Urzadzenia do wiercenia M | Rozdrabniarki S | Sprezarki tookowe
M | Turbosprezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Kolowroty wyciggowe M | Gigtarki do blach S [Nozyce do blach
S | Wciagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenoéniki cztonowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkow
G | Przeno$niki pasowe (towar sypki) S | Strugarki S | Walcownia kesisk kwadrat. i ptask.
M | Przenosniki pasowe (towar staly) S | Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M | Pasowe przenos$niki kubetkowe M | Nozyce M | Ciggarki drutu
M | Kolejki szynowe tancuchowe S | Prasy kuznicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przenosniki okr¢zne S | Wykrojniki S | Walcownia blachy cienkiej
M | Dzwigi towarowe G | Przekl. odboczk., uktady watow S | Walcownia blachy grube;j
G | Przeno$niki kubetkowe maczki M | Napedy gtéwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G | Napedy pomocnicze obrabiarek S | Walcownie na zimno
M | Przenosniki ptytkowe M | Przesuwacze tancuchowe
M | Przenosniki §limakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do kesow
M Przet}oépiki kubetkowe thucznia G |Napehiarki M | Chlodnie wyrobow walcowni
S | Wyciagi pochyte . . M | Przesuwacze poprzeczne
AR . M | Wygniatarki e .
M | Przenosniki z taSma stalowa M | Mieszadta cukrownicze M | Przenosniki rolkowe (lekkie)
M | Przenoéniki korytowe tancuchowe G | Maszyny pakujace S | Przenos$niki rolkowe (ci¢zkie)
M | Rozdrabniarki trzciny cukrowe;j M Prostovx;?rlgl wielo rolkowe
M | Krajarki do trzciny cukrowej S Spgwar 5 o;u.r 0 b ,
S | Mtyny do trzciny cukrowe;j M No;yce do obqnama er,Eg,OW
M | Krajarka do burakéw cukrowych S | Nozyce 0 obcinania Koncow
M | Myjki do burakéw cukrowych S |Urzadzenia do odlewania cigglego
M
S

Urzadzenia do przesuwania

Urzadzenia do regulacji walcow

«C DESCH
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Sprzeglo elastyczne oponowe Flex

DMUCHAWY, WENTYLATORY MASZYNY PAPIERNICZE MASZYNY PRALNICZE

Dmuchawy z obrotowymi tlokami S | Wyzymarki M | Suszarnie bebnowe
Dmuchawy (osiowe lub prom.) Cylindry potyskowe M |Pralnice mechaniczne
Wentylatory chtodni kominowych Holendry

Dmuchawy wyciagowe Scieraki UZDATNIANIE WODY
Turbodmuchawy Kalandry

aEEQ=

Prasy mokre M | Aeratory powierzchniowe
Szarparki M | Slimaki wodne

Prasy ssace
Walce ssace
Cylindry suszace

nrnrnnZrnnwn

PRADNICE, PRZETWORNICE

S |Przemienniki cze¢stotliwosci
G |Pradnice
S | Pradnice spawalnicze

Wspolezynnik pracy fp

Wspotczynnik pracy fg uwzglednia do 25 zalaczen na godzing. W przypadku ilosci zalgczen do 120 na godzing
nalezy podwyzszy¢ o wartos¢ 0,75

Maszyna napedowa Parametr obcigzenia maszyny roboczej
G M S

1S.11n1k1 elektryczne, turbiny, silniki hydrau- 1 1,75 2.5

iczne

Maszyny ttokowe 4-6 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 1,25 2 2,75

1:100 - 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 1,5 2,25 3

do 1:100

14
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

WHEN FULL POWER |5 NEEDED

DRIVE TECHNOLOGY

SPRZEGLO ELASTYCZNE
DESCH Orpex®

15
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Sprzegto elastyczne ORPEX

ELASTYCZNE SPRZEGLO ORPEX

Opis elastycznego sprz¢gla ORPEX — wykonanie WN i WS

Elastyczne sprzegla ORPEX stosowane s3 jako
sprzeglta wyrOwnawcze tam, gdzie wymagane jest
bezwzglednie niezawodne przenoszenie momentu
obrotowego. Znajduja one szeroki zakres zasto-
sowania. Dzieki 26 wielkoSciom sprzegla pokry-
waja zakres momentu obrotowego od 200 Nm do
1300 000 Nm. Potoéwki sprzggta w wersji WN
wykonane sg z zeliwa szarego, natomiast wyko-
nanie WS jest ze stali 1 umozliwia zastosowanie
przy wysokich predkosciach. Elementy elastyczne
wykonane s3 w postaci beczkowatych tulei (zde-
rzakow), umieszczonych ruchomo w otworach
piasty sprzegta, przez co umozliwiajag wyrOwnanie
katowych, promieniowych 1 osiowych przesunigé
faczonych watow. Sprzegglo tlumi uderzenia mo-
mentu obrotowego 1 przenosi krytyczne momenty
obrotowe. Sprzgglta ORPEX zapewniajg bezpie-
czenstwo eksploatacji do wysokosci momentu
zniszczeniowego elementéw metalowych, wyno-
szacego wielokrotnos¢ dopuszczalnego momentu
uderzeniowego. Mozna je zastosowa¢ w obu kie-
runkach obrotu, przez co moga pracowa¢ w ruchu
nawrotnym. Gumowe elementy tlumigce przy
prawidlowym dobraniu sprzggla 1 wlasciwym
ustawieniu przy montazu zapewniajg dlugg zy-
wotnos$¢. Piasty sprzegla z otworami odpowiadaja
klasie wywazenia przynajmniej G16 (wedtug
normy DIN ISO 1940 dla obrotow n = 1500
obr/min wzglednie predkosci vimaks = 30 m/s, przy
wywazeniu w jednej plaszczyznie). Wywazenie
odbywa si¢ wedtug zasady potowy wpustu. Jesli z
uwagi na prace maszyny lub urzadzenia wymaga-
ne bedzie doktadniejsza jako$¢ wywazenia, nalezy
to zaznaczyC¢ przy zamowieniu. Firma DESCH
zaleca przy predkosci obwodowej v>30 m/s wy-
wazanie w klasie doktadnosci G 6,3, ktére w razie
potrzeby wykonane moze by¢ rowniez w dwoch
plaszczyznach. Sprzggla ORPEX mogg by¢ zasto-
sowane w roznych zastosowaniach specjalnych.
Prosimy zwréci¢ si¢ do nas w sprawie doboru
sprzegta. Sprzegta ORPEX sprawdzily si¢ juz

przez wiele lat w budowie maszyn, przede
wszystkich w ciezkich napedach, jako niezawod-
ny element maszyny nie wymagajacy wielkiej
konserwacji.

16
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Dzialanie

Przekazywanie momentu obrotowego w polacze-
niu ksztatowym odbywa sie przez elastyczne
elementy, podlegajace deformacji podczas pracy
wylacznie na S$ciskanie. Dzigki progresywnej
krzywej charakterystyki sprezysto$ci 1 dobrym
wlasciwosciom tlumienia elementow elastycznych
nie nast¢puje niebezpieczne narastanie wystepuja-
cych drgan skretnych.

moment obrotowy T

kat skrgcenia @

Sztywno$¢ sprezyny skretnej i kat skrgcenia ¢

Dzigki optymalnej beczkowatej formie elementow
elastycznych przy istniejacych przemieszczeniach
promieniowych 1 katowych watéw uzyskane zo-
stanie wyréwnanie 1 zminimalizowanie sil cofaja-
cych. Szlifowane sworznie osadzone sg bezluzo-
wo w stozkowym gniezdzie. Zapobiega to wybi-
janiu si¢ otwordw 1 powstawanie korozji ciernej
stali. Wymiana beczkowatych elementow tlumia-
cych 1 sworzni odbywa si¢ bez koniecznoS$ci prze-
suwania maszyny wzglednie silnika przez demon-
taz zuzytych 1 nasadzenie nowych elementow.
Elementy te moga pracowa¢ w temperaturze oto-
czenia od -30°C do + 80°C. Przewodzg prad elek-
tryczny 1 s3 odporne na olej, ozon 1 inne media.
Dostepne jest rowniez wykonanie specjalne ele-
mentéw ttumigcych, nie przewodzacych pradu.

Wskazowki techniczne

e Doskonale przenoszenie momentu obrotowego
1 dzialanie bez zarzutu mozliwe jest tylko przy
zastosowaniu oryginalnych elementow ttumig-
cych firmy DESCH.

e Usytuowanie potowek sprzegta w wykonaniu
WN 1 WS na wale jest dowolne; dozwolona
jest praca w pozycji pionowej 1 poziomej.

e W normalnym uktadzie sprzegta ORPEX do-
starczane sg z rowkiem wpustowym wedtug
normy DIN 6885 czes$¢ 1 1 $rubg ustalajacy .
Mozliwe jest tez wykonanie z rowkiem klino-
wym wedtug DIN 6886 z dociskaniem od
wewnetrznej strony piasty. Nalezy tu jed-
nak zwrdci¢ uwage, ze maksymalne do-
zwolone otwory wynosi¢ mogga 60% mak-
symalnie dozwolonych otworow z row-
kiem wpustowym wedtug normy DIN
6885 czesé 1.

e (bracajace si¢ czgsci zabezpieczone mu-
sz3 by¢ przez uzytkownika przed przypad-
kowym dotknieciem. W przy-padku do-
staw za granice, przestrzega¢ nalezy obo-
wigzujacych miejscowych przepisoOw bez-
pieczenstwa.

e (Czopy walow podlegajace polaczeniu powin-
ny posiada¢ tozyskowanie, umieszczone w
poblizu, przed i za sprzegltem.

e Jestesmy do Panstwa dyspozycji w przypadku
dobierania sprzegta wedtug DIN 740 czes¢ 2
oraz w przypadku obliczen drgan. Obliczenia
drgan mogg zosta¢ rowniez przekazane firmie
DESCH w postaci zlecenia.

e Podczas montazu 1 uruchamiania sprzggta Or-
pex przestrzegaC nalezy Instrukcji montazu i
eksploatacji.

—

17

«DESCH_

DRIVE TECHNOLOGY




Sprzegto elastyczne ORPEX

Wykonanie WN z zeliwa szarego

Wi?l,- D, | D" | D," | d, d; d, 1 P S W | u
kos¢ min maks. | maks
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]
105 | - 32| 38| 105| 53| 59| 45| 30 2.4 12 | 13
125 | - 40 | 48 | 125 | 65| 68 | 50| 35 |2.4| 15| 16
144 | - 45 | 55 | 144 | 76| 84| 55| 35 |2..4| 15| 16
162 | - 50| 60| 162 | 8 | 92| 60| 40 |2..5] 18 | 20 e o
178 | - 60 | 70 | 178 | 102 | 108 | 70 | 40 |2..5| 18 | 20 Wielkos¢ 105 - 360
198 | - 70 | 80 | 198 | 120 | 128 | 80 | 40 |2..5| 18 | 20
228 | - 80 | 90 | 228 | 129 | 140 | 90 | 50 [2..5| 24 | 26
252 | 38 | 90 | 100 | 252 | 150 | 160 | 100 | 50 |2...5| 24 | 26
285 | 48 | 100 | 110 | 285 | 164 | 175 | 110 | 60 |3...6| 30 | 32
320 | 55 | 110 | 120 | 320 | 180 | 192 | 125 | 60 |3...6| 30 | 32
360 | 65 | 120 | 130 | 360 | 200 | 210 | 140 | 75 |3...6| 42 | 42
400 | 75 | 140 | 140 | 400 | 230 | 230 | 160 | 75 |3...6| - | 42
450 | 85 | 160 | 160 | 450 | 260 | 260 | 180 | 90 |4...7| - | 52
500 | 95 | 180 | 180 | 500 | 290 | 290 | 200 | 90 |4...7| - | 52

Wick | nomimainy? | obeery | masy® ey | Cear” el
kos¢ [TN'r‘n“j [ty czesé 1 czesé 2 czesé 1 czesé 2
105 200 5000 0,001 0,001 0,96 1,2 ~ Wielkos¢ 400
125 350 5 000 0,003 0,003 1,9 1,9
144 500 4900 0,004 0,006 2,2 3,1
162 750 4300 0,007 0,013 3,2 4,6
178 950 3 800 0,014 0,022 4,8 6,7
198 1300 3 400 0,023 0,031 7 8,6 Wielkosé 450- 500
228 2200 3 000 0,04 0,074 9,1 14 o
252 2750 2700 0,07 0,12 13 18,5 O 2
285 4300 2 400 0,13 0,22 19 26,5 l\‘_ i e = /
320 5 500 2 100 0,23 0,31 27 35 7 S
360 7 800 1900 0,42 0,71 37 52 | la
400 12 500 1700 0,89 0,89 60 60 | ; |
450 18 500 1500 1,7 1,7 89 89 \ :
500 25 000 1350 2,8 2,8 115 115
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wykonanie WS ze stali

‘:i?l,' D.,,” | D" | D,” | d, d, d, 1 P S W | u D otwory w tolerancji H7 i z row-
08¢ i kiem wpustowym JS9 wedtug
min. | maks. | maks. normy DIN 6885 / 1.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] )

105 | - 32| 38| 105| 53| 59| 45| 30 |2..4| 12 | 13 moment obrotowy podano dla
osadzenia sprzegla z rowkiem

125 - 40 48 | 125 65 68 50 35 | 2.4 15 16 wpustowym

144 - 50 60 | 144 76 84 55 35 | 2.4 15 16 3) .
dane dotyczace cigzaréw i mo-

162 - 55 65 | 162 85 92 60 | 40 |2..5] 18 | 20 mentow bezwiadnosci masy po-
dano dla $rednich otworow D, i

178 - 70 75 | 178 | 102 | 108 70 40 2.5 18 | 20 D,

198 - 80 85 | 198 | 120 | 128 80 | 40 |2..5] 18 | 20

228 - 85 95 | 228 | 129 | 140 90 50 [2...5] 24 | 26

252 38 100 | 110 | 252 | 150 | 160 | 100 50 |2...5] 24 | 26

285 48 110 | 120 | 285 | 164 | 175 | 110 60 |3...6| 30 | 32

320 55 125 | 130 | 320 | 180 | 192 | 125 60 |3...6| 30 | 32

360 65 135 | 140 | 360 | 200 | 210 | 140 75 |3...6| 42 | 42

400 75 150 | 150 | 400 | 230 | 230 | 160 75 |3...6| - 42

450 85 170 | 170 | 450 | 260 | 260 | 180 9% |4...7| - 52

500 95 190 | 190 | 500 | 290 | 290 | 200 90 [4..7| - 52

Wit | mongmngs | s NSRS | clstr?
kos¢ Tkn aa aa %2 %2
[Nm] B czesé 1 cze$¢ 2 czeS¢ 1 | czesé2

105 200 5000 0,001 0,001 0,96 1,2
125 350 5000 0,003 0,003 1,6 1,9
144 500 5000 0,004 0,006 2,2 3,1
162 750 5000 0,007 0,013 3,2 4,6
178 950 4900 0,014 0,022 4,8 6,7
198 1300 4 600 0,023 0,031 7 8,6
228 2200 4 400 0,04 0,074 9,1 14
252 2 750 4200 0,07 0,12 13 18,5
285 4300 3900 0,13 0,22 19 26,5
320 5500 3 500 0,24 0,33 27 35
360 7 800 3100 0,42 0,71 37 52
400 12 500 2 800 0,95 0,95 63 63
450 18 500 2 500 1.8 1.8 93 93
500 25 000 2 200 2,9 2,9 125 125
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Sprzegto elastyczne ORPEX

Tabela z danymi

Wiel- e WN WN WS WN WN WN WN WN
kos¢ WS WS WS Ws ws WS
d, Che Gl 1 v P S u
WN WN WE] Ws
min. max. min. max.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
100 140 100 185 250 @ 250
560 = >140 180 >165 200 560 300 | 300 =220 @70 @ 120 4.8 68
>180 200 >200 210 320 @ 320
100 140 100 185 250 250
630 >140 180 >165 200 B30 300 300 240 80 120 4.8 68
>180 200 >200 235 355 | 355
110 160 110 190 290 @ 290
710  >180 200 >190 220 710 330 | 330 280 @ 80 @ 140 5.9 80
>200 240 >220 250 385 @ 385
125 180 125 210 320 320
800 >180 220 >210 240 8OO 360 360 290 90 140 5.9 80
>220 260 >240 280 420 420 — =
140 510 305 wielkos$¢ 560 - 2000
140 220 >210 240 360 @ 360
900 900 320 100 | 160 | 5...10 90
>220 260 >240 280 425 | 425
>260 290 >280 310 465 @ 465
150 230 855
150 240 >230 260 395 395
1000 1 000 350 110 160 @ 5...10 90
>240 280 >260 300 460 @ 460
>280 320 >300 340 F18 = B1E
160 200 180 270 360 @ 360
>200 250 >240 300 410 @ 410
1120 1120 380 120 180 | 6..11 100
>250 300 >270 360 495 @ 495
>300 350 >330 400 560 @ 560
180 230 180 270 410 410
>230 280 >270 300 460 460
1250 1250 420 130 180 6..11 100
>280 330 >300 360 540 540
>330 380 >360 400 610 810
200 260 200 310 465 | 465
>260 320 >310 350 525 @ 525
1400 1400 480 @145 210  6..12 | 120
>320 380 >350 410 620 @ 620
>380 440 >410 480 700 @ 700
260 320 260 370 565 565
>320 380 >370 410 625 625
1600 1 600 540 165 210 6..12 120
>380 440 >410 480 720 720
>440 480 >480 510 770 770
320 380 320 440 660 = 660
>380 440 >440 480 720 @ 720
1800 1800 600 @ 185 | 240 @ 8..16 & 140
>440 500 >480 540 820 @ 820
>500 540 >540 580 870 @ 870
380 440 380 500 760 760
>440 500 >500 540 820 820
2000 2 000 660 200 240 8..16 140
>500 560 >540 610 920 920
>560 800 >610 640 960 960
20

DES

DRIVE TECHNOLOGY




SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wiel-

Moment

Maks. obroty

a5 3) s 3)
& . 2) Moment bezwladnosci masy Ciezar
kos¢ nominalny [obr/min]
WN / WS WN WS WN WE WN  ws
e 1/2 1/2 172  1/2
Nm kgm?2 kgm? kg kg
4.6 4.8 145 | 150
560 339 000 1 200 2 000 5 5.2 155 | 155
5.1 5.4 150 | 155
7.2 7.6 180 190
630 52 000 1 050 1 800 7.7 8 195 | 195
8.4 8.8 210 210
13 14.3 265 275
710 84 000 950 1 600 14 14.7 270 @ 275
15 16 285 @ 295
22 23.3 350 370
800 110 000 850 1 400 23 23.5 360 370
24.5 26 380 400
40 480
39 a1 500 @ 480
200 150 000 750 1250
41 44 500 @ 520
43 45 530 530
63 620
60 64 640 620
1000 195 000 680 1 100
63 68 650 670
68 71 680 700
98 105 750 @ 820
100 106 780 @ 830
1120 270 000 600 1 000
105 110 830 910
110 120 880 @ 950
150 169 950 1050
155 172 980 1100
1250 345 000 550 900
165 180 1050 1150
175 190 1150 1250
290 318 1450 1600
300 323 1500 @ 1600
1400 530 000 490 800
310 340 1600 @ 1750
330 360 1700 1850
490 550 1950 2250
500 560 2000 2250
1600 750 000 430 700
530 600 2150 2400
550 620 2200 2450
850 1050 2850 | 3300
930 1075 2900 | 3300
1800 975 000 380 600
980 1130 3100 @ 3500
1050 1150 3200 | 3600
1350 1640 3500 4300
1400 1670 3600 4300
2000 1 300 000 340 550
1500 1750 3800 4600
1550 1800 3900 4600

) otwory w tolerancji

2)

H7 1z rowkiem
wpustowym JS9
wedtug normy DIN
6885/ 1.

moment obrotowy
podano dla osadze-
nia sprzegta z row-
kiem wpustowym

?) dane dotyczace

cigzar6w i momen-
tow bezwladnosci
masy podano dla
srednich otworow
D,iD,
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Sprzegto elastyczne ORPEX

Wykonania

Wielkos¢ 105 - 360

Jednostronne usytuowanie elementow elastycznych i sworzni

Wielkos¢ 400 - 2000

Naprzemienne, po obu stronach, usytuowanie elementow elastycznych i sworzni

22
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Sworznie i elementy elastyczne

wielkos¢ 105 — 400

o oYY
(TRREE
FRERLERS
RIS
$00%%%% %%

wielko$¢ 455 - 630

wielkos¢ 710 - 2000

. . llosé€ ele- Wvymia Nr art.
W'e|k°T° mentow ela- ymiaty tmm S elementu
SPrzegia | stycznych na rancja elastycz-

sprzegto D s L | wyr::"anliu | b nego
105 8 20 8 45 19 M 6 122 319
125 M 8
8 24 10 53,5 22 122 320
144 10 24 10 53,5 22 +02 M 8
162 9 30 12 64,5 27 ’ M10
178 10 30 12 64,5 27 M10 122 321
198 12 30 12 64,5 27 M10
228 11 40 16 79 33 M12
252 12 40 16 79 33 M12 122 322
2 M1
85 11 48 20 98 41 +0.3 6 122 323
320 12 48 20 98 41 M16
360 10 64 25 123 51 M18
122 324
400 14 64 25 123 51 M18
450 12 78 32 123 63 M16 122 325
500 14 78 32 123 63 +04 M16
560 12 101 42 158 80 ’ M20 122 326
630 14 101 42 158 80 M20
710 14 120 50 185,5 96 M24 122 327
800 16 120 50 185,5 96 M24
900 16 136 55 207,5 108 M24
: 122 328
1000 18 136 55 207,5 108 M24
112 M
0 18 155 60 232,5 122 +05 30 122 3296

1250 20 155 60 232,5 122 M30

1400 20 175 70 274 144 M30

1600 24 175 70 274 144 M30 122 320

1800 22 200 80 327 172 M36 122 331

2000 26 200 80 327 172 M36

Sprzegto elastyczne ORPEX
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Ustawianie

liniat

przesunigcie osiowe
maksymalne

S 1max

S 1max

€Tt <1} b
f
AKa <
NN B I v sl 11 B ) I N
at
t1p t1p €1 €
szcmierz | S 1min . S-Amin
przesunigcie osiowe przesunigcie katowe przesunigcic promieniowe
minimalne
Przesunigcie elementdéw sprzegglta wzgledem siebie wynikaé przemieszczenie czopow watow, gdyz jest to bezposrednim
moga z niedoktadnego ustawienia sprzegla na watach, jak czynnikiem wplywajacym na trwalo$¢ elementéw gumo-
rowniez z eksploatacji ( rozszerzenia cieplne, przegigcie wych. Montaz i wyregulowanie sprzegta wykonac nalezy
watdéw, zbyt elastyczna rama maszyny itd.). Sprzeglo OR- zgodnie z naszg ‘Instrukcjg montazu i eksploatacji’. Podane
PEX przejmuje odchylki faczonych czgsci maszyn. Podczas w tabeli obok dopuszczalne wartosci odchytek stuza jako
ustawiania nalezy zminimalizowa¢ promieniowe i katowe warto$ci wytyczne.
Dopuszczalne przesuni¢cia walow
- Przesuniecie osiowe K, [mm] Predkos¢ | Przesuniecie promieniowe K, i katowe Ky "
il S 1 min S 1 max AKa dop obrotowa A Kr dop A Ky dop A Ky dop
S1 maks = S1 min . S1 max — S1 min [°1]
[1/min] [mm] [mm]
105 2 4 2 0,276 0,15
125 2 4 2 0,273 0,125
144 2 4 2 0,315 0,125
162 2 5 3 0,284 0,1
178 2 5 3 0,312 0,1
198 2 5 3 1500 0,26 0,075
228 2 5 3 0,299 0,075
252 2 5 3 0,221 0,05
285 3 6 3 0,249 0,05
320 3 6 3 0,28 0,05
360 3 6 3 0,315 0,05
400 3 6 3 0,525 0,075
450 4 7 3 0,591 0,075
500 4 7 3 750 0,438 0,05
560 4 8 4 0,49 0,05
630 4 8 4 0,55 0,05
710 5 9 4 0,62 0,05
800 5 9 4 1,05 0,075
900 5 10 5 1,18 0,75
1000 5 10 5 380 0,875 0,05
1120 6 11 5 0,98 0,05
1250 6 11 5 1,09 0,05
1 400 6 12 6 2,45 0,1
1600 6 12 6 180 2,1 0,075
1 800 8 16 8 2,4 0,076
2 000 8 16 8 2,6 0,074

) dopuszczalne przemieszczenia katowe i promieniowe zastosowa¢ mozna kazdorazowo pojedynczo, w przypadku jednoczesnego wystgpowania obu
przemieszczen - tylko czg§ciowo, proporcjonalnie. Przemieszczenie katowe podano w milimetrach i w stopniach.
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SPRZEGLO ELASTYCZNE
DESCH Habix® HWN / HWT

Sprzeglo elastyczne HABIX
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ELASTYCZNE SPRZEGLO HABIX

Rodzaje wykonan:

e standardowe - HWN
e 7 tuleja stozkowa Taper - HWT
e mieszane standard/Taper - HWNT

Elementy sprzggla moga by¢ dowolnie taczo-
ne miedzy soba.

Elastyczne sprz¢gla HABIX typ HWN

Elastyczne sprzegla Habix firmy DESCH sa
to sprzeglta klowe z elastyczng wkiladka we-
wnatrz stuzace do polaczenia dwoch watow.
Zaleta osiagnigta w produkcji tych sprzegiet
przez obrobke wszystkich jego powierzchni
jest zapewnienie bardzo dobrych wlasnosci
biegowych sprzegta 1 dtugiej zywotnosci. Ela-
styczne wktadki dostepne sa o twardosciach
92 Shore A (biate) 1 98 Shore A (czerwona).
Wkiadka charakteryzuje si¢ odpornoscia na
Scieranie, olej, ozon 1 starzenie. Dzigki ela-
stycznosci wkiladki sprzeglo ttumi uderzenia,
drgania obrotowe oraz odglosy pracy. Ela-
styczna wktadka dobrana jest w ten sposob,

Typ HWT z tulejg stozkowo-rozpre¢zna Taper

Sprzeglo typu HWT 1aczy w sobie zalety
sprzegla elastycznego z zaletami systemu
tulei rozprezno-zaciskowej typu Taper, umoz-
liwiajacego szybkie 1 fatwe elastyczne pota-
czenie walow z jednoczesnym wyrownaniem
btedéw niewspdlosiowosci taczonych watow.
Rodzaj wykonania HWT z tulejg Taper ma ta
zalete, ze przy duzych tolerancjach wahlu za-
pewnione jest bezluzowe 1 jednocze$nie
osiowe mocowanie na wale. Mozliwa jest

aby wyrownywac przemieszczenia 0siowe, pro-
mieniowe 1 katowe pomigdzy polaczonymi piastami
sprzeglta. Dzigki prawidlowemu potozeniu wktadki
pomigdzy piastami dozwolone jest odksztalcanie si¢
wkiladki w kierunku osiowym, co przy zmieniaja-
cym si¢ momencie obrotowym nie wywotuje od-
dzialywania szkodliwych sit osiowych na tozyska
maszyny. Wktadka dopuszcza prace ciggla w tem-
peraturze od —40°C do +90°C, krotkotrwale zas do
+120°C.

Sprzeglo montowane jest przez nasunigcie na czopy
watow 1 nie stawia wysokich wymagan dotyczacych
doktadnos$ci ustawienia. Jako$¢ wywazenia odpo-
wiada normie DIN ISO 1940 w klasie jakosci G16.

rowniez regulacja sprzegta w kierunku osiowym.
Wymiana wktadki elastycznej mozliwa jest poprzez
fatwe odsuniecie jednej czgSci sprzggla bez ko-
niecznos$ci demontazu maszyny (dotyczy wykona-
nia T4).

Sprzegla Habix firmy DESCH znajduja szerokie
zastosowanie w budowie maszyn, wszedzie tam,
gdzie wymagane jest niezawodne polaczenie dwoch
walow pomigdzy silnikiem a maszyng robocza.
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Wykonanie HWN

0 @
- A a
o - = [~ — T | S —E
(m] o @

e

1 2
VHE Czesé 1 Czesé 2
kos¢ d, u S
D] d] l] Dz d2 l2
min. maks. min. maks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
19 6 19 32 25 19 24 40 25 40 5 16
24 9 24 40 30 24 28 48 30 55 6 18
28 10 28 48 35 28 38 65 35 65 7 20
38 12 38 66 45 38 45 78 45 80 8 24
42 14 42 75 50 42 55 94 50 95 10 26
48 15 48 85 56 48 60 104 56 105 11 28
55 20 55 98 65 55 70 118 65 120 13 30
65 22 65 115 75 65 75 135 75 135 14 35
75 30 75 135 85 75 90 160 85 160 16 40
90 40 90 160 100 90 100 200 100 200 19 45
. Ciezar [ke] Moment bezwladnosci
‘l):’lffl,' ¢ & masy [kgm’]
08¢ czesé 1 cze$é 2 czesé 1 cze$é 2
19 0,16 0,21 0,00003 0,00005
e otwory w tolerancji H7, z row-
24 0,40 0,40 0,00011 0,00015 kiem wpustowym JS9 wedtug
28 0,52 0,76 0,00024 0,00049 normy DIN 6885/ 1
38 1,1 1,4 0,00087 0,0013 e dane dotyczace cigzaréw i mo-
mentow bezwladno$ci
42 1,7 23 0,0018 0,0031 masy podano dla srednich otwo-
48 2,8 3,1 0,0031 0,0052 row
55 3,7 4,6 0,0062 0,010 e material piast sprzegla:
EN-GJL-250 (GG-25) wedlug
65 5,7 7,0 0,013 0,019 normy DIN EN 1561
75 8,8 11,0 0,027 0,041
90 15,0 15,0 0,068 0,090
28
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Dane techniczne

Wielkosé¢ | Obroty Moment obrotowy Moment obrotowy
maks. [Nm] [Nm]
[min™] nominalny maksymalny zmienny nominalny maksymalny zmienny
TKN TK max TKW TKN TK max TKW
Wkiadka biata, twardos¢ 92 ° Shore Wkiadka czerwona, twardos¢ 98 ° Shore
19 19 000 10 20 2,6 17 34 4.4
24 14 000 35 70 9 60 120 16
28 11 800 95 190 25 160 320 42
38 9 500 190 380 49 325 650 85
42 8 000 265 530 69 450 900 117
48 7 100 310 620 81 525 1 050 137
55 6300 410 820 105 685 1370 178
65 5 600 625 1250 163 940 1 880 245
75 4750 1 280 2 560 333 1920 3 840 499
90 3750 2 400 4 800 624 3 600 7 200 936
Y{vw’l" Maks. przesuniecie walow >
0SC
. D . D
|SICEN DI osiowe | katowe Dane dotyczace momentu obrotowego dla osadze-
A K, A K, A Ky nia sprzegta z wpustem
[mm] [mm] L[]
19 0,20 1,2 1,2 D podane wartosci obowiazuja dla predkosci n =
24 0,22 1,4 0,9 1 500 obr/min i mogg wystepowaé tylko poje-
28 0,25 1,5 0,9 dynczo. W przypadku ztozonego przemieszcze-
nia walu lub przy wyzszych obrotach obowigzu-
38 0,28 1,8 1,0 . ) . D
je wspolczynnik zmniejszajacy (patrz wykres na
42 0,32 2,0 1,0 ;
stronie 32)
48 0,36 2,1 1,1
55 0,38 2,2 1,1 ? podane wartoéci obowigzuja dla temperatury
65 0,42 2,6 1,2 otoczenia w wysokosci 30°C; w przypadku wyz-
75 0,48 3,0 1,2 szych temperatur nalezy redukowa¢ wartosci.
90 0,50 3,4 1,2
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Wykonanie HWT
-
|
! u
o i o
o & T — T &
=
[
3 4
VHE Cze$é 3 Czesé 4
kos¢ d, u S
D; Nr tulei ds Iz D, Nr tulei dy Iy
min. maks. Taper min maks. Taper
[mm] | [mm] [mm] | (mm] | [mm] | [mm] mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
19 - - - - - - - - - - 40 5 16
24 10 22 1008 55 22 10 22 1008 55 22 55 6 18
28 10 25 1108 65 22 10 25 1108 65 22 65 7 20
38 10 25 1108 78 | 22 10 25 1108 78 22 80 8 24
42 14 40 1610 94 | 25 14 40 1610 94 25 95 10 26
48 14 40 1615 104 | 38 14 40 1615 104 38 105 11 28
55 14 50 2012 118 | 32 14 50 2012 118 32 120 13 30
65 14 50 2012 126 | 32 16 60 2517 134 45 135 14 35
75 16 60 2517 158 | 45 25 75 3020 158 51 160 16 40
90 25 75 3020 160 | 51 35 90 3535 180 89 200 19 45
. Ciezar [ke] Moment bezwladnoS$ci
‘l):’lffl,' ¢ & masy [kgm’]
08¢ czesé 3 czesé 4 czesé 3 czesé 4
19 _ _ _ - o dane dotyczace cigzarow i mo-
mentow bezwladno$ci masy po-
24 0,39 0,39 0,00017 0,00017 dano dla $rednich otworow
wlacznie z tuleja rozprezno-
28 0,55 0,55 0,00032 0,00032 zaciskowa typu Taper
38 0,86 0,86 0,00074 0,00074 L
e materiat piast sprzegta:
42 1,4 1,4 0,0017 0,0017 EN-GJL-250 (GG-25) wedtug
DIN EN 1561
48 2,5 2,5 0,0037 0,0037 normy DIN EN'156
55 2,7 2,7 0,0054 0,0054
65 3.4 4,8 0,0082 0,0012
75 6,8 7,3 0,023 0,026
90 9,5 16,0 0,044 0,081
30
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Tuleje stozkowo-rozprezne Taper z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885/1

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

I;ZIFE;tulel Srednica otworéw dostepnych tulei stozkowo-rozpreinych typu Taper

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25

1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*

1610/ 1615 ;;1 4118 4128* 19 20 22 24 25 28 30 32 35

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75

3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90

* te otwory wykonano z rowkiem plytkim wedtug normy DIN 6885 /3
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Dopuszczalne przesuniecie walow

R‘-‘

Przesunigcie promieniowe
A K,

15514 { 3

‘—p

1
vl |

Przesunigcie osiowe Przesunigcie katowe

A K,

A Ky,

W przypadku ztozonego przemieszczenia watu lub przy wyzszych obrotach obowigzuje wspotczynnik zmniejszajacy:

AWF A\Na A\'A'/W &

=X

AK TAK TAK,

AK:/ AK,/A Ky, - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osiowe i kgtowe faczonych
watow wzglednie piast sprzegla

AW,/ AW, AW, -zmierzone przemieszczenie promieniowe, osiowe i kgtowe Igczonych
watow wzglednie piast sprzegla

2
1,8
16

> 1.4

B

3 1,2

2

g 1

4

g

E; 0,8

o

& 0,6

= 0 500

1000 1500

predko$é obrotowa [min™]

2000 2500 3000
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Dobor

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Txy
obliczany jest wedlug wzoru:

Ty [Nm]=9550-

n

sprzegla

Psilnika [kW]

[min ']

Ten moment obrotowy Tnuy pomnozony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspdtczynnik
bezpieczenstwa fg 1 wspolczynnik temperatury fr
(podane w tabeli na stronie 36) daje wymagany
nominalny moment obrotowy sprzeglta Tn:

Tin = g+ f7- Tau

Przypisanie wielkosci sprzegiel do wielkosci silnika

Wielkosci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkoS$ci sprzegla Habix Czop walu
Silnik pradu Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Wykonanie wg
tréjfazowego 3 000 obr/min 1 500 obr/min 1 000 obr/min 750 obr/min DIN 748 czgéc 3
— wielkosé¢ d x 1 [mm]
przy obrotach
Moc Wielkosé Moc Wielkosé Moc Wielkosé Moc Wielkosé | 3000 1500
silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | obr/min | obr/min
[kW] | DESCH | [kW] | DESCH | [kW] | DESCH | [kW] | DESCH i mniej
0,09 19 0,06 19 0,037 19 - -
56 0,12 19 0,09 19 0,045 19 9x20
0,18 19 0,12 19 0,06 19 - -
63 0,25 19 0,18 19 0,09 19 1x23
0,37 19 0,25 19 0,18 19 0,09 19
7 0,55 19 0,37 19 0,25 19 0,12 19 14x30
0,75 19 0,55 19 0,37 19 0,18 19
80 L1 19 0,75 19 0,55 19 0,25 19 19x40
90 S 1,5 24 1,1 24 0,75 24 0,37 24 24 x 50
90 L 2,2 24 1,5 24 1,1 24 0,55 24 24 x 50
3 28 2,2 28 1,5 28 0,75 28
100 L ’ ) 3 58 ’ ) i1 58 28 x 60
112 M 4 28 4 28 2,2 28 1,5 28 28 x 60
5,5 38 5,5 38 3 38 2,2 38
132 75 o ’ ) ) ) ’ ) 38 x 80
- - 7,5 38 4 38 3 38
132M ’ ) 5.5 28 ” ) 38 x 80
11 42 11 42 7,5 42 4 42
160 M 15 4 i i ] i 5.5 4 42 x 110
160 L 18,5 42 15 42 11 42 7,5 42 42 x 110
180 M 22 48 18,5 48 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 48 15 48 11 48 48 x 110
30 55 30 55 18,5 55 15 55
200 L o e ) ) Y e : - 55x 110
225 S - - 37 65 - - 18,5 65 55x 110 |60 x 140
225M 45 55 45 65 30 65 22 65 55x 110 |60 x 140
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250 M 55 65 55 65 37 65 30 65 |60 x 140 |65 x 140

280 S 75 65 75 75 45 75 37 75 |65x140 |75 x 140

280 M 90 65 90 75 55 75 45 75 |65x140 |75 x 140

3158 110 65 110 90 75 90 55 90  |65x140 [80x 170

315M 132 65 132 90 90 90 75 90  |65x140 |80 x 170

S| o |7 [ aw | w0 |2 | s | o | s |SXMO[ONIT
250 75 250 90 160 90 132 90

355 L 315 90 315 90 200 90 160 - 75 x 140 |95 x 170
- - - - 250 - 200 -

400 L 431(5)(5) gg 431(5)(5) ] 3}5 ] 2?0 ] 80 x 170 | 100x210

Dane w powyzszej tabeli dla silnikow tréjfazowych
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym
dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast
dla silnikow 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L we-
dlug katalogu Siemensa). To zestawienie stuzy¢ ma

Dobér wedlug programu

Jesli znaczace obcigzenia uderzeniowe 1 zmienne
wystepuja czesciej, zaleca si¢ sprawdzenie wedtug
normy DIN 740. Do tego celu stuzy odpowiedni
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia
tych obliczen niezbedne sg ponizsze dane:

1. rodzaj maszyny napedowej

2. rodzaj maszyny roboczej

3. moc maszyny napedzajacej i napedzanej

jako pierwszy doboér sprzegla przy normalnych warun-
kach pracy.
W przypadku wystepowania obcigzen uderzeniowych i
zmiennych powyzszy dobor wymaga sprawdzenia
zgodnie z ponizszym postgpowaniem.

Przyklad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzadzenia:

Maszyna robocza
- silnik pradu tréjfazowego 225 S
- moc silnika P =45 kW
- obroty n =1 485 obr/min

Maszyna robocza:  mieszalnik
- temperatura otoczenia +50°

Dobdr sprzegla:

NS wk

*®

predkos¢ obrotowa robocza

momenty uderzeniowe

momenty wzbudzania
momenty bezwtadno$ci masy po stronie

obcigzenia i napedowej

1lo$¢ rozruchow na godzine
temperatura otoczenia

T

NU

=9550-

45kw
1485 min

=290Nm

Ten= 1,25-1,5-290 Nm = 544 Nm

Wybrano:

-sprzeglo Habix wielkos¢ 65

-wktadke elastyczng 92° Shore
T](N = 625 Nm
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Wspolczynnik pracy

Przypisanie parametrow obcigzenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej

KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S | Koparki wieloczerpakowe tancuch. | S | Wyttaczarka §limakowa S |Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (na gasienicy) M | Kalandry G | Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewrujgce M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M | Pompy ssace S | Walcarki S |Pompy tloczace
S | Kota wirnikowe
S | Glowice tngce poglebiarki
M | Zurawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA | KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bebnowe S |Lamacze
M [ Wvciagi szvb M | Strugarki S | Piece obrotowe
yelagl szybowe G | Maszyny do obrobki drewna S |Miyny udarowe
M |Betoniarki .
M M do bud dra S | Traki pionowe S |Miyny kulowe
aszyny do budowy drog S |Miyny rurowe
PRZEMYSL CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
S | Prasy ceglane
M | Bebny chtodzace G | Mechanizmy wysiggu
M M¥eszaln1k1 . S Mechamzmy jazdy . MASZYNY TEKSTYLNE
G |Mieszadta (rzadki ptyn) G | Mechanizmy podnoszenia M
M | Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotu zurawia M | Nawijarki o
M | Begbny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M | Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M |Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI TWO- | M |Szarparki
RZYW SZTUCZNYCH M | Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarka slimakowa
M | Pompy do rurociagéw W Ralandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S | Urzadzenia do wiercenia M | Rozdrabniarki S | Sprezarki tookowe
M | Turbosprezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Kolowroty wyciggowe M | Gigtarki do blach S [Nozyce do blach
S | Wciagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenoéniki cztonowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkow
G | Przeno$niki pasowe (towar sypki) S | Strugarki S | Walcownia kesisk kwadrat. i ptask.
M | Przenosniki pasowe (towar staly) S | Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M | Pasowe przenos$niki kubetkowe M | Nozyce M | Ciggarki drutu
M | Kolejki szynowe tancuchowe S | Prasy kuznicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przenosniki okr¢zne S | Wykrojniki S | Walcownia blachy cienkiej
M | Dzwigi towarowe G | Przekl. odboczk., uktady watow S | Walcownia blachy grube;j
G | Przeno$niki kubetkowe maczki M | Napedy gtéwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G | Napedy pomocnicze obrabiarek S | Walcownie na zimno
M | Przenosniki ptytkowe M | Przesuwacze tancuchowe
M | Przenosniki §limakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do kesow
M Przet}oépiki kubetkowe thucznia G |Napehiarki M | Chlodnie wyrobow walcowni
S | Wyciagi pochyte . . M | Przesuwacze poprzeczne
AR . M | Wygniatarki e .
M | Przenosniki z taSma stalowa M | Mieszadta cukrownicze M | Przenosniki rolkowe (lekkie)
M | Przenoéniki korytowe tancuchowe G | Maszyny pakujace S | Przenos$niki rolkowe (ci¢zkie)
M | Rozdrabniarki trzciny cukrowe;j M Prostovx;?rlgl wielo rolkowe
M | Krajarki do trzciny cukrowej S Spgwar 5 o;u.r 0 b ,
S | Mtyny do trzciny cukrowe;j M No;yce do obqnama er,Eg,OW
M | Krajarka do burakéw cukrowych S | Nozyce 0 obcinania Koncow
M | Myjki do burakéw cukrowych S |Urzadzenia do odlewania cigglego
M
S

Urzadzenia do przesuwania

Urzadzenia do regulacji walcow
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DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE

MASZYNY PRALNICZE

Dmuchawy z obrotowymi ttokami
Dmuchawy (osiowe lub prom.)
Wentylatory chtodni kominowych
Dmuchawy wyciggowe
Turbodmuchawy

aEEQ=

Wyzymarki
Cylindry potyskowe
Holendry

Scieraki

Kalandry

Prasy mokre
Szarparki

Prasy ssace

Walce ssace
Cylindry suszace

nrnrnrnZrnnLnwn

M | Suszarnie bebnowe
M | Pralnice mechaniczne

UZDATNIANIE WODY

PRADNICE, PRZETWORNICE

S |Przemienniki cze¢stotliwosci
G |Pradnice
S | Pradnice spawalnicze

M | Aeratory powierzchniowe
M | Slimaki wodne

Wspolezynnik pracy fp

Maszyna napedowa Parametr obcigzenia maszyny roboczej
G M S

1S.11n1k1 elektryczne, turbiny, silniki hydrau- 1 1,75 2.5

iczne

Maszyny ttokowe 4-6 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 1,25 2 2,75

1:100 — 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 1,5 2,25 3

do 1:100

Wspolczynnik temperatury fr

Temperatura fr
otoczenia [°C]
- 20 do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 1,5
+ 60 do +80 1,8
36
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SPRZEGLO ELASTYCZNE
DESCH Hadeflex® X/ TX/ F
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Sprzegto elastyczne HADEFLEX

ELASTYCZNE SPRZEGLO HADEFLEX

Rodzaje wykonan:
e standardowe 2-czgsciowe z pakietami - FW
e standardowe 3-czgsciowe z pakietami - FNW
e standardowe (bez tulei Taper) z wktadkg - XW
e wykonanie z tulejg Taper i z wktadkg - TX

4 l > ?

Elastyczne sprzegla HADEFLEX

Ogolnie

Elastyczne sprzegta Hadeflex firmy DESCH s3 to
sprzegta klowe z elastyczng wkladka wewnatrz
stuzace do potaczenia dwoch watow. Elastyczne
elementy (wktadki) charakteryzuja si¢ odporno-
$cig na Scieranie, olej, ozon 1 starzenie. Mogg pra-
cowa¢ w zakresie temperatur -20°C do +80°C.
Dzigki elastycznosci wktadki sprzeglo thumi ude-
rzenia, drgania obrotowe oraz odglosy pracy. Ela-
styczna wkladka dobrana jest w ten sposob, aby
wyrownywac przemieszczenia osiowe, promie-
niowe 1 katowe pomiedzy pofaczonymi piastami
sprzegla. Sprzeglo montowane jest przez naloze-
nie na czopy walow 1 nie stawia ono wysokich
wymagan dotyczacych dokladnosci ustawienia.
Jakos¢ wywazenia odpowiada normie DIN ISO
1940 w klasie jakosci G16. Sprzegta Hadeflex
firmy DESCH znajduja szerokie zastosowanie w
budowie maszyn, wsze¢dzie tam, gdzie wymagane
jest niezawodne polaczenie dwdch watow pomig-
dzy silnikiem a maszyng robocza.

Rodzaj XW

Sprzegta Habix wykonane sg z zeliwa 1 zapewnia-
ja do momentu zlamania klow przenoszacych na-
ped najwyzsze bezpieczenstwo eksploatacji.
Wkiadki elastyczne wykonana mogg by¢ z two-
rzywa sztucznego o twardosci 92 Shore A (kolor
miodowy) lub 98 Shore (niebieski). Dzigki stale-
mu zamocowaniu wktadki dozwolone jest od-
ksztatcanie si¢ jej w kierunku osiowym, co przy

zmieniajacym si¢ momencie obrotowym nie wy-
wotuje oddzialywania szkodliwych sit osiowych
na tozyska maszyny.

Rodzaj TX z tulejg stozkowo-rozprezng Taper
Sprzeglo typu TX taczy w sobie zalety sprzeggla
elastycznego z zaletami systemu tulei rozpr¢zno-
zaciskowych typu TAPER, umozliwiajacych
szybkie, proste 1 elastyczne potaczenie dwoch
watdow z jednoczesnym wyréwnaniem btedoéw
niewspolosiowosci taczonych watow. Rodzaj wy-
konania TX z tulejg Taper ma tg zaletg, ze przy
duzych tolerancjach watu zapewnione jest bezlu-
zowe 1 jednocze$nie osiowe mocowanie na wale.
Mozliwa jest roOwniez regulacja sprzegta w kie-
runku osiowym. Wymiana wkiadki elastyczne;j
mozliwa jest poprzez tatwe odsunigcie jednej czg-
sci sprzegla bez koniecznosci demontazu przyla-
czonej maszyny (wykonanie TX4, nie ma w tym
katalogu).

Rodzaj F

Sprzeglo Hadeflex w wykonaniu F produkowane
jest w wersji dwu 1 trzyczgsciowej. Sprzeglto dwu-
czgsciowe (typoszereg FW) umozliwia montaz
pakietOw po osiowym odsuni¢ciu maszyny nape-
dzajacej lub napedzane;.

Trzyczesciowe wykonanie (typoszereg FNW)
umozliwia montaz pakietow bez koniecznosci
osiowego przesuwania maszyny napg¢dzajacej lub
nape¢dzane;j.
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Wykonanie XW1

Wykonanie z otworem L

wstepnym, bez tulei

stozkowo- rozpreznej
Taper, z wktadkg ela-
styczng = 1 a

T7=77"77

Z

I
‘l’(\gz:':- D D, @7)” | da | dy . bk > r?‘:g;y- Ciezar ? tl)wec:/vng:jt-
otwor malne nosci ma-
wstepny S )
min | maks
mm mm mm mm | mm | mm mm | mm | mm [obr/min] [kg] [kgmz]

24%* - - 241 55| 55 66 24 - 18 12 500 0,55 | 0,0002
28* - - 28 | 62| 62 76 28 - 20 11 100 0,76 | 0,0004
32 - - 321 70| 52 86 32 | 22 | 22 9 800 1,09 | 0,0006
38 14 16 38| 84 | 60 100 | 38 | 27 | 24 8 100 1,76 | 0,0014
42 14 16 42 92 | 68 110 42 31 26 7 400 2,38 | 0,0024
48 17 19 48 | 105 | 76 124 | 48 | 36 | 28 6 500 3,38 | 0,0042
55 17 19 55| 120 | 88 140 | 55 | 43 | 30 5700 4,89 | 0,008
60 22 24 60 | 130 | 96 152 | 60 | 47 | 32 5200 6,29 | 0,012
65 24 26 65| 142 | 104 | 165 65 51 35 4 800 8,15 | 0,018
75 30 32 75 | 165 | 120 | 190 | 75 59 | 40 4100 12,6 | 0,038
85 40 42 85| 185|136 | 214 | 85 68 | 44 3700 17,9 | 0,068
100 58 60 100 | 220 | 160 | 250 | 100 | 80 | 50 3100 29,3 | 0,156
110 68 70 110 | 240 | 176 | 275 | 110 | 88 | 55 2 800 38,5 | 0,246
125 68 70 125 | 275 | 200 | 310 | 125 | 100 | 60 2 500 56,7 | 0,47
140 78 80 140 | 310 | 224 | 345 | 140 | 113 | 65 2200 79,0 | 0,824
160 88 90 160 | 360 | 255 | 395 | 160 | 130 | 75 1 900 119,4 | 1,654

D otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9 wedlug normy DIN 6885/ 1,
Srubka po przeciwnej stronie rowka;
% dane dotyczace cigzardéw i momentéw bezwladnosci masy podano dla sprzegiel z

maksymalnym otworem ;
materiat piast sprzegta: EN-GJL-250 (zeliwo GG-25) wedtug normy DIN EN 1561
wzglednie aluminium (oznaczono *)
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Dane techniczne sprzegiel XW1

Wiel- Moment obrotowy " Sztywnos$¢ dynamiczna sprezyny Cayn
kosé [Nm/ rad]
 ale 92° | 920 | 92° | 920 | 98° | 98° | og° 98°
sl sl Shore | Shore | Shore Shore Shore | Shore Shore Shore
miodowy | niebieski | maksy-
. . malny | zmienny 2
nomin.\nomin. 1/4 Tin | 1/2 Trw |3/4 Tew| 11 Ty |1/4 Tin| 1/2 Ten | 3/4 Tiw | 11 Tin
TKN TKN TK maks TKW
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
24 40 52 120 15 21500 3300 4200 4800] 5550 8650 16 600 29 400
28 63 80 190 25 2850 4300f 6050 81001 7000| 10750 19 650 33300
32 100 120 300 35 3700 6000 8&500{ 11100] 8300 12850 23 800 40 500
38 160 200 480 60 5800 &8800| 12600 16800 11600( 17 600 31 850 55 800
42 220 280 660 80 8100| 11600 17400 25200] 14250| 22500 42 000 75 400
48 320 400 960 120 10400| 16800| 24800 34700] 16400| 28 700 49 950 79 200
55 450 600 1350 180 13250| 23500 34000 445501 20650| 39700 69 600| 109 400
60 630 800 1 900 230 17600| 32600, 46800 55900] 24900| 50 800 90 250| 140 700
65 900 1 000 2 700 300 29200| 46800 66400| 85600] 35500| 72500 120400 174800
75 1250 1500 3750 450 42250 69200| 95650 124 200] 46800 97400| 165600 238 600
85 1 800 2250 5400 675 55900| 94 450| 135450 177 000] 61 100| 120400 222300| 350300
100 3 000 3 800 9000 1125 ]J110600| 166 100|220400| 268 900 96 600| 192 500| 330000 482 600
110 4 000 5000f 12000f 1500 J120100|220 100|309 500 386900] 130 500|251 000| 439500| 641 000
125 5 600 7000 16800 2200 |220500|331 700|446 000 548 600]229 700|358 000| 616 500| 821 000
140 8 000 10000| 24000 3000 ]292200|430100|602400| 723 500]255200|465100( 785200|1 192 600
160 | 12 500 15000| 37500, 4500 319000547 000|847 500|1273000]364 000| 640 000( 1018 000|1 500 000
Wle,l,' Maks. przesuniecie walow >
kos¢ — .
promieniowe | 0siowe katowe
AR AK, A ISW D moment obrotowy podano dla osadzenia sprzegla z
[mm] [mm] L] W
pustem
24 0,3 12 0,7
38 0,3 1,2 0,7 2 dopuszczalne zmienne momenty obrotowe do f = 10
32 0,3 1,2 0,7 Hz
38 0,4 1,5 0,7 3 podane warto$ci obowigzuja dla predkosci n = 600
92 0.4 1.5 0.7 obr/min i mogg wystepowac tylko pojedynczo. W
2 2 2 przypadku zloZzonego przemieszczenia watu lub przy
48 0,4 1,5 0,7 wyzszych obrotach dokonaé nalezy redukcji (patrz
55 0,5 1,8 0,7 strona 46)
60 0,5 1,8 0,7 .
65 0.5 1.8 0.7 ) dane dotyczace cigzaré6w 1 masowych momentow
75 O’ 6 2’1 O’7 bezwladnosci podano dla sprzegiet z maksymalnym
2 2 2 otworem; material piast sprzegta EN-GJL-250 (zeli-
85 0,7 2,1 0,7 wo GG-25) wedtug normy DIN EN 1561
100 0,8 24 0,7
110 0,9 2,4 0,7
125 1,0 3,0 0,7
140 1,1 3,0 0,7
160 1,2 3,0 0,7
40
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Wykonanie TX 03

Wykonanie z
tulejg stozkowo-
rozprezng Ta-
per, z wktadkg

elastyczng i
@ S [ N 1| SOSEE———
o o
\
|
I,I < I,I
I
Wiel- | Nr D, d, | 1 1 s | Obroty | Ciezar” | Moment | Maks. przesuniecie watu *
koS¢ | tulei maks bezwl. promieniowe | osiowe | katowe
min | maks masy ¥ AK, AK, | AK,
[mm] | [mm] [min'] [ke] [kgm’] [mm] [mm] [°]
28 1108 10 28 71 66 23 | 20 9900 1,26 0,0004 0,3 0,5 0,7
42 1610 14 42 | 100 77 26 | 25 7 000 2,92 0,002 0,4 1,0 0,7
60 2517 16 60 | 147 | 120 45 | 30 4700 10,5 0,0158 0,5 1,0 0,7
75 3020 25 75 | 181 | 142 51 | 40 3 800 18,9 0,0437 0,6 1,0 0,7
90 3535 35 90 | 217 | 224 89 | 46 3200 44,0 0,144 0,7 1,0 0,7
110 4545 55 110 | 271 | 284 | 115 | 54 2 500 88,1 0,45 0,9 1,0 0,7
Wiel- Moment obrotowy " Sztywnos$¢ dynamiczna sprezyny Cayn
kos¢ [Nm/ rad]
 ale 92° | 920 | 92° | 920 | 98 | 98 | 98° | 08°
e R Shore | Shore | Shore | Shore | Shore | Shore | Shore | Shore
czarny wony | maksy-
. . malny | zmienny 2
nomin. | nomin. 1/4 Tgn| 1/2 Tgn |3/4 Tw| 1/1 Tin | 1/4 Tiu| 1/2 Trw |3/4 Tie| 1/1 T
TKN TKN TK maks TKW
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
28 63 80 190 25 2450 2950 3900 5350 3100 4 450 73501 11750
42 220 280 660 80 7900 9850 13550| 18750 10450 15550| 26400| 41 600
60 630 800 1900 230 22600 28400 38300| 50000 30350 44450| 73300| 108 300
75 1250 1 500 3750 450 44950 62 850| 81500 99350 58050 80600 123 750| 178 500
90 2 500 3000 7 500 825 90 100| 130 000| 176 500|223 500| 117 900| 173 800| 353 300| 355 900
110 4 000 5000 12000| 1500 J175700|223400(279200|337400|190 600|254 100|348 500|477 500
41
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Tuleje stozkowo-rozprezne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dost¢pne otwory

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

?X?E;tulel Srednica otworéw dostepnych tulei stozkowo-rozpreinych typu Taper

1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*

1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42%

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75

3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90

4545 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 | 105 | 110

* oznaczone gwiazdka otwory wykonano z rowkiem ptytkim wedtug normy DIN 6885 / 3
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Wykonanie FW

Wykonanie dwuczesciowe z
otworem wstepnym,

z pakietami, bez tulei stozkowo-
rozpreznej Taper

jo]
wiel-| D! DyE7)” | dafdi| 1| kb ks r?lta)lr(cs)e, Cigzar ? &%&g
kosé i malne nosci ma-
wstepny syz)
min | maks
mm mm mm mm | mm | mm mm | mm | mm | mm [obr/min] [kg] [kgmz]
1 - - 15 75| 35 78 38 | 30 81 2 9 700 1,08 0,00065
2 - - 18 | 80 | 45 82 40 | 30 10| 2 9 000 1,44 0,00098
3 - - 281 90| 50 88 43 31 10| 2 7 300 1,78 0,00164
4 - - 30 | 100 | 60 92 45 | 32 10| 2 6 600 2,45 0,0026
5 11 13 38 |1 120 | 65 102 50 | 35 12| 2 5500 3,56 0,0058
6 16 18 42 | 150 | 70 122 60 | 42 12| 2 4 200 6,07 0,0147
7 19 21 50| 170 | 90 143 70 | 44 141 3 3900 9,35 0,029
8 24 26 65| 210 | 110 | 163 80 | 53 16 | 3 3100 16,3 0,078
9 32 34 80 | 250 | 140 | 223 | 110 | 55 18] 3 2700 30,0 0,191
9a 38 40 90 | 290 | 160 | 223 | 110 | 66 21| 3 2 400 40,1 0,331
10 43 45 105 | 300 | 180 | 263 | 130 | 68 221 3 2100 52,3 0,488
10a 53 55 110 | 340 | 200 | 303 | 150 | 70 241 3 1950 77,8 0,892
11 58 60 125 | 370 | 215 | 323 | 160 | 72 251 3 1 800 93,9 1,286
12 68 70 140 | 440 | 245 | 364 | 180 | 96 28 | 4 1 600 149.,4 2,94
13 88 90 160 | 500 | 280 | 404 | 200 [ 100 33| 4 1350 216,0 5,43

1Y)

2 dane dotyczgce ciezaréw i masowych momentow bezwladnosci podano dla sprzegiet z maksymalnym otworem ;

materiat piast sprzggta EN-GJL-250 (zeliwo GG-25) wedtug normy DIN EN 1561

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9 wedlug normy DIN 6885/ 1 ; wykonanie ze §rubka ustalajaca na rowku
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Wykonanie FNW

Wykonanie trzycze-
Sciowe z otworem
wstepnym,

z pakietami, bez tulei
stozkowo- rozpreznej
Taper

©
wiel-| ! ED? | D@D | da | dy jdy ) 1k b kL s 32&33’ Cigzar ? &Z:Ivnmt.
kos¢ malne noécizgna-
sy
min | maks | min | maks
mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [obr/min] [kg] [kgmz]
6 18 42 18 35| 150 75| 65 | 142 60 80 | 42| 28 2 4200 6,57 0,0149
7 21 50 21 45 1170 | 90 | 72 | 163 70| 90 | 44| 35 3 3900 9,66 0,029
8 26 65 26 551210 | 110 97 | 183 80 | 100 53| 35 3 3100 17,1 0,078
9 34 80 34 751250 | 140 | 126 | 223 | 110 | 110 55 | 42 3 2 700 29,6 0,186
9a 40 90 40 80 | 280 | 160 | 130 | 243 | 110 | 130 66 | 49 3 2400 39,5 0,316
10 45 105 50 90 | 300 | 180 | 150 | 263 | 130 | 130 68 | 48 3 2 100 50,0 0,456
10a 55 110 55 100 | 340 | 200 | 180 | 303 | 150 | 150 70 | 49 3 1950 75,3 0,843
11 60 125 60 120 | 370 | 215 | 205 | 323 | 160 | 160 72 | 58 3 1 800 95,4 1,294
12 70 140 70 130 | 440 | 245 | 230 | 364 | 180 | 180 9 | 64 4 1 600 151,4 2,93
13 90 160 90 160 | 500 | 280 | 280 | 404 | 200 | 200 | 100 | 70 4 1350 222.,6 5,54
14 100 180 | 100 180 | 560 | 310 | 310 | 444 | 220 | 220 | 102 | 75 4 1100 289,9 9,26
15 130 200 | 130 200 | 620 | 340 | 340 | 524 | 260 | 260 | 105 | 86 4 1100 402,6 15,23
16 - 220 - 220 | 710 | 375 | 375 | 566 | 280 | 280 | 130 | 93 6 900 560,5 27,9

1Y)

% dane dotyczace cigzardéw i masowych momentéw bezwladnosci podano dla sprzegiet z maksymalnym otworem ;
materiat piast sprzggta EN-GJL-250 (zeliwo GG-25) wedtug normy DIN EN 1561

otwory w tolerancji H7 i z rowkiem wpustowym JS9 wedtug normy DIN 6885/ 1 ; wykonanie ze §rubka ustalajaca na rowku.
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Dane techniczne sprzegiel typu FW i FNW

Moment obrotowy

Sztywnosé dynamiczna skretna Cgyn

przesuniecie waltow 3

Maksymalne

Wiel- Perbunan [Nm/ rad]
kosé twardos¢ wktadki 80° Shore "
nominalny | maksymalny | zmienny ? promie- | osiowe | katowe
niowe
TkN Tk max Tkw 1/4 Tyxn 1/2 Tkn 3/4 Txn 1/1 Tkn AK, AKs AKy
[Nm] [Nm] [Nm] [mm] [mm] [mm]
1 12 18 3 900 1100 1250 1450 | 0,3 1
2 16 24 4 1150 1450 1750 2150 | 0,3 1
3 24 36 6 1 600 2 050 2550 3100 0,3 3
4 30 45 7 2 050 2 550 3150 3700 | 0,4 3
5 50 75 12 3550 4 400 5350 6400 | 04 3
6 110 165 27 7 700 9 700 11 800 13900 | 04 3
7 150 225 37 10 550 13 250 16 100 19100 | 0,5 3
8 310 465 77 21750 27 150 32 900 39350 | 0,5 4
9 480 720 120 26 400 34950 43 800 52550 | 0,5 4 03
9a 860 1290 215 39 100 54 400 67 500 82650 | 0,5 4 ’
10 1220 1830 305 44 400 64 450 85300 108 350 | 0,6 5
10a 1760 2 640 440 76 100 91 600 116 200 150 650 | 0,6 5
11 2 480 3720 620 76 900 92 500 131 950 188 500 | 0,7 5
12 3 830 5745 957 114 550 168 100 245150 | 338900 | 0,8 6
13 5730 8 595 1432 171 250 242 050 346850 | 483950 | 0,9 6
14 9550 14 325 2 387 275 600 394 150 567500 | 799450 | 1,0 6
15 12 880 19 320 3220 370 750 529 850 766250 | 1090700 | 1,1 6
16 20 000 30 000 5000 566 800 809 650 | 1178450 | 1 671850 | 1,2 6

D

moment obrotowy podano dla osadzenia sprzegla z wpustem.

? dopuszczalne zmienne momenty obrotowe do f= 10 Hz.

% podane wartosci obowiazuja dla predkosci n = 600 obr/min i moga wystepowaé tylko pojedynczo. W przypadku ztozonego
przemieszczenia watu lub przy wyzszych obrotach dokonaé nalezy redukcji (patrz strona 46).
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Sprzeglo elastyczne HADEFLEX

Dopuszczalne przesuniecie walow

—E . P
N S -1 | 4
e 1 x |
LY | ﬂ I [
x| || *
_: 4l _: 9
Jatrfo
Przesunigcie promieniowe Przesunigcie osiowe Przesunigcie katowe
A K, A K, A Ky

W przypadku zlozonego przemieszczenia watu lub przy wyzszych obrotach obowigzuje wspotczynnik zmniejszajacy:

AW, AW, AW,

+ + =1 <1 obowigzuje dla obrotow 600 obr/min
AK, A K, AK,
< 0,8 dla 601 — 1000 obr/min
< 0,65 dla 1001 — 1500 obr/min
< 0,5 dla 1501 —3000 obr/min

AK;/ AK,,A Ky - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osiowe i kagtowe tgczonych
watow wzglednie piast sprzegla

AW,/ AW,, AW, - zmierzone przemieszczenie promieniowe, osiowe i kagtowe tgczonych
watow wzglednie piast sprzegla
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Dobor

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Txy
obliczany jest wedlug wzoru:

Ty [Nm]=9550-

n

sprzegla

Psilnika [kW]

[min ']

Ten moment obrotowy Tnuy pomnozony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspdtczynnik
bezpieczenstwa fg 1 wspolczynnik temperatury fr
(podane w tabeli na stronie 50) daje wymagany
nominalny moment obrotowy sprzegta Tkn:

Tin = g+ f7- Tau

Przypisanie wielkoSci sprzegiel do wielkosci silnika

Wielkosci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkoS$ci sprzegiel Hadeflex Czop walu
Silnik pradu Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Wykonanie wg
tréjfazowego 3 000 obr/min 1 500 obr/min 1 000 obr/min 750 obr/min DIN 748 czgéc 3
— wielkos¢ d x | [mm]
przy obrotach
Moc Wielkosé Moc Wielkosé Moc Wielkosé Moc Wielkosé 3000 1500
silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | obr/min | obr/min
[kW] DESCH [kW] DESCH [kW] DESCH [kW] DESCH i mniej
0,09 24 0,06 24 0,037 24 - -
56 0,12 24 0,09 24 0,045 24 9x20
0,18 24 0,12 24 0,06 24 - -
= 0.25 2 0.18 2 0.09 2 LIe2%)
0,37 24 0,25 24 0,18 24 0,09 24
n 0.55 24 0.37 24 0.25 24 0.12 24 14x30
0,75 24 0,55 24 0,37 24 0,18 24
e 1,1 2 0.75 2 0.55 2 0.25 2 Lol
90 S 1,5 24 1,1 24 0,75 24 0,37 24 24 x 50
90 L 2,2 24 1,5 24 1,1 24 0,55 24 24 x 50
3 28 2,2 28 1,5 28 0,75 28
100 L i i 3 73 ? i 11 73 28 x 60
112 M 4 28 4 28 2,2 28 1,5 28 28 x 60
5,5 38 5,5 38 3 38 2,2 38
132 S 75 38 ’ . i . ? . 38 x 80
- - 7,5 38 4 38 3 38
132 M i : 55 38 i : 38 x 80
11 42 11 42 7,5 42 4 42
160 M 15 4 i i ] i 5.5 4 42 x 110
160 L 18,5 42 15 42 11 42 7,5 42 42 x 110
180 M 22 48 18,5 48 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 48 15 48 11 48 48 x 110
30 55 30 55 18,5 55 15 55
200 L o e ) ) Y e : - 55x 110
225 S - - 37 60 - - 18,5 60 55x 110 |60 x 140
225 M 45 55 45 60 30 60 22 60 55x 110 |60 x 140
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250 M 55 60 55 65 37 65 30 65 60 x 140 | 65 x 140

280 S 75 65 75 75 45 75 37 75 65 x 140 | 75 x 140

280 M 90 65 90 75 55 75 45 75 65 x 140 | 75 x 140

315 S 110 65 110 85 75 85 55 85 65x 140 [80x 170

31I5M 132 65 132 85 90 85 75 85 65 x 140 (80 x 170

i N I T T O O O O el s
250 85 250 100 160 100 132 110

355 L 315 85 315 110 200 110 160 110 75 x 140 |95 x 170
- - - - 250 125 200 125

oo | 35 [0 sl ] oms |z 250 140 g g g

Dane w powyzszej tabeli dla silnikow tréjfazowych
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym
dobrano wedlug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast
dla silnikéw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L we-
dhug katalogu Siemensa). To zestawienie stuzyé ma

Dobér wedlug programu

Jesli znaczace obcigzenia uderzeniowe 1 zmienne
wystepuja czesciej, zaleca si¢ sprawdzenie wedtug
normy DIN 740. Do tego celu stuzy odpowiedni
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia
tych obliczen niezbedne sg ponizsze dane:

1. rodzaj maszyny napedowej

2. rodzaj maszyny roboczej

3. moc maszyny napedzajacej i napedzanej

jako pierwszy doboér sprzegla przy normalnych warun-
kach pracy.

W przypadku wystepowania obcigzen uderzeniowych i
zmiennych powyzszy dobor wymaga sprawdzenia
zgodnie z ponizszym postgpowaniem.

predkos¢ obrotowa robocza

momenty uderzeniowe

momenty wzbudzania

momenty bezwtadno$ci masy po stronie
obcigzenia i napedowej

lo$¢ rozruchdéw na godzine

9. temperatura otoczenia

NS wk

*®

Przyklad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzadzenia:

Maszyna robocza
- silnik pradu trojfazowego 315 L
- moc silnika P= 110 kW
- obroty n =1 000 obr/min

Maszyna robocza:  mieszalnik
- temperatura otoczenia +35°

Dobdr sprzegla:

=9550 IOIO—kVI: =1051Nm

1000in

T

NU

Ten = 1,75-1,2- 1051 Nm = 2207 Nm

Wybrano:
- sprzeglo XW1 wielkos¢ 100

wkiadke elastyczng 92° Shore A
TKN = 3000 Nm

- sprzeglo TX 03 wielkos¢ 90
wkladke elastyczng 92° Shore A
T](N = 2500 Nm

- sprzeglo FW wielkos¢ 11
T](N =2 480 Nm

- sprzeglo FNW wielkos¢ 11
T](N =2 480 Nm
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Wspolczynnik pracy

Przypisanie parametrow obcigzenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej

KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe tancuch. | S | Wyttaczarka §limakowa S |Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (na gasienicy) M | Kalandry G | Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewrujace M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M | Pompy ssace S | Walcarki S |Pompy tloczace
S | Kota wirnikowe
S | Glowice tngce poglebiarki
M | Zurawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA | KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bebnowe S |Lamacze
M [ Wvciagi szvb M | Strugarki S | Piece obrotowe
yelagl szybowe G | Maszyny do obrobki drewna S |Miyny udarowe
M |Betoniarki .
M M do bud dra S | Traki pionowe S |Miyny kulowe
aszyny do budowy drog S |Miyny rurowe
PRZEMYSL CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
S | Prasy ceglane
M | Bebny chtodzace G | Mechanizmy wysiggu
M M¥eszaln1k1 . S Mechamzmy jazdy . MASZYNY TEKSTYLNE
G |Mieszadla (rzadki ptyn) G | Mechanizmy podnoszenia M
M | Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotu zurawia M | Nawijarki o
M | Begbny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M | Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M |Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI TWO- | M |Szarparki
RZYW SZTUCZNYCH M | Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarka slimakowa
M | Pompy do rurociagéw W Ralandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S | Urzadzenia do wiercenia M | Rozdrabniarki S | Sprezarki tookowe
M | Turbosprezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU | WALCOWNIE
M | Kolowroty wyciggowe M | Gigtarki do blach S [Nozyce do blach
S | Wciagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenoéniki cztonowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkow
G | Przeno$niki pasowe (towar sypki) S | Strugarki S | Walcownia kesisk kwadrat. i ptask.
M | Przenosniki pasowe (towar staly) S | Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M | Pasowe przenos$niki kubetkowe M | Nozyce M | Ciggarki drutu
M | Kolejki szynowe tancuchowe S | Prasy kuznicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M | Przenosniki okr¢zne S | Wykrojniki S | Walcownia blachy cienkiej
M | Dzwigi towarowe G | Przekl. odboczk., uktady watow S | Walcownia blachy grube;j
G | Przeno$niki kubetkowe maczki M | Napedy gtéwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G | Napedy pomocnicze obrabiarek S | Walcownie na zimno
M | Przenosniki ptytkowe M | Przesuwacze tancuchowe
M | Przenosniki §limakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do kesow
M Przet}oépiki kubetkowe thucznia G |Napehiarki M | Chlodnie wyrobow walcowni
S | Wyciagi pochyte . . M | Przesuwacze poprzeczne
AR . M | Wygniatarki e .
M | Przenosniki z taSma stalowa M | Mieszadta cukrownicze M | Przenosniki rolkowe (lekkie)
M | Przenoéniki korytowe tancuchowe G | Maszyny pakujace S | Przenos$niki rolkowe (ci¢zkie)
M | Rozdrabniarki trzciny cukrowe;j M Prostovx;?rlgl wielo rolkowe
M | Krajarki do trzciny cukrowej S Spgwar 5 o;u.r 0 b ,
S | Mtyny do trzciny cukrowe;j M No;yce do obqnama er,Eg,OW
M | Krajarka do burakéw cukrowych S | Nozyce 0 obcinania Koncow
M | Myjki do burakéw cukrowych S |Urzadzenia do odlewania cigglego
M
S

Urzadzenia do przesuwania

Urzadzenia do regulacji walcow
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DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE

MASZYNY PRALNICZE

Dmuchawy z obrotowymi ttokami
Dmuchawy (osiowe lub prom.)
Wentylatory chtodni kominowych
Dmuchawy wyciggowe
Turbodmuchawy

aEEQ=

Wyzymarki
Cylindry potyskowe
Holendry

Scieraki

Kalandry

Prasy mokre
Szarparki

Prasy ssace

Walce ssace
Cylindry suszace

nrnrnrnZrnnLnwn

M | Suszarnie bebnowe
M | Pralnice mechaniczne

UZDATNIANIE WODY

PRADNICE, PRZETWORNICE

S |Przemienniki cze¢stotliwosci
G |Pradnice
S | Pradnice spawalnicze

M | Aeratory powierzchniowe
M | Slimaki wodne

Wspolezynnik pracy fp

Maszyna napedowa Parametr obcigzenia maszyny roboczej
G M S

1S.11n1k1 elektryczne, turbiny, silniki hydrau- 1 1.25 1,75

iczne

Maszyny ttokowe 4-6 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 1,25 1,5 2

1:100 — 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 1,5 2 2,5

do 1:100

Wspolczynnik temperatury fr

Temperatura fr
otoczenia [°C]
- 20 do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 1,5
+ 60 do +80 1,8
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Sprzegto elastyczne HRC

ELASTYCZNE SPRZEGLO HRC

Rodzaje wykonan:
= standardowe
= 7 tulejg stozkowo-rozprezng Taper
» wykonanie mieszane standard/ Taper

Elementy mogg by¢ dowolnie tgczone pomigdzy sobg.

Elastyczne sprzegla HRC

Ogolnie

Elastyczne sprzegla HRC firmy DESCH s3 to
sprzegta klowe z elastyczng wkladka wewnatrz
sluzace do potaczenia dwoch watdéw. Elastyczne
elementy (wktadki) charakteryzuja si¢ odporno-
$cig na S$cieranie, olej, ozon 1 starzenie. Moga
pracowaé w zakresie temperatur -20°C do +80°C.
Dzigki elastycznosci wktadki sprzgglo thumi ude-
rzenia, drgania obrotowe oraz odglosy pracy.
Elastyczna wkiadka dobrana jest w ten sposob,
aby wyrownywacé przemieszczenia osiowe, pro-
mieniowe 1 katowe pomiedzy polagczonymi pia-
stami sprzegla. Dzigki stalej pozycji wkiadki
mozliwe jest jej deformowanie si¢ w kierunku
osiowym, przez co nawet przy zmiennych obcig-
zeniach na lozyska nie oddziatujg Zzadne szkodli-
we sity osiowe. Sprzeglto montuje si¢ przez nato-
zenie na czopy walow 1 nie stawia ono wysokich
wymagan dotyczacych dokladnosci ustawienia.
Jako$¢ wywazenia odpowiada normie DIN ISO
1940 w klasie jakosci G16. Sprzegta HRC firmy
DESCH znajduja szerokie zastosowanie w budo-
wie maszyn, wszedzie tam, gdzie wymagane jest
niezawodne pofaczenie pomiedzy silnikiem a
maszyng robocza.

Wykonanie z tuleja stozkowo-rozpre¢zng Taper

Sprzeglo typu HRC taczy w sobie zalety sprzeggta
elastycznego z zaletami systemu tulei rozprezno-
zaciskowych typu Taper, umozliwiajacych szyb-
kie, proste 1 elastyczne pofagczenie dwdch watow
z jednoczesnym wyrdéwnaniem btedow niewspot-
osiowos$ci laczonych watdw. Sprzegta HRC w
wykonaniu z tulejg Taper maja tg zaletg, ze przy
duzych tolerancjach watu zapewnione jest bezlu-
zowe 1 jednoczesnie osiowe osadzenie na wale.
Mozliwa jest rOwniez regulacja sprzggta w kie-
runku osiowym. Wymiana wkiadki elastycznej
mozliwa jest poprzez tatwe odsunigcie jednej
czesci sprzegla bez koniecznosci demontazu
przytaczonej maszyny.
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Piasty HRC — wykonanie B, F H

o -
7N
0
%Vlln
Piasta B Piasta F Piasta H
bez tulei Taper z tulejg Taper z tulejg Taper
montowang od wewn. montowang od zewn.
Piasta B Piasta Fi H Dlugos¢ zabudowy 1
Wiel- | Otwér | D, (H7) I L, | Tuleja D, I 1, d, d FF | FB | BB
ko$¢ | wst. Taper FH HB
HH
min maks. min maks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
70 8 - 32| 235 20 1008 10 25| 23,5| 20,6 69 60 | 65 65 65
90 10 - 42 30 26 1108 10 25| 23,5 | 19,5 85 70 | 69,5 | 76 82,5
110 10 - 55 45 37 1610 14 40 | 26,5 | 18,5 112 100 | 82 100,5 | 119
130 15 - 60 | 55,5 47 1610 14 40 | 26,5 | 18,0 130 105 | &9 118 147
150 20 - 70 60 50| 2012 14 50| 33,5 | 23,5 150 115 | 107 133,5 | 160
180 25 - 80 70 58 | 2517 16 60 | 46,5 | 34,5 180 125 | 142 165,5 | 189
230 25 48 100 90 77 3020 25 75 52,51 39,5 225 155 | 164,5 | 202 239,5
280 30 60 115 | 105,5 90 | 3525 35 100 | 66,5 | 51,0 | 275 | 206 | 207,5 | 246,5 | 285,5
b otwory H7 z rowkami wpustowymi JS9 wedtug normy DIN 6885 ark. 1; ze $rubka mocujaca na rowku.
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Dane techniczne

Obroty mak- Moment obrotowy " Dynamiczna Moment bez- Ciezar
Wielko$¢ symalne [Nm] sztywnos¢ wladnosci
2)
nominalny maksymalny skrt;?na Spre- masy
[obr/min] TKN TK max [g}r’nl/l)"’] [kgmz] [kg]
70 8 100 31 72 - 0,00085 1,00
90 6 500 80 180 - 0,00115 1,17
110 5200 160 360 65 0,004 5,00
130 4100 315 720 130 0,0078 5,46
150 3600 600 1500 175 0,0181 7,11
180 3000 950 2 350 229 0,0434 16,6
230 2 600 2 000 5000 587 0,12068 26,0
280 2200 3 150 7 200 1025 0,44653 50,0
Wiel- Maks. przesuniecie waléw >
kos¢ — :
promieniowe | osiowe | katowe
A K, AK, A Ky Y moment obrotowy podano dla osadzenia sprzegla z
[mm] [mm] [°] wpustem
70 0,3 +0,2 1
90 0,3 +0,5 1 Y dane dotyczace cigzaré6w 1 masowych momentow
bezwladnosci podano dla sprzggiet ze srednim otwo-
110 0,3 +0,6 1 rem; material piast sprzegta EN-GJL-250 (Zeliwo
130 0.4 +0,8 1 GG-25) wedlug normy DIN EN 1561
J’_
150 0.4 0,9 ! % podane wartosci obowigzuja dla predkosci n = 600
180 0,4 +1,1 1 obr/min i mogg wystepowac tylko pojedynczo. W
230 0,5 +1,3 1 przypadku ztozonego przemieszczenia watu lub przy
280 0.5 17 1 ;&t/ryjszyscg obrotach dokona¢ nalezy redukcji (patrz
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Tuleje stozkowo-rozprezne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dost¢pne otwory

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

Numer tulei

Srednica otworéw dostepnych tulei stozkowo-rozpreinych typu Taper

TAPER

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25

1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 | 28*

1610/ 1615 ;g ig 431 19 20 22 24 25 28 30 32 35

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
60 65 70 75

3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
80 85 90 95 | 100

* oznaczone otwory wykonano z rowkiem ptytkim wedtug normy DIN 6885 / 3
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Dopuszczalne przesuniecie walow

[=

N

| 4

55

‘ '
- — o — = I — i l—

L" ﬂ I ¥

x| *

5 L I g

Jatrfo
Przesunigcie promieniowe Przesunigcie osiowe Przesunigcie katowe
A K, A K, A Ky

W przypadku zlozonego przemieszczenia watu lub przy wyzszych obrotach obowigzuje wspotczynnik zmniejszajacy:

AW, AW, AW,
AK AK,  AK,

IIA

1 <1

obowigzuje dla obrotow 600 obr/min

0,8 dla 601 — 1000 obr/min
0,65 dla 1001 — 1500 obr/min
0,5 dla 1501 — 3000 obr/min

INIAIA

AK;:/ AK,,AKy - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osiowe i kagtowe tgczonych
watow wzglednie piast sprzegla

AW,/ AW,, AW, -zmierzone przemieszczenie promieniowe, osiowe i kagtowe tgczonych
watow wzglednie piast sprzegla
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Dobor

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Txy
obliczany jest wedlug wzoru:

Ty [Nm]=9550-

n

sprzegla

Psilnika [kW]

[min ']

Ten moment obrotowy Tny pomnozony przez
zalezny od przypadku zastosowania wspdtczynnik
bezpieczenstwa fg 1 wspolczynnik temperatury fr
(podane w tabeli na stronie 60) daje wymagany
nominalny moment obrotowy sprzegta Tkn:

Tin = g+ f7- Tau

Przypisanie wielkoSci sprzegiel do wielkosci silnika

Wielkosci (moce) silnikéw IEC i przypisane im wielkos$ci sprzegiet HRC Czop walu
Silnik pradu Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Wykonanie wg
tréjfazowego 3 000 obr/min 1 500 obr/min 1 000 obr/min 750 obr/min DIN 748 czgéc 3
— wielkosé¢ d x 1 [mm]
przy obrotach
Moc Wielkosé Moc Wielkosé Moc Wielkosé Moc Wielkos¢ | 3000 1500
silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | silnika | sprzegla | obr/min | obr/min
[kW] | DESCH | [kW] | DESCH | [kW] | DESCH | [kW] | DESCH i mniej
0,09 70 0,06 70 0,037 70 - -
56 0,12 70 0,09 70 0,045 70 %20
0,18 70 0,12 70 0,06 70 - -
63 0.25 70 0,18 70 0,09 70 1x23
0,37 70 0,25 70 0,18 70 0,09 70
71 0,55 70 0,37 70 0,25 70 0,12 70 14x30
0,75 70 0,55 70 0,37 70 0,18 70
80 11 70 0,75 70 0,55 70 0.25 70 19 x40
90 S 1,5 70 1,1 70 0,75 70 0,37 70 24 x 50
90 L 2,2 70 1,5 70 1,1 70 0,55 70 24 x 50
3 90 2,2 90 1,5 90 0,75 90
100 L ) ) 3 %0 ’ ) i1 %0 28 x 60
112 M 4 90 4 90 2,2 90 1,5 90 28 x 60
5,5 110 5,5 110 3 110 2,2 110
1328 75 110 ’ ) ) ) ’ ) 38 x 80
- - 7,5 110 4 110 3 110
132M ’ : 5.5 e ” : 38 x 80
11 130 11 130 7,5 130 4 130
160M 15 130 : : : : 5.5 130 42x 110
160 L 18,5 130 15 130 11 130 7,5 130 42 x 110
180 M 22 130 18,5 130 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 130 15 130 11 130 48 x 110
30 150 30 150 18,5 150 15 150
200L 37 150 i i 2 150 i i >3 x 110
225 S - - 37 150 - - 18,5 150 55x 110 |60 x 140
225M 45 150 45 150 30 150 22 150 55x 110 |60 x 140
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250 M 55 150 55 180 37 180 30 280 60 x 140 | 65 x 140

280 S 75 180 75 230 45 230 37 230 |65x 140 [75x 140

280 M 90 180 90 230 55 230 45 230 |65x 140 |75 x 140

3158 110 180 110 280 75 280 55 280 |65x140 (80 x 170

315M 132 180 132 280 90 280 75 280 [65x 140 |80 x 170

S| om0 | o | a0 | | w0 | om0 | as [5rM0[0x1T
250 230 250 280 160 280 132 -

355 L 315 230 315 - 200 - 160 - 75 x 140 |95 x 170
- - - - 250 - 200 -

400 L 431(5)(5) ;28 431(5)(5) ] 3}5 ] 2?0 ] 80 x 170 | 100x210

Dane w powyzszej tabeli dla silnikow tréjfazowych
chtodzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym
dobrano wedtug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast
dla silnikow 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L we-
dlug katalogu Siemensa). To zestawienie stuzy¢ ma

Dobér wedlug programu

Jesli znaczace obcigzenia uderzeniowe 1 zmienne
wystepuja czesciej, zaleca si¢ sprawdzenie wedtug
normy DIN 740. Do tego celu stuzy odpowiedni
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia
tych obliczen niezbedne sg ponizsze dane:

1. rodzaj maszyny napedowej

2. rodzaj maszyny roboczej

3. moc maszyny napedzajacej i napedzane;j

jako pierwszy doboér sprzegla przy normalnych warun-
kach pracy.

W przypadku wystepowania obcigzen uderzeniowych i
zmiennych powyzszy dobor wymaga sprawdzenia
zgodnie z ponizszym postgpowaniem.

predkos¢ obrotowa robocza

momenty uderzeniowe

momenty wzbudzania

momenty bezwtadno$ci masy po stronie
cig¢zaru 1 napedowe;j

lo$¢ rozruchdéw na godzine

9. temperatura otoczenia

NS wk

*®

Przyklad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzadzenia:

Maszyna robocza
- silnik pradu tréjfazowego 225 M
- moc silnika P = 45 kW
- obroty n =1 500 obr/min

Maszyna robocza:  mieszalnik
- temperatura otoczenia +50°

Dobdr sprzegla:

45kW

=287 Nm
1500 min ™

T,, =9550-

Ten= 1,75-1,5-287 Nm= 753 Nm

Wybrano:
- sprzegto HRC wielko$¢ 180

Tkn = 950 Nm
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Wspolczynnik pracy

Przypisanie parametrow obcigzenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej

KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe tancuch. | S | Wyttaczarka §limakowa S |Pompy tlokowe
S |Mechanizmy jazdy (na gasienicy) M | Kalandry G | Pompy obwodowe (rzadki ptyn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki ptyn)
M | Windy manewrujgce M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M | Pompy ssace S | Walcarki S |Pompy tloczace
S | Kota wirnikowe
S | Glowice tngce poglebiarki
M | Zurawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA | KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S | Korowarki bebnowe S |Lamacze
M [ Wvciagi szvb M | Strugarki S | Piece obrotowe
yelagl szybowe G | Maszyny do obrobki drewna S |Miyny udarowe
M |Betoniarki .
M M do bud dra S | Traki pionowe S |Miyny kulowe
aszyny do budowy drog S |Miyny rurowe
PRZEMYSL CHEMICZNY URZADZENIE SUWNICOWE S | Miyny udarowe
S | Prasy ceglane
M | Bebny chtodzace G | Mechanizmy wysiggu
M M¥eszaln1k1 . S Mechamzmy jazdy . MASZYNY TEKSTYLNE
G |Mieszadla (rzadki ptyn) G | Mechanizmy podnoszenia M
M | Mieszadta (lepki ptyn) M | Mechanizmy obrotu zurawia M | Nawijarki o
M | Begbny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M | Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M |Zbiorniki farbiarskie
M | Wiréwki (cigzkie) MASZYNY DO PRZEROBKI TWO- | M |Szarparki
RZYW SZTUCZNYCH M | Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyttaczarka slimakowa
M | Pompy do rurociagéw W Ralandry SPREZARKI, KOMPRESORY
S | Urzadzenia do wiercenia M | Rozdrabniarki S | Sprezarki tookowe
M | Turbosprezarki
PRZENOSNIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU |WALCOWNIE
M | Kolowroty wyciggowe M | Gigtarki do blach S [Nozyce do blach
S | Wciagarki S | Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenoéniki cztonowe S | Mioty S | Wypycharki wlewkow
G | Przeno$niki pasowe (towar sypki) S | Strugarki S | Walcownia kesisk kwadrat. i ptask.
M | Przenosniki pasowe (towar staly) S | Prasy S | Urzadzenia transportu wlewek
M | Pasowe przenos$niki kubetkowe M | Nozyce M | Ciggarki drutu
M | Kolejki szynowe tancuchowe S | Prasy kuznicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przenosniki okr¢zne S | Wykrojniki S | Walcownia blachy cienkiej
M | Dzwigi towarowe G | Przekl. odboczk., uktady watow S | Walcownia blachy grube;j
G | Przeno$niki kubetkowe maczki M | Napedy gtéwne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M | Dzwigi osobowe G | Napedy pomocnicze obrabiarek S | Walcownie na zimno
M | Przenosniki ptytkowe M | Przesuwacze tancuchowe
M | Przenosniki §limakowe MASZYNY SPOZYWCZE S |Nozyce do kesow
M Przet}oépiki kubetkowe thucznia G |Napehiarki M | Chlodnie wyrobow walcowni
S | Wyciagi pochyte . . M | Przesuwacze poprzeczne
AR . M | Wygniatarki e .
M | Przenosniki z taSma stalowa M | Mieszadta cukrownicze M | Przenosniki rolkowe (lekkie)
M | Przenoéniki korytowe tancuchowe G | Maszyny pakujace S | Przenos$niki rolkowe (ci¢zkie)
M | Rozdrabniarki trzciny cukrowe;j M Prostovx;?rlgl wielo rolkowe
M | Krajarki do trzciny cukrowej S Spgwar 5 o;u.r 0 b ,
S | Mtyny do trzciny cukrowe;j M No;yce do obqnama er,Eg,OW
M | Krajarka do burakéw cukrowych S | Nozyce 0 obcinania Koncow
M | Myjki do burakéw cukrowych S |Urzadzenia do odlewania cigglego
M
S

Urzadzenia do przesuwania

Urzadzenia do regulacji walcow

«C DESCH
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Sprzegto elastyczne HRC

DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE

MASZYNY PRALNICZE

Dmuchawy z obrotowymi ttokami
Dmuchawy (osiowe lub prom.)
Wentylatory chtodni kominowych
Dmuchawy wyciggowe
Turbodmuchawy

aEEQ=

nrnrnrnZrnnLnwn

Wyzymarki
Cylindry potyskowe
Holendry

Scieraki

Kalandry

Prasy mokre
Szarparki

Prasy ssace

Walce ssace
Cylindry suszace

M
M

Suszarnie bgbnowe
Pralnice mechaniczne

UZDATNIANIE WODY

PRADNICE, PRZETWORNICE

S
G
S

Pradnice
Pradnice spawalnicze

Przemienniki czgstotliwo$ci

M
M

Areatory powierzchniowe
Slimaki wodne

Wspolezynnik pracy fp

Maszyna napedowa Parametr obcigzenia maszyny roboczej
G M S

Ellnlkl ﬂektryczne, turbiny, silniki 1 1,75 2.5
ydrauliczne

Maszyny ttokowe 4-6 cylindréw, stopien

nieréwnomiernosci 1,5 2,5 3,5

1:100 — 1:200

Maszyny ttokowe 1-3 cylindréw, stopien

nieréwnomierno$ci 2 3 4

do 1:100

Wspolczynnik temperatury fr

Temperatura fr
otoczenia [°C]
- 20 do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 1,5
+ 60 do +80 1,8
60
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SPRZEC}LA - FCMD Compagne Messian Durand

flexident

senior

sprzegto z uzebionymi piastami
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Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Zazebienie specjalne o duzym promieniu
celem zwiekszenia powierzchni styku i uzyska-
nia niskich naciskéw powierzchniowych

Sruby jakosci 12.9 przenoszg moment
obrotowy w potgczeniu dociskowym

Uszczelnienie standardowg uszczel-
kg sznurowg, wydtuzajgcg zywot-
nos$¢ sprzegta

Korekcja gtowy zeba dajgca opty-
malny poziom dzwiekdéw i drgan

Zazebienie obudowy sprzegta
uzyskano przez optymalizowanie
zazebienia prostego metodg MES

Piasta sprzegta optymalizowana meto-
dg MES, umozliwiajgca wykonanie
otworu o $rednicy

dn 800 mm

ISO 9001

Conforme aux directives ATE

Odchylenie katowe do 1°30° na zazebienie — dla wielkosci 50 do 280
Odchylenie katowe do 1° na zazebienie — dla wielkosci 310 do 800

ﬁ
UM “UC Temperatura robocza od -20°C do +100°C
+100°c (wyzsze temperatury mozliwe na zapytanie)
H ﬁ $ 24 wielko$ci z momentem obrotowym w zakresie 1 200 do 4 500 000 Nm
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SPRZEGLA - FCMD Compagne Messian Durand

Wyznaczanie wielkoSci sprzegla

Obliczenie momentu obrotowego

fg (podany w tabeli

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Tny obli- wspotczynnik bezpieczenstwa
czany jest wedlug wzoru: ponizej):
P. . [kW Tn = fz Taw
T\, [Nm]= 9550-—”1“”“’[ - _]]
sprzegla [min ] Na koncu sprawdzi¢ pozycje pracy, dopuszczalne ob-
Nalezy wybra¢ wielko$¢ sprzegla, ktoérego moment roty i §rednice watu.

obrotowy Ty bedzie wigkszy lub réwny momentowi
skorygowanemu o zalezny od przypadku zastosowania

Wspolezynnik bezpieczenstwa fg

Silniki
elektr. i
turbiny

Silniki
hydrau-
liczne

Maszyny tlokowe
z kilkoma cylin-
drami

Bardzo r6wnomierny bieg; bez uderzen, bez przecigzen
Thaks < 1,5 Ty . Bardzo rzadki rozruch
- pradnice, pompy odsrodkowe i sprezarki, mate wentylatory itp.

1

1,12

1,25%*

Roéwnomierny bieg; rzadkie, nieznaczne uderzenia, male krotko-

trwale przecigzenia

Tiaks < 1,8 Ty .

- mieszalniki i mieszadta do ptynnych i pot-ptynnych produktow, lekkie maszy-
ny tekstylne, obrabiarki o ruchu obrotowym, poziome przeno$niki o rowno-
miernym obcigZeniu itp.

1,12

1,25

1,45

Nierownomierny bieg; do$¢ czeste, Sredniej sily uderzenia, krétko-

trwale przecigzenia

Tmaks < 292 TN

. mieszalniki i mieszadta do ptynnych i stalych produktow, przenosniki ukosne,
poziome przenosniki o nierbwnomiernym obcigzeniu, przenosniki tancucho-
we,, elewatory, suwnice w elektrowniach i warsztatach, podnosniki, wciggar-
ki, windy; duze maszyny tekstylne, krosna tkackie, wirowki, piece obrotowe,
miyny kulowe, mtyny bijakowe, gniotowniki krazkowe, kalandry i wyttaczar-
ki dla przemystu gumowego i tworzyw sztucznych*, napedy pomocnicze do
walcowni*, rowniarki, walcownie o pracy ciggtej, walcarki do walcowania na
gotowo

1,25

1,4

1,6%*

Nieréwnomierny bieg; czeste, silne uderzenia, czeste przeciazenia;

czesta, szybka zmiana Kierunku

Tmaks <3 TN

- pompy tlokowe i sprezarki z kotem zamachowym (stopien nieréwnomierno-
sci < 1/100), kolejki wiszace, kubty transportowe, suwnice dla stalowni, cig-
garki pretow 1 drutdéw, walcarki i mieszarki dla przemystu gumowego i two-
rzyw sztucznych, wentylatory kopalniane, napedy do maszyn papierniczych*,
cylindry ssace, prasy, cylindry suszgce, mlyny do rozdrabniania itd.

1,6

1,8

D kk

Bardzo nier6wnomierny bieg; bardzo silne, powtarzajace si¢ ude-

rzenia, bardzo wysokie przeciazenia, bardzo czesta, szybka zmiana

kierunku

Tmaks < 355 TN

- pradnice spawalnicze, pompy ttokowe i sprezarki bez kota zamachowego
(stopien nieréwnomiernosci > 1/100), walcownie, zespoty walcownicze
wstepne, walcownie nawrotne, nozyce o podwdjnym dziataniu, nozyce do ke-
sow, tamacze, przesiewacze wahliwe, naktadarki, rozwtokniacze itd.

2,25

2’5***

* doboér powinien by¢ oparty o doktadne warunki eksploatacji

zaleca si¢ wyznaczenie obrotow krytycznych
konieczne jest wyznaczenie obrotow krytycznych

sk
skesksk

G\
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Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Przyklad zastosowania

Rodzaj zastosowania: naped pieca cementowego

Wspoétczynnik pracy: fg = 1,25

@Qrzgg’fo napedowe

moment obr. urzadzenia Tyy = 198 Nm
skoryg.moment sprz.Ty = 198:1,25 = 247 Nm
$rednica watu przektadni 45 mm

$rednica watu silnika 55 mm

dobrane sprzegto: S 68

Qtrona: 66

(sorzeat

przegto zatgczalne
moment obr. urzadzenia Tyy = 27 705 Nm
skor.moment sprz.Ty = 27 705-1,25 = 34 632 Nm
$rednica watu przekfadni gltéwnej 140 mm
$rednica watu przektadni pomocn. 145 mm
dobrane sprzegto: S 170 DB

Silnik elektryczny napedu pomocn.
P =30 kW

ilo§¢ obrotéw n = 1450 obr/min
zakres zastosow.: piec cementowy
fs = 1,25 (patrz tabela)

\

——

przektadnia ERmaster R4HC34

Naped pomocniczy
przetozenie: 140.23

(Silnik elektr. napedu gtéwnego
Moc P = 2400 kW
predkos$¢é obrotowa n = 980 obr/min
zakres zastosow.: piec cementowy
ng = 1,25 (patrz tabela)

Sprzegto napedowe

moment obr. urzadzenia Tyy = 23 386 Nm
skor.moment sprz.Ty = 23 386:1,25 = 29 233 Nm
$rednica watu przektadni 140 mm
$rednica watu silnika 130 mm

dobrane sprzegto: S 150

strona: 66

N

Sprzegto na wale wyj$ciowym

moment obr. urzadzenia Tyy = 147 472 Nm
skor.moment sprz.Ty = 147 472:1,25 = 184 340 Nm

$rednica watu przektadni 250 mm

$rednica watka uzebionego 260 mm
odlegto$¢ pomiedzy koncami watéw: 5 m

dobrane sprzegto: S 280 E 5000
strona: 70

Przektadnia ERmaster R2HC50
przetozenie: 6,306
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SPRZEGLA - FCMD Compagne Messian Durand

Dostepne wykonania standardowe

Ponizsze zestawienie zawiera wszystkie dostgpne typy sprzegiet Flexident Senior. W niniejszym katalogu przedstawiono
szczegolowe dane najczesciej stosowanych typow: S, S...PA, S...E i SBM... (trzy pierwsze wiersze i pigty wiersz w poniz-
szej tabeli). Szczegdtowe dane pozostalych typow sprzegiet dostepne sa u nas na zapytanie.

Typ S strona 66

Moment obr. znam.
1200 do 190 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ S strona 67

Moment obr. znam.
255 000 do 4 950 000 Nm

Maks. $rednica:
310 do 800 mm

Typ S PA strona 68
Sprzegto z sztywna
piasta

Moment obr. znam.
1200 do 190 000 Nm
Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ S PA strona 69
Sprzegto z sztywng piastg

Moment obr. znam.
255 000 do 4 950 000 Nm

Maks. $rednica:
310 do 800 mm

Typ S E strona 70
Sprzegto z rurg

Moment obr. znam.
1200 do 190 000 Nm

Maks. $rednica:

Typ S E strona 71
Sprzegto z rurg

Moment obr. znam.
255 000 do 4 950 000 Nm

Maks. $rednica:

50 do 280 mm 310 do 800 mm
Typ S DF Typ S DFC
Sprzegto z wentylo- Sprzegto z odsadzong

/ wang tarczg hamulc.

Moment obr. znam.
3000 do 43 000 Nm

Maks. $rednica:
68 do 170 mm

tarczg hamulc.

Moment obr.znam.
1200 do 190 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ S BM strona 72
Obudowa monolit.

Moment obr. znam.
1200 do 190 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ S BM strona 73
Obudowa monolityczna

Moment obr. znam.
255 000 do 4 950 000 Nm

Maks. $rednica:
310 do 800 mm

Typ S JL
Ze zreduk. luzem osi

Moment obr. znam.
1200 do 190 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ S ML-ML2
Z diugg piasta

Moment obr. znam.
1200 do 138 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 250 mm

TypSV
Zabudowa pionowa

Moment obr . znam.
1200 do 190 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ S DB
Sprzegto zatgczalne

Moment obr. znam.
1200 do 138 000 Nm

Maks. $rednica:
50 do 250 mm

E==

Typ SR
Sprzegto wzmocn.

d Moment obr. znam.
1855 do 302 450 Nm

Maks. $rednica:
50 do 280 mm

Typ SR
Sprzegto wzmocn.

Moment obr. znam.
400 000 do 7 780 000 Nm

Maks. $rednica:
310 do 800 mm




Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Typ S

zabudowa pozioma

D
M

Am

o R T
@.
[l
E E
L1 L1
F F
Poz. Element
1 Piasta uzgbiona
2 Potowka obudowy
Wykonanie: S 80 3 Sruby taczace
Oznacza to: sprzggto Flexident SENIOR wielko$ci 80 4 Pierscien centrujgcy
5 Pierscien sznurowy okragly
Wielkos¢ 50 68 80 100 | 115 | 135 | 150 | 170 | 190 | 215 | 230 250 280
Moment obrotowy nom. | [Nm] [ 1200 | 3000| 5200| 9000 | 13700 21 300| 29 200| 43 000| 60 700| 88 200| 105 000/ 138 000 190 000
A 50 68 80 100 115 135 150 170 190 215 230 250 280
Otwor maks. R b bbbl byl Ebbivicll Il Il Il Rl Rl bl Ml Sl Mgty
An 46 63 75 92 106 125 140 160 175 200 210 230 250
Otwor wstgpny A 18 18 26 35 35 58 68 83 98 108 118 128 128
B 43 50 62 76 90 105 120 135 150 175 190 220 310
C 10 10 11 11 14 18 20 20 24 24 30 30 30
D 105 140 169 200 228 266 298 330 368 410 440 473 498
D, 83,6 | 112,6| 134 164 188 219 245 277 309 351 374 407 432
Wymiary sprzggta D, 69,4 95 112 138 159 188 209 238 263 302 319 349 374
E 30,5 36 42 52 63,5 74 82 91 100 | 110,5 122 135,5 139
J 3 3 3 5 5 6 6 8 8 8 8 10 10
F 55 63 75 93 112 130 145 163 180 205 220 253 343
L, 44,5 51,5 63,5 78,5 92,5 108 123 139 154 179 194 225 315
Cigzar sprz¢gta 3 [ke] 3,7 7,7 13,2 | 23,5 36,7 49 84 119 164 243 300 406 616
Mom. bezwl. masy J 5 | kem®]| 0,004 | 0,012| 0,030 0,079 | 0,166 | 0,368 | 0,649 | 1,411| 1,962 | 3,63 5,08 8,08 | 13,07
Maksymalne obroty | M€ | 5 400 | 4000 | 3400 2700 | 2400 | 2000 | 1800 1600 1500 1300 1200 | 1100 ] 1000
[obr/min] tak4) [ 14 000 10 500{ 8900 | 7200| 6300| 5400| 4800 | 4200| 3800 | 3300| 3100 | 2900 | 2700
Ilo$¢ smaru na sprzeglo | [kel 0,04 | 0,08 | 0,12 | 0,26 | 0,38 0,6 0,8 1 1,7 2,2 2,9 3,8 4

b}
2)
3)
4)

sprzggla z pelnymi piastami

montaz za pomoca pasowania skurczowego

czy sprzgglo jest wywazone dynamicznie

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1

wszystkie wymiary podano w mm
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SPRZEGLA - FCMD Compagne Messian Durand

L“
s

i34
5 E e
AR S Kontrola zazgbienia mozliwa jest bez Poz Element
=[HE koniecznosci rozsuwania uzgbionych piast 1 Piasta uzcbiona
2 Polowka obudowy
3 Sruby laczace
4 Pierscien zamykajacy
e ] 5 Pierscien sznurowy okragly
Wykonanie: S 310
Oznacza to: sprzegto Flexident SENIOR wielkosci 310
Wielkos¢ 310 | 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | 510 550 | 610 650 | 710 | 750 800

Moment obrotowy
nom.

[Nm] | 255 000( 320 000 410 000 525 000 670 000/ 850 000| 1 100 000| 1 400 000| 1 800 000| 2 400 000| 3 200 000| 3 750 000| 4 950 000

(01370 1t A bt tet Rkt Rt Rt eieltaiel He it toaiel Haiebteiuied Habieiriinieh Rt Rt Eeiehioiets inbltdtuind taiebeinioinl Ieleieiaiteial et btstuie

Otwor wstgpny A 163 176 191 240 257 279 304 329 358 394 434 457 501

Wymiary sprzegla D, 411 438 492 535 581 645 700 770 835 890 975 1030 | 1095
E 155 166 166 | 190,5| 204 212 250 250 270 305 335 345 385
J 12 12 12 15 15 16 20 20 25 25 30 30 30

F 350 370 395 420 478 550 570 575 600 640 680 720 770
L; 316 336 356 | 377,5| 437,5| 488 515 525 | 547,5| 5875 | 625 665 715

Cigzar sprzegla ) [ke] 805 957 | 1261 1613 2191 | 3091 | 3825| 4676 | 5833 | 7101 | 9025| 10522| 12927

Mom.bezwt. masy J 7| [kem’]| 21,9 | 29,07 | 47,6 | 74,1 | 116,9| 2153 | 3074 | 4499 | 6874 | 936 | 14194/ 17957|2512,1

Maksymalne obroty
[obr/min]

T10§¢ smaru na sprzeglo | [kg] 6,2 6,6 7,9 11 13,5 18,2 22,3 23,8 30,5 37,1 48,5 62,2 73,5




Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Typ S...PA — ze sztywng piastg

zabudowa pozioma

=

L1

sprzgglo 28-PA

X

montaz od zewnetrz

i
i -

wat posredni

il

—a

montaz od wewnatrz

NI g 5 =
= X — odlegto$¢ pomiedzy koficami watow Poz Element
m 1 Piasta uzebiona
LJ Wymiary ‘X’ i ‘d’” dobierane na zyczenia klienta. 2 Potowka ObudOWy
s 3 Sruby laczace
4 Pierscien centrujacy
5 Pierscien sznurowy okragly
6 Sztywna piasta
} Wykonanie: np. 2 S 80 PA 1000 wewn.
Oznacza to: sprzeglo Flexident SENIOR wielkoéci 80 z walem posrednim,

sktadajace si¢ z dwoch sprzegiel S 80 potaczonych ze sobg watem
posrednim, dlugos¢ X = 1000 mm, sztywne piasty na koncu

Wielkosé 50 | 68 | 80 | 100 | 115 | 135 | 150 | 170 | 190 | 215 | 230 | 250 | 280
Moment obrotowy nom. | [NmJ | 1200 | 3 000 | 5200 9 000 | 13 700| 21 300] 29 200| 43 000| 60 700| 88 200| 105 000 138 000 190 000
An”| 50 | 68 | 80 | 100 | 115 [ 135 | 150 [ 170 | 190 | 215 | 230 | 250 | 280
Otwér maks. __4@_21)_____‘_‘_6 ______ 63 |75 .22 | 106 | 125 | 140 | 160} 175 J 200 | 210 | 230 | 250
Am”| 60 | 80 | 95 | 115 | 135 | 155 | 175 | 190 | 220 | 250 | 265 | 290 | 310
Aw’| 55 | 75 | 85 | 110 | 125 | 145 | 160 | 180 | 205 | 230 | 250 | 270 | 280
Otwdr wstgpny A 18 | 18 | 26 | 35 | 35 | 58 | 68 | 8 | 98 | 108 | 118 | 128 | 128
B | 43 | 50 [ 62 [ 76 | 90 [ 105 120 | 135 | 150 | 175 | 190 | 220 | 310
c | 10 [ 1o [ 1 | 1| 14 [ 18] 20| 20 [ 24 [ 24 | 30 | 30 [ 30
D | 105 | 140 | 169 | 200 | 228 | 266 | 298 | 330 | 368 | 410 | 440 | 473 | 498
D | 83,6 | 112,6] 134 | 164 | 188 | 219 | 245 | 277 | 309 | 351 | 374 | 407 | 432
Wymiary sprzegla D, | 694 | 95 | 112 | 138 | 159 | 188 | 209 | 238 | 263 | 302 | 319 | 349 | 374
| 35 4 4 5 6 7 8 9 | 10 | 10 [ 115] 125] 125
F | 55 | 63 | 75 | 93 | 112 | 130 | 145 | 163 | 180 | 205 | 220 | 253 | 343
L | 445 51,5 ] 63,5] 785 | 92,5 [ 108 | 123 | 139 | 154 | 179 | 194 | 225 | 3I5
Ly | 45 | 525 ] 645] 785 | 93,5 109 | 125 | 140 | 156 | 181 | 197.5] 2275 | 3175
Cigzar sprzggla el | 45 [ 91 [ 156 276 | 435] 70 | 99 [ 139 | 193 | 281 | 352 | 472 | 712
Mom. bezwl. masy | fken]| 0,005 | 0,017 0,041] 0,106 | 0,22 [ 0,484 0,861 | 1493 2.6 | 474 | 6,85 | 10,6 | 17,16
Maksymalne obroty | nie4)| 5400 | 4000 3400 2700 | 2400 2000 | 1800 1600| 1500 1300 1200 | 1100 | 1000
[oby/min] tak4) | 14000] 10 500 8900 | 7200 | 6300 | 5400 | 4800 | 4200| 3800 | 3300| 3100 | 2900 | 2700
Tlos¢ smaru na sprzeglo | kel | 0,028 | 0,058 [ 0,085] 0,17 | 026 [ 041 | 057 ] 073 [ 1,15 1,5 | 21 | 26 | 3

b}
2)
3)
4)

sprzggla z pelnymi piastami

czy sprzgglo jest wywazone dynamicznie

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1
montaz za pomoca pasowania skurczowego

wszystkie wymiary podano w mm

68

\Y)




) SPRZEGLA - FCMD Compagne Messian Durand

Am1
1

f

=
H

Sprzeglo 2S-PA

b

X — odleglos¢ pomigdzy koncami waltdw

Wymiary ‘X’ i ‘d’ dobierane na zyczenia

i
HE

Montaz od zewnatrz

=

L J klienta.

Kontrola zazgbienia mozliwa jest bez koniecz-
nosci rozsuwania piast

—1.J

Montaz od wewnatrz

Poz Element
1 Piasta uzgbiona
2 Polowka obudowy
3 Sruby laczace
4 Pierscien zamykajacy
5 Pierscien sznurowy okragly
6 Sztywna piasta

Wykonanie: np. 2 S 310 PA 1000 wewn.
Oznacza to: sprzegto Flexident SENIOR wielkosci

310 z walem posrednim, skladajace si¢
z dwoch sprzegiet S310 P potaczo-
nych watem posrednim, dtugosé¢ X =
1000 mm, sztywne piasty na koncu

Wielko$¢ 310 | 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | 510 | 550 | 610 | 650 | 710 | 750 | 800
Moment obrotowy nom. [Nm] | 255 000| 320 000 410 000| 525 000{ 670 000| 850 000| 1 100 000 1 400 000 1 800 000/ 2 400 000/ 3 200 000 3 750 000| 4 950 000|
An’ | 310 | 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | 510 | 550 | 610 | 650 | 710 | 750 | 800
Otwér maks. A2 | 310 | 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | s10 | 550 | 610 | 650 | 710 | 750 | 800
N na zapytanie
Otwér wstepny A 163 | 176 | 191 | 240 | 257 | 279 | 304 | 329 | 358 | 394 | 434 | 457 | 501
B 310 | 330 | 350 | 370 | 430 | 480 | 505 | 515 | 535 | 575 | 610 | 650 | 700
C 34 34 39 43 47 56 56 55 65 70 70 70 75
D | 575 | 608 | 676 | 735 | 793 | 940 | 990 | 1100| 1225| 1285| 1395| 1450| 1555
D, | 494 | 518 | 576 | 637 | 695 | 785 | 840 | 910 | 1000| 1060 | 1170| 1225 1295
Wymiary sprzegla D, | 411 | 438 | 492 | 535 | 581 | 645 | 700 | 770 | 835 | 890 | 975 | 1030| 1095
i 16 16 16 20 20 20 24 28 30 30 32 32 32
F 350 | 370 | 395 | 420 | 478 | 550 | 570 | 575 | 600 | 640 | 680 | 720 | 770
L, | 316 | 336 | 356 | 377,5| 437,5| 488 | 515 | 525 | 547,5| 587,5| 625 | 665 | 715
Ly | 320 | 340 | 360 | 382 | 442 | 492 | 519 | 531 | 552 | 592 | 628 | 668 | 718
Cigzar sprzegla kel | 891,5| 1049 |1381,1| 1774,4 2 428,73 476,1| 4 223,5/ 5 118,7| 6 442,7| 7 794,4| 9 954.4| 11 582| 14 105
Mom. bezwt. masy J | [kem’]l| 26,46 | 34,5 | 56,4 | 88,2 | 141,6 | 2654 | 367,7| 530,6| 819 |11064|1693,72 142,22 947,8
Maksymalne obroty nieq)| 903 | 857 | 760 | 696| 643 | 573 | 542| 495| 446 | 418 | 377| 358 | 341
[obrmul tak4) | 2409 | 2285 | 2026| 1857| 1714 | 1528| 1445| 1320| 1188 | 1114| 1005| 955 | 909
Tlo&¢ smaru na sprzeglo | [kel | 3,1 | 3,31 | 3,95| 55 | 675| 91 | 11,15] 11,9 | 1525| 18,55 | 24,25| 31 | 36,75
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Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Typ S...E — zrurg poSrednia zabudowa pozioma

/ ' oz o
= B % “"
— &
el
E
L1
=
L=X+2B
Poz Element
1 Piasta uzgbiona
2 Polowka obudowy
3 Sruby laczace
4 Pierscien centrujacy
5 Pierscien sznurowy okragly
6 Rura posrednia
Wykonanie: np. S 80 E 1000 .
Oznacza to: sprzegto Flexident SENIOR wielkosci 80 z rurg posrednia, sktadajace si¢ z dwoch sprzegiet S 80 potaczo-

nych ze soba rurg posrednia, odlegtos¢ pomigdzy koncami watow X = 1000 mm

Wielkosé¢ 50 68 80 100 | 115 | 135 | 150 | 170 | 190 | 215 | 230 | 250 | 280

Moment obrotowy nom. | [Nm] | 1200 | 3000 | 5200| 9000 | 13700| 21 300| 29 200| 43 000| 60 700| 88 200105 000{138 000190 000

An)| 50 | 68 | 80 | 100 | 115 | 135 | 150 | 170 | 190 | 215 | 230 | 250 | 280
Onwor maks. 5146 | 63 | 75 | 92 | 106 | 125 | 140 | 160 | 175 | 200 | 210 | 230 | 250
Otwor wstepny A 18 | 18 | 26 | 35 | 35 | 58 | 68 | 83 | 98 | 108 | 118 | 128 | 128
B | 43 | 50 | 62 | 76 | 90 | 105 | 120 | 135 | 150 | 175 | 190 | 220 | 310
c | 10| 10 ] 11| 11| 14 ] 18] 20| 20 | 24 | 24 | 30 | 30 | 30
D | 105 | 140 | 169 | 200 | 228 | 266 | 298 | 330 | 368 | 410 | 440 | 473 | 498
D, | 836 | 1126| 134 | 164 | 188 | 219 | 245 | 277 | 309 | 351 | 374 | 407 | 432
D, | 694 | 95 | 112 | 138 | 159 | 188 | 209 | 238 | 263 | 302 | 319 | 349 | 374
Ds | 70 | 101,6| 1143 | 1397 1683 | 193,7| 203 | 2445| 273 | 323.9| 3556 | 368 | 4064
E | 305| 36 | 42 | 52 | 635| 74 | 82 | 91 | 100 | 1105| 122 | 1355| 139
4 5 | 63| 8 | 7.1 | 10 | 125 | 125 125 125 ] 125 | 16 | 16
F | 55 | 63 | 75 | 93 | 112 | 130 | 145 | 163 | 180 | 205 | 220 | 253 | 343

Wymiary sprzegta

L; 44,5 | 51,5 | 63,5| 785 | 925 108 123 139 154 179 194 225 315

Cigzar sprzegla ) [ke] 11,6 | 22,1 34 55 75 121 165 218 285 390 480 628 870
Mom. bezwt. masy J 2 | [kem’]| 0,013 | 0,045 | 0,093 | 0,218 | 0,407 | 0,883 | 1,42 | 245 4 7 10 1536 | 21,8
Cigzar 100 mm rury kgl | 0,65 1,19 1,67 | 2,59 | 2,81 4,5 5,9 7,1 8 9,6 10,5 13,8 15,3
Mom. bezwt. masy J ¥ | [kem’]| 0,0007| 0,0028| 0,005 | 0,0113| 0,0183| 0,0383| 0,0533| 0,096 | 0,136 | 0,232 | 0,31 0,43 0,59
Tlo$¢ smaru na sprzegto | [kgl | 0,04 | 0,08 | 0,12 | 0,26 | 0,38 0,6 0,8 1 1,7 2,2 2,9 3.9 4

D
2)
3)
4)

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1

montaz za pomoca pasowania skurczowego

sprzggla z pelnymi piastami

100 mm rury taczacej wszystkie wymiary podano w mm
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SPRZEGLA -

FCMD Compagne Messian Durand
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Kontrola zazgbienia mozliwa jest bez
koniecznos$ci rozsuwania uzg¢bionych piast

Poz Element
1 Piasta uzebiona
2 Polowka obudowy
3 Sruby laczace
4 Pierscien zamykajacy
5 Pierscien sznurowy okragly
6 Rura posrednia

Wykonanie: np. S310 E 1000 .
Oznacza to: sprzegto Flexident SENIOR wielkosci 310 z rurg posrednia, sktadajace si¢ z dwoch sprzegiet S 310 pota-
czonych ze sobg rurg posrednia, odleglos¢ pomigdzy koncami watéw X = 1000 mm
Wielkos¢ 310 | 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | 510 | 550 | 610 | 650 | 710 | 750 | 800
Moment obrotowy nom. | [Nm] | 255 000|320 000 | 410 000 | 525 000 | 670 000 | 850 000 | 1 100 000| 1 400 000 1 800 000/ 2 400 000| 3 200 000| 3 750 000 |4 950 000
Ot ke | A" [ 310 [ 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | 510 | 550 | 610 | 650 | 710 | 750 | 800 |
An2 | 310 330 370 400 430 475 510 550 610 650 710 750 800
Otwor wstgpny A 163 176 191 240 257 279 304 329 358 394 434 457 501
B 310 330 350 370 430 480 505 515 535 575 610 650 700
C 34 34 39 43 47 56 56 55 65 70 70 70 75
D 575 608 676 735 793 940 990 1100 1225] 1285| 1395| 1450 | 1555
Dy 494 518 576 637 695 785 840 910 | 1000 | 1060 | 1170| 1225| 1295
) D, 411 438 492 535 581 645 700 770 835 890 975 1030 | 1095
Wymiary sprzegta
Ds 470 470 559 610 665 760 815 880 990 1030 | 1130 1185 | 1255
E 155 166 166 | 190,5| 204 212 250 250 270 305 335 345 385
© 20 20 20 20 25 25 25 30 30 40 45 45 55
F 350 370 395 420 478 550 570 575 600 640 680 720 770
L, 316 336 356 | 377,5| 437,5| 488 515 525 | 547,5| 587,5| 625 665 715
Ciezar sprzegla ) kgl | 1185| 1348 1770 2223 | 2983 | 4180 | 5017 | 6176 | 7841 | 9588 | 12001| 13 723| 16 841
Mom. bezwt. masy 1> | [kem’l| 38,26 | 46,76 | 78,47 | 117,5| 183,14| 337,78| 457,43| 676,75| 1 059,4] 1 4373 2 131,3] 2 626,1| 3 667,8
Cigzar 100 mm rury kgl | 22,1 22,1 26,5 29 39 494 | 57,7 62,1 69,8 86,7 | 107,7| 1279 | 151,3
Mom. bezwt. masy J ¥ | [kem’]| 1,1 1,1 1,9 2,5 3,9 5,6 8,9 11,1 15,7 22,0 32,4 | 429 57,3
Ilo$¢ smaru na sprzgglo | [kg] 6,2 6,6 7,9 11,0 13,5 18,2 | 223 23,8 30,5 37,1 48,5 62,2 73,5
71

\Y)



Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Typ SBM ... — dwie piasty w 1 obudowie

zabudowa pozioma

5

o

=1

Poz Element
1 Piasta uzebiona
2 Pierscien ustalajacy
3 Obudowa monoblokowa
4 Pierscien przykrywajacy
5 Pierscien sznurowy okragly
dla wielko$ci 215 do 280
Wykonanie: np. SBM 80
Oznacza to: sprzggto Flexident SENIOR wielkosci 80 z obudowa wykonana w jednej czesci
Wielkos¢ 50 68 80 100 | 115 | 135 | 150 | 170 | 190 | 215 | 230 | 250 | 280
Moment obrotowy nom. | [Nm] | 1200| 3000 | 5200 9000 | 13700| 21 300| 29 200| 43 000| 60 700| 88 200|105 000{138 000{190 000
A 50 68 80 100 115 135 150 170 190 215 230 250 280
Otwor maks. R b bbbl byl Ebivicll Il Il il Rl Rl bl Ml Sl Mgl
A 46 63 75 92 106 125 140 160 175 200 210 230 250
Otwor wstgpny A 18 18 26 35 35 58 68 83 98 108 118 128 128
B 43 50 62 76 90 105 120 135 150 175 190 220 310
B, 105 115 130 150 170 185 215 245 295 300 305 350 -
D, 69,4 95 112 138 159 188 209 238 263 302 319 349 374
Dy 95 125 144 177 204 246 265 292 324 360 383 417 442
Wymiary sprz¢gla Ly 44,5 51,5 63,5 | 78,5 | 92,5 108 123 139 154 179 194 225 -
L, 106,5 | 116,5| 131,5| 152,5| 172,5| 188 218 249 299 304 309 355 -
J 3 3 3 5 5 6 6 8 8 8 8 10 10
F 63 72 86 104 122 145 161 177 193 199 219 252 342
H 78 92 106 128 152 181 198 216 234 195 218 245 252
Cietar SBM 3,9 8,3 13,6 | 24,9 | 39,5 67 88,5 | 122,5| 165 | 237,6| 287,7| 3943 | 605,3
o SBML [kg] 5,8 11,9 18,9 | 33,5 51,8 | 84,2 114 | 160,6 | 226,6 | 307,4| 359,5| 491,6 -
SBML2 7,6 15,5 | 24,1 42,2 | 64,1 | 101,5| 139,5| 198,7| 288,2| 377,1 | 431,4 | 588,8 -
Nieme: SBM 0,004 | 0,015| 0,032 0,09 | 0,19 | 0,47 | 0,71 1,18 1,95 | 2,85 3,86 6,31 10,94
bezwl. masy | SBML [kem’]| 0,075| 0,12 | 0,16 | 0,26 | 0,41 0,78 1,15 1,86 | 3,03 | 4,54 5,87 9,49 -
J sprzggta ¥ SBML2 0,15 | 0,22 | 0,28 | 0,43 | 0,63 1,1 1,59 | 2,54 4,1 6,22 7,87 | 12,66 -
Maksymalne obroty | me” | 5400| 4000| 3400| 2700 | 2400 | 2000 | 1800 | 1600 1500 1300 1200 | 1100 1000
[obr/min] tak ¥ | 14 000| 10500/ 8900 | 7200 | 6300| 5400 | 4800 | 4200| 3800| 3300| 3100 | 2900 | 2700
Tloé¢ smaru na sprzegto | kel | 0,04 | 0,08 | 0,12 ] 026 | 038 | 06 | 08 1 L7 | 22| 29 | 39 4

)
2)
3)

z pelnymi piastami:

montaz za pomoca pasowania skurczowego
SBM
SBML

- 2 krotkie piasty
- 1 krotka, 1 dluga piasta

SBML2 -2 dhlugie piasty
) czy sprzgglo jest wywazone dynamicznie

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1

wszystkie wymiary podano w mm
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SPRZEGLA - FCMD Compagne Messian Durand
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Poz Element
1 Piasta uzebiona
2 Obudowa monoblokowa
3 Pierscien sznurowy okragly
4 Pierscien przykrywajacy
Wykonanie: np. SBM 310
Oznacza to: sprzegto Flexident SENIOR wielkosci 310 z obudowa monoblokowa
Wielkos¢ 310 | 330 | 370 | 400 | 430 | 475 | 510 | 550 | 610 | 650 | 710 | 750 | 800
Moment obrotowy nom. | [Nm] | 255 000|320 000|410 000 | 525 000| 670 000 | 850 000 |1 100 000| 1 400 000| 1 800 000|2 400 000{3 200 0003 750 000 {4 950 000
An | 310 330 370 400 430 475 510 550 610 650 710 750 800
Otwor maks. === 0 R IRl Rt Rtk R luint sttt it ittt Rl Asieint ity it Rl ioteiek Ialtoiant
A 310 330 370 400 430 475 510 550 610 650 710 750 800
Otwor wstgpny A 163 176 191 240 257 279 304 329 358 394 434 457 501
B 310 330 350 370 430 480 505 515 535 575 610 650 700
D, 411 438 492 535 581 645 700 770 835 890 975 1030 | 1095
. Dy 494 518 576 637 695 785 840 910 1000 1060 | 1170 1225| 1295
Wymiary sprzegta
12 12 12 15 15 16 20 20 25 25 30 30 30
F 350 370 395 420 478 550 570 575 600 640 680 720 770
310 332 332 381 408 424 500 500 540 610 670 690 770
Cigzar sprz¢gta 3 [kg] 761 908 | 1190| 1531| 2083 | 2882 3605| 4372 | 5374 | 6559 | 8411 | 9867 | 12056
Mom. bezwt. masy J | kem?) 18 24 39,3 60,8 | 97,1 | 167,3| 244,1 | 353,9| 5203 | 719,5| 1117,3| 1447,5| 1983,5
Maksymalne obrory | uie | 903 | 857 | 760 [ 696 | 643 | 573 | 542 | 495 | ad6 | a1s | 377 [ 358 | 341 |
[obr/min] tak?| 2049 | 2285| 2026| 1857 | 1714| 1528 | 1445| 1320 1188 | 1114 | 1005| 955 909
Ilo$¢ smaru na sprzeglo | [kg] 6,2 6,6 7,9 11,0 13,5 18,2 223 23,8 30,5 37,1 48,5 62,2 73,5
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Sprzegto FLEXIDENT SENIOR

Wykonania specjalne

Firma FCMD projektuje rowniez rozmaite rozwigzania techniczne do specjalnych przypadkow zastosowania. Mozemy dostar-

czy¢ Panstwu specjalng konstrukcje do wymaganego rozwigzania.

Ponizej kilka przyktadow:

Y

Sprzegto izolowane elektrycznie

7

Sprzegto zamontowane w tarczy hamulcowej

NN
1N

3

Sprzegto przecigzeniowe kotkowe potgczone

ze sprzegtem z tarczg hamulcowg

Sprzegto walcarki

74
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

winflex

elastyczne sprzegto z tacznikami stalowymi
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Sprzegto WINFLEX

Sprzeglo Winflex

Doskonate, niezawodne rozwigzanie przy dobrym stosunku kosztow
do wydajnos$ci. Dhugie lata uzytkowania i prob pozwolity osiggnaé
w pelni zoptymalizowane sprzeglo.

Piasta

Dzi¢ki specjalnemu wykonaniu wystepow, powierzchnia styku pomigdzy stalowym elementem sprezystym
1 wystepami piasty zwigksza si¢ proporcjonalnie do momentu obrotowego, aby utrzymac¢ wcigz ten sam

nacisk.

Poniewaz styk ma miejsce na wielu wystgpach, powoduje to skuteczne przejmowanie momentu obrotowe-
go, chronigc w ten sposob sprzggto przed

Zniszczeniem.

Brak oddzialywania sit zwrotnych na wat.

Stalowy element sprezysty

Stanowi element taczacy obie piasty sprzegla.
Jest tatwy do montazu i odporny na zuzycie.
Odporny na warunki otoczenia (temperature, wilgotnosc¢, trudne warunki eksploatacji).

Posiada ochrone przez utlenianiem.

Do wszystkich typoszeregow sprzegiel stosowany jest jeden typ
stalowego elementu sprezystego.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

Dostepne wykonania standardowe wedlug katalogu

T, TL, TL2 T, TL, NPE TDF
pozycja pionowa typ z elem. posrednim typ do montazu
lub pozioma i sztywng piastg tarczy hamulcowej
moment obrotowy 90 - 160 000 Nm moment obrotowy 90 - 12 500 Nm moment obrotowy 950 - 24 000 Nm
Srednica maks. 28 - 270 mm Srednica maks. 28 - 130 mm Srednica maks. 55-130 mm
strona 79 strona 80 strona 81

BSAT BSA CPF
jednoczesciowa obudowa jednoczesciowa obudowa typ z bebnem
do két zamachowych, két pasowych hamulcowym
moment obrotowy 950 - 160 000 Nm moment obrotowy 950 - 160 000 Nm moment obrotowy 950 - 48 000 Nm
Srednica maks. 55-270 mm Srednica maks. 55 -270 mm Srednica maks. 50 - 220 mm
strona82 strona 82 strona 83

Zastosowania z
ogranicznikami mo-
mentu obrotoweao:

AUTOGARD

na zapytanie na zapytanie

wykonanie ciezkie sprzegto jednokierunkowe,
roztgczajgce naped
moment obrotowy 270 - 800 000 Nm
Srednica maks. 270 -390 mm
strona 84
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Sprzegto WINFLEX

Wyznaczanie wielkoSci sprzegla

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzgdzenia Tny obli-
czany jest wedlug wzoru:

Psiln ika [kW]

Ty [Nm]=9550- —-
[min ]

n
sprzegla
Nalezy wybra¢ wielko$¢ sprzegla, ktoérego moment
obrotowy Ty bedzie wigkszy lub réwny momentowi

skorygowanemu o zalezny od przypadku zastosowania

wspotczynnik bezpieczenstwa fz (podany w tabeli

ponizej):
Tn > 5 Taw

Na koncu sprawdzi¢ pozycje pracy, dopuszczalne ob-
roty 1 $rednice watu.

ZASTOSOWANIE fz | ZASTOSOWANIE fy ZASTOSOWANIE g
MIESZALNIKI* 1,0 | WENTYLATORY POMPY
Wentylatory odsrodkowe 1,0* Pompy ods$rodkowe
MLYNY Dmuchawy ci$nieniowe 1,0* Pompy zebate
Mtyny kulowe (cement, wegiel, | 2,0 | Dmuchawy spalin 1,25 Pompy ttokowe — 1 ttok 3,0
rudy itp.)
Mtyny udarowe 1,75 | PRADNICE Pompy ttokowe — 2 ttoki 1,75
Kruszarki szczekowe 2,0 | Bez przecigzenia 1,0 Pompy ttokowe — 3 ttoki 1,5
Grizzly 2,0 | Z przecigzeniem 2,0
Pradnice spawalnicze 2,0 PRZEMYSE. GUMOWY
SPREZARKI Wytwornice pragdu zmiennego 1,0* Kalandry 2,0
Sprezarki wirnikowe 1,0 Mieszarki (Bandury-Werner) | 2,5
Sprezarki obrotowe 1,25 | PRZENOSNIKI Mieszarki — walcownie 2,5
Sprezarki ttokowe (1 do 3 cyl.) 3,0 | Poziome — pasowe, §limakowe 1,0
Sprezarki ttokowe (4 cylindry) 1,75 | Zgarniaki 1,5 PRZEMYSL HUTNICZY
Ukosne — pasowe, §limakowe 1,0 Ciagarki pretow i drutdw 2,0
PIECE OBROTOWE Przenos$niki kubetkowe 1,25 Wociagarki, owijarki 1,5
Mate i $rednie piece 2,25 | Pionowe - elewatory 1,25 Nozyce 2,0
Duze piece 2,5 Prostowarki 2,0
TOKARKI Walcownie drutu 2,0
DZWIGI, PODNOSNIKI Rézne maszyny 1,0* Walcownie blach tasmowych | 2,0
Windy towarowe 1,5 | Dziurkownice, prasy 1,75 Rolki przenosnikow 3,0
Suwnice pomostowe, wozki 2,0 | Strugarki 1,75
Wozki magazynowe 2,0 PRZEMYSLE CUKROWY
Suwnice chwytakowe, Zurawie 2,5 | PRZEMYSL PAPIEROWY Krajalnica, mtyny 2,0
Wozki widtowe 2,5 | Kalandry 1,75 Mtyny trzciny cukr. z turbing | 1,5
Dzwigi budowlane 1,75 | Napedy glowne 1,5 Inne napedy 2,0
Dzwigi portowe, chwytaki 2,0 | Bebny suszarnicze, mokre prasy | 1,75
Wyzymarki 1,75 PRZEMYSEL TEKSTYLNY
Rozwlokniacze 2,5 Rdzne maszyny 1,5
Wociagarki, nawijarki 1,5 Kalandry 1,5
Mtynownie 1,75 Walce dociskowe 2,0
Mtyny stozkowe rozbijajace 2,0
PRZEMYSL DREWNIANY
Rdzne maszyny 1,25
Pily tasmowe 1,5
Pily tarczowe 1,75
Krajarki 2,0
Przenos$niki do drewna 2,0
Przenos$niki rolkowe 2,0

* stosowac tylko dla urzadzefn o momencie rozruchowym mniejszym/réwnym niz 1,5 x moment znam. Ty
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SPRZEGLALELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

Typ T, TL, TL2 - piasta krotka i dluga zabudowa pozioma lub pionowa

Poz Element

0 1 Polowka obudowy

t 2 Uszczelnienie

I 3 Piasta

| 4 Uszczelka

Lewa piasta: | Prawa piasta: 5 Elementy sprezyste
piasta wielkosci Z do 16 | piasta wielkosci 28 do 95 6 Sruby laczace
|
F — odstep potrzebny do montazu i demontazu elementu sprezystego
Wielkos¢ Z 000 | 00 0 1 2 5 9 16 28 43 70 95

Moment obrotowy nom. | [Nm] 90 190 380 950 | 1900 | 3800 8500| 12 500| 24 000( 48 000 70 000| 120 000| 160 000

A" 28 38 55 55 80 110 105 130 180 230 230 230 270

Otwor maks.

Ay” - - 45 45 60 100 90 110 170 200 220 220 250
Otwor wstepny A - - - - - - 30 30 60 75 85 95 105
Typ piasty 3 T - 50 60 60 60 80 80 110 110 130 155 180 200 230
-szeroko$¢ | TL, TL2 - - - 110 110 110 170 195 195 225 260 280 300
C 20 30 30 30 30 30 36 36 42 44 50 50 50
D 92 130 158 165 200 250 265 307 395 494 595 595 670
Dy 68 88 113 120 154 203 212 253 330 427 522 528 598
Ds 39 51 76 76 110,5 158 146 183 253 330 330 330 380

Wymiary sprzegta

57 58 58 77 77 78 123 123 124 125 125 200 206

+1 +1 +2 +2 +1 +1 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +2
2—0,5 2—0,5 2—0,5 2—0,5 3—1 3-1 3-1 3-1 3-1 4-2 4-2 4-2 4-2

E
F 58 59 59 78 78 79 125 125 125 126 126 201 201
J
L

TypT 102 122 122 122 163 163 223 223 263 314 364 404 464

Ciczar sprzeglatypu T | kel | 1,84 | 37 | 66 | 7.8 | 166 | 31 | 42 [ 63 | 125 | 245 | 327 | 409 | 579
Monm. bezwl. masy J © | lkem’)| 0,0011] 0,0037] 0,0105] 0,0135] 0,04 | 0,14 | 02 | 045 | 15 | 465 | 825 | 11,5 ] 20,25
Maksymalne obroty | M€ | 4500 | 4500 | 3650 3450 | 2640| 1880 | 1880 1570 1200| 920 | 750 | 750 | 650

[obr/min] tak 3) - - 4500| 4500 4000| 3600| 3200| 3000| 2500| 2000| 1500| 1500| 1250
Elementy | Ilo$¢ segmentow 1 1 1 2 2 2 4 4 4 6 8 8 8
sprezyste | [log¢ warstw sprezyn| 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2
[lo$¢ smaru na sprzeglo | [kgl 0,06 | 0,09 | 0,11 0,17 0,3 0,35 1 1,3 1,6 1,8 2 4,5 8

D
2)
3)

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1
montaz za pomoca pasowania skurczowego
typy wykonania piast: T - 2 krotkie piasty
TL - 1krotka, 1 dluga piasta
TL2 - 2 dhugie piasty

9 sprzeggla z pelnymi piastami typu T

3 czy sprzgglo jest wywazone dynamicznie wszystkie wymiary podano w mm
y 810 y Yy
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Sprzegto WINFLEX

Typ T...NPE, TL...NPE - ze sztywna piasta

zabudowa pozioma

Poz Element
1 Sprzeglo Winflex
2 Element dystansowy
3 Sruby laczace
4 Sztywna piasta
F — odstep potrzebny do montazu i demontazu elementu sprezystego
Wielkos$¢ Z 000 00 0 1 2 5 9
Moment obrotowy [Nm] 90 190 380 950 1900 3 800 8 500 12 500
An" 28 38 55 55 80 110 105 130
Otwor maks. i
Ay 42 48 65 65 90 120 120 140
Typ piasty * Tl g 50 60 60 60 80 80 110 110
- szerokos$¢ TL - - - 110 110 110 170 195
D 92 130 158 165 200 250 265 307
F 58 59 59 78 78 79 125 125
e " G 75 85 107 107 156 185 185 230
YAty sprecea 7o 3 3 4 4 4 4 4 4
H | 60 ] 80| 60 110] so[110[ 140 80] 110] 140[ 110] 140] 140] 170] 210 140] 170] 210] 170] 210
E 80 do160| 80 do160| 80 do 200 100 do 180 | 110 do 190] 140 do 210 160 do 210 | 180 do 250,
Cigzar sprzegta dla
piast typu T [ke] 4 7 13 14,5 33,7 58.5 69 97
- $rednie wartosci E i H
3)
Mom. bezwl. masy ™ | pegny|  0,0025 0,0075 0,0225 0,025 0,1 0,3 0,3 0,85
- $rednie wartosci E i H
Maksymalne obroty nie 4) 3600 3 600 3 600 3 000 2400 1700 1700 1500
[obr/min] tak 4) - - - 3 600 3 600 3 600 3 000 3 000
Ilo$¢ smaru na sprzegto | [kel 0,06 0,09 0,11 0,17 0,3 0,35 1 1,3

D

2 typy wykonania piast: T
TL
sprzggla z petnymi piastami typu T

-2 krotkie piasty
5 - 1 krotka, 1 dluga piasta

9 czy sprzeglo jest wywazone dynamicznie

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1

wszystkie wymiary podano w mm
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

Typ T...DF - do montazu z tarczg hamulcowg

zabudowa pozioma

zestaw $rub klasy 8,8

L Poz. Element
1 Sprzeglo Winflex
2 Tarcza hamulcowa
3 Sztywna piasta
Sprzeglto z wentylowang tarczg hamulcowa. 4 Element dystansowy
Sprzeglo umozliwiajace montaz i demontaz tarczy hamulcowe;j 5 Sruby laczace
bez koniecznosci odsuwania potaczonych maszyn.
Upewnij sie, Ze szczytowy moment obrotowy sprzegla jest wiekszy od
szczytowego momentu obrotowego urzadzenia !
Wielko$é 0 1 2 5 9 16
Srednica tarczy ham. D | [mm] | 315] 355| 395| 305| 445| 445 | 495| 550 | 625 | 495] 550] 625] 705 795| 625] 705] 795 795
Max. moment obrotowy | [Nm] 950 1900 3 800 8 500 12 500 24 000
An" 55 80 110 105 130 180
Qnvormaies. Am A 45 60 100 90 110 170
) Amll) 551701 75 75| 80| 80 | 110| 110| 120 | 110| 110} 120| 135 150] 120] 135] 150 150
Qtwormaies. Aml Am?| 50| 60| 70| 70 70 | 100 | 100 | 105 100| 100| 105] 120 135 105| 120] 135 135
ml
Ay - - - 30 30 30 30 30 30
B 60 80 80 110 110 130
B, 107 107 140 140 140 140 140
D; | 124] 145] 165 165| 175 175 ] 218 | 218 | 238 | 218 218] 238 268 300| 238] 268] 300] 300
D, | 105] 125] 140 140| 146 146 ] 190 | 190 | 205 | 190 190] 205| 230 260] 205] 230] 260] 260
Wymiary sprzggla D; | 821 100] 110] 110| 112 112 ] 155 155] 168 | 155 155] 168| 190| 216] 168] 190] 216] 216
Dy | 851 105] 115 115| 120 120 ] 160 | 160 | 170 | 160| 160] 170| 195| 220] 170] 195] 220] 220
E 117] 115] 115 115 115 127 162 167 169 187
L | 284] 282| 282] 302| 335| 335 347 412 417 419 457
X 102 102] 135 135 135 135 135
1" 4 4 4 4 4 4
Tl0$¢ $rub na sprzeglto 9 9 12 12 12 12 12
Wielkosé srub Mio[ M12| M14| M14| M16]| Mi6| Mi18 | Mi18| M20 | M18| M18| M20| M22| M24| M20| M22| M24|  M24
Moment dokrecania [Nm] | 49| 86| 135] 135( 210| 210 ] 290 | 290 | 410 | 290| 290| 410( 550 710] 410| 550] 710} 710
iﬁzfjsfg;fgia 7ol | 15.2] 18,2] 20,50 29,7| 31,7 44 | 61,5| 61,5| 67,5] 74| 74| 80| 90| 105] 103] 111] 125 187
ﬁ:’p:f:yvi ot fy’;f?rgh? ken?] | 0,02] 0,03{ 0,04] 0,07| 0,08| 0,17] 0,27 0,27] 0,33] 0,33| 0,33] 0.4] 0,51| 0,7] 0,65 0,76| 0,95 2
Ilo$¢ smaru na sprzegto | [ke] 0,17 0,3 0,35 1 1,3 1,6

)
2)
3)

bez tarczy hamulcowej

montaz za pomoca potaczenia skurczowego

otwor z mocowaniem za pomocg wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1

wszystkie wymiary podano w mm

MO
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Sprzegto WINFLEX

Typ BSAT..., BSATL..., BSATL2... - obudowa jednocze¢sciowa

do montazu kol zamachowych, kot pasowych itp.

D1

Am

Am1
W - ilo$¢ otw. Z

D4

M > ilo$¢ §rub

) Poz. | Element
1 Obudowa jednoczgsciowa
2 Element sprezysty
3 Piasta
4 Kotnierz
5 Uszczelka
6 Sruby laczace
F — odstep potrzebny do montazu i demontazu elementu sprezystego
Wielkos¢ 0 1 2 5 9 16 28 43 70 95
Moment obrot. nomin. [Nm] 950 1900 3 800 8 500 12 500 24 000 48 000 70000 | 120000 | 160 000
, Ap,Y 55 80 110 105 130 180 230 230 230 270
Otwor maks A 50 | 75 | 10 [ 1 100 | 120 | 180 | 230 | 230 | 230 | 270
m1
Otwor maks. An?| 45 60 100 90 110 170 200 220 220 250
Typpiasty > | T B |----%0 L 80 .80 | ] 110 | __. 10 _ | 130 | __. 155 1. 180 | . 200 | 230
- szeroko$é TL, TL2 110 110 110 170 195 195 225 260 280 300
C 13,5 13 13 19 22 27 11 10 11 13
D 170 205 250 286 340 425 515 616 630 700
D, 127 162 209 222 266 344 440 536 545 615
Dy 75 109 157 145 182 250 326 326 326 376
E 62 62,5 62,5 102 99 94 112 113 188 187
F 120 120 120 187 187 187 187 187 314 315
J | 2% 31 37 31 31 37 47 47 47 472
G 25,5 28 28 33 35 38 38 45 50 55
i H 19,9 19,9 19,9 22,7 20,7 37,7 62,7 80,7 58,7 83,7
L 122 163 163 223 223 263 314 364 404 464
M 144 178 225 248 296 376 468 565 578 648
R - - - 1350 | 191Gy | 2637 | 3507 | 4451 | 41055 | 4807%3
S - - - 35 35 35 35 35 57 57
Tay| - - - 276 330 415 505 605 620 690
U - - - 21,5 21,5 21,5 20,5 20,5 36,5 36,5
v - - - 3 3 3 3 3 4 4
Wan| - - - 120 165 240 335 430 390 460
z R R R 4xM12 | 4xM12 | 6xM12 | 6xM14 | 8xMl14 | 8xM16 | 8xMIS
Wielkos¢ srub 4x M8 6xM8 6xM8 6xM10 | 6xM12 6xM12 8xM12 | 12xM12| 12xM12 | 12xM12
Cigzar z otw.wst. BSAT | [kg] 12 22 39 56 85 157 290 411 518 721
Mom. bezw}. masy J Y | kem’]| 0,0325 0,0825 0,2125 0,4 0,825 2,45 6,75 13,5 18,75 31,75
Maksymalne obroty | me3)| 3600 | 27800 | 2000 | 2000 | 1700 | 1300 | 1000 | 800 | 800 | 700 _
[obr/min] tak 5) 5000 5 000 4 500 4 200 3 600 3 000 2400 1 800 1 800 1 500
Ilo$¢ smaru na sprzegto | [kg] 0,17 0,3 0,354 1 1,3 1,6 1,8 2 4.5 8

D

2 mocowanie za pomocg pasowania skurczowego dla piasty bez kohierza (4)
) typy wykonan piast: BSAT

- 2 krotkie piasty

BSATL - 1 krotka, 1 dluga piasta
BSATL2 - 2 dhugie piasty

otwor z mocowaniem za pomoca wpustu wedtug ISO R 773 lub DIN 6885/1

5)

Y typ BSAT sprzegta z otworem wstegpnym
czy sprzgglo jest wywazone dynamicznie
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

Typ CPF -z b¢bnem hamulcowym

zabudowa pozioma

Poz Element
1 Obudowa
2 Element sprezysty
3 Piasta
P 4 Beben hamulcowy
L 5 Uszczelka
6 Sruby taczace
F — odstep potrzebny do montazu i demontazu elementu sprezystego
Wielkos$é 0 1 2 5 9 16 28
Moment obrotowy nomin. | [Nm] 950 1900 3800 8 500 12 500 24 000 48 000
An" 55 80 110 105 130 180 230
S0 e s s
An? 45 60 100 90 110 170 200
B 110 110 110 170 195 195 225
B, 110 110 110 170 195] 210] 250] 210 250] 300] 250 | 300
D 170 205 250 286 340 425 515
D, 127 162 209 222 266 344 440
D; 120 160 225 220 185 255 330
Wymiary sprzegta F 120 120 120 187 187 187 190
J 255 31 31 31 31 31 473
L 222 223 223 343 393 | 408 | 448 | 408 | 448 498 | 479 | 529
M 200 | 250 250 250 | 350 | 350 | 450 | 450 530] 600 530| 600| 750 600 | 750
(0) 80 90 90 90 130 | 130 | 170 | 170 195] 210| 195] 210| 230| 210 | 230
P 0 0 0 12 0 40 0 251 15| 40| 15| 40| 70 40 70
Cigzar sprzegla 3 [ke] 25 33 42 61 76 87 116 | 169 198| 242 272 | 322 | 421 | 462 | 588
Mom. bezwt. masy J ¥ kgm’]| 0,09 | 0,192 0,235 | 0,41 | 0,785 0,857| 2,015| 3,07| 5,45| 2,08 6,9 | 10 | 22,5 14,1] 27,7
?gﬁ:};ﬁ'galne obroty 5 | 2400 1910] 1910 | 1910f 1360 1360] 1060|1060 900| 635] 900 | 635| 510 635 | 510
Ilo$¢ smaru na sprzegto [kg] 0,17 0,3 0,35 1 1,3 1,6 1,8
D otwor z mocowaniem za pomocg wpustu wedlug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1
) mocowanie za pomoca pasowania skurczowego, wazne dla otworu usytuowanego naprzeciw hamulca
3 piasta z otworem wstgpnym wiacznie z bgbnem hamulcowym
Y sprzggla z pelna piasta i z bgbnem hamulcowym
3 bez dynamicznego wywazenia
83
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Sprzegto WINFLEX

Typ S - wykonanie ci¢zkie

zabudowa pozioma

otwory demonta-

ZOW!
i
i |
X B [ B
= am|
SR 65 e
_l_les
!
) ‘t g Poz Element
strona strona napegdza- .
napedzana C jaca 1 E.lement sprezysty
E 2 Piasta
- L 3 Pokrywa
4 Sruby laczace
F i F1 — odstep potrzebny do montazu i demontazu elementu sprezystego
Wielkos¢ 150 220 300 380 480
Moment obrotowy nomin. | [Nm] 270 000 400 000 540 000 700 000 800 000
Otwér maks. An 270 300 340 370 390
Otwor wstgpny A 120 165 180 180 180
B 270 300 340 370 400
C 76 80 92 92 92
Dy 773 910 1 050 1195 1220
D, 410 450 550 600 620
Wymiary sprzggla E 224 220 224 224 265
E 210 210 210 210 250
Fy 215 215 215 215 255
J 4% 52 57 57 6"
L 557 618 698 758 819
2 otwory demonta-| nasredn. podz. 360 380 450 500
zowe gwint M 24 M 24 M 30 M 30
Cigzar sprzegla z otw.wst. [kg] 990 1260 1 860 2390 2 830
Mom. bezwt. masy J *) [kgm’] 64,5 110,75 206,25 340 415,75
Maksymalne obroty |05 | 300 L .A00 370 ... 320 | 320 .
[obr/min] tak 3) 950 800 700 600 600
Ilo$¢ smaru na sprzegto [kg] 12 22 27 30 45

D maksymalna dopuszczalna srednica otworu odpowiadajaca wymiarom piasty, dostgpna na zyczenie

2)
3)

sprzggla z pelnymi piastami
czy sprzeglo jest wywazone dynamiczne
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

Informacje dodatkowe

Wielkos¢ Z | 000 [ 00 0 1 2 h g 16 | 28 | 43 | 70 | 95
waga [kg] 0.69 1.35 2.1 3 1.2 13.8 17.8 21 56 13 150 182 263
otwor wstepny [mm] - - - - - - 30 30 60 15 85 95 105
: . waga [k 48 9.5 186 254 44 80 158 200 231 320
otwor wstegpny [mm] - . . 3 | 30 [ 60 | 75 | 8 | 95 | 105
ELEMENT SPREZYSTY
s waga [kg] 0.075 | 0105 | 0.140 | 0.480 | 0.620 | 0.840 2.6 37 5 6.5 8 22 25
F% ilo$¢ segmentow 1 1 1 2 2 2 4 4 4 6 8 8 8
ilo$¢ warstw elementéw 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2
waga [kg]
zestaw (pokrywa, rubyi | 038 | 085 | 107 | 132 | 16 2.5 4 5 78 | 122 19 23 28
uszczelki)
waga smaru [kg] 0.06 0.09 0.1 0.17 0.3 0.35 1 13 16 18 2 45 8
@
Specjalny smar
=  Dtlugotrwaty smar * HPLD 9000 :
=  Smar wysokoci$nieniowy na bazie bezotowiowego, wy- . B
sokotemperaturowego mydta litowego NLGI 1. Produ- 3
kowany z olejow o wysokiej lepkosci z wydajnymi do- . /
datkami do pracy ciezkiej. = =
= Stworzony do nowoczesnych sprzegiet i wysokiej stabil- \
nosci temperatury __-(‘/
=  Zapewnia doskonate wlasnosci w temperaturze otoczenia do 110°C
* w oparciu o $redni okres 40 000 godzin bez smarowania
85
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Sprzegto WINFLEX
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

winflex 9000

elastyczne sprzegto z tacznikami stalowymi

\Y)
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Sprzegto WINFLEX 9000

Nowy typoszereg, roznice wzgledem sprze¢gla Winflex

= 15 wielkosci standardowych dostgpnych z magazynu w zakresie momentu obrotowego

950 —230 000 Nm
» Maksymalna $rednica otworu 380 mm

=  Powigkszenie maksymalnej sSrednicy otworu uzyskano dzigki zastosowaniu nowego ksztattu obudowy
» Dzielona poziomo na dwie potowki aluminiowa obudowa, ulatwiajagca montaz i demontaz sprzegta.

» Niskie koszty konserwacji

» Dlugotrwale smarowanie, bazujace na sredniej dtugosci eksploatacji w wysokosci 40 000 roboczogodzin.

Wyznaczanie wielkoSci sprzegla

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urzadzenia Tyny obli-
czany jest wedlug wzoru:

Psiln ika [kW]

T\ [Nm]=9550- —-
[min ]

n
sprzegla
Nalezy wybra¢ wielko$¢ sprzegla, ktérego moment
obrotowy Ty bedzie wigkszy lub réwny momentowi

skorygowanemu o zalezny od przypadku zastosowania

wspotczynnik bezpieczenstwa fz (podany w tabeli

ponizej):
Tn > 5 Taw

Na koncu sprawdzi¢ pozycje pracy, dopuszczalne ob-
roty 1 $rednice watu.

fs Zastosowanie

1* Mieszadla, pompy, wentylatory i sprezarki, pradnice itp.

1,25 | Sprezarki obrotowe, przenosniki kubetkowe, pompy obro-
towe, elewatory itp.

1,5 Przemyst papierniczy, podnos$niki, przenosniki, zgarniaki,
mtyny napgdzane turbinami z przektadniami czolowymi

1,75 | Miyny udarowe, prasy wycinajace, prasy, cigcie po okregu,
kalandry, kalandry specjalne, wyzymarki itp.

2,0 Mate i $rednie piece suszarnicze w cementowniach, produk-
cja drutu, kalandry z przecigzonymi pradnicami, szlifierki
krawedziowe, dtugie transportery, dzwigi portowe, nawija-
nie drutu, ciggarki, ciagarki drutu, prostowarki, nozyce,
kruszarki, wentylatory do chtodni kominowych itd.

2,5 Walcownie pretow, rozdrabniarki, mtyny kulowe, mieszar-
ki, mtyny, duze suszarnie

3,0 Urzadzenia odwijania walcéw, pompy jednocylindrowe itd.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - FCMD Compagne Messian Durand

WINFLEX 9000

zabudowa pozioma lub pionowa

Wielkosci 9 000 do 9 042

Wielkosci 9 056 do 9 098

@ © 1
- . - B B
B i &\ s i < E
o A
il
E
L L
Wielkos¢ 9000 9001| 9002| 9004| 9007| 9009| 9011| 9016| 9022| 9028| 9042| 9056| 9070| 9095| 9098
Moment obrotowy nom. [Nm] [ 950 | 1900 3800 5700 9200| 12 700| 18 400| 26 500( 37 000 51 000| 70 000| 98 000125 000170 000230 000|
Otwér maks An)| 67 92 110 | 125 135] 145] 175] 200 | 230 | 240 | 280 | 300 | 320 | 360 | 380
W ) Amz) 60 80 100 110 120 135 160 180 210 220 260 280 300 340 370
Otwor wstepny A - - - 30 30 30 59 59 69 | 118 | 128 | 151 | 151 | 177 | 177
B 76 88 98 120 | 127 | 149 | 162 | 184 | 183 | 198 | 216 | 239 | 259 | 279 | 305
D 161 | 195 | 243 | 259,6| 285,1| 313,7| 352,7| 389,7| 431,7| 497,2| 555,2| 611 | 632,5| 702,5| 810
i D, 92 | 126 | 174 | 179,5| 184,5| 204 | 243 | 279 | 321 | 360 | 418 | 428,5| 450 | 520 | 627,5
Wymiary sprzegta
E 107 | 107 | 107 | 158,8| 158,8]| 163,2| 163,2| 163,2| 163,2| 176,2| 176,2| 290 | 290 | 290 | 290
J 3 3 3 5 5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 12
L 155 179 | 199 | 245 | 259 | 304 | 330 | 374 | 372 | 402 | 438 | 484 | 524 | 564 | 622
Cigzar sprzegla kgl | 10,9 21 | 41,6| 56,6 | 67.4| 93 132 | 193 | 249 | 325 | 464 | 588 | 693 | 958 | 1520
Clezar clementu sprezyste- | gy | 19 | 24 | 32| 56| 9 [ 11,2 13| 15| 17| 25| 28| 70| 73| 83| 97
go i pokrywy
Mom. bezwt. masy J ¥ [kgm’]| 0,017| 0,054| 0,176| 0,281 0,412| 0,666 1,292| 2,332| 3,882| 6,71 | 12,55| 19,14| 24 | 42,6 | 91,2
Maksymalne obroty nie3)| 3 100{ 2 700{ 2 200| 1 800| 1 700{ 1 500| 1 350{ 1 240{ 1 130| 1 000 920| 770| 740| 630 | 570
[obr/min] tak3) | 4 125| 3 600| 3 000| 2 440| 2 250| 2 025| 1 800| 1 650| 1 500| 1 350| 1225 1 100| 1 050 900 | 820

2)
3)
4)

sprzggla z pelnymi piastami

czy sprzeglo jest wywazone dynamicznie

montaz za pomocag potgczenia skurczowego

otwor z mocowaniem za pomocg wpustu wedtug normy ISO R 773 lub DIN 6885/1

wszystkie wymiary podano w mm

\Y)
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Sprzegto WINFLEX 9000

90

\Y)



SPRZEGLA - R+L Hydraulics GmbH

DENTEX® / DENTEX® FL - sprzegto do watéw

HYDRAULIC
COMPONENTS

®

J Lovejoy 4

WHERE THE WORLD TURNS

FOR COUPLINGS

mgzai
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Sprzeglto DENTEX

Opis dzialania sprzegla Dentex

Sprzegto DENTEX" jest elastycznym sprzegtem do tacze-
nia dwoch walow z mozliwoscig skompensowania osio-
wych, promieniowych i1 katowych odchytek walu. Moment
obrotowy przenoszony jest w polaczeniu ksztattowym
przez zazebienie w tulei z tworzywa sztucznego o we-
wnetrznym uzebieniu dwoch piast posiadajacych beczko-
wato uksztatltowane zgby zewngtrzne.

Budowa sprzegta powoduje, ze utozyskowanie watoéw leza-
ce bezposrednio obok chronione jest przed sitami oddzia-

tywujacymi na tozyska.

Sprzeglta DENTEX przeznaczone sa do potaczenia dwoch
watdw 1 mogg pracowa¢ w pozycji poziomej i pionowej.
Gwarantujg szybki montaz. Dzigki polaczeniu pary materia-
1ow - tworzywa sztucznego i stali - odpada tradycyjny pro-
blem smarowania smarem lub olejem, gdyz sprzgglo jest
catkowicie bezobstugowe.

Tuleja sprzggta wykonana jest z poliamidu 6.6, dzigki cze-
mu osiggni¢to bardzo dobre wlasciwosci tarcia i niewiel-

kiego zuzycia. Ponadto materiat ten jest odporny na olej i
ptyny hydrauliczne.

Optymalna temperatura eksploatacji lezy w zakresie
-25°C do +80°C. W przypadku zastosowania sprzegla w
temperaturach eksploatacyjnych +140°C  konieczne jest
wybranie obudowy z poliamidu odpornego na wysokie
temperatury.

Typy sprzegiet DENTEX:

- seria B
- seria B3R z zewn. i wewn.
pierscieniem Seegera
- seria B4R z zewn. pier§cieniem
oporowym i pier§cieniem Seegera
Wykonanie z kotnierzem - seria FL — sztywne sprzegla
kotnierzowe do silnikow Diesla

Wykonanie z piasta:

Opis oznaczenia typu

Przyktad oznaczenia

B 42. 38 HY

L=60 SO

Wykonanie pia- Obrobka specjalna
t - Standard
Sty so | Wykonanie

;j specjalne
28 - .
32 Wydtuzone piasty
38 - Standard
Seria B 42 60 Patrz tabela na
48 str. 102
22 Przyktady wykonania otworu
30 b.o. |Bez otworu
100 o.w. | Otwor wstepny
Seria 24 38H7 | Otwor wg ISO H7
B3R gg B17 | Otwér stozkowy
25 F Otwor calowy
Seria
B3R/4R gg SAE 16/32 213 SAE
A35x31 DIN5482 | & 8
100 °3
= >
N30x2x14x9G |DIN 5480 |= %
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SPRZEGLA - R+L Hydraulics GmbH

DENTEX typ B - Dane techniczne

Typ Obroty Moment obr. [Nm] Moc [kW/min] Maks. przemieszczenie [mm]
[obr/min] nomin Ty |maks. Ty.x| normalna maks. osiowe | promien. | katowe
B-14 8 000 10 20| 0,001 0,0021 T
B-19 8 000 16 32| 0,017 0,0033 £ 03 , , VY /////////
B-24 8 000 20 40/ 00021 | 0,042 przem‘esizztzmz
B-28 8 000 45 90| 0,0047 0,0094 W . l////
B-32 7 000 60 120 0,0063 0,013 ) ////4
B-38 6 000 80 160/ 0,0084 0,017 +04
B-42 5400 100 2000 0,01 0,02
B - 48 5000 140 280 0,015 0,029 /) \\\‘\§
B-55 4000 250 500 0,026 0,052 przemieszczenie N\
B-65 3 800 390 780/ 0,041 0,08 +1 +0,6 +1 promieniowe
B - 80 3 000 700 1400/ 0,073 0,15 +0,7 na piaste
B - 100 2 400 1250 2400/ 0,013 0,25 +0,8
24 10 200 20 40| 0,002 0,004
B3R 28 8300 45 90| 0,0045 0,0095 ‘o4 przemieszezenie
32 7 000 80 160 0,0084 0,017 = katowo-
promieniowe
BR S oo 780 004t | 008 '\\{\\Q
BAR 80 3 000 700 1400, 0,073 0,15 +0,7 AN
100 2400 1250 2400 0,13 0,25 +0,8

Przypisanie wielkosSci sprzegiel Dentex do wielkosci znormalizowanych silnikow IEC

Wiel- Wat Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika
.kols'é d x 1 [mm] n =750 obr/min n= 1000 obr/min n= 1500 obr/min n = 3000 obr/min
silnika | 1500 | 3000 | moc | Tww | TYP | Tou | moc | T | TYP | Tuu | moc | Ty | TYP | Tow | moc | Ty | TYP | T
obr/m | obr/m | (kW] | [Nm] |DENTEX] [Nm] | [kW] | [Nm] |DENTEX| [Nm] | (kW] | [Nm] |DENTEX] [Nm] | [kW] | [Nm] |DENTEX| [Nm]
| 56 | 9x20 | | - O S I . 2 I ~.|.14.1.20.1006] 04 | 14 | 20 10,09 | 03 | 14 | 20
0,09 | 0,6
| 63 | 11x23] | - ol I A I o N I A % 2 0 A e 025106 | |
0,18 | 1,2 0,25 ] 0,9
| 71| 14x30) | - ol I A I o o I A L7~ N P O o 0371 13 | |
0,37 | 2,5 0,55 ] 1,9
| 80 | 19x40] | - o foos.) A9 32 0.3713,70 1 19 | 32 1 0,55] 3,7 | 19 | 32 0,75 2,5 | 19 | 32
0,55 | 5,50 0,75 | 5,0 1,1 3,7
| 90S | 24x50) | - ~lc. .24 | 40 [0,75]7.90 | 24 | 40 | 1,10] 75 | 24 | 40 | 1,5 | 49 | 24 | 40
90L 1,10 | 11 1,50 | 10 22 | 74
| 100L | 28x60| | 075 11 | 28 | 90 11,50 | 15 | 28 | 90 )220 15 | 28 | 90 | 3.0 | 9.8 | 28 | 90
1,10 | 16 3,0 20 4,0 13
112M 1,50 | 21 2,20 | 22 4,0 27 4,0 13
| 1328 | 38x80 | | 2,20 29 | 38 | 160 | 3,0 | 30 | 38 | 160 ) 55 | 36 | 38 | 160 ) 55 | 18 | 38 | 160
7,5 25
32 ] 30140 L] 40139 1 1] TS 14 1o o U IR
5,5 55
| 160M |42x110) | 40 | 54 | 42 | 200 | 75 | 74 | 42 | 200 )| 11 | 72 | 42 | 200 ) 11 | 35 | 42 | 200
5,5 74 15 49
160L 7,5 | 100 11 108 15 98 18,5 | 60
| 180M |48x110| | - |- .48 | 280 | - | - - |48 [ 280 1185 | 121 | 48 | 280 | 22 | 72 | 48 | 280
180L 11 147 15 147 22 144 - -
| 200L |S5x110) | 15 | 196 | 85 | 500 | 18,5 | 185 | 85 | 500 ) 30 | 195 | S5 | 500 ) 30 | 97 | 85 | 500
22 | 215 37 117
| 2255 |60x140,55x110f 18,5 | 245 | 65 | 780 | - | - - |85 [ 780 )| 37 | 245.| 65 | 780 | - | oS O I
225M 22 | 294 30 | 292 45 | 294 45 146
250M |65x140[60x140] 30 | 390 37 | 361 55 | 357 55 176 | 65 | 780
| 280S |75x140/65x140] 37 | 490 | 80 | 1400f 45 | 440 | 80 | 1400f 75 | 487 | 80 | 14001 75 | 245 | |
280M 45 | 585 55 | 536 90 | 584 90 | 294
315S |80x170 55 | 715 75 | 730 110 | 714 110 | 350
315M 75 | 970 | 100 | 2400] 90 | 876 | 100 | 2400 | 132 | 857 | 100 | 2400 | 132 | 420
| 315L | 90 |[11700 ). 110 11070 ) | | 160 | 1030 | | ].160 | 513 | 80 | 1400
110 | 1420 132 | 1280 200 | 1290 200 | 641
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Sprzegto DENTEX

Typ B zabudowa pozioma lub pionowa
H* C C
g g = - : - %3
|
7 N
91 ———\1pg
. ]
L1 B L2
L

Otwér Otwor gotowy D1ugqéc’ Ciezar Moment

Wielkos¢ i d [mm] A B L |Li+L,| E |H*| C B g f specj. bezwt. masy
"| min | maks L, [kg] [kgm’]

B-14 5 6 14| 40 | 25| 50 23 4 |15/ 65| 37| M5 | 6 40 0,175 0,00003
B-19 8 9 19| 48 | 30| 54 25 4 |17 | 70| 37| M5 | 6 - 0,32 0,00047
B-24 9 10 24| 52 | 36| 56 26 4 |17 | 75| 41| M5 | 6 50 0,31 0,000093
B -28 9 10 28| 66 | 44| 84 40 4 120 19 46 | M8 | 10 55 0,74 0,00031
B-32 11 12 32| 76 | 50| 84 40 4 |20 | 18 48 | M8 | 10 55 0,95 0,00055
B - 38 12 14 38| 83 | 58| 84 40 4 |20 | 18 48 | M8 | 10 60 1,22 0,00087
B-42 16 20 42| 92 | 65| 88 42 4 |22 19 50| M8 | 10 60 1,49 0,0014
B - 48 16 20 48| 100 | 68| 104 50 4 |22 | 27 50 | M8 | 10 60 1,81 0,0018
B -55 - 25 55| 125 | 83| 124 60 4 |30 30 65 | M10 | 20 - 3,45 0,0046
B - 65 0/30 | 10/32 65| 140 | 96| 144 70 4 |32 | 36 72 |M10| 20 - 5,18 0,0099
B - 80 - 30 80| 175 |124| 186 90 6 | 45 46,5| 93 |M10| 20 - 11,5 0,037
B - 100 35 40 100| 210 (152 | 228 | 110 | 8 [ 55| 63 [ 102 | M12| 30 - 20,5 0,1156

H* - jest wymiarem minimalnym, o ktéry nalezy odsung¢ zespoty od siebie, aby umozliwi¢ promieniowg wymiang.

Otwory gotowe wedtug tolerancji H7, rowek wpustowy wg normy DIN 6885, ark. 1 (JS9)

Ci¢zar i momenty bezwladnosci masy odnoszg si¢ do maksymalnej mozliwej §rednicy d bez rowka.

Wskazowki montazowe

Podczas montazu sprzeggla nalezy zwroci¢ uwage, aby pia-
sty byly w jednej powierzchni z czopami watow i aby do-
trzyma¢ wymiar E (luz pomigdzy czotami watow). Wymiar
E mozna tatwo sprawdzaé na podstawie catej dtugosci L.
Niedotrzymanie tego wymiaru ma negatywny wplyw na

dziatanie sprzggla. Sprawdzi¢ przed uruchomieniem sprzg-

gla, czy tulejki taczace posiadajg maty luz osiowy.

Dopuszczalne wartosci przemieszczen zalezne sg od pred-
kosci obrotowej i mocy.
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SPRZEGLA - R+L Hydraulics GmbH

Typ B4R  zzewn. pierscieniem oporowym i pierscieniem Seegera

zabudowa pozioma lub pionowa

H*

Y

§9s - - - 139 38 - - sk
|
| |
[
| | \
f _f f
L1 L2 L1 EI L2
‘L. -
Typ B4R Typ B3R
Wielko$¢ | Otwor gotowy A B L LitL, | E H* C F g f Cigzar Moment
d [mm] bezwt.
masy
min maks. [kg] [kgm’]
B 4R 32 12 32 84 50 84 40 4 18,0 13,0 58 M8 10 1,1 | 0,0007
B 4R 45 20 42 100 65 88 42 4| 180 | 140 60 M8 10 1,5 | 0,0017
B 4R 65 25 65 140 96 144 70 4 15,0 30,0 84 M10 20 54 | 0,0118
B 4R 80 30 80 175 | 124 186 920 6 35| 465 93 M10 20 11,7 | 0,0385
B 4R100 40 100 210 | 152 228 110 8 -| 63,0| 102 M12 30 20,8 | 0,0987
Typ B3R  zzewngtrznym i wewngtrznym pierscieniem Seegera zabudowa pozioma lub pionowa
Otwor gotowy Cigzar Moment
Wielkosé & [ A | B L |L+L,| E | H* C F g £ ezl
masy
min maks. [ke] [kgm’]
B 3R 24 10 24 58 36 56 26 4 23,5 2,5 51 M5 6 0,3 | 0,0001
B 3R 28 10 28 70 44 84 40 4| 260, 140 56 M8 10 0,8 | 0,0004
B 4R 32 12 32 84 50 84 40 4 27,0 13,0 58 M8 10 1,1 | 0,0007
B 4R 45 20 42 100 65 88 42 4| 280, 140 60 M8 10 1,5 | 0,0016
B 4R 65 15 65 140 96 144 70 4 40,0 30,0 84 M10 20 54 | 0,0115
B 4R 80 30 80 175 | 124 186 920 6| 450 | 46,5 93 M10 20 11,6 | 0,0378
B 4R100 40 100 210 | 152 228 110 8 49,0 63,0 | 102 M12 30 20,7 | 0,0974

wymiary w milimetrach

H* - jest wymiarem minimalnym, o ktéry nalezy odsuna¢ zespoty od siebie, aby umozliwi¢ promieniowg wymiang.

Otwory gotowe wedtug tolerancji H7, rowek wpustowy wg normy DIN 6885, ark. 1 (JS9)

Cigzar i momenty bezwladnosci masy odnoszg si¢ do maksymalnej mozliwej §rednicy d bez rowka.

© ez
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Sprzegto DENTEX

Program otworow standardowych

= Otwory standardowe
| Typ | Standardowe otwory gotowe wedtug pasowania ISO H7 wedtug normy DIN 6885 ark. 1 (JS9)
6 7 8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 100
B-14 X X X[ X| X | X| x| X
B-24 X| X | X| x| x| x| x| X \ \
B-28 X| X| X| X | X| X | X| X| X| X| X| x| X
B-32 X | x| x x| x| x| x| x| x| x| x|x | \
B-38 X| X| X X| X | X| X[ X | X| X X|X|X|X
B-42 x| x| x| x| x| x|[x|x \
B-48 X| X | X | x| x| x| x x| X
B-55 x| x| x [ x| x| x x[x x| x| x|x|
B-65 X| X X | X X| X| X|X X
B-80 X| x| x X x| x| x| x| x|x
B-100 X X| X X X| X| X|X| x| X
B3R 45 X x| x x| x x| x |
B4R 45 X X | X X | X | X X
| ]

Otwory calowe

V. TA DNC DNH AS A G GS F N L KS NM D P W
B-14
B- 24 X X X X X
B-28 K| x X X X X X X X | X X X
B-32 X X
B-38 X X X X | X X X X X X | X X
B-42 X X | x X X X X | x| x
B-48 X X X X X X | X| X| X X
B-55 X X X X X| X | X X
B-65 X X X X X | X X X
B-80 X
B-100
=  Wymiary otworéw calowych
Rowek Rowek Rowek b
wpust. wpust. wpust. I—j
@d[mm] b[mm] t2[mm] b [mm] t2 [mm] @d[mm] b[mm] t2[mm] &
11,11 H7 3,18 12,34 C
TA 12,70 \ 3,17 14,30 ¥ 22,22 6,35 25,20 N 41,290 9,55 46,1 |
DNC |[1345H7 3,17 14,90 B 25,37 4,78 27,80 L 44,450 11,11 49,5 — g —_
S 15,87 \ 3,97 17,90 Ba 25,38 H7 | 6,35 27,60 NM 47,625 12,73 53,4
E 15,87 3,17 17,50 H 25,40 4,78 27,80 DS 50,770 12,73 56,4
ES 15,88 \ 4,00 17,70 Sb 28,60 6,35 32,10 D 50,800 12,73 55,1 -
ED 15,89 4,75 18,30 Sd 28,58 7,93 32,10 P 53,950 12,73 59,6 EEZ
DNH 17,485 H7 | 4,75 19,60 Js Bill§75 6,35 34,62 w 60,370 15,87 68,8 4 '
Ad 19,02 33 20,70 K 31,75K7 |7,93 35,50 WN 73,025 19,05 83,0
AS 19,02 14,78 21,30 KS 31,75 7,93 36,60 WA 85,780 22,22, 97,3
A 19,05 4,78 21,30 M 34,94 7,93 39,00 WK 92,080 22,22 103,3
| ]

Wymiary otworéw stozkowych

Stozek 1:8 Kod Stozek 1:5

b [mm] t2[mm] |[mm] @d[mm] b[mm] t2[mm] |[mm]
...NA 9,75 2,40 10,7 17,0
...N/1c | 11,60 3,00 12,9 16,5 B17 | 16,85 & 18,9 18,5
...N/1e | 13,00 2,40 13,8 21,0 C20 | 19,85 4 22,0 215
...N/1d | 14,00 3,00 1535} 175 Cs22 | 21,95 g 1238 21,5
...N/1b | 14,30 3,20 15,7 19,5 D25 |24,85 5 27,9 26,5
..N2 | 17,20 3,20 18,3 24,0 E30 |[29,85 6 1325 81.5!
...N/2a | 17,20 4,00 18,9 24,0 F35 34,85 6 37,5 36,5
..N/3 | 22,00 4,00 23,4 28,0 G40 | 39,85 6 | 455 41,5
...N/4 | 25,46 4,78 27,8 36,0
...N/4b | 25,46 5,00 28,2 36,0
...N/4a | 27,00 4,78 28,8 32,5
..N/4g | 28,45 6,00 29,3 38,5
..N/5 | 33,17 6,38 35,4 44,0
...N/5a | 33,17 7,00 35,4 44,0
..N/6 | 43,05 7,95 46,5 51,0
...N/6a | 41,15 8,00 442 42,5

Dostgpne sa piasty z wykonaniem wielowypustowym wedtug DIN 5480, DIN 5482 i SAE

od

t2
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SPRZEGLA KOLNIERZOWE - R+L Hydraulics GmbH

DENTEX typ FL — sztywne sprzegla kolnierzowe do napedow z silnikiem Diesla

Sprzegla typu FL umozliwiaja ksztaltowe potaczenie po-
migdzy silnikiem Diesla a pompg hydrauliczng. Centrowa-
nie pompy odbywa si¢ przez obudowe SAE.

Kohierze poliamidowe wzmacniane sg widoknem szklanym
i odpowiadaja wymiarom przylaczeniowym kotnierzy SAE
wszystkich najczgsciej stosowanych w napedach silnikow

Dzigki sztywnosci przy stosowaniu sprzegta DENTEX typu
FL nie powstaje zagrozenie drgan pochodzacych od obro-
tow. Jezeli na walach pomp o zazgbieniu ksztaltowym
(DIN 5480, 5482, SAE) nie jest mozliwe wykonanie zabez-
pieczenia piasty w postaci tarczy i §ruby, przewidzie¢ nale-
zy zastosowanie zaciskowego taczenia piasty. Promieniowe

Diesla. napre¢zenie zapewnia bezluzowe osadzenie na wale pompy.

- N\

Przyktad: Sprzgglo DENTEX 48 FL, wielko$¢ kotnierza
SAE 10; z gotowym otworem, dtugo$¢ piasty & 40 x 50.

Typowy przyktad zabudowy sprzggta DENTEX FL po-
migdzy silnik Diesla i pompg hydrauliczng.

Wiasciwosci sprzegla DENTEX FL

=  Minimalne zapotrzebowanie na miejsce
=  Mozliwy montaz przez wsuwanie w §lepe otwory
= Nie wymaga konserwacji dzigki zastosowaniu tworzywa sztucznego
= Kohierz wykonany z poliamidu wzmacnianego wtoknem szklanym o odpornosci do +120°C
= Duzy luz osiowy £ 2 mm chroni skutecznie sgsiednie lozyska watu przed dodatkowymi sitami
=  Dostepne sg kotnierze specjalne (na zamowienie)
Wiel- Piasta przy . Dynamiczna
ko$¢ Moment obrotowy maks. otworze LN 7A7 S O LS sztywnos$é
sprze- Ciezar [kg] sprezysta
gla [Nm] Moment bezwladnosci masy [kgm’]
Tn | Trmas| Tz 612" [712" ] & 10 [ 112" | 147 [Nm/rad]
0,675 0,40 0,52 0,50 0,75 0,30Ty= 35- 102
0,50Ty= 75-10
42 240 480 120 0,0006 0,0025 0,0045 | 0,0048 0,01 0,75Ty= 105 - 10°
1,00Ty= 125 -10°
0,790 0,32 0,43 0,51 0,64 0,30Ty= 35-10°
0,50Ty= 75 - 10°
48 240 480 120 0,0007 0,0021 0,0035 | 0,0049 | 0,0085 0,75Ty= 105 - 10°
1,00Ty= 125 -10°
2,19 0,64 0,89 0,30Ty= 110- 102
0,50Ty= 160 - 10
65 630 1600 | 325 0,0039 0,0065 0,012 0,75Ty= 200 10°
1,00Ty = 230 - 10°
52 1,12 0,30Ty= 220 10°
0,50Ty= 410 - 10°
80| 12003000 ) 600 0,0151 0,022 0,75Ty= 580 10°
1,00Ty= 700 - 10°
52 7,35 | 0,30Ty= 200 - 102
0,50Ty= 410- 10
80| 12003000 ) 600 0,0151 0,187 | 0,75Ty= 580~ 10°
1,00Ty= 700 - 10°
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Sprzeglo kotierzowe DENTEX do silnikow Diesla

DENTEX typ FL — wymiary

Wymiary calowe kolnierzy SAE J 620

Wielkos¢ Srednica Srednica Otwory Ios¢ L4 L4
nominalna obwodu zewn. | mocujace | otworéw L& L5
kolnierza otworow D, D d z —
[mm] [mm] [mm]
612" 200,02 215,90 9 6
712" 222,25 241,30 9 8
8” 244,47 263,52 11 6 _ 5
107 295,27 314,32 11 8 § 2
111/2" 333,37 352,42 11 8 Z 2
147 * 466,72 438,15 14 8 218 19 %Y o8
* dwuczesciowy l é
Wymiary metryczne kolnierzy 8 =
Wielkos¢ Srednica Srednica Otwory Srednica i
nominalna obwodu Zewn. mocujace centro-
kolnierza otworow D, D d wania — =
[mm] [mm] [mm] [mm] H x4
96 50 96 4x8 70 * osadzenic L3 * osadzenic L3
125 100 125 3x8 80 krode dhugie
135 100 135 3x8 135
150 130 150 5x8 106
152 122 152 3x12 105
155 125 155 3x12 155
210 185 210 3x10 125
220 165 220 6x10 220
220 185 220 3x12 125
Wielkosci 165, 180 i 252 dostgpne na zapytanie
Wymiary piasty z kolnierzem SAE
Wiel- | Otwory Wymiary [mm] Dlugosé Wymiar nominalny D wedlug SAE
kos¢ | gotowe specj.
sprze- min | maks B D, L, L, L; Ly Ls 61/2" | 71/2" 8” 107 |11 172" 14~
gla [
42 20 | 42 65 | 100 | 42 33 42 20 13 60 X X X X
48 20 | 48 68 | 100 | 50 | 41 | 50 | 20 | 13 60 X X X X
65 25 | 65 96 | 132 | 70 | 60 | 70 | 27 | 21 - X
65 25 | 65 96 | 172 | 70 | 60 | 70 | 31 | 22 - X
80 30 | 80 | 124 | 172 | 90 | 78 | 87 | 30 | 21 - X X

Tabela wyboru sprzegiel kolnierzowych typu FL

Wielkos$é |  Typ piasty | Producent silnika / typ (przyklady)

nominalna DENTEX

61/2" B42/48 Ford, Hatz, KHD, Kubota, Lister Petter, Lombardini, Perkins, Ruggerine, Slanzi, Teledyne

712" B42/48 Ford, Hatz, Isuzu, KHD, Kubota, Lister Petter, Lombardini, Mitsubishi, Perkins, Toyota, Yanmar

8" B42/48 Cummins, Ford, Hatz, Isuzu, KHD, Lister Petter, Lombardini, Mitsubishi, Perkins, Peugeot, Slanzi, Teledyne, Toxota

10" B42/48 Cummins, hatz, Isuzu, KHD, Kubota, Lombardini, Lister Petter, Mitsubishi, Perkins, Slanzi, Toyota

10" B65 Caterpillar, Cummins, Detroit Diesel, Daimler-Benz, Ford, hercules, Isuzu, John Deere, KHD, Lister Petter, Perkins, Slanzi

11 1/2" B 65 Cummins, John Deere, Deutz

111/2" B 80 Cummins, John Deere, Deutz

14" B 80 Caterpillar, Lister Petter, Deutz, John Deere, Cummins

96 mm B42/48 Hatz 2788 /789 /790

125 mm B42/48 Deutz-F2L511-1338, F1L210 (Zentrier- / Center- @ 125mm), Perkins-4.108, Lister Petter-"ALPHA" Serie

135 mm B42/48 Kubota-650, 750, 850, 950, V 1100, 1200, Super 5 Serie (905 - 1505), Perkins 103-10

150 mm B42/48 Kubota -D600B, Z400, D722, V800, WG600, WG750 (Super Mini Serie), Briggs Daihatsu DM700, DM950

152 mm B42/48 Hatz-573, 673, 780, 786, E71, E75, E79 (Lochkreis / circular bore- @ 122mm), Perkins-4108, 504-2T/2LR Deutz-F2L511

(Lochkreis / circular bore- @ 125mm)

155 mm B42/45/48 Perkins 103-12/13/15, 104-22

210 mm B42/45/48 Kubota Super 3 Serie, D1403, D1703, V1903, V2203

220 mm B42/45/48 Kubota Super 3 Serie, D1403, D1703, V1903, V2203 (Lochkreis/circular bore- @ 165mm und / and Zentrier- / Center- @ 220mm)

220 mm B42/45/48 Kubota Super 3 Serie, D1403, D1703, V1903, V2203 (Lochkreis/circular bore- @ 185mm und / and Zentrier- / Center- @ 125mm)
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SPIDEX® - sprzegto elastyczne
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Sprzegto elastyczne SPIDEX

Sposéb dzialania

moment obrotowy >

N\

Rys.1
Poliuretanowy zab wktadki
w stanie nieobcigzonym

Rys.2

Sprzegla elastyczne przeja¢ moga krotkotrwate uderzenia
momentu obrotowego gromadzac chwilowo cze$¢ energii
uderzenia w elastycznej wktadce. Przez to mniejszy jest sto-
pien nieré6wnomiernosci ruchu przekazywanego napedu.
Sprzegla elastyczne ttumig hatas przyczyniajac si¢ do jego
zmnigjszenia.. Moment obrotowy przenoszony jest przez
potaczenie ksztattowe. Beczkowaty ksztatt klow wktadki
elastycznej pozwala na wyréwnanie niewspotosiowosci pro-
mieniowych i katowych taczonych watlow. Wkiadka zbudo-
wana jest z elastomeru poliuretanowego i podlega wytacznie
obcigzeniom na $ciskanie. Charakteryzuje si¢ duza odporno-
$cig na Scieranie, duzg elastycznos$cig i whasciwosciami thu-
mienia, jest rowniez odporna na smary, oleje, wiele rozpusz-
czalnikéw, warunki atmosferyczne i ozon.

Wkiadka elastyczna moze pracowaé w temperaturach
-40°C do +110°C., krotkotrwale nawet do +120°C

Standardowa twardos¢ wktadki wynosi 92° Shore A. Do
nizszych momentéw obrotowych mozna zastosowaé bardziej
migkka wktadke 80° Shore A, a dla wyzszych momentow
obrotowych 95° czy nawet 98° Shore A. Wielko$¢ sprezy-
stosci skretnej C wkladki zwicksza si¢ wraz ze wzrostem

Poliuretanowy zab wktadki
W stanie obcigzonym

Sprzeglo sklada sie z:
dwoch piast z elastyczng wkladka

wzglednego kata skretu f. Przy niewielkim przekazywaniu
napedu sprzeglo pracuje migkko 1 wraz ze wzrostem momen-
tu obrotowego staje si¢ coraz sztywniejsze. Wynika z tego
progresywna krzywa charakterystyczna sprzegta widoczna na
Rys. 3. Krzywa dynamiczna ma nieco bardziej stromy prze-
bieg. Wykonana praca thumienia, przedstawiona na Rys.3
powoduje tlumienie uderzen momentéw obrotowych, wi-
doczne na Rys.4. Szczegolna zaleta progresywnej krzywej
charakterystyki polega na zachowaniu rezonansu sprzegla
SPIDEX. Poniewaz obroty krytyczne rezonansowe zalezne
sg od sztywnosci sprgzyny, a ona zmienia si¢ wraz z prze-
mieszczaniem si¢ punktu pracy, dochodzi woéwczas do roz-
strojenia uktadu zgodnie z Rys.5 , co powoduje zmniejszanie
narastania drgan.

Progresywna krzywa charakterystyki chroni przede wszyst-
kim sprzggto przed niedopuszczalnym przecigzeniem.
Sztywnos$¢ skretng zmienia¢ mozna przez doboér wkiadek
elastycznych o roznych twardosciach. Wyzsza twardosé
przesuwa obroty rezonansowe w wyzszy zakres, nizsza na-
tomiast w nizszy zakres. W przypadkach watpliwych zaleca
si¢ dokonanie obliczen ukltadu z pomocg momentéw bez-
wladnosci masy.

krzywa
liniowa

{ krzywa progre-
sywna

amplituda drgan >

= = z tlumieniem bez ttumienia
+Ts

praca

thumienia

obciazanie / / \
b
N
\ /
/ odcigzenie
Rys. 3 Rys.4

Progresywna charakterystyka
z thumieniem powstajacej
histerezy

z thumieniem i bez

Uderzenie momentu obrotowego

Rys.5

Zachowanie rezonansu sprzggiet
elastycznych przy liniowo i
progresywnie wzrastajacej
krzywej charakterystyki
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - R+L Hydraulics GmbH

Opis oznaczenia typu

WYKONANIE Z PIASTA

przyktad oznaczenia

ST CJ38/45. A35x31 L=70 SO

Materiat piasty

Aluminium ALU
Spiek stalowy Sl
Zeliwo szare GG
Zeliwo sferoidalne | GGG
Stal ST

Wykonanie piasty

Obroébka specjalna

70

Patrz tabela na
str. 110

- Standard
so Wykgnanle
specjalne
Wydtuzone piasty
- Standard

Przyktady wykonania otworu

b.o. |Bez

otworu

o.w. | Otwor wstepny

38H7 | Otwédr wg ISO H7

B17 | Otwor stozkowy

F Otwor calowy

SAE 16/32Z13 |SAE

A35x31

DIN 5482

cJ15 CJ15/ 16
CJ19 CJ19/ 24
CJ24 CJ24/ 32
< | CJ28 | m| CJ28/38
> cJ3s | »| cJ3s4s
8| CJ42 | & CJ42/55
al cu8 | B CJ48/60
= cJs5 | 2| CJ55/70
S cJe5 | 8| CJ65/75
Sl cirs | 8| cJ75/90
[ CJ9 | 3| CJo0/ 100
CJ100 CJ100/ 110
CJ110 CJ110/ 125
CJ125 CJ125/ 145

WYKONANIE Z KOLNIERZEM

przyktad oznaczenia

N30x2x14x9G

DIN 5480

Wielo-
wypust

GGG CJ38. FLANSCH F

Materiat kotnierza

Zeliwo sferoidalne | GGG

Wykonanie
kotnierza

CJ28
CJ38
CJ42
CJ48
CJ55
CJe5
CJ75
CJ90
CJ100

Wykonanie kotnie-

rza
- Bez otworu
F Otwory przelo-
towe
BF Otwory gwin-
towane
CFA Wykonania dla
pomp hydrau-
CFB licznych
CFD LINDE
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Sprzeglo elastyczne SPIDEX

Dane techniczne

Przypisanie wielkosci sprzegiel SPIDEX do znormalizowanych wielkosci silnika IEC

Wiel- Wat Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika Obroty silnika
.kols'c' d x 1 [mm] n="750 obr/min n= 1000 obr/min n= 1500 obr/min n= 3000 obr/min
silnika | 1500 | 3000 | moc | T | TYP | Tuw | moc | Tx | TYP | Tuw |moc| Tx | TYP | Tuw |moc| Ty | TYP | Tum
obr/m | obr/m | [kW] | [Nm] | SPIDEX | [Nm] | [kW] | [Nm] | SPIDEX | [Nm] | [kW] | [Nm] | SPIDEX | [Nm] | (kW] | [Nm] | SPIDEX | [Nm]
56 | 9x20 | |- .- .46 | 15 | - - | 14/16 | 15 10.06] 0.4 | 14/16 | 15 10.09] 03 |14/16 | 15
15 15 0,09| 0,6 15 0,12 0,4 15
L6323 o) A R R I 012109 1 1.1 025106 | ...
0,18 1,2 0,25| 0,9
T 1430 o IS R N 025 18 ) . l____] 037/ 13 | ..
0,37| 2,5 0,55| 1,9
.80 | 19x40 | | - | -] .19/24 | 20 10,37 3,70 | 19/24 | 20 |0.55| 3,7 | 19/24 | 20 10.75] 2,5 | 19/24 | 20
0,551 5,50 0,75| 5,0 1,1 | 3,7
(908 | 24x50 | Lol ] 0,75/.7,90 | | ] LI0O| 7.5 | ... ]. LS 49 |
90L 1,10 11 1,50 10 22| 74
100L | 28x60 | | 075/ 11 | 24132 | 70 1,50 15 | 24/32 | 70 |2.20| 15 | 24/32 | 70 | 3.0 | 9.8 |24/32| 70
1,10 16 3,0 20 40| 13
112M 1,50 21 2,20 22 4.0 | 27 40| 13
1328 | 38x80 | |- 2,20] 29 | 28/38 | 190 ) 3,0 | 30 | 28/38 | 19055 36 | 28/38 | 190 |55 | 18 |28/38 190
7,5 25
M 13040 | 40139 | | 75149 | ) i LT IO I
55| 55
160M| 42x110| | 4,0 | 54 | 38/45 | 380 | 7.5 | 74 | 38/45 | 380 | 11 | 72 | 38/45 | 380 | 11 | 35 | 38/45 | 380
55| 74 15 | 49
160L 7,5 | 100 11 | 108 15 | 98 18,5 60
180M | 48x110 ) | - | - | 42/55 | 530 ) - | - | 42/55 | 530 |18,5| 121 | 42/85 | 530 | 22 | 72 | 42/55 530
180L 11 | 147 15 | 147 22 | 144 - -
200L | 55x110] | _ 15 J19 | 185185 ] 30 0195 ) .} 30 197 | .
22 | 215 37 | 117
(2255 | 60x140 55x110] 18,5 | 245 | 48/60 | 620 { - | - | 48/60 | 620 | 37 | 245 | 48/60 | 620 | - | - | | . _
225M 22 | 294 30 | 292 45 | 294 45 | 146
250M | 65x140 [60x140] 30 | 390 | 66/75 | 125 | 37 | 361 | 55/70 | 820 | 55 | 357 | 55/70 | 820 | 55 | 176 | 48/60 | 620
2808 | 75x140 |65x140) 37 1490 | | ____|. 451440 | || 751487 ). 75.].245 | 8SI70 | 820
280M 45 | 585 55 | 536 90 | 584 90 | 294
315S | 80x170 55 | 715 | 75/90 | 2560 75 | 730 | 75/90 |2560] 110 | 714 | 75/90 |2560] 110 | 350
315M 75 | 970 | 90/100 | 4800] 90 | 876 132 | 857 132 | 420 | 65/75 | 1250
3L ]! 90 |1170] ]! 110 11070 90/100 | 4800 160 | 1030 90/100 | 4800} 160 | 513 | |
110 | 1420 132 | 1280 200 | 1290 200 | 641
355L | 95x170 |75x140) 132 | 1710 | | 160 | 1550 | | 250 [1610) | ____|250] 801 | 75/90 | 2560
________________________ 160 |2070]100/110 6600§ 200 1930 |~ _}315]2020) | . _|315/1010} |
________________________ 200 12580) 250024200 | Nl .
100/110| 6600 90/100| 4800
400L |100x210/80x170} 250 |3230]110/125 9600] 315 3040 | | .. |2280/100/110 6600} 355 | 1140} | _ _
2560 400 | 1280
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SPRZEGLA ELASTYCZNE - R+L Hydraulics GmbH

Dane techniczne

Rodzaj Typ Moment obrotowy | Obroty maks. | Kat skrec. Sztywno$¢ sprezysta skretna Cyyy Thumie-
wkladki | SPIDEX [Nm] n [1/min] [Nm/rad] nie pro-
nomin. | maks. [zmienn [V=30n/s |V=40m/s | Ty | Tmaks 1,00 Ty 0,75 Ty 0,5 Ty 0,25 Ty | Poraon.
80° 14/16, 15 4 8 1] 19000 J64°] 10° - - - - 0,85
Shore 19/24 49 9,7 13] 14000] 19000] 3,2°| 5° 0,25x 10° 0,21 x 10° 0,17 x 10° 0,11 x10°
skala A [24/32 17 34 441 10600| 14000 0,9 x 10° 0,75 x 10° 0,6 x 10° 0,4 x 10°
kolor: 28/38 46 92 12] 8500] 11800 23x10° 1,93 x 10° 1,52 x 10° 1,03 x 10°
niebieski |38/45 93| 185 24| 7100] 9500 4,1x10° 3,45x 10° 2,75x 10° 1,85x 10°
42/55 130] 260 34] 6000] 8000 59x 10° 5,05x 10° 4,0x10° 2,7x 10°
48/60 150 300 39] 5600] 7100 8,0 x 10° 6,81 x 10° 53x10° 3,6 x 10°
55/70 180 360 471 4750] 6300 9,95 x 10° 8.45x 10° 6,71 x 10° 45x10°
65/75 205| 410 53] 4250 5600 13,05x10° 11,08 x 10° 8,79 x 10° 5,89 x 10°
75/90 475] 950 124] 3550] 4750 22x 10° 18,44 x 10° 14,65 x 10° 9,85 x 10°
90/100 1175| 2350] 306] 2800] 3750 45x10° 38,2 x 10° 30,05 x 10° 20x10°
100/110 1610 3220 419] 2500] 3350 75,69 x 10° 64 x 10° 50,2 x 10° 34 x 10°
110/125 1950 3900] 507| 2240] 3000 100 x 10° 84,04 x 10° 67x10° 45x10°
125/145 2440] 4880 634] 2000] 2650 140 x 10° 118 x 10° 94 x 10° 63x 10°
92° 14/16, 15 7,5 15 2,0] 19000 -l 640 100 0,38 x 10° 0,31 x10° 0,24 x 10° 0,14 x 10° 0,75
Shore 19/24 10 20 2,6] 14000] 19000] 3,2°| s5° 1,28 x 10° 1,05 x 10° 0,8 x 10° 0,47 x 10°
skala A |24/32 35 70 9,1 10600 14000 4,86 x 10° 3,98 x 10° 3,01 x 10° 1,79 x 10°
kolor: 28/38 95| 190 25| 8500] 11800 10,9 x 10° 8,94 x 10° 6,76 x 10° 4,01x 10°
biaty 38/45 190 380 49| 7100 9500 21,05x 10° 17,26 x 10° 13,05 x 10° 7,74 % 10°
42/55 265 530 69] 6000] 8000 23,74 x 10° 19,47 x 10° 14,72 x 10° 8,73 x 10°
48/60 310 620 81| 5600| 7100 36,7x 10° 30,09x10° | 22,75x10° | 13,49x10°
55/70 410 820 107] 4750] 6300 50,72 x 10° 41,59 x 10° 31,45x10° | 18,64 x 10°
65/75 625 1250 163] 4250 5600 97,13 x 10° 79,65 x 10° 60,22 x 10° 357x10°
75/90 1280 2560 333] 3550] 4750 11332x10° | 92,92x10° 7026 x 10° | 41,65x 10°
90/100 2400] 4800 624] 2800 3750 190,1 x10° | 15587x10° | 117,86 x10° | 69,86 x 10°
100/110 3300] 6600 858] 2500] 3350 253,1 x 10° 207,5 x 10° 156,9 x 10° 93 x 10°
110/125 4800| 9600| 1248] 2240 3000 311,6x10° | 255,52x10° | 1932x10° | 114,5x10°
125/145 6650[13300] 1729] 2000] 2650 47486 x10° | 3894x10° | 2944x10° | 174,5x 10°
98° 14/16, 15 12,5 25 3,3] 19000 -l 640 10° 0,56 x 10° 0,46 x 10° 0,35 x 10° 0,21 x10° 0,7
Shore 19/24 17 34 441 14000[ 19000] 3,2°| s5° 2,92x10° 2,39x10° 1,81 x 10° 1,07 x 10°
skala A |24/32 60| 120 16] 10600] 14000 9,93 x 10° 8,14 x 10° 6,16 x 10° 3,65x10°
kolor: 28/38 160] 320 42] 8500] 11800 26,77 x 10° 21,95 x 10° 16,65 x 10° 9,84 x 10°
czerwony [3g/45 325 650 85| 7100 9500 4857x10° | 3983x10° | 30,11x10° | 17.85x10°
42/55 450 900] 117] 6000] 8000 54,5x 10° 44,69 x 10° 33,79x10° | 20,03 x 10°
48/60 525| 1050 137] 5600 7100 62,59 x 10° 53,54 x 10° 40,48 x 10° 24x10°
55/70 685 1370 178] 4750] 6300 94,97 x 10° 77,88 x 10° 58,88 x 10° 349x 10°
95° 65/75 940| 1880 244] 4250 5600]32°] 5° | 12951x10° | 1062 x10° 80,3 x 10° 47,6 x10°
Shore 75/90 1920 3840 499 3550] 4750 197,5x10° | 161,95x10° | 122.45x10° | 72,58 x 10°
skala A [90/100 3600 72001 936] 2800| 3750 312,2x 10° 256 x 10° 193,56 x 10° | 114,7x 10°
kolor: 100/110 4950 9900 1287] 2500] 3350 383,26x 10° | 31427x10° | 237,6x10° | 140,85x10°
czerwony [ 110/125 7200[14400] 1872] 2240 3000 690,06 x 10° | 565,85x 10° | 427.84x10° | 253,6x10°
125/145 [ 10000[20000| 2600] 2000] 2650 1343,6 x 10° | 1101,8x10° | 833,06 x 10° | 493.8x 10°
64° 24/32 751 150] 19,5] 10600] 14000] 2,5° | 3.6° | 15,11x10° 12,39 x 10° 9,37 x 10° 555x10° 0,6
Shore 28/38 200 400 52] 8500] 11800 27,52x 10° 22,57 x 10° 17,06 x 10° | 10,12x 10’
skalaD  |[38/45 405| 810] 105] 7100] 9500 70,15x10° | 57,52x10° | 4349x10° | 25,78x10°
kolor: 42/55 560 1120 146] 6000] 8000 79,86 x 10° 65,49 x 10° 4952 x10° | 29,35x 10°
zielony  [48/60 655| 1310] 170] 5600] 7100 9551x10° | 7832x10° 59,22 x10° 35,1x 10°
55/70 825] 1650] 215] 4750] 6300 107,52 x 10° 88,5 x 10° 66,91 x10° | 39,66 x 10°
65/75 1275] 2350 306] 4250 5600 151,1 x 10° 1239 x 10° 93,68 x10° | 55,53 x 10°
75/90 2400] 4800] 624] 3550] 4750 24822x 10° | 203,54x10° | 153,9x10° | 9122x10°
90/100 4500| 9000 1170] 2800| 3750 674,52 x10° | 553,11x10° | 4182x10° | 247,9x10°
Przy predkosciach obwodowych powyzej V=30 m/s niezbedne jest juz wywazenie dynamiczne sprzegla
Warunki zastosowania wkladek elastycznych SPIDEX
Wykonanie standardowe | Wkladka specjalne
Materiat Poliuretan
Twardos¢ wkiadki 80° Shore A 92° Shore A 95/98° Shore A 64° Shore D
Kolor wktadki Niebieski Biaty Czerwony Zielony
Dopuszczalny zakres temperatur ciaglej 40°C do +80°C 40°C do+90°C | -30°C do+100°C | -20°C do+100° C
eksploatacji
Dopuszczalny krotkotrwaty szczyt temperat. | -60° C do+80° C -50° C do +120° C | -40° C do +120° C | -30°C do +120° C
Thumienie Bardzo dobre Dobre Srednie Stabe
Elastycznos¢ Migkka Srednia Twarda Bardzo twarda
Scieralno$¢ Bardzo dobra Bardzo dobra Dobra Dobra
Wytrzymalos¢ zmeczeniowa Doskonata Bardzo dobra Bardzo dobra Bardzo dobra
Dziedziny zastosowania Ogolne napedy, rowniez , Ogolne. napgdy o Wysoka obcigzalnosé¢
. L Ogolne napedy podwyzszonym .
zagrozone drganiami obciazeniu przy matym kacie skrec.
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Sprzegto elastyczne SPIDEX

Wymiary sprzegiel SPIDEX

H* Cc is b si C H* C s, b s Cy H* Ci_,s,. b s Ci
I X
e s4-—— e 33 g I i — Lol g 8
;. 1
i Nl i
md S| LA
f ; 1] r sl 3l
L E Lo [ E Lz—u* *ME E Lg’p*
L L L
Piasty A/A Piasty A/B Piasty B/B
Typ sprzegta SPIDEX Otwory gotowe Wymiary [mm] Ciezar | Spec;.
Piasta A PiastaB |A |B |B, |[L |Li+|E |s |b |C |C, |dh|g |f |H* dlugosé
min | maks | min | maks L, [kg] | piasty
Material: aluminium odlewane ci$nieniowo
CJ15 — —_ 4 15 26 |— 26 |28 |10 '8 1 6 — |— 12 |M5 |5 8 0,025 —
CJ19/24 6 19 19 24 40 |32 v 39 |66 |25 ‘ 16 |2 12 |20 |21 18 |M5 |10 ‘ 14 0,13 55
CJ24/32 8 24 16 32 55 |40 53 |78 |30 18 |2 14 |24 |26 27 |[M5 |10 |16 |0,26 60
CJ28/38 10 28 28 38 65 |48 63 |90 |35 ‘ 20 (25 |15 |28 |29 30 |Mé6 |15 ‘ 18 |0,46 60
CJ38/45 14 38 38 45 80 |66 79 |114 |45 24 |8 18 |37 |39 38 (M8 |15 |19 |0,90 70
Material: zeliwo szare (GG), zeliwo sferoidalne (GGG), stal (St), spiek stalowy (Si)
CJ14/16 Sint —_ —_ 4 16 30 |— 30 |35 |11 13 |15 |10 |— |[— 10 |M4 |5 12 |0,14 18,5
CJ19/24 GG/St/Si 6 19 12 24 40 |32 39 |66 |25 ‘ 16 |2 12 |20 |21 18 | M5 |10 ‘ 14 10,35 55
CJ24/32 GG/St/Si 10 24 14 32 55 |40 52 |78 |30 18 |2 14 |24 |26 27 |(M5 |10 (16 |10 60
CJ28/38 GG/St/Si 12 28 28 38 65 |45 62 |90 |35 ‘ 20 (25 |15 |28 |29 30 |M6 |15 ‘ 18 [1,6 80
CJ38/45 GG/GGG/St/Si 14 38 38 45 80 |66 (77 |114 |45 24 |3 18 |37 |37 38 (M8 |15 19 |23 110
CJ42/55 GG/GGG/St 19[4 [4 55 95 |75 94 [126 |50 26 |3 |20 [40 |40 |46 |M8 [20 21 [36 110
CJ48/60 GG/GGG/St 19 48 48 60 105 (85 102 | 140 |56 |28 |35 |21 |45 |45 51 |M8 |20 |22 |48 110
CJ55/70 GG/GGG/St 19 55 55 70 120 (98 | 118 | 160 | 65 ‘ 30 |4 22 |52 |52 60 |M10|20 ‘ 23 |74 140
CJ65/75 GG/GGG/St 22 65 65 75 135 115 132 |185 |75 |35 |45 |26 |61 |59 (68 |[M10|20 (27 |[109 140
CJ75/90 GG/GGGISt 30 |75 |75 90  [160[135 158 210 [85 |40 [5 30 |69 |65 80 |M10]25 |31 [177 195
CJ90/100 GG/GGG/St 40 90 90 100 200 | 160 180 | 245 | 100 45 |55 |34 |81 |81 100 |[M10|25 |35 |[295 140/210
CJ100/110 GG/GGG/St — — 55) 110 225 | — 200 | 270 | 110 ‘ 50 |6 38 |— |89 113 |[M12|30 ‘ 39 (435 —
CJ110/125 GG/GGG/St — — 65 125 255 | — v 230 (295 | 120 |55 |65 (42 |— |96 . 127 |M16|35 |43 |[63,0 —
CJ125/145 GG/GGG/St — —_ 65 145 290 | — 265 | 340 | 140 ‘ 60 |7 46 | — 112 | 147 | M16 | 40 ‘ 47 1950 —

H* - jest wymiarem minimalnym, o ktéry nalezy odsuna¢ zespoty od siebie, aby umozliwi¢ promieniowg wymiang.
Otwory gotowe wedtug tolerancji H7, rowek wpustowy wg normy DIN 6885, ark. 1 (JS9)
Cigzar i momenty bezwladnosci masy odnoszg si¢ do materiatow Al/GG/GGG/ przy maksymalnej mozliwej Srednicy d

bez rowka.

Program standardowy:

piasta A i piasta B z zeliwa szarego GG
piasta B z zeliwa sferoidalnego GGG, stali St, spieku stalowego Si
piasta A w wykonaniu specjalnym
dalsze typoszeregi 140/160/180 na zapytanie

Momenty bezwladno$ci masy J [kgm’]
(dla piasty standardowej z maksymalnym otworem , bez rowka wpustowego)

Czeé6 | Ma- Wielkos¢ sprzegta
piasty  |terial | 14/16 15 19/24 | 24/32 | 28/38 | 38/45 | 42/55 | 48/60 | 55/70 | 65/75 | 75/90 | 90/100 | 100/110 | 110/125 | 125/145
Al - - 0,00001 ]0,00004[ 0,0001 [0,00035] - - - - - - - - -
Piasta A GG
Gaq . - 0,00005 |0,00025 | 0,0004 | 0,0001 | 0,002 | 0,003 | 0,006 |0,0125| 0,025 | 0,069 - - -
St
Al - 0,000004 | 0,00002 |0,00009 | 0,0002 |0,00045| - - - - - - - - -
Piasta B GG
GGG |0,00002 - 0,00005 | 0,0002 | 0,0007 | 0,001 | 0,003 | 0,005 | 0,01 |0,0183]0,041| 0,09 | 0,154 | 0,091 | 0,575
St
Wkiadka | Pu - - 0,000003 |0,00001 | 0,00002 | 0,00005 | 0,0001 | 0,0002 | 0,0003 | 0,0005| 0,002 | 0,004 | 0,007 | 0,015 | 0,025
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SPRZEGLA ELASTYCZNE KOLNIERZOWE -

R+L Hydraulics GmbH

Wymiary sprzegiel kolnierzowych typu F i FF

S b s b s
(N
P E L =
E o] of 4-—-—- —_ —% — 8 :Lé < 2
8| 9 e | S D,® T 3 e — 2 33
T Q
— N I Q
N 8 N
} © &
. E
- gy i — AN
B I .
1 E Ds De| E |De
L L
Seria F — piasta/kotnierz Seria FF kotnierz/kotnierz
"= seria F
Typ Otwor Wymiary Cigzar | Moment
gotowy' bezwlad-
. >| A|Al| B |Ll| L E S b | dh g f |[D6|D7|d2| z | D3 | D4 nosci masy
min | maks kgl [kgm’]
F28 | 10 | 28 |100| 65| 65/35 65|20 |25 15|30 | M8 |I5]10(1,5]7 ] 6] 65] 80 1,18 10,0012
F38 | 14| 38 |I15] 80| 66|45 |79 24| 3 |18 |38 | M8 |I5]10|1,5]7 | 6| 80 | 95 1,87 10,0023
Fd42 | 19| 42 |140] 95| 75|50 | 88 | 26| 3 [ 20|46 | M8 |20|12|2 ]9 |6 |95 |I1I5] 3,06 |0,0054
F48 | 19 | 48 |150|105| 85| 56 | 96 | 28 | 3,521 |51 | M8 |20|12|2 |9 |8 |105]125] 3,88 ]0,0080
F55 | 19 55 (175120 98| 65 | 11130 | 4 | 22| 60 {M10|20| 16| 2 (11| 8 | 120 145 6,21 10,0178
F65 | 22 | 65 |190|135|115] 75 |126| 35 | 45|26 | 68 |[MI10|20|16| 2 |1l |10|135]160] 8,63 ]0,0293
F75 | 30| 75 [215|160|135]| 85 (144|140 | 5 [ 30| 80 |MI0|25|19(2,5[14|10|160] 185] 13,2 ]0,0595
F90 | 40 | 90 |260|200|160|100]|165| 45 | 5,5] 34 |100 | MI12|30|20| 3 | 14| 12]200]225] 22,0 ]0,1443
* seria FF
Typ Wymiary Cigzar Moment
bezwladnosci
A | L | E s b | dh | D6 | D7 | d2° | z | D3 | D4 masy
[ke] [kgmz]
FF 28 100 | 40 20 2,5 15 30 10 1,5 7 6 65 80 ]1,19 0,0015
FF 38 115 | 44 24 3 18 38 10 1,5 7 6 80 95 ]1,66 0,0028
FF 42 140 | 50 26 3 20 46 12 2 9 6 95 115 12,91 0,0072
FF 48 150 | 52 28 3,5 21 12 2 9 8 105 | 125 |3,35 0,0092
FF 55 175 62 30 4 22 16 2 11 8 120 | 145 |5,78 0,023
FF 65 190 | 67 35 4,5 26 68 16 2 11 10 135 | 160 ]7,13 0,034
FF 75 215 78 40 5 30 19 2,5 14 10 160 | 185 ] 10,5 0,065
FF 90 260 | 85 45 5,5 34 100 | 20 3 14 12 | 200 | 225 |16,5 0,15
b otwory gotowe wedlug tolerancji ISO H7, rowek wpustowy wedtug normy DIN 6885 Ark. 1 (JS9)
2) jesli potrzebne beda wigksze otwory gotowe, zastosowaé mozna piaste typu B
) jesli zamiast otworow potrzebne beda otwory gwintowane, wowczas oznaczenie piasty nalezy poda¢ BF wzglednie BFF
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Sprzegto elastyczne SPIDEX

Dopuszczalne odchylki

Maksymalne dopuszczalne wartosci odchylen dla wktadek elastycznych o twardosci 80°, 92°, 95°, 98° Shore A

E
\ \ZZ7% — N N 7 > N
e _‘
J
N\ s I~ N / N\
. b . AKa
L
Typ Wymiary [mm] Przesun. | Przemieszczenie promien. AK; [mm] Przemieszczenie katowe AKyw|°]
L E b s osiowe Predkos$¢ obrotowa n [obr/min] Predkos$¢ obrotowa n [obr/min]
AKj, [mm] 750 1000 1500 3000 750 | 1000 1500 | 3000
Cl 14 35 13 10 1,5 1,0 0,22 0,20 0,16 0,11 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ 15 28 8 6 1 1,0 0,22 0,20 0,16 0,11 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ 19 66 16 12 2 1,2 0,27 0,24 0,20 0,13 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ 24 78 18 14 2 1,4 0,30 0,27 0,22 0,15 1,1 1,0 0,9 0,8
CJ 28 90 20 15 2,5 1,5 0,34 0,30 0,25 0,17 1,1 1,0 0,9 0,8
CJ 38 114 24 18 3 1,8 0,38 0,35 0,28 0,19 1,1 1,12 1,0 0,8
Cl 42 126 26 20 3 2,0 0,43 0,38 0,32 0,21 1,1 1,1 1,0 0,8
CJ 48 140 28 21 3,5 2,1 0,50 0,44 0,36 0,25 1,2 1,2 1,1 0,9
CJ55 160 30 22 4 2,2 0,54 0,46 0,38 0,26 1,2 1,2 1,1 1,0
CJ65 185 35 26 4,5 2,6 0,56 0,50 0,42 0,28 1,2 1,2 1,2 1,0
CI75 210 40 30 5 3,0 0,65 0,58 0,48 0,32 1,3 1,2 1,2 1,0
CJ 90 245 45 34 5,5 3,4 0,68 0,60 0,50 0,34 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ 100 270 50 38 6 3,8 0,71 0,64 0,52 0,36 1,3 1,3 1,2 1,1
CJ 110 295 55 42 6,5 4,2 0,75 0,67 0,55 0,38 1,3 1,3 1,3 1,1
CJ 125 340 60 46 7 4,6 0,80 0,70 0,60 - 1,3 1,3 1,3 -
1.  Wymiar dtugosci L wydtuza si¢ o podang wartos¢ AK,
2. Podane wartosci przemieszczen s3 wytycznymi ogdélnymi.
3. W przypadku jednoczesnego przemieszczenia katowego i promieniowego podane warto$ci uzyte moga zostac tylko czgsciowo.
4. Wartosci z tabeli obowigzuja dla temperatury eksploatacji T =+30°C. W przypadku wyzszych temperatur nalezy podane war-

tosci przemieszczen promieniowych i katowych przemnozy¢ przez wspoélczynnik temperatury S, .

Temperatura -25°C < +30°C - 30 °C < +40°C - 40 °C < +60°C - 60 °C < +80°C
Wspolczynnik 1,0 0,8 0,7 0,6
Staranne wyregulowanie watow zwigksza zywotnosc¢ sprzegta !
= Otwory stozkowe
!
Kod Stozek 1: 8 Kod Stozek 1: 5 Y7
od b 2 1 od b 2 1

N1 | 975 2,4 10,7 17 A10 985 2 10,9 11,5 1._b
.Nrc | 116 3 12,9 16,5 B17 16,85 | 3 18,9 18,5 -:I |
.Ne | 13 2,4 13,8 21 c20 19,85 | 4 22,0 215 U. —- o
..N/d | 14 3 155 17,5 Cs22 21,95 3 23,8 215 — 'j
.Nb | 143 3,2 15,7 19,5 D25 2485 | 5 27,9 26,5 N
N2 | 17,2 3.2 18,3 24 E30 29,85 | 6 32,5 315
.Nr2a | 17,2 4 18,9 24 F35 34,85 | 6 37,5 36,5
N3 | 22 4 23,4 28 G40 39,85 | 6 45,5 415
N4 | 2546 | 478 27,8 36
.Nab | 2546 | 5 28,2 36
...N/da 27 4,78 28,8 32,5
.Nag | 2845 | 6 29,3 38,5
...N/5 33,17 6,38 35,4 44
.NBa | 8317 | 7 354 44
...N/6 43,05 i7:95! 46,5 51
...N/6a 41,15 8 44,2 42,5
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Otwory standardowe

* QOtwory standardowe metryczne

Typ

Piasta

Ma- | Otwory gotowe wedlug tolerancji ISO H7, rowek wpustowy DIN 6885 ark. 1

te-
rial || 6

7

8

9

10

11

12

14

15

16

17

18

19

20

22

24

25

28

30

35

40 | 42

45

48 |50 |55 |60

CJ 14/16

B

X

X

CJ 14/16

L=18,5

CJ 15

Alu | X

X

CJ19

Alu | X

A A
A A A
A A
A A A
A A

CJ 19/24

CJ 19/24

CJ 19

GG

> A

CJ 19/24

CJ 24

Alu

CJ 24/32

CJ 24/32

CJ 24

GG

CJ 24/32

CJ 24/32

CJ 28

Alu

CJ 28/38

CJ 28/38

CJ 28

GG

CJ 28/38

CJ 28/38

CJ 38

Alu

CJ 38/45

CJ 38/45

~
|

CJ 38

GG

CJ 38/45

CJ 38/45

CJ 38/45

CJ 42

GG

P | A

CJ 42/55

CJ 42/55

CJ 48

GG

oA

CJ 48/60

CJ 48/60

Typ

Mate-
rial

Otwory gotowe wedlug tolerancji ISO H7, rowek wpustowy DIN 6885 ark. 1

20

22

24

25

28

30

32

35

38

40

42

45

48

50

55

60

63

65

80

90

100 | 110

CJ 55

GG

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

CJ 55/70

CJ 55/70

CJ 65

GG

X
X
X

X
X
X

CJ 65/75

CJ 65/75

CJ 75

GG

TR A

CJ 75/90

CJ 90

GG

CJ 90/100

CJ 100/110

GG

107




Sprzegto elastyczne SPIDEX

= Otwory calowe standardowe

Ma-
Typ Piasta | te-

rial | V| TA|DN( E | ES|EDDNHAd| AS| A |G |F | B| Bs| H| Hs| Sb| Sd| Js]K [M|C |[N |L |KSNM|D | P
CJ19 A Aln (X [X [X X [X [ X | X |X
CJ19/24 |B X X
CJ 19 A GG | X | X X [ X [X X
CJ19/24 |B X | X
CJ 24 A Alu [ X |X [X XX [X X | X [X |X |X|X
CJ 24/32 |B X [X X [X X
CJ 24 A GG X X [ X [X |X | X [X|X [X
CJ 24/32 |B X X X | X
CJ 28 A Alu X X X X [ X |X X
CJ 28/38 |B X [X [ X[|X]|X
CJ 28 A GG X X |X |X X
CJ 28/38 |B X | X | X |[X[X
CJ 38 A Alu X [X X | X [ X |X X X |[X [X | X | X[|X]|X
CJ 38/45 |B
CJ 38 A GG X |X X X X
CJ 38/45 |B X
CJ 42 A GG X | X X X |X|[X]|X
CJ 42/55 |B X X | X
CJ 48 A GG X | X X[ X|[X|X|X
CJ 48/60 |B
Typ Piasta | Mater.

G |F |[K|M|C [N |L [NM|DS |D [P |[W |WN|WA |WK
CJ 55 A GG X X X [X | X | X [X|X
CJ 55/70 B X X
CJ 65 A GG X [X |X | X |X X X
CJ65/75 |B X
CJ 75 A GG X X X X (X X
CJ 75/90 B X
CJ 90 A GG X X |X X
= Otwory calowe inne
Kod | Otwoér LT Kod Otwor | Rowek wpust. | Kod Otwor Rowek 7
@d[mm] b[mm] t2[mm] @d[mm] b[mm] t2[mm] @d[mm] b[mm] t2[mm]

v 11,11H7 [3,18 1234 |G 22,22 4,75 24,7 c 38,07 955 43
TA 1254 ehilr 14,3 E 22,22 6,35 2572 N 41,29 9,55 46,1 —°|'
DNC 1345H7 3,17 14,9 B 25,37 4,78 27,8 i 44,45 11,11 49,5 -
s 15,87 3,97 17,9 Ba 2538 H7 |6,35 27,6 NM 47625 [12,73 |53,4 - —- & /
E 15,87 3,17 17,5 H 25,4 4,78 27,8 DS 50,77 12,73 56,4 = -
ES 15,88 4 17,7 sb 28,6 635 32,1 D 50,8 [1273  [55,1 —-
ED 15,89 4,75 18,3 Sd 28,58 7,93 32,1 P 53,95 12,73 59,6
DNH 17,485 H7 |4,75 19,6 Js 31,75 6,35 3462 |w 60,37 15,87 68,8
Ad 19,02 3,17 20,7 K 31,75K7 7,93 35,5 WN 73,025 19,05 83
AS 19,02 4,78 2153 KS 31,75 ;93 36,6 WA 85,78 \22,22 97,3
A 19,05 4,78 21,3 M 34,94 7,93 39 WK 92,08 2222 1033

=  Warianty polaczenia wielowypustowego wewnetrznego

Profil DIN 5480 Profil DIN 5482 Profil SAE
N20x1,25x14x9G A17x14 16/32x9J 498 B
N25x1,25x18x9G A28x25 16/32x10 J 498 B
N30x2x14x9G A30x27 16/32 x11 J 498 B
N35x 2x16x9G A35x31 16/32x13 J 498 B
N40x 2x18x9G A 40 x36 16/32 x15J 498 B
N45x 2x21x9G A45x41 16/32x21J 498 B
NS0x 2x24x9G A48 x44 16/32 x23 J 498 B
NS5x 2x24x9G A S0 x45 16/32x27 J 498 B
N60x 2x28x9G AS58x53 12/24x14 J 498 B
N70x 3x22x9G A 70 x 64 12/24x17 J 498 B
N80x 3x25x9G 8/16 x13 J 498 B
N90x 3x28x9G 3/4x6J498 B

Piasty sprzggla z profilem wielowypustowym wewnetrznym najlepiej stosowac jako piasty zaciskowe. Dostepne sa rowniez piasty ze

$rubg ustalajaca.
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Dobor sprzegla

Wyznaczenie nominalnego momentu obrotowego Tyy danego urzadzenia:

P.. . [kW
TNU[Nm]=9550.L[']]
[min ™ ]

nsprzegla

Obliczenie wspodtczynnika pracy twojego przypadku za pomocg tabeli ponize;.

» Wybierz twoj przypadek napegdu z ponizszej tabeli:

Zastosowanie

Wspélezynnik f

Roéwnomiernie pracujace napedy z matymi napedzanymi
masami: hydraulika, pompy od$rodkowe, mate pradnice,
dmuchawy, wentylatory, przeno$niki ta§mowe i Srubowe

1,0

Rownomierny naped ze sredniej wielkosci napedzanymi
masami: gietarki blachy, maszyny do obrobki drewna,
walcownie, maszyny tekstylne, mieszalniki

1,2

Nierownomierny naped ze sredniej wielkosci napgdza-
nymi masami: piece obrotowe, prasy drukarskie, pradnice,
rozdrabniarki, nawijarki, przedzarki, pompy do gestych
plynow

13

Nierownomierny naped z obciazeniami uderzeniowymi i
sredniej wielkosci napgdzanymi masami: mieszalniki
betonu, mloty spadowe, koleje linowe, mtyny papiernicze,
pompy sprezarkowe, pompy wirnikowe, kotowroty linowe,
wirowki

1,4

Nierownomierny naped z duzymi obciazeniami uderze-
niowymi i duzymi nap¢dzanymi masami: koparki, mtyny
bijakowe, pompy ttokowe, prasy, $widry ziemne, nozyce,
prasy kuznicze, kruszarki

1,6

Nierownomierny naped z bardzo duzymi obciazeniami
uderzeniowymi i bardzo duzymi napgdzanymi masami:
sprezarki ttokowe i pompy bez regulacji obrotow, ciezkie
walce, spawarki, prasy do cegiel, kruszarki kamieni

1,8

» Dobierz wspotczynnik fr ilosci rozruchoéw z ponizszej tabeli:

Ilo$¢ rozruchéw na godz. 100 200

400

800

Wspotczynnik fr 1,0 1,2

14

16

» Dobierz wspoétczynnik fr temperatury otoczenia z ponizszej tabeli:

Temperatura otoczenia -30°C do +30°C | +40°C

+60°C

+80°C

Wspotczynnik fr 1,0 1,2

14

13

Laczny wspolczynnik pracy fz wynika z iloczynu fg =f- fg - ft

Obliczenie momentu nominalnego konstrukcyjnego twojego urzgdzenia:

TN:TNU'fB.

Korzystajac z tabeli wtasciwosci wktadek elastycznych na stronie 103 wybra¢ wlasciwa twardos¢ wktadki poli-

merowej, odpowiadajacy twojemu zastosowaniu.

Odczytaj nastgpnie w tabeli wartoSci momentdw Ty 1 Taxs 1 porownaj je z obliczonymi. Upewnij sig, Ze wartoSci

wkladek z tabeli sg wyzsze od twoich obliczen.

Dobierz odpowiedni otwor z tabeli z wymiarami na stronie 107.

Sprawdz, czy wymiary dobranego sprzegla pasuja do twojego urzadzenia.
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PRECYZYJNE SPRZEGtA ELASTYCZNE

HELICAL®
Sprzegta i sprezyny precyzyjne
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Koncepcja sprzegiet HELICAL®

Podstawy

Sprzegta elastyczne do f3czenia
watéw HELICAL wykonywane
s3 z jednej czesci, z jednorodne-
go, wysokowytrzymatego mate-
riatu. W swej podstawowej for-
mie sprzegto HELICAL sktada sie
z cylindrycznego korpusu, w kté-
rym naciety jest Srubowo prze-
biegajacy rowek (szczelina). To
naciecie w ksztatcie gwintu sru-
by stwarza wspaniatg elastyczng
strefe, ktérej elastycznos¢ moz-
na dokfadnie obliczy¢.

Zasada wykonywania z ,jednego
kawatka” posiada szereg zalet i
daje zwarte sprzegto, zajmujgce
bardzo mato miejsca.. Zasadni-
czg zalete sprzegiet HELICAL jest
to, ze nie posiadajg zadnych ru-
chomych czesci, nie wystepuje

wiec tarcie, zuzycie elementow.
To daje wysokg, dynamiczna
stabilnos¢ oraz pozbawione wi-
bracji, spokojne obroty, nie ob-
cigzajagce negatywnie tozysk,
nawet przy do$é duzych przesu-
nieciach wspodtpracujacych osi
watkow.

W standardowym wykonaniu
istniejg dwa rodzaje mocowania
sprzegta na wale: poprzez zaci-
$niecie dwoch potdwek nacietej
piasty sprzegta lub przez dokre-
cenie promieniowo umieszczo-
nych $rub dwustronnych. Do
indywidualnych potrzeb klienta
wykona¢ mozina rowniez inne
mocowania na watku, co wi-
doczne jest na powyzszym zdje-

ciu. Materiat mozna dobra¢ do-
wolnie pod warunkiem jednak,
ze bedzie mozliwa obrébka
skrawaniem.

Sprzegta te stosowane sg w bar-
dzo réinych dziedzinach, np. w
przemysle petrochemicznym,
spozywczym, w instrumentach,
enkoderach i technice pomiaro-
wej, srubach pociggowych, pod-
zespotfach chtodzenia powietrza,
pompach, obrabiarkach do na-
rzedzi, obrabiarkach CNC, sprze-
cie komputerowym, elektrow-
niach wiatrowych, sprzecie labo-
ratoryjnym, medycynie, pojaz-
dach itd. Wszedzie tam, gdzie
naped ma byé pod kontrolg
przekazywany dalej.
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Przeglad sprzegiet standardowych

Arkusz doboru patrz strona 149

SeriaAiH

Seria W

Seria DSAC

Seria DS

Wykonanie A: aluminium
Wykonanie H: stal nierdzewna

L

Charakterystyka

Wykonanie WA: aluminium
Wykonanie W7: stal nierdzewna

S

A: aluminium

A: aluminium

Wykonanie mini o zastoso-
waniu uniwersalnym, bez-
obstugowe i ttumigce drga-
nia, o matych sitach cofaja-
cych, do bardzo lekkich i
$rednich zastosowan.

Dziedziny zastosowania

Mate sprzegto o uniwersal-
nym zastosowaniu do bezlu-
zowego,  synchronicznego
przenoszenia  momentéw
obr. do lekkich (alu) i $red-
nich (stal) zastosowan.

Wysoka sztywnos$¢ skretna
dzieki dwuwchodowemu
zwojowi, duze przesuniecie
osiowe z uwagi na dwa row-
nolegte zwoje.

Zwarte, kompaktowe wyko-
nanie serii DSAC, ale o wyz-
szej sztywnosci skretnej i
podwyzszonym momencie
obrotowym.

- budowa instrumentow
- technika pomiarow

- technika medyczna

- mechanika precyzyjna
- silniki mocy utamkowej

- enkodery
- pradnice tachometryczne
- napedy wrzecionowe

Dopuszczalne przesuniecie watéow

- napedy wysokoobrotowe
- przektadnie katowe

- resolwery

- enkodery

- napedy wrzecionowe

- napedy wysokoobrotowe
o wysokiej sztywnosci skr.

- resolwery

- enkodery

- precyzyjne napedy wrzec.

katowe: 5° katowe: 5° katowe: 3° katowe: 3°
promieniowe: +0,25mm promieniowe: 0,25 mm promieniowe: 0,25 mm promieniowe: 0,15 mm
osiowe: +0,25 mm osiowe: +0,25 mm osiowe: +0,20 mm osiowe: +0,20 mm
Momenty obrotowe

Aluminium: do 7,2 Nm Aluminium: do 19 Nm do 26 Nm do 41 Nm

stal nierdz.: do 10,5 Nm stal nierdz.: do 37Nm

Standardowe srednice otworéow

2-19mm 3-38mm 4,8 -32,5mm 4—-16 mm

Mocowanie potaczenia wat/piasta

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Zakres temperatur

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Potaczenie zaciskowe

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Aluminium do 100°C
stal nierdz. do 300°C

Aluminium do 100°C

stal nierdz. do 300°C

Obroty (wyzsze obroty na zapytanie)

do 100°C

do 100°C

do 10 000 obr/min

do 10 000 obr/min

Dalsze informacje na stronie

do 10 000 obr/min

do 10 000 obr/min

124 - 127

128 -131

132-133

134 -135
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Seria MC

Seria PF

Seria X

Wykonanie MC: aluminium
Wykonanie MC7: stal nierdzewna

Wykonanie PFA: aluminium
Wykonanie PFS: stal nierdzewna

Aluminium

Charakterystyka

Duze przemieszczenie osiowe
przy wysokim momencie obro-
towym, szeroka oferta réznych
Srednic watéw.

Dziedziny zastosowania

Bardzo wydajne sprzegto na
wysokie  momenty  obr.
Sztywne przenoszenie ruchu
obr. przez 2-wchodowe zwo-
je, dopuszczajace przesunie-
cia katowe i promien. Stoz-
kowy element zaciskowy daje
bezluzowe potaczenie.

Sprzegto bezluzowe o wyso-
kiej sztywnosci skretnej i
zwartej budowie. Dzieki
matemu mom. bezwt. mas.
nadaje sie do ukt. pom. o wy-
sokiej rozdz. i szybkich cyk-
lach start/stop, korzystna
alternat. do sprzegta mieszk.

- ogdlna budowa maszyn
- budowa przyrzgdéw

- napedy wrzecion

- budowa pomp

- automatyka, robotyka

- syst.przenosz.i pozycjonow.
- maszyny spozywcze

- maszyny drukarskie

- obrabiarki

Dopuszczalne przesuniecie watéw

- serwonapedy

- uktady regularne

- systemy pozycjonujgce
- napedy krokowe

katowe: 5° katowe: 4° katowe: 3°
promieniowe: +0,75 mm promieniowe: +0,85 mm promieniowe: +0,20 mm
osiowe: +0,25 mm osiowe: +0,50 mm osiowe: +0,25 mm
Momenty obrotowe

Aluminium: do 37 Nm Aluminium: do 95Nm do 10Nm

stal nierdz.: do 83 Nm stal nierdz.: do 205 Nm

Standardowe srednice otworow

5-44 mm 12-44 mm 3 -22mm

Mocowanie potaczenia wat/piasta

Sruba ustalajaca
potaczenie zaciskowe

Zakres temperatur

Stozkowy element zacisk.

Potaczenie zaciskowe

Aluminium do 100°C
stal nierdz. do 300°C

Aluminium do 100°C
stal nierdz. do 300°C

Obroty (wyzsze obroty na zapytanie)

do 100°C

do 3 600 obr/min

Dalsze informacje na stronie

do 6000 obr/min

do 10 000 obr/min

136-139

140-141

142 - 143
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Sprzegta dostosowane do specjalnych zyczen klientow

Jak juz wyzej wspomniano, kata-
log nie wyczerpuje wielostron-
nych mozliwosci zastosowania
precyzyjnych sprzegiet typu HE-
LICAL. Specjalne rozwigzania,
dostosowane do potrzeb klienta
sg naszg specjalnoscig. Wyko-
nywaliSmy nawet te najmniejsze
sprzegta stosowane w budowie
mikroprzyrzagdéw do implantéw
wszczepianym pacjentom. Waz-
na okazata sie w tym wypadku
zaleta dowolnego doboru mate-
riatu takiego sprzegta.

Obok przedstawiono kilka przy-
ktadéw, ktoére zostaty przez na-
szg firme wykonane.

Korzysci klienta wynikajgce z
powyiszych przyktadow:

Przez zintegrowanie precyzyjne-
go potaczenia watéw HELICAL w
postaci sprzegta z watkiem uze-
bionym wydtuzy¢ mozna zywot-
no$¢ i bezpieczedstwo czesci
konstrukcyjnej. Optymalizowane
sg réwniez catkowite koszty
(ilo$¢, sztuk montaz, zakup).

Branza: przemyst spozywczy
Zastosowanie: wrzeciono nastawne

Branza: technika pomiaréw
Zastosowanie: uzebiony watek naped.

Branza: maszyny drukarskie
Zastosowanie: sprzegto napinajgce
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Korzysci wynikajgce ze sprze-
giet wykonanych na specjalne
zyczenie klienta:

Redukcja kosztow catkowitych:

- mniej czesci konstrukcyjnych
celem wykonania danej
funkcji,

- krétsze czasy montazu,

- zmniejszenie naktadéw przy
zaopatrzeniu.

Zwiekszenie bezpieczenstwa:

- tylko jedna czes¢ konstrukcyj-
na, jednoznaczne przytgcza,

- jeden partner do rozmow w
zakresie dostaw — zwiekszenie
bezpieczenstwa systemu i
standardu jakosci.

Optymalizacja kosztow skia-

dowania i administracji:

- mniej elementéw konstrukcy;j-
nych w magazynie,

- mniejsza ilo$¢ dostawcow i
zamoéwien.

Mniejsze naktady na projekty:

- na zyczenie przygotujemy
bezptatne prototypy
konstrukcji,

- skorzysta¢ mozna z naszego
programu obliczeniowego.
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Informacje techniczne

Dziedziny zastosowania sprze-
giet HELICAL sg bardzo rdino-
rodne. Precyzyjne przenoszenie
momentu obrotowego przy za-
chowaniu kata przenoszenia to
typowe cechy sprzegiet wykona-
nych z jednej czesci. Jako ela-
styczne potaczenie watéw sprze-
gto to jest w stanie kompenso-
wacé rdézne przemieszczenia wa-

téw — katowe, promieniowe,
osiowe i ukos$ne (tréjwymiaro-
we).

Przemieszczenie katowe

Przemieszczenie katowe tgczo-
nych watéw zdarza sie stosun-
kowo czesto. W sprzegle HELI-
CAL jest ono kompensowane
przez zamykanie sie wewnetrz-
nych szczelin podczas gdy ze-
wnetrzne ulegajg rozszerzeniu.
Przy wystarczajgcej przestrzeni
pomiedzy spiralnym rowkiem
dopuszczalne mogg by¢ prze-
mieszczenia watéw nawet do
20°. Sprzegta HELICAL w funkgji
,Przegubow” (patrz str.144) mo-
g3 przenosic¢ przesuniecia watéw
nawet do 90° stopni.

Przemieszczenie promieniowe

Kompensacja przemieszczenia
promieniowego stawia sprzegtu
wyzsze wymagania. Jesli nie uda
sie skompensowaé przemiesz-
czen w uktadzie sprzega, wynika-
jace z tego sity poprzeczne mogg
doprowadzi¢ do zniszczenia to-
zyskowania. System ,elastycz-
nego potaczenia” oferuje tu wita-
Sciwe rozwigzanie. Maksymalne
dopuszczalne wartosci w stan-
dardowym programie katalogo-
wym wynoszg = 0,8 mm.
Specjalne rozwigzania na zycze-
nia klienta dopuszczajg rowniez
wieksze wartosci.

Przemieszczenie ukosne (w
trzech ptaszczyznach)

W tym wypadku taczone waty
nie posiadajg wspodlnej ptaszczy-
zny. Sprzegto HELICAL kompen-
suje réwniez te powstajgce w
trzech ptaszczyznach przemiesz-
czenia. Wymaga to jednak sto-
sunkowo dtugiego zwoju, (jako
zwdj rozumie sie rowek naciety
w sprzegle).
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Optymalne przenoszenie
momentu obrotowego

Na przenoszony moment obro-
towy oddziatujg rézine czynniki
takie jak np. obcigzenie dyna-
miczne, drgania, uderzenia i do-
datkowe przemieszczenia. Na
podstawie technicznych danych
zastosowanego materiatu usta-
lany jest dopuszczalny moment
obrotowy sprzegta. Jesli znane
sg wszystkie warunki zastoso-
wania i nie réznig sie one od
danych katalogowych, mozina
przyjaé, ze pod wzgledem prze-
noszonego momentu obrotowe-
go sprzegto HELICAL dobrane
zostato niemal do nieograniczo-
nej zywotnosci.

Konfigurowalna sztywnos¢
skretna

Sztywnos¢ skretna standardo-
wych sprzegiet podana jest w
tabelach na dalszych stronach.
Do specyficznych zastosowan
klienta moze ona zosta¢ dosto-

sowana zgodnie z zyczeniem
klienta przy uwzglednieniu wy-
tycznych technicznych. Kazde
potgczenie watéw wykazuje jed-
nak pewng elastycznosc¢ skretna.

tagodne obcigzanie tozysk

Obok przenoszonych momen-
téw obrotowych i sit, w zalezno-
$ci od wykonania, sprzegto od-
dziatuje na obcigzenie tozysk.
Szczegdlnie niebezpieczne dla
tozysk i elementéw napedowych
sg zmieniajgce sie sity. Wskaznik
sztywnosci sprezyny sprzegiet
HELICAL podczas obrotu jest
jednakowy we wszystkich punk-
tach i zapewnia przez to réw-
nomierne promieniowe obcig-
zenie tozysk przy niskich i wyso-
kich obrotach.

Obroty

Z uwagi na niewielki moment
bezwtadnosci masowej sprzegta
HELICAL znajdujg zastosowanie

w szerokim zakresie obrotéw, w
ruchu nawrotnym i przy wyso-
kiej ilosci cykldw/suwow.
Standardowe sprzegta HELICAL
przystosowane sg do maksymal-
nej predkosci obrotowej 10 000
obr/min, chociaz z powodze-
niem wykonywane byly juz spe-
cjalne zastosowania z predkoscia
50000 obr/min. Prosimy skon-
taktowaé sie w takich wypad-
kach z naszym dziatem technicz-
nym.

»Dostosowujgce sie” obroty

Dalszg zaletg jest zdolno$é¢ do-
stosowywania do niskich i wyso-
kich obrotéw. Sprzegto przenosi
przemieszczenie réwnomiernie
przez catg dtugos¢ linii spiralne-
go zwoju. Obcigzenie skrecajgce
zmierza do tego, aby niejako
nawija¢ zwdj sprzegta wokét osi
zmniejszajac przez to drgania
wystepujgce w normalnej sytua-
cji w obracajgcych sie czesciac-
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Stata predkos¢

Sprzegta HELICAL wykonywane z
jednego elementu z uwagi na
minimalne tolerancje produkcji
wykazujg precyzyjng prace przy
niezmiennej predkosci katowej
po stronie napedowej i odbior-
czej. Niezaleznie od przemiesz-
czenia stafa pozostaje zawsze
synchronizacja kata faczonych
watéw. Dzieki wykonaniu ,,z jed-
nego kawatka” sprzegto jest bez-
luzowe i nie posiada niewywa-
zenia.

Wyrdéwnanie osiowe

W okreslonych uktadach Iluz
osiowy jest pozgdany ale z regu-
ty powstaje przez rézne toleran-
cje pojedynczych czesci przy
montazu, przez zmiany tempera-
tury, przekrecenie elementdow
itd. Dopuszczalne osiowe prze-
mieszczenie standardowych
sprzegiet podane jest w tabe-
lach. Powstajgcy przy tym przez
moment obrotowy nacisk osio-
wy jest pomijalnie maty. Na z3-
danie klientow w specjalnych
zastosowaniach mozliwe jest

obliczenie wymaganego przesu-
niecia osiowego i odpowiednie
do tego wykonanie sprzegta.

Ttumienie drgan

Dzieki Srubowo przebiegajgce-
mu, elastycznemu  profilowi
sprzegta zdecydowanie wyttumic
mozna niepozadane drgania
skretne obracajgcego sie uktadu.
Sprzegta HELICAL pracujg spo-
kojnie i same nie wytwarzaja
drgan wtasnych.

Wykonania specjalne sprzegiet HELICAL
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Cechy konstrukcyjne

Parametry doboru dla sprze-
giet na specjalne zadania
klienta

Jak juz wczesniej wspomniano,
sprzegto HELICAL moze by¢ wy-
konane wedtug specyficznych
potrzeb klienta. Na wtasciwosci
sprzegta wptyw majg nastepuja-
ce parametry i mogg byc
uwzglednione w ich zastosowa-
niu:
= uksztattowanie zwoju
(rowka),
= dtugosc zwoju,
= jlo$¢ zwojow,
= Jdrednica otworu,
= rdzine przekroje Scianki
pomiedzy zwojami/ row-
kami (grzbietu spiralnego),
= materiat.

Rys.3

Grubosc¢ grzbietu spiralnego a
dtugosc¢ zwoju

Przez zmiane pochylenia zwoju
(rowka) i zmieniajaca sie grubosc
pomiedzy rowkami oddziatywac
mozna na moment obrotowy,
sztywnos¢ skretng i osiowe
przemieszczenia, patrz Rys.1.

Zmiana dtugosci zwoju powodu-
je zmiane wtasciwosci sprzegta z
wyjatkiem momentu obrotowe-
go, ktdry pozostaje staty — Rys.2.

Rys.2

llo$¢ zwojow

W zaleznosci od wymagan kon-
strukcyjnych wykona¢ mozna
réwniez wielozwojowe rowki:

1. rowek/zwdj jednowchodowy
— wykonanie standardowe.

2. rowek/zwéj dwuwchodowy —
poczatki zwojéw przesuniete
wzgledem siebie o 180°.

3. rowek/zwéj trojchodowy —
poczatki zwojéw przesuniete
wzgledem siebie 0 120°.

W przypadku zastosowania row-
kow wielokrotnych (dwu- Ilub
tréjwchodowych) zwieksza sie
przenoszony moment obrotowy
i sztywnos¢ skretna oraz doktad-
no$¢ ruchu obrotowego. W sto-
sunku do pojedynczego rowka
zmniejsza sie jednak mozliwos¢
kompensacji btedéw wspodtosio-
wosci (Rys.3i 4).

Rys.4

Srednica otworu

Zastosowanie réznych wielkosci
otworow  przy jednakowym
ksztatcie zwojow/rowkéw i jed-
nakowej s$rednicy zewnetrznej
powoduje zmiane momentu
obrotowego, sztywnosci skretnej
i skutecznosci sprezynowania
(Rys.5).

Rys.5
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Materiat

Seryjnie precyzyjne sprzegta do
watéw produkowane s3 z alumi-
niowych stopéw 7075-T6 (ANSI)
z matowo anodowang po-
wierzchnig lub z wysoko ulep-
szanej cieplnie stali chromowo-
niklowej 17-4 PH (ANSI), odpor-
nej na korozje. Na zyczenie
klienta wykona¢ mozna sprzegta
z szeregu innych materiatow, np.
tworzywa sztucznego lub tytanu.
Obowiazuje jednakze zatozenie,
aby materiat byt mechanicznie
obrabialny.

Rdéinorodnos¢ typow

Zasadniczo rozrdinia sie dwie

podstawowe formy:

- sprzegta z przelotowym otwo-
rem wewn., rézne takie wyko-
nania przedstawiono na ry-
sunkach 1 do 4 obok oraz

- z otworem nieprzelotowym, jak
na rysunku 5. Wykonanie z
otworem nieprzelotowym
przenosi w stosunku do wyko-
nan 1-4 z otworem przeloto-
wym wieksze momenty obro-
towe i wiekszg sztywnosc
skretng przy mniejszej $redni-
cy zewnetrznej i mniejszej dtu-
gosci. To wykonanie nie jest
podatne osiowo.

Rézne formy wykonania sred-
nicy wewnetrznej:

a)Sprzegto z zatoczeniem:

- wewnetrzna $rednica sprze-
gta jest wieksza niz srednica
watkow,

- t3czone waty mogg sie
wewnatrz dotykac..

b) Wykonanie odsadzone:
- Srednica wewnetrzna sprze-
gta jest mniejsza od wiekszej
Srednicy watka i wieksza od
mniejszej srednicy watka,
- waty mogg sie dotykad.

c) Ograniczona dtugos¢ watkéow:
- Srednica wewnetrzna sprze-
gta i obie srednice watkéw

sg jednakowe,
- watki nie mogg wychodzié
poza dtugos¢ piasty sprzegta,
- sprzegto mozna zamonto-
wacd i zdemontowac przez
przesuniecie na watkach.

d) Odsadzona $rednica watka:

- wewnetrzna Srednica sprzegta
jest mniejsza niz srednicy
obu watkow,

- watki nie majg mozliwosci
zetkniecia,

- zaletg jest wysoka sztywnos¢
skretna przy matych
sprzegtach.

—_

w

N

5
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Mocowanie watkow

Obok dwdch dostepnych stan-

dardowych sposobow mocowa-

nia — sruba ustalajgca i piasta

zaciskowa — wykonane mogg by¢

inne uzyteczne wzglednie specy-

ficzne dla klienta rodzaje moco-

wania:

= zamiennie $ruba ustalajgca
lub potaczenie zaciskowe,

= kotki, sworznie, czopy,

=  wpusty,

= kotnierze,

= sworznie gwintowane, otwo-
ry gwintowane,

= stozkowe otwory,

= pojedynczo lub podwadjnie
sptaszczone otwory,

=  wielowypusty,

"= inne.

Sprzegto z jednostronnie dzielong
piastg i zintegrowanym watkiem
z drugiej strony.

Uwaga:

Tarcie mocowania powstajgce
przy potaczeniu zaciskowym
wystarczajgce jest do przenie-
sienia wymaganego momentu
obrotowego. Nie jest wymagany
dodatkowo wpust. Na zadanie
wykonaé¢ mozna jednak do za-
stosowan specjalnych potacze-
nie zaciskane z wpustem.

Zestaw: sprzegto HELICAL z przytaczem
wielowypustowym

A

Koncowka sprzegta z przytagczem bagnetowym w zintegrowanym wale odbiorczym
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Sprzegto Mini — Seria A

Aluminium

Sruba ustalajaca

r,

f— 1 —=f

Piasta zaciskowa

I‘X“‘
O ©
L

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

1 "
Otwor nieprzelotowy jednostronny

W
it

"1 11 —=
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzgledni¢ przeswit ,,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
di1, d2 min./maks. IR
min. | Standard. D1, D2

Sruba ustalaj.
AR 037 95 94 16| M2 16 2 24 2,5do 6,0 2,2
AR 050 12,7 12,7, 16| M2| 23 25 3 3,3do 8,0 3,0
AR 062 159 15,7, 19 M3 23 345 5,1do9,5 3,5
AR 075 19,1 191 24| M3, 30| 3456 6,4 do 13,0 4,5
AR 087 22,2 221 25| M3| 30 4 5 6 8 8,1do 16,0 5,0
AR 100 254| 254 3,8/ M5| 40 568 9,6 do 16,0 6,6
AR 112 286 284 3,6/ M5 48 6 8 10 12 13,1 do 16,0 6,8
AR 125 31,8 31,8/ 4,2, M6| 80 10 12 15 15,9 do 19,0 8,1
Piasta zacisk.
ACR 037* 95 143 18| 0-80 2,0 2253242431 3,1do3,5 10,7 3,6 3,1
ACR 050 12,7) 19,1, 16| M1,6] 2,3 2,5 3 3,6/ 3,3do6,0 14,1 4,8 4,5
ACR 062 159 20,3 25| M2 2,3 345 4,8| 51do8,2 17,7 5,0 5,8
ACR 075 19,1 22,9, 3,0 M25 30/ 3 456 56| 6,4do9,9 21,7 6,3 7,0
ACR 087 22,2 269 3,8 M3 3,5 45 68 6,3| 81do11,2 25,8 7,8 8,2
ACR 100 25,4| 31,8 3,8/ M3 4,0 568 7,9| 9,6do 14,3 28,9 7,8 9,7
ACR 112 28,6/ 381 3,8 M3 48 6 8 10 12 9,4| 13,1do 17,3 31,9 11,4 11,2
ACR 125 31,8 41,1| 5,6 M4 80 10 12 15 9,7| 15,9do 17 36,5 12,9 12,2

* teb $ruby wystaje poza $rednice sprzegta. Dostepna tylko $ruba calowa.

Y Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.
z najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: *+0,25mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Trmaks = 100 °C

aluminium 7075-T6

Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor:

+£0,015 mm

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne

- wielkos¢ otworu na zgdanie
klienta, réwniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamoéwienia
- wykonanie ($Sruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos¢, sSrednice d1id2

Przyktad: AR 062 -5 mm - 4 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Kroétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosc skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Moment |Cigzar| Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. osiowa sprez. bezwt. mas. dokr.
[Nm] [Nm] (Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] J 1x10° kgm'] | gy [L';'i'
0,34 0,34 0,17 0,17 0,08 0,08 1,9 1,5 61,5 52,8 115 89 0,02 1,5 0,21
0,64 0,64 0,34 0,34 0,17 0,17 6,5 5,2 145 121 33,1 239 0,078 4 10,21
16 14 11 08 07 055 04 035 0,28 132 98 7,1 |178 142 112 42,8 27,9 193 0,24 7 1,0
2,7 2523 |14 13 12 0,7 065 0,6 23,0 180 14,0 208 172 142 |42,8 28,1 19,8 0,61 11,5 1,0
2,0 1,0 0,5 10,6 116 14,5
3,7 36 34 19 18 1,7 |10 0,9 09 38,3 31,1 24,8 |292 247 208 61,9 44,0 32,5 1,36 20 1,0
3,2 1,6 0,8 15,4 144 19,5
40 40 36 |20 20 1,8 |10 1,0 09 47,3 39,2 26,3 280 241 180 |44,1 32,8 20,1 2,6 31 | 4,7
72 63 52 36 32 26 |18 16 13 70,1 49,8 344 |303 235 180 54,8 36,4 24,2 4,63 43 | 4,7
4,7 2,4 1,2 22,9 134 16,7
53 4,7 36 (2,7 24 18 1,3 1,2 09 52,2 36,8 20,6 |208 163 107 (24,7 17,4 10,7 7,8 57 | 7,7
0,340,340,34|0,17 0,17 0,08 0,08 0,08 1,9 1,5 15 61,5 52,8 52,8 11,5 8,86 8,86 0,024 2 |0,22
0,64 0,64 0,34 0,34 0,17 0,17 6,5 5,2 145 121 33,1 239 0,124 6 0,3
16 14 1,1 08 0,7 0,55 |0,40 0,35 0,28 (13,2 98 7,1 (178 142 112 42,8 27,9 19,3 0,32 10 0,5
2,7 2523 /1,413 1210 07 065 06 |23,0 180 14,0 208 172 142 |42,8 28,1 198 0,75 15 | 1,2
2,0 0,5 10,6 116 14,5
3,7 36 34 |19 18 1,7 1,0 09 09 |383 31,1 24,8 292 247 208 619 44,0 325 1,69 25 2,0
3,2 1,6 0,8 15,4 144 19,5
40 40 36 (20 2,0 1,8 1,0 1,0 09 47,3 39,2 26,3 (280 241 180 441 32,8 20,1 3,39 39 | 2,0
7,2 6,3 52 3,6 3,2 26 1,8 16 13 70,1 49,8 344 |303 235 180 54,8 36,4 24,2 6,33 57 2,0
4,7 2,4 1,2 22,9 134 16,7
53 4,7 36 (2,7 24 18 1,3 1,2 09 52,2 36,8 20,6 |208 163 107 (24,7 17,4 10,7 10,51 76 | 4,7
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Sprzegto Mini — Seria H
Stal nierdzewna

Sruba ustalajaca

—t IZF
i ° ; T R f\
} i & |
f \y g &J/ Otwor nieprzelotowy jednostronny
1 —=i
L i
D1 |
Piasta zaciskowa "H‘"

—12 "1 11 —=
FS X Otwor nieprzelotowy dwustronny

@ () I‘X1—‘
R T i S
i L ) Uwzgledni¢ przeswit ,R” TERZaNYiEY

qj) ’ o v otworach nieprzeloto-

Otwor nieprzelotowy

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. R
min. | Standard. D1, D2

Sruba ustalaj.
HR 037 95 94 16 M2| 20 2 24 2,5do 6,0 2,2
HR 050 12,7 12,7| 16| M2, 23 25 3 3,3do 8,0 3,0
HR 062 15,9 15,7 19| M3 23 345 5,1do9,5 3,5
HR 075 19,1 191 24| M3, 30| 3456 6,4 do 13,0 45
HR 087 22,21 221 25 M3| 30 456 8 8,1do 16,0 5,0
HR 100 25,41 254| 3,8 M5| 4,0 56 8 9,6 do 16,0 6,6
HR 112 286 284 36, M5 48 6 8 10 12 13,1 do 16,0 6,8
HR 125 31,8 31,8/ 42, M6| 80 10 12 15 15,9 do 19,0 8,1
Piasta zacisk.
HCR 037* 95| 143 1,8 M1,4| 2,0 2 2532626 31| 3,1do3,5 10,7 3,6 3,1
HCR 050 12,7 19,1 16| M16 23 2,5 3 3,6| 3,3do6,0 14,1 4,8 45
HCR 062 15,9 20,3 2,5 M2 2,3 345 48| 51do8,2 17,7 5,0 5,8
HCR 075 19,1 229| 3,0/ M25 30/ 3456 56| 6,4do9,9 21,7 6,3 7,0
HCR 087 22,2 26,9/ 3,8 M3 3,5 45 68 6,3| 8,1do11,2 25,8 7,8 8,2
HCR 100 25,41 31,8/ 3,8 M3 4,0 5638 7,9] 9,6do 14,3 28,9 7,8 9,7
HCR 112 28,6 38,1 3,8 M3 48 6 8 10 12 9,4| 13,1do 17,3 31,9 11,4 11,2
HCR 125 31,8 41,1| 5,6 M4 80 10 12 15 9,7| 15,9do 17 36,5 12,9 12,2
* teb $ruby wystaje poza $rednice sprzegta. Dostepna tylko $ruba calowa. Y Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.

Z najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: *+0,25mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zasto

Materiat:

sowania:

Trmaks = 315 °C

stal nierdz. 17-4PH

Numer materiatu: 1.4542

Toler

Otwor:

ancje

+£0,015 mm

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne

- wielkos¢ otworu na zgdanie

klienta, réwniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamoéwienia
- wykonanie ($Sruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos¢, sSrednice d1id2

Przyktad: HCR075-5mm - 4
mm (najpierw wieksza $rednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnoscé skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Mom. bezwt. |Cigzar| Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. osiowa sprez. masowej ‘f°k’-
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] J[x10°kgm?] | [kel [T\:'r‘:]']’
0,28 0,28 0,14 0,14 0,07 0,07 5,6 4,2 194 159 34 25 0,047 4 0,21
0,85 0,80 0,43 04 0,21 0,2 17,4 143 392 338 96 69 0,209 10 0,21
16 15 14 |08 0,75 0,7 |04 038 0,35 366 27,1 20,1 498 396 313 123 80 55 0,66 20 1,0
24 23 22 |12 1,15 1,1 0,6 058 0,55 |63,5 49,8 385 581 479 396 (123 80 56 1,69 36 1,0
2,0 1,0 0,5 29,2 324 41
42 40 39 21 20 20 |11 10 1,0 106,3 86,1 68,6816 690 581 (177 126 93 3,62 57 1,0
3,4 1,7 0,9 42,6 410 56
6,1 59 53 |31 30 2,7 |16 15 1,4 131 108,4 72,9|782 674 502 |126 94 57 7,12 85 4,7
94 88 80 47 44 40 2,4 22 2,0 193,9 138,1 95,2/848 656 502 (167 104 69 12,77 120 | 4,7
6,6 3,3 1,7 63,5 375 48
10,5 8,7 7,1|53 4,4 3,6 2,7 2,2 18 144,2 101,8 56,8/583 293 300 |71 50 30 21,92 157 | 7,7
0,28 0,28 0,28 0,14 0,14 0,14 |0,07 0,07 0,07 |5,6 42 44 194 159 166 34 25 26 0,071 6 | 0,22
0,85 0,8 0,43 04 0,21 0,2 17,4 143 392 338 96 69 0,356 17 0,3
16 15 1408 0,75 0,7 040 0,38 0,35(36,6 27,1 20,1 498 396 313 123 80 55 0,88 27 | 0,5
24 23 22 /1,2 1,15 1,1 06 0,58 0,55(63,5 49,8 38,5581 479 396 (123 80 56 2,03 44 1,2
2,0 1,0 0,5 29,2 324 41
42 40 39 (21 20 20 1,1 1,0 1,0 |106,3 86,1 68,6 816 690 581 177 126 93 4,52 71 2,0
3,4 1,7 0,9 42,6 410 56
6,1 59 5331 30 27 |16 15 1,4 131 1084 729|782 674 502 (126 94 57 9,13 109 | 2,0
94 88 80 |47 44 40 24 2,2 2,0 |1939 1381 848 656 502 |167 104 69 17,63 165 | 2,0
6,6 3,3 1,7 95,2 63,5 375 48
10,5 8,7 7,153 44 36 (2,7 22 18 |144,2 101,8 56,8/583 293 300 |71 50 30 29,38 213 | 4,7
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Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria WA

Aluminium

Sruba ustalajaca

-2
FS

il

]

IN)
v

f— 1 —=f

Piasta zaciskowa

—S

D

-

e
Y

=11

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

" "
Otwor nieprzelotowy jednostronny

f

"1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

rX1~‘

Uwzgledni¢ przeswit ,,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. DR
min | standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
WA 15 15 20 2,5 | M3 3 3 45 5,1do 9,0 4,8
WA 20 20 20 | 2,5 | M3 4 4 5 6 6,4 do 14,0 4,8
WA 25 25 24 | 3,0 | M4 6 6 7 8 10,1 do 17,0 5,9
9 10
WA 30 30 30 | 3,5 | M5 9 |9 10 11 12 12,8 do 20,0 6,8
WA 40 40 50 6,7 | M6 | 12 12 13 14 16,1 do 25,4 17,0
15 16
WA 50 50 54 | 7,5 | M6 | 14 14 16 18 20,1 do 38,1 17,0
19 20
Piasta zacisk.
WAC 15 15 22 | 2,5 | M2 3 3 45 4,3 5,1do7,3 16,8 6,0 5,3
WAC 20 20 28 | 3,7 | M3 4 4 5 6 5,5 6,4 do 9,8 23,6 8,6 7,1
WAC 25 25 30 3,7 | M3 6 6 7 8 7,7 10,1 do 14,5 28,5 8,6 9,5
9 10
WAC 30 30 38 | 50 | M4 9 |9 10 11 12 8,8 12,8 do 17,3 34,8 11,0 11,3
WAC 40 40 50 58 | M5 | 12 12 13 14 125 16,1 do 24,8 46,0 15,5 15,6
15 16
WAC 50 50 54 | 6,7 | M6 | 14 14 16 18, 16,3 20,1do 32,1 56,8 15,5 19,9
19 20
Y Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.
z najwiekszym otworem.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE HELICAL - RINGSPANN AG

Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: *0,25mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Trmaks = 100 °C

aluminium 7075-T6

Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor:

+£0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielkos¢ otworu na zgdanie

klienta, réwniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamoéwienia
- wykonanie ($Sruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos¢ - srednice d1i d2

Przyktad: WA 30-12 mm - 10 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnosé Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnoscé skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Mom. bezwt. |Cigzar | Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. | osiowa sprez. masowej ‘f°k’-
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] J[x10°kgm?] | [kel [T\:'r‘:]'i'
0,71 0,66 0,59 0,36 0,33 0,3 0,18 0,17 0,15|11,2 8,0 5,7 169 131 102 44 29 20 0,23 8 | 1,0
13 1,2 1,1 |0,7 06 O6 04 O3 0,3 (21,2 16,4 12,7 |179 149 124 |29 21 15 0,78 15 | 1,0
29 28 26 15 14 13 08 0,7 0,7 |382 31,8 260 236 204 175 |34 26 21 2,31 28 | 2,1
2,4 22 12 11 0,6 0,6 20,5 16,4 149 126 16 14
49 46 43 |25 23 22 (1,3 1,2 1,1 |52,1 44,1 358 (219 192 169 |31 25 21 5,50 47 | 4,7
4,0 2,0 1,0 30,2 147 18
12,0 11,2 11,060 56 55 |30 28 2,8 |127,3 1124 97,1 340 309 280 44 39 33 29,4 135 | 7,7
10,0 9,7 50 4,9 25 25 85,5 73,5 253 227 29 25
19,0 18,0 17,095 90 85 |48 45 4,3 |229,2 184,9 146,9 375 322 275 (34 27 21 85,9 255 | 7,7
16,0 15,0 80 7,5 40 3,8 133,3 117,0 254 234 19 17
0,71 0,66 0,59 0,36 0,33 0,3 0,18 0,17 0,15|11,2 8,0 57 169 131 102 44 29 20 0,26 9 | 05
1312 11 |07 06 O6 04 03 0,3 21,2 16,4 12,7 (179 149 124 |29 21 15 1,09 21 | 2,0
29 2,8 2,6 15 1,4 13 08 0,7 0,7 |382 31,8 26,0 236 204 175 34 26 21 2,89 35 | 2,0
2,4 2,2 1,2 1,1 0,6 0,6 20,5 16,4 149 126 16 14
49 4,6 4,3 2,5 2,3 2,2 1,3 1,2 1,1 |52,1 44,1 358 (219 192 169 31 25 21 7,02 60 | 4,7
4,0 2,0 1,0 30,2 147 18
12,0 11,2 11,0 6,0 56 5,5 30 28 28 |127,3 1124 97,1 340 309 280 44 39 33 31,6 145 | 9,5
10,0 9,7 50 4,9 25 25 85,5 735 253 227 29 25
19 18 17 95 9,0 85 48 4,5 4,3 |229,2 184,9 375 322 275 |34 27 21 77,5 230 | 16,0
16 15 80 7,5 40 3,8 146,9 133,3 117 |254 234 19 17
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Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria W7
Stal nierdzewna

Sruba ustalajaca

*IZFS /'\

| _
! l &
4 |
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e
Y

f— 1 —=f

Piasta zaciskowa

—S

oo

=11

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

" "
Otwor nieprzelotowy jednostronny

"
"

"1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzgledni¢ przeswit ,,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy

rX1~‘

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. DR
min | standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
W7 15 15 20 2,5 | M3 3 3 45 5,1do 9,0 4,8
W7 20 20 20 | 2,5 | M3 4 4 5 6 6,4 do 14,0 4,8
W7 25 25 24 | 3,0 | M4 6 6 7 8 10,1 do 17,0 5,9
9 10
W7 30 30 30 | 3,5 | M5 9 |9 10 11 12 12,8 do 20,0 6,8
W7 40 40 50 6,7 | M6 | 12 12 13 14 16,1 do 25,4 17,0
15 16
W7 50 50 54 | 7,5 | M6 | 14 14 16 18 20,1 do 38,1 17,0
19 20
Piasta zacisk.
W7C 15 15 22 | 25 | M2 3 3 45 4,3 5,1do7,3 16,8 6,0 5,3
W7C 20 20 28 | 3,7 | M3 4 4 5 6 5,5 6,4 do 9,8 23,6 8,6 7,1
W7C 25 25 30 3,7 | M3 6 6 7 8 7,7 10,1 do 14,5 28,5 8,6 9,5
9 10
W7C 30 30 38 | 50 | M4 9 |9 10 11 12 8,8 12,8 do 17,3 34,8 11,0 11,3
W7C 40 40 50 58 | M5 | 12 12 13 14 125 16,1 do 24,8 46,0 15,5 15,6
15 16
W7C 50 50 54 | 6,7 | M6 | 14 14 16 18, 16,3 20,1do 32,1 56,8 15,5 19,9
19 20
Y Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand.
Z najwiekszym otworem.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE HELICAL - RINGSPANN AG

Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: *0,25mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Trmaks = 315 °C

Materiat: stal nieraz. 17-4PH
Numer materiatu: 1.4542

Tolerancje

Otwor:

+ 0,05 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielkos¢ otworu na zgdanie

klienta, réwniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamoéwienia
- wykonanie ($Sruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos¢ - srednice d1i d2

Przyktad: W7C30- 11 mm - 10 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnoscé skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Mom. bezwt. Cigzar| Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. | osiowa sprez. masowej ‘f°k’-
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] J [x10%kgm?] | [ke] [T\:'r‘:]'i'
1,4 13 12 0,7 06506 |035 033 0,3 |30,2 22,0 15,5 473 368 285 124 81 55 0,67 23 1,0
26 25 23 (1,3 13 12 0,7 0,7 06 |579 441 358 500 418 346 |81 58 42 2,13 41 1,0
57 5551 29 28 26 15 1,4 13 |100,1 868 69,6 662 571 490 95 74 58 6,45 78 2,1
4,7 43 2,4 2,2 12 11 57,3 44,1 417 354 46 38
95 89 83 (48 45 42 24 23 2,1 |143,3 1194 98,8/613 538 473 86 71 58 16,2 132 4,7
7,7 3,9 2,0 81,9 412 49
23,0 22,0 21,0 11,5 11,0 10558 5,5 5,3 |358,2 301,6 272,9/952 865 783 124 108 93 81,8 375 7,7
20,0 19,0 10,0 9,5 50 4.8 238,8 204,7 707 636 81 71
37,0 35,0 33,0/18,5 17,5 16,59,3 8,8 8,3 [622,9 521,0 409,3|/1050 902 770 96 75 60 239,3 710 7,7
31,0 30,0 15,5 15,0 78 7,5 358,2 318,4 711 655 54 48
14 1,3 12 07 06506 (035 03303 [302 220 155 473 368 285 124 81 55 073 25| 05
26 25 23 13 13 12 07 07 06 |579 44,1 358 |500 418 346 81 58 42 302 58 | 20
57 55 51 29 28 26 15 1,4 13 [|100,1 868 69,9 662 571 490 95 74 58 802 97 | 20
4,7 43 24 22 12 11 57,3 44,1 417 354 46 38
95 89 83 48 45 42 24 23 21 |143,3 1194 98,8 613 538 476 86 71 58 20,5 | 167 | 4,7
7,7 3,9 2,0 81,9 412 49
23 22 21 11,5110 105 58 55 53 [3582 301,6 2729952 865 783 124 108 93 81,8 375 95
20 19 100 95 50 438 238,8 204,7 707 636 81 71
37 35 33 185 17,5 16,5 9,3 838 83 [622,9 521 409,3 1050 902 770 96 75 60 2393 | 710 | 16,0
31 30 15,5 15,0 78 75 358,2 318,4 711 655 54 48
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Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria DSAC

Aluminium

Piasta zaciskowa

N Com
| N

=11

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

" "
Otwor nieprzelotowy jednostronny

"1 1
Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzgledni¢ przeswit ,R”
w otworach nieprzelo-
towych

Otwor nieprzelotowy

rX1~‘

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. DR
min | standardowy D1, D2
Piasta zacisk.
DSAC 075 19,1 1 31,8 2,5 M25 4,78 4,78 6 48| 6,4do9,9 21,6 6,3 7,0
DSAC 100 25,4381 38 | M3 635 635 8 10 7,9| 10,1do 14,3 25,8 9,6 9,7
DSAC 125 31,8 445 56 | M4  795| 795 10 12 9,7(12,2| 16,1do 17,0 36,5 11,2 12,2
16| pow. & 14)
DSAC 150 38,1572 | 5,6 M4 | 953 6,35 12 16 12,9| 16,1do 23,0 42,7 15,5 15,3
DSAC 200 50,8 | 63,5 6,6 | M6 | 12,7 | 12,7 16 19 16,7| 19,1 do 32,5 57,6 17,3 20,3
1 Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand. z
najwiekszym otworem.
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SPRZEGLA ELASTYCZNE HELICAL

- RINGSPANN AG

Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tfow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: *0,25mm
- osiowe: +£0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Tmaks = 100 OC

aluminium 7075-T6

Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor:

+£0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielkos¢ otworu na zgdanie

klienta, réwniez otwory calo-

we badz calowo/metryczne
- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamoéwienia
- wielkos¢, Srednice d1i d2

Przykfad:

DSAC 100 - 10 mm - 8 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.

Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnos¢ skretna Ct Sztywnos¢ Mom. bezwt. Cigzar| Mom

jednostronne |  nawrotne osiowa sprez masowej d,°k|;-

(! . [NrJ [Nm/rad] [N/mm] J[x10°kgm?] | [kel [-:r:]

1,58 1,36 0,79 0,68 0,40 0,34 21,6 16,2 30 20 1,02 21 1,2

35 33 28 (1,8 1,7 14 |09 09 0,7 |498 405 34,1 36 24 17 3,86 45 2,0

69 66 57 35 33 29 |18 1,7 15 |1044 810 589 341 |46 31 22 11 11,0 83 4,7
4,1 2,1 11

14,7 13,5 74 68 53 3,7 34 2,7 |215,8 166,0 104,4 106 70 39 30,3 157 4,7

10,6
26,4 24,2 21,5/13,2 12,1 10,8/6,6 6,1 5,4 |404,7 323,7 249,0 60 39 28 107,6 314 | 16,0
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Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria DS
Aluminium

Sruba ustalajaca

*QF; ‘ o///ﬂ

| ‘
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J |
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f— 1 —=f
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©
Y

Piasta zaciskowa

—S

oIl o
]

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

D L L2 S Otwory X
di, d2
min standardowy
Sruba ustalaj.
DSR 075 19,1 1 19,1 24 | M3 3 4 5 6,4
DSR 100 254 254| 38 | M4 | 4 6 7 8 10
12
DSR 112 28,6 | 286 3,6 @ M5 4 8 9 10
11 12 13
DSR 125 31,8 31,8| 40 | M5 4 9 10 11
12 15
DSR 150 38,1 /38,1 50 | M6 5 10 11 12
14 15 18
DSR 200 50,8 | 50,8 | 7,0 | M6 6 14 15 16
25
Piasta zacisk.
DSCR 075 19,1 22,9 3,1 [M2,5 3 4 5 6,4 4,7
DSCR 100 254 /31,8 3,8 | M3 4 6 7 8 10 7,9
12
DSCR 112 28,6 1 38,1 38 M3 4 8 9 10 9,0
11 12 13
DSCR 125 31,8 38,1| 50 | M4 | 4 9 10 11 9,7
12 15
DSCR 150 38,1 41,3 59 | M5 5 10 11 12 13,0
14 15 18
DSCR 200 50,8 | 50,8 | 6,7 | M6 6 14 15 16 16,7
25
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SPRZEGLA ELASTYCZNE HELICAL - RINGSPANN AG

Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tow

- kagtowe: 3°

- promieniowe: *+0,15mm
- osiowe: +£0,20 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min

Dopuszczalna temperatura

zastosowania: Tmaks = 100 °C

Wymiary specjalne

- wielkos¢ otworu na zgdanie
klienta, réwniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Materiat: aluminium 7075-T6
Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje
Otwor: +0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Dane zamoéwienia

- wykonanie ($Sruba unierucha-
miajgca lub piasta zaciskowa)

- wielkos¢ - srednice d1i d2

Przyktad: DSR 112 - 12 mm - 10 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnoscé skretna|  Sztywnosé Sztywnos¢ Mom. bezwt. |Cigzar| Mom
jednostronne nawrotne Ct prom. sprez. | osiowa sprez. masowej ‘;‘r’l':;'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] 1 x10°kgm?] | [ke] | [Nm
1,8 1,7 15 09 085 0,75 (0,45 0,43 0,38|48 38 29 245 203 170 54 36 28 0,57 12 1,0
36 44 41 23 22 21 (1,2 1,1 1,1 |120 100 79 420 365 315 |75 58 45 1,19 26 2,1
3,5 2,7 1,8 14 09 0,7 51 29,7 236 170 30 20
70 66 62 35 33 31 1,8 1,7 16 |160 130 110 446 400 350 |94 75 61 51 4,08 37 | 4,7
58 53 47 29 2,7 24 15 14 12 |87 71 55 310 271 230 42 35
10,3 9,7 92 52 49 46 |26 25 23 220 190 160 |665 598 525 |116 96 80 7,61 55 | 4,7
84 6,5 42 373 2,1 1,7 95 72 468 310 67 40
15,0 146 14075 73 70 (3,8 3,7 3,5 |[360 320 270 735 665 604 97 82 70 51 19,4 100 | 7,7
12,7 119 9564 60 48 (3,2 3,0 24 |[210 180 106 500 450 318 45 30
41,2 40,2 39 |20,6 20,1 10,3 10,1 960 870 780 1120 1033 192 168 150 79,5 229 | 7,7
25 19,5 12,5 9,8 6,3 297 963 593 63
1,8 1,7 15 09 085075 045 043 03848 38 29 [245 203 170 |54 36 28 067 | 14 | 1,2
46 44 41 23 22 21 |12 1,1 1,1 [120 100 79  |420 365 315 |75 58 45 3,32 39 | 2,0
35 2,7 1,8 1,4 09 0,7 51 236 30
70 66 62 1353331 18 1,7 16 |160 130 110 446 400 350 94 75 61 628 | 57 | 2,0
58 53 47 29 27 24 15 14 12 |87 71 310 271 51 42
103 9,7 92 |52 49 46 26 25 23 [220 190 160 665 595 525 116 96 80 9,28 68 | 4,7
8,4 6,5 42 33 21 1,7 95 468 67
150 14,6 14075 7,3 70 3,8 3,7 35 [360 320 270 735 665 604 97 82 70 21,1 | 109 | 95
12,7 11,9 95 64 60 48 32 30 24 [210 180 500 450 51 45
41,2 40,2 39 20,6 20,1 10,3 10,1 960 870 780 1120 1033 192 168 150 79,5 229 | 16,0
25 19,5 12,5 98 6,3 963
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Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria MC

Aluminium

Sruba ustalajaca

-2
FS

f— 1 —=f

Piasta zaciskowa

T o
), W,
o lllls] "\

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

Otwor nieprzelotowy jednostronny

f

I

Otwor nieprzelotowy dwustronny

Uwzgledni¢ przeswit ,,R” w
otworach nieprzelotowych

Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. DR
min | standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
MCA 100 25,4 | 445 3,8 | M5 4 5 6 78 10,1 do 16,0 9,4
10
MCA 125 31,8  60,2| 51| M6 8 |8 10 11 12 13,1 do 19,0 13,0
MCA 150 38,1 665| 51| M6 8 8 10 11 13,1 do 25,4 16,8
12
MCA 200 50,8 | 76,2 | 7,6 | M6 9,5 10 12 14 16,1 do 38,1 19,3
16
MCA 225 57,2 88,9 | 10,2 | M6 9,5 10 12 14 22,3 do 44,4 21,8
15 16 18
19 20 22
Piasta zacisk.
MCAC 100 25,4 | 445 3,8 | M3 4 5 6 78 7,9 110,1 do 14,3 28,2 9,4 9,7
10
MCAC 125 31,8 /60,2 | 5,6 M4 8 |8 10 11 12 9,7 13,1 do 17,0 36,5 13,0 12,2
MCAC 150 38,1 665| 56 | M4 8 8 10 11 13,0 |13,1 do 23,1 42,7 16,8 15,3
12
MCAC 200 50,8 | 76,2 | 6,6 | M6 9,5 10 12 14 16,7 |16,1 do 32,5 57,6 18,9 20,3
16
MCAC 225 57,2 88,9 | 10,2 | M6 9,5 10 12 14 20,0 |22,3 do 38,7 63,8 21,8 23,4
15 16 18
19 20 22
b Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand. z
najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tfow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: 0,75 mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n =10 000 obr/min
Dopuszczalna temperatura

zastosowania:

Materiat:

Trmaks = 100 °C

aluminium 7075-T6

Numer materiatu: 3.4365

Tolerancje

Otwor:

+£0,015 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Wymiary specjalne
- wielkos¢ otworu na zgdanie
klienta, réwniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne

- ograniczona tolerancja
otworu 0/+0,015 mm

Dane zamoéwienia
- wykonanie ($Sruba unierucha-

miajgca lub piasta zaciskowa)
- wielkos¢ - srednice d1i d2

Przyktad: MCA 225 - 18 mm - 14 mm
(najpierw wieksza srednica)

Moment obrotowy
otwory standardowe d1, d2

Sztywnos¢

otwory standardowe d1, d2

Wartosci bazujace na
srednicy d1 min.

Kroétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnosc skretna Ct Sztywnosc Mom. bezwt. |Ciezar| Mom
jednostronne nawrotne osiowa sprez. masowej ‘;‘r’:;'

[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] J [x10° kgm?] [ke] | [Nm]
32 32 30 |16 1,6 1,5 08 08 0,75 |30 25 21 17 26 20 16 4,52 54 | 4,7
2,7 2,3 1,4 1,2 0,7 0,6 11 13 8
6,4 55504,11(32282521 16 1,4 1,311 |50 34 29 24 23 16 13 11 15,2 113 | 7,7
12,5 12,0 11,563 60 58 32 30 29 117 91 80 69 55 38 33 28 34,5 182 | 7,7
10,3 5,2 2,6
25,8 23,0 21,3 12,9 11,5 10,7 6,5 58 54 |230 191 157 38 29 22 17 125,3 374 | 7,7
19,6 9,8 49 128
37,1 36,2 34,6 (18,6 18,1 173 93 9,1 8,7 |418 356 301 281 81 61 47 42 37 231,8 550 7,7
34,4 32,8 29,4 17,2 16,4 14,7 8,6 82 7,4 |258 211 203 178 30 27 25 21
28,7 28,7 26,0 14,4 14,4 13,0 7,2 7,2 6,5 144
32 32 30 |16 1,6 1,5 08 08 0,75 |30 25 21 17 26 20 16 4,52 54 | 2,0
2,7 2,3 1,4 1,2 0,7 0,6 11 13 8
6,4 5550411(32282521 |16 1,4 1,311 |50 34 29 24 23 16 13 11 15,2 113 | 4,7
12,5 12,0 11,563 60 58 32 30 29 117 91 80 69 55 38 33 28 34,1 180 | 4,7
10,3 5,2 2,6
25,8 23,0 21,3 12,9 11,5 10,7 6,5 58 54 |230 191 157 38 29 22 17 125,3 374 | 16,0
19,6 9,8 49 128
37,1 36,2 34,6 18,6 18,1 173 93 9,1 8,7 |418 356 301 281 81 61 47 42 37 231,8 550 | 16,0
34,4 32,8 29,4 17,2 16,4 14,7 8,6 82 7,4 |258 211 203 178 30 27 25 21
28,7 28,7 26,0 14,4 14,4 13,0 7,2 7,2 6,5 144

137



Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria MC7
Stal nierdzewna

Sruba ustalajaca

r,

f— 1 —=f

Piasta zaciskowa

—12
s

I‘X“‘
v, O
?4’ o v

Wykonanie standardowe z podtoczeniem

1 "
Otwor nieprzelotowy jednostronny

W
it

"1 11 —=
Otwor nieprzelotowy dwustronny

D1

Uwzgledni¢ przeswit ,R”
otworach nieprzeloto-

Otwor nieprzelotowy

D L L2 S Otwory X | Otwor nieprzel. | Przeswit 11 X1
d1, d2 min./maks. IR
min standardowy D1, D2
Sruba ustalaj.
MC7 100 25,4 | 445 3,8 | M5 4 5 6 7 10,1 do 16,0 9,4
8 10
MC7 125 31,8  60,2| 51| M6 8 8 10 11 12 13,1 do 19,0 13,0
14 16
MC7 150 38,1 665| 51| M6 8 8 10 11 13,1 do 25,4 16,8
12 14 16
MC7 200 50,8 | 76,2 | 7,6 | M6 9,5 10 12 14 16,1 do 38,1 19,3
16 18 19
MC7 225 57,2 | 88,9 | 10,2 | M6 | 9,5 10 12 14 22,3 do 44,4 21,8
15 16 18
19 20 22 25
Piasta zacisk.
MC7C 100 25,4 | 445 3,8 M3 4 5 6 7 7,9110,1 do 14,3 28,2 9,4 9,7
8 10
MC7C 125 31,8  60,2| 56| M4 8 8 10 11 12| 9,7 |13,1 do 17,0 36,5 13,0 12,2
14* 16*
MC7C 150 38,1 665| 56| M4 8 8 10 11| 13,0|13,1 do 23,1 42,7 16,8 15,3
12 14 16
MC7C 200 50,8 | 76,2 | 6,6 | M6 9,5 10 12 14| 16,7|16,1 do 32,5 57,6 18,9 20,3
16 18 19
MC7C 225 57,2 | 88,9 | 10,2 | M6 | 9,5 10 12 14 20,0 |22,3 do 38,7 63,8 21,8 23,4
15 16 18
19 20 22 25
*od érednicy 14 uwzglednia¢ wymiar przeswituR ) Dane techn. patrz odpowiednie sprzegto stand. z
najwiekszym otworem.
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Dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

tfow

- kagtowe: 5°

- promieniowe: *+0,75mm
- osiowe: +0,25 mm

Maks. obroty: n= 3 600 obr/min
Dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 315 °C

Wymiary specjalne Dane zamdwienia
Materiat: stal nierdz. 17-4PH - wielkoé¢ otworu na zadanie - wykonanie ($ruba unierucha-
Numer materiatu: 1.4542 klienta, réwniez otwory calo- miajaca lub piasta zaciskowa)
) we badz calowo/metryczne - wielkos¢ - Srednice d1i d2
Tolerancje - ograniczona tolerancja
Otwor: + 0,015 mm otworu 0/+0,015 mm Przyk.’fad: MF:7C 159 - 12_mm -10 mm
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm (najpierw wigksza srednica)
Moment obrotowy Sztywnos¢ Wartosci bazujace na
otwory standardowe d1, d2 otwory standardowe d1, d2 $rednicy d1 min.
Krétkotrwaty Trwaty Trwaty Sztywnos$c skretna | Sztywnos$¢ | Mom. bezwt. |Cigzar| Mom
jednostronne nawrotne Ct osiowa sprez.| Mmasowej ‘;‘r’l':;'
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] J[x10%kgm?] | [kel (Nm]
6,8 68 64 34 34 3,2 1,7 1,7 1,6 85 70 57 47 73 56 45 12,6 150| 4,7
59 5,0 30 25 1,5 1,3 30 36 22
14,2 12,0 10,6 7,1 6,0 53 3,6 3,0 2,7 130 94 78,3 64 45 36 42,3 315 7,7
96 8,2 64 48 4,1 3,2 24 21 16 66 45 29 31 23 17
29,4 27,6 23,5 14,7 13,8 11,8 74 69 59 323 251 216 154 106 92 96,1 507 7,7
23,5 20,7 17,5 11,8 104 8,8 59 52 44 190 143 105 78 60 46
54,2 52,4 48,8 27,1 26,2 24,4 13,6 13,1 12,2 637 530 434 106 81 62 349,8 1044 | 7,7
44,2 40,5 38,6 22,1 20,3 19,3 11,1 10,2 9,7 356 286 258 48 40 36

83,3 83,3 814 78,2 47,1 41,7 40,7 39,1 20,9 20,9 20,4 19,6 [1180 1000 848 758227 171 1321 646,6 1534 7,7
78,2 69,0 64,2 62,1 39,1 34,5 32,1 31,1/19,6 17,3 16,1 15,6 |708 595 547 494 /118 104 84

59,2 51,5 29,6 25,8 14,8 12,9 328 295 79 70 59 45

6,8 68 64 34 3,4 3,2 1,7 1,7 1,6 85 70 57 47 73 56 45 12,6 150| 2,0
59 5,0 30 25 15 13 30 36 22

14,2 12,0 10,6 7,1 6,0 53 3,6 3,0 2,7 130 94 78,3 64 45 36 42,3 315| 4,7
96 82 64 48 4,1 3,2 24 2,1 1,6 66 45 29 31 23 17

29,4 27,6 23,5 14,7 13,8 11,8 74 69 59 323 251 216 154 106 92 96,1 507| 4,7
23,5 20,7 17,5 11,8 10,4 8,8 59 52 44 190 143 105 78 60 46

54,2 52,4 48,8 27,1 26,2 24,4 13,6 13,1 12,2 637 530 434 106 81 62 349,8 1044 | 16,0
44,2 40,5 38,6 22,1 20,3 19,3 11,1 10,2 9,7 356 286 258 48 40 36

83,3 83,3 814 78,2 47,1 41,7 40,7 39,1 20,9 20,9 20,4 19,6 [1180 1000 848 758227 171 132 646,6 1534 | 16,0
78,2 69,0 64,2 62,1 39,1 34,5 32,1 31,1/19,6 17,3 16,1 15,6 |708 595 547 494 118 104 84
59,2 51,5 29,6 25,8 14,8 12,9 328 295 79 70 59 45

139



Sprzegto elastyczne HELICAL

Sprzegto standardowe — Seria PF
Aluminium lub stal nierdzewna

< L > < D >
<—|1—>|
— g =
B_ ] _ ;5
- <N A Al el Lk N -
R ety - TE |8
N'g B == +- __L y ©O C
°a = \ “ss i)
|| 5 ° 2 ||
o
<« L1 >
Dokrecanie $rub:
Celem prawidtowego montazu sruby
dokrecaé nalezy kluczem dynamome-
trycznym, krokami, metodg ,,na krzyz”,
zgodnie z wartosciami podanymi w ta-
beli na nastepnej stronie ponize;j.
Wykonanie standardowe z podtoczeniem Otwor nieprzelotowy
D L L1 L1 Dopuszcz. | Otwory Otwory Otwor
promieniowe  stand stand |nieprzelotowy
przesuniecie min. maks. min./maks
watéw di, d2 di, d2 D1, D2
+/-
Aluminium
PFA 200 50,8 101,6 79,2 20,8 0,65 12 22 22,1 do 25,0
PFA 250 63,5 120,7 94,0 25,4 0,75 12 28 28,1 do 35,0
PFA 300 76,2 139,7 | 113,5 28,7 0,85 16 35 35,1 do 44,0
Stal nierdz.
PFS 200 50,8 101,6 79,2 20,8 0,65 12 22 22,1 do 25,0
PFS 250 63,5 120,7 94,0 25,4 0,75 12 28 28,1 do 35,0
PFS 300 76,2 139,7 | 1135 28,7 0,85 16 35 35,1 do 44,0
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Ogodlne dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

fow

- kagtowe: 4°

- promieniowe: patrz tabela
- osiowe: +£0,5mm

Maks. obroty: n= 6 000 obr/min

Materiat:

- aluminium 7075-T6

- numer materiatu: 3.4365

- dopuszczalna temperatura
zastosowania: Tmaks = 100 °C

_stal nierdz. 17-4PH Wymiary specjalne Dane zamoéwienia
- numer materiatu: 1.4542 - wielkos¢ otworu na zgdanie - wykonanie ($Sruba unierucha-
- dopuszczalna temperatura klienta, réwniez otwory calo- miajgca lub piasta zaciskowa)
zastosowania: Toas = 315 °C we badz calowo/metryczne - wielkos¢ - srednice d1i d2
- ograniczona tolerancja Przyktad:
Tolerancje otworu 0/+0,015 mm PFA 250-22 mm-16 mm
Otwor: +0,015 mm (najpierw wieksza srednica)

Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm

Moment obrotowy Sztywnosé Wartosci bazujace na srednicy d;
otwory standardowe d, d, otwory standardowe d, d,
Krétko- Trwaty Trwaty Sztywnos¢ Sztywnos¢ Moment Ciezar| Sruby Moment
trwaty jedno- | nawrotny skretna Ct osiowa sprez. | bezwtadn. dokrecania
stronny masowej Srub
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm/rad] [N/mm] | J[x10°kem’]| [kg] [Nm]
28 14,0 7 243 47 132,8 390 4 x M5 6,2
55 27,5 14 460 57 396,7 760 5x M6 10,0
95 47,5 24 797 74 907,4 1220 5 x M6 10,0
60 30,0 15 672 134 357,6 1050 4 x M5 7,3
115 57,5 29 1273 154 1055,0 2 020 5x M6 12,0
205 102,5 51 2204 200 2 469,0 3320 5 x M6 12,0
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Sprzegto standardowe — Seria X
Aluminium

D d1 L

Wykonanie standardowe z podtoczeniem
D L L2 L1 S Dopuszczalne | Otwory Otwory X
promieniowe stand standard.
przesuniecie min. maks.
watow di, d2 di, d2
+/-

Aluminium
XCA 15 15* 24 3,0 6,3 M 2,5 0,10 3 6 5,0
XCA 20 20%* 28 3,8 7,9 M3 0,10 4 8 5,4 6,21)
XCA 25 25 30 3,8 8,0 M3 0,15 6 10 7,7
XCA 30 30 38 5,0 10,3 M4 0,15 9 12,5 9,1
XCA 40 40 60 5,8 15,7 M5 0,20 10 17 12,5
XCA 50 50 65 6,7 17,0 M6 0,20 12 22 16,3

*

przestrzen do $rub z tbem walcowym i gniazdem 6-kgtnym & 17,5 mm (przeswit)

** przestrzen do $rub z tbem walcowym i gniazdem 6-kgtnym &J 21,8 mm (przeswit) do otwordw d1 wzglednie d2

& 6,35mm

Y od $rednicy J 6,35 mm
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Ogodlne dane techniczne

Dopuszczalne przesuniecie wa-

fow

- kagtowe: 4°

- promieniowe: patrz tabela
- osiowe: +£0,25 mm

Maks. obroty: n= 6 000 obr/min

Materiat:
- aluminium 7075-T6
- humer materiatu: 3.4365

- dopuszczalna temperatura Wy.n'\ILarylspeqalne adani Dar.1e”<za,r|:\oYV|eOrl1|? d1id
zastosowania: Toas = 100 °C - WIfE 0sc o,two.rtf na zgdanie - wielkos¢ - Srednice d1id2
klienta, réwniez otwory calo-
we badz calowo/metryczne Przyktad:
Tolerancje - ograniczona tolerancja XCA30-12mm-9 mm
Otwor: + 0,005 mm otworu 0/+0,015 mm (najpierw wieksza $rednica)
Wat (zalecana): -0,005/-0,013 mm
Dopuszczalny moment obrotowy | Sztywnos¢ Wartosci bazujace na srednicy d;
otwory standardowe d, d,
Trwaty Sztywnos¢ Moment Ciezar Moment
nawrotny skretna Ct bezwtadnosci dokrecania
masowej Srub
[Nm] [Nm/rad] J [x10° kgm?] (ke [Nm]
0,3 51 0,27 9,2 1,1
0,5 125 1,04 20 2,0
1,0 261 2,73 33 2,0
2,0 441 7,36 60 4,7
5,0 868 37,6 177 9,5
10,0 1976 101,0 306 16,0
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Sprzegto HELICAL jako przegub

Uniwersalny przegub jest me-
chanicznym elementem t3cza-
cym pomiedzy dwoma obraca-
jacymi sie watami nie lezgcymi w
jednej ptaszczyznie. Najbardziej
znanym rodzajem jest pokazany
ponizej wat przegubowy.

Konstrukcja ta, sktadajaca sie z
wielu czesci, wymaga zazwyczaj
smarowania ruchomych czesci i
dotrzymania okreséw przegla-
dowych. Potfaczenie zuzywa sie
podczas eksploatacji, zwieksza
sie luz obrotowy i precyzyjnos¢
przegubu spada. Jednoczesciowy
HELICAL wykazuje w tym wzgle-
dzie duzg przewage.

HELICAL nadaje sie doskonale do
kompensacji przemieszczen
osiowych i promieniowych t3-
czonych watéw zapewniajgc przy
tym statg predkos¢ katowg na
wale wejsciowym i wyjsciowym.
Mozliwe sg przy tym ustawienia
watéw nawet pod katem 90°!

Wykonanie sprzegiet HELICAL
mozliwe jest z réznych materia-
téw z zastosowaniem najrozma-
itszych koncowek przytaczenio-
wych watow.

Sg to produkty dobierane kazdo-
razowo na specjalne zyczenia
klienta. Po zdefiniowaniu zasto-

sowania przygotujemy odpo-
wiednio dostosowane rozwigza-
nie dla klienta.

Wytyczne zastosowania sprzegiet HELICAL w roli przegubow

Kat zgieciaow  Srednica min.
30° 9,5 mm
45° 9,5 mm
90° 9,5 mm

Srednica maks.

Moment obr. do is
20 Nm
10 Nm
2 Nm

58mm
58mm
58mm
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Twoje projekty to wyzwanie dla nas
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HELICAL Sprezyny precyzyjne

Wykonanie specjalne na zadanie klienta

W technice znane sg sprezyny jako
czesci znormalizowane, formowa-
ne na ciepfo lub na zimno, wyko-
nane ze stali stopowej lub weglo-
wej, zwijane z pretéw stalowych o
przekroju okragtym, kwadratowym
lub prostokgtnym. Mniej znane sg
natomiast sprezyny nacinane, wy-
konane z jednego kawatka, ktére
obcigzane mogg by¢ sitami sciska-
jacymi, rozciggajacymi i skrecaja-
cymi oraz momentami zginajgcymi.
Te sprezyny umozliwiajg optymal-
ne wzajemne dostosowanie rodz-
nych wartosci charakterystycznych

sprezyny.

2
i
|
|
3
|
T
L
T
1
||
1

Duzg zaletg precyzyjnych sprezyn
HELICAL, wykonywanych maszy-
nowo przez naciecie materiatu
wzgledem sprezyn zwijanych jest
precyzyjna i stata sztywnos¢ spre-
zyny do + 0,1 % przy powtarzalno-
$ci do 1%. Produkcja ma miejsce z
petnego materiatu, np. z preta lub
z rury. Naciety zostaje spiralny
rowek. Ten proces produkcyjny ma
te zalete wzgledem sprezyn zwija- . =
nych, ze wewnatrz materiatu nie
powstajg ,sztuczne” naprezenia,
ale tylko naturalne naprezenia ma-
teriatowe. Taka sprezyna posiada
liniowg charakterystyke sprezyny,
wysokyg powtarzalno$s¢ podczas
obcigzania i wysokg trwatos¢..

L LT

“

=
=
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Ponadto sprezyny HELICAL stwa-

rzajg rézne mozliwosci ksztattowania
ich srednic, otwordw, ilosci i pochy-
lenia zwojow oraz wykoriczenia kon-
cowek przytaczajacych — patrz zdje-
cia na poprzedniej stronie i obok. Z

powodzeniem  zastepujg  wielo- =
elementowe czesci naciskowe, skta- =3
dajace sie z watkéw, talerzykdw i =3

1

sprezyn.

Do produkcji zastosowa¢ mozna
rézne materiaty

Przyktady zastosowania sprezyn precyzyjnych

Pierwotny element sktada sie z 3
czesci: gwintowanego sworznia,
sprezyny i talerzyka naciskowego.
Catos¢ zastgpiono specjalng sprezy-
ng produkowang maszynowo.

Po lewej - tradycyjna sprezyna nacia-
gowa skfadajgca sie z 4 elementodw, z
prawej - nowy jednoczesciowy ele-
ment konstrukcyjny.

Sprezyna dociskowa z 3 elementéw
zastgpiona nowym jednoczesciowym
elementem konstrukcyjnym.
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Przyktadowe dziedziny zastosowanie

Sprzet laboratoryjny : Przemyst lotniczy

Przemyst spozywczy Aparatura kontrolno-pomiarowa Robotyka
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Arkusz doboru sprzggta HELICAL - RINGSPANN AG

Arkusz doboru sprzegta HELICAL

wystaé na numer faksu: 61 814 38 43
lub mailem: techniczny@radius-radpol.com.pl

Klient:

Adres:

Tel/faks:

E-mail:

Osoba kontaktowa:

Planowana ilos¢ sztuk sprzegta:

W miare mozliwosci zatgczyé powyzej szkic napedu

Dane zastosowania:

Wymiary sprzegta i watéw:

1. Naped
- kierunek obrotu: prawod /lewo O

8. Strona napedu sprzegta

- opis napedu
- praca ciggta a
- praca nawrotna U - $rednica watka mm
- ilos¢ start-stop na min.
- predkos¢ obrotowa obr/min.
2. Momenty obrotowe 9. Strona odbioru napedu
- moment nominalny Nm - opis odbioru
- moment maksymalny Nm _érednica watka mm
3. Przesuniecia watow 10. Wymiary sprzegta HELICAL
- katowe stopni
- dopuszczalna dtugos¢ catkowita mm
- promieniowe mm
- dopuszczalna srednica zewn. mm
- osiowe mm
- odstep watéw mm
4. Sztywnosc skretna
Nm/rad - mocowanie watéw: $ruby ustalajgce O lub
$ruby zaciskowe O
5. Moment bezwtadnosci 11. Uwagi
kg cm?
6. Ciezar
8
7 Warunki pracy
- temperatura °C - wilgotnos¢

- zanieczyszczenie

-inne

Wytgczny przedstawiciel :RADIUS-RADPOL Sp.j. Wieche¢, Labacki

RINGSPANN’ ac

Tel: 61 814 39 28 ; 61 894 61 58 ; 61 894 65 03 Fax: 61 814 38 43

ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznania
e-mail: techniczny@radius-radpol.com.pl
www. radius-radpol.com.pl
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Program produkcyjny - RINGSPANN

RINGSPANN"

Technika napedowa

Wolnobiegi

Blokady ruchu powrotnego

Do automatycznego
zabezpieczenia
przenos$nikow
ukos$nych, piono-
wych, pomp i
dmuchaw przed
wstecznym biegiem

Katalog 84

Wolnobiegi wyprzedzajgce
Do automatycz- b= N

nego zatgczania s

i roztgczania

napedow

Katalog 84

Hamulce przemystowe

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
sprezyng -
zwalniane
pneumatycznie,
hydraulicznie,
elektromagne-
tycznie lub
recznie

Katalog 46

Polaczenie wal-piasta

Tarcza skurczowa
2-czesciowa

Potgczenie
zaciskowe
zewnetrzne.
Zaleta: tatwy,
prosty montaz

bez klucza dyna- ;'.
mometrycznego @

L]
Katalog 36

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
pneumatycznie -
zwalniane
sprezyng

Katalog 46

Tarcza skurczowa
3-czesciowa

Potgczenie zacis-
kowe zewnegtrzne
do bezluzowego
tgczenia watu
drgzonego z
czopem watu
petnego.

Katalog 36

Sprzegla przecigzeniowe

Ogranicznik momentu obrot. Ogranicznik momentu obro-

z powierzchnig srubowa

Niezawodne =
zabezpiecze-
nie przed
przecigzeniem
w trudnych
warunkach
pracy

A~

Katalog 45

Sprzegla do walow
Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia
promieniowe i
katowe, mate
sity cofajace;
przytacze z ro-
wkiem wpust.

Katalog 44

towego z rolkami

Rolki pojedyncze
lub podwdjne,
przeskakujgce
jak grzechotka
lub roztgczajace,
réwniez synchro-
nicznie

co 360°

Katalog 45

Sztywne sprzegto
wyréwnawcze

Dopuszczalne
duze przemie-
szczenia promie-
niowe i katowe,
mate sity
cofajgce; przy-
tacze do kotnie-
rzy.

Katalog 44

RINGSPANN"

Technika mocowan

Precyzyjne narzedzia mocujace

Zestawy tarcz zaciskowych

Kompletne zaciski dziatajgce na jedynej

w swoim -
. T
| 3
pe . "

mocowania
za pomocg
tarcz zaci-
skowych
RINGSPANN

Katalog 10

rodzaju
:

zasadzie
“"2;‘7 X

Tulejki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania cien-

kosciennych i

masywnych
’
e — ;"
4 \v“ "

przedmiotéw
obrabianych
na wiekszej
diugosci
zaciskania
R

Katalog 10

Wolnobiegi krokowe

Do skokowego /
krokowego
przesuwu
materiatow

Katalog 84

Hamulce tarczowe

Uruchamiane hydraulicznie -
zwalniane spre- -

2yng lub nie ‘@'
a - -~
—

zwalniane, duze

momenty hamuj.
zastosowanie

np.do elektrowni

wiatrowych

Stozkowe pierscienie
rozprezno-zaciskowe
Do tgczenia

walu z piasta,
przenosi wyso-
kie momenty
obrotowe przy
zwartej kon-
strukgji

Katalog 36

Katalog 46

Ogranicznik momentu
obrotowego z kulkami

Niezawodne
zabezpieczenie
przed przecia-
Zeniem o
wysokim
stopniu
doktadnosci
zadziatania,
dostepne réw-
niez jako bezluzowe

Katalog 45

Sprzegto kotnierzowe

Sztywne
sprzegto, tatwo
roztgczalne, z
bezluzowymi
stozkowymi
elementami
mocujgcymi

Katalog 44

Oprawki stozkowe

Kompletne zaciski do mocowania
masywnych -
przedmiotow -
obrabianych,
rowniez na
bardzo
krotkiej
diugosci
zaciskania

Katalog 10

Wolnobiegi w obudowie

Do automatycznego zatgczania i
roztgczania

napedow T
wielosilni- = '
kowych w E -y
urzadze- 3 Sy
niach ruchu - l -’
ciggtego .
Katalog 84

Hamulce tarczowe

Uruchamiane
hydraulicznie
- zwalniane
sprezyng

Katalog 46

Tarcze rozprezne

Doskonale nadajg
sie do potg-

czen wat -

piasta, ktore
muszg by¢
czesto
roztgczane

Katalog 36

Sprzegto poslizgowe
(przeciazeniowe)

Sprzegto
RIMOSTAT
zapewniajgce
niezmienny
moment pos-
lizgowy;
wersja
prostsza ze '-
sprezynami talerzowymi

Katalog 45

Sztywne sprzegto do
watow

Sztywne sprzegto do watéw, fatwo
roztgczalne,
z bezluzo-
wym
stozkowym
elementem
mocujgcym

Katalog 44

Korpusy ptaskie

Kompletne zaciski o bardzo krétkim,
zwartym wykonaniu do mocowania
masywnych przed-

miotéw obrabianych a’.‘l,

o duzej $rednicy

zaciskania i krotkiej § g '
gtebokosci moco-

wania |
Katalog 10 e

Elementy wolnobiegéw

Wolnobiegi koszy-
kowe, zestawy ele-
mentéw blokujg-
cych, tafcuszki
wolnobiegéw -

do montazu
pomigdzy bieznie

Katalog 84

Urzadzenie zaciskowe
zabezpieczajgce

Uruchamiane sprezyng - zwalniane
pneumatycznie lub hydraulicznie. Do
zabezpieczania
i pozycjonowa-
nia osiowo
przesuwanych
drazkow

Katalog 46

Sprezyny dociskowe

Osiowy element
sprezysty do
wstepnego napina-
nia tozysk kulko-
wych

Katalog 36

Ogranicznik sity

Niezawodna ochrona osiowa przed
przecigzeniem w napedach z drgz-
kami lub
ciegnami

Katalog 45

Sprzegta elastyczne
HELICAL

Sprzegta
elastyczne
specjalnej
konstrukgcii,
jednocze-
ciowe do
specyficz-
nych, precy-
zyjnych zastosowan; aluminium lub stal

Sprzegta zaciskowe

Do szybkiej wymiany i precyzyjnego
mocowania walcéw profilowych lub
cylindrow
drukarskich w
maszynach
poligraficz-
nych przy
wklgstodruku
i flexodruku

Katalog 10
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