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Wykonanie HWT 

Cz��� 3 Cz��� 4 

D3 d3 l3 D4 d4 l4

da u s 

Wiel- 

ko��

min. 
[mm]

maks. 
[mm]

Nr tulei 

Taper 
[mm] [mm]

min. 
[mm]

maks. 
[mm]

Nr tulei  

Taper 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 

19 - - - - - - - - - -   40   5 16 

24 10 22 1008 55 22 10 22 1008 55 22   55   6 18 

28 10 25 1108 65 22 10 25 1108 65 22 65   7 20 

38 10 25 1108 78 22 10 25 1108 78 22   80   8 24 

42 14 40 1610 94 25 14 40 1610 94 25   95 10 26 

48 14 40 1615 104 38 14 40 1615 104 38 105 11 28 

55 14 50 2012 118 32 14 50 2012 118 32 120 13 30 

65 14 50 2012 126 32 16 60 2517 134 45 135 14 35 

75 16 60 2517 158 45 25 75 3020 158 51 160 16 40 

90 25 75 3020 160 51 35 90 3535 180 89 200 19 45 

Ci��ar   [kg]
Moment bezwładno�ci 

masy 
  

[kgm2]Wiel- 

ko��
cz��� 3 cz��� 4 cz��� 3 cz��� 4 

19 - - - - 

24 0,39 0,39 0,00017 0,00017 

28 0,55 0,55 0,00032 0,00032 

38 0,86 0,86 0,00074 0,00074 

42 1,4 1,4 0,0017 0,0017 

48 2,5 2,5 0,0037 0,0037 

55 2,7 2,7 0,0054 0,0054 

65 3,4 4,8 0,0082 0,0012 

75 6,8 7,3 0,023 0,026 

90 9,5 16,0 0,044 0,081 

• dane dotycz�ce ci��arów i 

momentów bezwładno�ci masy 

podano dla �rednich otworów 

wł�cznie z tulej� rozpr��no-

zaciskow� typu Taper 

• materiał piast sprz�gła: 

EN-GJL-250 (GG-25) według 

normy DIN EN 1561 

Sprz�gło elastyczne HABIX
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Tuleje sto�kowo-rozpr��ne Taper z rowkiem  wpustowym wg normy DIN 6885/1 

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego 

Numer tulei 

TAPER 
	rednica otworów dost�pnych tulei sto�kowo-rozpr��nych typu Taper 

1008   10   11   12   14   16   18   19   20   22   24   25  

1108   10   11   12   14   16   18   19   20   22   24   25   28* 

1610 / 1615 
  14 

  38 

  16 

  40 

  18 

  42* 

  19   20   22   24   25   28   30   32   35 

2012 
  14 

  38 

  16 

  40 

  18 

  42 

  19 

  45 

  20 

  48 

  22 

  50 

  24   25   28   30   32   35 

2517 
  16 

  40 

  18 

  42 

  19 

  45 

  20 

  48 

  22 

  50 

  24 

  55 

  25 

  60 

  28   30    32   35   38 

3020 
  25 

  60 

  28 

  65 

  30  

  70 

  32  

  75 

  35   38   40   42   45   48 50   55 

3535 
  35 

  80 

  38 

  85 

  40 

  90 

  42 

   

  45   48   50   55   60   65   70   75 

* te otwory wykonano z rowkiem płytkim według normy DIN 6885 / 3 


