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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Ogolnie

Niniejsza instrukcja obstugi firmy TRANSTECNO zawiera wazne informacje dotyczace obstugi,
przechowywania, montazu, uzytkowania, konserwacji, naprawy i demontazu motoreduktoréow
przemystowych.

Przechowuj te instrukcje w poblizu produktu, aby zawsze byfta dostepna do przeczytania dla
pracownikéw pracujgcych przy maszynie.

Przestrzegaj informacje zawarte w niniejszej ‘Instrukcji obstugi i konserwacji’, w przeciwnym razie firma
TRANSTECNO nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

e uzytkowania produktu w sposdéb niezgodny z przepisami bezpieczenstwa;

e nieprzestrzegania lub niedoktadnego przestrzegania wskazéwek i instrukcji znajdujacych sie w
niniejsze instrukcji;

¢ nieprawidfowej instalacji lub ingerowania w obudowe produktu.

1.2 Zalecane srodowisko pracy

Wszystkie produkty wymienione w niniejsze instrukcji przeznaczone sg do przemystowego
wykorzystania. W przypadku wykorzystania na wolnym powietrzu, zapewnic nalezy wykonania ostony
przed dziataniem promieni stonecznych, warunkom pogodowym, opadom atmosferycznych, obcymi
ciatami, korozjg i gromadzeniem sie ciepta szkodliwego dla prawidtowego dziatania produktu.

Jakiekolwiek uszkodzenia lakieru wymagajg natychmiastowej naprawy odpowiednim lakierem.

Zabronione jest stosowanie w Srodowisku potencjalnie zagrozonym wybuchem, chyba ze
motoreduktor posiada specjalne wykonanie odpowiadajgce przepisom ATEX.

Temperatury eksploatowania i specyfikacja poszczegdlnych grup motoreduktorow znajduje sie ponizej:

Standardowy zakres temperatur eksploatacji:

CMG; CMB; ATS; PU; PX; FT; POK; CL; CWT; KFT
CMO063 - CM110
CMP063/... - CMP090/...
CMPU.../063 - CMPU.../090

-35°C / +50°C

CM026 - CM050
CMP030/... - CMP050/...
CMMO026/... - CMMOS50/...

CMPU.../050
CM130
CMP.../130
CMM.../130
RH; ITH; ITB; ITS

VAM -5°C / +50°C

-25°C / +50°C
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Specjalny zakres temperatur:

<-35°C -35°C/ -25°C <-15°C >+50 °C
CMG, CMB, ATS, PU, PX, FT, POK, CL, CWT, KFT
CM 063 -CM 110
CMP 063/... - CMP 090/... Zastosuj Zastosuj
CMPU 063/... - CMPU 090/... uszczelki uszczelki
CM 026 — CM 050 olejowe z Zamien olejowe z
CMP 030/... - CMP 050... silikonu uszczelki vitonu (FPM).
CMM 026/... - CMM 050/... (VMQ). oleju na _
CMPU .../050 wejsciu na Zastosu]
RH Zastosuj NBR. srodki smarne
CM 130 srodki Zmniejszy€ o na wysokie
CMP .../130 sma.rnfe ha potowe wyjscio- temperatury.
CMM .../130 niskie we obcigzenia
ITH, ITB, ITS temperatury. promieniowe
VAM Celem zastosowania przektadni VAM poza zakresem temperatur
standardowych skontaktuj sie z TRANSTECNO.

W przypadku temperatur ponizej zera zwrd¢ uwage na ponizsze punkty:

e sprawdz, czy silnik moze pracowac w niskich temperaturach;

e z powodu wysokiej lepkosci sSrodka smarnego sprawdz, czy silnik daje odpowiednio wysoki
moment rozruchowy;

o zatgcz zespdt na kilka minut bez obcigzenia, aby zapewnié¢ réwnomierne smarowanie.

1.3 Niebezpieczne sytuacje

Podczas pracy kazdej jednostki sg czesci, ktére mogg sie obracac, przesuwaé, byé odstoniete, pod
napieciem lub gorace, ktére moga stanowic zagrozenie w postaci powaznych obrazen lub $mierci.

Aby unikngé uszkodzenia mienia lub obrazen ciata, wszystkie prace przy obstudze, przechowywaniu,
montazu, uzytkowaniu, konserwacji, naprawie i demontazu produktu wykonywane mogg by¢
wyltgcznie przez przeszkolony personel, postepujacy zgodnie z wytycznymi niniejszej instrukcji i ogdlnie
obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa.

Nigdy nie montuj lub nie uzywaj uszkodzonego produktu.

1.4 Skutki niewtasciwego uzytkowania

Motoreduktory firmy TRANSTECNO i napedy o zmiennej predkosci (wariatory) sg zdolne do
generowania ruchu obrotowego z redukcjg predkosci miedzy watem wejsciowym i wyjsciowym w
instalacjach do zastosowan przemystowych.

Jakiekolwiek inne wykorzystanie lub uzytkowanie niezgodne z informacjami zawartymi w katalogach,
instrukcjach obstugi i przepisach bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa i
szkdd materialnych, a nawet do $mierci.
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2 WARUNKI DOSTAWY
2.1 Sprawdzanie wyposazenia

Przed zainstalowaniem produktu sprawdz informacje zawarte na tabliczce identyfikacyjnej jednostki,
zamocowanej na kazdym produkcie TRANSTECNO. Usuniecie lub uszkodzenie tabliczki identyfikacyjnej
narusza zasady gwarancji. Ponizej zamieszczono kilka przyktadow tabliczek identyfikacyjnych,
stosowanych na réznych typach motoreduktoréw.

mjg‘ricno 9

i 35.91| n11400 min' n: 39.0 min’

Mn: 200Nm IEC 80B14
SN 123456789012 WARRANTY

VOID IF
www transtecno.com L|_°|£"E(5 REMOVED

Typy motoreduktoréw posiadajgcych powyzszg tabliczke znamionowa:
CMG, CMB, CM, CMP, CMM, PU, PX, CMPU, FT, RH, POK, CL, CWT, VAM.

e Type: Typ i wielkos¢ przektadni;

e i/przetozenie: Wspdtczynnik redukcji;

e ni:Predkosé¢ obrotowa watu wejsciowego;

e n:Predkos¢ obrotowa watu wyjsciowego;

e Mn; : Nominalny wyjsciowy moment obrotowy przektadni;

e |EC: Typ kotnierza wejsciowego;

e LONG LIFE : Smarowanie na caty czas uzytkowania przektadni (dozywotnie).

eee
r ERE
w,
TRANSTECNO =
Type CMG022

135.91/ 11400 min' n2 39.0 min’
M: 174Nm | P1 0.75kW |
'SN 123456789012 WARRANTY

~1 VOID IF
www transtecno.com Lﬁ;“é’ Reaigvso

Jezeli otrzymasz motoreduktor, ktérego jednostka redukcyjna zalicza sie do jednej z powyzej wymienio-
nych serii, wtedy pole IEC i pole nominalnego momentu obrotowego Mn; zamienione bedzie przez:

e M;: Wskazuje moment obrotowy dostarczany przez motoreduktor;
e P1:Wskazuje moc zamontowanego silnika.

UWAGA: Charakterystyka mechaniczna i elektroniczna silnika podane sg na tabliczce identyfikacyjnej
silnika elektrycznego.
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TRANSTECNO & |

Type ATS 902 | IEC90B14
i29.65 | n1 1400 min | n:47.2min
|12 Kg | Mn: 400 Nm

7" 320 Synthetic oil | Q.ty 251

SN 0123456789012
Warranty void if removed
www transtecno.com

Typ motoreduktora posiadajgcego powyzszg tabliczke identyfikacyjng: ATS:

o Type: Typ i wielkos¢ przektadni;

e |EC: Typ kotnierza wejsciowego;

e i/przetozenie: Wspdtczynnik redukcji;

e ni:Predkos¢ obrotowa watu wejsciowego;

e ny: Predkos$¢ obrotowa watu wyjsciowego;

e kg : Waga przektadni;

e Mn; : Nominalny wyjsciowy moment obrotowy przektadni;

RN %
| Type ATS 902 P11.5 kW
i29.65 ni 1400 min' n:47.2 min’
' @12 Kg M: 291 Nm
7" 320 Syntheticoil Q.ty 251

SN 0123456789012
Warranty void if removed
_Www.transtecno.com

Jezeli otrzymasz motoreduktor, ktérego jednostka redukcyjna zalicza sie do typoszeregu ATS, wtedy
pole IEC i pole nominalnego momentu obrotowego Mn; zamienione bedzie przez:

e P1:Wskazuje moc zamontowanego silnika;
e M3 : Wskazuje moment obrotowy dostarczany przez motoreduktor;

UWAGA: Charakterystyka mechaniczna i elektroniczna silnika podane sg na tabliczce identyfikacyjnej
silnika elektrycznego.
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N ) — THRAE
7
TRANSTECNO &5
Type KFT105 i 124.81

Hz| kW' n1 |V /YA /Y Duty
50 006 1400 230 062 St
8,0 UF 450V | Cos © 0,84 | IP55 CIF

SN TTN01234567 n2 11.2 min’ c €
Warranty void if removed Thermal protector

www transtecno.com MADE INITALY

Typ motoreduktora posiadajgcego powyzszg tabliczke identyfikacyjng: KFT:

o Type: Typ i wielkos¢ przektadni;

e i /przetozenie: Wspédtczynnik redukc;ji;

e Hz:Czestotliwo$¢ zasilania;

e kW :Moc motoreduktora

e ni:Predkos¢ obrotowa watu wejsciowego;
V : Napiecie zasilania;

A : Nominalny prad wejsciowy

Duty : Warunki pracy;

UF : Pojemnos¢ kondensatora

cos ¢ : Wspotczynnik mocy przy obcigzeniu znamionowym;
IP : Standard ochrony;

Cl : Klasa izolacji silnika;

nz : Predkos¢ obrotowa watu wyjsciowego;

e Thermal protection : Wskazuje, ze zamontowane zostato zabezpieczenie termiczne.

8|Strona



TRANSTECNO

the modular gearmotor

aee i
TRANSTECNO &
Type ITH 122 IEC 132B5
i29.40 | n: 1400 min' n:47.6 min’
IMM1 42,8 Kg Mn: 980 Nm
7 320 Syntheticoil  Q.ty 3.31

SN 0123456789012
Warranty void if removed
. www transtecno.com MADE IN ITALY

2 WARUNKI DOSTAWY

Typ motoreduktora posiadajgcego powyzszg tabliczke identyfikacyjna: ITH, ITB, ITS.

e Type: Typ i wielkos¢ przektadni;
e |EC: Typ kotnierza wejsciowego;

e i/przetozenie: Wspdtczynnik redukcji;
e ni:Predkos¢ obrotowa watu wejsciowego;
e n:Predkos¢ obrotowa watu wyjsciowego;

e |M : Pozycja pracy/montazu;
e kg : Waga przektadni;

e Mn; : Nominalny wyjsciowy moment obrotowy przektadni;
e 320 olej syntetyczny: Typ Srodka smarnego;

Q..ty : llos¢ srodka smarnego.

. ae - v-'m \
w,
TRANSTECNO &%
Type ITH 122 P15,5 kW
12940 n 1400 min"' n:47.6 min'
IMM1 42,8 Kg M: 1059 Nm
7" 320 Synthetic oil  Q.ty 3.3
SN 0123456789012

Warranty veid if removed
\_ www transtecno.com MADE IN ITALY

Jezeli otrzymasz motoreduktor, ktdorego jednostka redukcyjna zalicza sie do jednej z powyzej
wymienionych serii, wtedy pole IEC i pole nominalnego momentu obrotowego Mn; zamienione bedzie

przez:

e P1:Wskazuje moc zamontowanego silnika;
e My : Wskazuje moment obrotowy dostarczany przez motoreduktor.

UWAGA: Charakterystyka mechaniczna i elektroniczna silnika podane sg na tabliczce identyfikacyjnej

silnika elektrycznego.
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W przypadku motoreduktora ATEX grupy I, kategorii 3 GD ck IIB T4=135°C, odpowiednia
tabliczka identyfikacyjna zostanie sporzgdzona zgodnie z przyktadami ponizej. Pole,
ktore sg takie same, jak w przypadku zwyktych wersji (nie ATEX), nalezy odczytywac w

sposéb przedstawiony na poprzednich stronach.

Typy motoreduktoréw posiadajacych taka tabliczke MNSTECNO %

identyfikacyjna:
CMG, CMB, CM, CMP, CMM, PU, PX, CMPU, FT,
RH, POK, CL, CWT, VAM.

Typ motoreduktora posiadajgcego taka tabliczke

identyfikacyjng: ATS:

Typ motoreduktora posiadajgcego taka tabliczke
identyfikacyjna: ITH, ITB, ITS.

Type CMG012 IEC 80B14

i 35.47 n11400 min n: 39.5 min
SN 123456789012 Mn: 120Nm

113GDck IIB wmmm
T4-135°C Rzuovso

TRANSTECNO C€ 2§

Type ATS 902 i29.65 |IEC90B14

Mn 400Nm | n: 1400 min |n: 47.2 min
7 B~%320 Synthetic oil |Qty 251"

- SN 0123456789012 ‘ 12 Kg

" 113GD ck IIB | Warranty void
T4 - 135°C if removed

N www.transtecno.com

TRANSTECNO C€ 25

Type ITH 122 IEC 132 B5

i29.40 | n: 1400 min' n: 47.6min "'
IMM1 & 25Kg  Mn: 980Nm

7" 320 Syntheticoil | Qty 351

I13GD ck IIB _SN 123456789012
T4 - 135°C _Warranty void if removed

www. transtecno.com MADE IN ITALY

e /I 3GD ck IIB : Identyfikacja odpowiedniego pola ATEX: Grupa ll, Kategoria 3, Gaz i pyt.

e T4 :Wskazuje maksymalng temperature powierzchni, rozpoczynajac od temperatury
otoczenia lezgcej w zakresie okoto -20 i + 40 °C.

10|Strona
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2.2 Przechowywanie

Przechowuj produkty w suchym miejscu, chronionym przed warunkami atmosferycznymi i mozliwym
oddziatywaniem elementéw zewnetrznych, w temperaturze ponizej 50 °C, w atmosferze wolnej od
agresywnych i korozyjnych substancji.

Zalecamy przechowywanie motoreduktoréow w ich pozycjach pracy/montazu, do ktérych zostaty
skonstruowane.

Czesci wystajgce muszg by¢ chronione przed uderzeniem lub uszkodzeniem. W przypadku
przechowywania powyzej 2 miesiecy motoreduktor wymaga kontroli i — jesli okaze sie konieczne —
niemalowane czesci stalowe i elementy gumowe wymagajg ponownego nasmarowania odpowiednim
$rodkiem smarowym/konserwujgcym celem ochrony przed utlenianiem lub ewentualng pogorszeniem
sie stanu. Przy sktadowaniu produktéw w wykonaniu ATEX prze okres powyzej 2 miesiecy nalezy
skontaktowac sie z dziatem technicznym producenta motoreduktora.

2.3 Lakierowanie

Na wszystkich odlewach obudéw produktéw TRANSTECNO stosowane sg rézne kolory farb
proszkowych epoksydowych, w zaleznosci od materiatu odlewu:

e odlewane cisnieniowo aluminium: RAL 9006 (szary);
e zeliwo : RAL 7016 (antracyt).

Jedynym typoszeregiem nie malowanych produktéw jest seria CWT.

Wszelkie przypadkowe uszkodzenia powtoki lakierniczej i  wszystkie nieuzywane obrobione
powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim powtoka przed utlenianiem.

2.4 Zalecane produkty

Nastepujace produkty handlowe sg uzywane jako uzupetnienie produktéw TRANSTECNO:

e uszczelniacz do powierzchni: Loctite 510;

e uszczelniacz do pasowan wciskowych: Loctite 603;

e $rodek do zabezpieczania gwintéw: Loctite 243;

e $rodek smarowy do tozysk: Kliber Staburgas NBU 8 EP;

e smar do uszczelek olejowych; Kliiber Petamo GHY 133 N;

e smar przeciwutleniajacy do potaczen wat/piasta: Kliber Paste 46 MR 401;

e przeciwutleniacz do watdw i powierzchni: Fuchs Anticorit DFW;

e dwusktadnikowy uszczelniacz do tabliczek identyfikacyjnych: Henkel Teroson 9220;
e odttuszczacz do powierzchni obrobionych: Loctite 7063.
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3.1 Ogodlne informacje

Przed montazem motoreduktora sprawdz nastepujgce punkty:

Informacje podane na tabliczce znamionowej motoreduktora zgadzajg sie z zamdwionym
produktem.

taczone powierzchnie i waty sg catkowicie czyste i nieuszkodzone.

Powierzchnia podtfoza, na ktérej ma by¢ zamocowany motoreduktor, jest idealnie ptaska i
odpowiednio sztywna.

Wat maszyny i wat motoreduktora sg prawidtowo ustawione i lezg w jednej osi.

Zostaty zainstalowane urzgdzenia ograniczajgce moment obrotowy, jesli spodziewane jest
uderzenie lub zablokowanie maszyny podczas pracy.

Zamontowane zostaty niezbedne ostony zabezpieczajace, chronigce obrotowe czesci przed
przypadkowym dotknieciem.

Zastosowane zostaty odpowiednie ostony, stuzgce ochronie przed wptywem warunkéw
atmosferycznych — jesli instalacja narazona jest na niekorzystne warunki atmosferyczne.
Srodowisko pracy nie jest korozyjne (chyba ze zostato to zgtoszone przy sktadaniu zamdwienia,
dzieki czemu motoreduktor moze by¢ dostarczony w wykonaniu do tego zastosowania).

Watki uzebione lub kota pasowe, zamontowane na wale wejsciowym lub wyjsciowym
motoreduktora, zostaty prawidtowo zainstalowane, aby nie generowa¢ obcigzen promieniowych
i/lub osiowych, ktdre przekraczajg dopuszczalne wartosci.

Wszystkie pofaczenia zostaty zabezpieczone odpowiednimi sSrodkami przed utlenianiem, aby
zapobiec utlenianiu kontaktowemu.

Wszystkie sruby mocujgc zostaty prawidtowo dokrecone.

Jesli wymagane - sprawdz, czy motoreduktor posiada wymagang ilo$¢ oleju, odpowiadajaca jego
pozycji montazowej.

3.2 Krytyczne zastosowania

W przypadku wystgpienia jednego z ponizszych przypadkow, skontaktuj sie z dziatem technicznym
firmy TRANSTECNO:

e Zastosowanie urzadzenia mnozgcego.

e Korzystanie z wciggarki.

e Uzytkowanie w Srodowiskach, ktére w przypadku awarii mogg okaza¢ sie niebezpieczne dla
cztowieka.

e Uzytkowanie produktu w pozycjach pracy nie wymienionych w katalogu.

e Uzytkowanie w srodowisku pod cisnieniem innym niz cisnienie atmosferyczne.

e Uzytkowanie w temperaturze otoczenia innej, niz temperatura standardowa.

e Uzytkowanie w Srodowisku z atmosferg stonej wody.
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Uzytkowanie w Srodowisku, w ktérym wystepujg agresywne chemikalia.

e Zastosowania z bardzo duzg bezwtadnoscig lub wysokim poziomem naprezern w obudowach
motoreduktorow.

e Predkos¢ watu wejsciowego przekracza 3 000 obr/min.

e Predkos¢ watu wejsciowego przekracza 2 000 obr/min dla motoreduktoréw w pozycji pracy

innej niz B3.

3.3 Obstuga

Personel upowazniony do obstugi produktu musi sprawdzi¢ zaréwno jego prawidtowosé, jak i
bezpieczenstwo mienia i oséb podczas obstugi. Gdy ciezar lub geometria jednostki uniemozliwiajg
reczne przenoszenie, nalezy uzyé odpowiedniego sprzetu podnoszgcego, korzystajac z dostarczonej lub
dokreconej sruby oczkowej na obudowie przektadni.

3.4 Montaz silnika bez sprzegta

Sprawdz, czy tolerancje kotfnierza silnika i watu odpowiadajg przynajmniej jednej ‘normalnej’ klasie
jakosci. Upewnij sie, ze wat, powierzchnia i kotek centrujgcy kotnierza sg czyste, bez zanieczyszczen i
resztek farby. Nie wktadaj watka napedowego na site do watu drgzonego motoreduktora. Jesli montaz
nie jest mozliwy, sprawdz tolerancje wpustu watu napedowego i sprawdz prawidtowe zamocowanie
wpustu w rowku. Zastosuj cienkg warstwe przeciwutleniacza, aby zapobiec utlenianiu w potgczeniu
watéw. W przypadku wymiany silnika, uzyj silnikdw o sprawdzonej jakosci, zapewniajgcych wydajng,
cichg i pozbawiong wibracji prace. Przed zamontowaniem motoreduktora w maszynie sprawdz
prawidtowy kierunek obrotéw watu wyjsciowego.
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3.5 Montaz silnika ze sprzegtem

Postepuj zgodnie z ponizszg instrukcjg przy montazu silnika do przektadni IRONTECNO typu ITH, ITB i
ITS.

Sprawdz, czy tolerancje kotnierza silnika i watu odpowiadajg przynajmniej jednej ‘normalnej’ klasie
jakosci. Starannie oczy$¢ wat, powierzchnie potaczenia i centrowanie kotnierza z wszelkich
zanieczyszczen lub resztek farby. Zastosuj cienka warstwe przeciwutleniacza na wat silnika, aby
zapobiec utlenianiu w potgczeniu watéw.

Nie wyjmuj wpustu w watu silnika. Wsun recznie ztgcze na wat silnika oraz plastikowy element
amortyzujacy bez uzywania nadmiernej sity. Jesli okaze sie konieczne, zastosuj przyrzad montazowy,
mocowany w otworze gwintowanym na czofowej $cianie watu silnika. Jesli montaz nie jest mozliwy,
sprawdz tolerancje wpustu watu silnika i sprawdz jego prawidtowe osadzenie w rowku watu. Potgcz
silnik z przekfadniag tak, aby kotnierze catkowicie potaczyly sie ze sobg, a nastepnie skrec¢ kotnierze
Srubami. W przypadku wymiany silnika, uzyj silnikow o sprawdzonej jakosci, zapewniajacych wydajng,
cichg i pozbawiong wibracji prace. Przed zamontowaniem motoreduktora w maszynie sprawdz
prawidtowy kierunek obrotéw watu wyjsciowego.
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3.6 Wymiana korkéw odpowietrzajgcych

Korki odpowietrzajgca dostarczane sg standardowo tylko do ponizszych typéw motoreduktoréw :

e CM 130

e CMP../130

e CMM ../130

e VAMI15, 22,40

e |TH
e |TB
e |TS

W tych wypadkach po zamontowaniu motoreduktora w maszynie i przed uruchomieniem nalezy
zamieni¢ korek wlewu na odpowiedni korek odpowietrzajgcy, w zaleznosci od pozycji pracy jednostki.

Ponizej zestawienie pozycji korka odpowietrzajgcego:

CM 130-CMP ... /130 - CMM .../ 130

M1 (83) M3 (B8) M6 (B6) M5 (B7) M4 (V5)  M2(V6)

VAM 15, 22, 40

e
AlllPS
T
1
B5 vi v3
M1 (B3) M4 (V5) M2 (V6)

(3 Korek odpowietrzajgcy i korek wlewowy oleju.
@ Korek poziomu oleju.
@ Korek spustowy oleju.
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ITH
T8~
D=
Pl |
|
M1 (B3) M3 (B8) M4 (V5) M6 (B6) ®
ITB

M1 (B3) M2 (V6) M3 (B8) M4 (V5) M5 (B7) M6 (B6)

ITS

Ly

M1 (B3) M2 (V6) m3 (88)® M4 (V5) M5 (B7)

M6 (B6)

() Korek odpowietrzajacy i korek wlewowy oleju.
@ Korek poziomu oleju.

@ Korek spustowy oleju.
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Tylko w motoreduktorach ITS dla pozycji pracy M2 i M4 stosuje sie potgczony korek odpowietrzajacy z
bagnetowym wskaznikiem poziomu oleju.

Wskaznik musi by¢ przyciety na odpowiedni wymiar, w zaleznosci od pozycji pracy i wielkosci jednostki
motoreduktora. Tabela ponizej przedstawia wtasciwe dtugosci wskaznika w [mm], na jakie nalezy go
przycigé.

Poziom oleju uznaje sie za prawidtowy — po wkreceniu korka oleju z uszczelkg — jesli poziom oleju
wynosi od koincdwki bagnetu wskaznika do 5 mm w gore — Rys. 6.

1 : M2 M4
ITS 922 - ITS 923 51,5 30

| ITS 932 - ITS 933 57,5 a4

ITS 942 - ITS 943 61,5 41

S i
I
6 o
N
!
0K
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3.7 Momenty dokrecania srub

Do wszystkich ponizszych potgczen srubowych stosowaé podane momenty dokrecania:

Sruba / nakretka Moment dokrecania (klasa 8.8.) [Nm]
M6 11
M8 25
M10 48
mM12 86
M16 210
M20 410
M24 710
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3.8 Motoreduktory z petnym watem wejsciowym i wyjsciowym

Przed zamontowaniem jakiegokolwiek urzadzenia na petnym wale wyjsciowym lub wale wyjsciowym
motoreduktora, zalecamy zastosowanie smaréw antykorozyjnych utatwiajagcych montaz i
zapobiegajacych utlenianiu obu taczonych czesci po uruchomieniu motoreduktora.

Aby unikng¢ uszkodzenie motoreduktora, watéw i zamontowanych tozysk, nie wolno uderzac
montowanych czesci mtotkiem podczas montazu.

Stosuj do montazu narzedzia pomocnicze, montowane w gwintowany otwér na czole watu.

Alternatywnie - montowane elementy mogg by¢ podgrzane do temperatury maksymalnie 100 °C tak,
aby naktadane na siebie czesci mozna byto swobodnie nasungé podczas montazu.

W przypadku watéw wejsciowych obracajgcych sie ponad 1400 obr/min obracajgce sie czesci
wymagajg wywazenia. Nie mogg powstaé obcigzenia promieniowe lub osiowe, ktére przekraczaja
dozwolone granice (spdjrz do katalogu firmy Transtecno).

Zalecamy stosowanie klejow do gwintéw typu Loctite 243. Dokreé kazdg srube $ciggajagca podanym
znamionowym momentem obrotowym dokrecania.

Ponizszy rysunek przedstawia przyktad zastosowania narzedzia montazowego, mocowanego w
gwintowany otworze na czole watu.

i
J
7

AN

)
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3.9 Motoreduktory z watem wyjsciowym

Przed zamontowaniem jakiegokolwiek urzadzenia na drgzonym wale wyjsciowym, zalecamy
zastosowanie smarow antykorozyjnych utatwiajgcych montaz i zapobiegajgcych utlenianiu w obu
tgczonych czesciach po uruchomieniu motoreduktora.

Aby unikng¢ uszkodzenie motoreduktora, watéw i zamontowanych tozysk, nie wolno uderzac
montowanych czesci mtotkiem podczas montazu.

Stosuj do montazu narzedzia pomocnicze, montowane w gwintowany otwor na czole watu.

Nie mogg powstaé obcigzenia promieniowe lub osiowe, ktdre przekraczajg dozwolone granice (spdjrz
do katalogu firmy Transtecno).

Zalecamy stosowanie klejow do gwintdéw typu Loctite 243. Dokre¢ kazda Srube Sciggajacg podanym
znamionowym momentem obrotowym dokrecania.

Ponizszy rysunek przedstawia przyktad zastosowania narzedzia montazowego, stosowanego do ponizej
wymienionych serii motoreduktoréw:

CMB, CM, CMP, CMM, FT, POK, CL, CWT, KFT, RH, ATS, ITS, ITB

p—————— NN
O
/® »
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3.10 Zestaw montazowy do watu drgzonego wyjsciowego

Waty drgzone wyjsciowe motoreduktorow tylko serii ATS, ITS i ITB wyposazone s3 w gniazdo na
pierscien sprezynujgcy zabezpieczajacy. To gniazdo na pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy uzywane
jest do unieruchomienia watu wyjsciowego w pozycji, bez czeséci obracajgcych sie na zewnatrz.

Aby utrzymac¢ wyjsciowy wat petny w wale drgzonym w zgdanej pozycji, przy uzyciu zestawu
montazowego oferowanego przez firme Transtecno, przestrzegaj dtugosé¢ wymiaru ‘X’, wskazang w
tabeli ponize;.

Sposdb uzycia zestawu montazowego:

1. Wsun wat wyjsciowy do watu drgzonego — jak pokazano na rysunku w rozdziale 3.9.
2. Zamontuj pierscien zabezpieczajacy w ghiezdzie w otworze wyjsciowym.
3. Witéz podktadke.

4. Wkrec $rube mocujacy i dokrec jg wtasciwym momentem dokrecania.

Zalecamy stosowanie klejow do gwintéw typu Loctite 243. Dokrec¢ Sruby sciggajagce podanym
znamionowym momentem obrotowym dokrecania.

ATS, ITS, ITB

Wymiar X [mm]
ATS 902/3 104
ATS 912/3 124
ITS 922/3 - ITB 423 160
ITS932/3 -1TB 433 190
ITS942/3 - ITB 443 215
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3.11 Zestaw demontazowy do drazonego watu wyjsciowego

Waty drgzone wyjsciowe motoreduktorow tylko serii ATS, ITS i ITB wyposazone sg w gniazdo na
pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy, umieszczony wewnagtrz otworu wyj$ciowego. To gniazdo - w
pofaczeniu z przyrzadem demontazowym firmy Transtecno - stuzy réwniez do demontazu watu
wyjsciowego.

Celem demontazu watu wyjsciowego, przestrzega¢ nalezy dtugos¢ wymiaru ‘X', wskazang w tabeli
ponizej.

Sposdb uzycia zestawu demontazowego:

Wsun ptaski element dystansowy.

Wsun gwintowang podktadke, centrujac jg na gniezdzie wpustu.

W16z pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy do gniazda w otworze watu wyjsciowego.
Wkre¢ teraz srube o odpowiedniej dtugosci i wypchnij wat wyjsciowy z otworu.

Dokrec srube catkowicie.

nkwNeR

ATS, ITS, ITB

R

= = 77—
/ \x.\ \.,_\ \\ N N N\ AN

NN "N\

B / /

: \ \__\\\ \\ \\\J. -
\, O\ "\

N\ N NN AONER
7. 7 /" / /,..' 7 il ﬁ

5 o

7=

7

(oot
it = —]
Wymiar X [mm]
ATS 902/3 88
ATS 912/3 108
ITS 922/3 - ITB 423 145
ITS932/3 -1TB 433 172
ITS 942/3 - ITB 443 195
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Celem zamocowania ramienia reakcyjnego w jednostkach ATS i ITS mocowanych na wale, postepuj w
nastepujacy sposoéb:

Zastosuj ramie reakcyjne dostarczane przez Transtecno.

Zamontuj zestaw podktadek zgodnie z ponizszym rysunkiem.

SB oznacza grubosé sztywnych podkfadek w zastawie;

SA oznacza grubos$é podktadek amortyzujgcych w zastawie;

& DA oznacza otwor w obu podktadkach;

M wskazuje typ srub i nakretek, ktére majg by¢ zastosowane;

A L wskazuje odlegtos¢ pomiedzy sztywng podktadka a statym punktem maszyny;

Dla kazdej wielkosci motoreduktora uzyj tylko sruby i nakretki podane w tabeli.

Przestrzegaj odlegtosci A L celem unikniecia osiowe dokrecenia ramienia reakcyjnego.

ATS, ITS

SA SB < DA M AL
ATS 902/3 5 15 13 M12 1,5
ATS 912/3 5 15 13 M12 1,5
ITS 922/3 5 15 13 M12 1,5
ITS 932/3 10 30 21 M20 1,5
ITS 942/3 10 30 21 M20 1,5
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Celem zamocowania ramienia reakcyjnego w motoreduktorach walcowo-stozkowych ITB, postepuj w
nastepujacy sposoéb:

Zastosuj ramie reakcyjne dostarczane przez Transtecno.

Zamocuj osiowo wat wyjsciowy w otworze wyjsciowym motoreduktora, jak opisano w poprzednich
rozdziatach.

Podeprzyj tuleje drazka reakcyjnego po obu stronach.
Dla kazdej wielkosci motoreduktora uzyj tylko typy srub i nakretek podane w tabeli.
Przestrzegaj odlegtosci A L celem unikniecia osiowego unieruchomienia ramienia reakcyjnego.

ITB

T [
£ [ ,..’ ]
M ‘ ’ : M

0 AL

K1 K2 KG KH G R M AL

ITB 423 200 30 25 16,5 60 29 M16 1,5
ITB 433 250 35 25 16,5 60 29 M16 1,5
ITB 443 300 35 30 25 80 40 M24 1,5
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Celem zamocowania ramienia reakcyjnego w motoreduktorach prostopadtych CMB i
motoreduktorach slimakowych CM, CMP, CMM i CMPU, postepuj w nastepujacy sposob:

Zastosuj ramie reakcyjne dostarczane przez Transtecno.

Zamocuj osiowo wat wyjSciowy w otworze wyjsciowym motoreduktora, jak opisano w poprzednich
rozdziatach.

Podeprzyj tuleje drazka reakcyjnego tylko po jednej stronie lub po obu stronach bez jej osiowego
zabezpieczenia.

W16z sruby (lub kotki) o wielkosci wskazanej w kolumnie M w tabeli ponizej, w zaleznosci od wielkosci
motoreduktora.

CMB, CM, CMP, CMM, CMPU

K1
X1

> |
' ' !
e L0 4 X | |6
c™m CMmB K1 G KG KH R M
030 85 14 23 8 15 M8
040 402 100 14 31 10 18 M10
050 502 100 14 38 10 18 M10
063 633 150 14 47,5 10 18 M10
070 200 25 46,5 20 30 M20
075 200 25 46,5 20 30 M20
090 903 200 25 56,5 20 30 M20
110 250 30 62 25 35 M24
130 250 30 69 25 35 M24
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3.13 Montaz tarczy skurczowej

Celem zamontowania tarczy skurczowej na wale wyjsciowym motoreduktora serii ATS, ITB i ITS,
postepuj zgodnie z ponizszym opisem:

Zastosuj zestawy tarczy skurczowej dostarczane przez Transtecno.
Uzywaj jedynie sruby przewidziane do uzycia w zestawach, odpowiednie dla kazdej wielkosci
motoreduktora.

Przed wykonaniem potaczenia musisz odttusci¢ powierzchnie zaréwno w otworze wyjsciowym jak i na
wale petnym za pomocg srodka Loctite 7063 lub jego odpowiednika.

Poluznij wszystkie sruby zaciskowe w tarczy skurczowej, nie wykrecajgc ich catkowicie z tarczy. Wsun
wat petny do watu drazonego motoreduktora, przestrzegajac przy tym dtugosé i tolerancje okreslone
w tabeli zamieszczonej ponize;.

Dokrecaj sSruby tarczy skurczowej po ¢wierc¢ obrotu na raz, posuwajac sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, a potem momentem dokrecania wskazanym w tabeli.

Upewnij sie, ze odlegtos¢ pomiedzy obydwoma kotnierzami/czesciami tarczy skurczowej jest
jednakowa na catym obwodzie tarczy. Jesli tak nie jest, poluznij wszystkie sruby mocujgce o 1/4 obrotu
na raz w przeciwnym kierunku, a nastepnie powtdrz procedure dokrecania. Celem unikniecia
deformacji otworu, nie wolno dokrecac catkowicie $rub mocujgcych tarczy przed wiozeniem watu
petnego do watu drgzonego. Nie dokrecaj srub mocujgcych tarczy metodg ‘na krzyz'.

Nie smaruj watu petnego smarem, poniewaz zmniejszytoby to jego zdolnos¢ przenoszenia momentu
obrotowego.

,*’4"

e l [

M
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ATS, ITS
i — ITB
— == .Ga Wat drazony wyjsciowy Wat petny wyjsciowy
= 3 g 2 5
e S
if = T f— 1 i i
Pz | . ! !
S | i i
g i L4 L5 -4 L8|
— L3 B I — L6 -—
s3 - -
le G3 -
D4 D5 D6 | D7
ATS D3 [H] (H8] G3 L3 L4 | L5 | S3 h7] | [h7] L6 | L7 | L8
902/3 G35 80 36 35 148 | 148 | 35|35 |295| 36 | 35 [ 148 | 35| 35
912/3 G40 91 41 40 171 | 171 | 40 | 40 |31,5| 41 | 40 |[171| 40 | 40
D4 D5 D6 | D7
ITS D3 (H8] (H8] G3 L3 L4 | L5 | S3 h7] | [h7] L6 | L7 | L8
y G40 100 41 40 |217,5| 215 | 45|45 |34,5| 41 | 40 |215| 45 | 45
922/3
G45 100 46 45 217,51 215 | 45|45 |34,5| 46 | 45 | 215 | 45 | 45
932/3 G50 110 51 50 |247,5| 245 | 50 | 50 [ 34,5| 51 | 50 |245| 50 | 50
942/3 G60 138 61 60 |280,5| 279 | 60 | 60 [345| 61 | 60 | 279 | 60 | 60
ITB p3 | P4 D51 g3 | 13 |a|15| 3 |Ga|P8 P76 |17]18
[H8] | [H8] [h7] | [h7]
G40 | 100 | 41 40 | 217,5| 215 |45 (451|345 | 90| 41 | 40 | 215 | 45 | 45
423
G45 | 100 | 46 45 | 217,5| 215 |45 (451|345 | 90| 46 | 45 | 215 | 45 | 45
433 | G50 | 110 | 51 50 (247,5| 245 | 50|50 (34,5|105| 51 | 50 | 245 | 50 | 50
443 | G60 | 138 | 61 60 |280,5| 279 |60 |60(375|120| 61 | 60 | 279 | 60 | 60
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3.14 Montaz pokrywy zabezpieczajgcej

Zdecydowanie zalecamy montaz zestawu pokrywy zabezpieczajacej (ktéra przy motoreduktorach CM,
CMP, CMM i CMPU nalezy do zakresu dostawy, natomiast dla motoreduktoréw CMB i ATS musi by¢
zamawiana osobno przy sktadaniu zaméwienia).

W przypadku motoreduktorow serii ‘lron Range’ nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem
technicznym.

Gdy juz motoreduktor zostat zamontowany w maszynie, zmocuj pokrywe za pomocg odpowiednich
Srub mocujacych.

Jezeli nie mozna zastosowac pokrywy (np. podwdjny wat wyjsciowy), nalezy zastosowal inne
rozwigzanie alternatywne.

CM, CMP, CMM, CMPU CMB

Wymiar ‘M’:
c™m CMP Wymiar M CMB Wymiar M
030 .../030 47 402 54,5
040 .../040 54,5 502 62,5
050 .../050 62,5 633 73
063 .../063 73 903 94
070 .../070 75
075 .../075 79
090 .../090 94
110 ../110 102
130 ../130 117
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3.15 Blokada ruchu powrotnego

Blokada ruchu powrotnego moze byé zamocowana tylko w motoreduktorach ITH, ITB i ITS.

Urzadzenie umozliwia, ze motoreduktor obraca sie tylko w jedng strone, bez zajmowania dodatkowego
miejsca. Zadany kierunek obrotéw watu wyjéciowego — jak pokazano na rysunku ponizej — musi by¢
ustalony w chwili sktadania zamdwienia. Kierunek swobodnych obrotéw watu zaznaczony jest na
pokrywie wejsciowe;j.

Nigdy nie uruchamiaj silnika w kierunku zablokowanych obrotéw watu, grozi to uszkodzeniem blokady
ruchu powrotnego.

Przed zainstalowaniem sprawdz zgodnos¢ kierunku obrotu silnika napedowego ze swobodnymi
obrotami przektfadni (do celdw sprawdzenia zalecamy dokonanie pierwszych obrotéw watu
motoreduktora jeszcze bez obcigzenia).

ITH...CW ITB...CW
ITH...CCW ; ITB...CCW

7\ cwW

ITS..CW
ITS...CCW

CW — obroty w prawo (zgodnie z ruchem

B wskazéwek zegara)
‘ SN ) P CCW — obroty w lewo (przeciwnie do
B b N ruchu wskazéwek zegara)
CCw
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4 SMAROWANIE

4.1 Zalecane srodki smarne

Wszystkie motoreduktory Transtecno dostarczane sg z trwatym, syntetycznym smarem o lepkosci 320.

Motoreduktory serii CMG, CMB, ATS, CM, CMP, CMM, CMPU, PU, PX, FT, POK, CL, CWT, KFT i RH nie
wymagaja zwyktej konserwacji.

Motoreduktory serii CM 130, ITH, ITB i ITS wymagajg jednak okresowej konserwacji i ewentualnego
uzupetnienia lub wymiany oleju.

Ponizej podano sprawdzone i zalecane przez Transtecno oleje do stosowania w motoreduktorach. Jesli
konieczna okaze sie konserwacja przekfadni RH, prosimy skontaktowaé sie z naszym dziatem
technicznym.

SHELL AGIP ESSO MOBIL CASTROL BP
Tivela Oil Telium Alphasyn Energol
5C320 VSF320 5320 Glycole 30 PG320 SG-XP320

Motoreduktory serii VAM, czyli napedy o zmiennej predkosci (wariatory) dostarczane sg rowniez w

komplecie ze Srodkiem smarowym i wymagajg okresowej konserwaciji.

Do uzupetnienia lub wymiany oleju stosuj zalecane oleje, wymienione w tabelce ponize;.
Przy zamawianiu jednostki podaj zawsze pozycje pracy/montazu.

AGIP BP CASTROL | CHEVRON ESSO FINA MOBIL SHELL
AT.F. BP TQ AT.F. AT.F. AT.F. A.T.F. 200 | A.T.F. Dexron
Dexron | Autran DX | Dexron |l | Dexron Dexron Dexron Red Fluid Dill
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4.2 Pozycje montazowe/pracy

Ponize przedstawiono szes$¢ standardowych pozycji montazu/pracy dla motoreduktoréw Transtecno:
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KFT 105

ATS

Strona |33



TRANSTECNO

the modular gearmotor

4 SMAROWANIE

M2
(V€)
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M2
(V6)

UWAGA:

Celem ustalenia  pozycji montazowych
motoreduktoréw CMP, CMM, CMPU, CL, CWT,
RH i POK spdjrz na pozycje montazowe
motoreduktora serii CM.

Celem ustalenia  pozycji montazowych
motoreduktoréw walcowych PX-PU spdjrz na
pozycje montazowe motoreduktoréw serii
CMG.

Celem ustalenia  pozycji montazowych
motoreduktoréw VAM z napedem o zmiennej
predkosci zajrzyj do rozdziatu 3.6 — strona 15.
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4.3 llos¢ oleju

Dla motoreduktoréw serii CMG, CMB, ATS, CM, CMP, CMM, CMPU, PU, PX, FT, POK, CL, CWT, KFT i
RH ilos¢ oleju jest niezalezna od pozycji pracy/montazu. Dlatego tez przy zamawianiu motoreduktoréw
powyzej wymienionych serii nie jest wymagane okreslenie pozycji pracy przy zamowieniu.

Te motoreduktory nie wymagajg zadnej konserwacji.

Dla motoreduktoréw serii CM 130, ITH, ITB i ITS oraz dla napeddéw o zmiennej predkosci VAM ilos¢
oleju zalezna jest od pozycji pracy/montazu. W tym przypadku przy zamodwieniu jednostki podac nalezy
pozycje pracy.

Natomiast dla powyzszych motoreduktoréw i napeddw o zmiennej predkosci przewiduje sie zwykte
okresy miedzy przeglagdami.

Ponizsza tabela przedstawia wymagane ilosci oleju dla motoreduktoréw i napedéw o zmiennej
predkosci firmy Transtecno, zardwno do konserwacji zwyktej, jak i doraznej. W przypadku
motoreduktordw serii RH i POK skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.

llos¢ oleju [litry]
CMG ' (:E) ’ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
002 0,18
ré' 012 0,32
— 013 0,94
q 022 0,32
[\ 023 0,94
032 0,7
033 1,8
042 0,7
043 1,8

llo$é oleju [litry]

CMB M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
402

502 0,52

633 1,3

903 2,8
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llos¢ oleju [litry]

ATS M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
902
902
912
913
llos¢ oleju [litry]
™M M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
026 0,02
030 0,03
040 0,07
050 0,10
063 0,25
070 0,35
075 0,4
090 0,7
110 1,1
130 4,5 3,3 3,5 3,5 4,5 3,3
llos¢ oleju [litry]
PG '™ (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
: 056 0,04
= 063 0,05
071 0,10
080 0,12
090 0,12
llos¢ oleju [litry]
= PU-PX M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ VEYEE) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
- 01 0,11
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llos¢ oleju [litry]
FT M1 (B3) | M2 (V6) | M3 (B8) | M4 (V5) | M5 (B7) | M6 (B6)
105 0,32
146 0,45
196 1,08
llos¢ oleju [litry]
KFT M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
105 0,32

llos¢ oleju [litry]

CL M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
050 0,1
070 0,35

; llos¢ oleju [litry]

- i) CWT

! M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)

050 0,18
llos¢ oleju [litry]
VAM : -

018 0,13 0,13 0,30
037 0,15 0,15 0,40
075 0,33 0,33 0,85
15 0,80 0,80 1,40
22 1,20 1,20 2,15
40 1,20 1,20 2,15
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llos¢ oleju [litry]

ITH M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ VEYEE) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
112
113 2,7 3,9 3,7 3,4 2,4 2,4
122
123 3,3 5,0 4,3 4,3 3,1 2,9
132
133 6,5 9,5 8,3 8,6 5,9 5,7
142
143 10,5 14,5 11,5 14,4 9,4 9,0
llos¢ oleju [litry]
ITHIS
M1 (B3) | M2 (V6) | M3 (B8) | M4 (V5) | M5 (B7) | M6 (B6)
112
113 2,9 4,3 3,9 3,4 2,6 2,6
122
123 3,5 5,4 4,5 4,3 3,3 3,1
132 6,9 10,2 8,7 8,6 6,3 6,1
133 6,7 9,9 8,5 8,6 6,1 5,9
142 10,9 15,2 11,9 14,4 9,8 9,4
143 10,7 14,9 11,7 14,4 9,6 9,2
llos¢ oleju [litry]
ITB Y (B3) ‘ M2 (V6) ‘ M3 (B8) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
423 2,1 3,1 3,0 3,9 2,3 3,2
433 4,3 51 4,9 7,2 4,0 53
443 6,5 8,9 9,0 12,2 6,7 8,8
llos¢ oleju [litry]
= ITBIS |
33 (B3) | M2 (V6) | M3 (B8) | M4 (V5) | M5 (B7) | M6 (B6)
5 °©/ Y 423
: 3 433
443 6,9 9,6 9,4 12,2 7,1 9,2
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llos¢ oleju [litry]
— ITS M1 (B3) ‘ M2 (V6) ‘ VEYEE) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
—_— 922
= 923
932
933 6,7 7,0 5,5 7,7 4,5 4,4
= 942
943 12,0 14,4 12,0 15,4 9,1 8,9
llos¢ oleju [litry]
ITSIS M1 (B3) ’ M2 (V6) ‘ VEYEE) ‘ M4 (V5) ‘ M5 (B7) ‘ M6 (B6)
Of H
=S5 :\% 922
—— 923
932
B 933 6,9 7,4 5,9 7,7 4,7 4,6
— 942 12,4 15,1 12,7 15,4 9,5 9,3
943 12,2 14,8 12,4 15,4 9,3 9,1
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4.4 Potozenie korkow

Po zainstalowaniu motoreduktora, ale przed uruchomieniem, nalezy wymieni¢ zamontowany korek
napetniajgcy oleju na dostarczony z motoreduktorem korek odpowietrzajgcy — w  tych
motoreduktorach, ktore tego wymagaja.

W zaleznosci od czestotliwosci wykonywania rutynowej konserwacji, konieczne jest kontrolowanie
poziomu oleju przez korek poziomu oleju.

Ponizej przedstawiono potozenie korkdw oleju dla przektadni wymagajgcych rutynowych konserwacji.

CM 130 - CMP .../130 - CMM ...130

I .

A d
M1 (B3) M3 (B8) M6 (B6) M5 (B7) M4 (V5) M2 (V6)

VAM 15, 22, 40

() Korek odpowietrzajacy i korek wlewowy oleju.
@ Korek poziomu oleju.
@ Korek spustowy oleju.
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M3 (B8) M4 (V5) M5 (87) @ w6 (86) ®

ITB

M1 (B3) M5 (B7) M6 (B6)

* korek spustowy oleju w tylnej pozycji.

ITS

il

o

M1 (B3) M2 (V6) M3 (B8) M4 (V5) M5 (B7) M6 (86)

(3 Korek odpowietrzajacy i korek wlewowy oleju.
@ Korek poziomu oleju.
@ Korek spustowy oleju.
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ryzyka szczatkowe

Przed uruchomieniem motoreduktora sprawdzi¢ zawsze, czy poziom oleju, jesli s dostepne korki
poziomu, jest zgodny z pozycjg montazowgq. Upewnij sie, ze nie ma nieszczelnosci ani wyciekdw oleju.
Jesli konieczne, sprawdz, czy pozycja montazowa motoreduktora odpowiada pozycji podanej na
tabliczce identyfikacyjne;j.

Sprawdz takze zgodnos¢ napiecia zasilania w miejscu montazu z danymi na tabliczce silnika.
Uruchomienie motoreduktora w wykonaniu ATEX opisano w rozdziale 7 na stronie 48.

5.2 Uruchomienie

Uruchomienie wykonywaé stopniowo, unikajac obcigzenia napedu od razu petnym momentem
obcigzenia. Ma to na celu zapobiegania i korygowanie wszelkich ewentualnych anomalii wynikajgcych
z nieprawidlowego zastosowania. Docieranie nie jest juz niezbednym warunkiem prawidiowego
dziatania motoreduktoréw, poniewaz nowoczesna nowoczesne techniki konstrukcyjne, zastosowane
przy projektowaniu két zebatych i odlewdw, wyjatkowo czyste czesci wewnetrzne i doskonate
wiasciwosci smarne gwarantujg niezawodng ochrone elementéw wewnetrznych, nawet na
poczatkowych etapach eksploatacji.

5.3 Docieranie

Okres docierania wymagany jest tylko dla motoreduktoréw serii CM, CMP, CMM, CMPU, CL, CWT, POK
i RH, aby osiggna¢ wydajnosc przy petnej mocy.

Jezeli motoreduktor pracowaé bedzie w obu kierunkach obrotéw, docieranie wykonac nalezy rowniez
w obu kierunkach. Podczas tego poczatkowego okresu eksploatacji mogg wystepowaé wyzsze pobory
pradu, powodujgce wyzszg temperature powierzchni, niz podczas pdzniejszej pracy z petng moca.

Okres docierania jest powigzany zaréwno z wtasciwosciami mechanicznymi kazdego motoreduktora,
jak i z narzuconym cyklem pracy.
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5.4 Rozwigzywanie problemow

5 URUCHOMIENIE

Jesli podczas pierwszych godzin po uruchomieniu wystgpig jakie$ rézne problemy, skontaktuj sie z
naszym dziatem obstugi posprzedazowej (After Sales Assistance Service).

W ponizszej tabeli zamieszczono mozliwe problemy wraz z opisem rozwigzania. Informacje te podane
sq wyfacznie jako wskazéwka i majg cel informacyjny, poniewaz wszystkie jednostki Transtecno sg
testowane przed opuszczeniem fabryki.

Jakiekolwiek manipulowanie przy jednostkach bez uzyskania zgodny Transtecno powoduje
naruszenie warunkéw gwarancji i powoduje , ze nie mozna ustali¢ faktycznych przyczyn powstatej

usterki lub btedu.

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Silnik nie daje sie — Problemy z zasilaniem — Sprawdz zasilanie elektryczne.
uruchomié: elektrycznym.

— Uszkodzony silnik
— Silnik ma niewtasciwg wielkos¢.

Pobér mocy silnika
elektrycznego jest wyzszy
niz podano na tabliczce
identyfikacyjnej:

— Silnik ma niewtasciwg wielkos¢.

— Sprawdz aplikacje.

Temperatura obudowy

silnika jest bardzo wysoka:

— Uszkodzony silnik.
— Silnik ma niewtasciwg wielkos¢.
— Silnik btednie zamontowany.

— Sprawdz aplikacje.

Temperatura obudowy
przektadni jest bardzo
wysoka:

— Przektadnia btednie dobrana.
— Niewtfasciwa pozycja pracy.
— Silnik ma niewtasciwg wielkos¢.

— Sprawdz aplikacje.

Niewtasciwa predkosc
watu wyjéciowego:

— Btedne dobrane przetozenie.

— Niewtasciwa biegunowos¢.

— Sprawdz wspodtczynnik
przetozenia.
— Sprawdz biegunowos¢ silnika.

Wat wyjsciowy obraca sie
w drugg strone:

— Btedne podtaczenie przewodow
silnika.

— Odwré¢ dwie fazy zasilania
silnika elektrycznego.

Silnik elektryczny wibruje:

— Niewspodtosiowos¢ sprzegta
pomiedzy silnikiem i przektadnia

— Sprawd? tolerancje geome-
tryczng kotnierza silnika.

— Sprawdz tolerancje i
geometrie wpustu watu
napedowego.
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6 KONSERWACJA

6.1 Informacje ogdline

Wysokiej jakosci wykorniczenie czesci wewnetrznych gwarantuje wtasciwg eksploatacje motoreduktora
przy minimalnej konserwacji.
W ogélnosci przestrzegaj nastepujacych zasad:

— Okresowa kontrola zewnetrznej czystosci jednostki, w szczegdlnosci w obszarach najbardziej
zaangazowanych w chfodzenie;

— Okresowe sprawdzanie jednostki pod katem wyciekdw, w szczegdlnosci wokdt przy
uszczelnieniach.

Dla jednostek posiadajacych smarowanie na caty okres zywotnosci, nie posiadajacych korkéow wlewu
oleju, nie jest wymagana zadna nadzwyczajna konserwacja, z wyjgtkiem czynnosci wspomnianych
powyze;j.

Przed wykonaniem zwyktej rutynowej kontroli i wspomnianych czynnosci konserwujgcych, przestrzegaj
ponizszych punktow:

e Sprawdz, czy silnik sie zatrzymat i odtgczone zostato zasilanie elektryczne.

e Odczekaj do wystudzenia motoreduktora.

e Nos$ odpowiednig odziez ochronng i przestrzegaj zaréwno przepiséw bezpieczenstwa, jak i
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

e Dla jednostek w wykonaniu ATEX — patrz rozdziat 7 na stronie 48.
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OKRESY

PRZEGLAD | KONSERWACJA

CZYNNOSCI

Co kazde 3 000
godzin pracy lub
najpdzniej po 6
miesigcach:

Sprawdz pod katem
pojawiania sie nietopowych
odgtosow.

Skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.

Sprawdz pod katem
wyciekdéw i przeciekdw oleju.

Wytrzyj wszelkie wycieki oleju i sprawdz, czy
powtdrzg sie za kilka godzin. Jesli wycieki
pojawiajg sie ponownie i pochodzg z uszczelki,
wymien uszczelke na nowa. Jesli olej wycieka z
miejsca potgczenia sprzegta, skontaktuj sie z
naszym dziatem technicznym.

Sprawdz poziom oleju
(jesli wymagane).

Jesli poziom oleju lezy ponizej linii Srodkowej
korka wlewu, uzupetnij ole;j.

Sprawdz, czy korek odpowie-
trzajacy nie jest zapchany.

Przeczys¢ korek lub wymien go na nowy, jesli
okaze sie konieczne.

Sprawdz stan powierzchni.

Wytrzyj ewentualne zanieczyszczenia state lub
ptynne z powierzchni i napraw lakier, jesli jest
uszkodzony.

Sprawdz stan tulei ramienia
reakcyjnego (jesli istnieje).

W przypadku znacznego zuzycia, wymien ramie
reakcyjne na nowe.

Sprawdz stan pokrywy
ochronnej i urzadzen
zabezpieczajgcych.

Wymien na nowe, jesli beda uszkodzone.

Co kazde 1 000
godzin pracy

Wymien Srodek smarowy na
nowy (jesli dotyczy).
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6.3 Uzytkowanie i konserwacja wariatoréw VAM

Regulacja predkosci dokonywana jest podczas biegu wariatora. Nie obracaj pokretta wariatora podczas
postoju silnika. Dwie $ruby z tbem gniazdowym zamontowane pod pokrettem sterujgcym sg
skalibrowane fabrycznie, nie zmieniaj ich potozenia.

Wariatory napetniane sg fabrycznie olejem smarujgcym. Po okresie docierania, trwajgcym okoto 100
godzin, nalezy dokonaé¢ wymiany oleju. Nastepne wymiany oleju wymagane sg w odstepach czasu
okoto 1 000 roboczogodzin.

Poziom oleju powinien siega¢ 2/3 na okienku wziernika. Okresowo sprawdzaj poziom oleju na
wzierniku i uzupetniaj w razie potrzeby.

Podczas normalnej eksploatacji temperatura moze siegngé do 50-55 °C powyzej temperatury
otoczenia, maksymalnie jednak moze osiggna¢ 85-95 °C.

Celem zdemontowania i ponownego montazu sprzegta, kot pasowych i watkdw uzebionych z/na wale
wariatora, zastosuj odpowiedni przyrzad mechaniczny. Nie uzywaj mtotka, aby nie uszkodzi¢ tozysk.

Nie uzywac wariatora w zastosowaniach, gdzie mozliwe jest wystgpienie nieoczekiwanych przecigzen.
Nie zalecamy stosowania silnikéw z hamulcem.

Celem dalszych szczegdtdw skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.

POLOZENIE MODUtU STEROWANIA PREDKOSCI

A B Cc D
07— , Fo
§ ' | [ [ \

| L
1 ";{:'" — ] I AL /a4
a1 e M il |
zalecane potozenie skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym
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6.4 Wymiana srodka smarnego

W przypadku motoreduktoréw wymagajgcych wymiany oleju, prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wszystkimi zasadami bezpieczenstwa oraz wskazéwkami i okresami czasu zawartymi w niniejszej
instrukcji.

W rozdziale 4 ,Smarowanie” przedstawiomo potozenie korka odpowietrzajgcego, korka napetniania i
korka spuszczania oleju dla kazdej pozycji pracy.

Sposdb postepowania:

e Pod spuszczany olej podtéz pojemnik na zuzyty ole;j.

e Wykrec korek odpowietrzajgcy, a nastepnie korek spustowy oleju.

e Spusc przepracowany olej z motoreduktora.

e Wymien uszczelke korka oleju na nowa.

e W rozdziale 4 ,,Smarowanie” znajdziesz odpowiednig ilo$¢ oleju, w zaleznosci od pozycji pracy,
ktorg trzeba bedzie wlac.

e Nalej odpowiednig ilos¢ nowego oleju do motoreduktora i sprawdz, czy olej osiggnat poziom
korka wlewu.

e Whkreé z powrotem korek odpowietrzajacy.

e Zwroc¢ uwage, aby zastosowac olej zalecany przez Transtecno.

e Podczas wymiany oleju nie dopus¢, aby do wnetrza przektadni przypadkowo dostaty sie
jakiekolwiek zanieczyszczenia.

e Zuzyty olej usun zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi utylizacji przepracowanego oleju.
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7 WYKONANIE ATEX

7.1 Informacje ogélne

Motoreduktory serii CMG, CMB, ATS, CM, CMP, CMM, PU, PX, CMPU, FT, RH, POK, CL, CWT, VAM,
ITH, ITB i ITS w wykonaniu zgodnym z przepisami ATEX mozna zamdwié, podajgc przy tym:

— grupa ll, kategoria3 G ck IIB T4;
— grupa ll, kategoria 3 D c k T=135°C.

Po otrzymaniu produktu sprawdz, czy tabliczka identyfikacyjna zgodna jest z t3 umieszczong w
rozdziale 2 ,Warunki dostawy”.

Sprawdz zgodno$¢ wszystkich informacji z tabliczki z danymi zawartymi we wspomnianym rozdziale.

7.2 Montaz

Przed zainstalowaniem motoreduktora w wykonaniu ATEX, oprécz wymienionych powyzej wskazowek,
dokonaj jeszcze ponizszych kontroli:

e Sprawdz komponenty motoreduktora pod kagtem uszkodzenn w powtoce lakierniczej;

e Sprawdz, czy do motoreduktora nie pozostaty przymocowane jakiekolwiek pozostatosci
opakowania;

e Sprawdz, czy powierzchnie motoreduktora i jego komponentéw wolne sg od jakichkolwiek
Sladéw korozji, wyciekdw oleju lub zanieczyszczen;

e Sprawdz czytelnos¢ i brak uszkodzen tabliczki identyfikacyjnej i jej zgodno$é z wymaganiami
wykonania ATEX;

e Sprawdz czytelnos¢ dokumentacji i jej obecnosé w poblizu urzadzenia.

Jezeli wymienione powyzej warunki sg spetnione, postepuj w ponizej opisany sposoéb:

e Nasmaruj odpowiednim srodkiem smarnym wszystkie potgczenia czesci stalowych, bedgcych w
kontakcie ze sobg lub poruszajgcych sie jeden po drugim, a takze elementdw statych;

e Pokryj powloka lakierniczg wszystkie obrobione i niemalowane powierzchnie motoreduktoréw,
ktdre nie byty uzywane;

e Zamontuj motoreduktor (jesli dotyczy tego typu) tylko w jego pozycji montazowej (pozycji pracy),
podanej na tabliczce znamionowej jednostki.

e Zachowaj odpowiednig przestrzen wokdt motoreduktora, aby zapewni¢ swobodny dostep
powietrza i uniemozliwi¢ gromadzenie sie gorgcego powietrza badz przegrzanie jednostki;

e Nie kieruj gorgcego powietrza z innych urzagdzen na motoreduktor.
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7 WYKONANIE ATEX

7.3 Uruchomienie

Jako uzupetnienie rozdziatu 5 ,Uruchomienie” dla jednostek w wykonaniu ATEX obowigzuje:

e Po kilku godzinach eksploatacji przy petnej predkosci upewnij sie, ze powierzchnia obudowy
jednostki w zadnym punkcie nie przekracza dopuszczalnej temperatury, podanej na tabliczce
identyfikacyjnej motoreduktora; a jesli przekracza — wytacz naped i skontaktuj sie z dziatem
technicznych producenta.

e Sprawdz, czy temperatura otoczenia nie przekracza dopuszczalnego zakresu pracy dla
motoreduktora.

7.4 Uzytkowanie i konserwacja

Jako uzupetnienie rozdziatu 6 ,Konserwacja” dla jednostek w wykonaniu ATEX wykonaé nalezy ponizsze
czynnosci:

OKRESY PRZEGLAD | KONSERWACJA CZYNNOSCI

Sprawdz stan wszystkich Wytrzyj do sucha wszelkie state lub ptynne
powierzchni motoreduktora. | zanieczyszczenia z powierzchni jednostki.

Sprawdz zewnetrzne Nasmaruj ponownie wszystkie potgczenia
Co kazde 1 000 potaczenia mechaniczne przy | mechaniczne pomiedzy watem i piasta.
godzin pracy lub motoreduktorze.
najpodzniej po 2
miJepsi cacjhp Obejrzyj jednostke pod Wytrzyj wszelkie wycieki oleju i sprawdz, czy
rac 61 katem wyciekdéw lub powtdrzg sie za kilka godzin. Jesli wycieki
pracy: przeciekéw oleju. pojawiajg sie ponownie i pochodzg z uszczelki,

wymien uszczelke na nowa. Jesli olej wycieka z
miejsca potgczenia sprzegta, skontaktuj sie z
naszym dziatem technicznym.
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH
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Uszczelki olejowe
S Poz. 1 Poz. 30 Poz. 37
002 22/40/7 30/37/7 -
012 30/52/7 25/47/7 35/52/7
022 35/52/7 25/47/7 35/52/7
032 40/72/7 30/52/7 40/60/7
042 45/72/7 30/52/7 40/60/7
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

CMG...3

38

Uszczelki olejowe
hale Poz. 1 Poz. 30 Poz. 37
013 30/52/7 25/47/7 35/52/7
023 35/52/7 25/47/7 35/52/7
033 40/72/7 30/52/7 40/60/7
043 45/72/7 30/52/7 40/60/7
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cmB Poz. 8 Poz. 30
402 30/55/7 20/37/7
502 40/62/7 20/37/7

52| Strona




TRANSTECNO

the modular gearmotor

CmB Poz. 8 Poz. 30 Poz. 37 Poz. 11
633 45/75/8 25/47/7 35/52/7 47/7
903 55/90/10 30/52/7 40/60/7 52/7
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ATS Poz. 1 Poz. 21 Poz. 11
902 50/80/8 30/42/7 47 x7
912 60/95/8 30/42/7 47 x7
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ATS Poz. 1 Poz. 21 Poz. 11
903 50/80/8 25/47/7 47 x 7
913 60/95/8 25/47/7 47 x 7
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

CM 026 ... CM 130

Tylko CM 040 do 130 12

Tylko CM 063 do 110

18

20

Uszczelki olejowe

e Poz. 3 Poz.9
026 15/28/7 20/32/5
030 20/37/7 25/40/7
040 25/42/7 35/47/7
050 30/47/7 40/55/7
063 35/62/7 45/65/8
070 40/68/8 45/65/8
075 40/68/7 50/72/8
090 40/68/7 60/85/8
110 50/80/8 65/85/10
130 50/68/8 70/90/10
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

| Usiczelkiolejowe |
PU Poz. 3 Poz. 18
01 30/47/7 25/72/7
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

FT105/3...1EC 56B14

Tylko FT 105/4 i KFT 105/4

$ A

KFT 105/3...

ATS Poz. 1 Poz. 8 Poz. 22
FT 105
30/47/07 12/22/07 22x7
KFT 105
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

-

FT Poz. 1 Poz. 20 Poz. 29
146 35/52/07 25/42/07 42 x7
196 50/72/08 30/47/08 47 x 2
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32
3

Uszczelki olejowe RCA
Lk Poz. 4 Poz. 28
112 45/80/10 52x10
122 55/85/10 62 x 10
132 65/100/10 72 x10
142 75/120/10 80x 10
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Uszczelki olejowe RCA
s Poz. 4 Poz. 28
113 45/80/10 52x 10
123 55/85/10 62 x 10
133 65/100/10 72x 10
143 75/120/10 80x 10
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8 WYKAZ CZE§CI ZAMIENNYCH

ITB

Pokrywa wejsciowa IS

26 il 27 37
15 1§ 17 18 35
\ 7@‘4
@ =
- “0p )

13

Uszczelki olejowe RCA
e Poz. 1 Poz. 15
423 65/100/10 52x7
433 70/110/12 72 x10
443 85/130/10 80x 10
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.

Pokrywa wejsciowa IS

s | Usceelkiolejowe | RCA

Poz. 1 Poz. 21
922 65/100/10 62x7
932 70/110/12 62x7
942 85/130/10 72 x10
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

o
N

N

Pokrywa wejsciowa IS

| Uszczelkiolejowe | RCA |
e Poz. 1 Poz. 21
923 65/100/10 62 x10
933 70/110/12 62 x10
943 85/130/10 72 x10
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Przystawka wejsciowa Pokrywa wejsciowa B5

P

48

ITH.. Q

ITB..
ITS..

Uszczelki Uszczelki Uszczelki

Poz. 2 Poz. 17 Poz. 44
30/62/7

/62/ 35/80/8
30/62/7 35/72/7
35/72/7

35/80/8

40/80/10 /80/
50/110/12 35/72/7

/110/ 172/ 45/100/10
60/130/12
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8 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

VAM

30
Tylko VAM 018 29

. . Uszczelki olejowe
wielkosc Poz. 1 Poz. 30
VAM 018 15/32/7 18/30/7
VAM 037 20/42/7 25/47/7
VAM 075 25/52/7 30/52/7
VAM 15 30/52/7 40/62/7
VAM 22 48/72/10 55/80/8
VAM 40 48/72/10 55/80/8

UWAGA: W przypadku zapotrzebowania na cze$ci zamienne do motoreduktoréw PX, POK, CL, CWT i
RH skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.
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SILNIK ELEKTRYCZNY

Poz. Objasnienie
1 Rama B5-B14
} 2 Uzwojony stator

3 Wirnik z watem

4 tozyska

5 Wpust

6 Tylna tarcza

7 Tabliczka identyfikacyjna

8 Podkfadka sprezynowa

9 Sruby i nakretki

10 Wentylator chtodzacy

11 Pierscien zabezpieczajacy wentylatora

12 Gumowy pierscien uszczelniajacy

13 Pokrywa wentylatora

14 Samo-gwintujgca Sruba do mocowania pokrywy
wentylatora

15 Tabliczka zaciskowa kompletna

16 Uszczelka tabliczki zaciskowej

17 Sruby do mocowania skrzynki zaciskowej

18 Dtawik kablowy

19 Obudowa skrzynki zaciskowej

20 Pokrywa skrzynki zaciskowej

21 Sruby montazowe

22 Kotnierz B5

23 Kotnierz B14

24 Sruby do mocowania skrzynki zaciskowej
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9 GWARANCIA

9 GWARANCJA

Transtecno gwarantuje dobrg jakos¢ dostarczonych produktéw. Gwarancja wazna jest 12 miesiecy od
dnia otrzymania produktu. Ewentualne reklamacje dotyczgce wad produktu nalezy zgtasza¢ w ciggu 8
dni od dnia stwierdzenia wady.

W okresie trwania gwarancji Transtecno gwarantuje naprawe lub wymiane wadliwych elementdéw
wedtug wtasnego uznania w naszej fabryce lub w innym wyznaczonym przez nas miejscu. Gwarancja
pokrywa koszty, ktdre Transtecno bedzie musiato pokry¢ w zakresie robocizny i materiatéw
potrzebnych do przywrdcenia prawidtowego funkcjonowania produktu.

Gwarancja nie obejmuje kosztéw przestania czesci, kosztéw przejazdu i zakwaterowania personelu
technicznego Transtecno w celu wykonania naprawy na miejscu i kosztow pracownikéw klienta.

WYtACZENIE GWARANCII

Gwarancja firmy Transtecno nie obejmuje wad produktu, wynikajgcych z:

e niedbate lub niewtasciwe uzycie;

e uszkodzenia spowodowane przez wodg;

e uszkodzenia transportowe;

e uszkodzenia spowodowane brakiem aplikacji;

e uszkodzenia spowodowane przez ingerencje lub naprawy, wykonane przez osoby
nieupowaznione przez Transtecno.

e uszkodzenie wywotane przez eksploatowanie w nieprzewidzianych warunkach
Srodowiskowych.

e uszkodzenia spowodowane elementami podlegajgcymi normalnemu zuzyciu (pierscienie
uszczelniajace, szczotki silnika elektrycznego DC itp.).

e niezgodnosc ze specyfikacjami i przepisami dotyczagcymi maszyny, na ktérej zainstalowane sg
produkty Transtecno.

e brak konsultacji i stosowania produktu zgodnie z wszelkimi instrukcjami, informacjami i
specyfikacji zawartymi w niniejszej instrukgcji.

Generalnie wyklucza sie wyptate odszkodowania za niedziatajgcag jednostke lub wadliwie dziatajgca
jednostke.

1 polskie wydanie: 12/2020 pk

Autoryzowany przedstawiciel firmy TRANSTECNO w Polsce:

e I%IB Dabrowa, ul. Pasjonatow 3 %
RADFOS. 62-069 Dopiewo, powiat Poznan TADIUS.
% tel. +48 61 8143928, 61 8946503, 61 8946158: fax 61 8143843 1 , m.

http: 'www.radius-radpol.com.pl

\ e-mail: technicznvi@radius-radpol.com.pl : mnfo@radius-radpol.com.pl /
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