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Precyzyjne wa y przegubowe i przeguby
Wa y przegubowe i przeguby kardana
Krzy aki do przegubow

Ko nierze do wa 0w przegubowych

Wa y przegubowe w wykonaniu ckim
Sprzg a elastyczne
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wieloletnie dowiadczenie

najwi ksza ronorodno produktow i produkciji
doradztwo techniczne przy doborze

bardzo wysoka i sta a jakoproduktéw
indywidualne rozwizania techniczne dla klientow
szybka dostawa do klienta

zaleta sta ego dostawcy gow napdowych

fachowecy, ktérzy troszczsi o sprawne wykonanie
zlecenia klienta, jak o swoje w asne

Podzia programu produkcyjnego wed ug typoszeregow

| .

] \
] :
0.100 0.200 0.300 0.400 0.500 0.600 0.700 0.800 0.900 kraki wa Ki ko nierze spxa

(nie dot. serii nap dowe elast
600,700 i 800)

Kontakt

W celu uzyskania dalszych informacji oraz doboru uwarzegubowego do Pstwa potrzeb i przekazania nam
zamOwienia prosimy kontaktowai z autoryzowanym przedstawicielstwem firm GRUPY HEL® Polsce:

RADIUS-RADPOL Sp.j.

ul. Kolejowa 16b

60 185 SKORZEWO k/ Poznania

Tel: 61814 3928, 61894 6158, 61 894 65 03

Fax: 61 814 38 43

e-mail: info@radius-radpol.com.pl
techniczny@radius-radpol.com.pl

nasza strona internetowaww.radius-radpol.com.pl

Dojazd do naszej firmy z centrum Poznarkieerowa si w stron lotniska awica ulic Bukowska, na wysokai lotniska skrt w
lewo na wiat ach w ulic Z otowsk , jecha cay czas prosto alo ronda, przez rondo prosto, mirtablic z napisem ,Skérzewo” i
na kolejnym rondzie, krétko przed lao em, skrci w lewo w ul. Kolejow; firma nasza mieisi po ok. 300 m po prawej stronie.

7 wydanie polskie — 06.2014 pk Podane w katalogu wymiary i przedstawione rysufigisnwi  ce.
Zastrzega sprawo do zmian z uwagi na pgsttechniczny
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Historia
Historia firmy si ga roku 1919, kiedy Gottlob Elbe zayo  utworzono siostrzan firm ELSO w miejscowcci
w niemieckim miasteczku Bissingen w Szwabii firm Hofheim w Bawarii.

ktor nazwa swoim nazwiskiem. W 5 osob wykonywali Bl

usugowo réne usugi frezarskie. Od roku 1924 E&F
rozpocz a si produkcja ukadoéw kierowniczych do
pojazdéw ci arowych i osobowych. W roku 1935
rozpocz a si trwajca do dzi produkcja wa 6w
przegubowych  krzyowych i  kulowych. Dziki
trwaj cemu rozwojowi motoryzacji firma przynosi a zyski.

Budynek administracyjny ELBE w latach 60-tycf1.

Pocztkowo firma ELSO specjalizowa a sw produkcji
krzy akéw do wa 6w przegubowych. Firma zatrudnia a 28
pracownikdéw. W roku 1977 przeniesiono do Hofheim
i L e ; produkcj przegubow kulowych i krzywych oraz wa 6w
T f}, RS G5 AT P EUFE przegubowych  kulowych i krzpwych zwi kszajc
[ bryk};‘ELBE w roku 1948 zatrud S 3 ikow  jednoczenie zatrudnienie. Celem zapewnienia wiwej
obs ugi klienta utworzono w roku 1978 wasny oddzia
Po wojnie w 1949 ruszya produkcja przegubéwmapraw wa 6w przegubowych kardana. Ten rozwijapi
podwdjnych i rozpoczo si kszta towanie specjalizacji przez lata oddzia serwisowy produkuje dzisiaj ggieze
firmy w produkcji wao6w przegubowych kardana isztuki i krotkie serie wa 6w przegubowych na bazie
przegubdw. W roku 1951 ,przebojem eksportowym”estajposiadanych czci. Konsekwencj staego, dalszego
0 kieruj ca z podwdéjnym przegubem. rozwoju firmy ELSO byo w kocu lat 80-tych
wybudowanie nowej fabryki w Hofheim o powierzchid 1
tys. nf cznie z budynkiem administracyjnym. Na liniach
produkcyjnych  zainstalowano obrabiarki sterowane
numerycznie.

ELBE natomiast dostarcza na rynek wszelkiego rodza
way przegubowe kardana do maszyn i pojazdow w
wi kszych seriach produkcyjnych oraz bardzo szerok
gam wykona ko nierzy napdowych.

W latach 1993 i 1994 utworzono oddziay we W oszech
w USA , natomiast w 1999 na \§rzech. Powysze firmy
razem z ELSO w Hofheim i ELBE z siedzibw
Bietigheim-Bissingen utworzy y z dniem 1 styczg@01l
roku Holding ELBE. W roku 2007 nagtuje przejcie
udzia 6w w Cardan Brasilia i firma staje sbbecna na
rynku w Ameryce P d.

W roku 2009 ELBE obchodzi a jubileusz 90-lecia fifm

Obecnie koncern zatrudnia cznie blisko 1200
pracownikbw. W gdéwnym zakadzie w Bissingen
zatrudnionych jest ponad 385 os6b, natomiast waziie

w Hofheim 440 os6b. Firma nadal zachowa a rodzinny
charakter, mimo dwgo wzrostu zatrudnienia na
przestrzeni ostatnich lat.  Roczne obroty handlowe
holdingu sigaj 193 milionéw euro.

Wygl d hali produkcyjnej w latach 50-tych.

Wszystkie dziay firmy pos uguj Si

W latach 60-tych naspuje znaczna rozbudowa zak adunajnowoczeniejszymi rodkami technicznymi, takimi jak
hartowni i powierzchni warsztatéw. Dy sukces wa 6w Nnumerycznie — sterowane  obrabiarki, komputerowo
podwéjnie amanych i dynamicznie rozwijey si  Sterowana hartownia, czy program CAD w dziale
przemys motoryzacyjny stanowiy Wyzwanie dla firmykonstrukcyjnym. cis a kontrola Wyrobéw—firma posiada
ELBE, czego efektem byo pogujce rozszerzanie Certyfikat 1ISO — i system kontroli jakoi zapewniaj
produkcji i ekspansja firmy, dlatego w roku 1973wysok jako wyrobéw.
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Dwa podstawowe i najwiksze zak ady produkcyjne Grupy ELBE

-n Zak ad produkcyjny ELSO w
Hofheim w P& nocnej Bawarii w
Niemczech

® Zak ad produkcyjny ELBE
Bietigheim-Bissingen w Baden Wirtembe
na po udniu Niemiec

- Biurowiec siedziby Grupy Elbe w Bietigheim-Bissingen
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Grupa ELBE na wiecie

Niemcy -
Bissingen-Bietigheim

Niemcy —
Hofheim w Bawarii

Italia

USA
South Haven

W gry — Eger

Brazylie

GrupaELBE na wiecie posiada 7 zak adéw
produkcyjnych: 2 w Niemczech, 2 w Italii oraz
po 1 na Wgrzech, w USA i Brazylii.

Grupa ELBE

Zatrudnienie Uglzbran w obrotach Obroty w milionach Eur

Budowa pojazdéw
Budowa maszyn

Referencje — najwksi partnerzy Grupy Elbe

DAIMLER DB i@ TeEReEX.|FUcHs LIEBHERR JOHN DEERE

VO ITHEE L 2R CATERPILLAR I KESSIER-CO| @ @
nMaxy ST — oms ¢

SMS group.
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Zarz dzanie jako ci

Stosowane techniki i programy:
APQP
PPAP
FMEA
SPC
CAQ
Sprz t pomiarowy 3D
Testy cig ego obci enia przed rozpocziem serii
produkcyjnej
CAD 3D
FEM — MES = metoda elementéw skaonych

Firma posiada certyfikaty wed ug TS 16949: 2002 i
DIN 1SO 9001: 2008

Sta a kontrola jako ci - Rozwdj produktu i préby

Firma ELSO ELBE dysponuje Dzia em Badawczo-Rozwgjoww ktorym odbywaj si ci g e kontrole i
badania produkowanych wa 6w przegubowych.

Badania i pr6by wykonywane mogv zakresie:

obci e statycznych i dynamicznych

Zu ycia

pracy w trudnych warunkach eksploatacyjnych

drga

specjalnychycze klienta.

OBCI ENIA DYNAMICZNE

Stanowiska badaobci e dynamicznych
zmiennych i stopniowych wa 6w do d ugd1200
mm przy momencie obt: 45 000 Nm z
cz stotliwo ci do 100 Hz.

OBCl ENIA STATYCZNE
Stanowisko do przeprowadzania obei
statycznych wa 6w o d ugodo 2000 mm.
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STANOWISKO BADANIA ZU  YCIA

Stanowisko do badazu ycia wa 6w
przegubowych. Zadany moment obr. do
2500 Nm, obroty do 420 obr/min, &k
zgi cia wa u do 55°. Badaniu podlega 1
prébka.

Stanowisko badawcze
zuycia waobw  przez
wykonywanie symulacji tru-
dnych warunkéw eksplo-
atacji. Zadany  zostaje
moment obrotowy do 1400
Nm, obroty do 1800
obr/min i pochylenie wau
do 50°. Praca w szlamie lub
bez, sterowanie bada i
testow eksploatacyjnych
odbywa si przez specjalny
program. Moliwe jedno-
czesne badanie do 4 probek.

STANOWISKO ELASTYCZNE DO BADA WED UG YCZE KLIENTA
: A Badania wyko-
nywane mog by
réwnie na
Zlecenie klienta
celem  sprawdze-
nia  dotrzymania

specjalnych  wy-

maga.
Elastyczne stoiska
badawcze do

symulowania specjalnych warunkéw eksploatacji ngczenie

= klienta. Mo liwy do zadania moment obr. do 5000 Nm, obroty do
© 3000 obr/min, kt zgi cia 10-14°, symulowana drgania 1 Hz przy
obci eniu do 350 kg.

elligé " Sbecow elso !
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Program produkcyjny na jeden rzut oka:
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krzy aki do
wa 6w
kardana

elastyczne sprzg a
SGF do wa 6w
przegubowych
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Maszyny i urzdzenia czsto naraone s na ekstremalne warunki pracy.

O niezawodnai dzia ania urzdze decyduj elementy naglowe, takie jak wa y nagowe z firm ELBE lub ELSO
Rocznie ponad 850 000 takich wa éw oraz 1,9 ndlikm nierzy przy czeniowych zostaje zabudowanych wy@h
maszynach i urdzeniach. Niezawodnojest funkcj ywotnoci maszyny

Katalog zawiera szczeg6 owe informacje o programigrodukcyjnym firm:
ELBE - du e way przegubowe kardana i przeguby, way cikie
ELSO — precyzyjne, ma e wa y przegubowe i przeguby, kaierze nap dowe, sprz g a elast.

ELBE: Przeguby i wa y przegubowe kardana stosowane wgagh , samojezdnych
maszynach roboczych, maszynach rpjeit, budowlanych i innych urdzeniach.
U o yskowanie igie kowe lub wa eczkowe.
Typoszeregi:
" 0.100- najcz ciej stosowane wa y kardana w zakresie budowy nmaspgjazdow i

maszyn rolniczych; podano dane dla ca ego typogaere
Zakres momentu obrotowego : od 190 do 35 000 Nm

© 0.200, 0.300 - wa y przegubowe kardana stosowane g 6wnie w

w maszynach rolniczych, budowlanych
© 0.400, 0.500- way przegubowe g 6wnie do najzanych osi kierowanych pojazdow
© 0.900 -waydoci kichmaszyn drogowych

ELSO: Precyzyjne way z g/skami igie kowymi, wa y przegubowe krzakowe i kulowe ,
przeguby pojedyncze i podwdgjne.
U o yskowanie igie kowe lublizgowe.
Dost pne s trzy typoszeregi, zalee od prdko ci obrotowej
" do 5000 obr/min — typoszereg 0.608wa y przegubowe i przeguby krakowe, wy-
posaone w oYyska igie kowe, dopuszczalnytkzgi cia (za amania) wynosi 45°.
Oznaczenia polskilRHA - wa przegubowy rozsuwny zmiennej d ugai)
RHD - przegub podwdjnie amany
RH - przegub pojedynczo amany
RHK - przegub pojedynczo amany, krotki
RHS - przegub pojedynczo amany, z szybkozk
" do 1 000 obr/min — typoszereg 0.700wa y przegubowe i przeguby krakowe z
o yskowaniem lizgowym, dopuszczalny kzgi cia 45°
Oznaczenia polskilREA - wa przegubowy rozsuwny zmiennej d ugai)
RED - przegub podwdjnie amany
RE - przegub pojedynczo amany
REK - przegub pojedynczo amany, krétki
RES - przegub pojedynczo amany, z szybkozk
do 500 obr/min — typoszereg 0.800wa y przegubowe i przeguby kulowe z
o0 yskowaniem lizgowym, dopuszczalny kzgi cia 35°
Oznaczenia polskieRLA - wa przegubowy rozsuwny zmiennej d ugai)
RLD - przegub podwojnie amany
RL - przegub pojedynczo amany

ELSO: Ko nierze napdowe do wa 6w przequbowych dashe w wielu wykonaniach i
kszta tach nayczenie lub wed ug rysunku klienta .

ELSO: Sprzg a elastyczne SGF doczenia wa 6w przegubowych, zapewnis delikatny
rozruch, t umienie odg oséw pracy i &l elektr.

Dodatek technicznyzawierajcy najwaniejsze informacje o przegubach i wa ach przegulotwwg
warunkach pracy i doborze wa 6w przegubowych, aeakytyczne konstrukcyjne i podstawowe
sposoby obliczania wa 6w i przegubdw oraz wskazakycz ce konserwacji.
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Zawarto

Typoszereg 0.100

Way przegubowe i przeguby kardana, wa y paednie 12

Elementy konstrukcyjne, czci zamienne i akcesoria wa dardana 45

Maksymalny kt zgi cia 35°, po czenie poprzez piastub ko nierz, moment maks. do 35 000 Nm

Typoszereg 0.200

Way przegubowe i przeguby kardana 77

Elementy konstrukcyjne, czci zamienne i akcesoria wa deardana 81

Maksymalny kt zgi cia 45°, po czenie poprzez piastmoment maks. do 1 300 Nm

Typoszereg 0.300

Wa 'y przegubowe kardana - centrowane 85

Elementy konstrukcyjne 90

Maksymalny kt zgi cia 42°, po czenie poprzez ko nierz, moment maks. do 15 200 Nm

Typoszereg 0.400

Way przegubowe podwdéjne kardana, wykonanie do ogierowanych 91

Elementy konstrukcyjne 94

Maksymalny kt zgi cia 55° , moment maks. do 6 110 Nm

Typoszereg 0.500

Wa 'y przegubowe podwdjne kardana, wykonanie do ogierowanych 95

Elementy konstrukcyjne 99

Maksymalny kt zgi cia 50° , moment maks. do 16 900 Nm

Typoszereg 0.600

Precyzyjne way przegubowe i przeguby, pojedynczepiodwadjne 101

Wykonanie z oyskami igie kowymi, do prdko ci 5 000 obr/min

Maksymalny kt zgi cia 45°, moment obrotowy do 250 Nm

Typoszereg 0.700

Wa 'y przegubowe i przeguby krzy owe, pojedyncze i podwadjne 107

Wykonanie z u oyskowaniem lizgowym, do prdko ci 1 000 obr/min

Maksymalny kt zgi cia 45°, moment obrotowy do 450 Nm

Typoszereg 0.800

Way przegubowe i przeguby kulowe, pojedyncze i paddjne 113

Wykonanie ze specyficznie ukszta towanymi powiergahi ciernymi, do prdko ci 500 obr/min

Maksymalny kt zgi cia 35°, moment obrotowy do 1 370 Nm

Wa ki i tuleje wielowypustowe, opaski i 0s ony przgubow — typoszereg 0.600 - 0.800

Wa ki i tuleje wielowypustowe 120

Stalowe opaski i gumowe os ony (mieszki)

Typoszereg 0.900

Wa 'y przegubowe kardana, przeguby 123

Maksymalny kt zgi cia 30° , moment obrotowy do 13 200 Nm

Krzy aki przegubow, ko nierze do wa 6w przegubowych

Krzy aki przegubdw — krétki opis 133

Ko nierze napdowe — rodzaje, opis

Wa y przegubowe w wykonaniu ckim

Sprz g a elastyczne SGF

Budowa, wielkoci, wymiary, opis 137

Dodatek techniczny

Wytyczne zastosowania 143

Zasady obliczania

Wskazéwki dotyczce zastosowania, doboru, monta konserwaciji

ARKUSZE DOBORU NAP DU PRZEGUBOWEGO 165
11
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Wa y przegubowe kardana
Typoszereg 0.100

maksymalny kt zgi cia 35°
moment maks. do 35 000 Nm

12
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Opis techniczny
Typoszereg 0.100

Oryginalne wa y Kardana firmy ELBE sk adagi , w
zalenoci od wykonania, z czci widlastych,
krzy akow, uoyskowania igie kowego wzgtinie
wa eczkowego, rozsuwanego profilu wielowypusto-
wego i precyzyjnej rury stalowej.

Cz ci wide ek produkowane sw procesie kucia
matrycowego, krzyaki natomiast w procesie
wyciskania na zimno lub kucia matrycowego.
Nast pnie p6 wyroby obrabiane sw zamocowaniu.
Najbardziej obci one rejony wau dodatkowo
poddawane s obrdbce cieplnej celem ogni cia
odpowiedniej twardai i odpornoci na obci enia
dynamiczne. Czopy krzgkéw i gniazda oysk
podlegaj szlifowaniu wyko czaj cemu.

Cz ci wide ek posiadaj otwory do osadzenia gsk
wa eczkowych wzgldnie igie kowych. Piasty/rury z
profilem wielowypustowym wykonywane s przez
przeci ganie, natomiast profil na wa kach wspé pra-
cuj cych przez walcowanie bezwiérowe. Proces
walcowania profilu wielowypustu na waku ma t
zalet, e nie zostaje przerwany przebieg w 6kien
materia u. Efektem tego jest utwardzenie powierzchn
zewn trznej, mniejsze cieranie bocznej powierzchni
wspo pracujcej profilu w poréwnaniu z profilem
frezowanym. Jeeli koniecznym jest ograniczenie
osiowych si tarcia w profilu, mdiwe jest jego pokry-
cie wysoko-wartociowym tworzywem sztucznym.

W trakcie montau o yska wraz z krzyakami
zabezpieczone zostaj w obudowie piercieniem
osadczym rozpr nym.

Smarowanie przegubow przeprowadzagizale no ci
od zastosowania wau przegubowego (np. smarami
nisko-, wysokotemperaturowymi, d ugotrwa ymi).

Konserwacja oyskowania krzyakow odbywa si

mo e trzema sposobami:

- smarowanie centralne: smarowniczka znajduje si
wewn trz na krzyaku, poszczegblne panewki
0 yskowe dostaj smar poprzez kanaliki smarowe,

smarowanie zewitrzne: smarowniczka umiesz-
czona jest na jednej z zewrrznych panewek
o yskowych. Tu roéwnie smar rozchodzi si

kanalikami smarnymi.

bezobs ugowo: w niektorych warunkach
zastosowania i/lub przy optymalnych systemach
uszczelnie mo na zrezygnowa ze smarowania.
Te uszczelnienia dajdoskona ochron przed
wnikaniem zanieczyszcze wilgotno ci: nadaj si

wi ¢ do pracy w trudnych warunkach, w otoczeniu
0 du ym zanieczyszczeniu, zapyleniu i wilgotao

Way przegubowe wykonuje sk:

- 0 yskami wa eczkowym lub

- 0 yskami igie kowymi.
Zalet wa eczkéw w stosunku do wsk igie kowych
jest dusza ywotno o wspoczynnik 2-3 przy
jednakowym momencie obrotowym.

Po montau way przegubowe wywane s
dynamicznie, co zabezpiecza wa przed zniszczeneém
skutek drga.

Ogolne dane techniczne serii 0.100;
- maksymalny K pochylenia: do 35°
- zakres momentu obrotowego:
190 Nm - 24 700 Nm
- moliwe wykonania wa u z piast
wzgl dnie z ko nierzem przyczeniowym.

Mg znam — zak adany moment obrotowy znamionowy.
Dozwolony moment nalg ka dorazowo ustali
dla danego przypadku, w zal®ci od
pozosta ych danych eksploatacyjnych, takich jak
wspol czynnik dynamiczny, k zgi cia wau,
pr dko obrotowa (patrz dodatek techniczny
punkt 6.2 i 6.3).

Mg gran — graniczny moment obrotowy, ktéry neby
krétkotrwale przeniesiony przez wa, bez jego
uszkodzenia.

Szczegb owe dane techniczne podano w tabelach
poni €j.
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Wa vy przegubowe i przeguby kardana
0105 y przeg przeguoy

Typoszereg 0.100

Md Znam= 190 Nm

M gran = 250 Nm

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego
-3 - —— -
- D
' M dga. g d5e
I _.l:é::)\ .\&’:-‘ —= = i :_‘“-H :t\ \G’e
| | : A === & i
® B = 4 1 - oo _:“:\ 3
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§ oz 3 il D e O == i i
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L i NS i 7= [ T N
-/ Vo
na yczenie smarowanie zewn. | na yczenie smarowanie zewn.
= - 12
ko nierz normalny z obu stron WBzy ko nierz z obu stron
numer kocowy 0.105.xx0 numer koowy 0.105.xx1
Wykonanie z _ _ _
o yskami Wa'y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy
igie kowymi
4— 3_'“_' 4"— 5|_E —"
2 Mo 2
B 7 T e Baer, i
| o) 1:: T i ! D) r;:-r L' \_Tl of i ;':l
=~y - ==L e P P
=.F*- ¥ b PN | e~ ?_-ﬁl J
dodatkowa ochrona profilu ngczenie
Wykonanie z rur Wykoname Zrur Wykonanie krotkie |
Normalny wysuw Wi kszy wysuw
Nr zaméwienia  |0.105.10¢0.105.1010.105.104 - ]0.105.1100.105.1110.105.114 - |0.105.1300.105.1370.105.134
k tzgicia b ° 30 25 30 - 30 25 30 - 30 25 30
A Ko nierza mm 58 65 piasta - 58 65 piasta - 58 65 piasta
Smin Wzgl. S mm 240 280 - 268 308 - 165 205
S, mm - - 175 215
X wzgl. Xy mm 25 40 20
X, mm - - 25
O mm 26 26 26
P, mm 28x1,5 28x1,5 -
P, mm 40 x 2 40 x 2 -
Ps mm - - -
profil wpustoéw mm 20x15x12 20x15x12 20x1,5x12
ilo  otworéw w ko nierzu 4 | 4 | - e 4 | 4 ] -] - 4 ] 4 | _
I (Przy Smin wzglSp)| kan? | 0,000185 0,00022| 0,00019| - | 0,00019]0,000225 0,000195 - | 0,00018| 0,00021| 0,000185
Im (przy S) kgt - - 0,00021| 0,00024 0,0002p
Jn /100 mm  rury kgn? 0,000017 0,000017 -
G (przySwn wzglS)| kg | 1,18 | 125 | 131 - 1,26 | 1,33] 1,39 0,93 1,00 1,47
GprzyS) kg = - 0,98 1,05 1,12
G /100 mm rury norm| kg 0,1 0,1 -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adr@ masy
G -Ci ar
Shin - minimalna d ugo wykonania rury
S, S -dugo wykonania krétkiego w stanie zsutym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,9vzgl. S
X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
14 EIERIGINé Elbe Group-
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0.105

S /
na

czenie smarowanie zewn.

Mamaxnie moe by przenoszony przy danychednicach wy cznie przez wpust

rodany - 52
rofany - &5

|

! .PB

z obu stron piasta przgzeniowa bez wpustu - numer kowy 0.105.xx2
z wpustem - numer koowy 0.105.xx3

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

Wa'y przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta e d ugoci

- 5 ——> -5 -
< 512 bt < S >
=~_
*}"2‘-{ ] ey . )
Lﬁ | -"II':I'ILII B Jll :II:I -'- IC}
lp#':?-_l B E— S
i g S 1 -
dodatkowa ochrona profilu ngczenie
Wykonanie krétkie 11 Wykonanie z rur Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.105.14Q 0.105.141/0.105.147 ~ 0.105.200| 0.105.201| 0.105.202| - ]0.105.30(0.105.3010.105.3040.105.40(0.105.4010.105.401

30 25 30 - 30 25 30 - 30 25 30 30 25 30

58 65 piasta - 58 65 piasta - 58 65 piasta 58 65 piasta

195 235 - 160 200 - 110 150 60 100
215 255 - - - -
25 - - -
25 - - -
26 - - -
- 28x1,5 - -
- 40x2 - -
20x15x12 - - -

a | 4 - [ | a4 [ a4 [ - [ | al al - al al
0,00022] 0,000250,00025 - | 0,000152 | 0,000187 | 0,000157 | - [0,00012 0,00015 0,00012§0,0000720,0001] 0,000077
0,00024| 0,00027|0,000245 - - - -

- 0,000017 - -
0,99 1,06 1,12 - 0,88 | 0,95 | 1,01] L 0,6 0,76  0,B3 400, 0,47 | 0,53
1,3 1,10 1,17 - - - -

- 0,1 - -

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

wymiary w mm

»S" 1 maksymalne obroty!

IERIGINAL

GELENKE

Elbe Group-

15




0.106

Wa 'y przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

M d znam— 40

0O Nm

My gran= 520 Nm

=32 =

.

~=— rmotary =B 60 —=
‘5; )
-]
L

- 12/na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny z obu stron
numer kocowy 0.106.xx0

——@a2n’
036

1 o :
A= |
- 15

gg03

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

na yczenie smarowanie zewn.

W6zy ko nierz z obu stron

numer kcowy 0.106.xx1

L By
] Sy
w

N
? o \\\“r i\
g |_Aadd &
| —

Wykonanie z
0 yskami
igie kowymi

Wa'y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy

—
«

Smin

[y

dodatkowa ochrona profilu nyczenie

»
>

Wykonanie rurowe
normalny wysuw

Wykonanie rurowe
wi kszy wysuw

Wykonanie krétkie 1

Nr zamoOwienia [0.106.10(0.106.1010.106.102 0.106.11(0.106.1110.106.114 - [0.106.13(0.106.1310.106.137
k tzgicia b ® 30 20 30 30 20 30 - 30 20 30
A ko nierza mm 65 75 piasta 65 75 piasta - 65 75 piasta
SminWzgl. S, mm 260 315 290 345 - 180 236
S, mm - - 200 265
X wzgl. X3 mm 30 60 20
Xo mm - - 30
(@] mm 32 32 32
P, mm 32x1,5 32x1,5 -
P, mm 50x 2 50x 2 -
P, mm 70x 3 70x 3 -
profil wpustéw mm 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15
ilo otworéwwkonierzul 4 [ 6 | - ] 4 | 6 | -] - 4 | 6 | -
Jn (przy Smn wzglSp)| kan? | 0,000415 0,000587 0,000448 0,00044 | 0,000612 0,00047| - | 0,00039| 0,00056| 0,00042
In (przy S) kgn? - - 0,00042| 0,00059 0,0004
Jin /100 mm rury kgn? 0,000026 0,000026 -
G (przySwin wzgl.S)| kg | 1,77 [ 1,95 | 2,02 | 1,87 | 2,04] 2,11 1,3¢ 1,56 1,4
G (przy S) kg - - 1,54 1,71 1,78
G /100 mm rury norm| kg 0,11 0,11 -

b - maksymalny k zgi cia przegubu

N - moment bezw adrm masy

G -Ci ar

Shin - minimalna d ugo wykonania rury

S1 S -dugo wykonania krétkiego w stanie zsutym

X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. §

X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury

16 Elbe Group-

IBRIGINAL

GELENKE



0.106

MamaxNie Mo e by przenoszony przy podanegdnicy wy cznie przez wpust

robary - G0

- 42—

z obu stron piasta przgzeniowa bez wpustu
z wpustem

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

- numer kowy 0.106.xx2
- numer koowy 0.106.xx3

Wa

y przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta ej d ugoci

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

D

Spin ——»

-

s —»

GELENKE

Wykonanie krotkie 11 Wykonanie z rur Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.106.140 0.106.141] 0.106.142 - 0.106.200| 0.106.201| 0.106.202| - ]0.106.30(0.106.30]0.106.3030.106.40(Q 0.106.401 0.106.404
30 20 30 - 30 20 30 - 30 20 30 30 20 30
65 75 piasta - 65 75 piasta - 65 75 piasta 65 75 piasta
220 276 | - 165 220 - 120 176 64 120
235 291 - - - -
30 - - -
30 - - -
32 - - -
- 32x1,5 - -
- 50 x 2 - -
- 70x3 - -
20x1,5x15 - - -

2 [ 6 - [ - 4 [ e [ - [ -] 4] e[ - 247 e[ -
0,00043| 0,00060| 0,00046] - | 0,000336 | 0,00051 | 0,00036 | - |0,00028 0,00045 0,00031] 0,00015| 0,00032| 0,00018
0,00045| 0,00062| 0,00048| - - - -

- 0,000026 - -
1,58 1,75 1,83 - 1,16 | 1,34 ] 1,41] 0,99 1,16 1,b4 560] 0,73 | 0,80
1,63 1,80 1,87 | - - - -
- 0,11 - -
Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
EIE‘“G"‘é Elbe Group- 17



0.107

Typoszereg 0.100

Wa 'y przegubowe i przeguby kardana

M d znam—

920 Nm

M gran= 1 200 Nm

|
15 /na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny z obu stron
numer kocowy 0.107.xx0

[
- 38 |
| : T 8,
i A e L
E i W .\h\f
e edy g - 2N
[T o R o ! ) ) '),4'
1 | Lt @ =
e i 1 B+ /

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

- 18

WEzy ko nierz z obu stron
numer koowy 0.107.xx1

Wykonanie z

o yskami Wa'y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy
igie kowymi

« Smin » |,

t S £ ATV <

W gt S

A " U

dodatkowa ochrona profilu nyczenie
Wykonanie rurowe Wy.konanle rurowe Wykonanie krétkie |
normalny wysuw wi kszy wysuw
Nr zamowienia 0.107.100 0.107.103 0.107.102 0.107.11¢ 0.107.111 0.107.114 0.107.130| 0.107.131| 0.107.132

k tzgi cia b ° 30 18 30 - 30 18 30 - 30 18 30
A Ko nierza mm 75 90 piasta - 75 90 piasta - 75 90 piasta
Smin Wzgl. S mm 305 390 - 360 450 - 200 288
S, mm - - 225 313
X wzgl. Xy mm 35 70 25
X, mm - - 35
O mm 35 35 35
P, mm 40x 2 40x 2 -
P, mm 50 x 2 50 x 2 -
P; mm 70 x 3 70x 3 -
profil wpustéw mm 28 x15x17 28 x1,5x17 28x1,5x17
ilo  otworéw w ko nierzu 6 | 4 | - | - 6 | 4 | - | - 6 | 4 | -
Jn (przy Smn wzglSy| kgn? | 0,00098] 0,00127 0,00121] - 0,00104| 0,00133| 0,00127 - 0,00089 | 0,00118| 0,00112
Jn (przy S) kg - - 0,00092| 0,0012] 0,0011p
J/100 mm rury kgn? 0,000068 0,000068 -
G (przySwn wzglS) kg | 26 [ 29 | 3,29 | 304 335 3,73 - 1,98 2,29 2,6f
G (przyS) kg = - 2,21 2,51 2,9
G /100 mm rury norm| kg 0,19 0,19 -

b - maksymalny kt zgi cia przegubu

N - moment bezw adng masy

G -ci ar

Snin - Minimalna d ugo wykonania rury

S, S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym

X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. S

Xz - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary galecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury

18 Elbe Group-
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0.107

Mamaxnie moe by przenoszony przy podanegdnicy wy cznie przez wpust

(=]
[ - 0
2§
g 3
= o
: o]
= =]
E 1

B
(=l

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

z obu stron piasta przyzeniowa : bez wpustu - numer kowy 0.107.xx2

z wpustem

- numer kzowy 0.107.xx3

Wa'y przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta ej d ugoci

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

Smin ————>
S
9} 1B+ i

Wykonanie krétkie 11 Wykonanie z rur Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.107.140 0.107.141/0.107.142 - |0.107.200 0.107.201 0.107.202 -  |0.107.30(0.107.3010.107.303 0.107.40q 0.107.401 0.107.402

30 18 30 - 30 18 30 - 30 18 30 30 18 30
75 90 piasta - 75 90 piasta - 75 90 piasta 75 90 piasta
250 338 [ - 200 290 - 140 228 72 160

270 358 - - - -

35 - - -

35 - - -

35 - - -

- 40x 2 - -

- 50 x 2 - -

- 70x3 - -

28 x 1,5 x 17 - - -

6 | 4 | - | - 6 [ 4 [ - [ - 6 | 4 | - 6 | 4 -
0,00093| 0,00121/0,00116 - | 0,00078] 0,00107| 0,00101| - 0,00069 0,00098 0,00092 0,00031| 0,00060| 0,00054]
0,00096] 0,00124[0,00118] - - - -

- 0,000068 - -
2,27 2,58 296 ] - 1,89]  2,20] 2,58 - 1,50 1,82 2p1 810] 1,12 [ 1,550
2,36 2,67 3,05 | - - - -
- 0,19 - -
Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
Elbe Group- 19
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0.109

Wa y przegubowe i przeguby kardana
Typoszereg 0.100

Md Znam__ 1 700 Nm
My gran= 2 200 Nm

e |

ko nierz normalny z obu stron
numer kocowy 0.109.xx0

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

4T -

rotary-0 88
Q100

s

numer koowy

Wszy ko nierz z obu stron

0.109.xx1

i b8
.3 [ ‘\
|
2 g %
S
L/ 9/
| b F

Wykonanie z
0 yskami Wa y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy
igie kowymi
g Smin >
reaEaeni(e]
;a:*“ il
dodatkowa ochrona profilu ngczenie
e e
Nr zamowienia 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109. | 0.109. | 0.109.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132
k tzgi cia b ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
A ko nierza mm 90 100 piasta 90 90 100 piasta 90 90 100 piasta
Shin Wzgl. S mm 348 423 375 393 468 425 225 301
S, mm - - 250 326
X wzgl. X3 mm 40 80 25
X5 mm - - 40
o mm 40 40 40
Py mm 50 x 2 50x2 -
P, mm 70x 3 70x 3 -
P; mm 80 x4 80x4 -
profil wpustéw mm 32x2x14 32x2x14 32x2x14
ilo  otworéw w ko nierzu 4 | 6 | - ] a4 4 | 6 | -] 4 4 | 6 | -
I (Przy Snn wzglSp| kgn? | 0,00249| 0,00267 0,00281] 0,00259) 0,00277| 0.00291| 0,00221 | 0,00258 | 0,00239
In (przy S) kgn? - - 0,00226| 0,00263 0,0024f4
Jn /100 mm - rury kgn? 0,00014 0,00014 -
G (przySwn wzgl.S)| kg | 491 | 512 | 568] 5,10 5,41/ 5,61 6,18 5,71 3,80 4,00 574
G (przyS) kg = - 4,11 4,31 4,88
G /100 mm rury norm| kg 0,24 0,24 -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adng masy
G -ci ar
Snwin - Minimalna d ugo wykonania rury
S1 S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym
X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S
Xz - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary galecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
20 Elbe Group-
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0.109

Mamaxnie moe by przenoszony przy daneajednicy wy cznie przez wpust

T T
& o
] 2] =
- ] =]
2 = @
- 1 v 3 [
1 —ygE8 1'_
wek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1
z obu stron piasta przyzeniowa bez wpustu - numer kowy 0.109.xx2 z obu stron ko nierz dokgizego kta zgi cia
z wpustem - numer keowy 0.109.xx3 numer koowy 0.109.xx5

Wa'y przegubowe o sta €]

d ugo ci pracy Przeguby o sta ej d ugoci

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

SN -
E@'f 16

Wykonanie krotkie I " kkfzy Wykonanie z rur " kkfzy P&g\gg&y ngrezigsj%zy w kkfzy
0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.|] 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.]10.109.| 0.109.| 0.109.10.109,/0.109,/0.109,0.109
140 141 142 145 200 201 202 205 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35
90 100 piasta 90 90 100 piasta 90 90 100 | piasta 90 100 | piasta| 90

280 356 315 216 291 235 152 228 84 160 | 104
310 386 345 - - -
40 - - -
40 - - -
40 - - -
- 50x2 - -
- 70x 3 - -
- 80 x4 - -
32x2x14 - - -
4 | 6 - 4 4 | 6 | - | 4 41 6] - 4] 6] - | 4

0,00238| 0,00275 0,00256 0,0027

0,00239| 0,00276

0,00256 0,00293| 0,00274| 0,00288

0,00257| 0,00239]0,001660,002990,001840,00075 0,0011/0,00093 0,0011]

0,00014 -

4,22 4,43 5,00 4,58

4,38 4,59 5,15 4,66

3,73 3,94 4,50 3,88 302 323,799 1,71] 1,92 249 1,8]

0,24 - -

Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

IERIGINAL

GELENKE

Elbe Group-
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O 110 Wa'y przegubowe i przeguby kardana Mg znan= 2 300 Nm
. Typoszereg 0.100 My gran= 3 000 Nm

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

o E"Ja
1

_F;g{\\ \
} JD“‘*.

""\ 1l

112

_‘_K'SZ’J;
0, —

SN IF

Sht ;

W 5_ S
ol
= ! b —
p : o = 1 i
gg+i8] / 2 5*0S)
na yczenie smarowanie zewn. " 717 _[ na yczenie smarowanie zewn.

120

— felary -0 98 —=
rotary -&

-3 751
- 263

e
rofary <& OB
rotary -2 112

.'“:9@;_?

- 30} = 22 —
ko nierz normalny z obu stron WBzy ko nierz z obu stron
numer kocowy 0.110.xx0 numer koowy 0.110.xx1
Wykonanie z ) ) )
0 yskami Wa Yy przegubowe rozsuwne, 0 zmiennej d ugol pracy

wa eczkowymi

Smin

@l
N

oYL

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

Wykonanie z rur wi kszy kt Wykonanie z rur wi kszy k't Wvkonanie krétkie |
normalny wysuw Z9i cla wi kszy wysuw Z9i cla y
Nr zamowienia 0.110.| 0.110.| 0.110.| 0.110.| O.110.| O0.110.| 0.110.| O0.110.| O.110.| O.110. | O.110.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

k tzgi cia b ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
AE ko nierza mm 100 120 piasta 100 100 120 | piasta 100 100 120 piasta
Sin Wzgl. S mm 374 464 405 464 554 490 255 343
S, mm - - 280 368
X wzgl. Xy mm 40 100 30

Xs mm - - 40

O mm 45 45 45

Py mm 50x 3 50x3 -

P, mm 70x 3 70x 3 -

P; mm 80 x4 80x4 -

profil wpustéw mm 35x2x16 35x2x16 35x2x16

ilo  otworéw w ko nierzu 6 | 8 | -] 6 6 | 8 | -] 6 6 | 8 | -
Jn (Przy Snn wzglSy)| kgn? | 0,00378| 0,0040| 0,0041] 0,00406| 0,00428| 0.00438| 0,00389 | 0,00521| 0,00410
Jn (przy S) kgn? - - 0,00404| 0,00536 0,0042
Jn /100 mm - rury kgn? 0,00019 0,00019 -

G (przySwn wzgl.S)| kg | 6,32 | 6,77 | 7,08] 6,56 7,48| 7,93 8,23 7.8 5,12 557 875
G (przy S) kg - - 5,44 5,89 6,19
G /100 mm rury norm| kg 0,35 0,35 -

b - maksymalny kt zgi cia przegubu

N - moment bezw adngd masy

G -ci ar

Snmin - Minimalna d ugo wykonania rury

S1 S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym
X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S
X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”

P,, P; - alternatywnerednice rury

22 EIBRIGINé - Elbe Group-
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MamaxNie Mo e by przenoszony przy dangjednicy wy cznie przez wpust
— G
i s %
= r S :- i -—J'_—\-.. -
: b = _ng.':\\l‘g? I:_.*\@-‘
g : 5 S -@i—klmeﬂjrul
@ 2 2 L4 R | ’ e
: ) BN N M) R R J/;,.?; 3
I Jrodos 1 I e ®
] .
ahe |
na yczenie smarowanie zewn. wek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1
-3
z obu stron piasta przyzeniowa bez wpustu - numer kowy 0.110.xx2 z obu stron ko nierz do ksizego kta zgi cia
z wpustem - numer koowy 0.110.xx3 numer kgowy 0.110.xx5

Way przegubowe o sta €]

d ugo ci pracy Przeguby o sta ej d ugoci

Wykonanie krétkie 11 W kkfzy Wykonanie z rur i kkfzy P;(;\évgﬂjr;y ngrez?glﬁzy w kkfzy
0.110.| 0.110.| 0.110.| 0.110.| O0.110.| 0.110.| O.110.| 0.110.]0.110/0.110./0.210J0.1210/0.11040.11040.110
140 141 142 145 200 201 202 205 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 20 35 18 18 18 20 18 20 35
100 120 piasta 100 100 120 piasta 100 100 120 | piasta| 100 120 | piasta| 100

310 398 355 250 338 270 160 248 92 180 | 116
340 428 385 - - -
40 - - -
40 - - -
45 - - -
- 50x 3 - -
- 70x3 - -
- 80x4 - N
35x2x16 - - -
6 | 8 | - | 6 6 | 8 | - 6 6| 8] - 6/ 8] -] 6

0,00415 | 0,00547| 0,00437| 0,00519] 0,00352| 0,00484| 0,00374/ 0,00456|0,003190,00451 0,0034]0,00152 0,002840,00173 0,0020
0,0043 | 0,00562 0,00452] 0,00542 - -

= 0,00019 =

5,63 6,08 6,38 6,05 49] 5,35 5,65 500 398 443734, 225] 2,7 3,0] 2,39
588 | 633 | 663 | 625 - N .

- 0,35 - -

Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

Ihmmé - Elbe Group- 23
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O 112 Wa'y przegubowe i przeguby kardana Mg znam= 3 350 Nm

Typoszereg 0.100 Mg gran=4 350 Nm
Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego
[=— B0 = PRCE -,
- E _'_-?2030 .'_22::30_
| -_\ | 7o .
| I \oz i :@'\7&;
2 8 S 2 8 S
8 2 9 \u?i/\'-h'@} 7?9 @%ﬁ\hﬂ
& §E8 ST s e 2 YT
17/ 2 B __f/ﬁ:‘@' Nl N, B B J@‘}?
= ' i - il Ly
IS b = Ly =
25+ 048 '_ 05|
s na yczenie smarowanie zewn. | /_na yczenie smarowanie zewn.
ko nierz normalny z obu stron Wszy ko nierz z obu stron
numer kocowy 0112.xx0 numer koowy 0.112.xx1

Wykonanie z o yskami

igie kowymi lub Wa y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy
wa eczkowymi

Smin

o T8

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

Wykonanie z rur wi kszy k't Wykonanie z rur wi kszy k't Wvkonanie krétkie |
normalny wysuw zgi cia wi kszy wysuw zgi cia y
Nr zamowienia 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.] 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.] 0.112. | 0.112. | 0.112.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

k tzgi cia b ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
A ko nierza Mm 120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 piasta
Smin Wzgl. S mm 473 664 505 523 714 580 325 515
S, mm - - 360 550
X wzgl. X; mm 60 120 35
X, mm - - 50
O mm 52 52 52
P, mm 60 x 4 60 x 4 -
P, mm 80 x4 80 x4 -
P mm 90 x 4 90 x 4 -
profil wpustéw mm 42 x 2 x 20 42 x 2 x 20 42 x2x20
ilo otworéwwkonierzul 8 | 8 | - [ 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | -
Jn (Przy Smn wzglSy| kan? | 0,01021] 0,0139] 0,0121 | 0,01278] 0,0108 | 0,01449] 0,0127 | 0.0156| 0,01039| 0,01408  0,0123 |
In (przy S) kgn? - - 0,01059| 0,01797 0,0124B
Jin /100 mm rury kgn? 0,00045 0,00045 =
G (przySwn wzgl.S)| kg | 10,66 | 12,02 1524/ 1083 1155 1291 16,4 12|53 58,7 10,11 13,33
G (przy S) kg - - 9,22 10,58 13,80
G /100 mm rury norm| kg 0,55 0,55 -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adrng masy
G -Ci ar
Shin - minimalna d ugo wykonania rury
S1 S -dugo wykonania krétkiego w stanie zsutym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. §
X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”

P,, P; - alternatywnerednice rury
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Mamaxnie moe by przenoszony przy podanegdnicy wy cznie przez wpust

-
=1

—3120

rotary -1 15
rotary-@ 125
484

T W
P 1'_

-1

vek wpustowy wg

na_yczenie smarowanie Zewn, ¢gss ark.1

z obu stron piasta przgzeniowa bez wpustu - numer kowy 0.112.xx2
z wpustem - numer koowy 0.112.xx3

Z obu stron ko nierz do kézego kta zgi cia
numer kaowy 0.112.xx5

na yczenie smarowanie zewn.

___-?3'-3::.
1 i
_f | J_'éi ?3‘:..
] ) \
5 5 f\’\“o‘
e -
g g .\d\ ;/1//:" rlj:é_‘:f
= -]
N LR

Wa y przegubowe o sta ej
d ugo ci pracy

Przeguby o sta ej d ugoci

=]
1
dodatkowa ochrona profilu ngczenie
Wykonanie krétkie |1 " kktszy Wykonanie z rur " kkizy P;g‘ggﬂgy ngri?&%zy wi kkfzy
0.112./0.112.| 0.112.| 0.112.] 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.]0.112./ 0.112.| 0.112.]0.112,/0.112,0.112,0.112
140 141 142 145 200 201 202 205 300 301 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 35 35 20 18 20 20 18 35 35
120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 | piasta|] 120 150 | piasta| 120
400 590 435 301 490 320 200 390 120 310 | 140
430 620 470 - - -
60 - - -
60 - - -
52 - - -
- 60 x 4 - -
- 80 x 4 o -
- 90 x4 - N
42 x 2 x 20 - - -
8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - 8 8 | 8] - 8] 8] -] 8

0,011950,015640,01384 0,01323

0,00961] 0,0133 | 0,0115 | 0,01089]0,009040,01273 0,0109

0,011990,01568 0,01388 0,013271

0,00354 0,0072 0,00543 0,0059¢

0,00045

9,66 | 11,02, 14,24 9,99

7,88 9,24 12,45 8,13

6,44 7,81,02

3,71] 5,07 829 39

-

9,99 | 11,35 | 14,57 | 10,32

0,55

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

wymiary w mm

»S" 1 maksymalne obroty!
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Wa 'y przegubowe i przeguby kardana

0.113

Md Znam= 4 100 Nm

Typoszereg 0.100 Mg gran= 5 350 Nm
Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego
=60 -=
4 _22ogp, 2
.“ ,“\
7 76‘:. T i =, &
= | L s\
= :':“ En B g ‘Jﬁ@l 2 = L o - .. & :}'— .-5'5-‘:""/\' A
S B 2Ry ses S1 RN Tl
| I B T oly L M EE Lge
L toi |- 1 7—L—f a ==
na yczenie smarowanie zewn.

2,5+05] qros)
|
—lg7.5l- '/ _na yczenie smarowanie zewn. a7,

ko nierz normalny z obu stron

numer kocowy 0.113.xx0 numer koowy 0.113.xx1

W6zy ko nierz z obu stron

Wykonanie z o yskami
igie kowymi lub Wa y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy
wa eczkowymi
Smi
I
L
dodatkowa ochrona profilu ngczenie
i wi kszy k't i wi kszy k't
e, |oon | wpreezi "t | wykonane wowe
Nr zamoéwienia 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.] 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.] 0.113. | 0.113. | 0.113.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

k t zgi cia b ® 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
A ko nierza mm 120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 piasta
Smin Wzgl. S mm 491 721 530 556 786 580 345 575
S, mm - - 375 605
X wzgl. X3 mm 60 130 35
X, mm - - 50
(@] mm 62 62 62
P, mm 70x 4 70x 4 -
P, mm 80 x4 80x4 -
P; mm 100 x 4 100x 4 -
profil wpustow mm 50 X 2 x 24 50 X 2 X 24 50 x 2 x 24
ilo otworéwwkonierzu]l 8 [ 8 [ - [ 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | -
Jn (przy Smin wzglSy)| kgn? | 0,01811] 0,01897| 0,0199 | 0,02019| 0,02211] 0.02324] 0,01773| 0,02142 | 0,02302
Jn (przy S) kgn? - - 0,01807| 0,02176 0,0233
Jin /100 mm rury kgn? 0,00071 0,00071 -
G (przySwn wzgl.S)| ko | 13,66 | 1502] 19,88 14,54 1546 16,82 21,75 16[12 3111] 12,67 17,53
G (przyS) kg - - 12,03 | 13,39 | 18,25
G /100 mm rury norm| kg 0,65 0,65 -

b

- maksymalny kt zgi cia przegubu

N - moment bezw adrng masy

G -Ci ar

Shin - minimalna d ugo wykonania rury

S1 S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym

X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. §

X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
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0.113

—

Mamaxnie moe by przenoszony przy danejednicy wy cznie przez wpust

—

rotary - 125

wary 21348

—aB9
/ wek wpustowy wg
na yczenie smarowanie zewn. DIN 6885 ark.1

z obu stron piasta przgzeniowa bez wpustu - numer kowy 0.113.xx2
z wpustem

- numer koowy 0.113.xx3

&

F

RN

./
0.’

ratary <01 38—

/na yczenie smarowanie zewn.

|
2,598,

- 28

Z obu stron ko nierz do kézego kta zgi cia
numer kaowy 0.113.xx5

1

b

5
o

e =

A &

“‘?5&?::

T

Wa'y przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta ej d ugoci

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

Wykonanie krotkie Il | ' kkfzy Wykonanie z rur w kkfzy P;g\ggtng ngégéz%zy w kkfzy
0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.] 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.|0.113.(/0.113./0.11340.113.{ 0.113./0.113.| 0.113

140 141 142 145 200 201 202 205 | 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405

20 18 20 35 20 18 35 35 12 12 12 20 18 35 35

120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 | piasta] 120 150 | piasta| 120

420 650 460 307 534 330 200 430 120 350 144
450 680 495 - - -
60 - - -
60 - - -
62 - - -
- 70x4 - R
- 80 x4 - -
- 100x 4 - -
50x 2 x 24 - - -

8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8 8| 8] - 8] 8] - 8
0,01512| 0,01881] 0,02041/ 0,0183¢ 0,01436| 0,01805 0,0156 | 0,01591]0,01336 0,01705 0,01469 0,0051] 0,0088| 0,01039| 0,00999
0,01546 0,01915| 0,02075| 0,01868 - - -

- 0,00071 - -
12,6 | 1396| 18,83 13,4] 9,36 10,72 1556 10j02 7,99.33 | 14,04 4,42 578 10,66 5,1
12,94 14,3 19,17 | 13,92 - - -
- 0,65 - -
Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
Elbe Group- 27
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Wa y przegubowe i przeguby kardana
Typoszereg 0.100

0.148

My gran = 7 050 Nm

Md Znam= 5 500 Nm

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie mzenia ko nierzowego
=—B5 = =BG =
T, 22%0 T 29“::’9-
| - -
i 5 B =l
| T SN B g RO A [ — i :E:B\‘
g 3 g YL e ? 5 _‘U'@* g8 &% g & N
8 68 o T E S YT T s & 6 & B o QJ
! [} - a2 | f '-‘.11-._ m | e o
| 4 i =i ? = M“? | L < J ;ﬁ?
S o — — I [l = o ,_Q”/
'I!“U'."J_ f
B . ) S na yczenie smarowanie zewn. - ga na yczenie smarowanie zewn
ko nierz normalny z obu stron W6zy ko nierz z obu stron
numer ko cowy 0.148.xx0 numer koowy 0.148.xx1
Wykonanie z ) ) )
o yskami Wa y przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy
wa eczkowymi
Smin
Tl
@) J ] Iy
Wykonanie z rur, wi kszy kt . o
wi kszy zakres wysuwu zgi cia Wykonanie krétkie |
Nr zamowienia 0.148. 0.148. 0.148. 0.148. 0.148. 0.148. 0.148.
110 111 112 115 130 131 132
k t zgi cia b ° 20 20 35 35 20 20 20
A Ko nierza mm 150 180 Piasta 120/150 150 180 piasta
ShinWzgl. S mm 550 812 580 360 622
S, mm - 400 662
X wzgl. Xy mm 110 40
Xs mm - 80
(e} mm 70,15 70,15
Py mm 80x4 -
P, mm 90 x4 =
P mm 100 x 4 -
profil wpustéw mm 55 x 2,5 x 20 55 x2,5x20
ilo  otworéw w ko nierzu 8 | 8 | - 8 8 | 8 -
Jn (przy Smin wzglSy)| kgn? 0,0323 \ 0,0342 | 0,0406 0,0332 0,0247 0,0267 0,03414
In (przy S) kgn? - 0,0267 0,0287 0,03614
Jn /100 mm rury kgnt? 0,00109 -
G (przy Smin wzgl.Sy)| kg 20,87 \ 2217 | 29,77 22,19 15,63 16,93 24,53
G (przy Sy kg - 16,88 17,55 25,77
G /100 mm rury norm| kg 0,75 -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adng masy
G -Ci ar
Snin - Minimalna d ugo wykonania rury
S, S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. S
X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary galecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
28 Elbe Group-
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Mamaxnie moe by przenoszony przy danejednicy wy cznie przez wpust

- 49g - =10

=T | r = =
P 3% o . i .

PR i b o] 1
11 2 2% e 1l ) |
2 ZF 3 & & 4 :
! g B L [ | i
S p = P
/ wek wpustowy wg at {]_;_L
na yczenie smarowanie zewn. DIN 6885 ark.1 na
- 32

z obu stron piasta przgzeniowa bez wpustu - numer kowy 0.148.xx2
z wpustem - numer koowy 0.148.xx3

—~=— " rotary -2138

AL

= = 1
czenie smarowanie zewn.

Z obu stron ko nierz do kézego kta zgi cia
numer kgowy 0.148.xx5

miary -0145—

Way przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta ej d ugoci

Wykonanie krétkie 11 Wlkkfzy Wykonanie z rur Wlkktszy P;ggga%y Pg’é?éﬁi,zy Wlkkfzy
0.148./0.148| 0.148.| 0.148.] 0.148.|0.148.| 0.148.| 0.148.10.148.| 0.148.{ 0.148.] 0.148.| 0.148./ 0.148.| 0.148
140 141 | 142 145 200 201 202 205 300 301 302 400 401 | 402 405
20 20 20 35 20 20 35 35 20 20 20 20 20 35 35
150 180 | piasta |120/15¢00 150 180 piasta |120/15¢¢ 150 180 | piasta| 150 180 | piasta | 120/150
460 460 722 490 345 607 375 235 497 130 392 160
80 - - -
70,15 - - B
- 80x4 - -
- 90 x 4 - -
- 100 x 4 - -
55x2,5x20 = - =
8 . 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8 8 | 81 - 8| 8] -] 8
0,0294 | 0,0314/0,03884 0,,0304 0,0217\ 0,0237/0,03144 0,0227 0,0149\ 0,0161\ 0,0162 0,0106\ 0,0126/0,02004 0,0117

0,00109

18,37 | 19,67| 27,27 19,69 14,58 1583 2343 1585 9211,13,22| 20,82

6,75/ 8,09 1554 8(

[¢)

0,75

Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

Elbe Group-
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0.158

Wa 'y przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

Md znam—

8 200 Nm

Mg gran= 10 650 Nm

=—T5

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

20 220
| - | n-»\_v
I I @\\ q‘-'"\ | _ .i '??;?.T el
I = & r& \ | 1 2 5 F\Q}g\ B
i} = = ,;m = & ‘5 E & 2 R £
& TR sl o L wzl W
b g F )i o & @ U T ﬁ} &
SNV IS PE gl
| ; 9
t Py _,@/ S " N i 4
na yczenie smarowanie zewn na yczenie smarowanie zewn
ko nierz normalny z obu stron Wizy ko nierz z obu stron
numer ko cowy 0.158.xx0 numer koowy 0.158.xx1
Wykonanie z ) ) )
0 yskami Wa Yy przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugol pracy
wa eczkowymi
< Si2 >

Wykonanie z rur,
wi kszy zakres wysuwu

Wykonanie krétkie |

Nr zamowienia 0.158.110| 0.158.111 0.158.115| 0.158.116 0.158.130| 0.158.131 0.158.135| 0.158.136

k tzgi cia b ° 20 35 20 35

/Ko nierza mm 150 | 180 150 | 180 150 | 180 150 | 180
Smin Wzgl. S mm 710 742 400 545

S, mm - 465 585

X wzgl. X; mm 110 50 40

Xs mm - 80

(©) mm 75 75

Py mm 90 x 4 -

P, mm 100x 4 -

P; mm 120 x5 -

profil wpustéw mm 60 x 2,5 x 22 60 x 2,5x22

ilo  otworéw w ko nierzu 8 8

Jn_(przy Smin WzglSy)| kan? - | - | 0,04531 | 0,05034 | 0,04114 0,0464 0,042914 | 0,04817
Jn (przy S) kgn? - 0,04193 0,0472 0,04340 0,0487(
Jn /100 mm rury kgn? 0,00157 -

G (przy Smin wzgl.Sy)| kg 3,1 | 318 | 31,76 | 33,38 19,62 21,18 25,92 27,54
G (przyS) kg = 22,05 23,61 27,27 28,89

G /100 mm rury norm| kg 0,85 -

b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adngd masy

G -ci ar
Snwin - Minimalna d ugo wykonania rury

S1 S -dugo wykonania krétkiego w stanie zsutym

X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S

Xz - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
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=25

z obu stron ko nierz do wkszego kta zgi cia
numer kocowy 0.158.xx5

P2y 22

| i | ~
- ! §f . ! | b
i AN R
2 B AN S g o oy
2d 2 OAXNE
e ST et .
§E = s a o il
g 2 s g3 |9y
i _;@»/ 4 t _;@-/ f

L.
na yczenie smarowanie zewn.

z obu stron wkszy ko nierz do wikszego kta zgi cia
numer koowy 0.158.xx6

Wa 'y przegubowe o sta €j d ugcci . .
y przeg jdug Przeguby o sta ej d ugoci
pracy
— 31_2 » —- S -
ST T
/,_j{ ) 0 ¥ HC ) |
Wykonanie krétkie 11 Wykonanie z rur Pojedynczy
przegub
0.158.14( 0.158.141 0.158.145 0.158.14¢ 0.158.200 0.158.201 0.158.205 0.158.206 0.158.40( 0.158.4010.158.405 0.158.404
20 35 20 35 20 35
150 | 180 150 | 180 150 | 180 150] 180 150 18D 150 140
610 640 425 455 150 180
650 680 - -
110 - -
130 - -
75 - -
- 90 x 4 -
- 100x 4 -
- 120 x5 -
60 x 2,5 x 22 - -
8 8 8
- = 0,04409 | 0,04935 - | - | 0,0434 | 0,04865]| 0,02055| 0,02581| 0,02417| 0,02944
- 0,00157 »
28,72 30,28 29,14 30,76 20,26 21,82 21,12 224 488 99 | 920 | 10,82
30,32 31,8 31,09 32,71 - -
- 0,85 .
Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
EIE‘“G"‘é Elbe Group- 31
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0.117

Wa y przegubowe i przeguby kardana Mg znam= 10 000 Nm

Typoszereg 0.100

M gran = 13 000 Nm

2 150—

normalny ko nierz z obu stron
numer ko cowy 0,117.xx0

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego
(76}

rolary-2154

wymiary w nawiasach
dla wykonania krétkiego |

| .-.?2:'30'

\

€ 168—
~—& 108
.-/f‘"'“\'
(B
rotany -0 158
rodary - 1863

| —_—
h?ﬁéu!é

1™

R

.i_ciii -
ey oy na_yczenie smarowanie zewn.

wi kszy ko nierz z obu stro#165 )
numer kocowy 0.117.xx1

Wykonanie z
0 yskami

wa eczkowymi

Way przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy

Wykonanie z rur

) Wykonanie krotkie | Wykonanie krétkie I
wi kszy zakres wysuwu
Nr zamowienia 0.117.110‘ 0.117.111| 0.117.111 0.117.121| 0.117.121 0.117.130‘ 0.117.131| 0.117.131

k tzgi cia b ° 30 24 30

A ko nierza mm 150 | 165 | 180 165 | 180 150 | 165 | 180
Smin Wzgl. S mm 660 400 495

S, mm - 440 555

X wzgl. X3 mm 110 40 45

Xo mm - 50 80

(©) mm 81 81 81

P mm 100x 5 - R

P, mm 120x 5 - -

P; mm - - -

profil wpustéw mm 65 x 2,5 x 24 65 x 2,5 x24 65x25x24

ilo  otworéw w ko nierzu 12 ] 8 | 8 | 8 | 8 12 | 8 | 8
Jn_(przy Smin WzglSy)| kgn? |  0,04834 \ 0,05185 \ 0,05463 0,0467 0.0491 0,04286 | 0,04678| 0,04917
Jn (przy S) kgn? - 0,04898 | 0,05138] 0,04439  0,04899 0,05139
Jn /100 mm rury kgn? 0,00265 - -

G (przy Smin wzgl.Sp)| kg 35,03 \ 35,51 \ 36,56 25,61 26,52 28,21 28,69 29 )4
G (przyS) kg = 27,29 28,20 30,88 31,36 32,41

G /100 mm rury norm| kg 1,17 - -

b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adngd masy

G -ci ar

Snwin - Minimalna d ugo wykonania rury
S1 $ -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym
X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S
X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary zalecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”

P,, P; - alternatywnerednice rury

32
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0.117

z obu stron wikszy ko nierz (&£180) - numer kacowy 0.117.xx1

__?Pu_-_}n.
= i
= w2,
= c
f .i_@:‘ !
f ] = E‘ B
é = o (%NU
13 L :'-1 a2 ||| |
i 5N o)
. |/ Je’
r s i
L b :_.:{;_J
na yczenie smarowanie zewn.

wymiary w nawiasach wae

dla

wykonania krétkiego

Way przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta ej d ugoci

+— 5 —>» - 8 -
" s “;] [
fﬁ(l
2\
vy
Wykonanie krotkie Il Wykonanie z rur Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.117.140] 0.117.141) 0.117.141] 0.117.200] 0.117.201] 0.117.201f0.117.30{0.117.30{0.117.30]0.117.40¢0.117.40]0.117 40}
30 30 15 30
150 | 165 | 180 150 | 165 | 180 150] 165 18§ 150 165 180
600 430 296 172
110 - - -
81 - - -
- 100x 5 - -
- 120 x5 - -
12 | 8 | 8 12 | 8 | 8 12 | 8 | 8 12 | 8 | 8

0,04665 | 0,05125 | 0,05365

0,04054] 0,04424 | 0,04796

0,037 | 0,0423 | 0,0468

0,01879] 0,02133[ 0,02568

0,00265

25,31] 26,84

21,02  21]50 5722

3345 [ 3393 | 34,98

25,79]

, 1099 | 11,47] 1252

1,17

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

wymiary w mm

»S" 1 maksymalne obroty!
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0.120

Wa y przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

Md Znam= 16 850 Nm
Mg gran= 21 900 Nm

=

e,

ko nierz normalny z obu stron
numer kocowy 0.120.xx0

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie mzenia ko nierzowego

—_ A

| o : = e | = i : | EoE
g 2% 3 |l T WL 88 8 Y 2 & 8
L . | .| EI' L 27 e o LEE
BT og @ o 1 B & | - ] 3 =

| L 1 P A A ! 2 P 45 5 5
I i ] | o
j === /s . | I t _|' ==y

A g*osl,
na yczenie smarowanie zewn. na yczenie smarowanie zewn.

Wizy ko nierz z obu stron
numer koowy 0.120.xx1

Wykonanie z
0 yskami
wa eczkowymi

Way przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy

Wykonanie z rur
wi kszy zakres wysuwu

Wykonanie krotkie |

Wykonanie krotkie 1

Nr zaméwienia 0.120.110 | 0.120.111 0.120.120 0.120.130 | 0.120.131

k tzgi cia b ° 30 16 30

A ko nierza mm 180 | 225 180 180 | 225
Shin Wzgl. S; mm 740 470 560

S, mm - 500 600

X wzgl. X3 mm 110 55 45

X5 mm - 60 60

®) mm 93 93 93

Py mm 110x 6 - -

P, mm 120 x 6 - -

Ps mm - - -

profil wpustéw mm 75 x 2,5 x 28 75 x2,5x 28 75x2,5x28

ilo  otworéw w ko nierzu 10 | 8 10 10 | 8
I (przy Sin W2glSy)| kgn? 0,10213 0,14413 0,07320 0,07839 0,12039
In (przy S) kgn? - 0,07493 0,0807 0,1227
Jn /100 mm  rury kgn? 0,004175 - -

G (przy Smin wzgl.Sy)| kg 48,75 \ 52,89 36,26 40,27 44,41
G (przyS) kg = 37,76 42,42 46,56

G /100 mm rury norm| kg 1,54 - -

b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adng masy

G -ci ar

Snin - Minimalna d ugo wykonania rury

S, S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym

X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. S

X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary galecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
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0.120

Gty O
skrécony ko nierz
do wykonania krotkiego |

o
| | -
z L =]
@ =

. o &
| == __,_—!
L = 1

rotary-8 162

— ’
e — ! {
na yczenie smarowanie zewn.

Wa'y przegubowe o sta €]
d ugo ci pracy

Przeguby o sta €]
d ugo ci

k)
=0

7
Ay
Wykonanie krotkie 11 Wykonanie z rur Pojedynczy
przegub
0.120.140 | 0.120.141 0.120.200 | 0.120.201 0.120.400 | 0.120.401
30 30 30
180 | 225 180 | 225 180 | 225
650 465 192
110 - -
93 - -
- 110x 6 -
- 120 x 6 -
75 x 2,5 x 28 - -
10 8 10 | 8 10 \ 8
0,08228 | 0,12428 0,07247 | 0,11447 0,03696 | 0,07896
- 0,004175 .
45,10 | 49,24 33,90 | 38,05 14,10 | 18,88
. 1,54 -

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

wymiary w mm

.S 1 maksymalne obroty!
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Wa y przegubowe i przeguby kardana
Typoszereg 0.100

0.122

Md Znam= 26 750 Nm
M gran = 35 000 Nm

=110 -

{108
15
=30 =1 T
! \.
y—= . i = |
| | —. ] =@ F;, |
1 L L] et e w
2 ?IE g R f_j i \aﬁfil--- s B
B @ g @ g % ;___,/('}Jﬂ' [}
[ L1 L e T
| 1= = e ,
=== 1
agtisl,

na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny z obu stron
numer kocowy 0.122.xx0

wymiary w nawiasach
dla wykonania krétkiego |

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie mzenia ko nierzowego

wi kszy ko nierz z obu stron £ 225 )
numer kocowy 0.122.xx1

vty -3 209

Wykonanie z
0 yskami
wa eczkowymi

Way przegubowe rozsuwne, o zmiennej d ugoi pracy

i — = s

Wykonanie z rur

) Wykonanie krétkie |
wi Kkszy zakres wysuwu

Wykonanie krétkie I

Nr zamowienia 0.122.| 0.122.| 0.122.| 0.122 0.122. 0.122.{ 0.122.| 0.122.| 0.122.
110 111 111 111 121 130 131 131 131
k tzgi cia b ° 30 25 25 30 25
A ko nierza mm| 180 | 225 250 225 180] 225 250
ShinWzgl. S mm 830 550 650
S, mm - 600 600
X wzgl. X; mm 140 40 80
X5 mm - 55 -
O mm 110 110 110
P, mm 120x6 | 124 x 8 - -
P, mm 140 x 6,5 - =
P; mm - - -
profil wpustéw mm 90 x 2,5 x 34 90 x2,5x3 90x2,5x34
ilo otworéwwkonierzul 10 [ 8 [ 12 | 8 8 10 | 8 | 12] 8
Jn (przySmin wzglSy| kgn? | 0,1558 | 0,1781] 0,1792| 0,1884| 0,1453 0,1202 0,1565 [ 0,1853
In (przy S) kgn? - 0,1509 -
Jin /100 mm rury kgn? 0,0055 0,00774 - -
G (przySwn wzgl.S)| kg | 72,05 | 76,93| 77,49 80,81 61,04 60,67 65,55 | 64
G (przyS) kg - 64,85 -
G /100 mm rury norm| kg 1,69 ‘ 2,29 - -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
N - moment bezw adng masy
G -Ci ar
Snin - Minimalna d ugo wykonania rury

Si S -dugo wykonania krotkiego w stanie zsutym

X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S

X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - rednica rury , wyt uszczone wymiary galecane, wksze rednice i prdko ci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnerednice rury
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0.122

9 750—
rofary -@ 204
rotary -G 208

178 —=

BHOGI
- A -

wi kszy ko nierz ££250) z obu stron
numer kocowy 0.122.xx1

— -._-. ~ 1
/ na yczenie smarowanie zewn.

Wa y przegubowe o sta ej
d ugo ci pracy

Przeguby o sta gj
d ugo ci

‘.
=

AR

_i'/

Wykonanie krétkie 111 Wykonanie z rur Pojedynczy
przegub
0.122. 0.122. 0.122. 0.122. 0.122. 0.122 0.122. 0.122. |0.122)0.122(0.122,0.122
140 141 141 141 200 201 201 201 400 | 401 | 401 | 401
30 25 30 25 30 25
180 | 225 250 180 | 225 250 180 225 225  2p0
720 520 220
110 - -
110 - -
- 120 x 6 | 124 x 8 -
N 140 x 6,5 -
90 x 2,5 x 34 - -
10 | 8 | 12 | 8 10 | 8 | 12 | 8 10] 8| 12 8
0,1272 | 0,1636 | 0,184 0,195 | 0,642 | 0,1645 | 0,1846 | 0,05597| 0,0923 | 0,1211
- 0,0055 0,00774 -
66,07 | 70,95 | 7419 45,70 | 50,58 50,91 54,24 20,77 6425, 28,86
- 1,69 | 2,29 -

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

wymiary w mm

.S 1 maksymalne obroty!
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Wa poredni przegubowy kardana M snam=1 700 - 26 750 Nm

do o ysk stojakowych SKF (nie nalg do dostawy) Mg gran = 2 200 - 35 000 Nm
typoszereg 0.100 wielko 0.109 —0.122

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego
r‘___ = B ks sH'II'I'I
|
95'“‘1‘:1 -.:r
1 T\\ \ L—_ﬁ‘\ % 1 -
* i )
A =] 1 H - H
[ ] ” | L /
! 0 ysko stojakowe nie nalg do dostawy L
Lo [ “.J" J
wymiary w mm brakuj ce wymiary patrz na poprzednich stronach
Nr zamoéwienia 0.109.25( 0.110.250 0.112.250 0.113.25( 0.148.25( 0.158.250 0.117.251 0.120.25( 0.122.250 0.122.25]]
M 4 znam Nm 1700 2 300 3 350 4100 5 500 8 200 10000 | 16850 | 26750 | 26 750
k tzgi ciab ° 20 20 20 20 20 35 30 30 30 30
typ o ysk stojak. SNL 207 | SNL 207 | SNL 209| SNL 209 | SNL 211 | SNL 211 | SNL 213 | SNL 215| SNL 216 | SNL 216
A mm 90 100 120 120 150 150 180 180 180 22%
B 6 mm 47 57 75 75 90 90 110 110 110 140
D mm 8 8 9 9 10 10 12 14 14 15
E o2 mm 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 4,5
G 53 mm 61,1 70,6 88,1 84,1 110,6 110,64 131,0 131{0 131,0 71,5
H 01 mm 74,5 84 101,5 101,5 130 130 155,5 155,5 155,5 196
JB12 mm 8 8 8 10 12 12 16 16 16 16
P; mm | 50 x 2 50x 3 60 x 4 70x 4 80 x 4 90 x 4 100x5 | 110x6 | 120x6 | 124x 8
P, mm | 70X 3 70 x 3 80 x4 80 x4 90 x 4 100 x|4 120 X 5120 x 6 124 x 8| 140x6,b
P; mm | 80Xx3 80x3 90 x4 100x4 | 100x4 | 120x5 - - - -
R mm 68,5 68,5 71,5 71,5 87,5 87,5 105,5 115)5 135,5 5135
S min mm 253 269 305 308 360 420 446 480 540 540
T mm 100 100 100 100 112 112 125 142 147 147
U mm 23 23 23 23 25 25 31 31 33 33
V 1o mm 45 45 55 55 65 65 75 85 90 90
W mm 35 35 45 45 55 55 65 75 80 80
Z mm | M16x1,5|M16x1,5| M20x1,5( M20x1,5| M32x1,5| M32x1,5| M45x1,5| M45x1,5| M45x1,5| M45x1,5
Ci ar kg 3,95 4,68 7,60 8,59 14,25 17,90 25,64 32,06 - 47,44
Profil wpustow mm | 35x 31 35x 31 45 x 41 45 x 41 55 x 50 55 x 50 x BR 20| 70x 61x 20| 75x 66x 22| 75x 66x 22
llo otworéw w ko n. 4 6 8 8 8 8 8 10 10 8
Jn (Przy Sin) ken?| 0,000531] 0,00324 | 0,008786] 0,01198| 0,02496| 0,0451 | 0,04564 | 0,1089 - -
Jy/100 mm rury kgr?| 0,00014 | 0,00019 0,00044 0,00071 0,00109 0,00157 026®| 0,00418 - -
G (przy Swin) kg 4,0 4,7 7,5 9,0 13,3 18,5 25,9 31,7 46,0 47,5
G /100 mm rury kg 0,24 0,35 0,55 0,65 0,75 0,85 1,17 1,54 1,60 2,29
Md znam - MOMent znamionowy
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
Jn - moment bezw adnm masy
G -Ci ar
Shin - minimalna d ugo wykonania z rur
P; - rednica rury, wyt uszczone wymiary oznaczaglecane ; wksze rednice do d uszych wa éw przegubowych

przy wy szych prdko ciach obrotowych - patrz ,Dodatek techniczny”
P, P; - alternatywne d ugai rur

Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!
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Wa poredni przegubowy kardana
komplet z elastycznym gskiem stojakowym
typoszereg 0.100 wielko 0.109 —0.122

I - Sin =
—-R——
| —
I s 1
; I [ 1 i | I
A —Pp - Z B G A
T 1 H% 3 ' (]
1 : - !
—p=
brakuj ce wymiary patrz na poprzednich stronach
wymiary w mm rozk ad otworéw w ko nierzu jak pokazano na plsok
Nr zaméwienia 0.109.260 0.110.260 0.112.260 0.113.260 0.148.26(¢ 0.158.26(0 0.117.261 0.120.260
M 4 znam Nm 1700 2 300 3 350 4100 5 500 8 200 10 000 16 850
k tzgi ciab ° 20 20 20 20 20 35 30 30
pojed. oysko stoj. 1000 958 35{1000 958 35(1000 958 45{1000 958 45|1000 958 50{1000 958 55{1000 958 60{1000 958 70!
A mm 90 100 120 120 150 150 180 180
B™ mm 47 57 75 75 90 90 110 110
b mm 45 45 58 58 58 60 60 63,5
D mm 8 8 9 9 10 12 12 14
d mm 12,8 12,8 13 13 14,2 15 15 16
E o> mm 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8 2,8
G o3 mm 61,1 70,6 88,1 84,1 110,6 110,6 133 131
FEH mm 74,5 84 101,5 101,5 130 130 155,5 155,5
J5 mm 8 8 8 10 12 12 16 16
P, mm 50x2 50x3 60 x 4 70x4 80x4 90x 4 100x 5 110x 6
P, mm 70x3 70x 3 80x4 80 x4 90 x4 100x 4 120 x|5 120 x 6
P mm 80x3 80x3 90 x 4 100 x 4 100 x 4 120 x 5 - -
R mm 68,3 68,3 71,3 71,5 87,5 95 100 107
St mm 238 254 293 296 339 410 405 425
T mm 58,8 58,8 70 70 70 71,5 80 85,5
Y] mm 168 168 193,6 193,6 193,6 193,6 200 219,2
V ho mm 198 198 228 228 228 230 243 260
W mm 35 35 45 445 50 55 60 70
X mm 73 69 - - - - - -
YA mm | M16x1,5 | M16x1,5 | M20x1,5 | M20x1,5 | M32x1,5 | M32x1,5 | M45x1,5 | M45x1,5
profil wpustéw mm | 35x31 35x 31 45 x 41 45 x 41 50 x 4b 55 x50 x2@®22 | 762,526
ilo otworéw w ko n. 4 6 8 8 8 8 8 10
Jn (Przy Sin) kgn?| 0,000514| 0,00322 | 0,008748| 0,01194 | 0,02485 | 0,04503 | 0,04523 | 0,10788
J/100 mm rury kgn?|  0,00014 0,00019 0,00044 0,000711 0,00109 0,00157 026%® 0,00418
G (przy Snin) kg 5,40 6,18 9,99 10,69 16,12 20,05 28,40 34,06
G /100 mm rury kg 0,24 0,35 0,55 0,65 0,75 0,85 1,17 1,54

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

.S 1 maksymalne obroty!
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Wa przegubowy Kardana snam= 620 -6 300 Nm

do przy czy calowych, o zmiennej d ugn Mg gran = 1 200 - 3 000 Nm
typoszereg 0.100 wielko 0.107 —0.110

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

brakuj ce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wielkio
wymiary w mm

Wielko 0.107 Wielko
Nr zaméwienial 0.107.138. 0.107.138. 0.107.148, 0.107.148, 1.107.108, 0.107.118. 0.109.138./ 0.109.138.
001 002 001 002 001 001 201 202
Po czenie calowe 1100 1310
Nr przegubu 0.107 0.109
M 4 znam Nm 920 1700
k t zgi ciab ° 18 18
A mm 87,3 96,8
B mm 57,15 60,32
C mm 44 54
D mm 5,2 6,7
E mm 1,50‘1 1,5.0’1
F mm 18 21,5
G mm 54 61
H.o4 mm 69,85 79,4
JBe mm 7,9 9,5
K mm 70 86
M mm 36 42
Shin mm 200 225 250 270 300 360 225 250
X (wysuw) mm 25 35 35 35 35 70 25 40
Profil wpustow mm 28x15x17 32x2x14
Wykonanie ko nierza 1 1

Mg znamx - Zak adany nominalny moment obrotowy
b - maksymalny k zgi cia na przegub
S -dugo zsunitego wa u przegubowego , odpowiadad@azowo d ugai wykonania normalnego

Przy zamawianiu podanaley dan dugo ,S” i maksymalne obroty!
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brakuj ce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wietko

wymiary w mm

0.109 Wielko 0.110
0.109.148/0.109.148) 0.109.108/ 0.109.118./0.110.138 0.110.138/0.110.148{0.110.148) 0.110.108] 0.110.118
201 202 201 201 001 002 001 002 001 001
1310 1350/1410
0.109 0.110
1700 2 300
18 18
96,8 116
60,32 69,85
54 55
6,7 7,5
1,501 1,501
21,5 20
61 68
79,4 95,25
9,5 11,2
86 98
42 46
280 310 348 393 255 280 310 340 374 464
40 40 40 80 30 40 40 40 40 100
32x2x14 35x2x16
1 1
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Wa przegubowy Kardana

do przy czy calowych, o zmiennej d ugn
typoszereg 0.100 wielko 0.112 —-0.122

Mi znam= 3 350 — 26 750 Nm
Mgy gran = 4 350 — 35 000 Nm

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie pzenia ko nierzowego

T B D \ =0
- = LR
- E .
= | + .'I/é- .E\\‘.
= ; | ¥
: E "'1 H: T I '- .'} N
] 1 S
[ T
brak_uj ce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wietko
wymiary w mm
Wielko 0.112 Wielko
NI zaméwienial 0.112.138, 0.112.138, 0.112.148, 0.112.148, 1.112.108, 0.112.118. 0.148.138./ 0.148.138.

201 202 201 202 201 201 001 002
Po czenie calowe 1510 1600
Nr przegubu 0.112 0.148
M 4 znam Nm 3 350 5500
k t zgi ciab ° 18 18
A mm 146 174,6
B mm 95,25 168,22
C mm 82 98
D mm 9,1 9,5
E mm 1,504 1,67
F mm 33 35
G mm 90 132
H.io01 mm 120,65 155,6
JBe mm 12,7 9,5
K mm 115 145
M mm 60 65
Shin mm 325 360 400 430 473 523 360 400
X (wysuw) mm 35 50 60 60 60 120 360 400
profil wpustow mm 42 x 2 x 20 55x2,5x 20
wykonanie ko nierza 1 2

Mg znamx - Zak adany nominalny moment obrotowy

b
S

- maksymalny k zgi cia na przegub
-dugo zsunitego wa u przegubowego , odpowiadad@azowo d ugai wykonania normalnego

Przy zamawianiu podanaley dan d ugo

»S" 1 maksymalne obroty!
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2

brakuj ce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wietko

wymiary w mm

0.148 Wielko 0.120 Wielko 0.122
0.148.148/0.148.118| 0.120.138.| 0.120.138./0.120.148| 0.120.118,0.122.138{ 0.122.148{0.122.118
001 001 001 002 001 001 001 001 001
1600 1800 1900
0.148 0.120 0.122
5 500 16 850 26 750
18 30 30
174,6 203,2 276,2
168,22 196,82 222,2
98 135 137,5
9,1 11,1 14,2
1,6+0‘2 2’3+0,2 2’4+o,2
35 32 37
132 156 190
155,6 184,15 247.,6
9,5 11,2 16
145 178 204
65 96 111
460 550 560 600 650 740 652 720 830
80 110 45 60 110 110 80 110 140
55x2,5x20 75x2,5x28 90x2,5x34
2 3 2
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NOTATKI
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Elementy konstrukcyjne, czci zamienne, akcesoria
do wa 6w przegubowych i przegubéw kardana typoszer@.100

Na nastpnych stronach zamieszczono rysunki Aby uzyska cich prac, dostarczone przez nas
pogl dowe budowy najczciej stosowanych wykona komplethe way przegubowe wywane s
wa ow przegubowych, na ktoérych widoczna jest dynamicznie.

budowa konstrukcyjna i oznaczenia poszczego6lnych Je eli we wa ach wymieniane £z ci przegubodw, to

cz ci. Rysunki te stanowi pomoc przy wyborze i w przypadku szybkoobrotowych wa 6w wymagane

Zamawianiu cz ci zamiennych wa ow. jest dokonanie po wymianie dodatkowego wyargia.
Nie jest to wymagane po wymianie elementéw

Nale y jednak zwrGci uwag, e wymienione cz Ci niskoobrotowych wa éw przegubowych. Ta granica

Z reguy nie da sizamoOwi pojedynczo, ale jako  obrotow ley, w zalenoci od wielkoci wau,
kompletne wymienne podzespo y. Nie ma np. sensu w wykonania i zastosowania, pordzy 500 i 800
przypadku awarii oyska wymienia tylko obudowy obr/min.

o0 yskowe, znacznie czciej wymianie podlega

kompletny zesp6 krzyaka. To samo dotyczy réwnie Do wymiany zestawow krzyakéw w waach i
wau o zmiennej d ugai, gdzie zarébwno wa, jak i  przegubach kardana syinstrukcja wymiany, ktér
piasta wielowypustowa podlegaj jednakowemu ch tnie przelemy na Pastwa yczenie.

Zu yciu.

Na nastpnych stronach podano najweaejsze
podzespoy konstrukcyjne i zamienne wraz z ich
numerami zamowienia oraz niezime wymiary.

W przypadku zestawow krzgkow naley zwréci
uwag, ewkr ek (cz 15 narysunku na naginej
stronie) nie s wyposaone wszystkie wykonania.
Prosimy zatem o zwrOcenie uwagi na informacje
podane przy ré&ych  wykonaniach  wa 6w
przegubowych, np. ,Wykonanie  normalne”,
~Wykonanie do smarowania zewrznego” itp.
Dotyczy to réwnie innych elementéw
konstrukcyjnych.
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Wa przegubowy kardana o zmiennej d ugo
wykonanie rurowe

wielko ci: 0.148, 0.158, 0.117, 0.120, 0.123treny katalogu: 28 do 37

oNnRBWLIS B 17

Kompletne podzespoy zamienne:

A kompletny zestaw krzyka sk adajcy si zcz ci 9-17i20

B kompletny przegub z tuleprzesuwn sk adajcy si zcz ci 1-6, 18,191 A
C zespo rury o zmiennej d ugd sk adajcy si zcz ci 2-6,18i19

D kompletna os ona wielowypustu sk ada si zcz ci 3 i 4

E kompletny przegub spawany sk adgjsi zcz ci 1,7i A

Cz ci pojedyncze:

N

rura ochronna

rura Ccz ca

Qowoo~NOoOULh~w

=Y

piercie rozpr

ko nierz z wide kami
wa z wide kami

krzy ak przegubu

ny

11 oprawka

12 pieie wargowy
uszczelniay

13 podk adka

piercie uszczelniajcy 14 rolki oyska
tuleja przesuwna
kr ek zamykajcy
wide ki spawane

15 kek
16 panewka gska

17 piere zabezpieczagy
18 odpowietrzenie

19 smarowniczka ksztat A
20 smarowniczka ksztat C

40 elbé
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Elementy konstrukcyjne, czci zamienne, akcesoria
typoszereg 0.100

Wa przegubowy kardana o zmiennej d ugo
wykonanie rurowe

wielko ci: 0.105 do 0.113 - strony katalogu: dd 27

N122131% 16 17

Kompletne podzespoy zamienne:

A kompletny zestaw krzyka sk adajcysi zcz ci 9, 11-14, 16,1720

E kompletny przegub spawany sk adgjsi zcz ci 1,7 i A

F przegub z tulejprzesuwn, kompletny sk adagy si zcz ci 1, 6, 19, 21-25i A
G kompletna tuleja o zmiennej d ugosk adajcasi zcz ci 6, 19, 21-25

Cz ci pojedyncze:

1 ko nierz z wide kami 16 panewkayska

6 kr ek zamykajcy 17 piecie zabezpieczagy

7 wide ki spawane 19 smarowniczka kszfat

8 rura czca 20 smarowniczka ksztat C

9 krzy ak przegubu 21 wa wielowypustowy

11 oprawka 22 przykrycie wielowypustu

12 piercie wargowy 23 piecie uszczelniajcy
uszczelniagy wielowypustu

13 podk adka 24  krek wielowypustu

14 igie ki oyska 25 tuleja przesuwna
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Wa przegubowy kardana o zmiennej d ugo
wykonanie krotkie

wielko ci: 0.105 do 0.122 - strony katalogu: dd 37

9 N 1213 1% 16 17

Kompletne podzespoy zamienne:
A kompletny zestaw krzyka sk adajcy si zcz ci 9, 11 -14, 16,1720

D kompletna os ona przegubu sk adgjsi zcz ci 3 i 4
H cz rodkowa kompletna sk aday si zcz ci 2-4,6,19 i 25

Cz ci pojedyncze:

1 ko nierz z wide kami 13 paatka
2 wa z wide kami 14 igie ki yska
3 rura ochronna 16 panewkayska
4 piercie uszczelniajcy 17 piercie zabezpieczaty
6 kr ek zamykajcy 19 smarowniczka ksztat A
9 krzy ak przegubu 20 smarowniczka ksztat C
11 oprawka 25 tuleja przesuwna
12 piercie wargowy
uszczelniagy
UWAGA:

Pry zamawianiu os ony profilu D lub czi rodkowej H podanaley,
do jakiej zesunitej d ugoci ,S” wa u potrzebne sdane cz ci.
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Elementy konstrukcyjne, czci zamienne, akcesoria
typoszereg 0.100

Wa poredni przegubowy

wielko ci: 0.109 do 0.120 - strony katalogu:i 38

9 112 13 14 16 1720

Kompletne podzespoy zamienne:

A kompletny zestaw krzyka sk adajcy si zcz ci 9, 11-14,16,17i20
E kompletny przegub spawany sk adgjsi zcz ci 1, 7 i A

K przy cze wa u poedniego sk adagy si zcz ci 29 —34

Cz ci pojedyncze:
1

ko nierz z wide kami 17 pi@e zabezpieczagy
7 wide ki spawane 20 smarmzka ksztat C
8 rura czca 29 koowka wa u paredniego
9 krzy ak przegubu 30 ochrona przed &mud
11 oprawka 31 elastyczneysko stojakowe
12 piercie wargowy 32 ko nierz wspo pracay
uszczelniagy
13 podk adka 33 podk adka
14 igie ki oyska 34 naktka rowkowa
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0.105

Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubdéw kardanaVl ;nam= 190 Nm

Typoszereg 0.100

Md gran = 250 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

= 0
B g Y
|
Y
w ur ID o
B8 8 &
e oo
t L2
1 =
1,6703],

.-Ill:l—.-

normalny ko nierz

na yczenie smarowanie zewn.

numer kocowy 0.105.xx0

30—
- -I [ |
e e .
e ] 'h_“‘ﬁ?\ ?
— | = Lo Y
Ty 2 2 s Nt
$ e A=Y
v Le I g\ i o
. = L e i
I | & & I 2!
= i | '_'_F--? . |

=t .'\G\&
P N T
L PR
) ¥t B
g F I
i )
[ s

wkszy ko nierz
numer kcowy 0.105.xx1

Zestawy krzy akow

Y -

smarowanie centralne
dla typu 0.100.3xx

. e

wykonanie do smarowania

wykonanie normalne zewn trznego
Wykonanie z o yskami igie kowymi

Nr zamowienia 0.105.010 0.105.011 0.105.012
A mm 41 41 41
B mm 17 17 17
C mm 9 9 9
Pier cie zabezp. | mm J17x1 J17x1 J17x1
Ci ar kg 0,098 0,098 0,102
50 Elbe Group-
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0.105

T —

motary -8 53—

1

FR — }
/__na yczenie smarowanie zewn.

Mamaxnie moe by przenoszony przy podanegdnicy wy cznie przez wpust

[ 4 ¥ o)
i,ﬁ. |
A A
3 (O
] -
R
—gES

rowek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

piasta przy czeniowa

bez wpustu - numer kowy 0.105.xx2
z wpustermumer kocowy 0.105.xx3

Wykonanie z ’L
0 yskami Przegub z wide kami spawanyihiPrzegub z wa em przesuwnym Przegub z tyteresuwn
igie kowymi
- 3 -_v e me T - 5 - -
-l s L
e ]
. . , — -
o :;‘e; i 1
b B ] %_ } H,;( i 1% IN; ‘J 7
gl St e
i i ! '._ ,\tb_":f T - j
Bez zmiennej d ugai Normalny zakres d ugoi Wi kszy zakres d ugai
Nr zamow. 0.105.050 0.105.051 0.105.052 0.105.06( 0.105.061 0.105.062 - | 0.105.070|0.105.0710.105.074 -
K tzgi ciab ° 30 25 30 30 25 30 - 30 25 30 -
Ci ar kg 0,42 0,46 0,49 0,73 0,77 0,80 - 0,79 0,83 0,86 -
AE Ko nierza mm 58 | 65 piasta 58 | 65 Piasta - 58 | 65 piasta -
S mm 62 85 150 170 - 160 180 -
X mm - 25 40
Y mm 13 13 8
Zys mm 25,25 25,25 25,25
(@] mm - 26 26
Profil wpustu | mm - 20x15x12 20x15x12
llo otworéwkonierzd 4 | 4 [ - ] 4 | 4 | - T- 4 [ 4 - -

- maksymalny kt zgi cia przegubu

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

- zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubdw kardana M znan= 400 Nm
O_ lOE Typoszereg 0.100 M gran= 520 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakgprawdzi po czenie ko nierzowe
=3 | =32 1
o | e o i
45 & " .
P A r f TN
5 %\c‘j\\ I = B *E-}&
Wlom ot i v w Ry y = o )
L g - =] S it H | 0 i b
| 1 | E 1 ',I & 4 g @ | E b 1! | n
1 — 2 _:._%’;W/I ] { | R s : == 4. 1% :;:n-"f/&'e;;'l‘l O
gl | ==l e = =l | h—" ¥
azeoal | f pp-nE /
— 12 =/ na yczenie smarowanie zewn. — 18 =/ na yczenie smarowanie zewn.
normalny ko nierz wkszy ko nierz
numer ko cowy 0.106.xx0 numer keowy 0.106.xx1
Zestawy krzy akow
i
i ] _ )
& : e 4 B
! ' Ji g J !
ol 7 [
H . |
i _,—'Li !
. do smarowania zewtrznego
wykonanie normalne
Wykonanie z o yskami igie kowymi
Nr zamowienia 0.106.010 0.106.012
A mm 48 48
B mm 19 19
C mm 12,7 12,7
Pier cie zabezp. mm J19x1 J19x1
Ci_ar kg 0.14 9,144
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0.106

Mamax Nie Mo e by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust

- -

ru:'-\:_'_.
i | =
i = "_T_"
= £
[+ = | I/A(
¥ = L
=] 2 ‘..-" K’
!
e T ! —nEE

rowek wpustowy wg

. . DIN 6885 ark.1
piasta przy czeniowa bez wpustu - numer kowy 0.106.xx2

z wpustermumer kocowy 0.106.xx3

Wykonanie z 'L
0 yskami Przegub z wide kami spawanythiPrzegub z wa em przesuwnym Przegub z typezesuwn
igie kowymi
Y -— s — - r S -
Y Ny =it
| e
B & ‘_? - 4 — 1
i‘h_}ﬁﬁl I i H _..."-."} 'I T {I} | [_!-r ] é
7.8 | I : [,ﬁ},..r R e
= £
Bez zmiennej d ugai Normalny zakres d ugei Wi kszy zakres d ugai
Nr zamow. 0.106.050 0.106.051/0.106.052 - |0.106.06( 0.106.0610.106.064 - | 0.106.070|0.106.0710.106.074 -
K tzgi ciab ° 30 20 30 - 30 20 30 - 30 20 30 -
Ci ar kg 0,56 0,65 1,30 - 1,18 1,27 1,30 - 1,25 1,34 1,37 =
/E ko nierza mm 65 75 piasta - 65 75 piasta - 65 75 piasta -
S mm 64 92 - 167 195 - 177 205 -
X mm - 30 60
Y mm 13 13 9
Z mm 29,25 29,25 29,25
0] mm - 32 32
Profil wpustu | mm - 25x1,5x15 25x1,5x15
llo otworéwkonierzd 4 [ 6 | - | - 4 | 6 | - B 4 [ 6 [ - -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
X - zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podad ugo ,S” zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!

wymiary w mm
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubdéw kardanaVly ;nam= 920 Nm
Typoszereg 0.100 M grar 1200 Nm

0.107

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

2atial,

- 18 =

_ N,

) o ) [ M
1 :j‘m N i __\a\\ o
= | g Wy =] =k
= i [ S
? A 5 P A
& ) T B '||\-_I':' /).j._'.l 2
Z ;:_,/'El"l 3 g DA |
| : s & / /

| " 1 EX

na yczenie smarowanie zewn.

normalny ko nierz
numer kocowy 0.107.xx0

25t0a,

— 18 =

\__ na yczenie smarowanie zewn.
wkszy ko nierz

numer koowy 0.107.xx1

Zestawy krzy akéw

wykonanie normalne

i i
i | -’IT= i
e :
=

do smarowania zewtrznego

Wykonanie z o yskami igie kowymi

Nr zamoéwienia 0.107.010 0.107.012
A mm 58 58

B mm 22 22

C mm 16 16

Pier cie zabezp. mm J22x1 J22x1
Ci ar kg 0,224 0,228
54 Elbe Group-
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0.107

Mamax Nie Mo e by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust
a0

— o O ey
| s
[ o l L. I':\ll\.\
= —:":1‘ o |
P
i P

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

piasta przy czeniowa

bez wpustu - numer kowy 0.107.xx2
z wpustermumer kocowy 0.107..xx3

Wykonanie z 'L
0 yskami Przegub z wide kami spawanythiPrzegub z wa em przesuwnym Przegub z typezesuwn
igie kowymi
Y -— r S - 7
Y __ =it
ey || H o |
i N . . e — >,
50 JouEmlay
{{;._ AL e !__,-tt__':"—'--'r — |
&> f=
Bez zmiennej d ugai Normalny zakres d ugei Wi kszy zakres d ugai
Nr zamow. 0.107.050 0.107.051 0.107.052 0.107.06( 0.107.061 0.107.062 0.107.070 | 0.107.0710.107.074 -
K t zgi ciab 30 18 30 30 18 30 30 18 30 .
Ci ar kg | 0,91 1,06 1,25 1,63 1,78 1,97 1,98 2,13 2,32 -
/E ko nierza mm 75 | 90 piasta 75 | 90 piasta 75 | 90 piasta -
S mm 82 126 - 187 231 197 241 -
X mm - 35 70
Y mm 13 13 15
Y4 mm 36,25 36,25 36,25
0] mm - 35 35
Profil wpustu | mm - 28x1,5x17 28x1,5x17
llo otworéwkonierzf 6 [ 4 | - | - 6 | 4 | - | 6 | 4 - [ -
b - maksymalny kt zgi cia przegubu

Przy zamawianiu

wymiary w mm

podad ugo

- zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubdéw kardamdy ,nam= 1 700 Nm

O . 109 Typoszereg 0.100

M) gran= 2 200 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

— T =

ko nierz normalny

numer kocowy 0.109.xx0

rotary -0 3§ —
-
=
it
e
=

— 210

wkszy ko nierz
numer koowy 0.109.xx1

=— rodary -0 66 —=

Zestawy krzy akéw

— (-

wykonanie normalne

smarowanie centralne
dla typu 0.100.3xx

Wykonanie z o yskami igie kowymi

Nr zamowienia 0.109.010 0.109.011
A mm 70,9 70,9

B mm 28,5 28,5

C mm 19,87 19,87
Pier cie zabezp. | mm J29x1,2 J29x1,2
Ci ar kg 0,508 0,504
56 - Elbe Group-
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Mamax Nie Mo e by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust
: TR [ dgn “a
~4 e - - T b M
: e AN sst U T LA
9 s (! )/“’ R 'VK(J} A iy ol
! | e e e =4 __f' i_ﬂjf’/‘" ::'-."r\'x :
| ~hgEe L == . = ] —,_,.'-*y/r #
rowek wpustowy wg 2t 03]
DIN 6885 ark.1 .
piasta przy czeniowa bez wpustu - numer kowy 0.109.xx2 ko nierz do wiszego kta zgi cia
z wpustermumer kocowy 0.109..xx3 nu mer kaowy 0.109.xx5
Wykonanie z 'Iﬂ
o yskami Przegub z wide kami spawanyini Przegub z wa em przesuwnym Przegub z tytezesuwn
igie kowymi
i S S - 5 - -
-_.“r_. _\‘r_ _l\lr T
n — | | n T H SR ]
sy BT B i
E;_.,---?}I " } f}”ﬁ‘l L& 1 rl“ ) | if_;'i,-_ i IT I._? Th 2
Fiaasy L sl rhere——
= Yl T |/
Bez zmiennej d ugai i kktszy Normalny zakres d ugoi & kktszy Wi kszy zakres d ugai & kktszy
Nr zamow. 0.109.05(0.109.0510.109.0520.109.0540.109.06(0.109.0610.109.0640.109.064 0.109.070 0.109.071 0.109.074 0.109.075
K tzgi ciab 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 2( 3
Ci ar kg| 1,82 1,93 | 2,21 190 | 3,01 | 3,12 | 3,40 | 3,12 3,39 3,50 3,78 3,61
AEkonierza |mm| 90 | 100 | pasta | 90 | 90 | 100 | pasta | 90 90 | 100 | pasa | 90
S mm 90 128 100 225 263 242 222 260 241
X mm - 40 80
Y mm 14 15 18
Z mm 46,25 46,25 46,25
(@) mm - 40 40
Profil wpustu  |mm - 32x2x14 32x 2x14
llo otworéw ko nierzg} 4 | 6 | - | 4 4 | 6 | = | 4 4 | 6 | 5 4

(op

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

- maksymalny kt zgi cia przegubu
- zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubdéw kardansly ,nan= 2 300 Nm

0.110

Typoszereg 0.100

M gran= 3 000 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

e i

rotary - 98 =
ralary -3 112

iy S p_ ;
25705 ) )
i na yczenie smarowanie zewn.

= 8] !

ko nierz normalny

il
| __E'?Qﬁ.
= J.__"r:-.zj:\_\.rnff-..
- =
5= B
L I L5 !
T
P B L G
r Vs ..F

Viiszy ko nierz

numer ko cowy 0.110.xx0 numer kacowy 0.110.xx
Zestawy krzy akéw
i
I [T
o | IM_ i :
S
H, |
2 _,—'Li !
- smarowanie centralne dla typu
wykonanie normalne 0.100.3xx wykonanie do smarowania zewrenego
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Nr zamowienia 0.110.015 0.110.017 0.110.016
A mm 83 83,05 83
B mm 30 30 30
C mm 20,02 20,02 20,02
Pier cie zabezp. | mm J30x1,2 J30x1,2 J30x1,2
Ci ar kg 0,66 0,65 0,66
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0.110

piasta przy czeniowa

oy -0 98

43,3+032

44

W

bez wpustu - numer kowy 0.110..xx2
z wpustermumer kocowy 0.110..xxs3

P

s

pa

=3
rowek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

Mamax Nie Mo e by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust

—@100—

|

2

ko nierz do wiszego kta zgi cia
nu mer kcowy 0.110.xx5

atary -0 8

Tty -0112

Wykonanie z rln
o yskami Przegub z wide kami spawanyini Przegub z wa em przesuwnym Przegub z tyteresuwn
wa eczkowymi
- S = = S — - = S - =
. ¥ Y=
oy HIh= e [ |
b Y [ ey, HL SN —_ -1
Ly [l ["5?39 T % i P! Tk &
/J-'x._ _.J;I ‘:—I _,.'-:“:\ + ._; ¥ 8] | | l1z [é:l ol :;I_}'I |? iR ZI
|..r i"’. F{IE__X e i LT ’
Bez zmiennej d ugai wi kktszy Normalny zakres d ugei wi kktszy Wi kszy zakres d ugai wi kkts 24
Nr zamow. 0.110.05(0.110.0510.110.0540.110.0540.110.06(0.110.06]0.110.0640.110.064 0.110.07( 0.110.071 0.110.072 0.110.075
K t zgi ciab 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 34
Ci ar kg| 2,38 | 260 | 2,75 | 245 | 3,83 | 406 | 420 | 401 | 4,70 | 4,92 507 | 4,77
/Ekonierza |mm| 100 | 120 | piasta | 100 | 100 | 120 piasta | 100 | 100 | 120 | piesa | 100
S mm 105 149 117 237 281 256 244 288 256
X mm| - 40 100
Y mm 15 15 18
z mm| 44,25 44,25 44,25
(@] mm - 45 45
Profil wpustu |mm - 35x2x16 35x 2x16
llo  otwor6w ko nierza| 6 | 8 | = | 6 6 | 8 | = | 6 6 | 8 | = | 6

- maksym

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

alny kt zgi cia przegubu

- zalecana zmiana d ugn wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!l
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O 112 Cz cido wa 6w przegubowych i przegubdéw kardamdy ,nam= 3 350 Nm
- Typoszereg 0.100 M gran = 4 350 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

b=
8
-3 22y
| -
- o L
| I N |
| i E 5’ _‘-\\.3.\'\. A | I e
& WX T L .
g gk 5§ EAAS 3R
& B o [l 4&%"‘.‘]]0“}',“r 2 0 8
8 = ) o
| L == '_J,/ P | I —
- i "
i ! s oo i

=" 5
25705
| na yczenie smarowanie zewn.

- P
Zestawy krzy akow
I
!
smarowanie centralne dla typu
wykonanie normalne 0.100.3xx wykonanie do smarowania zewrenego
Wykonanie z o yskami igie kowymi
Nr zamowienia 0.112.010 0.112.011 0.112.012
A mm 97 97 97
B mm 35 35 35
C mm 23,04 23,04 23,04
Pier cie zabezp. | mm J35x1,5 J35x1,5 J35x1,5
Ci ar kg 1,03 1,02 1,03
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Nr zamowienia 0.112.015 0.112.017 0.112.016
A mm 97 97 97
B mm 35 35 35
C mm 24,8 24,8 24,8
Pier cie zabezp.| mm J35x1,5 J35x1,5 J35x1,5
Ci ar kg 1,06 1,05 1,06
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0.112

piasta przy czeniowa

//_Na yczenie smarowanie zew!

- numer kowy 0.112.xx2
z wpustermumer kocowy 0.112.xx3

bez wpustu

Mamaxnie moe by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust

rowek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

/__na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz do wiszego kta zgi cia
numer kgowy 0.112.xx5

Wykonanie z
o yskami igie k.
wzgl. wa eczk.

Przegub z wide kami spawanyllni Przegub z wa em przesuwnyry

Przegub z tytezesuwn

-
I

| o, ey e— |
\%_,,. 0
ad
P

\

T

) f:u

|
V. c”"
(=

H\“

Bez zmiennej d ugai W kktszy Normalny zakres d ugoi w kktszy Wi kszy zakres d ugai w kktszy
Nr zaméw. 0.112.05(0.112.0570.112.0540.112.0540.112.06(0.112.0610.112.0640.112.0640.112.07( 0.112.071 0.112.072 0.112.075
K t zgi ciab 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 34
Ci ar kg] 3,80 | 448 | 6,09 | 393 | 663 | 7,31 | 892 | 6,73 | 7,26 | 7,94 | 955 | 7,94
AEkonierza |mm| 120 | 150 | pasta | 120 | 120 | 150 | piasa | 120 | 120 [ 150 | piesta | 120
S mm 125 220 135 306 401 330 308 403 325
X mm| - 60 120
Y mm 20 20 20
z mm 52,25 52,25 52,25
(@) mm - 52 52
Profil wpustu  |mm - 42 x 2 x 20 42 x 2x20
llo otworéw konierz] 8 | 8 | - 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8

(op

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

- maksymalny kt zgi cia przegubu
- zalecana zmiana d ugn wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!

IIORIGINAL

GELENKE
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0.113

Cz cido wa 6w przegubowych i przegubéw kardanly ,nam= 4 100 Nm
Typoszereg 0.100

M gran = 5 350 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

/na yczenie smarowanie zewn

ko nierz normalny
numer kocowy 0.113.xx0

\__na yczenie smarowanie zewn.

numer koowy 0.113.xx1

wkszy ko nierz

Zestawy krzy akéw

wykonanie normalne

smarowanie centralne dla typu
0.100.3xx

wykonanie do smarowania zewirenego

Wykonanie z o yskami igie kowymi

Nr zamowienia 0.113.010 0.113.011 0.113.012

A mm 106 106 106

B mm 38 38 38

C mm 26,28 26,28 26,28

Pier cie zabezp. | mm J38x1,5 J38x1,5 J38x1,5

Ci ar kg 1,32 1,32 1,33
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Nr zamowienia 0.113.015 0.113.016

A mm 106 106

B mm 38 38

C mm 25,7 25,7

Pier cie zabezp. | mm J38x1,5 J38x1,5

Ci ar kg 1,25 1,34
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0.113

piasta przy czeniowa

/__na yczenie smarowanie z:

bez wpustu - numer kowy 0.113.xx2
z wpustermumer kocowy 0.113.xx3

rowek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

Mamaxnie moe by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust

/__na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz do wiszego kta zgi cia

numer keowy 0.113.xx5

Wykonanie z
o yskami igie k.
wzgl. wa eczk.

Przegub z wide kami spawanyllni Przegub z wa em przesuwnyry

Przegub z tytezesuwn

Bez zmiennej d ugai W kktszy Normalny zakres d ugaei w kktszy Wi kszy zakres d ugai w kktszy
Nr zamow. 0.113.05(0.113.0570.113.0540.113.0540.113.06(0.113.0610.113.0640.113.0640.113.07( 0.113.071 0.113.072 0.113.075
K t zgi ciab 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 3
Ci ar ka| 4,52 5,2 763 | 485 885 | 953 | 11,96 | 9,40 | 10,24 | 10,92 | 13,35 | 10,57
/Ekonierza |mm| 120 | 150 | piasta | 120 | 120 | 150 piasta | 120 | 120 | 150 | piasta | 120
S mm| 128 243 140 318 433 343 320 435 332
X mm - 60 130
Y mm 20 22 22
Z mm 62,25 62,25 62,25
O mm| - 62 62
Profil wpustu |mm - 50x2x 24 50x 2 x 24
llo  otwor6w ko nierza] 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8

(op

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

- maksymalny kt zgi cia przegubu
- zalecana zmiana d ugn wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!l

Elbe Group-
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O 148 Cz cido wa 6w przegubowych i przegubdéw kardamdy ,nam= 5 500 Nm
. Typoszereg 0.100 Mi gran = 7 050 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

/__na yczenie smarowanie zewn. /__na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny wikszy ko nierz
numer kocowy 0.148.xx0 numer keowy 0.148.xx1

Zestawy krzy akéw

wykonanie normalne wykonanie do smarowania zewirenego
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Nr zamowienia 0.148.015 0.148.016

A mm 117,5 117,5

B mm 42 42

C mm 27,8 27,8

Pier cie zabezp. | mm J42 x 1,75 J42 x 1,75

Ci ar kg 1,69 1,70
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0.148

Mamaxnie moe by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust

DIN 6885 ark.1

na yczenie smarowanie zt rowek wpustowy wg
na yczenie smarowanie zewn.

piasta przy czeniowa bez wpustu - numer kowy 0.148.xx2 ko nierz do wlszego kta zgi cia
z wpustermumer kocowy 0.148.xx3 numer kaowy 0.148.xx5

Wykonanie z 'L
o yskami Przegub z wide kami spawanyihi  Przegub z tulejprzesuwn

wa eczkowymi

Bez zmiennej d ugai W kktszy Wi kszy zakres d ugai w kktszy
Nr zamow. 0.148.05(0.148.05]0.148.0520.148.059 0.148.070 0.148.071] 0.148.072 0.148.07H
K tzgi ciab ° 20 20 35 35 20 20 20 35
Ci ar kg | 706 | 7,71 | 1151 | 7,72 | 13,23 | 13,88 | 17,68 | 13,89
/Ekonierza | mm| 150 | 180 | piasta (120/15Q¢ 150 180 piasta | 120/15(Q
S mm 145 276 160 328 328 459 343
X mm - 110
Y mm 25 25
Z mm 72,25 72,25
(@] mm - 70,15
Profil wpustu | mm - 55x2,5x20
llo otworéw ko nierz4 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
X - zalecana zmiana d ugn wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podad ugo ,S” zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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Cz cido wa 6w przegubowych i przegubdéw kardamdy ,nam= 8 200 Nm
O. 158 Typoszereg 0.100 Mg gran= 10 650 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

/na yczenie smarowanie zewn. /na yczenie smarowanie zewn.
ko nierz normalny Viiszy ko nierz
numer kocowy 0.158.xx0 numer kowy 0.158.xx1

Zestawy krzy akow

wykonanie normalne wykonanie do smarowania zewirenego
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Nr zamowienia 0.158.015 0.158.016
A mm 126 126
B mm 48 48
C mm 33,15 33,15
Pier cie zabezp. | mm J48 x 1,75 J48x 1,75
Ci ar kg 2,28 2,29
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0.15¢

ko nierz do wikszego kta zgi cia
numer kocowy 0.158.xx5

/__na yczenie smarowanie zewn.

Mamax Ni€ Mo e by przenoszony przy podanyctednicach wy cznie przez wpust

/__na yczenie smarowanie zewn.

wikszy ko nierz do wikszego kta zgi cia

numer koowy 0.158.xx6

Wykonanie z
0 yskami
wa eczkowymi

Przegub z wide kami spawanym

Przegub z tutegesuwn

Bez zmiennej d ugai w kktszy Wi kszy zakres d ugai w kktszy
Nr zamow. 0.158.050 0.158.051/0.158.054 0.158.056| 0.158.070| 0.158.071| 0.158.075/0.158.07{
K t zgi ciab ° 20 20 35 35 20 20 35 35
Ci ar kg | 10,12 | 10,90 | 10,55| 11,36 | 20,78 | 21,56 | 21,21 | 22,02
/Ekonierza | mm| 150 | 180 | 150 | 180 150 | 180 150 | 180
S mm 185 200 475 490
X mm - 110
Y mm 22 25
Z mm 82,25 82,25
(@) mm - 75
Profil wpustu | mm - 60 x2,5x 22
llo otworéwkonierzd 8 | 8 | 8 | 8 8 | 8 | 8 | 8
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
X - zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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O 117 Cz cido wa 6w przegubowych i przegubdéw karda¥a ,nam = 10 000 nm
. Typoszereg 0.100 My gran = 13 000 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

/ na yczenie smarowanie zewn. / na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny w nawiasach wymiary wi kszy ko nierz fEL65mm)
numer kocowy 0.117.xx0 dla wykonania krétkiego numer kacowy 0.117.xx1

Zestawy krzy akow

wykonanie normalne wykonanie do smarowania zewirenego
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Nr zamowienia 0.117.015 0.117.016
A mm 135 135
B mm 53 53
C mm 37,34 37,34
Pier cie zabezp. | mm J53x2 J53x2
Ci ar kg 3,26 3,28
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0.117

wi kszy ko nierz (A£180)
numer kocowy 0.117.xx1

/ na yczenie smarowanie zewn.

w hawiasach wymiary
dla wykonania krétkiego

Wykonanie z
0 yskami
wa eczkowymi

Przegub z wide kami spawanym

Przegub z tutegesuwn

Bez zmiennej d ugai Wi kszy zakres d ugai

Nr zamow. 0.117.05¢ 0.117.051/0.117.051 - 0.117.070]0.117.07) 0.117.071
K tzgi ciab 30 30 30 - 30 30 30
Ci ar kg | 12,29 | 12,52 13,06 - 21,99 22,13 22,75
Akonierza | mm| 150 | 165 | 180 | - 150 | 165 | 180
S mm 184 - 412/ (457)

X mm - - 110

Y mm 28 - 30

Z mm 90,25 - 90,25

O mm - - 81

Profil wpustu | mm - - 65x25x24

llo otworéwkonierzd 12 | 8 | 8 = 12 | 8 | 8
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
X - zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!

Elbe Group-
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O 120 Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubdéw kardamdy ,nam= 16 850 Nm
. Typoszereg 0.100 (Y gran = 21 900 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

/__na yczenie smarowanie zewn. / na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny wkszy ko nierz
numer kocowy 0.120.xx0 numer kowy 0.120.xx1

Zestawy krzy akéw

wykonanie normalne wykonanie do smarowania zewirenego
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Nr zamowienia 0.120.015 0.120.016
A mm 152 152
B mm 57 57
C mm 40,9 40,9
Pier cie zabezp.| mm J57x2 J57x2
Ci ar kg 4,19 4,21
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0.120

krétszy ko nierz

/__na yczenie smarowanie zewn.

Wykonanie z
0 yskami
wa eczkowymi

Przegub z wide kami spawanym

Przegub z tutegesuwn

Bez zmiennej d ugai Wi kszy zakres d ugai

Nr zamow. 0.120.05(0.120.05] = 0.120.070 0.120.071 =
K tzgi ciab 30 30 - 30 30 -
Ci ar kg | 16,47 | 18,54 = 30,88 | 32,95 =
Akonierza | mm| 180 | 225 - 180 | 225 -
S mm 201 = 448 | (486) =
X mm - - 110 -
Y mm 30 - 30 -
Z mm 98,25 - 98,25 -
0] mm = = 93 -
Profil wpustu | mm - - 75x2,5x%x28 -
llo otworéwkonierzd 10 | 8 = 10 | 8 s
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
X - zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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O 122 Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubéw kardansly ,nam= 26 750 Nm
. 4 Typoszereg 0.110 M gran = 35 000 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego nakprawdzi po czenie ko nierzowe

/__na yczenie smarowanie zewn. /__na yczenie smarowanie zewn.

ko nierz normalny wymiary w nawiasach wikszy ko nierz f£225mm)
numer kocowy 0.122.xx0 dla wykonania krétkiego numer kocowy 0.122.xx1

Zestawy krzy akow

wykonanie normalne wykonanie do smarowania zewirenego
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Nr zaméwienia 0.122.015 0.122.016

A mm 172 172

B mm 65 65

C mm 47,7 47,7

Pier cie zabezp.| mm J65x25 J65x%x2,5

Ci ar kg 6,15 6,17
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0.122

numer kocowv 0.1

/na yczenie smarowanie zewn.

wi kszy ko nierz (£250 mm)

22.XX

Wykonanie z
0 yskami
wa eczkowymi

Przegub z wide kami spawanym

Przegub z tutegesuwn

Bez zmiennej d ugai

Wi kszy zakres d ugai

Nr zamow. 0.122.05(0.122.05] 0.122.051| 0.122.051]0.122.07¢ 0.122.071| 0.122.071| 0.122.071
K tzgi ciab 30 30 30 25 30 30 30 25
Ci ar kg | 22,26 | 24,70 | 24,65 | 26,32 | 47,95| 50,39 | 50,34 | 52,00
Akonierza | mm| 180 | 225 | 225 | 250 180 | 225 | 225] 250
S mm 225 496

X mm - 140

Y mm 30 28

Y4 mm 108,25 108,25

(@) mm - 110

Profil wpustu | mm - 90x25x34

llo otworéwkonierzg 10 | 8 | 12 | 8 10 | 8 | 12 | 8

b - maksymalny kt zgi cia przegubu

Przy zamawianiu podad ugo

wymiary w mm

- zalecana zmiana d ugo wa u (moliwe s wi ksze zakresy wysuwu do ok. 9rednica zewn. profilu)

»S" Zsuni tego wa u, zakres wysuwu idane wykonanie ko nierza!
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubéw kardana
O. 105'0 122 Zestawy rub do mocowania ko nierzy
typoszereg 0.100

Podane w ponszej tabeli momenty dokrania rub s warto ciami maksymalnymi,
przy ktérych napr enie wypadkowe rozogania i skrcania osiga 90% minimalnej
granicy plastyczna@i. Wa ne s tylko przy normalnym stanie powierzchni, przy czym
gwint, eb ruby i nakrtka s lekko nasmarowane. Dla gwintow specjalnych wietko
momentéw dokrcania naley odpowiednio zmniejszy Aby osign mo liwie du y

wsp6 czynnik tarcia, powierzchnie ko nierzy mudw czyste i pozbawione t uszczy.
Dopuszczalna chropowatopowierzchni — do 25m

ruby zazwyczaj wk ada si bem od strony ko nierza wspo practggo, na ktérym
znajduje si podtoczenie ‘C’ do zabezpieczenia bawb.

Przy wydatnej pracy nawrotnej zaleca sdci enie rub przez zastosowanie tulejgk
wzgl dnie ko nierzy z rowkami skaymi naprzemiennie.

Zestawy rub do mocowania ko nierzy bez rowkow skanych

L 0.105.1920.106.1920.107.1920.109.1920.110.1920.112.192.0113.1920.148.192/0.158.1920.117.192.
Nr zamowienia

001 | 001 | o001 | o001 | o001 | o001 | o001 | o1 | oo1 | oo1
Do wielko ci przegubu 105 | 105/10§ 106/10y 107/109 109/110 110/1122/113| 148 158 117
redn. ko nierza€ A [mm| 58 65 75 90 100 | 120 | 120/150[ 150/ 180] 150/ 180 150
Y e o 1o.o|™™| M5 X 14| M6x18| M6 x 18| M8x24| M8x24| M8 x26|M 10 x 30M 12 x 35 M 12 x 40M 12 x 40
llo rubna zestaw |sz1| 8 8 12 8 12 16 16 16 16 24
AL A VT M6 M6 M8 M8 M8 M0 | M12 | M12 | MI2
llo  rubna zestaw |szt 8 8 12 8 12 16 16 16 16 24
Moment dokrcania__|Nm| 8,5 14 14 35 35 35 69 120 120 120

L 0.117.1920.117.1920.120.1920.120.1920.122.1920.122.192
Nr zamowienia

002 003 001 002 002 003

Do wielko ci przegubu 117 158/ 117 120/ 12p 120/ 122 120/ 122 129

redn. ko nierzE A |mm| 165/ 180| 165/ 180| 180 180/ 225| 225 250
o K e 10.0|™™|M 16 X 46M 14 x 42M 16 x 50 M 16 x 50/M 16 x 50M 18 x 60
llo  rubna zestaw |szt 16 16 20 16 24 16
K e ™| M16 | Mia | wmis | M6 | Mi6 | Mi8
llo rubna zestaw |szt 16 16 20 16 24 16
Moment dokrcania [Nm| 295 190 295 295 295 450

Zestawy rub do mocowania ko nierzy z rowkami skonymi
NI zaméwienia 0.112.1920.158.192/0.117.192)
003 005 008
. . 112/113 117/ 120
Do wielko ci przegubu 148 158/ 117 122
redn. ko nierzaE A |mm 120 150 180
Drlllj\lb)él(\il-gdtfr(])i4 _ 10.0|™M 10 x 40M 12 x 40M 14 x 45
llo rubna zestaw |szt 8 8 8
Nakr tki 6-k tne
DIN EN 1SO 7042 - 19™"| M0 | M1z | Mil4
llo rubna zestaw |szt 8 8 8
Moment dokrcania  [Nm 46 79 125

Pozycja ,llo rub nazestaw” oznacza ilo rub na jeden wa przegubowy z dwoma ko nierzami.
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubéw kardana
Ko nierze wspo pracuge, typoszereg 0.110
Mg znar= 190 - 26 750 Nm ;  Whran= 250 - 35 000 Nm

Mg znam Przy danejrednicy nie moe by przenoszony jedynie przez wpust.

Ko nierze wspo pracuj ce
Nr zaméwienia| 1105 | 1:106. | 1.107.] 1.109.| 1.110. | 1.112.[ 1.113.| 1.148.[ 1.158. | 1.117. | 1.120.] 1122,
240 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240

Do wielko ci 0.106/| 0.107 /] 0.109/] 0.110/| 0.112/ i A
przegubu 0.105 | 05 | 0106 | 0107 | 0109 | 0110 | O-113 | 0.148| 0.158/ 0.1 0.12p 0.122
A mm| 58 65 75 90 100 120 120 150 150 180 225 250
Brs mm | 30 35 42 47 57 75 75 90 90 110 140 14p
Cos mm | 38,8 41,8 51,8 61,2 70,7 88,2 84,1 | 110,6 | 1106 | 131 1715 | 190
D mm 4 5 6 8 8 9 10 10 12 14 15 18
Eoo mm | 1,4 1,6 1,9 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8 2,8 45 55
F’ mm | 20 25 30 35 40 45 55 60 65 80 11 11D
G mm | 32 40 45 52 60 80 80 95 95 118 165 188
H01 mm | 47 52 62 74,5 84 101,§ 101,56 13( 13p 155,5 196 218
FL mm 5 6 6 8 8 8 10 12 12 16 16 18
K mm | 22,8 28,3 33,3 38,3 43,3 48,4 59,8 644 69,4 85,4 16,4 | 116,4
L™ mm 6 8 8 10 12 14 16 18 18 22 28 28
S mm | 30 40 48 55 62 70 85 100 115 125 170 2do
llo otworéw
W Ko hierau 4 4 6 4 6 8 8 8 8 8 8 8

Je eli ko nierze wsp6 pracuj ce wykonywane s przez klienta , zwrdci
nale y uwag na nast puj ce wskazoweki:

Chropowato powierzchni ko nierza nie powinna przekracfa25nmm

2. Ko nierze wsp6 pracuge naley wykona w sposob umdiwiaj ce w o enie rup 0éranciaht
mocuj cych. Odleg o X" powinna odpowiada d ugoci ruby cznie z bem.

3. Celem uzyskania réwnomiernej pracy wau przegubowegvezbdne jest
w a ciwe wykonanie dorabianego ko nierza wsp6 pramego. Bicie osiowe P i
bicie promieniowe R nie powinny przy szybkoobrotowych wa ach przekyocz
ka da 0,04 mm
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Cz ci do wa 6w przegubowych i przegubéw kardana

O 112_0 122 Ko nierze z rowkami naprzemianskymi, typoszereg 0.100
] | Mg znanr= 3 350 - 26 750 Nm ;  Myan=4 350 - 35 000 Nm

Ko nierze z rowkami naprzemianskonymi

Nr zaméwienia| 1.112.302 | 1.113.302 | 1.148.302 | 1.158.302 | 1.117.302 | 1.117.302 | 1.120.302 | 1.122.302
Mg znam Nm 3 350 4 100 5 500 8 200 10 000 10 000 16 850 26 750
K tzgi ciab ° 20 20 30 20 30 30 30 30
A ok. mm 122 120 120 150 150 180 180 180
B mm 72 72 72 92 93 106 106 106
D.o1 mm 13 13 13 15,5 15,5 18 17,5 19
F ok mm 26 37 24 28 33 33 34 34
H.0.14 mm 100 100 100 130 130 150 150 150
J mm 11 11 11 13 13 15 15 15
M mm 60 70 70 75 90 90 96 100
Ci ar kg 1,83 2,10 2,37 3,36 4,40 5,32 6,36 7,36
b - maksymalny kt zgi cia ha przegub
rowki sko ne wykonane wg DIN ISO 8667
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Wa y przegubowe kardana
Typoszereg 0.200

maksymalny kt zgi cia 45°
moment maks. do 1 300 Nm

- Elbe Group-
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WA'Y PRZEGUBOWE KARDANA
DO MASZYN ROLNICZYCH
TYPOSZEREG 0.200

Ten typ wa 0w rozwinity zosta na potrzeby sektora Way te w zaleno ci od wielko ci posiadaj o yska

rolniczego, budowy maszyn, w ktérych zastosowano rolkowe lub oyska igie kowe.

wa kardana jako wa kierugy. Na yczenie moliwe jest wykonanie wa ow
przegubowych z tzw. szybkozzk .

Charakterystyczny dla tego typoszeregu jest

dopuszczalny diy k t skrtu (pochylenia) przegubu Budowa i wykonanie konstrukcyjne wa ow

wa u sigaj cy nawet do 45° oraz miwo du €] przegubowych serii 0.200 odpowiada serii 0.100.
kompensacji d ugai.

Zasadniczo nie wyspuje tu wersja z ko nierzem, Dane techniczne serii 0.200:

poniewa w tych dziedzinach zastosowania pdany - maksymalny k pochylenia: do 45°
jest szybki i atwy monta Dlatego stosuje sipiasty - zakres momentu obrotowego: 100 — 1300 Nm
po czeniowe. - po czenie: piasta
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Wa y przegubowe kardana

Typoszereg 0.200

Wykonanie z oyskami ig owymi

Mg maks= 100 - 1 300 Nm 0204_0210

obustronnie bez wpustow, numer kowy: 0.204.XX0
obustronnie bez wpustéw, numer kowy: 0.204.XX1

/ na yczenie smarowanie zev (bez 0.20€

Way przegubowe kardana o zmiennej d ugai pracy, bez rowka wpust.

Nr zaméwienia| 0.204.100| 0.206.100| 0.206.101| 0.210.100

Md maks Nm 100 250 250 1300
K tzgi ciab 35 45 45 45

A ok mm 32 43 50 62
B’ mm 18 25 30 40

K ok. mm 44 60 60 98

L ok mm 58 - - 112

M mm 45 60 75 115

P mm 32x1,5 40 x 2 40 x 2 50x 3
S min mm 260 337 367 655

T mm 22 30 42 63

X mm 45 35 35 100
Profil DIN 5480 mm | 20x 1,5¢12 | 25x1,5¢15 | 25x1,5x15 | 35x2x 16
Ci ar G (przy Sin) kg 1,18 2,28 2,77 9,78
Ci ar G/100 mmury norm. | kg 0,11 0,14 0,14 0,35
Ci ar G/100 wysuwu kg 0,20 0,31 0,31 0,63

Mg makss Mmaksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

b - maksymalny kt zgi cia przegubu
G - ci ar [kq]
Snin - Minimalna d ugo w stanie zesunfym

X - zalecany zakres wysuwu (kompensacji) (iwe wi ksze zakresy wysuwu do ok. 10nednicy zewn.)

Przy zamawianiu podanaley :
- zesunit dugo

,,S”

- dany zakres wysuwu (kompensacji) X"
- maksymalne obroty wa u
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0.204-0.210

Ma maks Ni€ Mo e by przenoszony przy danejednicy wy cznie przez wpust

obustronnie z wpustem DIN 6885, Ark.1, numer ¢mwy: 0.204.XX3
obustronnie z wouem DIN 6885 Ark.1. nume ko cowv: 0.204.XX:

/ na yczenie smarowanie zewn. (bez 0.206)

Wa 'y przegubowe kardana o zmiennej d ugai, obustr. z rowk. wpust.
Nr zaméwienia| 0.204.103| 0.206.103| 0.206.104| 0.210.103

Mg maks Nm 100 250 250 1 300

K tzgi ciab ° 35 45 45 45

A ok mm 32 43 50 62
B mm 18 25 30 40

K ok. mm 44 60 60 98

L ok mm 58 - - 112

M mm 45 60 75 115

P mm 32x1,5 40 x 2 40 x 2 50x 3
S min mm 260 337 367 655

T mm 22 30 42 63

X mm 45 35 35 100
Profil DIN 5480 mm | 20x 1,5x 12 | 25x 1,5¢ 15 | 25x 1,515 | 35x 2x 16
Ci ar G (przy $i) kg 1,18 2,28 2,77 9,78

Ci ar G/100 mmury norm. | kg 0,11 0,14 0,14 0,35

Ci ar G/100 wysuwu kg 0,20 0,31 0,31 0,63

Ma maks- Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

b - maksymalny kt zgi cia przegubu
G - ci ar [kq]
Snin - Minimalna d ugo w stanie zesunfym

X - zalecany zakres wysuwu (kompensacji) (iwe wi ksze zakresy wysuwu do ok. 10nednicy zewn.)

Przy zamawianiu podanaley :
- zesunit dugo ,S”
- dany zakres wysuwu (kompensacji) X"
- maksymalne obroty wa u
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Elementy konstrukcyjne, czci zamienne i akcesoria wa 6w
Mg maks= 100 - 1 300 Nm

Typoszereg 0.200

0.204-0.210

Zestawy

krzy akéw

(niemo liwe przy 0.206)

Wykonanie @ yskami igie kowymi

Wykonanie normalne
0 yska igie kowe

Do smarowania zewitrznego
0 yska igie kowe

Nr zamoéwienia 0.204.010| 0.106.010 0.204.012
A mm 36 48 36

B mm 14 19 14

C mm 7,7 12,7 7,7

Pier cie zabezp.| mm| J14x1 J19x1 J14x1
Ci ar kg 0,064 0,143 0,669
Stosowane dla 0.204 0.206 0.204

Wykonaniea yskami wa eczkowymi

Wykonanie normalne
0 yska wa eczkowe

Do smarowania zewitrznego
0 yska wa eczkowe

Nr zamoéwienia 0.110.045 0.110.016
A mm 83 83

B mm 30 30

C mm 20,02 20,02
Pier cie zabezp.| mm| J30x 1,2 J30x1,2
Ci ar kg 0,66 0,66
Stosowane do 0.210 0.210
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0.204-0.210

Mamaks Nie Mo e by przenoszony przy danajednicy wy cznie przez wpust

Przegub kardana, pojedynczy
bez rowka wpustowego

Przegub kardana, pojedynczy
Z rowkiem wpustowym

/ na yczenie smarowanie zewn.
(niemo liwe przy 0.206)

/ na yczenie smarowanie zewn.

Rowek wpustowy (niemo liwe przy 0.206)

wg DIN 6885, Ark.1

Wykonanie @ yskami igie kowymi

Nr zamowienia 0.204.400( 0.204.410f 0.206.400| 0.206.410] 0.210.400] 0.204.403) 0.204.413 0.206.403 0.206.413| 0.210.403
M d maks Nm 100 100 250 250 1300 100 100 250 250 1300
K t zgi cia 45 35 45 45 45 45 35 45 45 45
A ok. mm 35 32 50 43 62 35 32 50 43 62
BM mm 18 18 30 25 40 18 18 30 25 40
K ok. mm 44 44 60 60 98 44 44 60 60 98

L ok mm 58 58 - - 112 58 58 - - 112
M mm 54 45 75 60 115 54 45 75 60 115

S mm 108 90 150 120 230 108 90 150 120 23
T mm 35 22 42 30 63 35 22 42 30 63

G (przy S) kg 0,43 0,34 1,22 0,73 3,37 0,43 0,3f 1,22 0,13 373,

Mg makss Mmaksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny
b - maksymalny kt zgi cia przegubu

G

- ci ar [kq]
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Elementy konstrukcyjne, czci zamienne i akcesoria wa 0w

Typoszereg 0.200 Mg maks= 100 - 1 300 Nm

0.204-0.210

Przegub z wide kami spawanymi,
bez rowka wpustowego

Przegub z wide kami spawanymi,
Z rowkiem wpustowym

/ na yczenie smarowanie zewn.
(niemo liwe przy 0.206)

/ na yczenie smarowanie zewn.

Rowek wpustowy (niemo liwe przy 0.206)

wg DIN 6885, Ark.1

Wykonanie @ yskami igie kowymi

Nr zaméwienia 0.204.050| 0.206.050| 0.206.051| 0.210.050| 0.204.053| 0.206.053| 0.206.054( 0.210.053
M d maks Nm 100 250 250 1 300 100 250 250 1300
K t zgi cia 35 45 45 45 35 45 45 45
Ci ar kg 0,34 0,82 1,07 3,16 0,34 0,82 1,07 3,16

A ok. mm 32 43 50 62 32 43 50 62
BM mm 18 25 30 40 18 25 30 40
K ok. mm 44 60 60 98 44 60 60 98

L ok mm 58 - - 112 58 - - 112
M mm 45 60 75 115 45 60 75 115

S mm 74 100 115 185 74 100 115 185
T mm 22 30 42 63 22 30 42 63

Y mm 7 20 20 20 7 20 20 20
Zyp mm 29,25 37,25 37,25 44,25 29,25 37,25 37,25 44,25

Ma maks- Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny
b - maksymalny kt zgi cia przegubu
G - ci ar [kq]
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0.204-0.210

Mad maks Ni€ Mo e by przenoszony przy danajednicy wy cznie przez wpust

Przegub z tulej przesuwn ,
bez rowka wpustowego

Przegub z tulej przesuwn
z rowkiem wpustowym

/ na yczenie smarowanie zewn.

(niemo liwe przy 0.206)

Rowek wpustowy wg DIN 6885, Ark.1

Wykonanie @ yskami igie kowymi

Nr zamowienia 0.204.070| 0.206.070] 0.206.071| 0.210.070] 0.204.073| 0.206.073| 0.206.074| 0.210.073
M 4 maks Nm 100 250 250 1300 100 250 250 1 300

K tzgi cia 35 45 45 45 35 45 45 45
Ci ar kg 0,80 1,39 1,63 6,28 0,80 1,39 1,63 6,28
s 0™ g | 0,20 0,31 0,31 0,63 0,20 0,31 0,31 0,63
A ok. mm 32 43 50 62 32 43 50 62

BH mm 18 25 30 40 18 25 30 40

K ok. mm 44 60 60 98 44 60 60 98

L ok. mm 52 - - 112 52 - - 112
M mm 45 60 75 115 45 60 75 115

S mm 158 190 205 371 158 190 205 371
T mm 22 30 42 63 22 30 42 63

X mm 45 35 35 100 45 35 35 100
Y mm 18 15 15 18 18 15 15 18
Zs mm 29,25 37,25 37,25 44,25 29,25 37,25 37,2 44,7
Profil DIN 5480 | mm | 20x1,5x12 | 25x1,515 | 25x1,5x15 | 35x 2 x16 | 20x1,5¢12 | 25x1,5x15 | 25x1,5x15 | 35x 2 x16
Ma maks- Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

b - maksymalny kt zgi cia przegubu

X - zalecany zakres przesuwu (fivee wi ksze zakresy wysuwu do ok. 10 x zetvana rednica profilu

Przy zamowieniu poda dany zakres wysuwu X"
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Wa y przegubowe kardana
Typoszereg 0.300

maksymalny kt zgi cia 42°
moment maks. do 15 200 Nm

- Elbe Group-
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WA'Y PRZEGUBOWE KARDANA
CENTROWANE, DO MASZYN BUDOWLANYCH
TYPOSZEREG 0.300

Ten typoszereg doginy jest dwdch wykonaniach:

1. Przegub podwodjny centrowany w pozeniu z
pojedynczym, z regulacjd ugoci wau. Takie
rozwi zanie znajduje zastosowanie przede
wszystkim w maszynach budowlanych kiero-
wanych skrtnymi przegubami. Zastosowanie
centrowanego przegubu podwdéjnego daje t
zalet, e zrezygnowamo na z podparcia wa u w
postaci oyska poredniego. Daje to skrécenie
czasOw montawych i oszczdno w kosztach.

nierbwnomiernoci wynoszcej mniej ni
0,0027, co jest praktycznie pomijalne. Ustalanie
nierbwnomiernoci opisano w dodatku
technicznym katalogu.

Budowa przegubu podwaojnego:

sk ada si z dwdéch elementow wide ek zawierajch
jednoczenie urz dzenie centrugce (rodkuj ce). To
urz dzenie znajduje siw gumowej 0s onie chrorgej

2. Przegub podwadjny centrowany z obu stron wa u z przed zanieczyszczeniami i wilgotmd .

regulacj d ugo ci wa u. Uzyskuje sidzi ki temu
w przybli eniu rbwnomierne przenoszenie
obrotbw i momentu obrotowego, poniewa
ré nica ktow pomidzy dwoma pojedynczymi
przegubami w przegubie podwdjnym wynosi ok.
3°. Ta rdénica ktow prowadzi do

Dane techniczne serii 0.300:

- maksymalny Kk pochylenia: do 42°
- zakres momentu obrotowego: do 151460
- pod czenie: ko nierz
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Wa'y przegubowe kardana

O . 313-0 . 320 Typoszereg 0.300

Wykonanie z oyskami wa eczkowymi

Mg maks= 4 000 - 15 200 Nm

Przegub pojedynczy i centrowany przegub podwojmy, czone ze sobza pomoc zmiennej d ugai (kompensacji)

Way przegubowe o zmiennej d ugci, z przegubem pojed. i podwajn.
Nr zaméwienia| 0.313.114 | 0.358.114 | 0.320.114

Mg maks Nm 4000 7 400 15 200
K t zgi ciab ° 35/40 35/42 30/42
A mm 120 150 180
B™ mm 75 90 110
C mm 70 82 104
D mm 9 12 14
E? mm 2,5 3 3,6
E mm 27,5 25 22
G mm 80,5 104 118
H=+0,1 mm 101,5 130 155,5
Joe mm 10 12 16
K mm 72 90 96
L mm 138 158 180
M mm 60 75 86
N mm 105 115 140
o) mm 62 75 93
P, mm 70x 4 90 x 4 110x 6
P, mm 80 x4 100 x 4 120 x 6
P mm 100x 4 120x 5 -
R mm 62 75 88
Shin mm 670 810 822
X mm 130 110 110
Ci ar kg - 39,37 -
Profil DIN 5480 mm | 50x2 x 24 | 60x2,5x22 | 75x2,5x 28
llo otworéw w ko nierzu 8 8 10
Przy zamawianiu podanaley :

- zesunit dugo ,S”

- dany zakres wysuwu (kompensacji) X"

- dane wykonanie ko nierza
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0.313-0.320

Obustronnie centrowane przeguby podwdjne, gamne ze sobza pomoc zmiennej d ugcaci (kompensacii)

Wa 'y przegubowe o0 zmiennej d ugai, obustronnie z przegubem podwaéjnym

Nr zamoéwienia| 0.313.115| 0.358.115| 0.320.115
Mg maks Nm 4000 7 400 15 200
K tzgi ciab 40 42 42
A mm 120 150 180
B mm 75 90 110
C mm 70 84 104
D mm 9 12 14
E0? mm 2,5 3 3,6
F mm 275 25 22
G mm 80,5 104 118
H=+0,1 mm 101,5 130 155,5
J5e mm 10 12 16
L mm 138 158 180
M mm 60 75 86
N mm 105 115 140
(@] mm 62 75 93
P, mm 70 x 4 90 x 4 110 x 6
P, mm 80 x4 100x 4 120x 6
P3 mm 100 x 4 120 x5 -
R mm 62 75 88
Shin Mm 757 924 980
X mm 130 110 110
Ci ar Kg = 48,18 -
Profil DIN 5480 mm | 50x 2 x 24 | 60x2,5x 22| 75x2,5x 28
llo otworéw w ko nierzu 8 8 10

Md maks - Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

b - maksymalny kt zgi cia przegubu

Shin -dugo minimalna wykonania z rur

X - zalecany wysuw (mdiwe wi ksze wysuwy do ok. 9x zewrrednica profilu)

P, - zalecanarednica rury jest wyt uszczona, \Wsze rednice do d ugich wa éw i wysokich ptko ci obrotowych —

patrz dodatek techniczny na lau
P, P; - alternatywnerednice rur

Przy zamawianiu podanaley :

- zesunit dugo ,S”

dany zakres wysuwu (kompensac;ji) ,X”
dane wykonanie ko nierza
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0.313-0.320

Elementy konstrukcyjne
Typoszereg 0.300

Mg maks= 4 000 - 15 200 Nm

Zestawy krzy akow

Wykonanie @ yskami igie kow

mi

Wykonanie do smarowania
zewn trznego
0 yska igie kowe

Nr zaméwienia 0.113.012
A mm 106
B mm 38
C mm 26,28
Pier cie zabezp.| mm J38x15
Ci ar kg 1,33
Wykonanie @ yskami wa eczkowymi
Wykonanie normalne Wykonanie do smarowania
0 yska wa eczkowe zewn trznego
0 yska wa eczkowe
Nr zamowienia 0.158.015 | 0.120.015 0.113.016
A mm 126 152 106
B mm 48 57 38
C mm 33,15 40,9 25,7
Pier cie zabezp.| mm| J48 x1,75| J57 x 2 J38x1,5
Ci ar kg 2,28 4,21 1,34
Zastosowanie do 0.358 0.320
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Wa y przegubowe kardana
Typoszereg 0.400

maksymalny kt zgi cia 55°
moment maks. do 6 100 Nm
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WA'Y PRZEGUBOWE KARDANA

Z PODWOJNYM PRZEGUBEM, JAKO OSIE KIERULE POJAZDOW

TYPOSZEREG 0.400

Przeguby podwojne tej serii znajdugastosowanie
g 6wnie w pojazdach posiadaych napdzane osie
kieruj ce.

Wide ki dostpne s w wykonaniu jako piasta lub jako
dugi waek (0). Po czenie czci widlastej z
elementem rodkowym wykonano poprzez krzgk ,
podobnie jak w innych wa ach przegubowych.

Piasty posiadajuz bienie wewntrzne zapewniage
po czenie ksztatowe z waem na@owym i
nap dzanym.  Szlifowane dok adnie rednice
zewn trzne wa kéw umdiwiaj zastosowanie sk
wspieraj cych.

Wa'y posiadaj rowki jako pewien rodzaj zakienia,
ktére przenosz moment obrotowy, ponadto za
miejsca do osadzenia ysk. Wielko i rodzaj

rowkéw mo na ustala indywidualnie, podobnie jak
wykonanie powierzchni zewitrznej wa 6w pod
0 yska.

Poniewa w przegubach podwdjnych wysuj te
same warunki kinematyczne co we wszystkich innych
przegubach, nalg réwnie tu przewidzie rodki
zmniejszajce nierbwnomierno ruchu napdowego.

W rozdziale technicznym opisano wytyczne
zastosowania i doboru.
Dane techniczne serii 0.4Q0

- maksymalny Kk pochylenia:  do 55°

- zakres momentu obrotowego: 1 650 - 660

- po czenie: piasta lub przycze do p6 osi
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Wa'y przegubowe kardana

Typoszereg 0.400
Wykonanie z oyskami wa eczkowymi/igie kowymi

Mg maks= 1 650 - 6 100 Nm 0.403-0.412

Alternatywnie dostpny z wa kiem wid owym lub z piast

smarowniczka stdkowa

Way przegubowe , podwadjne do osi kierujcych, wykonanie z oyskami. igie k.

Nr zaméwienia| 0.403.300| 0.408.500| 0.409.500| 0.411.500| 0.412.500
Md maks Nm 1650 2210 2 860 4160 6110
K t zgi ciab 55 52 50 50 50
A mm 87 96 111 126 138
B mm 57 63 70 81 89
C mm 33 33 41,5 39 48
D mm 68 78 90 105 114
E mm 89 101 111,5 128 144
F mm - 89 100 113 143
G mm - 46 46 56 60
Wa y przegubowe , podwojne do osi kierujcych, wykonanie z oysk. wa eczk.
Nr zamowienia| 0.409.500| 0.411.500
Mg maks Nm 3120 4 680
K tzgi ciab 52 52
A mm 111 126
B mm 70 81
C mm 41,5 41
D mm 90 105
E mm 1115 131
F mm 100 112
G mm 46 56

Na zapytanie dospne inne wymiary i wiksze kty zgi cia (55°)

Mg maks - Maks. moment obrotowy roboczy
- maksymalny kat zgia ; przy zamawianiu podao wraz z danymi wymiarami wa u.

Zastosowanie i przesumie osi i maks. wsuntie — patrzDodatek techniczny

Wszystkie wykonania dogtne réwnie z jednostronnym wa kiem wid owym ko eodkowego.
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~ Elementy konstrukcyjne
0403_0414 Typoszereg 0.400

Zestawy krzy akéw

Wykonanie @ yskami igie kowymi

Wykonanie normalne
0 yska igie kowe

Nr zamoéwienia 0.403 0.408.011.014 0.408.011.01F 0.110.011 | 0.112.011| 0.113.011
A mm 62,6 70,15 70,7 83 97 106
B mm 23,8 27 28,5 30 35 38
C mm 16 18,27 19,87 19,9 23,04 26,28
Eir:rygizleggbezp. mm | J24x 1,2 J2%1,5 J2% 1,2 J3x1,2 | J3%15| J3%15
Ci ar kg - 0,45 0,51 0,66 0,98 1,3
Stosowane dla 0.403 0.408 0.408 0.409 0.411 0.412
Wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Wykonanie normalne
0 yska wa eczkowe
Nr zamoéwienia 0.110.017 0.112.017 0.412
A mm 83 97 105,6
B mm 30 35 40
C mm 20,02 24,08 27,9
Egg’g@'e;‘;’bezp_ mm| J30x12| J3%15 | J40x1,75
Ci ar kg 0,66 0,94 -
Stosowane do 0.409 0.411 0.412
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Wa y przegubowe kardana
Typoszereg 0.500

maksymalny kt zgi cia 50°
moment maks. do 16 900 Nm
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WA'Y PRZEGUBOWE KARDANA
Z PODWOJINYM PRZEGUBEM, JAKO OSIE KIERULZE POJAZDOW
TYPOSZEREG 0.500

Zakres zastosowaniach tych przegubow podwadjnych jednakowe, dlatego way jest tu rownie rozdzia

znajduje si, podobnie jak serii 0.400, w pojazdach o dotyczcy doboru i podstaw obliczania
nap dzanych osiach kierugych. przegubow.

Dane techniczne serii 0.500:
RO nice typoszeregu 0.500 w stosunku do serii 0.400 - maksymalny k pochylenia: do 50°
S nastpuj ce: - zakres momentu obrotowego: do 16 900 Nm
1. Czopy krzyakow przegubow nie le w jednej - po czenie: wa ek

p aszczynie, co umoliwia bardzo zwart
budow . Odstp przegubéw w czci rodkowe;j
ulega w tej wersji zmniejszeniu, mniejsza jest
potrzebna przestrzeabudowy.

2. Seria 0.500 obejmuje waej wielko ci przegubdéw
w stosunku do serii 0.400, pokrywajprzez to
wi kszy zakres momentow obrotowych.

Warunki kinematyczne obu tych typoszeregéw s
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Wa y przegubowe kardana Mg maks= 2 860 - 16 900 Nm

O . 509-0 . 5 18 Typoszereg 0.500

Wykonanie z oyskami wa eczkowymi/igie kowymi

smarowniczka stdowa

Alternatywnie dostpny z wa kiem wid owym lub z piast

Wa y przegubowe, podwojne, do osi kierujcych, wykonanie z oysk. igie k.

Nr zaméwienia| 0.509.3 0.511.3 0.512.3 0.513.3 0.515.3 0.516.3 0.518.3
Md maks Nm 2 860 5 200 7 150 8 450 10 920 13 004 16 90p
K tzgi ciab ° 42 /47 42 /47 42 /47 42147 42147 42147 42 /47
A mm 105 128 138 146 160 174 195
B mm 63 /66 73177 81/86 86 /90 94 /100 103/108 110/ 116
C mm 26 31 33 37 39 43 45
D mm 86 104 115 118 134 145 162
F mm 94 /99 108/119 1217125 130/134 140/ 146 /1886 158 /164
G mm 53 /56 61 /65 66 /71 71/75 78 /84 83 /88 90 / 96

Wa y przegubowe, podwojne, do osi kierujcych, wykonanie z oysk. wa eczk.

Nr zaméwienia| 0.510.3 0.511.3 0.512.3
M maks Nm 4160 5 200 7 150
K tzgi ciab ° */50 42 | 47 42 | 47
A mm 115 128 138
B mm *[ 77 73177 84 /89
C mm 30 31 33
D mm 95 104 116
F mm */109 108/119 125
G mm * /63 61 /65 69 /74

* na zapytanie

Mg maks - Maks. moment obrotowy roboczy
- maksymalny kat zgia ; przy zamawianiu podao wraz z danymi wymiarami wa u.

Zastosowanie i przesumie osi i maks. wsuncie — patrzDodatek techniczny
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Elementy konstrukcyjne
Typoszereg 0.500

0.509-051¢

Zestawy krzy akéw

Wykonanie @ yskami igie kowymi

Wykonanie normalne
0 yska igie kowe

Nr zamowienia 0.509.021 | 0.511.021 0.512.021 0.513.021 | 0.515.021| 0.516.021 [ 0.518.021
A mm 79 96 107 110 125 134 152
B mm 30 35 38 42 45 50 50
C mm 19,9 23,04 26,28 28,6 31,8 33,4 33,4
Pier cie zabezp.| mm| J30x1,2 J35x1,5 J 3815 JAX 1,75 | J4%1,75| J50x2 J50x 2
Ci ar kg 0,60 0,95 1,32 1,7 2,2 3,0 3,4
Stosowane do 0.509 0.511 0.512 0.513 0.515 0.516 0.518
Wykonanie@ yskami wa eczkowymi

Wykonanie normalne

0 yska wa eczkowe
Nr zamowienia 0.510.021 | 0.511.021
A mm 87 96
B mm 35 35
C mm 24,8 24,8
Piercie zabezp.| mm| J35x1,5 J3%1,5
Ci ar kg 0,83 0,98
Stosowane do 0.510 0.511
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Elementy konstrukcyjne
0509_051E Typoszereg 0.500

Wa przegubowy kardana do osi kieruj cych, podwajny
Kompletne podzespo y konstrukcyjne wzgl. wymienne:
A kompletny zestaw krzyaka sk adajcy si z nastpuj cych cz ci: 9, 11-14, 16, 17 28

| cz rodkowa ze smarowniczk

Cz ci sk adowe:

9 krzy ak
11 oprawa
12 piercie uszczelniajcy

13 podk adka

14 igie ki o yska

16 tulejka oyska

17 piercie osadczy rozprny

19 smarowniczka

26 wa krotki z wide kami
27 wa d ugi z wide kami
28 ruba zamykajca
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Precyzyjne way przegubowe z uyskowaniem igie kowym, rozsuwne
0 zmiennej d ugai pracy,
do prdko ci 5000 obr/min

Typoszereg 0.600

Precyzyjne way przegubowe i przeguby 2z Zasadnicz zalet w stosunku do przegubow z
u o yskowaniem igie kowym (wg DIN 808) o0 yskowaniem lizgowym jest bardzo wysoki
znajduj zastosowanie w maszynach, w ktérych stopie sprawnoci przy danym kcie zgi cia wa u
wymagane jest precyzyjne przekazywanie aap przegubowego.

przy wysokich prdko ciach obrotowych do 5 000 Dalsze informacje dotycze doboru, konserwacji

obr/min. precyzyjnych wa 6w przegubowych i przegubow z
Czopy krzyakoéw, na ktorych znajduj si u o yskowaniem igie kowym znale mona w
uszczelnione osska igie kowe, s hartowane i rozdziale ,Dodatek techniczny” - strona 143.
szlifowane.

Na stronie 122 podano dopte metody obrébki
Dzi ki  zastosowaniu  wysokowartgowego, uszlachetniajcej powierzchni zewntrzn
specjalnego smaru wskowego dajcego trwa e przegubu.

smarowanie, przeguby nie wymagagadnej obs ugi _

i mog by z powodzeniem stosowane w trudno Ogolne dane techniczne typoszeregu 0.600

dost pnych miejscach maszyn. Dlatego zaleca si - Mmaksymalny kt zgi cie wa u: 45°

stosowanie gumowych oson przegubu (zwanych - Zakres momentu obrotowego: 6 do 250 Nm
mieszkami, mufami ochronnymi), ktore - Maksymalne obroty 5 000 obr/min
zabezpieczaj 0 yska igie kowe przed i _
oddzia ywaniem czynnikow zewtiznych, takich Szczego owe dane zawarte sw poniszych
jak zanieczyszczenia, wilgdtp tabelach.
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0.600.1

Precyzyjne wa y przegubowe, rozsuwane
z u 0 yskowaniem igie kowym

pr dko

do 5 000 obr/min

maksymalny kt zgi cia przegubu:b=45°

M 4 maks = 6 - 250 Nm

\_profil wielowypustowy

otwor otwor otwor
normalny z rowkiem kwadratowy
DIN 688&A
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.616.100 | 0.620.100| 0.625.100| 0.632.100| 0.640.100| 0.650.100| 0.663.100
Oznaczenie polskie RHA 16x10 | RHA 20x12 RHA 25x16| RHA 32x20| RHA 40x25| RHA 50x32| RHA 63x40
Mdax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ci arprzy S [kg] 0,20 0,33 0,59 1,09 2,13 4,0 8,25
Ci arprzy S [kg] 0,24 0,39 0,68 1,21 2,28 4,44 8,75
Ci arprzy S [kg] 0,26 0,42 0,72 1,35 2,57 4,98 9,70
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 7’ 10 12 16 20 25 32 40
M 26 31 37 43 54 66 83
S+ X 165 + 15 174 + 20 198 +25 234 + 30D 301 + 40 37 +|5 475+ 70
S, + X, 185 + 30 194 + 40 228 +55 264 +60 | 321 +60 | 422 + 100 | 505 + 100
S+ X; 210 + 60 224 + 70 248 +75 294 + 9D 371+ 110 47186-| 585+ 180
T 15 18 22 25 32 40 50
Wielowypust 6x7,5x10,2 6x11x14 6x11x14 6x16x20 x4, 6x28x32 6x36x42
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.103 | 0.620.103| 0.625.103| 0.632.103| 0.640.103| 0.650.103| 0.663.103
*g M 10 12 16 20 25 32 40
*C 02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
*D 77 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.616.104 | 0.620.104| 0.625.104| 0.632.104| 0.640.104| 0.650.104| 0.663.104
*E 9 8 10 12 16 20 25 32

Powy sze way dospne s rownie w wersji z szybko wymienn
z czk (tzw. szybkoz czk ).
o yskowane wa y przegubowe tednicy A powyej £ 63 mm -
patrz typoszereg 0.100

Mdmax

SRS PR
xl!XZ!Xs

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
- zalecane d ugei wa u w stanie z @mnym
- maksymalny mdiwy wysuw przy d ugoci odpowiednio $,S, S

Przy zamawianiu poda d ugo wa u w stanie z oonym i jego rozsuw (kompensacj).
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidodatku technicznym’ na kau katalogu.

") na yczenie dostpne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivoréw kwadratowych

w2szystkie wymiary w mm
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Precyzyjne przeguby z u yskowaniem igie kowym O 600 3
podwajne, z u oyskowaniem igie kowym, wg DIN 808 ) '

pr dko do 5000 obr/min

maksymalny kt zgi cia przegubu:b=45°

otwor otwor otwor
normalny z rowkiem kwadratowy
DIN 688k.1

wymiary w mn

Otwor normalny

Numer art. | 0.616.300 | 0.620.300| 0.625.300| 0.632.300( 0.640.300| 0.650.300| 0.663.300

Oznaczenie polskie RHD 16x10 | RHD 20x12RHD 25x16] RHD 32x20] RHD 40x25| RHD 50x32| RHD 63x40
M ax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ci ar kg] 0,08 0,14 0,24 0,50 0,95 1,71 3,06
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 7 10 12 16 20 25 32 40
M 26 31 37 43 54 66 83
S 74 88 104 124 156 188 238
T 15 18 22 25 32 40 50

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.303 | 0.620.303| 0.625.303] 0.632.303] 0.640.303] 0.650.303] 0.663.303

*B 7 10 12 16 20 25 32 40

*C 02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 433

*D P9 3 4 5 6 8 10 12

Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.616.304 | 0.620.304| 0.625.304| 0.632.304| 0.640.304| 0.650.304| 0.663.304

*F 19 8 10 12 16 20 25 32

Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

0 yskowane wa y przegubowe mednicy A powy ej
A 63 mm - patrz typoszereg 0.100

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podano
w ‘Dodatku technicznym’ na kau katalogu.

") na yczenie dosfpne s inne rednice otworéw,
inne wymiary rowkéw wpustowych i otworéw
kwadratowych
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Precyzyjne przeguby z upskowaniem igie kowym
pojedyncze, z u a igie kowym, wg DIN 808 Mg maks= 6 - 250 Nm
pr dko do 5 000 obr/min

maksymalny K zgi cia przegubu:b=45°

0.600.¢

otwor otwor otwor

normalny Z rowkiem kwatbwy
, DIN 6885 ark.1
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.616.400 | 0.620.400| 0.625.400| 0.632.400| 0.640.400| 0.650.400| 0.663.400
Oznaczenie polskie RH 16x10 RH 20x12] RH25x16 RH 32x20 RH40x25 RH®IDX RH 63x40
Md ax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ci ar [ka] 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,17
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 1 10 12 16 20 25 32 40
M 26 31 37 43 54 66 83
S 52 62 74 86 108 132 166
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.403 | 0.620.403| 0.625.403| 0.632.403| 0.640.403| 0.650.403| 0.663.403
*g 1 10 12 16 20 25 32 40
*C 02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
*D 77 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.616.404 | 0.620.404| 0.625.404| 0.632.404| 0.640.404| 0.650.404| 0.663.404
*E 8 10 12 16 20 25 32
Mdnax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

o yskowane way przegubowe mednicy A
powy ej /£ 63 mm - patrz typoszereg 0.100

Mo liwe wykonanie z tzw. szybkozzk 0.600.42
") na yczenie dospne s inne rednice otworéw,

inne wymiary rowkéw wpustowych i otworéw
kwadratowych

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podano w
‘Dodatku technicznym’ na kau katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Precyzyjne przeguby z u yskowaniem igie kowym
pojedyncze, wykonanie krétkie, z uyskowaniem igie kowym wg DIN 808

pr dko do 5 000 obr/min
maksymalny kt zgi cia przegubu:bh=45°

0.600.41

otwor otwor otwor
normalny Z rowkiem kwadratowy
. DIN 6885 ark.1
wymiary w mn
Otwor normalny
Numer art. | 0.616.410 | 0.620.410| 0.625.410| 0.632.410| 0.640.410| 0.650.410| 0.663.410
Oznaczenie polskie RHK 16x8 RHK 20x10| RHK 25x12 RHK 32x16 RHK 40x20 RHK 56x2 RHK 63x32
Mdmax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ci ar ka] 0,03 0,07 0,10 0,22 0,42 0,80 1,88
A 16 20 25 32 40 50 63
*B H7 8 10 12 16 20 25 32
M 20 24 28 34 41 52,5 65
S 40 48 56 68 82 105 130
T 11 13 15 18** 20** 27** 36
Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.413 | 0.620.413| 0.625.413| 0.632.413| 0.640.413| 0.650.413| 0.663.413
*B 17 8 10 12 16 20 25 32
*xC *02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3
*D 77 2 3 4 5 6 8 10
Otwoér kwad ratowy Pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.616.414 | 0.620.414| 0.625.414| 0.632.414| 0.640.414| 0.650.414| 0.663.414
*E 9 6 8 10 14 19 24 30
Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podafidadatku technicznym’ na kau katalogu.
") na yczenie dostpne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivoréw kwadratowych
™) g boko otworu mniejsza jak w normie DIN 808
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0.600.42

Precyzyjne przeguby z u yskowaniem igie kowym
i szybkoz czem, u oysk.igie k., wg DIN 808 Mg maks= 6 - 250 Nm
pr dko do 5 000 obr/min

maksymalny K zgi cia przegubu:b=45°

wymiary w mm

otwor

szeciok

tny

otwor
z rowkiem
DIN 6885 ark.1

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885, ark.2

Numer art. | 0.616.423| 0.620.423| 0.625.423| 0.632.423| 0.640.423| 0.650.423| 0.663.423
Oznaczenie polsk RHS 16 x 8] RHS 20x1(0) RHS 25x14 RHS 32x16 RHS 40x®HS 50x25| RHS 63x3(
M nax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ci ar kg] 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 1,90
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 1’ 8 10 14 16 20 25 30
*C 02 9 11 15,3 17,3 21,7 26,7 31,7
*pHe 2 3 5 5 6 8 8
*E 17 8 10 14 16 20 25 30
F 9,5 11,5 13,5 14 19 20,5 25
G 7 8,7 13 14,8 18 23 28
H 3,5 4 4 6,35 8 10 10
M 26 31 37 43 54 66 83
[ 52 62 74 86 108 132 166
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor sze ciok tny

Numer art. | 0.616.426 0.620.426 0.625.426 0.625.427 0.632.426 0.640.426 0.650.426 0.663.426 0.663.427
*SW 1’ 7,2 9,06 14,04 | 11,15 16 20 25 30 35
G 6,3 8 13 10,5 14,8 18 23 28 33

Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i
technicznym’ na kocu katalogu.

zasady obliczania podano ‘Dodatku

") na yczenie dospne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkéw
wpustowych i otworéw szeiok tnych

w

wielu

przypadkach wymagane

jest

ste

roz czanie wau

przegubowego wzgtinie przegubu od wa u nagowego lub napdzanego.

W takich wypadkach =zastosowanie @a szybkozmiennego (tzw.
szybkoz czki) umo liwia wymian wa u przegubowego w kilka sekund.
Odbywa si to bez uycia jakichkolwiek narzdzi.
Przeniesienie momentu obrotowego ma miejsce popudit szeciok tny
lub wpust. Osiowe mocowanie wau przejmuglwie kulki stalowe
wpadaj ce w okr g y rowek na kocu wa u.

wymiary w mm
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Wa'y przegubowe krzywe, rozsuwne
0 zmiennej d ugai pracy,
do prdko ci 1 000 obr/min

Typoszereg 0.700

Przeguby krzyowe i way przegubowe krzgwe Na stronie 122 podane slostpne metody uszla-
produkowane swg normy DIN 808 i posiadaj chetniania powierzchni zewtiznej przegubu.

u o yskowanie lizgowe, a wic ich zastosowanie w

obrotach wzgldem serii 0.600. -
Dopuszczalne obroty maksymalne zaleprzede -
wszystkim od kta zgicia i obci enia wau, nie -
mog jednak przekraczaw adnym przypadku 1000

obr/min. -

Przy eksploatacji z obrotami granicznymi zaleca si -
kontakt z naszfirm .

maksymalny kt zgi cia: 45°

zakres momentu obrotowego: 6 do 450 Nm
materia: 9 SMn Pb 28 k

oznaczenie materia u: 1.0718

materia specjalny ( stal odporna na kwas i ydz
X 17 CrNi 16-2
oznaczenie materia u: 1.4057

Szczeg6 owe dane znajdgi w dalszych tabelach.

Aby zapewni bezawaryjn prac naley zawsze
zwraca uwag ha wystarczage smarowanie
przegubu. Najlepsz form jest zastosowanie
gumowych os on przegubow (zwanych mieszkami,
mufami ochronnymi), ktére wype nione smarem
powoduj wydu enie ywotnoci wau przegu-
bowego/ przegubu (patrz strona 121).

Dalsze informacje dotycze doboru i konserwacji
przegubdw i wa éw przegubowych znajdugi w
rozdziale ,Dodatek techniczny” - strona 143.
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0.700.1

Wa'y przegubowe krzypwe, rozsuwne

z u o0 yskowaniem lizgowym M maks = 8 - 450 Nm
pr dko do 1000 obr/min
maksymalny Kk zgi cia przegubub=45°
wielowyp!_.yét
otwor otwor otwor
normalny zrowkiem  kwadratowy
DIN 688%ar
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.716.100| 0.720.100| 0.725.100| 0.732.100| 0.740.100| 0.750.100| 0.763.100
Oznaczenie polskieREA 16x10| REA 20x12 REA 25x16 REA 32x20 REA 40xR5EARBO0x32| REA 63x40
Mdnax [Nm] 8 20 30 60 160 290 450
Ci arprzy S [kg] 0,20 0,33 0,59 1,09 2,13 4,00 8,25
Ci arprzy S [kg] 0,24 0,39 0,68 1,21 2,28 4,44 8,75
Ci arprzy S [kg] 0,26 0,42 0,72 1,35 2,57 4,98 9,72
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 7’ 10 12 16 20 25 32 40
K 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
M 26 31 37 43 54 66 83
S+ X 165 + 15 174 + 20 198 +25 234 + 30 301 + 40 372 +50 475 + 70
S, + X, 185 + 30 194 + 40 228 +55 264 + 60 321 + 60 42P3-1 505 + 100
S+ X3 210 + 60 224 + 70 248 +75 294 + 90 371 +110 | 472+ 150 | 585+ 180
T 15 18 22 25 32 40 50
Wielowypust 6x7,5x10,2| 6x11x14 6x11x14 6x16x20 6x21x25 6x28x32 6x36x42
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.716.103| 0.720.103| 0.725.103| 0.732.103| 0.740.103| 0.750.103| 0.763.103
*g MY 10 12 16 20 25 32 40
*C 02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
*D 77 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwad ratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.716.104| 0.720.104| 0.725.104| 0.732.104| 0.740.104| 0.750.104| 0.763.104
*E 9 8 10 12 16 20 25 32

Powy sze wa y dospne s réwnie w wersji z szybko wymiennz czk (tzw. szybkoz czk ): 0.700.42

") na yczenie dostpne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkéw
wpustowych i otworéw kwadratowych

Mdax

SRS IS
X11X21X3

odpowiednio $,S$, S

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
- zalecane d ugei wa u w stanie z @nym
- maksymalny wysuw przy d ugo

Przy zamawianiu poda d ugo ci wa éw w stanie z oonym i rozsuw (kompensacj).
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidogatku technicznym’ na ka&u katalogu.
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Przeguby krzyowe, podwdjne wg DIN 808
z u o yskowaniem lizgowym My maks = 6 - 450 Nm O 7003

pr dko do 1000 obr/min
maksymalny kt zgi cia przegubub=45°

otwor otwor otwor
normalny wkdem kwadratowy
DIN 6885 drk

wymiary w mm

Otwér normalny

Numer art. | 0.713.300 0.716.300 0.720.300 0.725.30Q 0.732.30Q0 0.740.30Q 0.750.300 0.763.100
Oznacz.polskl RED 13x8| RED16x1() RED20x12| RED25x16| RED32x20] RED40x25| RED50x32| RED63x40

Mdmax  [Nm] 6 8 20 30 60 160 290 450

Ci ar [kg] 0,04 0,08 0,14 0,24 0,50 0,95 1,71 3,51
A 13 16 20 25 32 40 50 63

*B 7 8 10 12 16 20 25 32 40

K 14 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65

M 21 26 31 37 43 54 66 83

S 60 74 88 104 124 156 188 238

T 12 15 18 22 25 32 40 50

Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.713.303 0.716.303 0.720.303 0.725.303 0.732.303 740.303 | 0.750.303 0.763.303

*B HY 8 10 12 16 20 25 32 40

*C 02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3

*D P9 2 3 4 5 6 8 10 12

Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.713.304 0.716.304 0.720.304 0.725.304 0.732.304 0.740.304 0.750.304 0.763.304

*F 19 6 8 10 12 16 20 25 32

Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

") na yczenie dospne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkow
wpustowych i otworéw kwadratowych

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podafidodatku technicznym’ na kau katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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0.700.4

Przeguby krzyowe, pojedyncze wg DIN 808

Z u 0 yskowaniem lizgowym

pr dko do 1 000 obr/min
maksymalny K zgi cia przegubub=45°

Md makS: 6 = 450 Nm

otwor

otwor

otwor

normalny Z rowkiem kwadratowy
DIN 6884

wymiary w mm
Otwor normalny

Numer art. | 0.713.400 0.716.400 0.720.400 0.725.400 0.732.40Q 0.740.400 0.750.400 0.763.400
Oznacz.polsk. RE 13 x 8| RE 16x1Q RE 20x1Pp RE 25x16 RE 32x20 RE8(J RE 50x32| RE 63x4(
Mdmax  [Nm] 6 8 20 30 60 160 290 450

Ci ar [kq] 0,03 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,38
A 13 16 20 25 32 40 50 63

*B 1 8 10 12 16 20 25 32 40

K 14 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65

M 21 26 31 37 43 54 66 83

S 42 52 62 74 86 108 132 166

T 12 15 18 22 25 32 40 50
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1

Numer art. | 0.713.403 0.716.403 0.720.403 0.725.403 0.732.403 740.403 | 0.750.403 0.763.403
*g 1 8 10 12 16 20 25 32 40

*C Y02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3

*D 77 2 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.713.404 0.716.404 0.720.404 0.725.404 0.732.404 0.740.404 0.750.404 0.763.404
*E 9 6 8 10 12 16 20 25 32

Mdnax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

") na yczenie dostpne s inne rednice otworéw, inne wymiary
rowkéw wpustowych i otworéw kwadratowych

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podan®edatku technicznym’ na

ko cu

katalogu.
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Przeguby krzyowe, pojedyncze, wykonanie krotkie, wg DIN 808

z u 0 yskowaniem lizgowym
pr dko do 1000 obr/min
maksymalny kt zgi cia przegubub=45°

Md maks = 8 = 450 Nm

0.700.41

otwor otwor otwor
normalny Z rowkiem kwadratowy
DIN eBark.1
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.716.410 0.716.411] 0.720.410 0.725.410 0.732.410 0.740.410 0.750.410 0.763.410
Oznacz.polsk. REK 16x6| REK 16x8 REK20x1P0REK25x12| REK32x16| REK40x20| REK50x25| REK63x32
Mdyax  [Nm] 8 8 20 30 60 160 290 450
Ci ar [kqg] 0,02 0,03 0,07 0,10 0,22 0,42 0,80 2,12
A ) 16 16 20 25 32 40 50 63
B 6 8 10 12 16 20 25 32
K 17,5 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
M 17 20 24 28 34 41 52,5 65
S 34 40 48 56 68 82 105 130
T 9 11 13 15 19 21 28 36
Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.716.413 0.720.413 0.725.413 0.732.413 740.413 | 0.750.413 0.763.413
g M7 8 10 12 16 20 25 32
*C Y02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3
*D F? 2 3 4 5 6 8 10
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. 0.716.414 0.720.414 0.725.414 0.732.414 0.740.414 0.750.414 0.763.414
*E 9 6 8 10 14 19 24 30
Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podariBadatku technicznym’ na kau
katalogu.
b na yczenie dosfpne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkoéw wpustowych i
E)*twor(’)w kwadratowych
) g boko otworu mniejsza niw normie DIN 808
wszystkie wymiary w mm
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0.700.4

Przeguby krzyowe z szybkozczem wg DIN 808
Mij maks = 8 - 450 Nm

2

pr dko

Z u 0 yskowaniem lizgowym
do 1000 obr/min

maksymalny K zgi cia przegubub=45°

otwor

otwor

normalny kwadrayo
wymiary w mm
Otwor normaln
Numer art. | 0.716.423| 0.720.423 | 0.725.423 | 0.732.423| 0.740.423| 0.750.423| 0.763.423
Oznaczenie polsk RES 16x 8] RES 20x10 RES 25x14 RES 32x16 RES4(0x20S 30&25| RES 63x3
Mdmax [Nm] 8 20 30 60 160 290 450
Ci ar [kqg] 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,08
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 7’ 8 10 14 16 20 25 30
*C 102 9 11 15,3 17,3 21,7 26,7 31,7
*D "™ 2 3 5 5 6 8 8
= 8 10 14 16 20 25 30
F 9,5 11,5 13,5 14 19 20,5 25
G 7 8,7 13 14,8 18 23 28
H 3,5 4 4 6,35 8 10 10
K 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
M 26 31 37 43 54 66 83
S 52 62 74 86 108 132 166
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor sze ciok tny
Numer art. | 0.716.426 0.720.426 0.725.426 0.725.427 0.732.426 0.740.426 0.750.426 0.763.426 0.763.427
*SwW 7,2 9,06 14,04 11,15 16 20 25 30 35
G 6,3 8 13 10,5 14,8 18 23 28 33
Mdnex - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podan®aedatku technicznym’ na
ko cu katalogu.
") na yczenie dospne s inne rednice otworéw, inne wymiary rowkéw
wpustowych i otworéw szeiok tnych
W wielu przypadkach wymagane jest st roz czanie wau przegubowego
wzgl dnie przegubu od wa u nagiowego lub napdzanego.
W takich wypadkach zastosowanie @a szybkozmiennego (tzw. szybkazki)
umo liwia wymian wa u przegubowego w kilka sekund. Odbywatsi bez uycia
jakichkolwiek narzdzi.
Przeniesienie momentu obrotowego ma miejsce popprefll szeciok tny lub
wpust. Osiowe mocowanie wau przejmujiwie kulki stalowe wpadage w
okr g y rowek na kocu wa u.
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0 zmiennej d ugcai pracy,
do prdko ci 500 obr/min

Typoszereg 0.800

Way przegubowe kulowe, rozsuwne

Przeguby kulowe i przegubowe way kulowe
typoszeregu 0.800 sproduktami ze specyficznie

ukszta towanymi powierzchniami ciernymi
( lizgowymi) i dlatego znajduj zastosowanie w

maszynach przy niskich pgitko ciach obrotowych.

Dopuszczalna, najwgza prdko zaley przede
wszystkim od kta zgicia i obci enia wau, nie
mo e jednak przekracza&00 obr/min.

W przeciwie stwie do przegubéw krzpwych,
przeguby kulowe nie mma obci a osiowo.

Aby zapewni bezawaryjn prac naley zawsze
zwraca uwag na wystarczage smarowanie
przegubu. Dla serii 0.800 wymagane jest
zastosowanie  gumowych oson  przegubow
(zwanych mieszkami, mufami ochronnymi), ktére
wype nione  smarem  powoduj wyd u enie
ywotno ci wa u przegubowego/ przegubu (patrz
strona 121.

Dalsze informacje o doborze i konserwacji
przegubow kulowych i waow przegubowych
znajduj si w rozdziale ,Dodatek techniczny” -
strona 143.

Na stronie 122 podane sno liwe procesy uszla-
chetniaj ce powierzchni zewn trzn przegubu.

Ogoblne dane techniczne typoszeregu 0.800 :

- maksymalny kt zgi cia: 35°
- zakres momentu obrotowego: 6 do 1370 Nm

Szczeg6 owe dane znajdgi w dalszych tabelach.
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0.800.

1

Way przegubowe kulowe, rozsuwne

Z powierzchniami ciernymi

do 500 obr/min
Maksymalny kt zgi cia przegubub=35°

pr dko

Mimaks = 20 -1 250 Nm

profil_wielowypustowy

Otwor normalny

Numer art. 0.820.100 0.824.100 0.828.100 0.832.100 0.836.100 0.840.100 0.845.100 0.850.100
Oznaczenie polskRLA 20x10| RLA 24x12| RLA 28x14 RLA 32x16 RLA 36x18RLA40x20| RLA45x22] RLA50x25
Md max [Nm] 20 30 50 60 120 160 200 290

Ci arprzy S[kg] 0,32 0,50 0,78 1,10 1,58 2,17 2,92 4,27
Ci arprzy kgl 0,36 0,58 0,85 1,22 1,72 2,28 3,38 4,58

Ci ar przy Skg 0,40 0,62 0,98 1,33 1,82 2,52 3,68 5,18
A 20 24 28 32 36 40 45 50

B "’ 10 12 14 16 18 20 22 25
M 25 30 35 40 45 50 55 62,5
S+ X 150 + 20 170 + 25 200 +30Q 220 + 30 250 + B5 280 {4300 + 40 350 +50
S, + X, 170+40 | 200+55 | 220+50 | 250+60 | 280+65| 300+ 60| 350+ 90| 400 +100
S+ X3 200+ 70 220+ 75 250 +8(Q 280 + 90 300 +B5 35006-|1400 + 140 450 +150
T 13 14 17 19 22 24 26 30
Wielowypust 6x11x14 6x11x14) 6x16x20 6x16x20 6x18x226x21x25 6x21x25 6x28x32
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1

Numer art. 0.820.103 0.824.103 0.828.103 0.832.103 0.836.103 0.840.103 0.845.103 0.850.103
B "’ 10 12 14 16 18 20 22 25

*C 02 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8 28,3

*D ™ 3 4 5 5 6 6 6 8
Otwor kwad ratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. 0.820.104 0.824.104 0.828.104 0.832.104 0.836.104 0.840.104 0.845.104 0.850.104
*E 10 12 14 16 18 20 22 25

)

Mdmax

5,9, S
X11X21X3

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
- zalecane d ugei wa u w stanie z @nym
- maksymalny wysuw przy d uga odpowiednio §, S, S

na yczenie dostpne s inne rednice otwordw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivorow kwadratowych

Przy zamawianiu podawa d ugo ci wa 6w w stanie z oonym i rozsuw (kompensacj).
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidogatku technicznym’ na ka&u katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Wa y przegubowe kulowe, rozsuwne.d.
Z powierzchniami ciernymi
pr dko do 500 obr/min

Maksymalny kt zgi cia przegubub=35°

0.800.1

wymiary w mm

otwor normalny

otwor z rowkiem

otwor kwadratowy

Otwor normalny

Numer art. 0.855.100| 0.860.100| 0.865.100| 0.870.100| 0.880.100| 0.890.100| 0.896.100
Oznaczenie polskRLA 55x30 | RLA 60x35| RLA 65x40 RLA 70x 4bRLA 80x 50| RLA 90x 60| RLA100x70
Mdpax [NM] 440 520 700 820 930 1 060 1250
Ci arprzy S [kg] 5,50 7,78 10,4 13,6 20,1 27,7 35,8
Ci arprzy S [kg] 5,98 8,45 10,8 14,7 21,9 30,6 38,7
Ci ar przy S[kg] 6,62 9,58 11,8 16,2 24,5 33,5 41,7
A 55 60 65 70 80 90 100
*B "7 30 35 40 45 50 60 70
M 67,5 82,5 95 105 115 130 145
S+ X, 400 + 50 450 + 50 520 + 70 580 + 70 630 +70 700 +[7 800 + 100
S, + X, 450 + 100 | 500 + 100 | 550+ 100 | 630+ 120 | 700 +140 | 800+ 170 | 900 + 200
S;+ X5 500 + 160 580 + 180 630 + 180 700 + 190 800 +240 0 #9270 1000 + 304
T 35 42 46 52 58 70 80
Wielowypust 6x28x32 6x36x42 6x36x42 52x44x1|8 58xB0x| 62x54x20 62x54x20
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.855.103| 0.860.103| 0.865.103| 0.870.103| 0.880.103| 0.890.103| 0.896.103
g M 30 35 40 45 50 60 70
*xC 702 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9
*D 77 8 10 12 14 14 18 20
Otwor kwad ratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. 0.855.104| 0.860.104| 0.865.104| 0.870.104| 0.880.104| 0.890.104| 0.896.104
*E 9 30 32 36 40 42 50 54
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Przeguby kulowe, podwojne

O. 8003 z powierzchniami ciernymi Mg maks= 20-1 370 Nm

pr dko do 500 obr/min
maksymalny kt zgi cia przegubub=35°

Otwor normalny

Numer art. | 0.820.300 0.824.300 0.828.300 0.832.30Q 0.836.300 0.840.300 0.845.30Q 0.850.300
Oznacz. polskie RLD 20x10 | RLD 24x12| RLD 28x14 RLD 32x15 RLD 36x18 RLD 20x RLD 45x22| RLD 50x25

Mdmayx  [NM] 20 30 50 60 120 160 200 290
Ci ar [kg] 0,14 0,22 0,38 0,55 0,78 1,08 1,48 2,08
A 20 24 28 32 36 40 45 50
*B M7 10 12 14 16 18 20 22 25
M 25 30 35 40 45 50 55 62,5
S 74 88 103 118 133 148 163 185
T 13 14 17 19 22 24 26 30

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.820.303 0.824.303 0.828.303 0.832.303 0.836.303 0.840.303 0.845.303 0.850.303

*B HY 10 12 14 16 18 20 22 25

*C Y02 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8 28,3
*D 70 3 4 5 5 6 6 6 8
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powj
Numer art. | 0.820.304 0.824.304 0,828,304 0.832.304 0.836.304 0.840.304 0.845.304 0.850.304
*F H9 10 12 14 16 18 20 22 25

b na yczenie dostpne s inne rednice otwordw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivorow kwadratowych
Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidogatku technicznym’ na kau katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Przeguby kulowe, podwojne.d.
Z powierzchniami ciernymi
pr dko do 500 obr/min
Maksymalny kt zgi cia przegubub=35°

0.800.3

wymiary w mm

otwor normalny

otwor z rowkiem

otwor kwadratowy

Otwor normalny

Numer art. 0.855.300| 0.860.300| 0.865.300| 0.870.300| 0.880.300| 0.890.300| 0.896.300| 0.897.300
Oznacz. polskie RLD 55x30 RLD 60x35 RLD 65x40 RLD 70x4B8LD 80x50| RLD 90x60 RLD 100x70RLD 110x75
Mdmax  [Nm] 440 520 700 820 930 1 060 1250 1370
Ci ar [kg] 2,62 3,65 4,78 5,88 8,52 11,7 15,5 21,8
A 55 60 65 70 80 90 100 110
*B 7 30 35 40 45 50 60 70 75
M 67,5 82,5 95 105 115 130 145 160
S 200 237 267 292 322 362 404 444
T 35 42 46 52 58 70 80 85
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.855.303| 0.860.303| 0.865.303| 0.870.303| 0.880.303| 0.890.303| 0.896.303| 0.897.303
*B 7 30 35 40 45 50 60 70 75
*C 02 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9 79,9
*D P9 8 10 12 14 14 18 20 20
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. 0.855.304| 0.860.304| 0.865.304| 0.870.304| 0.880.304| 0.890.304| 0.896.304 | 0.897.304
*F 19 30 32 36 40 42 50 54 58
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Przeguby kulowe, pojedyncze

O. 8004 z powierzchniami ciernymi Mgmaks= 6-1370 Nm
pr dko do 500 obr/min
maksymalny kt zgi cia przegubub=35°

Otwor normalny
Numer art. | 0.813.400 0.816.400 0.820.40Q 0.824.40Q 0.828.400 0.832.400 0.836.400 0.840.400 0.845.400
Oznacz. polsk.RL 13x 6| RL 16x 8| RL 20x10| RL 24x12| RL 28x14| RL 32x16| RL 36x18| RL 40x20| RL 45x22

Mdmax  [NM] 6 8 20 30 50 60 120 160 200
Ci ar [kg] 0,03 0,05 0,09 0,15 0,24 0,36 0,53 0,72 1,02
A 13 16 20 24 28 32 36 40 45
*B 6 8 10 12 14 16 18 20 22
M 17,5 20 25 30 35 40 45 50 55
S 35 40 50 60 70 80 90 100 | 110
T 10 10 13 14 17 19 22 24 26

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1

Numer art. 0.820.403 0.824.403 0.828.403 0.832.403 0.836.403 0.840.403 0.845.303
*B " 10 12 14 16 18 20 22

Hg M 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8
*D ™ 3 4 5 5 6 6 6
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. 0.820.404 0.824.404 0.828.404 0.832.404 0.836.404 0.840.404 0.845.404
*F 9 10 12 14 16 18 20 22

b na yczenie dostpne s inne rednice otwordw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivorow kwadratowych

Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidagatku technicznym’ na ka&u katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Przeguby kulowe, pojedyncze.d.

Z powierzchniami cier
pr dko do 500 obr/mi

nymi
n

Maksymalny kt zgi cia przegubub=35°

0.80

0.4

otwor normalny

wymiary w mm

otwor z rowkiem

otwor kwadratowy

Otwor normalny

Numer art. | 0.850.400 0.855.400 0.860.400 0.865.400 0.870.400 0.880.400 0.890.400 0.896.400 0.897.400
Oznacz. polsk. RL 50x25| RL 55x30| RL 60x35| RL 65x40| RL 70x45| RL 80x50| RL 90x60| RL 100x70| RL 110x75
Mdmax  [Nm] 290 440 520 700 820 930 1 060 1250 1370
Ci ar [kg] 1,40 1,75 2,52 3,32 4,15 6,02 8,04 10,4 15,8
A 50 55 60 65 70 80 90 100 110
*B 17 25 30 35 40 45 50 60 70 75
M 62,5 67,5 82,5 95 105 115 130 145 160
S 125 135 165 190 210 230 260 290 320
T 30 35 42 46 52 58 70 80 85
Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. |0.850.403 0.855.403 0.860.403 0.865.403 0.870.403 0.880.403 0.890.403 0.896.403 0.897.403
*B 7 25 30 35 40 45 50 60 70 75
*C 02 28,3 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9 79,9
*D 70 8 8 10 12 14 14 18 20 20
Otwor kwadratowy pozosta e wymiary powgj
Numer art. | 0.850.404 0.855.404 0.860.404 0.865.404 0,870.404 0.880.404 0.890.404 0.896.404| 0.897.404
*F 19 25 30 32 36 40 42 50 54 58
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Os ony prz

egubow

Wa ki i tuleje wielowypustowe
Opaski zaciskowe

dla typoszeregow: 0.600 — 0.800

Wa ki i tuleje wielowypustowe

Materia : C40 k -1.0511, C45 k - 1.0503

Mate8aSMn Pb28 k - 1.0718

120

Wa ki wielowypustowe wg DIN ISO 14
Numer zamoéwienia|1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00p
Oznaczenie B6x11x14|B6x16x20| B6x18x22|B6x21x25|B 6x28x32|B6x28x34|B 6x36x42
D [mm] 14 20 22 25 32 34 42
d [mm] 11 16 18 21 28 28 36
b [mm] 3 4 5 5 7 7 8
Dost pne we wszystkic|
d ugo ciach do__[mm] 3000 3 000 3000 3 000 500* 3000 500*
* dla d ugoci do 500 materia 35 S 20k - 1.0726
Tuleje wielowypustowe wg DIN ISO 14
Numer zaméwienia|1.000.511.00{1.000.511.00{1.000.511.00{1.000.511.0041.000.511.00{1.000.511.00{1.000.511.00p
Oznaczenie Ab6x11x14|A6x16x20| A6x18x22| A6x21x25|A6x28x32| A6x28x34| A6x36x42
D [mm] 14 20 22 25 32 34 42
d [mm] 11 16 18 21 28 28 36
b [mm] 3 4 5 5 7 7 8
A [mm] 20 28 36 40 50 50 60
Mo liwa maks. d ugo
orofily o] 50 60 70 70 80 60 100
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Opaski zaciskowe

Os ony

przegubow

Materia : stal cynkowana wzgl. stal nierdzewngy@da na korozj

i kwasy

Materia : neopren, odporny na tempesatio 100°C

Opaski zaciskowe
Materia : stal cynkow.

ana

Numer art.

1.000.961.011

1.000.961.029

1.000.961.003

1.000.961.006

do przegubdw

0.716/0.816/
0.720/0.820

0.824/0.725/0.82

0.732/0.832/0.83

Ul

0.740/0.840/0.84

Zakres zaciskaniamm)

12 - 20

20 - 32

25 -40

32 - 50

c.d

1.000.961.014

1.000.961.010

Numer art. 1.000.961.012 1.000.961.013
do przegubévl 0.750 / 0.850/ 0.85 0.860/ 0.865 0.870 0.880
Zakres zaciskaniammj 40 - 60 50-70 60 - 80 70 -90

Materia : stal szlachetna nierdzewna, kwasoodporna

Numer art.

1.000.961.020

1.000.961.022

1.000.961.023

1.000.961.024

do przegubdv

0.716/0.816 /
0.720/0.820

0.824/0.725/0.82

0.732/0.832/0.83

Ul

0.740/0.840/0.84

Zakres zaciskanigmm

12 - 20

20— 32

25-40

32 -50

c.d.

1.000.961.027

1.000.961.028

Numer art. 1.000.961.025 1.000.961.026
do przegubéw 0.750/ 0.850/ 0.85 0.860/ 0.865 0.870 0.880
Zakres zaciskanigmm] 40 - 60 50-70 60 - 80 70-90

Os ony przegubow

Materia : neopren

Odporny na temperatudo 100°C

wymiary w mm

Nr art.. 1.000.830.009 1.000.830.01( 1.000.830.013 1.000.830.014 1.000.830.004 1.000.830.004
do przegubéyy 0.716/0.816| 0.720/0.820( 0.725/0.824 0.828 0.732/0.832 0.836
L [ mm] 40 47 52 58 67 74
D [mm] 31 33 46 50 54 65
d mm] 16 20 25 28 32 36
c.d.
Nr art.. 1.000.830.004 1.000.830.015 1.000.830.014 1.000.830.00€4 1.000.830.007 1.000.830.017%
do przegubéyy 0.740/0.840 0.845 0.750/0.850| 0.855/0.860| 0.865/0.870 0.880
L [mm] 84 97 110 122 132 157
D [mm] 75 82 90 100 110 131
d [mm] 40 45 50 56 65 80
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Obrobka uszlachetniaj ca powierzchni zewntrznej
dla typoszeregéw 0.600 — 0.800

ochronnych,

Celem uniknicia szkéd wywo anych korozj

stosowane snastpuj ce zabiegi:

a) oddzia ywanie na w &iwo ci sk adnikow
reakcji zachodzej na metalu i/lub
zmian jej warunkow,

b)  oddzielenie metalu od dzia aniaodkow
koroduj cych poprzez nanoszenie pow gk

c) przedsiwzi cia elektrochemiczne.

Chromowanie

To uszlachetnienie
powierzchni zewntrznej
daje doskona ochron
przed korozj.
Chromowane czci maj
byszczc powierzchni,
co daje dobry efekt
optyczny.

Chromianowanie

(na oliwkowo)
Chromianowane pow oki
na galwanicznych
pokryciach  cynkowych
stosowane s celem

poprawy  wygldu i
odpornoci na korozj.

Fosforanowanie

Celem osigni cia skutecz-
nej trwa ej ochrony, naly
na fosforanowan powierz-
chni  metalow nanie
okre lone rodki np. oleje,

t uszcze bd woski
antykorozyjne  wzgldnie
warstw materia u
malarskiego.
Cynkowanie

Ta obrobka powierzchni
zewn trznej daje doskona a
ochron przed korozj.

Chromianowanie

(na 6to)

Chromianowane pow oki na
galwanicznych pokryciach
cynkowych stosowane s

celem poprawy wygdu i
odpornoci na korozj.
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Wa y przegubowe kardana

maksymalny kt zgi cia 30°
moment maks. do 13 200 Nm

Typoszereg 0.900

- Elbe Group-
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WA'Y PRZEGUBOWE CARDANA
TYPOSZEREG 0.900
WING-STYLE

Znajduj zastosowanie w cikich maszynach
drogowych.

Proces produkcyjny pocwszy od po fabrykatu do
gotowego wa u przegubowego jednakowy jest jak w
przypadku typoszeregu 0.100.

W tej serii stosuje si 0 yska waeczkowe o
wymienionych przy typoszeregu 0.100 zaletach.

Zasadnicz zalet serii Wing-style jest poczenie
ksztatowe wystpujce na czoowej stronie
obudowy oyskowej w postaci klina, cz ce si z

odpowiednim rowkiem w ko nierzu wspo pra-
cuj cym. Umoliwia to dok adniejsze przenoszenie
okre lonego momentu obrotowego w stosunku do
po cze ciernych.

Cztery ruby cz ce wa przegubowy z ko nierzem
wspo6 pracujcym umoliwiaj szybki monta i
demonta wa u.

Dane techniczne serii 0.900:
- maksymalny Kk pochylenia: do 30°
- zakres momentu obrot.: 2 500-13 200 Nm
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0.900

Wa'y przegubowe kardana
0 zmiennej d ugai

wykonanie z oyskami wa eczkowymi

M d maks =

2 500 —

Typoszereg 110: wykonanie z runi kszy zakres wysuwu
Numer kocowy: 0.9xx.110

Wing-Style, wykonanie rurowe z wi kszym zakresem wysuwu

wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Numer art. 0.950.110| 0.960.110| 0.970.110| 0.980.110| 0.985.110| 0.990.110
Typoszereg 5C 6C 7C 8C 8.5C 9C
Mdax [Nm] 2 500 4000 5 400 7 600 9 000 13 200

K t zgi cia [°] 25 25 25 30 25 25
Shin [mm] 400 402 465 555 575 575

S [mm] - - - - - -

S [mm] - - - - - -

X [mm] 105 105 110 110 110 110
X3 [mm] - - - - - -

X [mm] - - - - - -

P, [mm] 60 x 4 70x 4 80 x4 90 x 4 100 x 5 110 x 6
Profil DIN 5480 | 42x 2,0x 20| 50x 2,0x 24| 55x 2,5x 20| 60x 2,5x 22| 65x 2,5x 24| 75x 2,5x 28
Aoz mm] 42,9 42,9 49,2 49,2 71,4 71,4

B io2 [mm] 88,9 114,3 117,5 1747 123,9 168,3
Chs [mm] 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85

D o4 [mm] 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
£ (wmiardemend | 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4 25,4

Md max

S min

S
X1
X2
Py

- maksymalny kt zgi cia na przegub

-dugo minimalna wykonania rury

-dugo w stanie zesuniym
- wykonanie kroétkie
- zakres wysuwu przy,s wzgl. S
- zakres wysuwu przy,S
- rednica rury, wyt uszczone wymiary galecane

Dalsze d ugcei i wielko ci na zapytanie.

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&@odatek techniczny
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0.900

Typoszereg 130: wykonanie krétkie
Numer kocowy: 0.9xx.130

Wing-Style, wykonanie krétkie
wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Numer art. 0.960.130| 0.970.130| 0.980.130| 0.985.130| 0.990.130
Typoszereg 6C 7C 8C 8.5C 9C
Mdmax [Nm] 4 000 5 400 7 600 9 000 13 200

K tzgi cia [’] 25 25 30 25 25
Shin [mm] - - - - -

S [mm] 260 292 315 330 370
S [mm] = = = = =

X [mm] - - - - -

X1 [mm] 45 50 45 45 45

X, [mm] - - - - -

P; [mm] - - - - -

Profil DIN 5480 50x 2,0x 24| 55x 2,5x 20| 60x 2,5x 22| 65x 2,5x 24| 75x 2,5x 28
B g fmm] 42,9 49,2 49,2 71,4 71,4

B io02 [mm] 114,3 117,5 174,7 123,9 168,3
Chs [mm] 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85

D o4 [mm] 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
= (wymiar demon. 17,5 20,6 20,6 254 254

Mgmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&odatek techniczny
- maksymalny kt zgi cia na przegub

S min -dugo minimalna wykonania rury
-dugo w stanie zesunfym

S, - wykonanie krotkie

X1 - zakres wysuwu przy,s wzgl. §

X, - zakres wysuwu przy,S

P; - rednica rury, wyt uszczone wymiary galecane

Dalsze d ugcci i wielko ci na zapytanie.
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Wa 'y przegubowe kardana i przeguby

O 900 bez zmiennej d ugai Mg maks= 2500 —13 200 Nm
) wykonanie z oyskami wa eczkowymi

Typoszereg 200: wykonanie z rur
Numer kocowy: 0.9xx.200

Wing-Style, wykonanie rurowe

wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Numer art. 0.950.200| 0.960.200| 0.970.200| 0.980.200| 0.985.200| 0.990.200
Typoszereg 5C 6C 7C 8C 8.5C 9C
Mdmax [Nm] 2 500 4 000 5400 7 600 9 000 13 200
K tzgi cia [°] 25 25 25 30 25 25
Shin [mm] 205 206 245 275 315 295
S [mm] - - - - - -
S [mm] - - - - - -
X [mm] - - - - - -
Xy [mm] - - - - - -
X [mm] - - - - - -
Py [mm] 60 x4 70 x 4 80 x4 90 x 4 100 x5 110x 6
Profil DIN 5480 - - - - - -
Aoz [mmj 42,9 42,9 49,2 49,2 71,4 71,4
B io» [mm] 88,9 114,3 117,5 174,7 123,9 168,3
Chs [mm] 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85
D o4 [mm] 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
£ (wmiardemond| 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4 25,4

Mgmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&odatek techniczny
- maksymalny kt zgi cia na przegub

Smin  -dugo minimalna wykonania rury
-dugo w stanie zesuniym
S - wykonanie krotkie
X1 - zakres wysuwu przy,s wzgl. S
X, - zakres wysuwu przy,S
P; - rednica rury, wyt uszczone wymiary galecane

Dalsze d ugcci i wielko ci na zapytanie.
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0.900

Numer kocowy: 0.9xx.300

Typoszereg 300: podwdjny przegub

Wing-Style, przegub podwojny

wykonanie z o yskami wa eczkowymi
Numer art. 0.950.300| 0.960.300| 0.970.300 0.985.300
Typoszereg 5C 6C 7C 8.5C
Mdnax [Nm] 2 500 4 000 5400 9 000
K tzgi cia [°] 10 25 10 10
S [mm] 141 188 140 169
Si [mm] - - - -
S [mm] - - - -
X [mm] - - - -
X1 [mm] - - - -
X, [mm] - - - -
Py [mm] - - - -
Profil DIN 5480 - - - -
Aion [mm] 42,9 42,9 49,2 71,4
B .02 [mm] 88,9 114,3 117,5 123,9
Chs [mm] 14,26 14,26 15,85 15,85
D o4 [mm] 115,06 140,46 148,39 165,08
£ (wymiardemond| 17,5 17,5 20,6 25,4

mm

Mgmax - Mmaksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&odatek techniczny

- maksymalny kt zgi cia na przegub

S min -dugo minimalna wykonania rury
-dugo w stanie zesunfym
S - wykonanie krétkie
X1 - zakres wysuwu przy,s wzgl. §
Xz - zakres wysuwu przy,S
P; - rednica rury, wyt uszczone wymiary galecane

Dalsze d ugcci i wielko ci na zapytanie.
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0.900

Cz cii akcesoria

Mgmaks= 2500 —13 200 Nm

ruba z bem 6-kKnym + podk . zbata

gwint calowy — 10.9

ruba z bem 6-knym + podk . zbata

gwint metryczny — 10.9

Zestawy krzy akow

wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Numer art. 0.950.023| 0.960.023| 0.970.023| 0.980.023| 0.985.023| 0.990.023
Typoszereg 5C 6C 7C 8C 8.5C 9C
rednica otworu [mm] 10,2704 10,274 13,004 13,004 13,004 13,004

klasa 10.9

Zestawy rub monta owych calowych

Numer art.

0.950.192.001

0.970.192.001

0.985.192.001

Gwint £ E XL [cal

3/8"-24-UNF x 1 3/4"

1/27-20-UNF x 2"

1/2"-20-UNF x 63,5

Moment dokrcania rub

[Nm]

62 4

1355

1355

Zastosowanie do

0.950.023 / 0.960.02

0.970.023 / 0.980.023

0.985.023 / 0.990.02

Zestawy rub monta owych metrycznych

klasa 10.9
Numer art. 0.950.192.002 0.970.192.002 0.985.192.002
Gwint £ FxL [mm] M10x 1,25x 45 M12x 1,5x 52 M12 x 1,5x 60
Moment dokrcania rub 70., 120, 120,

[Nm]

Zastosowanie do

0.950.023 / 0.960.02

0.970.023 / 0.980.02

0.985.023 / 0.990.023
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0.900

Kombinowane zestawy krzgkdéw

Zestawy krzyakéw do p6 okrg ych widelcow
(half round yokes)

czone zestawy krzyakow , kompletne
wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Numer art.

0.950.023.015

0.950.011/012

0.960.023.016

0.960.023.019

0.960.023.017

0.970.023.012

Smarowniczka nie nie nie tak nie nie

£ A [mm] 35 38 38 38 48 42

B [mm] 97 106 106 106 126 117,5
C [mm] 42,9 42,9 42,9 42,9 42,9 49,2

D [mm] 88,9 88,9 114,3 114,3 114,3 117,5
E [mm] 14,26 14,26 14,26 14,26 14,26 15,85

F [mm] 115,06 115,06 140,46 140,46 140,46 148,39
Zastosowanie do 5C/112 5C/113 6C/113 6C/113 6C/158 7C/148

Zestawy krzy akéw do p6 okr g ych widelcow (half round yokes)
wykonanie z o yskami wa eczkowymi

Numer art. 0.100.015.011 0.112.015.013
£ A [mm] 34,915 + 0,015 34,915 £ 0,015
B [mm] 126,1 106,26 £ 0,1

Zastosowanie do

0.100.259.011/
wa po redni przegubowy

0.100.300.220/
wa kardana podwéjny

- Elbe Group-
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Cz cii akcesoria

0.900

Wa przegubowy Kardana typu Wing Style

Cz ci sk adowe:

zestaw krzyaka, komplet
zestaw rub

wa z ko nierzem

ko nierz spawany

tuleja przesuwna

rura ochronna

rura czca

pier cie uszczelniajcy

O~NO U WNPE
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Krzy aki przegubow

Krzy aki znajduj zastosowanie zasadniczo w przegubach kardanae gtEiowi jego podstawow cz
Ponadto krzyaki znajduj réwnie zastosowanie w innych dziedzinach.

Oferta firmowa obejmuje rownigprodukcj tzw. krzy akéw wyréwnawczych dla mechanizmow micowych.
Krzy aki produkowane sz wysokowartociowych, prasowanych lub odkuwanych po fabrykat@hrobka,
czyli toczenie, utwardzanie dyfuzyjne, szlifowaon@bywa si w naszej fabryce podis kontrol

Ogolne dane techniczne krzyakow:

rednica czopa: 4 do 50 mm
Zakres momentu obrotowego 6 do 35000 Nm
Wymiar d ugoci: do 300 mm

Poni ej przedstawiono przegl dostpnych wielkoci krzy akow.
Oferta firmy obejmuje kompletne zestawy krakow, czyli krzyak razem z tulejkami wyposanymi w
0 yska igie kowe wzgldnie wa eczkowe.
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Ko nierze nap dowe

Ko nierze napdowe tworz element cz cy pomi dzy napdem a wa em przegubowym w pajeie wzgl dnie
W maszynie.

Produkowane sz wysokowartociowych odkuwek surowych w najrozmaitszych ksztdhtaved ug rysunkéw
klienta, z uzbieniem zewntrznym lub wewntrznym, hartowane indukcyjnie i beznagipwo szlifowane na
powierzchni przylegania uszczelek.

Firma ELSO produkuje rocznie 1,9 miliona ko nierggosowanych w napach na wegiu i na wyjciu.
Prototypy i seria produkcyjna na podstawie rysukiienta.

Metody obrébki ko nierza

toczenie: do 600 mm d ugm, do rednicy zewntrznej 500 mm
szlifowanie: do 600 mm d ugd, do rednicy zewntrznej 360 mm
frezowanie: do 600 x 600 x 800 mm

wywa anie: poziomej lub pionowej

wiercenie g bokich otworéw: wymaga sprawdzenia rysunku klienta

Metody obrébki profilu

przeciganie: zazbienie wewntrzne do rednicy 100 mm, modu 2,5
firma ELSO posiada oko o 300 riych narzdzi do przecigania
d utowanie: profile wewrrzne i zewntrzne

uz bienie naprzemianskoe 70°: rednica przedmiotu obrabianego do 500 mm
wed ug ISO 8667- T-120, T-150, T-165, T-200
6 maszyn na wyposeniu / ponad 20 lat dwiadczenia w wykonywaniu

Proces hartowania

hartowanie indukcyjne: rednia / wysoka catotliwo , g boko hartowania 1 —4 mm
hartowanie dyfuzyjne: nawylanie gazowe, szybkie ch odzenie w oleju
azotowanie: wed ug wymagdlienta

Obrébka powierzchniowa

pokrycie galwaniczne: ZnNi, ZnFe...

lakierowanie: lakier UV, emalia wodorozcezalna, lakier metaliczny
powlekanie proszkowe

inne obrobki: obrébka strumieniowa

umacnianie (wzmacnianie wytrzymaci
konserwowanie
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Przyk adowe mdiwe ko nierze napdowe:

Ko nierze okr g e

Ksztat: wg normy DIN ISO 8667
-z uz bieniem

naprzemiansko nym 70°
- hartowane indukcyjnie

- z otworem wst pnym
- z profilem wewn trznym
- z rowkiem wpustowym

Wykonanie z uz bieniem naprzemiansko nym 70°

- szlifowane Przenoszenie momentu obr. przez po czenie kszta towe —
zaz bienie sko ne. atwy monta zapomoc 4 rub.
Sprawdzone w poiazdach i w maszvnach.
Wing Style

Kszta t: Wing style

- indukcyjnie hartowane
- szlifowane

-mo liwe azotowane

- zaz bienie wewn.

Half-round / trojk t

Kszta t: Half rounf

- indukcyjnie hartowane
- szlifowane

-mo liwe azotowane

- zaz bienie wewn

Kszta ty specjalne

Kszta t: Czworok t

Kszta t: Trojk t

- indukceyjnie hartowane
- szlifowane

- zaz bienie wewn

Kszta t: End plate

- indukceyjnie hartowane
- szlifowane

- zaz bienie wewn

Kszta t: wg normy DIN ISO 7646:
- zaz bienie wewn

- hartowane dyfuzyjnie

- szlifowane

Kszta t specj.: Wing style
- indukcyjnie hartowane
- szlifowane

- zaz bienie wewn.

Ksztat: Trojk t

Wa ek z ko nierzem

Elbe Group-
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Wa y przegubowe w wykonaniu ci kim

pzefistW
ebe;P',,,is

tocheopry 52

Wa y przegubowe w wykonaniu ckim dost pne s w nastpuj cych wykonaniach:
wa z rur i kompensacjd ugo ci,

sztywny wa bez kompensacji d ugg

wykonanie krotkie.
Dost pne ko nierze wa 6w przegubowych diich:
standardowe wielkai ze standardowym uk adem otworow:
A 200/ 225/250/285/315/350/390 /435 mm
Z klinem poprzecznym lub bez.
ko nierze specjalne: np. zdmenie segmentowe (do szybkiej wymiany),
rozstawy otwordéw nayczenie klienta.
Dobér sprzg a ma miejsce indywidualnie na podstawie: momént, @r dko ci obr. i maks. kta zgi cia wa u.

Typ | Wykonanie Moment obr. [Nm] | Dopuszczalny kt Dost pne
katalogowy| graniczny| zgi ciawaub [°] | ko nierze [mm]

3102| zrur/krotkie | g 55, 36 000 maks. 22 200/ 225 / 250 / 85

1102| sztywne

3104 | z rur / krotkie | 35 gp 42 000 maks. 18 225 / 250

1104 | sztywne

3106 | zrur/krotkie | 44 oo 52 000 maks.18 225 / 250 / 285

1106| sztywne

3115| zrur /krotkie | g4 o 65 000 maks. 15 250 / 285

1115| sztywne

3124| zrur/krokkie | g43500 | 104000 maks. 15/24 285/ 315

1124 | sztywne

3135 zrur /krotkie | 175000 | 143000 maks. 15 315/ 350

1135| sztywne

3140| zrur/krotkie | 115000 | 143000 maks. 10/15 350 / 390

3145| zrur /Kkrotkie | oz 000 | 225000 maks. 20 350 /390 / 435

1145 | sztywne
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Sprz g a elastyczne do wa 6w przegubowych
Przenoszenie nagu bez drga, rOwnie przy przesuniciu osiowym

Grupa ELBE oferuje indywidualny dobor spgza
elastycznego typu SGF i kompletnych nédgw z
waem kardana, gwarantgj przy

uderzenia i s przy tym izolatorem elektrycznym.
tumienia dvi kbw i szczytowych
tym wysok momentdw obrotowych do charakterystycznych

ywotno nap du. Producentem spigie tarczowych w a ciwo ci sprzgie naley zmiana czstotliwo ci
stosowanych przy waach przegubowych jest firma asnej cigdbw napdowych wa éw przegubowych.

SGF, wspépraca firm
Elbe/Elso z SGF jest bardz
bliska i korzystna dla obu
stron.

Dzi ki wielostronnym moli-
wo ciom adaptacyjnym
wynikaj cym z indywidua-
alnego doboru tarcz spga
elastycznego, do kdego
zastosowania znale mo na
odpowiednie  rozwizanie.
Jeeli potrzebny jest wa
przegubowy ze sprgem
elastycznym, prosimy prze-
s a zapytanie lub skontakto-
wa si ze specjalistami w
naszym biurze.

Wykonanie: ko nierze s z
ulepszanej stali z réymi
otworami, profilami, paso-
waniami lub innymi przy -
czami. Na yczenie
powlekane lub lakierowane.

Zastosowanie Sprzg a SGF
znajduj zastosowanie w

budowie maszyn, maszynach

Poprawia to akustyki chroni
nap d.

Du y moment obrotowy przy
niewielkim ci arze.

W sprzgach SGF moment
obrotowy przenoszony jest
przez pakiety ptlicowe
wykonane z w Okien
tekstylnych, zwulkanizowanych
w gumie. Ta konstrukcja w
po czeniu ze specjalnymi
technicznymi elementami w 6-
kienniczymi umoliwia przeno-
szenie wysokich momentow
obrotowych  przy zwartych
wymiarach i niewielkiej wadze
sprzga. Umiejscowienie
w Okien w gumie daje dobr
ochron przed zewntrznymi
uszkodzeniami. Fni cia gumy
nie oznaczaj od razu koniecz-
no ci wymiany sprzg a elasty-
cznego, gdy moment obrotowy
przenoszony jest przez pakiety
umieszczone wewirz w gumie

ywotno sprz gie SGFE

rolniczych, urzdzeniach, pompach, agregatach rap
dowych. Sprzga SGF su tu jako czon czcy
pomi dzy jednostk napdow , a wic silnikiem
Diesla lub elektrycznym z jednej strony i przek agn
osi, sprzg em, spr ark czy pomp z drugiej strony.
Dzi ki t umieniu drga i kompensacji nieréwnoleg o-
ci czonych osi wzrasta ywotno caego
urz dzenia.

Wyznaczy mo ha na yczenie klienta, uwzgtniaj ¢
moment obrotowy, obroty, k zgicia wau
przegubowego, przemieszczenie osiowe i promienio-
we, temperaturotoczenia i charakterystykap du.

Temperatura otoczenia

Praca sta a do 100° w ruchu normalnym.
Krétkotrwale do 110° na maksymalnie 10 minut.
Elastyczno . Dzi ki swoim waciwo ciom elas- DO zastosowa wysokotemperaturowych moa
tycznym i tumicym tarcze sprga pochaniaj Zastosowasilikon.
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Zintegrowane przy cze sprzgadowau

Sprz g o elastyczne podczone bezpaednio przez zintegrowany ko nierz na wale przegobo kardana lub
przez ko nierz standardowy. Takie rozeanie zapewnia najlepsze przeniesienie dap

R6 ne wykonania przy czy sprz g a elastycznego

Ré norodno przy czy w dowolnej wielkoci.

Nasze trojramienne ko nierze oferujemy wmgch
wielko ciach, prasowaniach, w ndych
mocowaniach i wykonaniacltworow

wewn trznych.
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Budowa tarcz sprz gie elastycznych SGF

Zalety sprz gie SGF:

izolacja i redukcja odg osOw pracy i drga

t umienie szczytowych momentow obrotowych, co zaiza pod czone urzdzenia i cz ci maszyn
(np. zespd namlowy tylnej osi).

kompensacja osiowych przemieszcagregatow,

wysoki wspo czynnik sprawnoi,

nie wymaga konserwacji.

Przesuni cie promieniowe

Niewielkie.

Zale ne jest od wielkaci i sztywnoci
zastosowanej tarczy elastycznej spra.

Przesuni cie k towe

Maksymalny trwa y kt zgi cia w zaleno ci
od rodzaju uzbrojenia tarczy spgza
wynosi 2 do 3 stopnie.

Przesuni cie osiowe
Maksymalnie moe wynosi £ 2 mm.
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Ko nierz przy czeniowy trojk tny

Cz ci sk adowe sprg a SGF:

- 1 szt. tarcza elastyczna

- 2 szt. Ko nierz (piasta) tréjkny
- 2 zestawy rub

Przekréj A - A
Wykonanie z rowkiem wpustowym Wykonanie z Zasizniem
wed ug DIN 6887 ark. 1 wewtrznym wg DIN 5480

Tabela z wymiarami ko nierzy przyzeniowych

Nr zaméw

J = moment bezw adna masy ko nierza bez otworu

* - dost pne wykonanie nayczenie klienta: otwdr, otwdr z wpustem, otwor vz Zaeniem, réne profile itd.
Materia : stal ulepszana

Mo liwe pokrycia powierzchni: cynkowanie, lakierowanmalowanie proszkowe itd.
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Wskazoéwki monta owe

| ¢$
Zestawy rub mocyj cych. Numer , nga z le’(em VDVIE"’\'ICE"'\‘I’VE(;Z Podk adka
Zestaw rub do jednego ko nierza sk ada| zaméwienia gniaz glr’f\‘l 26t7' 57 ' ISO 7089
. . CZ
si z 3 rubi 3 podk adek zestawu 2 Klejem mikrohermetyzuj cym Ksztat A — 300HV

W a ciwo ci powierzchni.

Gwinty rub montaowych musz by bez
oleju i bez smaru. Do obrobionych i
fosforanowanych czci zastosowa mo na
odpowiednie rodki przeciwkorozyjne.

Proces utwardzania.

ruby mocujce pokryte s klejem
mikrohermetyzujcym, zabezpieczagym
przed poluzowaniem. Utwardzanie zaczyna
si krotko po wkrceniu rub do gwintu.
Dlatego proces regulacji i dolgania rub
zako czy naley w ci gu 5 minut. Czas
utwardzania w temperaturze 23°C wynosi
ok. 24 godziny, natomiast w temperaturze
70°C tylko ok. 15 minut. Po ca kowitym
utwardzeniu zapewnione jest samoczynne
roz czenie w zakresie temperatur -30°C do
+110°C.

Sk adowanie.
ruby z pokrytym gwintem przechowywano na w temperaturze pokojowej przez oko o 4 lata.

Ponowne wykorzystywanie.

Gwinty z tym specjalnym pokryciem mogoy wykorzystywane ponownie przy zachowaniu warunkdéw
czystoci (brak oleju i smaru na gwincie). Poniewjadnak mog nastpi trudne do przewidzenia warunki, nie
zaleca si wielokrotnego wykorzystywaniaub z wy amanymi fragmentami gwintu.
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1. Monta i usytuowanie wa 6w przegubowych
1.1. Zasady montau

Je eli pojedynczy przegub krzgwy lub kulowy obracasi b dzie ngsndomiern
rébwnomiernie w stanie zgiym, po stronie odbioru nagu .
powstaje wéwczas nieréwnomierny ruch obrotowy.

Ta nieréwnomierno biegu zostanie skompensowana,eje dwa
przeguby pojedyncze p@zymy wa em tworzc w ten sposéb wa
przegubowylub zastosujemy przegub podwodjnie amahlyy
ruch obrotowy by cakowicie réwnomierny, spe ninaley
poni sze za oenia:
a) k ty zgi cia obu przegubéw musby jednakowelf; =b,)
b) wewn trzne wide ki obydwoch przegubéw musie e w
jednej p aszczynie
c)wa napdowy i wa napdzany réwnie powinny by w
jednej p aszczynie.

WYJ TEK:

odbiér napdu
nieréwnomiern

Je eli wa przegubowy zgty jest przestrzennie, wowczas wa ndg@wy i napdzany nie le w jednej p aszczyie. Aby
w tej sytuacji osign réwnomierny ruch obrotowy wa u nagzanego, nalg/ obréci oba wewntrzne wide ki przegubu
wzgl dem siebie w ten sposob, aby znajdowa y \8i p aszczynie zgicia utworzonej przez dany przegub. Ponadto

przestrzenne Ry zgi cia przegubéw muszy jednakowe.

lekkie

sworze

. uderzeni.
UWAGA: mosi n

le zmontowane rozsuwne way przegubgwe
spowodowa mog zwi kszenig
nierbwnomiernoci  biegu  zamiast  jgj
wyréwnanie. Prowadzi to do zniszczepia
o0 ysk w przegubach i wybicia profili
wielowypustowych. Dlatego przy sk ada§

u
obu po 6wek wa éw przegubowych na
zwraca uwag na dok adne umieszcze
naprzeciw siebie oznakowanajduj cych si
na wale i na pixie wielowypustowe;. Rys.1

ie

Czopy krzyakéw i tulejki 0 ysk
igie kowych podlegaj zuyciu i dlategg
naley jednoczenie wymienia krzy aki i
0 yska igie kowe.

1.2. Demonta krzy akow

Czop krzyaka i tulejki z u oyskowaniem
igie kowym podlegaj Zu yciu. Po
stwierdzeniu wytarcia wymieni naley
kompletny krzyak (wraz z tulejkami i
0 yskami igie kowymi).
Wymiana zestawow krzgkéw w wale
przegubowym:
1. Usun lekkimi uderzeniami naprenia
pomi dzy tulejkami oyskowymi i
pier cieniami osadczy sprynuj. (rys.1)
2. Zdemontowa pier cienie spr ynuj ce.
3. Wycisn jedn tulejk o yskow z
wide ek (rys.2)
4. Uchwyci wystaj c tulejk i wyj
(rys.3) , mona pomoéc sobie m otkiem z
tworzywa sztucznego.
5. Wycisn i podobnie zdemontowa
tulejki le ce po drugiej stronie wide ek Rys.5
6. Wyj cay krzyak (rys.4).

réwnomierny nacisk lu
uderzenia w wide ki Rys.3

wciskanie za
pomoc prasy

nacisk za
pomoc prasy

Rys.2

Rys.4

Rys.6
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1.3. Monta krzy akow
Wsun krzy ak pomidzy wide ki (rys.4).

okrwdnPE

Whprasowa tulejk o yskow z jednej strony i zabezpieczpier cieniem osadczym sprynuj cym (rys.5).
Woprasowa drug tulejk o yskow iréwnie zabezpieczypier cieniem osadczym sprynuj cym. (rys.6).
Wsun krzy ak do drugich wide ek i podobnie jak povey wprasowa i zabezpieczy obie tulejki.
Poprzez lekkie uderzenia m otkiem w wide ki usupowsta e napr enia w przegubie.

Z powy szym opisem.

Wskazo6wka dotycz ca wymiany | UWAGA: przed wprasowaniem tulejek zwréciuwag, aby wszystkie igie ki oyska
krzy akoéw w przegubach przylegay do wewrtrznej powierzchni tulejki. W przypadku szybkoolmetch wa 6w
podwaéjnych osi kierowanych: | konieczne jest przeprowadzenie po wymianie wyaméa w klasie G16, zgodnie z DIN I1SO
tulejki o yskowe cz ci rodkowej | 1940. Jdi obroty wa u s niedu e, wywaanie nie jest konieczne.. W zat® ci od wielko ci
posiadaj gwint do ci gania, dlategq i wykonania wa u granica ta pomi dzy 500 a 800 obr/min.
po wykr ceniu rub zamykajcych |Jeeli dla wa 6w szybkobienych wywaenie z jakich wzgl déw nie jest mdiwe, naley
mo na zdj je ci gaczem. Pozo-|oznaczy poszczegélne czci przed demont@&m, aby z cenie ich zawsze nagio w tym
sta e czynnaci montaowe zgodnie| samym po oeniu, co znacznie minimalizuje niewyvenie.

1.4. Formy usytuowania wa u przegub.

Usytuowanie Z:

Way napdowy i napdzany le réwnolegle w
jednej p aszczynie.

b]_:bz

Warunek:

Usytuowanie W:

Way napdowy i napdzany przecinajsi w jednej
p aszczynie.

Warunek: b1 =Dy

Usytuowanie przestrzenne:
(z 0 ona forma usytuowania Z i W)

Way napdowy i napdzany przecinaj si
przestrzennie. Nie ma wspdlnej p aszczyzny wa 6w,
dlatego wymagane jest przestawienie wewamych
wide ek przegubu o k g (patrz 1.1. ,Wyjtek”).

Warunek: br1 = bro

Wynikowy przestrzenny K zgi cia (za amaniapg ,
wynikaj cy z pionowego i poziomego odchylenia,
obliczy mo na z poniszego wzoru:

be = arctany/tan® b, +tan?p,
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2. Warunki obracania sia u i momenty obrotowe

2.1. K t obrotu pojedynczego
przegubu w zaleno ci od
k ta zgi ciab

j 1— k t obrotu wa u napdowego
j 2— k t obrotu wa u napdzanego

Je eli pojedynczy przegub zostanie Zgi o
ktb i w takim stanie obrécony, to k
obrotuj , po stronie naplzanej (odbiorczej)
ré ny b dzie od ktaj; wau napdowego
(wej ciowego). Pomidzy tymi dwoma
k tami zachodzi naspuj ca zaleno :
_tany,

cosb
Na wykresie obok widoczne jest, e
najwi ksze wyprzedzenie wygiuje przy
k cie 45°, natomiast najwksze oponienie
przy 135°,
Ustawieniej ; = 0° ma miejsce wtedy, gdy
wide ki napdowe le w paszczynie
zginania przegubu.

tan/ ,

2.2. Przebieg obrotu i momentu w pojedynczym przedue w zale no ci od Kk ta zgi ciab

Mg - moment obrotowy napowy
Mgy - moment obrotowy odbiorczy
w - prdko Kk towa napdowa
w; - prdko k towa odbiorcza

Bior ¢ pod uwag przebieg ruchu wzgtinie
momentu pojedynczego przegubu ma
stwierdzi, e przy staej prdko ci k towej
nap du i przy staym momencie nagowym
po stronie odbioru napu ma miejsce
nieréwnomierny przebieg ruchu wzgdhie
momentu obrotowego. Powstawanie tej
nierbwnomiernoci mo na atwo zobrazowa
bior ¢ pod uwag przebieg momentéw w
po o eniach wide ekj ; =0° i j;=90° co
przedstawiono na rysunku obok. Poniewa
moment obrotowy przenoszony bymo e
tylko w p aszczynie krzy aka przegubu, a
krzy ak w zaleno ci od po oenia wide ek
ustawia si pionowo wzgldem  osi
nap dowej wzgldnie napdzanej, powstaje
zatem moment odbiorczy wahay si
dwukrotnie na kady obrét pomidzy
warto ciami :

I\/Idl

M xcosb i —_—
' cosb

napd
nap d
odbior
ustawienie wide el:;= 0° = 180
odbior

pozycja wide ekj ; = 0° = 180°

pozycja wide e

rownomierny

usytuowanie wide ek
j1= 9 =27C

pozycja wide ek

réwnomierny
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Przenoszona moc N jest jednak sta agljgopominie
si straty wynikajce z tarcia w oyskowaniu.

Obowi zuje zatem:

N, = N, = konstant
Mg xw; = Mg *w,; = konstant

cosb
1- coS’j,>sin®* b

M dl
M dil

dl
W

Dla ustawienia wide el ; = 0° obowizuje

Ivldl — 1 — M’II max
Ivldllmin COSb W
Dla ustawienia wide el ; = 90° obowizuje:
M " nap d
di — COSb — 11 min
dilmax VVI

nap d

odbior

pozycja wide ekj ; = 0°= 180

2.3. Przebieg obrotu i momentu w wale przegubowym wale no ci od k ta zgi ciab; i b,

Z rozdziau 2.2. wynika,e prdko k towa i moment
obrotowy na wyjciu pojedynczego przegubu
przebiegaj w cyklu sinusoidalnym w okresie 180°.
Najwi kszej wartoci prdkoci Kk towej Wy max
odpowiada najmniejsza warto momentu obrotowego
Mg min | Odwrotnie.

Z niniejszego wywnioskowamo na, e réwnomierny
odbior obrotow madliwy jest wéwczas, gdy do jednego

przegubu doczony zostanie drugi, przesutyi w fazie

o kt 90°. W takim usytuowaniu nierébwnomierno
pierwszego przegubu kompensowana jest przez drugi
przegub. Niezbdne do tego przesumie fazowe o 90°
wyst pi wtedy, gdy wewntrzne wide ki przegubow le

W p aszczynie zgicia swojego przegubu. Poza tym
kty zgicia b; i b, obu przegubéw musz by
jednakowe.

Je eli k ty zgi cia nie s jednakowe, pe ne skompensowanie nierdwnomi&inaie jest moliwe.

Dla b, > b; obowi zuje wéwczas:

w, _ cosb,
w, cosb,
max

w, _ cosb,
w, _ CcOsb

I min 1
M 4 _ cosb,
My . COSb,
\Y I _ cosb,
My ., COSb
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3. Stopie nierbwnomiernaoci

3.1. Pojedynczy przegub

Zgodnie z punktem 2.1. ko na wyjciu
pojedynczego przegubu ndi si od pr dko ci na wejciu.
Oznacza to, e przeoenie jest nierbwnomierne. Ta
nieréwnomierno da si ono obliczy jako warto
bezwymiarowa wg wzoru:

U= W omax = W omin - 1
w, cosb

- cosb

3.2. Wa przegubowy (2 po czone przeguby)
Je eli niemo liwe jest spe nienie za @ postawionych w
rozdziale 1 celem ogjni cia bezwzgldnej réwnomie-
rnoci, naley wéwczas dy, aby stopie
nierbwnomiernoci U

U £ 0,0027

3.3. Ci g wa 6w - kilka wa 6w przegubowych
Czasami z  konstrukcyjnych  wzglow  wynika
zastosowanie wcej ni dwoch wa 6w przegubowych.
Taki ci g musi posiada jednak oysko wspornikowe.
Réwnie tu wa ny jest warunek Ll £ 0,0027, gdzie L«

oznacza stopie nierbwnomierncci caego cigu
nap dowego.

4. K t przesunicia

W  przypadku przestrzennie ustawionego wa

przegubowego waki wejiowy i wyj ciowy le w
ré nych p aszczyznach. Jdi nie zostan zastosowane
specjalne rodki, ruch obrotowy bdzie nieréwnomierny.
Powtarzajce si przyspieszanie i zwalnianie wyzwala
b dzie siy obniaj ce ywotno wau przegubowego.
Ponadto oprécz wau roéwnie maszyna namzana
naraona bdzie na drgania. Celem unikinia tego naley
przestawi wewn trzne wide ki przegubu w ten sposob
aby leay w paszczynie zgicia tego przegubu. K
utworzony pomidzy tymi dwoma p aszczyznami
przegubdéw okrdany jest ktem przesuniiagi obliczany
jest ze wzoru:

tang, = tanb,, ; tang, = tand,,
tanb,, tanb,,
Przyk ad I:

K tprzesunicia: g= @, — @
a) przegub I obrdcio k t przesunicia w lewo
b) przegub Il obrocio k t przesunicia w prawo

W obu przypadkach kierunek patrzenia: od stron
przegubu | w kierunku przegubu 1.

Yy

przegub 1

przegub 2

Przegub 3

Spos6b pospowania przy obliczaniu Yy:

a) przeguby z jednakowym ustawieniem wide ek
otrzymuj ten sam znak liczby,

b) obliczenie stopnia nieréwnomierrm ka dego
pojedynczego przegubu, UJ,, Us

¢) zsumowanie z uwzgtinieniem znakow

L{lkz + UliUZ iUg

Poniewa stopie nieréwnomierncci zale ny jest od kta
zgi ciab postawi mo na réwnie warunek brzegowy na
podstawie wynikowego ka zgicia wau. Réwnie tu
nale y uwzgl dni znaki liczb:

By =T+ £ 07 £F
buwynik 0Odpowiada ktowi zgi cia pojedynczego przegubu,

gdyby zastpowa on cay cig wa 6w przegubowych.

p aszczyzna pionowa

p aszczyzna pozioma

p aszczyzna pionowa

poo e-
nie wyj-
ciowe

p aszczyzna pozioma

Przyk ad Il:

K tprzesunicia: g= g, + @

a) przegub Il obrécio k t przesunicia w lewo
b) przegub | obrdcio k t przesunicia w prawo

W obu przypadkach kierunek patrzenia od strony
przegubu | w kierunku przegubu .

Do ustalenia kierunku obrotu ta przestawienia nalg
zastosowa graficzny schemat, ktéry pomaga ustatizy
kty gig naleydoda czy odj .
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5. Dodatkowe momenty na wale przegubowym;
siy o yskowe na wa ach nagowym i napdzanym

W rozdziale 2.2 przedstawionog moment obrotowy
przenoszony jest tylko w p aszczye krzy aka przegubu,
krzy ak natomiast, w zal@o ci od po oenia wide ek,
ustawia si pionowo wzgldem osi napdowej lub

pionowo wzgldem osi odbioru naplu.

W dalszej cz ci wyja nione zostanie krétko, jakie
dodatkowe si y wzgldnie dodatkowe momenty wygiuj
przez to we wale przegubowym oraz na yskach,
pochodzce od wa u naglowego i napdzanego.

5.1. Przy usytuowaniu Z

Na rysunkach obok przedstawiono przebieg si wzg|l.

momentéw dodatkowych dla przegubu w usytuowaniu 2
tzn. dla po oenia wide el ; = 0°i j , = 90°. Widoczne
przy tym jest, e rodkowa cz wau przegubowego
naraona jest na skcanie w wyniku wahagego si
pomi dzy

My

M Xcosb i
cosb

momentu obrotowego i ponadto zmiennie okresowo na

zginanie w wyniku dodatkowego momenty,M

Réwnie way napdowy i odbiorczy obcione s
okresowo zmiennie na zginanie przez momenty, M
wzgl dnie Mg;,,. Wywo ane przez to siy gskowe A i

B wahaj si na kady obrét dwukrotnie pomdzy
warto ciami zero i maksimum.

Siy oyskowe w waach napdowym

nap dzanym przy usytuowaniu Z

widok z boku

wid

rodkowa cz wau przegubowego namna jest

zginanie

ok z gory

widok z boku

widok z gory

Wa napdowy i napdzany naraone s na zginanie

Ana= By

_M,>tarb

a

[N]

na
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5.2. Przy usytuowaniu W

Zgodnie z rysunkami obok, przy usytuowaniu W
wyst puje dodatkowa sia S, wywo ana przez zgodn
skierowany przebieg momentéw dodatkowychz, M.

Maksimum siy S osigane jest przy usytuowaniu wide ek
przegubuj = 0° sia ta dziaa na way naowy i
nap dzany przez powierzchnie czo owe czopow keda.

Wynikaj ce z tego, wahage si okresowo siy oyskowe
A i B mog wzrasta znacznie przy maym odgtie
przegubéw L i duym k cieb zgi cia wa u.

5.3. Wywo ane przez osiowe siy

Jeeli rozpatrujemy wa  przegubowy rozsuwny,
podlegajcy zmianie dugcci w trakcie przenoszenia
momentu obrotowego, wéwczas zaréwno przy peniu

Z jak i W wystpuj dodatkowe siy oyskowe
wywo ane tarciem wewnrz profilu wielowypustowego.
Osiowa sia przesuwaja R, b d ca przyczyn tych si

0 yskowych, obliczy mo na wg poniszego wzoru:

P, = 250M, xmx -+ 312
d, U

m

[N]

gdzie:
dn - rednia rednica profilu wielowypustowego
U - pokrycie wewrtrz profilu wielowypustowego
m - wsp6 czynnik tarcia, w zaleoci od wykonania i
warunkéw smarowania przyj naley w przypadku stal
po stali w zakresie 0,11 do 0,15.

Od wielkoci 0.109 na zamOwienie dophe jest
wykonanie wielowypustéw w wersji pokrytej tworzywem
sztucznym. Przesurgia pomidzy tymi powierzchniami
pokrytymi tworzywem sztucznym posiadaj
zdecydowanie  Kkorzystniejsze  wcawo ci  tarcia.
Wsp6 czynnik tarcia wynosi wowczas 0,08.

Siy oyskowe w waach napdowym i

nap dzanym przy usytuowaniu W

widok z boku

widok z gory

rodkowa cz wau przegubowego oraz way ndpwy i
nap dzany naraona s na zginanie

2:M , ssin b:b

A =

L xa

2xM , xsin b x(a +b)

L>a

Wa napdowy i napdzany naraone s na zginanie

widok z boku

widok z gory

A

B=

M, >tanb

a

[N]
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6. Podstawy doboru wa 6w kardana

Dobranie waciwego wau przegubowego wymaga
uwzgl dnienia rénych czynnikbw. Z wuwagi ha
ré norodno  mo liwych zastosowa nie da si

wyznaczy jednoznacznych, dok adnych zasad dobory.

Poni sze uwagi su jednak do pierwszych krokéw w
doborze wa u przegubowego.

W przypadkach wpliwych do dyspozycji Pastwa jest
przedstawicielstwo firm ELSO/ELBE. Dobrze jest W
zapytaniu uy zamieszczony na kou dodatku
technicznego ,Arkusza doboru nalu przegubowego”.

6.1. Momenty obrotowe

Rodzaje momentow obr.:

Mg max - dopuszczalny maksymalny moment
podany dla poszczegolnych wielkd przegubu,
dozwolony jest zasadniczo tylko jako krotkotrwa €
obci enie szczytowe.

Mg znam — Wybrany znamionowy moment obrotowy ng
podstawie nominalnych momentéw eksploatacyjnych

Mg gran — graniczny moment obrotowy, ktéry od czasu d
czasu moe by chwilowo przeniesiony przez wa
przegubowy bez wywo ania szkody.

obrotowy

Dopuszczalny kadorazowo trway moment obrotowy
obliczony musi by dla kadego konkretnego przypadku,
w zaleno ci od pozostaych danych eksploatacyjnych,
takich jak wsp6 czynnik dynamiczny, tkza amania wa u,
pr dko obrotowa itd.

6.2. Wsp0 czynnik dynamiczny (uderzeniowy)

W zalenoci od rodzaju napmu i przypadku
zastosowania wa u przegubowego jest on marg na
obci enia dynamiczne (uderzeniowe), wykraczaj
znacznie poza moment znamionowy. Aby moc je
uwzgl dni , naley zastosowa  wspo czynniki
dynamiczne. Ponej w tabeli wymieniono kilka
wsp6 czynnikbw  dynamicznych dla  najceigj

u ywanych napdow.

W wielu przypadkach za wywoane obania
dynamiczne odpowiedzialna w wielu wypadkach ni&ayl
strona napdowa, ale réwnie strona napdzana, tzn.
odbierajca napd. Z uwagi na ronorodno mo liwych

kombinacji nie da si tu krétko przedstawi ogolnych
zasad.

Maszyna nap dowa Ze sprz gem Bez sprzg a
elastycznym elastycznego
turbina , silnik elektryczny 1 l1do1l,5
silnik z zap onem iskrowym - 4 lub wiej cylindrow 1,25 1,75
silnik z zap onem iskrowym - 1 do 3 cylindréw 15 2
silnik Diesla - 4 lub wicej cylindréw 15 2
silnik Diesla - 1 do 3 cylindrow 2 2,5

6.3. Obliczanie ywotno ci

o yska przegubu szasadniczo czynnikiem decydoym ’L
0 ywotnoci wau przegubowego. Celem wyznacze

wymaganej wielkoci przegubu wykorzysta naley
wykresy umieszczone na ngstych  stronach.
Umo liwiaj one:

a) okrelenie teoretycznej ywotno ci wybranego wau

przegubowego w zaleo ci od posiadanych danyc
eksploatacyjnych, wzgtinie
wyznaczenie wymaganej
Za 0 onej ywotno ci

-

b) wielkm przegubu dla

Znamionowy moment obrotowy pomno haley przezJ
odpowiedni wsp6 czynnik dynamiczny i otrzymany vn

spos6b moment obrotowy JMzastosowa w wykresach.
Inne czynniki, jak wspo6 czynniki korekcyjne, zgia
przegubu nie muszby uwzgl dniane, gdy zawarte s na
wykresie.

e

W przypadku maszyn i pojazdéw o zmiennych warunkach

igracy ustala siwpierw pojedyncze wartoi ywotno cCi

na podstawie wykresu, potem dopiero m® obliczy
ca kowit wynikow ywotno Lygwg poniszego wzoru:

100000
R G g q [godz]
Mo, 2 4 T
th Lh2 Lhn
gdzie:
0., ... -okresyczasowe w [%]
Lni, Lno, ... - ywotno cz ciowa wyraona w 16 [godz]
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6.4. Wykresy ywotno ci

Z uwagi na ronorodno przypadkoéw zastosowania nie ¢
si ustali przydatnoci wa u przegubowego na podstaw
prob. Dlatego dob6r ma miejsce poprzez sprawdz
wybranej wielkoci wa u na drodze obliczeniowej. Metod
te opieraj si na ustaleniu dynamicznej nmo ci 0 ysk

rolkowych i igie kowych zgodnie z zaleceniami ISQ&R.

Przedstawione w niniejszym katalogu wykregyvotno ci

opieraj si nha powyszym i ha specjalnej metodz
obliczania nominalnej ywotno ci wa 6w przegubowych
Uzyskana w ten sposébywotno wyra one jest w
roboczogodzinach, ktéra przez 90% ysk przegubu jest
osi gane lub nawet przekraczana.

S roéwnie metody obliczania zmodyfikowaneywotno ci.

Tu uwzgl dniane s ré ne prawdopodobne czynniki, jako
surowca i warunki pracy. Obecny stan techniki reevgala
jednake dokona oceny rénych zachowa stali o rénej

jako ci  (struktura, twardo, zanieczyszczenia) po
wzgl dem ywotno ci. Z tego te powodu dotychczas nis
wydano adnych postanowie pisemnych w postac
mi dzynarodowej normy.

warunkow
pracy, okresy

aNaley  réwnie
ieeksploatacyjnych,

uwzgl dni wp yw
jak  temperatura

ngenarowania, stosowanyodek smarowy i zwzana z tym

yjego lepko . Te czynniki s inne dla kadego przypadku
zastosowania i nie jest nlawe przeprowadzenie
wyznaczenia zmodyfikowanejywotnoci na podstawie
uniwersalnego wykresuywotno ci.

[}

Zamieszczone na naphych stronach dwa wykresy
ywotno ci umo liwiaj Pa stwu przyblione wyznaczenie
nominalnej ywotno ci.

Jeeli k t zgi cia przegubu jest mniejszy nB° naley na
wykresie przyj b = 3°.

Jeli wymagane jest dok adne ustalenigwotno ci mo na
zwréci  si do przedstawicielstwa producenta podaj
i dok adne dane zastosowania.

D
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WYKRES YWOTNO CI DLA O YSKIGIE KOWYCH

obroty n [miff]

Przyk ad:

Wa kardana typoszeregu 0.113
moment obrotowy V= 800 Nm
k t zgi cia b =5°
pr dko obrotowa n = 1000 mih

Tok postpowania:

moment obrotowy na skali z prawej strony przecicie z lini wielko ci wau
zgi ciab  w prawo do linii obrotbw na d6 na dolnskal ywotno ci.

Wynik ywotno ok. 7 000 godzin.

moment obrotowy M [Nm]

ywotno L [godz.]

przecicie z lini przerywan k ta
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WYKRES YWOTNO CI DLA O YSK WA ECZKOWYCH

obroty n [mif]
Przyk ad:
Wa kardana typoszeregu 0.158
moment obrotowy M= 2000 Nm
k tzgi cia b =05°
pr dko obrotowa n = 1000 mih

Tok postpowania:
moment obrotowy na skali z prawej strony przecicie z lini wielko ci wau

zgi ciab  w prawo do linii obrotéw na d6 na dolnskal ywotno ci.
Wynik ywotno ok. 6 500 godzin.

moment obrotowy M [Nm]

ywotno L [godz.]

przecicie z lini przerywan k ta

- Elbe Group-
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6.5. Obroty a k t zgi cia

Zgodnie z opisem powgj w punkcie 2.3, rownomierny pr dko ci obrotowej i kta pochylenia. Z uwagi na
obr6t na wale odbiorczym uzyskamo na poprzez| spokojno biegu obroty i kt pochylenia wa u nie powinny
odpowiednie rodki. Cz rodkowa wa u obraca si by due.

b dzie jednak nadal nierGwnomiernie i podlegaPrzy zastosowaniu waOw przegubowych w ogdlnej
przyspieszeniu i op@ieniu dwa razy na obrét. Wynikajy | budowie maszyn mma odpowiednie wartgi odczyta z

z tego moment przyspieszenia zalg jest od momenty poni szego wykresu spordzonego dla wa u przegubowego
bezwadnoci masy czci rodkowej wau oraz od znormaln rur do d ugoci ca kowitej 1500 mm

wielko wa u przegubowego

or dko obrotowa n mi™tl

maksymalny kt zgi cia wa ub [°]

6.6. Obroty krytyczne

Cz rodkowa zgitego wa u przegubowego naoma | Way pracowa mog tylko w zakresie podkrytycznym. Z
jest w trakcie przenoszenia momentu obrotowego [ rwodow bezpieczestwa naley zwraca uwag, aby
zmienne okresowo zginanie poprzez dodatkowy momemtaksymalne obroty eksploatacyjne byy w odpowiednio
Mz, Wywo uje todrgania cz ci rodkowej wa u. Jeeli | du ej odlegoci od obrotow krytycznych. W tym celu
cz stotliwo tych drga zginajcych wejdzie w zakreg obowi zuje:

drga wasnych wau, wyspi wowczas maksymalne
obci enie wszystkich czci., wyginanie wau i Nmax @0,65XN i [min]
zwi kszony ha as.

Aby tego unikn naley przeliczy dugie i szybko-
obrotowe way przegubowe na krytycznpr dko
obrotow zginania. W przyblieniu s uy do tego poniszy

gdzie:
Nmax - Maksymalne obroty eksploatacyjne
Ny - obroty krytyczne

wzor:
[~2 2
n, » 12140° xDL—:d [mir]
gdzie:

D - rednica zewrtrzna rury [mm[
d - rednica wewntrzna rury [mm]
L -dugo cz ci rodkowej[mm]
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6.7. Wi ksze rednice rur

Pr dko obrotowa wa u wywo ujca zginanie wa u zalea | przegubu. W tabelach z wymiarami podane nso liwe
jest tylko od wielkoci rury i d ugoci cz ci rodkowej, co| wymiary rury dla kadej wielkoci przegubu. W
wynika z wzoru na obroty krytyczne. Poprzez zast@sve | przypadkach, w ktérych nie wystarczy jednociowy wa ,
rur o wi kszej rednicy mona podnie obroty krytyczne| naley zastosowa ci g wa éw przegubowych wsparty na
wa u, naley to jednak czyni w pewnych granicach, aby o ysku/ o yskach porednich.

zachowa zaleno pomi dzy wymiarem rury i wielkaci

Nale y zwr6ci uwag , e wi ksze rednice rur dozwolone s dopiero od pewnej
d ugo ci wa u przegubowego. Poniej podano te minimalne d ugoci

rednica ko nierza [mm] do 65 75 do 100 120 do 180

Minimalnadugo wau$S [mm] 650 950 1250

Do wyznaczania wymaganejednicy rury przy danej maksymalnej gko ci eksploatacyjnej fux |
dugocicz ci rodkowejL s uy poni szy wykres:

rednica rury D [mm]

maksymalne obroty eksploatacyjngnmin™]

dugo cz ci rodkowej L [mm]

Przyk ad:
dugo cz ci rodkowej L = 1600 mm
maksymalna obroty eksploatacyjne malE 3 000 mift

wynik na przeciciu wykresu : rednica rury® 70 mm
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7. Podstawy doboru wa éw z podwojnym przeguberosidieruj cych pojazdow

Way z podwdéjnym przegubem typoszeregu 0.400 i@ Btjduj zastosowanie wycznie w osiach kierugych pojazdow.

7.1. Warunki kinematyczne

Zgodnie z poniszym szkicem, przy wykonywaniu sk
ukad osi obraca si wok6 czopa obrotowego D.
Podwadjny przegub ulega przy tym zgu w swoich
dwdéch punktach obrotu A i B. Po osiowym zamocowani
wa u ll, wa | musi ulec przesurdiu w kierunku S, przez
co powstaj nierbwnomierne Ky zgicia 1
pojedynczych przegubéw. Efektem tego s
nierbwnomierne obroty na wygiu.

Obja nienie oznaczeliter:

punkt obrotu przegubu

punkt obrotu przegubu

rodek przegubu podwojnego
rodek czopa obrotowego

przesunicie wa u lunego

przesunicie rodkéw przy montau

k t rownomiernego biegu/ obrotéw
czny kt zgi cia

k t zgi cia pojedynczego przegubu

2 k t zgi cia pojedynczego przegubu

Xo2Qg0Om>

x

Mo liwe jest utrzymanie tych nierbwnomiermmd cznie
w maym zakresie, j§ rodek podwojnego przegubu C
ulegnie przesunciu o warto wyrdéwnawcz X. Dzi ki
temu przy okrdonym, wyznaczonym lcie zgicia
(zwanym ktem biegu réwnomiernego ,) uzyskany
zostanie réwnomierny bieg wa u i powstajowczas kty
zgi cia i 0 réwnej wielkoci.

Jako kt biegu rownomiernego przyjmuje si, = 30° do
35°.

odleg o punktu obrotu przegubu od osodkowej przegubu podwdjnego
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7.2. Przesunicie rodka X i maksymalne wsuni cie ‘e’

Przesunicie rodka X potrzebne do mbwie réwnomiernych

obrotow na cz ci nap dzanej wa u przegubowego obliczone

mo e zosta w zaleno ci a’ i od kta

réwnomiernego bieguy :

od odleg oci

W poni szej tabeli podano obliczone przeswie rodka X dla typoszeregéw 0.400 i 0.500:

Typoszereg 0.400 k t rownomiernych obrotéw = 35°

Wielko przegubu 0.408 0.409 0.411 0.412
K tzgicia [ 50 50 50 50
X [mm] 15 1,7 2,0 2,2
Typoszereg 0.500 k t rownomiernych obrotéw = 32°
Wielko przegubu 0.509 | 0.510 | 0.511 | 0.512 | 0.513 | 0.515 | 0.516 | 0.518
K tzgicia [ 42 | 47 | 50 42 |47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47
X [mm] 1,3]13 |1,6] 15]1 16|17 1,7|1,8]|20| 2,1]22 22|23
Wsuni cie ‘e’ przy k cie zgi cia obliczane jest réwnie
w zale no ci od odleg oci ‘a’ i k ta réwnomiernych
obrotéw , wed ug nastpuj cego wzoru:
W poni szej tabeli podano wsumie ‘e’ dla typoszeregéw 0.400 i 0.500:
Typoszereg 0.400 k t rownomiernych obrotéw = 35°
Wielko przegubu 0.408 0.409 0.411 0.412
K tzgicia [ 50 50 50 50
e [mm] 6,5 7,2 8,3 9,2
Typoszereg 0.500 k t rownomiernych obrotéw = 32°
Wielko przegubu 0.509 | 0.510 | 0.511 | 0.512 | 0.513 | 0.515 | 0.516 0.518
K tzgicia [ 42 | 47 | 50 42 |47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47
e [mm] 45]6,0 |79 52|69 58|18 6,1|8,17|6,0] 7,319,717 7,8]10
7.3. Wymiarowanie wa 6w z podwadjnym 7.4. Obci enie oyskwau
przegubem Way z podwéjnymi przegubami bez centrowania

Wyznaczenie wymaganej wielka przegubu w sposo6b

posiada powinny o yskowanie w obu po éwkach wa u,

celowy ma miejsce na podstawie maksymalnego momentu umieszczone bezpeednio przy przegubie, przy czym

obrotowego. Moe to by moment obrotowy obliczony na
podstawie mocy silnika, przeenia przekadni i
roz o enia obci enia lub te momentu pdizgu opon,
wynikaj cy z dopuszczalnego nacisku na, oze
statycznego promienia opony i wspo czynnika taroia
Zawsze nisza z tych wart@i stanowi maksymalny
dopuszczalny roboczy moment obrotowy, na podstaw
ktérego dokonuje si doboru wymaganej wielkai
przegubu. Wyznaczona w ten sposob wielkavau z
podwdéjnym przegubem wykazyweb dzie odpowiedni
ywotno , gdy udzia czasowy wkszych obci e jest

ie

Z regu y mniejszy.

jedna cz wa u musi by umocowana na sta e, druga za
cz wau pozostaje ruchoma, swobodna. Podczas
przenoszenia momentu obrotowego powstigpdatkowe
siy, ktére powinny by uwzgl dnione przy kalkulacji
/doborze oysk wa u.
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7.5. Zdolno przenoszenia wa 6w z podwojnym przegubem w zaleo ci od k ta zgi cia

Podczas przenoszenia momentu obrotowego wtyrgi
przegubie podwdéjnym panuje inny uk ad si w czopac
krzy aka i w cz ci rodkowej wau ni w stanie
wyprostowanym  wau. Wynika to z faktu
nierbwnomiernego roz @nia przenoszonego momenty
obrotowego na czopach krakéw. Ponadto, jak
wspomniano w rozdziale 5, wysgiuje dodatkowy

moment, ktory musi by traktowany razem z

maksymalny dopuszczalny moment obrotowy [%)]

przenoszonym momentem. czny moment wynikowy
prowadzi do podwyszonego nacisku i do wkszego
napr enia zginania wewnrz krzy akow przegubu. Aby
méc uwzgldni powy sze oddzia ywania, do dyspozycji
zamieszczono porszy wykres. Z tego wykresu maoa
odczyta, o ile procent musi zosta zredukowany
dopuszczalny maksymalny moment obrotowy w
zale no ci od k ta zgi cia przegubu/wa u.

k t zgi cia przegubib [°]
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8. Wskazéwki dotycze zastosowania wa 6w z przegubami kazyymi (typoszeregi
0.600, 0.70pi kulowymi (typoszereg 0.8Q0

Okre lanie momentu obrotowego dla precyzyjnych przegubéwe o yskowaniem igie kowym,

pojedynczych przegubdéw krzy owych i kulowych

Przedstawiona na wykresie krzywag Max
przedstawia wart@i graniczne, ktére nie
powinny by przekraczane. Wartoi te
dozwolone s w peni tylko przy niskich
obrotach i maym Ikie zgicia wau
wzgl dnie przy pracy przerywane;.

Wraz ze wzrostem ka za amania przegubt
zmniejsza  si  przenoszony  moment
obrotowy, co przedstawiono na wykresie
postaci wspo czynnika zmniejszeni
momentu obrotowego.

wspa czynnik zmniejszenia momentu

obrotowego

k tzgi cia przegubib [°]

Precyzyjne way przegubowe z u oy/skowaniem igie kowym

(typoszereg 0.600)

Dopuszczalne maksymalne robocze

momenty obrotowe przegubow z

o] yskowan_iem igie k(_)wym w zal@o ci Typ

od pr dko ci obrotowe;j. przegubu

(moment obrotowy w Nm) 0.616
0.620
0.625
0.632
0.640
0.650
0.663

Pr dko obrotowa [min™]
250 | 500 | 1000 2000|3000| 4000|5000
Maksymalny roboczy moment obrotowyy ¥, [Nm]
11 10 8 6 55 51 48
28 25 19 15 14 12,5/ 12
35 30 25 20 18,5 17 16
70 60 50 40 37 34 32
150 | 130 | 100 80 74 68 64
220 | 190 | 150 | 120 | 110 | 100 95
450 | 400 | 310 | 250 | 220 | 200 | 190

Pojedyncze przeguby krzyowe i kulowe

Poni sza regu a s iy do doboru tzw. ,z grubsza” wymaganej wielkbprzegubu:

Obroty x k t zgi cia przegubu £ 500

Do dyspozycji pe en moment
obrotowy M g4 max

Obroty x k tzgi cia przegubu £ 5 000

Do dyspozycji po owa momentu
obrotowego (% X M max)

Jeeli iloczyn obrotéw i kta zgicia jest mniejszy od
wartoci 500 moemy przyj , e wybrany przez nas
przegub w danych warunkach pracy ma obci y do
pe nego momentu obrotowego z tabeli tzny M, W

wielu jednak przypadkach iloczyn povezy przekracza

warto 500 i wéwczas wybrany przegub ob@ mo na

do poowy momentu W,max podanego w tabeli . W
praktyce oznacza tog dobiera nale y wowczas przegub
na podwojn warto danego momentu obrotowego
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9. Transport i magazynowanie, wskazowki zabudowy

Way przegubowe dostarczane w stanie gotowym do ytku. Jeeli zamawiajcy nie poda inaczej, way
wywa one s dynamicznie przy pdko ci 2000 obr/min w klasie Q16.

9.1. Wskazowki ogolne

Celem osigni cia wysokiej jakoci wywa ania, naley | Magazynowanie wa éw réwniew pozycji poziomej, nie
Zwraca uwag w transporcie i magazynowaniu wa 6w nabezporednio na posadzce, najlepiej na drewnianych
to, aby nie podlegay oneadnym uderzeniom. Najlepiej regaach.. Przy dszym przechowywaniu nalg
transportowa je w pozycji poziomej. W przypadku sprawdza nie malowane elementy na korozji
transportu w pionie zabezpieczwa y przed roz czeniem | zabezpieczyje rodkiem przeciwkorozyjnym.

obu po éwek .

9.2. Wskazowki zabudowy

Przed zamontowaniem wau przegubowego 1yalé Jeeli napd wymaga poczenia dwoch lub kilku wa éw
starannie oczyi powierzchnie ko nierzy cz cych z | przegubowych jeden za drugim, zaleca swéwczas
brudu, zanieczyszcze i smaréw. Ma to na cely montowa s siednie way w pozycji obréconej o 90°
zapewnienie odpowiedniego wspé czynnika tarcia . wzgl dem siebie. Umdiwia to przynajmniej cz ciowe
zmniejszenie momentéw przyspieszania masy na zexyn
Nie wolno roz cza i zamienia po éwek waéw na| wywo anych przez nierbwnomierne obracanie ek ci
po czeniu wielowypustowym, gdyma to duy wp yw na rodkowych wa u.

wykonane wywaenie ca ego wa u. Z tego samego powogdu

nie usuwa ci arkdbw wywaaj cych, jeli znajduj si
przy wale. przek adnia

lub o ysko

Przed zamontowaniem wau nalesi upewni, e wa po rednie

przegubowy jest prawid owo z ony, tzn. zaznaczenie na
pia cie i wale wielowypustowym le naprzeciwko siebie.
Patrz wana uwaga w ramce na str. 145.

Way przegubowe nalg ustawia tak, aby profil
wielowypustowy by jak najlepiej chroniony przedigaci

i zan}ieczyszczenia_mi. Zasadnigzo oznacza to monta usytuowanie wide ek — obrécone
spos6b przedstawiony na szkicu pefi gdzie osona wzgl dem siebie o 90°
profilu skierowana jest na dé i spada na wa woda
b dzie wyp ywa z profilu.

Na yczenie wysyamy razem z waem przegubowym
zestawy rub potrzebne do paczenia ko nierzy z
elementem maszyny. Informacje o jakio rub i wielko ci
wymaganych momentéw dolgania podano na stronie 74.
Przy  dokrcaniu najlepiej jest wwa  klucza
dynamometrycznego, dolkda metod ,ha krzy ”

Dostarczone way przegubowe snasmarowane. Po
du szym magazynowaniu konieczne jest ponowne
przesmarowanie.
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10. Wskazowki dotycze bezpieczestwa i konserwaciji

10.1. Wskazdwki dotyczce bezpieczestwa

U ytkownik powinien zapewni odpowiednie warunki
bezpiecznej pracy, aby obraczg si ¢z ci nie stanowiy
zagroenia dla ludzi. Ponadto przestrzeganaley
ustawowych  przepisbw bezpiecatwa i przed
rozpoczciem prac konserwacyjnych podjodpowiednie
rodki zaradcze.

Przy wszelkich pracach przy wale przegubowym dap

musi by wy czony i zabezpieczony prze
za czeniem przez osoby niepowo ane.

Monta i demonta oraz konserwacja wa 6w
przegubowych mog by wykonywane tylko przez
przeszkolony personel.

W trakcie montau i demontau zwraca uwag, aby
nie zrani r k przez ruchome czci przegubdw.
Zabezpieczy wa przez przypadkowym wysugiem
(roz czeniem) obu po 6wek .

Zabezpieczy szybkoobrotowe i/lub d ugie way prze
przypadkowym dotknciem za pomoc urz dze
ochronnych np. pakami lub siatkami ochronnym
wzgl. poinformowa widocznymi tablicami o
mo liwych zagro eniach.

Nie obracajce si, stojce way nie obcia
ci arami, nie odkada na wa narzdzi i innych
przedmiotéw

)

10.2. Ogodlne wskazéwki dotyczxe konserwacji

Way przegubowe dostarczane w stanie gotowym do
u ytku, odpowiednio zakonserwowane i wywae. Aby
mogy speni waciwo ci podane w dokumentacji nig
wolno dokonywa w nich adnych zmian.

Okresy przegldowe zalene s od warunkéw zastosowania o ) )
aqPodane ponegj okresy midzy przegldami su do

h 0g0Inego uytku i najlepiej jest dostosowae do w asnych

wa u. Wi ksze obci enie, wahania temperatury, dzia an
brudu i wody s przyczynami zastosowania krotszyd

okreséw przegidowych.

Zalecamy
przegl dowych jakie posiada dana maszyna czy pojazd, w

2 ktérej zamontowano nasz wa. Przynajmniej raz wurok
niezb dny jest przegld i konserwacja.

Celem uniknicia szkéd i zagre przestrzega naley
nastpuj cych wskazéwek:

Nie przekracza
eksploatacyjnych.
Nie przekraczadopuszczalnego ka zgi cia wa u.

Przy waach ze zmienn dugoci nie wolno
przekracza maksymalnej wart@i wymiaru X
(wysuwu czyli tzw. kompensacji). Optymalnie jest
wykorzystywanie 1/3 d ugai wysuwu

Wa przegubowy podlega regularnej kontroli na
cichobieno , drgania, a po zatrzymaniu na luzy w
przegubie.

Nie wolno zmienia stanu wywaenia wa u.

Nie podejmowa adnych zmian ani samodzielnych
przerébek i napraw waéw przegubowych bez
uzyskania pisemnej zgody producenta. Grozi to utrat
gwarancji i stanowi mo e zagroenie dla ludzi i
materia ow.

Nie wolno czyci wa 6w przegubowych wodpod

ci nieniem ani par, gdy grozi to uszkodzeniem
uszczelek.

Nie u ywa agresywnychrodkéw czyszczcych.

Profile wielowypustowe pokryte warstwtworzywa
sztucznego chroni przed uszkodzeniami
mechanicznymi, termicznymi i chemicznymi.
Zastosowanie wa 6w przegubowych w pynnych
mediach moliwe tylko za pisemnzgod producenta.
Unika miejscowego nagrzania wau np. przy
wypalanie resztek farby, gdymienia to w aciwo ci
réwnomiernej pracy wa u.

dozwolonych prdko ci

zastosowanie takich samych  okresow

potrzeb

Dziedzina zastosowania

Okresy mi dzy przegl dami

Przegub Wysuw wa u (kompensacja)
Pojazdy uytkowe drogowe 50 000 km lub 1 rok bezobs ugowy
Pojazdy uytkowe drogowe i terenowe 25 000 km lub 6 mies. bezobs ugowy

Pojazdy uytkowe wy cznie na budowach i
terenowe

10 000 km lub 1 mies.

bezobs ugowy wzgl. 100 godz.

Maszyny ziemne i budowlane

250 roboczogodzin lub 1 mies.

N

bezobs ugowy wzgl. 100 god

Urz dzenia stacjonarne, budowa maszyn

500 roboczogbadzi® mies.

bezobs ugowy wzgl. 3 mies,
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10.3 Wytyczne dotyczce smarowania

Zasadniczo way przegubowe ELBE posiadafrzy
smarowniczki wg DIN 71412: po jednej na Kgm z
przegubéw, trzecia sy do smarowania profilu
wielowypustu.

W przypadku profili pokrytych tworzywem sztucznyren
ma trzeciej smarowniczki na wielowypaie.

Wymagania dotycz ce materia 6w smarowych:

10.4. Wskazowki techniczne

Oczy ci_smarowniczki przed smarowaniem
Smarowanie profilu powinno odbywasi w stanie
zesunitym wau, wzgl. przy najmniejszej jeg
d ugo ci eksploatacyjnej.

Nie usuwa zaworéw odpowietrzagych.

Smar nie moe by wt aczany przy za dym ci nieniu
lub zbyt silnych uderzeniach smaru. Maksymal
dopuszczalne anienie smarowania: 20 bar
Smarowanie  krzyakéw  odbywa si  przez
smarowniczk na rodku krzyaka lub na dole przy
tulejce oyskowej krzyaka. Smar nalg/ tak d ugo

wtacza, a wydostanie si przy uszczelkach

10.5. Wskazdéwki dotyczce kontroli

Sprawdzi dokr cenie rub ¢z cych ko nierze.
Sprawdzi odgosy pracy i wibracje wau, ustali
przyczyn haasui podj napraw.

Przed smarowaniem dokonapomiaru luzéw na
o yskach w krzyaku wa u przegubowego (mave
rownie w stanie zabudowanym wa u) i w pozeniu
profilu wielowypustowego.

Sprawdzi i obejrze doln cz tulejek (panewek)
o yskowych w krzyaku wa u pod kem wyst pienia
zmian koloru (przefarbowania) lub odkszta ceco
wskazywa oby na wyspienie niedopuszczalneg
przegrzania.

Skontrolowa wizualnie stan uszczelnie przy
tulejkach (panewkach) @gsk igie kowych tzn.
pier cieni wargowych uszczelnigych w krzyaku

Zakres temperatury: -30°C do maks. +100°C

Do smarowania wa éw stosowamary litowe 2 klasy
konsystencji o penetracji 265/295 i punkcie krofen
ok. 180°C. Nie stosowasmaréw z dodatkami MgS

Wykonanie wysokotemperaturowe

Dopuszczalna temperatura dla wykonania wysoko-
temperaturowego: do ok. +160°C, krotkotrwale do
+180°C ;

Stosowa smary HT konsystencji klasy 1 lub 2.

Dost pne réwnie wykonania specjalne do +250°C.

Wykonanie niskotemperaturowe

Zakres  temperatur dla  wykonania
temperaturowego: -60°C do +110°C ;
Stosowa smary TT konsystencji klasy 1 lub 2

nisko-

Wykonanie o ograniczonej konserwacji/ bezobs ugowe
je eli wymagane s dugie okresy konserwacyjne,

mo liwa jest dostawa waow w wykonaniu o

ograniczonej konserwacji. W oktenych wypadkach
mo liwe jest wykonanie nie wymagaje adnej
konserwacji czyli bezobs ugowe. Wykonanie

wymaga dodatkowych ustalgrzy zamawianiu.

to

wszystkich czterech @sk krzyaka. Tylko tak
zapewni mo na, aby wszystkie cztery wska
otrzyma y porcj wie ego smaru.

Niektdre wykonania przegubow podwojnych posiadaj
smarowniczk w cz ci rodkowej przegubu, przez
ktor smarowane s jednoczenie oba krzyaki
przegubu (tzw. smarowanie centralne).

Way przegubowe, ktére nie byy ywane ponad 6
miesi cy naley przed zabudownasmarowa

oraz piercieni uszczelniagych w rodkowej cz ci
wau na wielowypwie. Uszkodzone pietienie
uszczelniajce prowadz do niedopuszczalnej utraty
(wyciekdw) rodka smarowego, a w konsekwencji do
uszkodzenia wa u.

Oczyci  powierzchnie czoowe ko nierzy wau
przegubowego i ko nierzy wsp6 praceych. Usun

pozostaoci farby i rodek konserwuicy. Nie
smarowa ich olejem lub smarem.
Sprawdzi  bicie i  wspo osiowo ko nierzy

wspo pracujcych.
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Arkusz doboru naplu przegubowego
Zastosowanie przemys owe

Nazwa i adres Klienta:

Osoba kontaktowa:

Wys a doRADIUS-RADPOL Sp.j.
na numer faxu 61 814 38 43 Tel Fax

lub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

E-mail: Data:
1. Zesp6 napdowy: silnik elektryczny silnik spalinowy
typ maksymalnyenbobrot.
ilo cylindréw przy obrotach
wspo czynnik krytyczny przewmie przek adni
czas pracy czas paagyszczeg. biegach
moc maksymalna rodzaj g@z
przy obrotach elastyclemyent za czaj cy
2. Zesp6 odbiorczy (np. przek adnia, ko o wentylatora, pompa):
3. Warunki eksploataciji:
obci enie dynamiczne
praca przerywana nie tak ilo za cze nadzie
praca nawrotna nie tak ilo nawrotow na godz. / dzie
temperatura otoczenia: sta a maksymaln
pozosta e warunki pracy: zapylenie, kurz, wodaginn
4. Wa przegubowy
maksymalny wystpuj cy moment obrotowy sta y momerutolwvy
obroty maksymalne rednie obroty
k t za amania (zgtia) najmniejszy / najdszy wymiar zabudowy /
rednica ko nierza i otwory w ko nierzu
lub otwér w piacie pozycja pracy: poziomo pionowo
oczekiwana ywotno  ok. godzin
zapotrzebowanie: ilosztuk na  miest / rok
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Arkusz doboru nafu przegubowego
Zastosowanie w pojedzie

Nazwa i adres Klienta:
Wys a doRADIUS-RADPOL Sp.j. Osoba kontaktowa:
na numer faxu 61 814 38 43 Tel Fax
lub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl|
E-mail: Data:
1. ZespO napdowy: silnik elektryczny silnik spalinowy
typ moc maksymalna
ilo cylindrow przy obrotach
wspo czynnik krytyczny maksymalmymant obrotowy
czas pracy przy oltrotac
2. Pojazd
typ pojazdu iosi ilo osi napdzanych
dopuszczalny ci ar ca k. maks. obenie osi: przod ty
nap d: przedni tylni
mechanizm rénic. -skrzynia rozdz. tak nie wielko opon:  dyn. promie
blokada mechanizmu rdicowego tak nie stat. promie
blokada mechan. raic. osi napd. tak nie prdko maks.
3. Sprzgo:
rodzaj sprzg a spiz elastyczne
przetwornik stogpeawnoci %
4. Przek adnia:
rodzaj przek adni nmaésient obrot. osi przedniej
prze o enia biegéw w przéd maks. mootaot. tylnej osi
prze o enia biegéw w ty czasy pesgdbiegow
prze o enia mechanizmu rdic. przetwornik hydrauliczny tak nie
prze o enia przek adni planetarnej przetkwoozruchowy
5. Wa przegubowy
k t za amania (zgtia) najmniejszy / najcsmy wymiar zabudowy /
rednica ko nierza i otwory w ko nierzu
lub otwor w piacie pozycja pracy: poziomo pionowo
oczekiwana ywotno  ok. godzin
zapotrzebowanie: ilosztuk na  miest / rok /
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