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DRIVE TECHNOLOGY

Instrukcja monta zu i eksploatacji
szyn naci ggowych do silnikow elektrycznych

1. Czesci sktadowe

1 szyna naciggowa
2 $ruba napinajgca
3 Sruba mocujgca z nakretkg

2. Wykonanie

Szyny wykonane sg z zeliwa szarego GG-20 wg
normy DIN 1691 wzglednie ze stali. Razem ze
szyng (1) dostarczane sg: sruba napinajgca (2) i
Sruby mocujgce(3) wraz z nakretkami.

Osobno zamawia¢ mozna $ruby kotwowe z
nakretkami wg normy DIN 529 sluzace do
mocowania szyn do podioza.

Strona dolna szyny jest nie obrobiona. Obrébke
wykonujemy na zyczenie.

3. Wskazoéwki bezpiecze nstwa
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4.

Luzne $ruby stwarzajg niebezpieczenstwo,
dlatego nalezy zwraca¢ uwage na to, aby
dokreca¢  sSruby  zalecanym momentem
dokrecania i sprawdzac je pewien czas.

Nie wolno podejmowaé regulacji szyn przy
wigczonym silniku! Podczas prac zabezpieczyc
nalezy  wilacznik glébwny  silnika  przed
przypadkowym zatgczeniem.

Mocowanie szyn naci agowych

Okresowo sprawdzaé prawidtowe dokrecenie srub
kotwowych, gdyz po pewnym czasie pracy moga
sie poluzowad.

Przy mocowaniu szyn na ramach, ptytach i innych
elementach stosowac¢ nalezy szyny z obrobiong
czescig dolng, co pozwoli uniknaé peknieé szyn
przy dokrecaniu $rub fundamentowych.
Powierzchnia przylegania szyn powinna byc¢
wypoziomowana.

Zapewni¢ odpowiednig ilos§¢ miejsca umozliwia-
jaca dokrecanie srub kluczem pfaskim.

4.1. Usytuowanie szyn

Rys. 1
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3 Rys.2

Dotrzymaé nalezy

rozstaw szyn zgodny z
rozstawem fap silnika X. Usytuowanie $rub
naciggowych na przemian — patrz rys. 1.

Nalezy zwr6ci¢ uwage na to, aby szyny
usytuowane byly wobec siebie réwnolegle.
Maksymalna odchytka réwnolegtosci nie powinna
przekracza¢ wartosci X £ 1 mm. Wysokos¢ szyn
wzgledem siebie sprawdzi¢ mozna za pomocg
poziomicy.

Wymiary fundamentu do $rub fundamentowych
wykona¢ wg wytycznych lub rysunku firmy Desch.
Momenty dokrecania srub podane moga by¢
przez dostawce. Przy dostawie z Descha
obowigzuje Tabela 2 umieszczona ponize;j.

. Szyny naci agowe zeliwne
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Rys.3: Wielko $¢ mata szyny:

- wykonanie lekkie A 250 - 650 mm
- wykonanie wg DIN 42923 265 - 500 mm
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Rys.4: Wielko $¢ srednia szyny:

- wykonanie lekkie B 700 -1 500 mm
- wykonanie wg DIN 42923 630 - 1 000 mm
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Rys.5: Wielko $¢ duza szyny:

- wykonanie lekkie C 1600 -2 200 mm




DAIVE TECHNOLOGY

Szyny naciagowe do silnikéw elektrycznych
Instrukcja montau i obstugi

6. Szyny naci agowe stalowe
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Rys.6: Wielko $ci szyny:
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Szyna stalowa dostarczana sg Srubg
napinajacg i $rubami mocujacymi wraz z
nakretkami. Sruby kotwowe z nakretkami wg
normy DIN 529 nalezy zamawia¢ osobno.

ze

Mocowanie silnika

Po ulozeniu silnika na szynach naciggowych
dokreci¢ nalezy nakretki mocujgce (3) na tyle, aby
silnik dato sie jeszcze przesuwaé na szynach.

Dokfadnie usytuowanie silnika nastepuje za
pomocg $rub napinajacych (2). Dla napeddéw
pasowych lub fancuchowych w ten sposéb
wykonuje sie (wedtug danych dostawcy) wstepne
napiecie pasa wzglednie tancucha.

Po tej czynnosci nastepuje dokrecenie nakretek

g o mocujacych  (3) na $rubach momentem
- wykonanie z przesuwnym zaciskiem dokrecania podanym w tabeli 1.
312/6 — 686/16 (L [mm]/ M sruby)
- wykonanie z przyspawanym zaciskiem
864/16 — 1330/24 (L [mm] /M sruby)
8. Tabele momentéw dokr ecania
Tabela 1: Momenty dokr ecania dla nakr etek mocuj acych (poz.3)
Typ szyny naci agowej | A250 | A330| A400 | A550 | B700do | B1000do | C 1600 | C 2200
265 355 | A450 | A600 | B 950 B 1500 C 1700
315 400 500| A 650 800 1000 C 1900
630
Nakretka M 8 M10 | M12 | M 16 M 20 M 24 M 27 M 30
Moment dokrecania[Nm]| 9,5 18 32 80 153 265 400 530
Tabela 2: Momenty dokr ecania dla $rub fundamentowych (kotwowych)  (dostepnych na zyczenie)
Typ szyny naci agowej | 265 A250 | A330 | A550do | B 1000 B 1300 C 1900
315 do | A650 B 1100 B 1400 C 2200
355 | A500 | B700do | B 1200 B 1500
400 | B 950 800 C 1600
500 1000 C 1700
Nakretka M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 30
Moment dokrecania[Nm] | 9,5 18 32 80 153 265 530
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