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Instrukcja monta żu i eksploatacji 
szyn naci ągowych  do silników elektrycznych  

 
1.  Części składowe  

1    szyna naciągowa 
2    śruba napinająca 
3    śruba mocująca z nakrętką 

 
 
2.  Wykonanie  
 

Szyny wykonane są z żeliwa szarego GG-20 wg 
normy DIN 1691 względnie ze stali.  Razem ze 
szyną (1) dostarczane są: śruba napinająca (2) i 
śruby mocujące(3) wraz z nakrętkami. 
Osobno zamawiać można śruby kotwowe z 
nakrętkami wg normy DIN 529 służące do 
mocowania szyn do podłoża. 
Strona dolna szyny jest nie obrobiona. Obróbkę 
wykonujemy na życzenie.  
 

3.  Wskazówki bezpiecze ństwa  
 

� Luźne śruby stwarzają niebezpieczeństwo, 
dlatego należy zwracać uwagę na to, aby 
dokręcać śruby zalecanym momentem 
dokręcania i sprawdzać je pewien czas. 

� Nie wolno podejmować regulacji szyn przy 
włączonym silniku! Podczas prac zabezpieczyć 
należy włącznik główny silnika przed 
przypadkowym załączeniem. 

 

4.  Mocowanie szyn naci ągowych  
 

Okresowo sprawdzać prawidłowe dokręcenie śrub 
kotwowych, gdyż po pewnym czasie pracy mogą 
się poluzować. 
Przy mocowaniu szyn na ramach, płytach i innych 
elementach stosować należy szyny z obrobioną  
częścią dolną, co pozwoli uniknąć pęknięć szyn 
przy dokręcaniu śrub fundamentowych. 
Powierzchnia przylegania szyn powinna być 
wypoziomowana. 
Zapewnić odpowiednią ilość miejsca umożliwia-
jącą dokręcanie śrub kluczem płaskim. 
 

4.1. Usytuowanie szyn 

Rys. 1  

 
 

Dotrzymać należy rozstaw szyn zgodny z 
rozstawem łap silnika X. Usytuowanie śrub 
naciągowych na przemian – patrz  rys. 1. 
 
Należy zwrócić uwagę na to, aby szyny 
usytuowane były wobec siebie równolegle. 
Maksymalna odchyłka równoległości nie powinna 
przekraczać wartości X ± 1 mm. Wysokość szyn 
względem siebie  sprawdzić można za pomocą 
poziomicy. 
 
Wymiary  fundamentu do śrub fundamentowych 
wykonać wg wytycznych lub rysunku firmy Desch. 
Momenty dokręcania śrub podane mogą być 
przez dostawcę.  Przy dostawie z Descha 
obowiązuje Tabela 2 umieszczona poniżej. 
 
 

5. Szyny naci ągowe żeliwne  
 

 
Rys.3:  Wielko ść mała szyny: 
- wykonanie lekkie  A                  250  -  650 mm 
- wykonanie wg DIN 42923         265  -  500 mm 

 

 
Rys.4: Wielko ść średnia szyny: 
- wykonanie lekkie  B           700  - 1 500 mm 
- wykonanie wg DIN 42923         630 - 1 000 mm 
 

 
Rys.5: Wielko ść duża szyny: 
- wykonanie lekkie  C              1 600 – 2 200 mm 
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3    Rys.2 



Szyny naciągowe do silników elektrycznych 
Instrukcja montażu i obsługi 

 2 

6. Szyny naci ągowe stalowe  
 

 
 
Rys.6: Wielko ści szyny: 
- wykonanie z przesuwnym zaciskiem 

312/6 –  686/16   (L [mm] / M śruby) 
- wykonanie z przyspawanym zaciskiem 

864/16 – 1330/24  (L [mm] / M śruby) 
 

Szyna stalowa dostarczana są ze śrubą 
napinającą i śrubami mocującymi wraz z 
nakrętkami. Śruby kotwowe z nakrętkami wg 
normy DIN 529 należy zamawiać osobno. 

 

7.  Mocowanie silnika  
 
Po ułożeniu silnika na szynach naciągowych 
dokręcić należy nakrętki mocujące (3) na tyle, aby 
silnik dało się jeszcze przesuwać na szynach.  
 
 
Dokładnie usytuowanie silnika następuje za 
pomocą śrub napinających (2). Dla napędów 
pasowych lub łańcuchowych w ten sposób  
wykonuje się (według danych dostawcy) wstępne 
napięcie pasa względnie łańcucha. 
Po tej czynności następuje dokręcenie nakrętek 
mocujących (3) na śrubach momentem 
dokręcania podanym w tabeli 1. 

 

 
 

 

 

8.  Tabele momentów dokr ęcania  
 

Tabela 1:  Momenty dokr ęcania dla nakr ętek mocuj ących  (poz.3) 
Typ szyny naci ągowej   A 250 

     265 
     315 

  A 330 
     355 
     400 

 A 400 
 A 450 
     500 

 A 550 
 A 600 
 A 650 
     630 

 B 700 do  
 B 950  
     800 

 B 1000 do  
 B 1500  
     1000 

 C 1600 
 C 1700 
 C 1900 

 C 2200 

Nakrętka M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 30 
Moment  dokręcania [Nm] 9,5 18 32 80 153 265 400 530 
 
 

Tabela 2: Momenty dokr ęcania dla śrub fundamentowych (kotwowych) (dostępnych na życzenie) 

Typ szyny naci ągowej    265 
 

  A 250 
     315 
     355 

 A 330 
      do 
 A 500 
     400 

 A 550 do  
 A 650 
 B 700 do  
 B 950  
     500 

 B 1000         
 B 1100 
 B 1200 
       800 
     1000 

 B 1300 
 B 1400 
 B 1500 
 C 1600 
 C 1700 

 C 1900 
 C 2200 
 

Nakrętka M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 30 
Moment  dokręcania [Nm] 9,5 18 32 80 153 265 530 
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