ARKUSZ DOBORU
precyzyjnych przyrzadow
mocujacych

Wystac¢ do firmy RADIUS-RADPOL Sp.j.
faxem na numer 61 814 38 43
lub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl

Firma:

Adres:

Opracowujcy:

Telefon

e-mail:

Data

1. Przedmiot

; Prosimy o zataczenie rysunku 4. Dopuszczalny btad bicia pomiedzy
obrabiany przedmiotu obrabianego, z ktérego $rednicq zaciskania i $rednicami
powinno wynikac: podlegajacymi obrébce:
1. Ktore powierzchnie majg byc¢
(?brablane — zaznaczy¢ na rysunku. 5 Materiat
2. Srednica zaciskania wraz z ) :
tolerancia 6. Hartowany: Qtak U nie
3. Ktéra powierzchnia czolowa moze 7. llos¢ sztuk obrabianych rocznie:
by¢ uzyta jako powierzchnia 8. Czy powierzchnia przylegania
przylegania osiowego — zaznaczy¢ przebiega wzgledem srednicy
na rysunku zaciskania bez bicia wzdtuznego?
U tak U nie
2 Sposqb 1.Zacisk przeznaczony jest do: 1. lle narzedzi jest jednoczesnie w
dziat
Zlatania ) uzyciu? Prosimy zaznaczy¢ na
O toczenia rysunku przez I, II, I, IV
O wiercenia
O frezowania Narzedzie | L m v
O szlifowania Glebokosé
0 wywazania skrawania [mm]
Q kontroli Posuw [mm/obr]
2. Maksymalne obroty: obr/min
3. Maszyna o
1. Typ maszyny: 5. Zakres ustawiania przyrzadu
] . zaciskajgcego:
2. Os narzedzia: napinanie: od N do N
J pozioma Sciskanie: od N do N
U pionowa
3. Zamocowanie narzedzi zaciskowych: 6. Okreslenie kotnierza wrzeciona i
O pomiedzy kiami stozka mocujacego wedtug normy:
U jednostronnie na kotnierzu
O jednostronnie na stozku lub zataczyé rysunek czota wrzeciona
o _ _ wzgl. sposob przytaczenia trzpienia
4. Uruchamianie zaciskania przez: naciskowego/ pociagowego.
U centralng nakretke lub srube
drazone wrzeciona maszyny 7. Stosowany srodek chtodzacy:

a
O docisk ktéw konikow
U centralny pakiet sprezyn

4. Zapotrzebowanie: szt.

5. Zataczniki: 1 rysunki przedmiotu obrabianego, O gtowicy wrzeciona, O inne:
RADIUS-RADPOL Sp.j.
RINGSPANN ) ul. Kolejowa 16B, 60 185 SKORZEWO k/Poznan

www. radius-radpol.com.p

Tel: 618143928 ;618946158 ;6189465
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