RADIUS-RADPOLSp.j . ARKUSZ DANYCH
Technika napedowa | doboru zespotu sprz  egtowo- hamulcowego LUTEX

Firma osoba kontaktowa
adres

telefon fax e-malil

data zapotrzebowanie szt.

1. Dane ogolne:

Rodzaj maszyny

Typ, dane dodatkowe:

Q pracaciagta Q pojedynczy suw

Uruchamianie zespotu: Q hydrauliczne

maks. llo$¢ suwow na min.

O pneumatyczne

2. Dane dotycz gce maszyny:

Nominalny nacisk prasy F=
Wymagany skok roboczy a=
Kat przed dolnym punktem martwym a=
Promien korby r=
Dlugosé korbowodu L=

Maks. predkos¢ obrotowa.
watu mimosrodowego Ng =

Predkos¢ obrotowa wzglednie
zakres obrotow watu sprzegta Nk =

Przetozenie ng/ ng i =
Sprawnos¢ n-=

Moment bezwladnosci masy maszyny w
odniesieniu do watu sprzegta bez Lutexa J=

Maksymalna ilos¢ zatgczen
przy predkosci maksymalnej Zmax =

Cisnienie robocze p=
Czas zadziatania systemu ster. i zaworu  tg., =
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RADIUS-RADPOL Sp.j.

ul.Kolejowa 16B

60 185 SKORZEWO k/Poznania

Telefony: 61 814 39 28 ; 61 894 61 58 ; 61 894 65 03

Arkusz wysta¢ na fax: 61 814 38 43
lub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl




