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8 dobrych pouscdéus nd zdakup produktow grupy Elbe :

> wieloletnie déwiadczenie

» najwigksza rgnorodnad¢ produktow i produkciji

» doradztwo techniczne przy doborze

» bardzo wysoka i stata jakoproduktow

» indywidualne rozwjzania techniczne dla klientéw
» szybka dostawa do klienta

» zaleta statlego dostawcygdw nagdowych

>

fachowcy, ktérzy troszezsic o sprawne wykonanie
zlecenia klienta, jak o swoje wiasne

Podziat programu produkcyjnego wedtug typoszeregow

i
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(nie dot. serii napgdowe elast
600,700 i 800)

Kontakt

W celu uzyskania dalszych informacji oraz doborutuwprzegubowego do Rstwa potrzeb i przekazania nam
zamOwienia prosimy kontaktowaie z autoryzowanym przedstawicielstwem firm GRUPY HE.® Polsce:

RADIUS-RADPOL Sp.j.

ul. Kolejowa 16b

60 185 SKORZEWO k/ Poznania

Tel: 61814 3928, 61894 6158, 61 894 65 03

Fax: 61 814 38 43

e-mail: info@radius-radpol.com.pl
techniczny@radius-radpol.com.pl

nasza strona internetowaww.radius-radpol.com.pl

Dojazd do naszej firmy z centrum Poznarkieerowa sie w strorg lotniska tawica ulie Bukowska, na wysokai lotniska sket w
lewo naswiattach w ulie Ztotowslk, jecha caly czas prostozado ronda, przez rondo prosto, miirtablicc z napisem ,Skérzewo” i
na kolejnym rondzie, krétko przed daotem, skeci¢ w lewo w ul. Kolejows; firma nasza migi sie po ok. 300 m po prawej stronie.

7 wydanie polskie — 06.2014 pk Podane w katalogu wymiary i przedstawione rysufigisp wiazace.
Zastrzegagprawo do zmian z uwagi na pgstechniczny
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Historia

Historia firmy sikga roku 1919, kiedy Gottlob Elbe zayd utworzono siostrzan firmg¢ ELSO w miejscowgci
w niemieckim miasteczku Bissingen w Szwabii figm Hofheim w Bawarii.

ktéra nazwat swoim nazwiskiem. W 5 oséb wykonywali B

ustugowo réne ustugi frezarskie. Od roku 1924 ] E&F
rozpoczta sk produkcja ukltadéw kierowniczych do
pojazdéw o¢zarowych i osobowych. W roku 1935
rozpoczta sk trwajaca do dz produkcja watdow
przegubowych  krzsowych i  kulowych. Dazki
trwajacemu rozwojowi motoryzacji firma przynosita zyski. _- .

Budynek administracyjny ELBE w latach 60-tycf1.
Pocatkowo firma ELSO specjalizowataesiw produkcji
krzyzakéw do watéw przegubowych. Firma zatrudniata 28
pracownikow. W roku 1977 przeniesiono do Hofheim
produkcg przegubow kulowych i krzapwych oraz watéw
przegubowych kulowych i krzpwych zwkkszapc
jednoczénie zatrudnienie. Celem zapewnienia sglavej
obstugi klienta utworzono w roku 1978 wiasny oddézia
Po wojnie w 1949 ruszyla produkcja przegubéwapraw watow przegubowych kardana. Ten rozadgajsie
podwdjnych i rozpocgo sig ksztaltowanie specjalizacji przez lata oddziat serwisowy produkuje dzisiaj pgjeze
firmy w produkcji waldbw przegubowych kardana isztuki i krétkie serie waléw przegubowych na bazie
przegubdw. W roku 1951 ,przebojem eksportowym”estajposiadanych a#ci. Konsekwengj statego, dalszego
0$ kierujaca z podwdéjnym przegubem. rozwoju firmy ELSO bylo w kacu lat 80-tych
wybudowanie nowej fabryki w Hofheim o powierzchrd 1
tys. nf tacznie z budynkiem administracyjnym. Na liniach
produkcyjnych  zainstalowano obrabiarki sterowane
numerycznie.

- :b By -I\ 4 7 ‘ £
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Fabryka ELBE w roku 1948 zatrudniep wowczas 35 pracownikow

ELBE natomiast dostarcza na rynek wszelkiego rodza
waly przegubowe kardana do maszyn i pojazdéw w
wiekszych seriach produkcyjnych oraz bardzo szerok
gany wykona kotnierzy napdowych.

W latach 1993 i 1994 utworzono oddzialy we Wioszech
w USA , natomiast w 1999 na dyrzech. Powysze firmy
razem z ELSO w Hofheim i ELBE 1z siedzibw
Bietigheim-Bissingen utworzyly z dniem 1 styczai@01
roku Holding ELBE. W roku 2007 nagtuje przegcie
udziatdw w Cardan Brasilia i firma stajec sbbecna na
rynku w Ameryce Pid.

W roku 2009 ELBE obchodzita jubileusz 90-lecia fyim

Obecnie koncern zatrudnia acknie blisko 1200
pracownikbw. W gldwnym zakladzie w Bissingen
zatrudnionych jest ponad 385 os6b, natomiast wazizie

w Hofheim 440 os6b. Firma nadal zachowata rodzinny
charakter, mimo diego wzrostu zatrudnienia na
przestrzeni ostatnich lat.  Roczne obroty handlowe
holdingu s¢gaja 193 milionéw euro.

Wyglad hali produkcyjnej w latach 50-tych.

Wszystkie dziaty firmy postugsj Sig

W latach 60-tych nagpuje znaczna rozbudowa zaktadunajnowoczeniejszymisrodkami technicznymi, takimi jak
hartowni i powierzchni warsztatéw. By sukces watéw numerycznie — sterowane  obrabiarki, komputerowo
podwéjnie tamanych i dynamicznie rozwijey sk Sterowana hartownia, czy program CAD w dziale
przemys{ motoryzacyjny stanowi}y Wyzwanie dla firmykonstrukcyjnym.Scisia kontrola Wyrobéw—firma posiada
ELBE, czego efektem bylo pegujace rozszerzanie Certyfikat ISO — i system kontroli jakoi zapewniaj
produkcji i ekspansja firmy, dlatego w roku 1973Wysoky jakos¢ wyrobow.
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Dwa podstawowe i najwgksze zaktady produkcyjne Grupy ELBE

« Zaktad produkcyjny ELSO w
Hofheim w Péinocnej Bawarii w
Niemczech

— Zaklad produkcyjny ELBE
Bietigheim-Bissingen w Baden Wirtembe
na potudniu Niemiec

1 Biurowiec siedziby Grupy Elbe w Bietigheim-Bissingen
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Grupa ELBE na swiecie

Niemcy -
Bissingen-Bietigheim

Niemcy —
Hofheim w Bawarii

Italia

USA
South Haven

Wegry — Eger

Brazylic #4

GrupaELBE naswiecie posiada 7 zaktadéw
produkcyjnych: 2 w Niemczech, 2 w Italii oraz
po 1 na Wgrzech, w USA i Brazylii.

Grupa ELBE

Zatrudnienie Umlzdrarzr w obrotach Obroty w milionach Eur

Budowa pojazdéw
Budowa maszyn

Handel / .
Serwis

2006 2007 2008 2006 2007 2008

Referencje — najwksi partnerzy Grupy Elbe

DAIMLER DB i@ TeEReEX.|FUcHs LIEBHERR JOHN DEERE

VO ITHEE L 2R CATERPILLAR I KESSIER-CO| @ @
nMaxy ST — oms ¢

SMS group.
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Zarzadzanie jakoicia

Stosowane techniki i programy:

APQP

PPAP

FMEA

SPC

CAQ

Sprzt pomiarowy 3D

Testy cigtego obcizenia przed rozpoeziem serii
produkcyjnej

CAD 3D

FEM — MES = metoda elementéw skaonych

VV VVVVVVYVY

Firma posiada certyfikaty wedtug TS 16949: 2002 i
DIN ISO 9001: 2008

Stata kontrola jakosci - Rozwaj produktu i préby

Firma ELSO ELBE dysponuje Dziatem Badawczo-Rozwgjoww ktorym odbywaj si¢ ciagte kontrole i
badania produkowanych watéw przegubowych.
Badania i pr6by wykonywane magv zakresie:

» obcizen statycznych i dynamicznych

* zwzycia
» pracy w trudnych warunkach eksploatacyjnych
e drgaa

» specjalnychzyczen klienta.
. OBCIAZENIA DYNAMICZNE

+ { Stanowiska badaobcihzen dynamicznych

zmiennych i stopniowych watéw do diugn 1200

mm przy momencie obt: 45 000 Nm z

czestotliwoscia do 100 Hz.

OBCIAZENIA STATYCZNE
¥ Stanowisko do przeprowadzania ctieh
statycznych watéw o dhégodo 2000 mm.

6 Elﬁen«é ¢ Elbe Groupe

GELENKE

elso



STANOWISKO BADANIA ZU ZYCIA

+ Stanowisko do badazuzycia watow
przegubowych. Zadany moment obr. do
2500 Nm, obroty do 420 obr/min,atk
zgiecia watu do 55°. Badaniu podlega 1
prébka.

+ Stanowisko badawcze
zwzycia  waldw  przez

wykonywanie symulacji tru-
dnych warunkéw eksplo-
atacji. Zadany  zostaje
moment obrotowy do 1400
Nm, obroty do 1800
obr/min i pochylenie watu
do 50°. Praca w szlamie lub
bez, sterowanie bada i

testow eksploatacyjnych
odbywa st przez specjalny
program. Maliwe jedno-

czesne badanie do 4 probek.

STANOWISKO ELASTYCZNE DO BADA N WEDLUG ZYCZEN KLIENTA
: A +Badania wyko-
nywane mog by¢
réwniez na
Zlecenie klienta
celem  sprawdze-
nia  dotrzymania

specjalnych  wy-

maga.
Elastyczne stoiska
badawcze do

symulowania specjalnych warunkéw eksploatacji #gczenie

~ klienta. Malliwy do zadania moment obr. do 5000 Nm, obroty do
© 3000 obr/min, kt zgiccia 10-14°, symulowana drgania 1 Hz przy
obcizeniu do 350 kg.

ﬁGINAL ¢ Elbe Groupe
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Program produkcyjny na jeden rzut oka:
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krzy zaki do
watdéw
kardana

elastyczne spregta
SGF do watéw
przegubowych

ellig " Ebe Group: elso ?
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Maszyny i urzdzenia cgsto naraone g na ekstremalne warunki pracy.

O niezawodn(xi dziatania urzdzei decyduj elementy nagowe, takie jak waty nadowe z firm ELBE lub ELSO
Rocznie ponad 850 000 takich watéw oraz 1,9 nalikotnierzy przytczeniowych zostaje zabudowanych sny@h
maszynach i urddzeniach. Niezawodgdjest funkay zywotnaci maszyny

Katalog zawiera szczegotowe informacje o programigrodukcyjnym firm:
ELBE - duze waly przegubowe kardana i przeguby, waty eikie
ELSO — precyzyjne, mate waly przegubowe i przeguby, koierze napedowe, sprzgta elast.

» ELBE: Przequby i waly przegubowe kardana stosowane wgagh , samojezdnych
maszynach roboczych, maszynach royeit, budowlanych i innych ugdzeniach.
Utozyskowanie igietkowe lub wateczkowe.
Typoszeregi:
+ 0.100- najczsciej stosowane waty kardana w zakresie budowy nmasppjazddw i

maszyn rolniczych; podano dane dla catego typogmere
Zakres momentu obrotowego : od 190 do 35 000 Nm

+ 0.200, 0.300 - waty przegubowe kardana stosowane gtownie w

w maszynach rolniczych, budowlanych
+ 0.400, 0.500 - waty przegubowe gtéwnie do najzanych osi kierowanych pojazdéw
¢ 0.900 - waty do ctzkich maszyn drogowych

» ELSO: Precyzyjne waly z toyskami igietkowymi, waty przegubowe krzgkowe i kulowe ,
przeguby pojedyncze i podwdgjne.
Utozyskowanie igietkowe luBlizgowe.
Doskpne g trzy typoszeregi, zakme od pedkosci obrotowej
¢ do 5 000 obr/min — typoszereg 0.600 waty przegubowe i przeguby keakowe, wy-
posaone w tayska igietkowe, dopuszczalnytkzgiccia (zatamania) wynosi 45°.
Oznaczenia polski®RHA - wat przegubowy rozsuwn(p zmiennej diugéci)
RHD - przegub podwdjnie tamany
RH - przegub pojedynczo tamany
RHK - przegub pojedynczo tamany, krétki
RHS - przegub pojedynczo tamany, z szybkozka
¢ do 1 000 obr/min — typoszereg 0.700waty przegubowe i przeguby keakowe z
tozyskowaniemilizgowym, dopuszczalnyak zgiccia 45°
Oznaczenia polskilREA - wat przegubowy rozsuwn(p zmiennej diugéci)
RED - przegub podwdjnie tamany
RE - przegub pojedynczo tamany
REK - przegub pojedynczo tamany, krotki
RES - przegub pojedynczo tamany, z szybkozka
¢ do 500 obr/min — typoszereg 0.800waty przegubowe i przeguby kulowe z
tozyskowaniemglizgowym, dopuszczalnyak zgigcia 35°
Oznaczenia polskieRLA - wat przegubowy rozsuwn zmiennej dtugéci)
RLD - przegub podwdjnie tamany
RL - przegub pojedynczo tamany

» ELSO: Kotnierze napdowe do watéw przegubowych deshe w wielu wykonaniach i
ksztattach nayczenie lub wedlug rysunku klienta .

> ELSO: Sprzgla elastyczne SGF dackzenia watéw przegubowych, zapewndd delikatny
rozruch, ttumienie odgloséw pracy i eci elektr.

Dodatek technicznyzawieragcy najwaniejsze informacje o przegubach i watach przegulobywg
warunkach pracy i doborze watéw przegubowych, aeakytyczne konstrukcyjne i podstawowe
sposoby obliczania watéw i przegubdw oraz wskazwakyczice konserwacji.
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Zawartos¢

Typoszereg 0.100

Waty przegubowe i przeguby kardana, waty pérednie
Elementy konstrukcyjne, egci zamienne i akcesoria watdw@rdana
Maksymalny kgt zgiecia 35°, padczenie poprzez piastub kotnierz, moment maks. do 35 000 Nm

12
45

Typoszereg 0.200

Waty przegubowe i przeguby kardana
Elementy konstrukcyjne, egci zamienne i akcesoria watdw@rdana
Maksymalny kgt zgiecia 45°, padczenie poprzez piastmoment maks. do 1 300 Nm

77
81

Typoszereg 0.300

Walty przegubowe kardana - centrowane
Elementy konstrukcyjne
Maksymalny lgt zgiecia 42°, padczenie poprzez kotnierz, moment maks. do 15 200 Nm

85
90

Typoszereg 0.400

Waly przegubowe podwadjne kardana, wykonanie do ogiierowanych
Elementy konstrukcyjne
Maksymalny lgt zgiecia 55° , moment maks. do 6 110 Nm

91
94

Typoszereg 0.500

Waly przegubowe podwojne kardana, wykonanie do ogierowanych
Elementy konstrukcyjne
Maksymalny lgt zgiecia 50° , moment maks. do 16 900 Nm

95
99

Typoszereg 0.600

Precyzyjne waty przegubowe i przeguby, pojedynczepiodwadjne
Wykonanie z tayskami igietkowymi, do prdkaosci 5 000 obr/min
Maksymalny kgt zgiecia 45°, moment obrotowy do 250 Nm

101

Typoszereg 0.700

Walty przegubowe i przeguby krzyrowe, pojedyncze i podwadjne
Wykonanie z utayskowaniemélizgowym, do pedkosci 1 000 obr/min
Maksymalny kgt zgiecia 45°, moment obrotowy do 450 Nm

107

Typoszereg 0.800

Walty przegubowe i przeguby kulowe, pojedyncze i paddjne
Wykonanie ze specyficznie uksztattowanymi powiergami ciernymi, do mdkosci 500 obr/min
Maksymalny kgt zgiecia 35°, moment obrotowy do 1 370 Nm

113

Walki i tuleje wielowypustowe, opaski i ostony przgubow — typoszereg 0.600 - 0.800

Walki i tuleje wielowypustowe
Stalowe opaski i gumowe ostony (mieszki)

120

Typoszereg 0.900

Waty przegubowe kardana, przeguby
Maksymalny lgt zgiecia 30° , moment obrotowy do 13 200 Nm

123

Krzy zaki przegubow, kotnierze do watéw przegubowych

Krzyzaki przegubéw — krotki opis
Kotnierze napdowe — rodzaje, opis
Waly przegubowe w wykonaniuezkim

133

Sprzegta elastyczne SGF

Budowa, wielkdci, wymiary, opis

137

Dodatek techniczny

Wytyczne zastosowania

Zasady obliczania

Wskazéwki dotycace zastosowania, doboru, manta konserwaciji
ARKUSZE DOBORU NAEDU PRZEGUBOWEGO

143

165
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Waly przegubowe kardana
Typoszereg 0.100

maksymalny kt zgiecia 35°
moment maks. do 35 000 Nm

12
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Opis techniczny
Typoszereg 0.100

Oryginalne waly Kardana firmy ELBE sktadagic, w

zalenoéci od wykonania, z e&ci widlastych,
krzyzakow, ut@yskowania igietkowego wzgtinie
wateczkowego, rozsuwanego profilu wielowypusto-

wego i precyzyjnej rury stalowej.

Czesci widelek produkowane as w procesie kucia
matrycowego, krzzaki natomiast w procesie
wyciskania na zimno lub kucia matrycowego.
Nastpnie poétwyroby obrabianeasw zamocowaniu.
Najbardziej obcizone rejony watu dodatkowo
poddawane & obrdbce cieplnej celem agniecia
odpowiedniej tward@i i odporndci na obcizenia
dynamiczne. Czopy krzgkéw i gniazda toysk
podlegaj szlifowaniu wyka@czapcemu.

Czéci widetek posiadaj otwory do osadzenia gsk
wateczkowych wzgidnie igietkowych. Piasty/rury z
profilem wielowypustowym wykonywane as przez
przecihganie, natomiast profil na watkach wspotpra-
cujacych przez walcowanie bezwiérowe. Proces
walcowania profilu wielowypustu na watku ma t
zalet, ze nie zostaje przerwany przebieg widkien
materiatu. Efektem tego jest utwardzenie powierkchn
zewrgtrznej, mniejszescieranie bocznej powierzchni
wspotpracuyjcej profilu w poréwnaniu z profilem
frezowanym. Jeeli koniecznym jest ograniczenie
osiowych sit tarcia w profilu, mdiwe jest jego pokry-
cie wysoko-wartéciowym tworzywem sztucznym.

W trakcie montau tozyska wraz z krzyakami
zabezpieczone zosfaj w obudowie pieftieniem
osadczym rozggnym.

Smarowanie przegub6w przeprowadzagizaleznosci
od zastosowania walu przegubowego (np. smarami
nisko-, wysokotemperaturowymi, diugotrwatymi).

Konserwacja tayskowania krzyakow odbywa sie

moze trzema sposobami:

e smarowanie centralne: smarowniczka znajduie si
wewnatrz na krzyaku, poszczegélne panewki
tozyskowe dostaj smar poprzez kanaliki smarowe,

e smarowanie zewirzne: smarowniczka umiesz-
czona jest na jednej z zewtrznych panewek
lozyskowych. Tu roéwnig smar rozchodzi si
kanalikami smarnymi.

e bezobstugowo: w niektorych warunkach
zastosowania i/lub przy optymalnych systemach
uszczelni@ mazna zrezygnowd ze smarowania.
Te uszczelnienia daj doskonat ochrory przed
wnikaniem zanieczyszc#e wilgotnosci: nadaj si¢
wiec do pracy w trudnych warunkach, w otoczeniu
o0 dwym zanieczyszczeniu, zapyleniu i wilgofad

Waly przegubowe wykonujeesk:

- lozyskami wateczkowym lub

- lozyskami igietkowymi.
Zalety wateczkéw w stosunku do Agsk igietkowych
jest dhezsza zywotnas¢ o wspoéiczynnik 2-3 przy
jednakowym momencie obrotowym.

Po montau waly przegubowe wywane §
dynamicznie, co zabezpiecza wat przed zniszczengm
skutek drga.

Ogodlne dane techniczne serii 0.100;
- maksymalnydt pochylenia: do 35°
- zakres momentu obrotowego:
190 Nm - 24 700 Nm
- maliwe wykonania watu z piast
wzgkdnie z kolnierzem przgtzeniowym.

Mg znam — zaktadany moment obrotowy znamionowy.
Dozwolony moment naiy kazdorazowo ustati
dla danego przypadku, w zalesci od
pozostatych danych eksploatacyjnych, takich jak
wspotczynnik dynamiczny, gk zgiecia walu,
predkos¢ obrotowa (patrz dodatek techniczny
punkt 6.2 i 6.3).

Mg gran — graniczny moment obrotowy, ktory @by
krétkotrwale przeniesiony przez wat, bez jego
uszkodzenia.

Szczeg6towe dane techniczne podano w tabelach
ponizej.
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0.105

Walty przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

Md Znam= 190 Nm
M gran = 250 Nm

[0 ==
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kotnierz normalny z obu stron
numer k@écowy 0.105.xx0
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alkszy kotnierz z obu stron
numer koowy 0.105.xx1

Wykonanie z
tozyskami
igietkowymi

Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy

dodatkowa ochrona profilu rigczenie
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Wykonanie z rug

Wykonanie z rug

Wykonanie krotkie |

Normalny wysuw Wigkszy wysuw
Nr zaméwienia ]0.105.1000.105.1010.105.104 - ]0.105.11(0.105.11]0.105.112 - |0.105.13(0.105.131 0.105.132

kat zgiecia B ° 30 25 30 = 30 25 30 - 30 25 30

O kotnierza mm 58 65 piasta - 58 65 piasta - 58 65 piasta
Sinwzgl. S mm 240 280 - 268 308 - 165 205

S, mm - - 175 215

X wzgl. Xy mm 25 40 20

Xs mm - - 25

(@) mm 26 26 26

Py mm 28x 1,5 28x 1,5 -

P, mm 40x 2 40x 2 =

Ps mm - - -

profil wpustow mm 20x15x12 20x15x12 20x15x12

iloé¢ otworéw w kotnierzu 4 | 4 | - | - 4 | 4 | - | - 4 | 4 | -
U (Przy Smin wzglSp)| kgn? | 0,000185 0,00022| 0,00019| - | 0,00019]0,000225 0,000195 - | 0,00018| 0,00021 | 0,000185
Im (przy S) kgn? - - 0,00021| 0,00024 0,0002p
Jn /100 mm  rury kgn? 0,000017 0,000017 -
G (przySmin wzgl.S)| kg | 1,18 | 1,25 | 1,31 | 1,26 | 1,33 1,39 0,93 1,00 1,47
G (przyS) kg - - 0,98 1,05 1,12
G /100 mm rury norm| kg 0,1 0,1 -

B

Jn

G
Smin
S S
X1
X2

Py

P2 ’ P3

- gjzar

- maksymalny #t zgiecia przegubu
- moment bezwladém masy

- minimalna diug@ wykonania rury
- dlugd¢ wykonania krétkiego w stanie zsgtyim
- zakres wysuwu (kompensacji) przy,.9vzgl. S
- zakres wysuwu (kompensacji) przy S

- $rednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
- alternatywnérednice rury
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0.105

Mamaxhie mae by przenoszony przy danyshednicach wydcznie przez wpust

S /
nazyczenie smarowanie zewn.

rodany - 52
rofany - &5

|

! .PB

z obu stron piasta przygzeniowa bez wpustu - numerikowy 0.105.xx2
z wpustem - numer koowy 0.105.xx3

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

Waly przegubowe o stalej
dtugosci pracy

Przeguby o statej dtugéci

- 5 ——> -5 -
<+ Sz > < Senin >
e e
Lﬁ':.J.JI'.'LI] R i ot .'C}
Ft Mot -
i C 1 -
dodatkowa ochrona profilu nigczenie
Wykonanie krétkie 11 Wykonanie z rug Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.105.140 0.105.141|0.105.142 ~ 0.105.200| 0.105.201| 0.105.202| - ]0.105.30(0.105.3010.105.3040.105.40(0.105.4010.105.40%
30 25 30 - 30 25 30 - 30 25 30 30 25 30
58 65 piasta - 58 65 piasta - 58 65 piasta 58 65 piasta
195 235 - 160 200 - 110 150 60 100
215 255 - - - -
25 - - -
25 - - -
26 - - -
- 28x1,5 - -
- 40 x 2 - -
20x15x12 - - -

a | 4 - [ | a4 [ a [ - [ | al al - al al
0,00022] 0,000250,00025 - | 0,000152 | 0,000187 | 0,000157 | - [0,00012 0,00015 0,00012§0,0000720,0001] 0,000077
0,00024] 0,00027 |0,000245 - - - -

- 0,000017 - -
0,99 1,06 1,12 - 0,88 | 0,95 | 1,01] L 0,69 0,76  0,B3 400, 0,47 | 0,53
1,3 1,10 1,17 - - - -

- 0,1 - -

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

IERIGINAL
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Walty przequbowe i przeguby kardana Mg znam= 400 Nm
0106 Yy Przeg przeguby d

Typoszereg 0.100 Migran= 520 Nm
Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaenia kotnierzowego
32 — ——32 -
- ] - ", - =55 ‘ A
454 -3 .
1 69'\
] =1 N o i i o \
i _ \“\, 2 % T 2 !:\-%
E § B _.'| N o —\}l--: & 22 s 8 Al | b Qfx\} -',‘ll|
(=} § & | | R o & 8 i 4 If .
| IV VS A R
e S o— = ! __/5} S ' e 1 B F
] / 22003 i
- 12/ nazyczenie smarowanie zewn. --I 15 nazyczenie smarowanie zewn.
kotnierz normalny z obu stron akizy kotnierz z obu stron
numer kaicowy 0.106.xx0 numer koowy 0.106.xx1
Wykonanie z _ _ _
lozyskami Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy
igietkowymi
¢ Smin > |
f =~ =2
I o e Y
roruykife]
z,r FL;—;—;J-LL_J- S
dodatkowa ochrona profilu rigczenie
Wykonanie rurowe Wy.konanle rurowe Wykonanie krétkie |
normalny wysuw wiekszy wysuw
Nr zaméwienia ]0.106.1000.106.1010.106.104 - ]0.106.11(0.106.1110.106.11F - ]0.106.1300.106.1310.106.13
kat zgiecia B ° 30 20 30 - 30 20 30 - 30 20 30
O kotnierza mm 65 75 piasta - 65 75 piasta - 65 75 piasta
Shin Wzgl. S; mm 260 315 - 290 345 - 180 236
S, mm - - 200 265
X wzgl. X3 mm 30 60 20
X, mm - - 30
O mm 32 32 32
P, mm 32x1,5 32x1,5 -
P, mm 50 x 2 50x 2 =
P; mm 70x 3 70x 3 -
profil wpustéw mm 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15
ilos¢ otworéw w konierzu 4 | 6 [ - ] - 4 | 6 | -] - 4 | 6 | -
Jn (Przy Smn wzglSp| kan? | 0,000415 0,000587 0,000448 - | 0,00044 | 0,000612 0,00047| - | 0,00039| 0,00056| 0,00042
Jn (przy S) kgn? - - 0,00042| 0,00059 0,0004
Jn /100 mm rury kgn? 0,000026 0,000026 -
G (przySmnwzglS)| kg | 1,77 | 195 | 202 - 1,87 | 2,04] 2,11] 1,3¢ 1,56 1,4
G (przy S) kg = = 1,54 1,71 1,78
G /100 mm rury norm| kg 0,11 0,11 -
B - maksymalny #t zgiecia przegubu
N - moment bezwtadém masy
G - gjzar
Shin - minimalna dlug& wykonania rury
S1 S - dluga¢ wykonania krotkiego w stanie zsgtym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. §
X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - $rednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”

P,, P; - alternatywnerednice rury

16 Elbmenué ¢ Elbe Groupe
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0.106

Mamax Nie mae byt przenoszony przy podanggdnicy wyhcznie przez wpust

robary - G0

- 42—

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

z obu stron piasta przygizeniowa bez wpustu - numemkowy 0.106.xx2
z wpustem - numerkoowy 0.106.xx3

Waly przegubowe o stale] Przeguby o statej diugéci
dtugosci pracy

- S —» - 5 -
+——— Sip ——F |l&—— Spin ——————»

dodatkowa ochrona profilu rigczenie

Wykonanie krotkie 11 Wykonanie z rug Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.106.140 0.106.141] 0.106.142 - 0.106.200| 0.106.201| 0.106.202| - ]0.106.30(0.106.30]0.106.3030.106.40(Q 0.106.401 0.106.404
30 20 30 - 30 20 30 - 30 20 30 30 20 30
65 75 piasta - 65 75 piasta - 65 75 piasta 65 75 piasta
220 276 | - 165 220 - 120 176 64 120
235 291 - - - -
30 - - -
30 - - -
32 - - -
- 32x15 - -
- 50 x 2 - -
- 70x3 - -
20x1,5x15 - - n
4 | 6 | - | - 4 | 6 | - [ - 4 | 6 [ - 4 | 61 -
0,00043| 0,00060| 0,00046] - | 0,000336 | 0,00051 | 0,00036 | - |0,00028 0,00045 0,00031] 0,00015| 0,00032| 0,00018
0,00045| 0,00062| 0,00048| - - - -
- 0,000026 - -
1,58 1,75 1,83 - 1,16 | 1,34 ] 1,41] L 0,99 1,16 1,b4 560] 0,73 | 0,80
1,63 1,80 1,87 | - - - -
- 0,11 - -

Przy zamawianiu podaalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

ORIGINAL e Elbe Groupo 17
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0.107

Typoszereg 0.100

Walty przegubowe i przeguby kardana

M d znam—

920 Nm

M gran= 1 200 Nm

|
15 /nazw:zenie smarowanie zewn.

kotnierz normalny z obu stron
numer k@écowy 0.107.xx0

[
- 38 |
| : T 8,
i A e L
E i W .\h\f
e edy g - 2N
[T o R o ! ) ) '),4'
1 | Lt @ =
e i 1 B+ /

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie ggdenia kothierzowego

- 18

akkszy kotnierz z obu stron
numer koowy 0.107.xx1

Wykonanie z

lozyskami Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy
igietkowymi

« Smin |

t —;:—:H""—r AT Tit'-.-r_-r{-'n

W= Ll S

|| SR . i

dodatkowa ochrona profilu rigczenie
Wykonanie rurowe Wy.konanle rurowe Wykonanie krétkie |
normalny wysuw wiekszy wysuw
Nr zaméwienia 0.107.100 0.107.1030.107.104 0.107.114 0.107.111 0.107.112 0.107.130( 0.107.131| 0.107.132

kat zgiecia B ° 30 18 30 - 30 18 30 - 30 18 30
O kotnierza mm 75 90 piasta - 75 90 piasta - 75 90 piasta
Smin Wzgl. S mm 305 390 - 360 450 - 200 288
S, mm - - 225 313
X wzgl. Xy mm 35 70 25
X, mm - - 35
O mm 35 35 35
P, mm 40 x 2 40x 2 -
P, mm 50 x 2 50 x 2 -
P; mm 70 x 3 70 x 3 -
profil wpustéw mm 28 x1,5x17 28 x1,5x17 28x1,5x17
ilos¢ otworéw w kotnierzu 6 | 4 | - | - 6 | 4 | - | - 6 | 4 | -
Jn (przy Smn wzglSy)| kgn? | 0,00098] 0,00127 0,00121] - 0,00104| 0,00133| 0,00127 - 0,00089 | 0,00118| 0,00112
In (przy S) kgnt - - 0,00092| 0,0012] 0,0011p
Jn /100 mm rury kgn? 0,000068 0,000068 -
G (przySwnwzglS) kg | 26 [ 29 | 3,29 | 304 335 3,73 - 1,98 2,29 2,6l
G (przy Sp) kg = - 2,21 2,51 2,9
G /100 mm rury norm| kg 0,19 0,19 -

B - maksymalny &t zgiecia przegubu

N - moment bezwtadéo masy

G - ogzar

Snin - Minimalna diug& wykonania rury

S, S - dlugaé wykonania krotkiego w stanie zsatym

X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. S

Xz - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P: - érednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wkszesrednice i pgdkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P - alternatywndrednice rury

18  Elbe Groupe
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0.107

Mamaxhie mae by przenoszony przy podanggdnicy wyhcznie przez wpust

(=]
[ o8 L]
2§
g 3
= o
: o]
= =]

B
(=l

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

z obu stron piasta prazygzeniowa : bez wpustu - numemkowy 0.107.xx2
z wpustem

- numerimowy 0.107.xx3

Waly przegubowe o stalej
dtugosci pracy

Przeguby o statej diugéci

dodatkowa ochrona profilu nigczenie

Smin ————>
S
9} 1B+ i

Wykonanie krétkie 11 Wykonanie z rug Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.107.140 0.107.141/0.107.142 - |0.107.200 0.107.201 0.107.202 -  |0.107.30(0.107.3010.107.304 0.107.40q 0.107.401 0.107.402
30 18 30 - 30 18 30 - 30 18 30 30 18 30
75 90 piasta - 75 90 piasta - 75 90 piasta 75 90 piasta
250 338 [ - 200 290 - 140 228 72 160
270 358 - - - -
35 - - -
35 - - -
35 - - -
- 40x 2 - -
- 50 x 2 - -
- 70x3 - -
28 x 1,5 x 17 - - -

6 | 4 | - | - 6 [ 4 [ - [ - 6 | 4 | - 6 | 4l -
0,00093| 0,00121/0,00116 - | 0,00078] 0,00107| 0,00101| - 0,00069 0,00098 0,00097 0,00031| 0,00060| 0,00054]
0,00096] 0,00124[0,00118] - - - -

- 0,000068 - -
2,27 2,58 296 ] - 1,89]  2,20] 2,58 - 1,50 1,82 2p1 810] 1,12 [ 150
2,36 2,67 3,05 | - - - -
- 0,19 - -
Przy zamawianiu podanalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
« Elbe Groups 19
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Walty przegubowe i przeguby kardana
Typoszereg 0.100

0.109

Md Znam__ 1 700 Nm
My gran= 2 200 Nm

rotary-0 88
Q100

p-8
e

kotnierz normalny z obu stron
numer k@écowy 0.109.xx0

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie ggdenia kothierzowego
e |

4T -

akiszy kotnierz z obu stron
numer koowy 0.109.xx1

i b
.3 [ ‘\
|
2 g %
S
LA 9/
i T"\L . lfl'h

Wykonanie z
tozyskami Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej dtugai pracy
igietkowymi
- Smin >
reaEaeni(e]
;a:*“ il
dodatkowa ochrona profilu ngczenie
i wigkszy kat i wigkszy kat
w;ﬁgliglsv;sr:ﬁv (zzgiqc)ilala V\\//v)(lgl?sr]zi/n\l;yzsdw (zzgiqc)ilala Wykonanie krotkie |
Nr zamowienia 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109. | 0.109. | 0.109.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

kat zgiecia B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
O kotnierza mm 90 100 piasta 90 90 100 piasta 90 90 100 piasta
Shin Wzgl. S mm 348 423 375 393 468 425 225 301
S, mm - - 250 326
X wzgl. X3 mm 40 80 25
X5 mm - - 40
o mm 40 40 40
P, mm 50 x 2 50x2 -
P, mm 70x 3 70x 3 -
P; mm 80 x4 80x4 -
profil wpustéw mm 32x2x14 32x2x14 32x2x14
iloé¢ otwordw w kotnierzu 4 | 6 | - ] 4 4 | 6 | -] 4 4 | 6 | -
Jn (Przy Snn wzglSy)| kgn? | 0,00249| 0,00267 0,00281] 0,00259) 0,00277| 0.00291| 0,00221 | 0,00258 | 0,00239
In (przy S) kgn? - - 0,00226| 0,00263 0,0024)
Jn /100 mm  rury kgn? 0,00014 0,00014 -
G (przySwn wzgl.S)| kg | 491 | 512 | 568] 5,10 5,41/ 5,61 6,18 5,71 3,80 4,00 574
G (przyS) kg = - 4,11 4,31 4,88
G /100 mm rury norm| kg 0,24 0,24 -
B - maksymalny &t zgigcia przegubu
N - moment bezwtadéo masy
G - ogzar
Snin - Minimalna diug@& wykonania rury
S S - dlugdé¢ wykonania krétkiego w stanie zsgtyim
X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S
Xz - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P: - érednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wkszesrednice i pgdkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P, , P; - alternatywndrednice rury
20  Elbe Groupe
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0.109

Mamaxhie mae by przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust

ratary &3 88

z obu stron piasta praygzeniowa bez wpustu
Z wpustem

—¥ S0

E&

-1

wek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

- numernikowy 0.109.xx2
- numer koowy 0.109.xx3

z obu

stron kotnierz dekgizego kta zgkcia

numer koowy 0.109.xx5

Waly przegubowe o stalej
diugosci pracy

Przeguby o statej diugéci

dodatkowa ochrona profilu rigrczenie

SN -
E@'f 16

Wykonanie krétkie Il Wlil;fzy Wykonanie z rug W'E;fzy P&g‘é"ggg P(g))]rez((je)g:ft:)zy wne;klgzy
0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.] 0.109.| 0.109.| 0.109.| 0.109.]0.109.| 0.109.| 0.109./0.109{0.109,0.109.0.109
140 141 142 145 200 201 202 205 | 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35
90 100 piasta 90 90 100 piasta 90 90 100 | piasta| 90 100 | piasta| 90
280 356 315 216 201 235 152 228 84 160 | 104

310 386 345 - - -
40 - - =

40 - - -

40 = - -

- 50x 2 - -

- 70x3 - -

- 80x4 - -
32x2x14 - - -

4 | 6 - 4 4 | 6 | - ] 4 4 | 6] - 4] 6] -] 4
0,00238] 0,00275| 0,00256] 0,0027 | 0,00239] 0,00276] 0,00257| 0,00239]0,0016€ 0,002990,001840,00075 0,0011/0,00093 0,0011
0,00256/ 0,00293| 0,00274| 0,00288 - - -

- 0,00014 - -
4,22 4,43 5,00 4,58 3,73 3,94 4,50 3,88 302 323,799 1,71] 1,92 249 1,8]
4,38 4,59 5,15 4,66 - - -
- 0,24 - -
Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
 Elbe Groupe 21

IERIGINAL

GELENKE



O 1 10 Walty przegubowe i przeguby kardana Mg znane 2 300 Nm
. Typoszereg 0.100 My gran= 3 000 Nm

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie ggdenia kothierzowego

o E"Ja
1

_F;g{\\ \
} JD“‘*.

""\ 1l

112

_‘_K'SZ’J;
0, —

SN IF

Sht ;

W 5_ S
ol
= ! b —
p : o = 1 i
gg+i8] / 2 5*0S)
nazyczenie smarowanie zewn. " 717 _[ nazyczenie smarowanie zewn.

120

— felary -0 98 —=
rotary -&

-3 751
= & 63
redary - 58

rotary -2 112

.'“:9@;_?

- 30} = 22 —
kotnierz normalny z obu stron alkszy kotnierz z obu stron
numer k@éicowy 0.110.xx0 numer koowy 0.110.xx1
Wykonanie z ] ) )
tozyskami Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej dtugei pracy
wateczkowymi

Smin

@l
N

oYL

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

Wykonanie z rug wigkszy lat Wykonanie z rur wigkszy lat S
normalny wysuw Zgkcla wiekszy wysuw Zgkcia Wykonanie krotkie |

Nr zamowienia 0.110.| 0.110.| 0.110.| 0.110.| O.110.| O0.110.| 0.110.| O0.110.| O.110.| O.110. | O.110.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

kat zgiecia B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20

O kotnierza mm 100 120 piasta 100 100 120 | piasta 100 100 120 piasta
Sin Wzgl. S mm 374 464 405 464 554 490 255 343
S, mm - - 280 368
X wzgl. Xy mm 40 100 30

X5 mm - - 40

o mm 45 45 45

Py mm 50x3 50x 3 -

P, mm 70x 3 70x 3 -

P; mm 80 x4 80x4 -

profil wpustéw mm 35x2x16 35x2x16 35x2x16

ilo$¢ otworéw w kotnierzu 6 | 8 | -] 6 6 | 8 | -] 6 6 | 8 | -
I (Przy Smn wzglSy)| kgn? | 0,00378| 0,0040| 0,0041] 0,00406| 0,00428| 0.00438| 0,00389 | 0,00521 | 0,00410
Jn (przy S) kgn? - - 0,00404| 0,00536 0,0042
Jn /100 mm  rury kgn? 0,00019 0,00019 -

G (przySwn wzgl.S)| kg | 6,32 | 6,77 | 7,08] 6,56 7,48| 7,93 8,23 7.8 5,12 557 875
G (przyS) kg - - 5,44 5,89 6,19
G /100 mm rury norm| kg 0,35 0,35 -

B - maksymalny &t zgiecia przegubu
N - moment bezwtadét masy
G - o¢zar

Swin - Minimalna diug@& wykonania rury
S S - dlugdé¢ wykonania krétkiego w stanie zsgtyim

X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S
X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - srednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”

P,, P; - alternatywnerednice rury
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Mamax Nie ma@e by przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust

rodary -@ 112

wek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

z obu stron piasta przygzeniowa bez wpustu - numerikowy 0.110.xx2
z wpustem - numer koowy 0.110.xx3

- —

[
i,

—
T 2 8 M\H
e *??\J.r i

% l#,,-’f.gt.f

Z obu stron kotnierz degkszego kta zgicia
numer kgowy 0.110.xx5

Waly przeg,ul_aowe 0 state] Przeguby o statej dtugdci
dtugosci pracy
—_ 8 -
dodatkowa ochrona profilu nigczenie
Wykonanie krétkie Il Wliﬁfzy Wykonanie z rug W'E;fzy P;‘;‘é"g&y ngrez?éziyzy wne;klgzy
0.110.| 0.110.| 0.110.| 0.110.] 0.110.| O.110.| O.110.| O0.110./0.110,0.110./0.110/0.110/0.121040.1104 0.110
140 141 142 145 200 201 202 205 | 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 20 35 18 18 18 | 20 | 18 | 20 | 35
100 120 piasta 100 100 120 piasta 100 100 120 | piasta| 100 120 | piasta| 100
310 398 355 250 338 270 160 248 92 180 | 116
340 428 385 - - -
40 - - -
40 - - -
45 - - -
- 50 x 3 - -
- 70x3 - -
- 80 x 4 - -
35x2x16 - - -
6 | 8 | - | 6 6 | 8 | - 6 6| 8] - 6/ 8] -] 6
0,00415 | 0,00547| 0,00437| 0,00519] 0,00352| 0,00484| 0,00374/ 0,00456|0,003190,00451 0,00340,00152 0,002840,00173 0,0020
0,0043 | 0,00562 0,00452| 0,00542 - - -
- 0,00019 - .
5,63 6,08 6,38 6,05 49] 5,35 5,65 500 3098 443734, 225] 2,7 3,0] 2,39
588 | 633 | 663 | 6,25 - - -
- 0,35 - -

Przy zamawianiu podaalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
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O 1 12 Waly przegubowe i przeguby kardana Mg znam= 3 350 Nm

Typoszereg 0.100 M gran=4 350 Nm
Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaenia kotnierzowego
[=— B0 = PRCE -,
- E _'_-?2030 .'_22::30_
| -_\ | 7o .
| et \oz i :@'\7&;
2 8 SENE 2 8 S
P A TR AL
& g 8 ®7 JI e g T L w
— ' S - o L
s b R L =4
25+ 048 '_ 05|
s nazyczenie smarowanie zewn. | /_nazyczenie smarowanie zewn.
kotnierz normalny z obu stron akszy kotnierz z obu stron
numer kaéicowy 0112.xx0 numer koowy 0.112.xx1
Wykonanie z tazyskami ) ) )
igietkowymi lub Walty przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy

wateczkowymi

Smin

o T8

dodatkowa ochrona profilu ngczenie

Wykonanie z rug wigkszy kat Wykonanie z rug wigkszy kat

normalny wysuw zgkcia wickszy wysuw zgkcia Wykonanie krtkie |
Nr zaméwienia 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.] 0.112. | 0.112. | 0.112.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

kat zgiecia B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
O kotnierza Mm 120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 piasta
Simin Wzgl. S mm 473 664 505 523 714 580 325 515
S, mm - - 360 550
X wzgl. X; mm 60 120 35
Xo mm - - 50
O mm 52 52 52
P, mm 60 x 4 60 x 4 -
P, mm 80 x4 80 x4 -
Ps mm 90 x 4 90 x 4 -
profil wpustéw mm 42 x 2 x 20 42 x 2 x 20 42 x2x20
ilos¢ otworéw wkotnierzul 8 | 8 | - [ 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | -
Jn (Przy Smn wzglSy| kan | 0,01021] 0,0139 ] 0,0121 | 0,01278] 0,0108 | 0,01449] 0,0127 | 0.0156| 0,01039| 0,01408  0,0123 |
Jn (przy S) kgn? - - 0,01059| 0,01797 0,0124B
Jin /100 mm rury kgn? 0,00045 0,00045 =
G (przySwn wzgl.S)| kg | 10,66 | 12,02] 1524/ 1083 1155 1291 16,4 12|53 58,7 10,11 13,33
G (przy S) kg - - 9,22 10,58 13,80
G /100 mm rury norm| kg 0,55 0,55 -
B - maksymalny #t zgiecia przegubu
N - moment bezwladéd masy
G - gjzar
Shin - minimalna dlug& wykonania rury
S1 S - dluga¢ wykonania krotkiego w stanie zsgtym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. §
X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - srednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”

P,, P; - alternatywnerednice rury

24 EIERIGINé ¢ Elbe Groupe
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Mamaxnie mae by przenoszony przy podanggdnicy wyhcznie przez wpust

-
=1

—3120

rotary -1 15
rotany-@125

--|.1-r:-g

vek wpustowy wg

nazyczenie smarowanie Zewn, ¢gss ark.1

z obu stron piasta przyizeniowa bez wpustu - numemkowy 0.112.xx2
z wpustem

- numerkoowy 0.112.xx3

Z obu stron kotnierz dezkszego kta zgicia
numer koowy 0.112.xx5

nazyczenie smarowanie zewn.

___-?3'-3::.
1 e
_f i i a ?3‘:..
Wow o \
LA 2
i‘f g oy ;/1//;.1_ rlj; é:f
N LR

Waly przegubowe o stalej
dtugosci pracy

Przeguby o statej diugdci

dodatkowa ochrona profilu

yczenie

-

wigksz wigksz Ji i i

Wykonanie krétkie |1 iqt Y Wykonanie z rug Ei(qt Y P;g‘gg&y ngri?&%zy W'E;fzy

0.112./0.112.{ 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.| 0.112.]0.112.[ 0.112.{0.112./0.112/0.112{0.112/0.112
140 | 141 | 142 | 145 | 200 201 202 205 | 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 35 35 20 18 20 20 18 | 35 | 35
120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 | piasta|] 120 150 | piasta| 120
400 590 | 435 301 490 320 200 390 120 310 | 140
430 620 470 - - -
60 - - -
60 - - -
52 - - -
- 60 x 4 - -
- 80 x 4 = -
- 90 x 4 - -
42 x 2 x 20 - - -

8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - 8 8 | 8] - 8] 8] -] 8
0,011950,015640,013840,01329 0,00961] 0,0133 | 0,0115 | 0,01089]0,009040,01273 0,0109]0,00354 0,0072 0,00543 0,00594
0,011990,01568 0,01388 0,01327 - - -

- 0,00045 - -
9,66 | 11,02 14,24 9,99 7,88 9,24 12,45 8,13 6,44 7,841,02| 3,71 507 829 3,9
9,99 | 11,35 | 14,57 | 10,32 - - -

- 0,55 - -

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm
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Walty przegubowe i przeguby kardana

0.113

Md Znam= 4 100 Nm

A o |
/ nazyczenie smarowanie zewn.

kotnierz normalny z obu stron
numer k@éicowy 0.113.xx0

numer koowy 0.113.xx1

akizy kotnierz z obu stron

Typoszereg 0.100 Mg gran= 5 350 Nm
Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaenia kotnierzowego
=60 -=
-3 23 _._:'?*'-"*Sﬂ-
1 % ™ 70":, | E == bl g l“\ P\-?-'.-
8 g & 5 9 @"’j\h@ 2 2% 3 ? ,ré*:/.."“f;
B o o £ B = v BB &5 B B k]
‘ |. % - ng -'? | IR . 5 P'j (}‘?
—_ 1 " -
I I | 1 -

Wykonanie z tazyskami
igietkowymi lub Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej dtugai pracy
wateczkowymi
Simi
o N1 7
dodatkowa ochrona profilu rigczenie
i wigkszy kat i wigkszy kat
%Vélﬁgli;'%;ﬁv zgiqcﬁq V\\//vyrzl?snzayn\ﬁyzsgﬁ zgiqcﬁq Wykonanie krétkie |
Nr zamowienia 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113. | 0.113. | 0.113.
100 101 102 105 110 111 112 115 130 131 132

kat zgiecia B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20
O kotnierza mm 120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 piasta
Simin Wzgl. S mm 491 721 530 556 786 580 345 575
S, mm - - 375 605
X wzgl. X3 mm 60 130 35
X, mm - - 50
O mm 62 62 62
P, mm 70x 4 70x 4 -
P, mm 80 x4 80x4 -
Ps mm 100 x 4 100 x 4 -
profil wpustow mm 50x2x24 50x2x24 50x2x 24
ilos¢ otworéw wkotnierzul 8 [ 8 [ - [ 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | -
Jn (przy Smin wzglSy)| kgn? | 0,01811] 0,01897| 0,0199 | 0,02019| 0,02211] 0.02324] 0,01773| 0,02142| 0,02302
Im (przy S) kgt - - 0,01807| 0,02176 0,0233
Jn /100 mm rury kgn? 0,00071 0,00071 -
G (przySwn wzgl.S)| kg | 13,66 | 15,02] 19,88 14,54 1546 16,82 21,75 16[12 3111] 12,67 17,53
GprrzyS) kg S = 12,03 13,39 18,25
G /100 mm rury norm| kg 0,65 0,65 -
B - maksymalny #t zgiecia przegubu
N - moment bezwladéd masy
G - gjzar
Shin - minimalna dlug& wykonania rury
S1 S - dlugsé wykonania krotkiego w stanie zsghym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. §
X, - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P; - $rednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnedrednice rury
26  Elbe Groupe
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0.113

Mamaxnie mae by przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust
- b — _ 22
""\
1 l- a5t - — _‘:‘—-@ %,
5 0% . e 9 8 F;;\\% \
o ¢ 3 {{/\\4 . % 8 «Jj/\ﬁ.ql
=tz RN 3 BB
m B y 3 2 Lo
== E B 4 \Q. )} | “& B B ’_._,//(} C‘lf;--..g,
e =i = +H - I 7
I—- a7 —= = - S 1 _haP89 }— - — = l 1 _g
wek wpustowy wg +05 I
/ nazyczenie smarowanie zewn. DIN 6885 ark.1 i /_nazyczenie smarowanie zewn.
— 28 |
z obu stron piasta przyizeniowa bez wpustu - numemkowy 0.113.xx2 Z obu stron kotnierz dezkszego kta zgicia
z wpustem - numerkoowy 0.113.xx3 numer keowy 0.113.xx5
Waly przegubowe o stalej . .
yp g’ - J Przeguby o statej dtugéci
dlugosci pracy
- 8§ -

dodatkowa ochrona profilu nigczenie

Wykonanie krétkie |1 W'ﬁ';tszy Wykonanie z rug W'E;fzy P;g\ggtng ngégézzzy W'E;fzy
0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.} 0.113.| 0.113.| 0.113.| 0.113.]0.113,/0.113,/0.113J0.113./0.113./0.113.{ 0.113
140 141 142 145 200 201 202 205 | 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405
20 18 20 35 20 18 35 35 12 12 12 20 18 35 35
120 150 piasta 120 120 150 piasta 120 120 150 | piastal 120 150 | piasta| 120

420 650 460 307 534 330 200 430 120 350 | 144
450 680 495 - - -
60 - - -
60 - - -
62 - - -
- 70x 4 - -
- 80 x4 - -
- 100x 4 - -
50x2x24 = - =
8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8 8| 8] - 8] 8] - 8

0,01512| 0,01881] 0,02041/ 0,0183¢ 0,01436] 0,01805

0,0156 | 0,01591]0,01336/0,017050,01464 0,0051] 0,0088

0,01039 0,0099§

0,01546 0,01915| 0,02075| 0,01866

- 0,00071

6 5]

12,6 | 1396| 18,83 13,4] 9,36 10,72 1556 10j02 7,99,33 | 14,04 4,42] 578 10,6
12,94 | 14,3 | 19,17 | 13,92 - - -

. 0,65 - -

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

Ihmmé ¢ Elbe Groupe 27
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Walty przegubowe i przeguby kardana
Typoszereg 0.100

0.148

Md Znam= 5 500 Nm
My gran = 7 050 Nm

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie gmaenia kotnierzowego

=55 = = B =
R T, | 22ugp, o il
| Fa
y et I
] = O B2 AN N e
g 2% MVe e £V g 8T
o oo B [ gz TN A o o 6
l : NloE B M -y
= A | oy T l =

|
'/ nazyczenie smarowanie zewn.

BT

kotnierz normalny z obu stron
numer kaicowy 0.148.xx0

akszy kotnierz z obu stron
numer koowy 0.148.xx1

i—r — rofery =0 138 —

rodary -8 145

Wykonanie z
tozyskami Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej dtugai pracy
wateczkowymi
Srmin €t — 5, ®
* o
@) J ] IL ) Jf[ SOK e 06%
. f NS
e Wykonanie ik 1
Nr zamowienia 0.148. 0.148. 0.148. 0.148. 0.148. 0.148. 0.148.
110 111 112 115 130 131 132

kat zgiecia B ° 20 20 35 35 20 20 20
O kotnierza mm 150 180 Piasta 120/150 150 180 piasta
ShinWzgl. S mm 550 812 580 360 622
S, mm - 400 662
X wzgl. Xy mm 110 40
Xs mm - 80
(e) mm 70,15 70,15
P, mm 80 x 4 -
P, mm 90 x 4 -
P; mm 100 x 4 -
profil wpustéw mm 55 x 2,5 x 20 55 x2,5x20
ilos¢ otworéw w kotnierzu 8 | 8 | - | 8 8 | 8 -
Jn (Przy Spin W2glSy)| kgn? 00323 | 00342 | 00406 | 0,0332 0,0247 0,0267 0,03414
Jn (przy S) kgn? - 0,0267 0,0287 0,03614
Jn /100 mm rury kgn? 0,00109 -
G (przySmn wzgl.Sy)| kg 20,87 \ 22,17 | 29,77 | 22,19 15,63 16,93 24,53
G (przyS) kg - 16,88 17,55 25,77
G /100 mm rury norm| kg 0,75 -
B - maksymalny &t zgiecia przegubu
N - moment bezwtadéo masy
G - ogzar
Snin - Minimalna diug& wykonania rury
S, S - dlugaé wykonania krotkiego w stanie zsatym
X1 - zakres wysuwu (kompensaciji) przy,Svzgl. S
X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S
P: - érednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wkszesrednice i pgdkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnedrednice rury
28  Elbe Groupe
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Mamaxnie mae by przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust
g0 -
-— 196 ——— e - =10 223
h 8
Fo P = = —7 ==l Y&
& 5 9 . M (Mt 2 ¥ Rg{%‘
7‘-“ E 5 =1:-i Q = 1:- ] o l\-."" t? q 3?-/ ) [
g % B 2 3 g R\ R S 7
& S e & & a 7 fl & ”:;/.'- ~
i E B i T R T { BB | -
/ wek wpustowy wg a QEL
nazyczenie smarowanie zewn. DIN 6885 ark.1 nazyczenie smarowanie zewn.
- 32 L
z obu stron piasta przyizeniowa bez wpustu - numemkowy 0.148.xx2 Z obu stron kotnierz dezckszego kta zgicia
z wpustem - numer koowy 0.148.xx3 numer kgowy 0.148.xx5

Waly przegubowe o statej

diugosci pracy Przeguby o statej diugéci

. wickszy ) wigkszy Podwojny Pojedynczy wigkszy
Wykonanie krotkie 11 kat Wykonanie z rug kat przegub przegub kat

0.148.10.148, 0.148.| 0.148.] 0.148.| 0.148.| 0.148.| 0.148.10.148./ 0.148.| 0.148.] 0.148.| 0.148.{ 0.148.| 0.148
140 | 141 | 142 145 200 201 202 205 | 300 | 301 | 302 | 400 | 401 | 402 | 405

20 20 20 35 20 20 35 35 20 20 20 20 20 35 35
150 180 | piasta |120/15¢00 150 180 piasta |120/150¢ 150 180 | piasta| 150 180 | piasta | 120/150Q
460 460 722 490 345 607 375 235 497 130 392 160
80 - - -
70,15 - - -
- 80 x 4 - N
- 90 x 4 = -
- 100 x 4 - -
55 x2,5x 20 - - -
g8 | 8 | - | 8 8 | 8| -] 8 8| 8| - 8 | 8 | - | 8

0,0294 | 0,0314/0,03884 0,,0304| 0,0217 | 0,0237

0,02004 0,0117

0,03144 0,0227] 0,0149] 0,0161] 0,0162| 0,0106| 0,0126

= 0,00109 = N
18,37 | 19,67] 27,27 19,69 1458 1583 2343 15985 9211,13,22| 20,82 6,75 8,04 1554 8(

- 0,75 - -

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm

Ihmmé ¢ Elbe Groupe 29
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0.158

Walty przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

Md Znam 8 200 Nm
Mg gran= 10 650 Nm

kotnierz normalny z obu stron
numer kaicowy 0.158.xx0

=—T5

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaienia kotnierzowego

20 220
| - | n-»\_v
I i T [ ! I
| o @ @}A X | £ 2 8 F%;f\\ !
2 5 ® “5;?\\“ g g 8 5 FAH
s E 2 S AT s 5 o Ay B
S RIS
' i -
' b 4 et L b g !

akBzy kotnierz z obu stron

numer koowy 0.158.xx1

Wykonanie z
tozyskami

wateczkowymi

Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy

A

\ 4

Wykonanie z rug,
wigkszy zakres wysuwu

Wykonanie krétkie |

Nr zamowienia 0.158.110| 0.158.111 0.158.115| 0.158.116 0.158.130| 0.158.131 0.158.135| 0.158.136

kat zgiecia B ° 20 35 20 35

O kotnierza mm 150 | 180 150 | 180 150 | 180 150 | 180
SpinWzgl. S, mm 710 742 400 545

S, mm - 465 585

X wzgl. X; mm 110 50 40

Xs mm - 80

O mm 75 75

P, mm 90 x 4 -

P, mm 100x 4 -

P; mm 120 x5 -

profil wpustéw mm 60 x 2,5 x 22 60 x 2,5x22

iloé¢ otwordéw w kotnierzu 8 8

I (przy Smin WzglSy)| kan? - | - | 0,04531 | 0,05034 | 0,04114 0,0464 0,042914 | 0,04817
Jn (przy S) kgn? - 0,04193 0,0472 0,04340 0,0487(
Jn /100 mm rury kgn? 0,00157 -

G (przy Smin wzgl.Sy)| kg 3,1 | 318 | 31,76 | 33,38 19,62 21,18 25,92 27,54
G (przyS) kg - 22,05 23,61 27,27 28,89
G /100 mm rury norm| kg 0,85 -

B - maksymalny &t zgiecia przegubu
N - moment bezwtadét masy

G - o¢zar

Snin - Minimalna diug@& wykonania rury

S S - dluga¢ wykonania krotkiego w stanie zsgtym

X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S

Xz - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - $rednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnedrednice rury

30  Elbe Groupe
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=25

z obu stron kotnierz do wkszego kta zgkcia
numer kacowy 0.158.xx5

P2y 22

[ e [
- ! §f . ! | b
i = ) =1 |_E*j\\ L
2 B > g 2 P
e 2N° R
Lon O !Jq, R !Jm
g = e My a @ e Moy
g 2 s g3 |9y
i _;@»/ : { _;@-/ i

L.
nazyczenie smarowanie zewn.

z obu stron wkszy kotnierz do wikszego kta zgkcia
numer koowy 0.158.xx6

Waly przegubowe o statej diugéci . .
y przeg ] diug Przeguby o statej dtugéci
pracy
« 82 » - s -
_:_%‘_::-::-::_\ ____ _ __"_I_ /‘4::.":?—' [
/,}"{ o o ” ¥ (L
/ Ij:..f : 15. s = _ \':c"]
. . . Pojedynczy
Wykonanie krotkie 11 Wykonanie z rug przegub
0.158.14( 0.158.141 0.158.145 0.158.14¢ 0.158.200 0.158.201 0.158.205 0.158.206 0.158.40( 0.158.4010.158.405 0.158.404
20 35 20 35 20 35
150 | 180 150 | 180 150 | 180 150] 180 150 18D 150 140
610 640 425 455 150 180
650 680 - -
110 - -
130 - -
75 - -
- 90 x 4 -
- 100x 4 -
- 120 x 5 -
60 x 2,5 x 22 - -
8 8 8
- = 0,04409 | 0,04935 - | - | 0,0434 | 0,04865]| 0,02055| 0,02581| 0,02417| 0,02944
- 0,00157 »
28,72 30,28 29,14 30,76 20,26 21,82 21,12 224 488 99 | 920 | 10,82
30,32 31,8 31,09 32,71 - -
- 0,85 -
Przy zamawianiu podaalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
wymiary w mm
Elhmmé ¢ Elbe Groupe 31
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0.117

Walty przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

Md Znam= 10 OOO Nm
M gran = 13 000 Nm

2 150—

normalny kotnierz z obu stron
numer kacowy 0,117.xx0

._15\::_‘ .5'&

wymiary w nawiasach
dla wykonania krétkiego |

=

—— @108
| = B5HT
-3 B3

czenie smarowanie ze!

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie ggdenia kothierzowego

rotany -0 158
rodary - 1863

b
| -

]

nazy wn.

wigkszy kotnierz z obu strori](165 )

numer kacowy 0.117.xx1

Wykonanie z
tozyskami

wateczkowymi

Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy

o 2 s =
=

Wykonanie z rug
wigkszy zakres wysuwu

Wykonanie krotkie |

Wykonanie krotkie 1

Nr zamoéwienia 0.117.110‘ 0.117.111| 0.117.111 0.117.121| 0.117.121 0.117.130‘ 0.117.131| 0.117.131

kat zgiecia B ° 30 24 30

O kotnierza mm 150 | 165 | 180 165 | 180 150 | 165 | 180
Siin Wzgl. S mm 660 400 495

S, mm - 440 555

X wzgl. X3 mm 110 40 45

Xo mm - 50 80

O mm 81 81 81

P, mm 100x 5 - -

P, mm 120x 5 - -

P; mm - - -

profil wpustéw mm 65 x 2,5 x24 65 x 2,5 x 24 65x25x24

ilosé otworéw w kotnierzu 12 ] 8 | 8 | 8 | 8 12 | 8 | 8

Jn (przySmin wzglSy| kan? | 0,04834 | 0,05185 | 0,05463 0,0467 0.0491 0,04286 | 0,04678| 0,04917
Jn (przy S) kgn? - 0,04898 | 0,05138] 0,04439  0,04899 0,053139
Jn /100 mm rury kgn? 0,00265 - -

G (przy Smin wzgl.Sy)| kg 35,03 \ 35,51 \ 36,56 25,61 26,52 28,21 28,69 294
G (przyS) kg = 27,29 28,20 30,88 31,36 32,41
G /100 mm rury norm| kg 1,17 - -

B
I
G
Smin

- o¢zar

- maksymalny &t zgiecia przegubu
- moment bezwtadét masy

- minimalna diug& wykonania rury

S S - dlugdé¢ wykonania krétkiego w stanie zsgtyim

X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S

X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P; - $rednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wekszesrednice i pedkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P, - alternatywnedrednice rury
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0.117

z obu stron wikszy kotnierz (0 180 ) - numer kicowy 0.117.xx1

__?Pu_-_}n.
=4 4
= — ?,
14 — (-1
‘ — TR
g =2 ! o & IJ“‘;’
p=- s T T o (e I
B e \ £ R oad &
.r \.__ -g {//J\g
e | P / r i
! —  { | =
3,602 / , . .
nazyczenie smarowanie zewn.
= 29 =

wymiary w nawiasach wae

dla

wykonania krétkiego

Waly przegubowe o state]
dlugosci pracy

Przeguby o statej diugdci

+— 5 —>» - 8 -
" s “;] [
fﬁ(l
N
vy
Wykonanie krétkie 11 Wykonanie z rug Podwojny Pojedynczy
przegub przegub
0.117.140] 0.117.141 0.117.141] 0.117.200] 0.117.201] 0.117.201{0.117.30{0.117.30{0.117.30]0.117.40¢0.117.40]0.117 40}
30 30 15 30
150 | 165 | 180 150 | 165 | 180 150) 165 18§ 150 165 180
600 430 296 172
110 - - -
81 - - -
- 100x 5 - -
- 120 x5 - -
12 | 8 | 8 12 | 8 | 8 12 | 8 | 8 12 | 8 | 8

0,04665 | 0,05125 | 0,05365

0,04054] 0,04424 | 0,04796

0,037 | 0,0423 | 0,0468

0,01879] 0,02133[ 0,02568

0,00265

25,31] 26,84

21,02  21]50 5722

3345 | 3393 | 34,98

25,79]

, 1099 | 11,47] 1252

1,17

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm
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0.120

Walty przegubowe i przeguby kardana

Typoszereg 0.100

Md Znam= 16 850 Nm
Mg gran= 21 900 Nm

2180 —
=118
=~ 104

_.
I

e,

- rotary -2 178
rotary - 182

nazyczenie smarowanie zewn.

kotnierz normalny z obu stron
numer kaéicowy 0.120.xx0

—_ A

9335 —

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie gmaenia kotnierzowego
— =

. ‘1"\-_.:_" e

nazyczenie smarowanie zewn.

elary 17
ratary -2 183

akBzy kotnierz z obu stron
numer koowy 0.120.xx1

Wykonanie z
tozyskami Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej dtugai pracy
wateczkowymi
) Wykonanie z rug Wykonanie krotkie | Wykonanie krétkie I
wigkszy zakres wysuwu
Nr zaméwienia 0.120.110 | 0.120.111 0.120.120 0.120.130 | 0.120.131

kat zgigcia B ° 30 16 30

0 konierza mm 180 | 225 180 180 | 225
Shin Wzgl. S; mm 740 470 560

S, mm - 500 600

X wzgl. X3 mm 110 55 45

X5 mm - 60 60

O mm 93 93 93

Py mm 110x 6 - -

P> mm 120x 6 - =

Ps mm - - -

profil wpustéw mm 75 x 2,5 x 28 75 x 2,5 x 28 75x2,5x28

iloé¢ otworéw w kotnierzu 10 | 8 10 10 | 8
I (przy Smin wzglSy)| kgn? 0,10213 0,14413 0,07320 0,07839 0,12039
Jn (przy S) kgn? - 0,07493 0,0807 0,1227
Jn /100 mm  rury kgn? 0,004175 - -

G (przy Smin wzgl.Sy)| kg 48,75 \ 52,89 36,26 40,27 44,41
G (przyS) kg = 37,76 42,42 46,56

G /100 mm rury norm| kg 1,54 - -

B - maksymalny &t zgiecia przegubu
N - moment bezwtadéo masy

G - ogzar

Snin - Minimalna diug& wykonania rury

S, S - dlugaé wykonania krotkiego w stanie zsatym
- zakres wysuwu (kompensacji) przy,svzgl.
- zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P: - érednica rury , wytluszczone wymiary zalecane, wkszesrednice i pgdkosci —
- alternatywnérednice rury

X1
X2

P2! P3

patrz ,Dodatek techniczny”
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0.120

Gty O
skrécony kotnierz
do wykonania krotkiego |

o
| | -
z L =]
@ =

. o &
| == __,_—!
L = 1

rotary-8 162

— ’
e — ! {
nazyczenie smarowanie zewn.

Waly przegubowe o stalej
dlugosci pracy

Przeguby o statej
dtugosci

k)
=0

7
Ay
) o . Pojedynczy
Wykonanie krotkie 11 Wykonanie z rug przegub
0.120.140 | 0.120.141 0.120.200 | 0.120.201 0.120.400 | 0.120.401
30 30 30
180 | 225 180 | 225 180 | 225
650 465 192
110 - -
93 - -
- 110x 6 -
- 120 x 6 -
75 x 2,5 x 28 - -
10 8 10 | 8 10 \ 8
0,08228 | 0,12428 0,07247 | 0,11447 0,03696 |  0,07896
- 0,004175 .
45,10 | 49,24 33,90 | 38,05 14,10 | 18,88
- 1,54 -

Przy zamawianiu podaalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm
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Walty przegubowe i przeguby kardana
Typoszereg 0.100

0.122

Md Znam= 26 750 Nm
Mg gran = 35 000 Nm

=110 -

{108
15
=30 =1 T
! \.
y—= . i g |
| | —. ] =@ F;, |
1 | L] et e w
2 ?IE g R f_j i \aﬁfil--- s B
B @ g @ g % ;___,/('}Jﬂ' [}
[ L1 L e T
| 1= = e ,
=== 1
agtisl,

nazyczenie smarowanie zewn.

kotnierz normalny z obu stron
numer kaicowy 0.122.xx0

wymiary w nawiasach
dla wykonania krétkiego |

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie gmaenia kotnierzowego

wickszy kotnierz z obu stron [{ 225)
numer kacowy 0.122.xx1

vty -3 209

Wykonanie z
tozyskami
wateczkowymi

Waly przegubowe rozsuwne, o zmiennej diugai pracy

i — = s

Wykonanie z rug

) Wykonanie krétkie |
wigkszy zakres wysuwu

Wykonanie krétkie I

Nr zamowienia 0.122.| 0.122.| 0.122.| 0.122 0.122. 0.122.{ 0.122.| 0.122.| 0.122.
110 111 111 111 121 130 131 131 131
kat zgiecia © 30 25 25 30 25
0 kotnierza mm | 180 | 225 250 225 180] 225 250
Shinwzgl. S mm 830 550 650
S, mm - 600 600
X wzgl. X; mm 140 40 80
X5 mm - 55 B
O mm 110 110 110
P, mm 120x6 | 124 x 8 - -
P, mm 140 x 6,5 - =
P; mm - - -
profil wpustéw mm 90 x 2,5 x 34 90 x2,5x3 90x2,5x34
ilos¢ otworéw wkolnierzul 10 [ 8 [ 12 | 8 8 10 | 8 | 12] 8
Jn (przySmin wzglSy| kgn? | 0,1558 | 0,1781] 0,1792| 0,1884| 0,1453 0,1202 0,1565 [ 0,1853
In (przy S) kgn? - 0,1509 -
Jin /100 mm rury kgn? 0,0055 0,00774 - -
G (przySwn wzgl.S)| kg | 72,05 | 76,93| 77,49 80,81 61,04 60,67 65,55 | 64
G (przyS) kg - 64,85 -
G /100 mm rury norm| kg 1,69 ‘ 2,29 - -
B - maksymalny &t zgiecia przegubu
N - moment bezwtadéo masy
G - ogzar
Snin - Minimalna diug& wykonania rury

S S - dlugdé¢ wykonania krétkiego w stanie zsgtyim

X1 - zakres wysuwu (kompensacji) przy,Svzgl. S

X5 - zakres wysuwu (kompensacji) przy S

P: - érednica rury , wytluszczone wymiary galecane, wkszesrednice i pgdkosci — patrz ,Dodatek techniczny”
P,, P - alternatywndrednice rury
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0.122

8 250—

rofary -@ 204
rotary -G 208

178 —=

BHOGI
- A -

wigkszy kotnierz 0 250) z obu stron
numer kaicowy 0.122.xx1

— -._-. ~ 1
/ nazyczenie smarowanie zewn.

Waly przegubowe o stalej
dtugosci pracy

Przeguby o statej
dlugosci

‘.
=

|
—
FARA

_i'/

. . . Pojedynczy
Wykonanie krotkie 111 Wykonanie z rug przegub
0.122. 0.122. 0.122. 0.122. 0.122. 0.122 0.122. 0.122. |0.122)0.122{0.122,0.122
140 141 141 141 200 201 201 201 400 | 401 | 401 | 401
30 25 30 25 30 25
180 | 225 250 180 | 225 250 180 225 225  2p0
720 520 220
110 - -
110 - -
- 120 x 6 | 124 x 8 -
N 140 x 6,5 -
90 x 2,5 x 34 - -
10 | 8 | 12 | 8 10 | 8 | 12 | 8 10] 8| 12 8
0,1272 | 0,1636 | 0,184 0,195 | 0,642 | 0,1645 | 0,1846 | 0,05597| 0,0923 | 0,1211
- 0,0055 0,00774 -
66,07 | 70,95 | 7419 45,70 | 50,58 50,91 54,24 20,77 6425, 28,86
- 1,69 | 2,29 -

Przy zamawianiu podaalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!

wymiary w mm
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Wat pdredni przegubowy kardana M snam=1 700 - 26 750 Nm

do tazysk stojakowych SKF (nie nate do dostawy) Mg gran = 2 200 - 35 000 Nm
typoszereg 0.100 wielkos¢ 0.109 — 0.122

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaenia kotnierzowego

= e e Simin

95'“‘1‘:1 -.:r

5—\\\ PN

i

|
L

- |

b _‘.J N J

wymiary w mm brakupce wymiary patrz na poprzednich stronach
Nr zamoéwienia 0.109.25( 0.110.250 0.112.250 0.113.25( 0.148.25(0 0.158.250 0.117.251 0.120.25( 0.122.250 0.122.25]]
M 4 znam Nm 1700 2 300 3 350 4100 5 500 8 200 10000 | 16850 | 26750 | 26 750
kat zgiecia 3 ° 20 20 20 20 20 35 30 30 30 30
typ tozysk stojak. SNL 207 | SNL 207 | SNL 209 | SNL 209 | SNL 211 | SNL 211 | SNL 213 | SNL 215| SNL 216 | SNL 216
A mm 90 100 120 120 150 150 180 180 180 225
B 6 mm 47 57 75 75 90 90 110 110 110 140
D mm 8 8 9 9 10 10 12 14 14 15
E o2 mm 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 4,5
G o3 mm 61,1 70,6 88,1 84,1 110,6 110,6 131,0 131{0 131,0 71,51
H 01 mm 74,5 84 101,5 101,5 130 130 155,5 155,5 155,5 196
JBL2 mm 8 8 8 10 12 12 16 16 16 16
P, mm | 50x2 50x 3 60 x 4 70x 4 80x4 90x4 | 100x5 | 110x6 | 120x6 | 124x 8
P, mm | 70X 3 70x 3 80 x4 80 x4 90 x 4 100 x|4 120 ¥ 5120 x 6 124 x 8| 140x6,b
P; mm | 80x3 80x3 90 x4 100x4 | 100x4 | 120x5 - - - -
R mm 68,5 68,5 71,5 715 87,5 87,5 105,5 115/5 135,5 ,513b
S mm 253 269 305 308 360 420 446 480 540 540
T mm 100 100 100 100 112 112 125 142 147 147
U mm 23 23 23 23 25 25 31 31 33 33
V 1o mm 45 45 55 55 65 65 75 85 90 90
W mm 35 35 45 45 55 55 65 75 80 80
Y mm | M16x1,5| M16x1,5| M20x1,5| M20x1,5| M32x1,5| M32x1,5|M45x1,5|M45x1,5| M45x1,5| M45x1,5
Cigzar kg 3,95 4,68 7,60 8,59 14,25 17,90 25,64 32,06 - 47,44
Profil wpustow mm | 35x31| 35x31| 45x41 45x41 55x50 55 x50 xHBR20|70x61x 20| 75x 66x 22| 75« 66x 22
llos¢ otworéw w kotn. 4 6 8 8 8 8 8 10 10 8
Jn (Przy Suin) ken?| 0,000531 0,00324 | 0,008786] 0,01198| 0,02496| 0,0451 | 0,04564 | 0,1089 - -
J/100 mm rury kgn?| 0,00014 | 0,00019 0,00044 0,00071 0,00109 0,00157 026®| 0,00418 - -
G (przy Swin) kg 4,0 4,7 7,5 9,0 13,3 18,5 25,9 31,7 46,0 475
G /100 mm rury kg 0,24 0,35 0,55 0,65 0,75 0,85 1,17 1,54 1,69 2,29

Mg znam - MOMent znamionowy

B - maksymalny &t zgiecia przegubu

Jn - moment bezwtadét masy

G - gjzar

Shin - minimalna diug& wykonania z rug

P; -Srednica rury, wytluszczone wymiary oznaezaglecane ; vekszesrednice do dhaszych waldw przegubowych

przy wyzszych pedkosciach obrotowych - patrz ,Dodatek techniczny”
P, P; - alternatywne diugai rur

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
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Wat pdredni przegubowy kardana
komplet z elastycznym hyskiem stojakowym
typoszereg 0.100 wielkos¢ 0.109 — 0.122

I - Sin =
—-R——
| —
I s 1
; I [ 1 i | I
A —Pp - Z B G A
T 1 H% 3 ' (]
1 : - !
—p=
brakujce wymiary patrz na poprzednich stronach
wymiary w mm rozktad otworéw w kotnierzu jak pokazano na gisok
Nr zaméwienia 0.109.260 0.110.260 0.112.260 0.113.260 0.148.26(¢ 0.158.26(0 0.117.261 0.120.260
M 4 znam Nm 1700 2 300 3 350 4100 5 500 8 200 10 000 16 850
kat zgiecia 3 ° 20 20 20 20 20 35 30 30
pojed. taysko stoj. 1000 958 35{1000 958 35(1000 958 45{1000 958 45|1000 958 50{1000 958 55{1000 958 60{1000 958 70!
A mm 90 100 120 120 150 150 180 180
B™ mm 47 57 75 75 90 90 110 110
b mm 45 45 58 58 58 60 60 63,5
D mm 8 8 9 9 10 12 12 14
d mm 12,8 12,8 13 13 14,2 15 15 16
E o> mm 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8 2,8
G o3 mm 61,1 70,6 88,1 84,1 110,6 110,6 133 131
FEH mm 74,5 84 101,5 101,5 130 130 155,5 155,5
J5 mm 8 8 8 10 12 12 16 16
P, mm 50x2 50x3 60 x 4 70x4 80x4 90x 4 100x 5 110x 6
P, mm 70x3 70x 3 80x4 80 x4 90 x4 100x 4 120 x|5 120 x 6
P mm 80x3 80x3 90 x 4 100 x 4 100 x 4 120 x 5 - -
R mm 68,3 68,3 71,3 71,5 87,5 95 100 107
Sifm mm 238 254 293 296 339 410 405 425
T mm 58,8 58,8 70 70 70 71,5 80 85,5
Y] mm 168 168 193,6 193,6 193,6 193,6 200 219,2
V ho mm 198 198 228 228 228 230 243 260
W mm 35 35 45 445 50 55 60 70
X mm 73 69 - - - - - -
YA mm | M16x1,5 | M16x1,5 | M20x1,5 | M20x1,5 | M32x1,5 | M32x1,5 | M45x1,5 | M45x1,5
profil wpustéw mm | 35x31 35x31 45 x 41 45 x 41 50 x 4b 55 x50 x2@®22 | 762,526
ilos¢ otworéw w kotn. 4 6 8 8 8 8 8 10
Jn (Przy Sin) kgn?| 0,000514| 0,00322 | 0,008748| 0,01194 | 0,02485 | 0,04503 | 0,04523 | 0,10788
J/100 mm rury kgn?|  0,00014 0,00019 0,00044 0,000711 0,00109 0,00157 026® 0,00418
G (przy Snin) kg 5,40 6,18 9,99 10,69 16,12 20,05 28,40 34,06
G /100 mm rury kg 0,24 0,35 0,55 0,65 0,75 0,85 1,17 1,54

Przy zamawianiu podaalezy zadam diugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
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Wat przegubowy Kardana snam= 620 -6 300 Nm

do przyhczy calowych, o zmiennej dtug Mg gran = 1 200 - 3 000 Nm
typoszereg 0.100 wielkos¢ 0.107 — 0.110

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaenia kotnierzowego

§— = ml)

brakupce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wiglkio
wymiary w mm

Wielkosé¢ 0.107 Wielko§é
Nr zaméwienial 0.107.138, 0.107.138, 0.107.148, 0.107.148, 1.107.108. 0.107.118./ 0.109.138.| 0.109.138,
001 002 001 002 001 001 201 202
Pofaczenie calowe 1100 1310
Nr przegubu 0.107 0.109
M 4 znam Nm 920 1700
kat zgiecia 3 ° 18 18
A mm 87,3 96,8
B mm 57,15 60,32
C mm 44 54
D mm 5,2 6,7
E mm 1,50‘1 1,5.0’1
F mm 18 21,5
G mm 54 61
H.o4 mm 69,85 79,4
JB mm 7,9 9,5
K mm 70 86
M mm 36 42
Shin mm 200 225 250 270 300 360 225 250
X (wysuw) mm 25 35 35 35 35 70 25 40
Profil wpustow mm 28x15x17 32x2x14
Wykonanie kotnierza 1 1

Mg znamx - Zaktadany nominalny moment obrotowy
B - maksymalnyak zgiecia na przegub
S - diug& zsungtego watu przegubowego , odpowiadadarazowo dtugéci wykonania normalnego

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
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brakupce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wigtio

wymiary w mm

0.109 Wielkos¢ 0.110
0.109.148/0.109.148) 0.109.108/ 0.109.118./0.110.138/ 0.110.138/ 0.110.148{0.110.148) 0.110.108] 0.110.118
201 202 201 201 001 002 001 002 001 001
1310 1350/1410
0.109 0.110
1700 2 300
18 18
96,8 116
60,32 69,85
54 55
6,7 7,5
1,501 1,501
21,5 20
61 68
79,4 95,25
9,5 11,2
86 98
42 46
280 310 348 393 255 280 310 340 374 464
40 40 40 80 30 40 40 40 40 100
32x2x14 35x2x16
1 1
» Elbe Groupe 41
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Wat przegubowy Kardana M snam= 3 350 — 26 750 Nm

do przyhczy calowych, o zmiennej dtug Mg gran = 4 350 — 35 000 Nm
typoszereg 0.100 wielkos¢ 0.112 — 0.122

Przy wykorzystywaniu znamionowego momentu obrotawegmagane jest sprawdzenie guaienia kotnierzowego

§— = -D

| /F% I + 119
R Y
H

brakupce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wigtio
wymiary w mm

Wielkos¢ 0.112 Wielkos¢
Nr zaméwienial 0.112.138.0.112.138. 0.112.148 0.112.148, 1.112.108. 0.112.118, 0.148.138.| 0.148.138.
201 202 201 202 201 201 001 002
Pofaczenie calowe 1510 1600
Nr przegubu 0.112 0.148
M g4 znam Nm 3 350 5 500
kat zgiecia 3 ° 18 18
A mm 146 174,6
B mm 95,25 168,22
C mm 82 98
D mm 9,1 9,5
E mm 1,501 1,607
F mm 33 35
G mm 90 132
H.io1 mm 120,65 155,6
JB mm 12,7 9,5
K mm 115 145
M mm 60 65
Shin mm 325 360 400 430 473 523 360 400
X (wysuw) mm 35 50 60 60 60 120 360 400
profil wpustow mm 42 x 2 x 20 55x2,5x20
wykonanie kotnierza 1 2

Mg znamx - Zaktadany nominalny moment obrotowy
B - maksymalnyak zgiecia na przegub
S - diug& zsungtego watu przegubowego , odpowiadadarazowo dtugéci wykonania normalnego

Przy zamawianiu podanalery zadam dugas¢ ,S” i maksymalne obroty!
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&

brakupce wymiary patrz w tabelach odpowiednich wigtkio

wymiary w mm

0.148 Wielka¢ 0.120 Wielkagé 0.122
0.148.148{0.148.118) 0.120.138.| 0.120.138./0.120.148| 0.120.118./0.122.138| 0.122.148) 0.122.118
001 001 001 002 001 001 001 001 001
1600 1800 1900
0.148 0.120 0.122
5500 16 850 26 750
18 30 30
174,6 203,2 276,2
168,22 196,82 222,2
98 135 137,5
9,1 11,1 14,2
1,672 2,302 2,402
35 32 37
132 156 190
155,6 184,15 247.,6
9,5 11,2 16
145 178 204
65 96 111
460 550 560 600 650 740 652 720 830
80 110 45 60 110 110 80 110 140
55x2,5x20 75x2,5x28 90x2,5x34
2 3 2
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NOTATKI
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Elementy konstrukcyjne, ezci zamienne, akcesoria
do watéw przegubowych i przegub6w kardana typoszere.100

Na nasgipnych stronach zamieszczono rysunki Aby uzysk& cicha prag, dostarczone przez nas
poghdowe budowy najegciej stosowanych wykorma komplethe waly przegubowe wywsne g
waltdw przegubowych, na ktérych widoczna jest dynamicznie.

budowa konstrukcyjna i oznaczenia poszczego6lnych Jezeli we watach wymienianeaszesci przegubow, to

czesci. Rysunki te stanowi pomoc przy wyborze i w przypadku szybkoobrotowych watdow wymagane

Zamawianiu cgsci zamiennych watow. jest dokonanie po wymianie dodatkowego wyaria.
Nie jest to wymagane po wymianie elementéw

Nalezy jednak zwréai uwag;, ze wymienione GZci niskoobrotowych watéw przegubowych. Ta granica

Z reguly nie da si zamowt pojedynczo, ale jako  obrotow ley, w zalenosci od wielkagci watu,
kompletne wymienne podzespoty. Nie ma np. sensu w wykonania i zastosowania, pogdzy 500 i 800
przypadku awarii toyska wymienia tylko obudowy obr/min.

tozyskowe, znacznie egciej wymianie podlega

kompletny zespot krzaka. To samo dotyczy réwriie Do wymiany zestawow krzpkéw w watach i
watu o zmiennej diugei, gdzie zaréwno wal, jak i przegubach kardana guinstrukcja wymiany, ktér
piasta wielowypustowa podlegaj jednakowemu chetnie przdélemy na Pastwazyczenie.

zwyciu.

Na nastpnych stronach podano najmeejsze
podzespoty konstrukcyjne i zamienne wraz z ich
numerami zamowienia oraz niezime wymiary.

W przypadku zestawow krzgkow naley zwrdcic
uwag, ze w kzek (czs¢ 15 na rysunku na naginej
stronie) nie s wyposaone wszystkie wykonania.
Prosimy zatem o zwrOcenie uwagi na informacje
podane przy rnych wykonaniach  walow
przegubowych, np. ,Wykonanie  normalne”,
Wykonanie do smarowania zewtrznego” itp.
Dotyczy to réwnie innych elementéw
konstrukcyjnych.
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Wat przegubowy kardana o zmiennej digjo
wykonanie rurowe

wielkosci : 0.148, 0.158, 0.117, 0.120, 0.123treny katalogu: 28 do 37

oNnRBWLIS B 17

Kompletne podzespoty zamienne:

A kompletny zestaw krzypka sktadajcy sk z czsci 9 -17i 20

B kompletny przegub z tuleprzesuwn skiadajcy sk z czxsci 1-6, 18, 191 A
C zesp6t rury o zmiennej diugm sktadagcy sk z czsci 2-6, 18119

D kompletna ostona wielowypustu skiagts s¢ z czsci 3 i 4

E kompletny przegub spawany skiaggjsk z czsci 1,71 A

Czesci pojedyncze:

1 kotnierz z widetkami 11 oprawka

2 watz widetkami 12 pigsien wargowy
uszczelnigyy

3 rura ochronna 13 podktadka

4 piekcien uszczelniajcy 14 rolki fazyska

5 tuleja przesuwna 15 gkek

6 kmzek zamykajcy 16 panewka kyska

7 widetki spawane 17 péeien zabezpieczagy

8 ruraiczaca 18 odpowietrzenie

9 krzyak przegubu 19 smarowniczka ksztalt A

10 piebcien rozprzny 20 smarowniczka ksztait C
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Elementy konstrukcyjne, ezci zamienne, akcesoria
typoszereg 0.100

Wat przegubowy kardana o zmiennej digo
wykonanie rurowe

wielkosci: 0.105 do 0.113 - strony katalogu: dd 27

N122131% 16 17

Kompletne podzespotly zamienne:

A kompletny zestaw krzyka skladaicy sk z czsci 9, 11 -14, 16, 17 20

E kompletny przegub spawany skiaggjsi z czsci 1,7 i A

F przegub z tulgjprzesuwn, kompletny skiadapy sk z czsci 1, 6, 19, 21-25i A
G kompletna tuleja o zmiennej didgosktadajca st z czsci 6, 19, 21-25

Czesci pojedyncze:

1 kotnierz z widetkami 16 panewkayska

6 kmnzek zamykajcy 17 pigcien zabezpieczagy

7 widetki spawane 19 smarowniczka ksztalt

8 ruraiczaca 20 smarowniczka ksztatt C

9 krzyak przegubu 21 wal wielowypustowy

11 oprawka 22 przykrycie wielowypustu

12 pieécien wargowy 23 pidcien uszczelniajcy
uszczelniagy wielowypustu

13 podktadka 24 krek wielowypustu

14 igielki tazyska 25 tuleja przesuwna
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Wat przegubowy kardana o zmiennej difgo
wykonanie krotkie

wielkosci : 0.105 do 0.122 - strony katalogu: dd 37

9 N 1213 1% 16 17

Kompletne podzespoly zamienne:
A kompletny zestaw krzygka sktadajcy sk z czsci 9, 11 -14, 16, 171 20

D kompletna ostona przegubu skiagtgjsi z czsci 3 i 4
H cz$¢ srodkowa kompletna skladgjy sk z czsci 2-4, 6,19 i 25

Czesci pojedyncze:

1 kotnierz z widetkami 13 pdmbka
2 wal z widetkami 14 igielkizyska
3 rura ochronna 16 panewkayska
4 piekcien uszczelniajcy 17 piefcien zabezpieczagy
6 kmnzek zamykajcy 19 smarowniczka ksztaltt A
9 krzyak przegubu 20 smarowniczka ksztatt C
11 oprawka 25 tuleja przesuwna
12 pieécien wargowy
uszczelniagy
UWAGA:

Pry zamawianiu ostony profilu D lub gzi sSrodkowej H podéanalezy,
do jakiej zesunitej dtugaci ,S” watu potrzebnesgdane czsci.
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Elementy konstrukcyjne, ezci zamienne, akcesoria
typoszereg 0.100

Wat paredni przegubowy

wielkosci : 0.109 do 0.120 - strony katalogu:i 38

9 112 13 14 16 1720

Kompletne podzespotly zamienne:

A kompletny zestaw krzpka sktadajcy sk z czsci 9, 11 -14, 16, 17120
E kompletny przegub spawany skiaggjsi z czsci 1, 7 i A

K przyhcze watu péredniego sktadagy sk z czsci 29 — 34

Czesci pojedyncze:
1

kotnierz z widetkami 17 pigen zabezpieczagy
7 widetki spawane 20 smarazha ksztatt C
8 ruraiczaca 29 Kaodwka watu péredniego
9 krzyak przegubu 30 ochrona przed &mud
11 oprawka 31 elastyczneysko stojakowe
12 pieécien wargowy 32 kotnierz wspétpraaoy
uszczelniagy
13 podktadka 33 podkiadka
14 igielki tazyska 34 naktka rowkowa
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0.105

Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardanaVl ;nam= 190 Nm

Typoszereg 0.100

Md gran = 250 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe
0=

B g Y

=035

normalny kotnierz

rodany =@ 52
mtary -2 85
-

o

=]

numer kdicowy 0.105.xx0

a0

wkszy kotnierz

o o,
[ e TR
i = e h

L PR
L e +- &
F] 5 I
it )
[ et

numer koowy 0.105.xx1

Zestawy krzyzakow

Y -

smarowanie centralne
dla typu 0.100.3xx

. e

wykonanie do smarowania

wykonanie normalne zewrgtrznego
Wykonanie z tazyskami igietkowymi

Nr zamowienia 0.105.010 0.105.011 0.105.012
A mm 41 41 41
B mm 17 17 17
C mm 9 9 9
Piesscien zabezp. | mm J17x1 J17x1 J17x1
Ciezar kg 0,098 0,098 0,102
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0.105

piasta przygczeniowa

/__nazyczenie smarowanie zewn.

T —

motary -8 53—
=

rotary <3 65
gratld

1 ]

bez wpustu - numemkowy 0.105.xx2
z wpustermumer kacowy 0.105.xx3

Mamaxnie mae by przenoszony przy podanggdnicy wyhcznie przez wpust

e el

'
e ey
I

(‘J

—gES

rowek wpustowy wg

DIN 6885 ark.1

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanythiPrzegub z watem przesuwnym Przegub z jyteresuwn
igietkowymi
- = e me T - 5 - -
-l s L
ey = ||
b B ; :;h R _— 1
."-\. - -'_.-l_.' r r" I-'l--'——"l '\-—_..' m f—
&~ [ Lr—y—&—“:' !’ﬁ)\"_"ﬁ e i J
Bez zmiennej diugii Normalny zakres diugagi Wiekszy zakres diugami
Nr zamow. 0.105.050 0.105.051 0.105.052 - |0.105.06d 0.105.061 0.105.062 0.105.070 | 0.105.071 0.105.072
Kat zgiecia B 30 25 30 - 30 25 30 - 30 25 30 -
Cigzar ko | 0,42 | 046 | 0,49 073 | 0,77 | 0,80 0,79 0,83 | 0,86
0 kotnierza mm 58 | 65 piasta 58 | 65 Piasta 58 | 65 piasta
S mm 62 85 150 170 160 180
X mm - 25 40
Y mm 13 13 8
Zys mm 25,25 25,25 25,25
(@] mm - 26 26
Profil wpustu | mm - 20x15x12 20x15x12
llosé otworéw kotnierzg 4 [ 4 [ - | - 4 | 4 1 - 1- 4 | a4 1 - T -

- maksymalny &t zgiecia przegubu
- zalecana zmiana diugd walu (maliwe sy wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardana My znan= 400 Nm
O_ lOE Typoszereg 0.100 M gran= 520 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego makprawdzt polaczenie kotnierzowe
=3 | =32 1
o | o i
[T ag o S
b r\;\ E Ir g )
& R | e B e %\
Wlom ot i 5 2w = o )
i ; LAY H 1 s, M _ =1 - . Jr_1 = ) —t
= -'l— H g A = & |
| b 8 Ll @ @ a 9 I ' o | ! 4 o
T == = JW; J | I S — = z :-"/ C‘; “
- - = | 5 - r 3 TR, W | =
b= | B == | =
azenal | 2.2°05] /
— 12—/ nazyczenie smarowanie zewn. — 18 —/ nazyczenie smarowanie zewn.
normalny kotnierz wkszy kotnierz
numer k@éicowy 0.106.xx0 numer kcowy 0.106.xx1

Zestawy krzyzakow

- -

Bl

- Y

wykonanie normalne do smarowania zewtrznego

Wykonanie z tazyskami igietkowymi

Nr zamoéwienia 0.106.010 0.106.012
A mm 48 48

B mm 19 19

C mm 12,7 12,7
Pierscien zabezp. mm J19x1 J19x1
Ciezar kg 0,14 0,144
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0.106

34—

piasta przydczeniowa

"15 3 "L-_?

rotary -0 G0 =

Mamaxhie mae by przenoszony przy podanystednicach wyicznie przez wpust

EE”L

&)

rowek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

bez wpustu - numemkowy 0.106.xx2

z wpustermumer kacowy 0.106.xx3

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanyrhiPrzegub z watem przesuwnym Przegub z dytezesuwn
igietkowymi
Y -— s — - r S al
Y Ny =it
Lo —— .
1 \_; G —_— A
AN T ! [@{5}9"(’ e 1
a2 | e
Bez zmiennej diugii Normalny zakres diugai Wiekszy zakres diugami
Nr zamow. 0.106.05( 0.106.051 0.106.05 - |0.106.06( 0.106.0610.106.062 - | 0.106.070|0.106.0710.106.074 -
Kat zgiecia 3 ° 30 20 30 - 30 20 30 - 30 20 30 -
Cigzar kg 0,56 0,65 1,30 - 1,18 1,27 1,30 - 1,25 1,34 1,37 =
0 kotnierza mm 65 75 piasta - 65 75 piasta - 65 75 piasta -
S mm 64 92 - 167 195 - 177 205 -
X mm - 30 60
Y mm 13 13 9
Z mm 29,25 29,25 29,25
0] mm - 32 32
Profil wpustu | mm - 25x1,5x15 25x1,5x15
llos¢ otworéwkotnierzg 4 [ 6 | - | - 4 | 6 [ - - 4 6 [ - _
B - maksymalny &t zgiecia przegubu
X - zalecana zmiana diugd walu (maliwe s3 wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)
Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!
wymiary w mm
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0.107

Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardanaVly ;nam= 920 Nm
Typoszereg 0.100

M gra™ 1 200 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

2atial,

- 18 =

normalny kotnierz
numer kdicowy 0.107.xx0

- 6
_ e ;
1 B w I
= | L | | -
L S g % &
= o -
3 | I | 5 e a5
[=] 8 F
. ;_-:-"/E“" 2 | |
| i P ATl
i i}__,.f Fi
2503
nazyczenie smarowanie zewn. =W
wkszy kotnierz

\__ nazyczenie smarowanie zewn.

numer koowy 0.107.xx1

Zestawy krzyzakow

1l

wykonanie normalne

N
Fﬁﬂ |

do smarowania zewtrznego

Wykonanie z tazyskami igietkowymi

Nr zamoéwienia 0.107.010 0.107.012
A mm 58 58

B mm 22 22

C mm 16 16
Pierscien zabezp. mm J22x1 J22x1
Ciezar kg 0,224 0,228
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0.107

piasta przydczeniowa

cotary -@ 7
T'

Mamaxhie mae by przenoszony przy podanystednicach wyicznie przez wpust
a0

rowek wpustowy wg DIN 6885 ark.1

bez wpustu - numemkowy 0.107.xx2

z wpusteamumer kacowy 0.107..xx3

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanyrhiPrzegub z watem przesuwnym Przegub z dytezesuwn
igietkowymi
Y -— e S ml
Y __ =it
ey || H ce |
i N . ;i 0 — >,
Yl | l fhj' s IN; ) :
,;' ‘i':{" i ] [}}-—ff Jratbrr————._y
re> £
Bez zmiennej diugii Normalny zakres diugai Wiekszy zakres diugami

Nr zamow. 0.107.050 0.107.051 0.107.052 - ]0.107.06( 0.107.061 0.107.062 0.107.070 | 0.107.071 0.107.077
Kat zgigcia B 30 18 30 - 30 18 30 : 30 18 30 .
Cigzar kg | 0,91 1,06 1,25 - 1,63 1,78 1,97 | - 1,98 2,13 | 2,32 -
O kotierza | mm| 75 | 90 piasta - 75 | 90 piasta | - 75 | 90 piasta -
S mm 82 126 - 187 231 - 197 241 -
X mm - 35 70
Y mm 13 13 15
z mm 36,25 36,25 36,25
0] mm - 35 35
Profil wpustu | mm - 28x1,5x17 28x1,5x17
llos¢ otworéwkotnierzg 6 [ 4 | - | - 6 | 4 | - - 6 [ a4 | - [ -

- maksymalny &t zgiecia przegubu
- zalecana zmiana diugd walu (maliwe s3 wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardamdy ,nam= 1 700 Nm

O . 109 Typoszereg 0.100

M) gran= 2 200 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego makprawdzt polaczenie kotnierzowe

— T =

kotnierz normalny

numer k@éicowy 0.109.xx0

rotary -0 3§ —
-
=
it
e
=

— 210

wkszy kotnierz
numer kcowy 0.109.xx1

=— rodary -0 66 —=

Zestawy krzyzakow

— (-

wykonanie normalne

smarowanie centralne
dla typu 0.100.3xx

Wykonanie z tazyskami igietkowymi

Nr zamowienia 0.109.010 0.109.011
A mm 70,9 70,9

B mm 28,5 28,5

C mm 19,87 19,87
Piescien zabezp. | mm J29x1,2 J29x1,2
Ciezar kg 0,508 0,504
56  Elbe Groupe

IBRIGINAL

GELENKE



Mamaxhie mae by przenoszony przy podanystednicach wyicznie przez wpust

acH T [ dgn @ 5
= :—.J:\-: . _ - i _:T_' .\\ ‘-./":l
: R = [ _;{\ . R
5 ? 3] /1/ R\ g ¢ 5 2 [y WY B SN L
: i A il 1/”*‘&;-5} ey
! | ‘:— e e = - B _’J’_’/'" ::'-."r\'x :
| ~hgEe L == . = ] —,_,.'-*y/r #
rowek wpustowy wg 2t 03]
DIN 6885 ark.1 .
piasta przydczeniowa bez wpustu - numemkowy 0.109.xx2 kotnierz do wkszego kta zgkcia
z wpustermumer kacowy 0.109..xx3 nu mer koowy 0.109.xx5
Wykonanie z 'L
tozyskami Przegub z widetkami spawanyi Przegub z walem przesuwnym Przegub z dytezesuwn
igietkowymi
i S S - 5 - -
-_.“r_. _\‘r_ _l\lr T
n — | | n Tt H SR ]
S i B ST i
E;_.,---?}I " } f}”ﬁ‘l L& Ir_'l“ ) | if_;'i,-_ i IT I._? Th 2
At g e Jemde—————r—
= Yl T |/
Bez zmiennej diugi Wii';tszy Normalny zakres diugai Wiﬁztszy Wiekszy zakres dtugaei Wiﬁztszy
Nr zamow. 0.109.05(0.109.0510.109.0520.109.0540.109.06(0.109.0610.109.0640.109.064 0.109.070 0.109.071 0.109.074 0.109.075
Kat zgiecia B 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 34
Cigzar kg] 1,82 | 1,93 | 2,21 | 190 | 3,01 | 3,22 | 3,40 | 3,22 | 3,39 3,50 3,78 3,61
O kotierza |mm| 90 | 100 | pasta | 90 | 90 | 100 [ pasta | 90 90 | 100 | pasa | 90
S mm 90 128 100 225 263 242 222 260 241
X mm - 40 80
Y mm 14 15 18
4 mm 46,25 46,25 46,25
(@) mm - 40 40
Profil wpustu  |mm - 32x2x14 32x 2x14
llosé otworéw kohierzal 4 | 6 | - | 4 4 | 6 | S | 4 4 | 6 | i, | 4

- maksymalny &t zgiccia przegubu
- zalecana zmiana diugd walu (maliwe s3 wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardanly ,nan= 2 300 Nm

0.110

Typoszereg 0.100

M gran= 3 000 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

e i

rotary - 98 =
ralary -3 112

o : ' b ::_)__ a
o g% 0E!
Pk i nazyczenie smarowanie zewn.

= 8] !

kotnierz normalny

5
E __E'?Qﬁ.
= J.__"r:-.zj:\_\.rnff-..
- g S}
y A 5N
L7} o W
LY g,
g f Tacs
i i

gkiszy kotnierz

numer kdicowy 0.110.xx0 numer kicowy 0.110.xx
Zestawy krzyzakow
i
I [T
o | ku i :
S
H, |
2 _,—'Li !
- smarowanie centralne dla typu
wykonanie normalne 0.100.3xx wykonanie do smarowania zegrenego
Wykonanie z tazyskami wateczkowymi
Nr zamowienia 0.110.015 0.110.017 0.110.016
A mm 83 83,05 83
B mm 30 30 30
C mm 20,02 20,02 20,02
Piescien zabezp. | mm J30x1,2 J30x1,2 J30x1,2
Cigzar kg 0,66 0,65 0,66
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0.110

Mamaxhie mae by przenoszony przy podanystednicach wyicznie przez wpust

= 2f

rowek wpustowy wg
DIN 6885 ark.1

. -
£ e dgML If | - L Y
—— | | I 1 - T LY '\-\\ Y
¥ s ot My X ' T | - =2 o e 4
ja oy \ =] I/*\:I:\ 8 § Wl e & n\ Eh.l
w o a N -:J = ! } f+ 2 B o | J
] o : ]
H ! '\-_\'.-r‘,'h___/ | = :: L oy
' | s T i 2 | f s
= C ] | I - = 5 ] 1 i}_ 73 d
/ nazyczenie smarowanie zewn a1 / nazyczenie smarowanie zewn.

[

kotnierz do wkszego kta zgicia
nu mer koowy 0.110.xx5

piasta przydczeniowa bez wpustu - numemkowy 0.110..xx2

z wpusteamumer kacowy 0.110..xxs3

Wykonanie z ’L
tozyskami Przegub z widetkami spawanymi Przegub z walem przesuwnym Przegub z jyteresuwn
waleczkowymi
-5 - o i o - S - -
. ¥ el T i
g HIh= Py [ |
- N | e HL & h — -
ro)lE ST [T
/pr; f z’.::,-';-._:-;"rli ':'1 L £ [@ffi e e —
|._|r e '. E__/ e y =
Bez zmiennej diugi wiEI;tszy Normalny zakres diuggi wiﬁlz(tszy Wiekszy zakres dtugaei wiﬁzfzy
Nr zamoéw. 0.110.05(0.110.05]0.110.0530.110.0540.110.06(0.110.0610.110.060.110.064 0.110.077 0.110.071 0.110.072 0.110.074
Kat zgiecia B 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 3
Cigzar kg] 2,38 | 2,60 | 2,75 | 245 | 3,83 | 406 | 420 | 401 | 4,70 4,92 5,07 4,77
O kotnierza |mm| 100 | 120 | pasa [ 100 | 100 | 120 piasta | 100 | 100 | 120 | piesta | 100
S mm| 105 149 117 237 281 256 244 288 256
X mm - 40 100
Y mm 15 15 18
Z mm 44,25 44,25 44,25
O mm| - 45 45
Profil wpustu |mm - 35x2x16 35x 2x16
llosé otworéw kotnierza] 6 | 8 | > | 6 6 | 8 | - | 6 6 | 8 | - | 6

- maksymalny &t zgiecia przegubu
- zalecana zmiana diugm watu (maliwe s wieksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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O 11 2 Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardamdy ,nam= 3 350 Nm
' Typoszereg 0.100 M gran = 4 350 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

b=
8
-3 22y
| -
- o L
| I N |
| i E 5’ _‘-\\.3.\'\. A | I e
& WX T L .
g gk 5§ EAAS 3R
& B o [l 4&%"‘.‘]]0“}',“r 2 0 8
8 = ) o
| L == '_J,/ P | I —
- i "
i ! s oo i

=" 5
25705
| nazyczenie smarowanie zewn.

- P
Zestawy krzyzakow
I
!
smarowanie centralne dla typu
wykonanie normalne 0.100.3xx wykonanie do smarowania zegrenego
Wykonanie z tazyskami igietkowymi
Nr zamowienia 0.112.010 0.112.011 0.112.012
A mm 97 97 97
B mm 35 35 35
C mm 23,04 23,04 23,04
Piekcien zabezp. | mm J35x1,5 J35x1,5 J35x1,5
Cigzar kg 1,03 1,02 1,03
Wykonanie z tazyskami waleczkowymi
Nr zamowienia 0.112.015 0.112.017 0.112.016
A mm 97 97 97
B mm 35 35 35
C mm 24,8 24,8 24,8
Piekcien zabezp. | mm J35x1,5 J35x1,5 J35x1,5
Ciezar kg 1,06 1,05 1,06
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Mamaxnie mae by przenoszony przy podanyérednicach wydcznie przez wpust
- M —=
- 185 < J <+ 2%,
| | |
1 | — — P F
1 [ ] I :j'\ i
i oW, F = i _H‘i. (™ = o SR
= = ";" _ﬁ:} \ | g g :'3 E | 'V";H ¥ ! | E i \.-:{ ! II|
3 ;5% SES S MO T 15 <.
/ - s 800 ‘;.._f | | B E R LS G
i F = | | g 7
o - = Ty
8o 3 L1 sk — — ! —
rowek wpustowy wg 3 IS
nazyczenie smarowanie zew! DIN 6885 ark.1 [ a8 b nazyczenie smarowanie zewn.
piasta przydczeniowa bez wpustu - numemkowy 0.112.xx2 kotnierz do wkszego kta zgkcia
z wpustermumer kacowy 0.112.xx3 numer kgowy 0.112.xx5

Wykonanie z 'L
tozyskami igietk.| Przegub z widetkami spawanymi Przegub z watlem przesuwnym Przegub z dytezesuwn
wzgl. wateczk.

'I a— n

Bez zmiennej diugi W'E';tszy Normalny zakres diugoi W'ﬁ';tszy Wiekszy zakres dtugaei W'ﬁ';ts 2y

Nr zamow. 0.112.05(0.112.0510.112.0540.112.0540.112.06¢0.112.0610.112.0640.112.064 0.112.070 0.112.071 0.112.072 0.112.074
Kat zgigcia B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 2( 3
Ciezar kg] 3,80 | 448 | 6,09 | 393 | 6,63 | 7,31 | 892 | 6,73 | 7,26 7,94 9,55 7,94
O kotnierza |mm| 120 | 150 | pasta | 120 | 120 | 150| piesta | 120 | 120 | 150 | piasta | 120
S mm| 125 220 135 306 401 330 308 403 325
X mm| - 60 120

Y mm| 20 20 20

Z mm 52,25 52,25 52,25

(@) mm - 52 52
Profil wpustu  |mm - 42 x2x20 42 x 2x20
llosé otworéw kotnierza] 8 | 8 | 5 | 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8

B - maksymalny &t zgiccia przegubu

X - zalecana zmiana diugm watu (maliwe s wieksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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0.113

Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardankly ,nam= 4 100 Nm

Typoszereg 0.100

M gran = 5 350 Nm

numer kaicowy 0.113.xx0

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

[~ 80— [~ 80—
= _¥ay - =g
| ~.
| = | S .
= f B s e
1. e S & 3 I;g{\@x 1, —
[t A - = o AN
& g ® hil 23 &N g 33
kg T2 8 ST s & 5 &
L) 1 g L
o : -~ !
S (] — S
25F080 /
nazyczenie smarowanie zewn
27 S gl
kotnierz normalny wkszy kotnierz

numer koowy 0.113.xx1

2334
.
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Zestawy krzyzakow

- (T

wykonanie normalne

smarowanie centralne dla typu
0.100.3xx

wykonanie do smarowania zegirznego

Wykonanie z tazyskami igietkowymi

Nr zamowienia 0.113.010 0.113.011 0.113.012

A mm 106 106 106

B mm 38 38 38

C mm 26,28 26,28 26,28

Piekcien zabezp. | mm J38x1,5 J38x1,5 J38x1,5

Cigzar kg 1,32 1,32 1,33
Wykonanie z tazyskami waleczkowymi

Nr zamowienia 0.113.015 0.113.016

A mm 106 106

B mm 38 38

C mm 25,7 25,7

Pierkcien zabezp. | mm J38x1,5 J38x1,5

Ciezar kg 1,25 1,34
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wzgl. wateczk.

Mamaxnie mae by przenoszony przy podanyérednicach wydcznie przez wpust
i APE 230
i
P P I Tl
w5 I N\-_ a8 8 B\;\ \
o £ Y g 6 ﬁ =
a a o R Yy 2l y by ".I{w"l
: oo | > = oo Mo
s f & B T 88 & ) s
_ E B4 . [ | gL B R L g
- . N 1 — ] _-:’/—. -g-:;/ ﬁ_
e gy — =t —yaRo P — i T
rowek wpustowy wg a5 L_g_i!__
nazyczenie smarowanie z: DIN 6885 ark.1 NET o nazyczenie smarowanie zewn.
piasta przydczeniowa bez wpustu - numemkowy 0.113.xx2 kotnierz do whiszego kta zgkcia
z wpustermumer kacowy 0.113.xx3 numer kgowy 0.113.xx5
Wykonanie z ’L
tozyskami igietk.| Przegub z widetkami spawanymi Przegub z watlem przesuwnym Przegub z dytezesuwn

-85 -~ -— §— -
i v
coppaiy || e
| o
Q — | -
\l//??}l “ .IT_ [ﬁ;i_:.j-’li ! ) f T:H | :z
f }?j PEJ .
Bez zmiennej diugi Wiﬁ';tszy Normalny zakres diuggi Wiﬁ';tszy Wiekszy zakres dtugaei Wiﬁ';ts 24
Nr zamow. 0.113.05(0.113.0510.113.050.113.0540.113.06(0.113.0610.113.0640.113.064 0.113.07( 0.113.074 0.113.074 0.113.075
Kat zgiecia B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 3
Cigzar kg| 4,52 5,2 763 | 485] 885 | 953 | 11,96 | 9,40 | 10,24 | 10,92 | 13,35 | 10,57
O kotnierza |mm| 120 | 150 | piasta | 120 | 120 | 150 | piasta | 120 | 120 | 150 | piasta | 120
S mm| 128 243 140 318 433 343 320 435 332
X mm - 60 130
Y mm| 20 22 22
Z mm 62,25 62,25 62,25
(@) mm - 62 62
Profil wpustu |mm - 50x2x 24 50x 2 x 24
llosé otworéw kotnierza] 8 | 8 | > | 8 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8
B - maksymalny &t zgiccia przegubu
X - zalecana zmiana diugm watu (maliwe s wieksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm

ERIGINAL ¢ Elbe Groupe

GELENKE

63




0.148

Typoszereg 0.100

Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardamdy ;nam= 5 500 Nm

M gran = 7 050 Nm

=85

= ]

@150 ——=
= 876
— ratary=-0 138 —
rotary-@ 145
K-

— D104 —=

'R i H G | | A
o i
| = -
_ 1 —r L]
A+ 041
T nazyczenie smarowanie zewn.

- -

kotnierz normalny
numer kaicowy 0.148.xx0

Ao

i1
L
£=1

>

NS

d

s

T3y

— 2180 —=

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

B8 —=

T 9-?"39-
.
— !
= T
| &
g 2 =S A
5 2 = m e
3 2 9 £ D}
& 5 % ,E;ﬁ_/l Lo
3 5
L 9w
| o o !
- | ==
nazyczenie smarowanie zewn
T
wkszy kotnierz

numerkeowy 0.148.xx1

Zestawy krzyzakow

N, -

wykonanie normalne

wykonanie do smarowania zegirenego

Wykonanie z tazyskami wateczkowymi

Nr zamowienia 0.148.015 0.148.016
A mm 117,5 117,5

B mm 42 42

C mm 27,8 27,8
Piescien zabezp. | mm J42 x 1,75 J42x 1,75
Cigzar kg 1,69 1,70
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Mamaxnie mae by przenoszony przy podanyérednicach wydcznie przez wpust

e y [ P

ratary (3138 —I

rotary =134 —=
mary -2 145

—_

rotary -Si 45—
T EE
\Qj/
A4S 4

—@ 160
104 —

L P p— —1ak# - = !
nazyczenie smarowanie z( rowek wpustowy wg g
nazyczenie smarowanie zewn.

DIN 6885 ark.1

piasta przydczeniowa bez wpustu - numemkowy 0.148.xx2 kotnierz do whszego Kta zgkcia
z wpustermumer kacowy 0.148.xx3 numer Kkeowy 0.148.xx5

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanythi  Przegub z tulejprzesuwn
wateczkowymi

Bez zmiennej diugi W'S;tszy Wickszy zakres diugei W'E;tszy

Nr zamow. 0.148.05(0.148.0510.148.0530.148.059 0.148.070 0.148.071] 0.148.072 0.148.075
Kat zgiecia B ° 20 20 35 35 20 20 20 35
Cigzar kg | 7,06 | 7,71 | 1151| 7,72 | 13,23 | 13,88 | 17,68 | 13,89
O kotnierza | mm | 150 | 180 | piasta |120/15Q¢ 150 180 piasta | 120/15(Q
S mm 145 276 160 328 328 459 343

X mm - 110

Y mm 25 25

Z mm 72,25 72,25

(@] mm - 70,15

Profil wpustu | mm - 55x2,5x20

lloé¢ otworéw kotnierz4 8 | 8 | - | 8 8 | 8 | - | 8
B - maksymalny &t zgiccia przegubu
X - zalecana zmiana diugm watu (maliwe s wieksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,.S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardamdy ;nam= 8 200 Nm
O. 158 Typoszereg 0.100 Mg gran= 10 650 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

_— T -

ORI | .
[ .
2 22y L 2%
|| - "‘r |' — ™%
= - — | B | i B S
. ; e o = _;zj:»\ \ b Nl G\ 3
I - g B ﬂ \ | ~ B & R
@éasl._,.j I 7 i 282 VR T K 7
o | i ] I = b ¢ 3]
ree s IPNA)) 18 " ey P JIRE Y, Y
| - - e e | ! | s P
== ] T = - : i
I = 'r ! 1 _'.g/ t —_— il -Q/

:._. = = S ! —
a+ha f
o5l nazyczenie smarowanie zewn.

kotnierz normalny
numer kéicowy 0.158.xx0

czenie smarowanie zewn.

gkiszy kotnierz
numenkowy 0.158.xx1

Zestawy krzyzakow

- Y

wykonanie normalne
Wykonanie z tazyskami wateczkowymi

wykonanie do smarowania zegirenego

Nr zamowienia 0.158.015 0.158.016
A mm 126 126

B mm 48 48

C mm 33,15 33,15
Piescien zabezp. | mm J48 x 1,75 J48x 1,75
Cigzar kg 2,28 2,29
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Mamaxhie mae by przenoszony przy podanystednicach wyicznie przez wpust
f— G
Bpaga. 22290
~ il -
P i — T i —f T
i R B
8 B = .\\ A = =l 3!
| . o R s o @ % i
B & 2 a T\ 2 B & \ g
: 5 § 2 T R e
= gy &/ 2 Wttt o
L P | B % L__/)E' Aot/ Al & 8 :_j/g?'
s 1 e Fi | E = B e | v e
h—— — b _Q// | =" | | L &
/__nazyczenie smarowanie zewn. | /__nazyczenie smarowanie zewn.
kotnierz do wekszego kta zgicia wekszy kotnierz do wikszego kta zgkcia
numer kacowy 0.158.xx5 numer koowy 0.158.xx6

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanym Przegub z tutegesuwn
wateczkowymi

T
‘E; ,:«fjf ]
1:3
S

Bez zmiennej diugi W'S;(tszy Wiekszy zakres dtugai W'ﬁztszy

Nr zaméw. 0.158.050 0.158.051/0.158.054 0.158.056| 0.158.070| 0.158.071| 0.158.075|0.158.07{
Kat zgigcia B ° 20 20 35 35 20 20 35 35
Cigzar kg | 10,12 | 10,90 | 10,55| 11,36 | 20,78 | 21,56 | 21,21 | 22,02
O kotnierza | mm| 150 | 180 | 150 180 150 | 180 150 | 180
S mm 185 200 475 490

X mm - 110

Y mm 22 25

Z mm 82,25 82,25

(@) mm - 75
Profil wpustu | mm - 60 x2,5x 22
llos¢ otworéw kotnierzd 8 | 8 | 8 | 8 8 | 8 | 8 | 8

B - maksymalny &t zgiecia przegubu

X - zalecana zmiana diugd walu (maliwe s3 wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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O 1 17 Czesci do watow przegubowych i przegubow karda¥ig ;nam = 10 000 nm
. Typoszereg 0.100 M gran = 13 000 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

I - == 1 ' T%
| — o ] m o . :
| == : \ | B 2 N T
g 23 8 7N 9 i g 2 R 2
B o og @ F EST 1 _..' f;: E":,f é & _;E:. = LN i .I v
i 1 ! / e 2 5 + { g g J Gﬂ?
» — ‘gr"_ T ._'_ | y/\ Fj
b o e
+08l,
- - nazyczenie smarowanie zewn
kotnierz normalny w nawiasach wymiary wikszy kotnierz (1165mm)
numer k@icowy 0.117.xx0 dla wykonania krétkiego numer kicowy 0.117.xx1

Zestawy krzyzakow
I
i
El A
1
f
!
wykonanie normalne wykonanie do smarowania zegirenego
Wykonanie z tazyskami wateczkowymi
Nr zamowienia 0.117.015 0.117.016
A mm 135 135
B mm 53 53
C mm 37,34 37,34
Piekcien zabezp. | mm J53x2 J53x2
Ciezar kg 3,26 3,28
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0.117

wigkszy kotnierz (O 180)
numer kacowy 0.117.xx1

w hawiasach wymiary
dla wykonania krétkiego

_ —— i 0
o=, B
| 5 P Y| 2 o2 ‘-\\‘\
2 2= 2 L ’}'.- 3T SO
g T Fodiy R s
R Al R A - o NS F 5§ < )i s
e 2 s IS i
1 e Tt K 3 e '____a;/ i

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanym Przegub z tupegesuwn
wateczkowymi
- 3 -—
—Y

|

2

|

Bez zmiennej diugii Wiekszy zakres diugami
Nr zaméw. 0.117.05¢ 0.117.051/0.117.051 - 0.117.070|0.117.071 0.117.071
Kat zgigcia B ° 30 30 30 - 30 30 30
Cigzar kg | 12,29 | 12,52 13,06 - 21,99 22,13 22,75
O kotnierza | mm| 150 | 165 | 180 | - 150 | 165 | 180
S mm 184 - 412 / (457) -
X mm - - 110
Y mm 28 - 30 -
Z mm 90,25 - 90,25
O mm = - 81 -
Profil wpustu | mm - - 65x2,5x24
llosc otworéw komnierzd 12 | 8 | 8 = 12 | 8 | 8 =
B - maksymalny &t zgiecia przegubu
X - zalecana zmiana diugm watu (maliwe s wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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O 120 Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardamdy ;nam= 16 850 Nm
. Typoszereg 0.100 M gran = 21 900 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego aakprawdzé polaczenie kotnierzowe

—-— O =
Q?ﬂ:‘o.
6. 1A
— i ' — 1 =l %
= ' - "@\ -
| @ + i ol L. X
| £ =i | i R
B D oag @ £ & g o g g N B
sSSP T £ _ gy
| l'_ | . 5 e A 2 B ‘ | }_ E B L iy S
1 - = : t ) 4 s g
=TT e : 1 e 1 =
et lal
o 5 nazyczenie smarowanie zewn. aghk nazyczenie smarowanie zewn.
kotnierz normalny wkszy kotnierz
numer kaicowy 0.120.xx0 numerdoowy 0.120.xx1

Zestawy krzyzakow

Fm }

wykonanie normalne wykonanie do smarowania zegirenego
Wykonanie z tazyskami wateczkowymi
Nr zaméwienia 0.120.015 0.120.016
A mm 152 152
B mm 57 57
C mm 40,9 40,9
Piescien zabezp. | mm J57x2 J57x2
Cigzar kg 4,19 4,21
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0.120

B 180—

krétszy kotnierz

rofary -0 182
-
%
v
=

Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanym Przegub z tutegesuwn
waleczkowymi
—— S -—
—F_
|
Z
1
Bez zmiennej diugii Wiekszy zakres diugai
Nr zamow. 0.120.05(0.120.05] = = 0.120.070 0.120.071 = =
Kat zgigcia B 30 30 - - 30 30 - -
Cigzar kg | 16,47 | 18,54 - - 30,88 | 32,95 - -
O kolnierza | mm| 180 | 225 - - 180 | 225 - -
S mm 201 - - 448 / (486) - -
X mm - - - 110 - -
Y mm 30 - = 30 - -
z mm 98,25 - - 98,25 - -
O mm - = = 93 - -
Profil wpustu | mm - - - 75x2,5x28 - -
llos¢ otworéw kotnierzd 10 | 8 = = 10 | 8 = =
B - maksymalny &t zgiecia przegubu
X - zalecana zmiana diugd walu (maliwe s3 wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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0.127

Typoszereg 0.110

Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardankly ,nam= 26 750 Nm
Mi gran = 35 000 Nm

Przy wykorzystywaniu momentu znamionowego makprawdzt polaczenie kothierzowe
—A10

- =15

a0
i T,

= |
| 1
25—

- 11087
a5z

||~ 88
rotary -0 204 ——
rotary - 208

| @124

ag+odl

] g4 /__hazyczenie smarowanie zewn.

kotnierz normalny

wymiary w nawiasach
numer kdicowy 0.122.xx0

dla wykonania krétkiego

rolary -@ 204 —=
motary -3 209

enie smarowanie zewn.

wikszy kotnierz {0225mm)
numer kéicowy 0.122.xx1

Zestawy krzyzakow

i
i
8 i
1 [
f
!
wykonanie normalne wykonanie do smarowania zegirenego
Wykonanie z tazyskami wateczkowymi
Nr zaméwienia 0.122.015 0.122.016
A mm 172 172
B mm 65 65
C mm 47,7 47,7
Piescien zabezp. | mm J65x2,5 J65x 2,5
Cigzar kg 6,15 6,17
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0.122

wigkszy kotnierz (O 250 mm)
numer kaécowv 0.122.xx

2294
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B © E il
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Wykonanie z
tozyskami Przegub z widetkami spawanym Przegub z tutegesuwn
waleczkowymi
— S -
s i
H— “—""-' =8 i
VaR 5
I il

O || :

Bez zmiennej diugii Wiekszy zakres diugai
Nr zaméw. 0.122.05(0.122.05] 0.122.051| 0.122.051[0.122.07( 0.122.071| 0.122.071| 0.122.071
Kat zgiccia B ° 30 30 30 25 30 30 30 25
Cigzar kg | 22,26 | 24,70 | 24,65 | 26,32 | 47,95| 50,39 | 50,34 | 52,00
O kotnierza | mm| 180 | 225 | 225 | 250 180 | 225 | 225 | 250
S mm 225 496
X mm - 140
Y mm 30 28
Z mm 108,25 108,25
(@) mm - 110
Profil wpustu | mm - 90x2,5x34
llosc otworéw kotnierzd 10 | 8 | 12 | 8 10 | 8 | 12 | 8

B - maksymalny &t zgiecia przegubu
X - zalecana zmiana diugd walu (maliwe s3 wigksze zakresy wysuwu do ok. $rednica zewn. profilu)

Przy zamawianiu podadtugas¢ ,S” zsunktego watu, zakres wysuwuzadane wykonanie kotnierza!

wymiary w mm
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardana
O. 105'0 122 Zestawysrub do mocowania kotnierzy
typoszereg 0.100

Podane w ponbzej tabeli momenty doécaniasrub s wartagsciami maksymalnymi,
przy ktérych napgzenie wypadkowe rozggania i skecania osiga 90% minimalnej
granicy plastycznixi. Wazne g tylko przy normalnym stanie powierzchni, przy czym
gwint, tebsruby i naketka s lekko nasmarowane. Dla gwintow specjalnych wi&tko
momentéw dokgcania naley odpowiednio zmniejszy Aby osiagna¢ mazliwie duzy

wspotczynnik tarcia, powierzchnie kotnierzy made/¢ czyste i pozbawione tluszczy.
Dopuszczalna chropowadtopowierzchni — do 2pm

Sruby zazwyczaj wkiada sitbem od strony kotnierza wspotprageggo, na ktérym
znajduje si podtoczenie ‘C’ do zabezpieczenia théwb.

Przy wydatnej pracy nawrotnej zaleca sdcikzenie srub przez zastosowanie tulejgk
wzglednie kotnierzy z rowkami skkoymi naprzemiennie.

Zestawysrub do mocowania kotnierzy bez rowkow skénych

L 0.105.1920.106.1920.107.1920.109.1920.110.1920.112.192.0113.1920.148.192/0.158.1920.117.192,.
Nr zamowienia

001 001 001 001 001 001 001 001 001 001
Do wielkaci przegubu 105 105/106 106/10fy 107/109 109/110 110/1122/113 148 158 117
Sredn. kotnierzdl A |mm 58 65 75 90 100 120 120/ 150| 150/ 180| 150/ 180| 150

Dy e oo™ M5 X 14| M6x18{ M6x 18| M8x24| M8x24| M8 x26|M 10 x 30M 12 x 35 M 12 x 40M 12 x 40

llos¢ srub na zestaw | szt 8 8 12 8 12 16 16 16 16 24
AR A A VT M6 M6 M8 M8 M8 M0 | M12 | M12 | MI2
llos¢ srub na zestaw | szt 8 8 12 8 12 16 16 16 16 24
Moment dokecania_|Nm| 8,5 14 14 35 35 35 69 120 120 120

L 0.117.1920.117.1920.120.1920.120.1920.122.1920.122.192
Nr zamowienia

002 003 001 002 002 003
Do wielkasci przegubu 117 158/ 117 120/ 12p 120/ 122 120/ 122 12p
Sredn. kotnierzal A |mm| 165/ 180| 165/ 180 180 180/ 225| 225 250

D e o.o|™™[M 16 X 46M 14 x 42M 16 x 50 M 16 x 50M 16 x 50M 18 x 60

llos¢ Srub na zestaw | szt 16 16 20 16 24 16
Nakretki 6-katne

DIN EN 1SO 7042 - 10™ M16 M14 M16 M16 M16 M18
llo¢ srub na zestaw | szt 16 16 20 16 24 16
Moment dokecania  [Nm| 295 190 295 295 295 450

Zestawysrub do mocowania kotnierzy z rowkami sk@nymi

. 0.112.1920.158.192/0.117.192
Nr zamowienia

003 005 008

. 112/113 117/ 120
Do wielkasci przegubu 148 158/ 117 129
Sredn. kotnierzdal A |mm| 120 150 180

Sruby 6-ktne

DIN EN 24014 — 10.9 mm|M 10 x 40 M 12 x 4QM 14 x 45

llos¢ srub na zestaw | szt 8 8 8
Nakretki 6-katne

DIN EN 1SO 7042 - 1™ M10 | M1z | Mi4
lloé¢ Srub na zestaw | szt 8 8 8
Moment dokgcania  [Nm 46 79 125

Pozycja ,ll&¢ srub na zestaw” oznaczaétosrub na jeden wat przegubowy z dwoma kotnierzami.
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardana
Kotnierze wspétpracage, typoszereg 0.110
Mg znar= 190 - 26 750 Nm ;  Whran= 250 - 35 000 Nm

Mg znam Przy danefrednicy nie mae byt przenoszony jedynie przez wpust.
_.DI....- 80—
i 2
I P SRR I
.......... —
& 8 B == F G
S— . ~f
| e .“_. oy 1 oo
1 : {
P : S
E ~im |
e S—
Kotnierze wspotpracujace
NI zaméwienia 1.105. | 1.106. | 1.107.| 1.109.| 1.110.| 1.112.| 1.113.| 1.148.| 1.158. | 1.117.| 1.120.| 1.122.
240 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
Do wielkosci 0.106/| 0.107/| 0.109/| 0.110/| 0.112/ § 4
przegubu 0.105 0105 | 0106 | 0.107 | 0.109 | 0110 0.113 | 0.148| 0.158 0.11 0.12p 0.132
A mm 58 65 75 90 100 120 120 150 150 180 225 250
Bhe mm 30 35 42 47 57 75 75 90 90 110 140 140
Coo mm | 38,8 41,8 51,8 61,2 70,7 88,2 84,1 110,6 | 110,6 131 1715 190
D mm 4 5 6 8 8 9 10 10 12 14 15 18
Eo» mm 1,4 1,6 1,9 2,3 2,3 23 23 2,8 2,8 2,8 4,5 55
F mm 20 25 30 35 40 45 55 60 65 80 11 11D
G mm 32 40 45 52 60 80 80 95 95 118 165 188
H*0L mm 47 52 62 74,5 84 101,5 101,5 13( 130 155,5 196 2118
F mm| 5 6 6 8 8 8 10 12 12 16 16 18
K mm | 22,8 28,3 33,3 38,3 43,3 48,9 59,8 64, 69,4 85,4 16,4 | 116,4
L™ mm| 6 8 8 10 12 14 16 18 18 22 28 28
S mm 30 40 48 55 62 70 85 100 115 125 170 280
llo$¢ otworow
w kotnierzu 4 4 6 4 6 8 8 8 8 8 8 8
Jezeli kotnierze wspotpracujace wykonywane g przez klienta , zwréct |—|
nalezy uwagg na nasgpujace wskazowki: A B l-.
Chropowaté¢ powierzchni kotnierza nie powinna przekrac8a25um T |'
2. Kotnierze wspotpracufe naley wykona: w sposob umiiwiajace wiazeniesrub  olerancia hé —
mocupcych. Odlegtéc X" powinna odpowiadé dtugdsci sruby facznie z tbem. {
3. Celem uzyskania réwnomiernej pracy watu przeguboweguezlzdne jest '
wiasciwe wykonanie dorabianego kotnierza wspotpracego. Bicie osiowe L i Ra L] :
bicie promieniowe R nie powinny przy szybkoobrotowych watach przekygcz ¥
kazda 0,04 mm M W
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Czesci do watdw przegubowych i przegubow kardana

O 112_0 122 Kotnierze z rowkami naprzemianskymi, typoszereg 0.100
] | Mg znanr= 3 350 - 26 750 Nm ;  Myan= 4 350 - 35 000 Nm

Kotnierze z rowkami naprzemianskagnymi
Nr zaméwienia| 1.112.302 | 1.113.302 | 1.148.302 | 1.158.302 | 1.117.302 | 1.117.302 | 1.120.302 | 1.122.302

Mg znam Nm | 3350 4100 5 500 8 200 10 000 10 000 16850 | 26750
Kat zgiecia B : 20 20 30 20 30 30 30 30

A ok. mm 122 120 120 150 150 180 180 180
B mm 72 72 72 92 93 106 106 106
D.o1 mm 13 13 13 15,5 155 18 17,5 19

F ok mm 26 37 24 28 33 33 34 34
Ha.14 mm 100 100 100 130 130 150 150 150

J mm 11 11 11 13 13 15 15 15

M mm 60 70 70 75 90 90 96 100
Cigzar kg 1,83 2,10 2,37 3,36 4,40 5,32 6,36 7,36

B - maksymalny &t zgiecia na przegub

rowki skasne wykonane wg DIN ISO 8667
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Waly przegubowe kardana
Typoszereg 0.200

maksymalny kt zgiccia 45°
moment maks. do 1 300 Nm
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WALY PRZEGUBOWE KARDANA
DO MASZYN ROLNICZYCH
TYPOSZEREG 0.200

Ten typ watdéw rozwinjty zostat na potrzeby sektora Waly te w zalenosci od wielkaci posiadaj tozyska

rolniczego, budowy maszyn, w ktorych zastosowano rolkowe lub tayska igietkowe.

wat kardana jako wat kieragy. Na zyczenie maliwe jest wykonanie waldw
przegubowych z tzw. szybkazizka.

Charakterystyczny dla tego typoszeregu jest

dopuszczalny diy kat skretu (pochylenia) przegubu  Budowa i wykonanie konstrukcyjne  watow

walu skgajacy nawet do 45° oraz miiwosé duzej przegubowych serii 0.200 odpowiada serii 0.100.
kompensacji diugai.

Zasadniczo nie wygpuje tu wersja z kotnierzem, Dane techniczne serii 0.200:

poniewa w tych dziedzinach zastosowaniazpdany - maksymalnydt pochylenia: do 45°
jest szybki i tatwy monta Dlatego stosuje sipiasty - zakres momentu obrotowego: 100 — 1300 Nm
pofaczeniowe. - pokczenie: piasta
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Walty przegubowe kardana

Typoszereg 0.200

Wykonanie z tayskami igtowymi

Mg maks= 100 - 1 300 Nm 0204_0210

Wi

obustronnie bez wpustow, numemnkowy: 0.204.XX0
obustronnie bez wpustow, numenkowy: 0.204.XX1

il

nazvczenle smarowanie zev (bez 0.20€

Waly przegubowe kardana o zmiennej dtugsci pracy, bez rowka wpust.

Nr zamowienia| 0.204.100| 0.206.100| 0.206.101| 0.210.100

Md maks Nm 100 250 250 1300
Kat zgiecia 3 35 45 45 45

A ok mm 32 43 50 62
B’ mm 18 25 30 40

K ok. mm 44 60 60 98

L ok mm 58 - - 112

M mm 45 60 75 115

P mm 32x1,5 40 x 2 40 x 2 50x 3
S min mm 260 337 367 655

T mm 22 30 42 63

X mm 45 35 35 100
Profil DIN 5480 mm | 20x 1,5¢12 | 25x1,5¢15 | 25x1,5¢15 | 35x2x 16
Cigzar G (przy Sin) kg 1,18 2,28 2,77 9,78
Ciezar G/100 mmury norm. | kg 0,11 0,14 0,14 0,35
Cigzar G/100 wysuwu kg 0,20 0,31 0,31 0,63

Mg makss Mmaksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

B - maksymalny kt zgiecia przegubu
G - a¢zar [kq]
Snin - Minimalna diug& w stanie zesuefym

X - zalecany zakres wysuwu (kompensacjpAliwe wigksze zakresy wysuwu do ok. 1@nednicy zewn.)

Przy zamawianiu podanalery :
- zesungta diugas¢ ,,S”

- zadany zakres wysuwu (kompensacji) X"
- maksymalne obroty watu
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0.204-0.210

M maks Ni€ Ma@ze byt przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust

=1

f-—

obustronnie z wpustem DIN 6885, Ark.1, numefi¢mwy: 0.204.XX3
obustronnie z wouem DIN 6885 Ark.1. nume koncowv: 0.204.XX:

nazyczenie smarowanie zewn. (bez 0.206)

Waly przegubowe kardana o zmiennej dtuggci, obustr. z rowk. wpust.
Nr zaméwienia| 0.204.103| 0.206.103| 0.206.104| 0.210.103

Mg maks Nm 100 250 250 1 300
Kat zgiecia 3 ° 35 45 45 45

A ok mm 32 43 50 62
B™ mm 18 25 30 40

K ok. mm 44 60 60 98

L ok. mm 58 - - 112

M mm 45 60 75 115

P mm | 32x15 40x 2 40x 2 50x3
S min mm 260 337 367 655

T mm 22 30 42 63

X mm 45 35 35 100
Profil DIN 5480 mm | 20x 1,5¢12 | 25x1,5¢15 | 25x1,5x15 | 35x2x 16
Cigzar G (przy $in) kg 1,18 2,28 2,77 9,78
Ciezar G/100 mmury norm. | kg 0,11 0,14 0,14 0,35
Cigzar G/100 wysuwu kg 0,20 0,31 0,31 0,63

Ma maks- Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

B - maksymalny kt zgiccia przegubu
G - agzar [kq]
Snin - Minimalna diug@& w stanie zesugiym

X - zalecany zakres wysuwu (kompensacjpAliwe wigksze zakresy wysuwu do ok. 1@nednicy zewn.)

Przy zamawianiu podanalezy :
- zesungta dlugas¢ ,,S”
- zadany zakres wysuwu (kompensacji) X"
- maksymalne obroty watu

80
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Elementy konstrukcyjne, egci zamienne i akcesoria watow

Typoszereg 0.200

Mg maks= 100 - 1 300 Nm

0.204-0.210

Zestawy krzyzakow

(niemazliwe przy 0.206)

Wykonanie aziyskami igietkowy

mi

Wykonanie normalne
lozyska igietkowe

Do smarowania zevgtrznego
tozyska igietkowe

Nr zamoéwienia 0.204.010| 0.106.010 0.204.012
A mm 36 48 36

B mm 14 19 14

C mm 7,7 12,7 7,7
Piescien zabezp. | mm| J14x1 J19x1 J14x1
Cigzar kg 0,064 0,143 0,669
Stosowane dla 0.204 0.206 0.204

Wykonanidazyskami wateczkowymi

Wykonanie normalne
lozyska wateczkowe

Do smarowania zevgtrznego
tozyska wateczkowe

Nr zamoéwienia 0.110.045 0.110.016
A mm 83 83

B mm 30 30

C mm 20,02 20,02
Piekcien zabezp. | mm | J30x 1,2 J30x1,2
Cigzar kg 0,66 0,66
Stosowane do 0.210 0.210
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0.204-0.210

Ma maks Nie Mae by¢ przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust

Przegub kardana, pojedynczy
bez rowka wpustowego

Przegub kardana, pojedynczy
Z rowkiem wpustowym

1

r

nazyczenie smarowanie zewn.
(niemazliwe przy 0.206)

=3

1

/ nazyczenie smarowanie zewn.
(niemazliwe przy 0.206)

Rowek wpustowy
wg DIN 6885, Ark.1

Wykonanie @zi/skami igietkowymi

Nr zamowienia 0.204.400( 0.204.410f 0.206.400| 0.206.410] 0.210.400] 0.204.403) 0.204.413 0.206.403 0.206.413| 0.210.403
M d maks Nm 100 100 250 250 1300 100 100 250 250 1300
Kat zgiecia B 45 35 45 45 45 45 35 45 45 45
A ok. mm 35 32 50 43 62 35 32 50 43 62
BM mm 18 18 30 25 40 18 18 30 25 40
K ok. mm 44 44 60 60 98 44 44 60 60 98

L ok mm 58 58 - - 112 58 58 - - 112
M mm 54 45 75 60 115 54 45 75 60 115

S mm 108 90 150 120 230 108 90 150 120 23
T mm 35 22 42 30 63 35 22 42 30 63

G (przy S) kg 0,43 0,34 1,22 0,73 3,37 0,43 0,3 1,22 0,13 373,

Mg makss Mmaksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

B - maksymalny kt zgiecia przegubu
G - agzar [kq]
82 ¢ Elbe Groupe
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Elementy konstrukcyjne, egci zamienne i akcesoria watow O 204_0 210

Typoszereg 0.200 Mg maks= 100 - 1 300 Nm
Przegub z widetkami spawanymi, Przegub z widetkami spawanymi,
bez rowka wpustowego Z rowkiem wpustowym
3 1 S |
S SRR VIRV
i T |
_gfj"Z:_
b b SlleSN & |
B L. L B oL ( , , ] L
M l e S |
=
/ nazyczenie smarowanie zewn. nazyczenie smarowanie zewn.
(niemaliwe przy 0.206) Rowek wpustowy (niemazliwe przy 0.206)

wg DIN 6885, Ark.1

Wykonanie @zi/skami igietkowymi

Nr zamdwienia 0.204.050| 0.206.050| 0.206.051| 0.210.050| 0.204.053| 0.206.053| 0.206.054( 0.210.053
M 4§ maks Nm 100 250 250 1 300 100 250 250 1300
Kat zgiecia B ° 35 45 45 45 35 45 45 45
Cigzar kg 0,34 0,82 1,07 3,16 0,34 0,82 1,07 3,16

A ok. mm 32 43 50 62 32 43 50 62
BM mm 18 25 30 40 18 25 30 40
K ok. mm 44 60 60 98 44 60 60 98

L ok mm 58 - - 112 58 - - 112
M mm 45 60 75 115 45 60 75 115

S mm 74 100 115 185 74 100 115 185
T mm 22 30 42 63 22 30 42 63

Y mm 7 20 20 20 7 20 20 20
Zyp mm 29,25 37,25 37,25 44,25 29,25 37,25 37,25 44,25

Ma maks- Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny
B - maksymalny kt zgiecia przegubu
G - agzar [kq]
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0.204-0.210

Mad maks Ni€ Maze byt przenoszony przy dangjednicy wyhcznie przez wpust

Przegub z tulep przesuwm, Przegub z tulep przesuwm,
bez rowka wpustowego z rowkiem wpustowym
— S |
- Z K L
e s l
T o T o
/ nazyczenie smarowanie zewn.
(niemazliwe przy 0.206)
Rowek wpustowy wg DIN 6885, Ark.1
Wykonanie @zy/skami igietkowymi
Nr zamowienia 0.204.070| 0.206.070] 0.206.071| 0.210.070] 0.204.073| 0.206.073| 0.206.074| 0.210.073
M 4 maks Nm 100 250 250 1300 100 250 250 1300
Kat zgiecia B 35 45 45 45 35 45 45 45
Cigzar kg 0,80 1,39 1,63 6,28 0,80 1,39 1,63 6,28
Ciezar na 100 mn
WySUWU kg 0,20 0,31 0,31 0,63 0,20 0,31 0,31 0,63
A ok. mm 32 43 50 62 32 43 50 62
BH mm 18 25 30 40 18 25 30 40
K ok. mm 44 60 60 98 44 60 60 98
L ok. mm 52 - - 112 52 - - 112
M mm 45 60 75 115 45 60 75 115
S mm 158 190 205 371 158 190 205 371
T mm 22 30 42 63 22 30 42 63
X mm 45 35 35 100 45 35 35 100
Y mm 18 15 15 18 18 15 15 18
Zys mm 29,25 37,25 37,25 44,25 29,25 37,25 37,2 44,7
Profil DIN 5480 | mm | 20x1,5x12 | 25x1,5¢x15 | 25x1,5x15 | 35x 2 x16 | 20x1,5¢12 | 25x1,5x15 | 25x1,5x15 | 35x 2 x16
Ma maks- Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny
B - maksymalny kt zgiecia przegubu
X - zalecany zakres przesuwu fiivee wicksze zakresy wysuwu do ok. 10 x zetvanasrednica profilu

Przy zamowieniu podazadany zakres wysuwu X"
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Waly przegubowe kardana
Typoszereg 0.300

maksymalny kt zgiecia 42°
moment maks. do 15 200 Nm
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WALY PRZEGUBOWE KARDANA
CENTROWANE, DO MASZYN BUDOWLANYCH
TYPOSZEREG 0.300

Ten typoszereg daginy jest dwoch wykonaniach: nierdwnomiernéci wynosace] mniej nk

1. Przegub podwodjny centrowany w pcoteniu z 0,0027, co jest praktycznie pomijalne. Ustalanie
pojedynczym, z regulagjdiugcci watu. Takie nierdwnomiernéci opisano w dodatku
rozwiagzanie znajduje zastosowanie przede technicznym katalogu.

wszystkim w maszynach budowlanych kiero-

wanych skgtnymi  przegubami. Zastosowanie

centrowanego przegubu podwoéjnego daje t Budowa przegubu podwdjnego:

zalet, ze zrezygnowamozna z podparcia walu w  sklada s z dwoch elementéw widetlek zawiezeych

postaci tayska pdredniego. Daje to skrécenie jednoczénie urazdzenie centrace @rodkujace). To

czasOw montaowych i oszczdnas¢ w kosztach. urzadzenie znajduje siw gumowej ostonie chroqiej
2. Przegub podwdjny centrowany z obu stron watu z przed zanieczyszczeniami i wilgotoi.

regulacy dlugasci watu. Uzyskuje si dzieki temu

w przyblizeniu réwnomierne przenoszenie

obrotbw i momentu obrotowego, poniewa Dane techniczne serii 0.300:

réznica ktow pomedzy dwoma pojedynczymi - maksymalny & pochylenia: do 42°
przegubami w przegubie podwojnym wynosi ok. - zakres momentu obrotowego: do 151460
3°. Ta r@nica ltow prowadzi do - podhczenie: kotnierz
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Walty przegubowe kardana

O . 313-0 . 320 Typoszereg 0.300

Wykonanie z tayskami wateczkowymi

Mg maks= 4 000 - 15 200 Nm

==

~'F

Przegub pojedynczy i centrowany przegub podwojmytaczone ze sapza pomoeg zmiennej diugéci (kompensaciji)

P

Walty przegubowe o zmiennej dluggci, z przegubem pojed. i podwajn.

Nr zaméwienia| 0.313.114 | 0.358.114 | 0.320.114

Mg maks Nm 4000 7 400 15 200
Kat zgiecia ° 35/40 35/42 30/42
A mm 120 150 180
B mm 75 90 110
C mm 70 82 104
D mm 9 12 14
E™? mm 2,5 3 3,6
F mm 27,5 25 22
G mm 80,5 104 118
H<+01 mm 101,5 130 155,5
Jo mm 10 12 16
K mm 72 90 96
L mm 138 158 180
M mm 60 75 86
N mm 105 115 140
(0] mm 62 75 93
P, mm 70x 4 90 x 4 110x 6
P, mm 80 x4 100 x 4 120 x 6
P3 mm 100 x 4 120 x5 -
R mm 62 75 88
Shin mm 670 810 822
X mm 130 110 110
Ciezar kg - 39,37 -
Profil DIN 5480 mm | 50x2 x 24 | 60x2,5x22 | 75x2,5x 28
llo$¢ otworéw w kotnierzu 8 8 10
Przy zamawianiu podanalezy :

- zesungta dlugas¢ ,,S”

- zadany zakres wysuwu (kompensacji) X"

- zadane wykonanie kotnierza
88  Elbe Groupe
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0.313-0.320

Obustronnie centrowane przeguby podwojne aqzaine ze sapza pomog zmiennej diugéci (kompensaciji)

Waly przegubowe o zmiennej dtuggci, obustronnie z przegubem podwaéjnym

Nr zaméwienia| 0.313.115| 0.358.115| 0.320.115
Mg maks Nm 4000 7 400 15 200
Kat zgiecia 3 40 42 42
A mm 120 150 180
B mm 75 90 110
C mm 70 84 104
D mm 9 12 14
E0? mm 2,5 3 3,6
F mm 275 25 22
G mm 80,5 104 118
H=+0,1 mm 101,5 130 155,5
J5e mm 10 12 16
L mm 138 158 180
M mm 60 75 86
N mm 105 115 140
(@] mm 62 75 93
P, mm 70 x 4 90 x 4 110 x 6
P, mm 80 x4 100x 4 120x 6
P3 mm 100 x 4 120 x5 -
R mm 62 75 88
Shin Mm 757 924 980
X mm 130 110 110
Ciezar Kg = 48,18 -
Profil DIN 5480 mm | 50x 2 x 24 | 60x2,5x 22| 75x2,5x 28
llo$¢ otworéw w kotnierzu 8 8 10

Mg maks - Maksymalny dopuszczalny moment obrotowy, patdatiek techniczny

B - maksymalny #t zgiecia przegubu

Shin - dtugas¢ minimalna wykonania z rar

X - zalecany wysuw (mdiwe wigksze wysuwy do ok. 9x zewsgrednica profilu)

P, - zalecanarednica rury jest wyttuszczona, ekiszesrednice do diugich watdéw i wysokichgatkosci obrotowych —

patrz dodatek techniczny narau

P> Ps

Przy zamawianiu podanalery :

- zesungta dlugas¢ ,S”
- zadany zakres wysuwu (kompensacji) X"
- zadane wykonanie kotnierza

- alternatywnerednice rur
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Elementy konstrukcyjne
0.313-0.320 Typoszereg 0.300

Mg maks= 4 000 - 15 200 Nm

Zestawy krzyzakow

- (T
i

]

Wykonanie azyskami igietkowymi

Wykonanie do smarowania

zewrgtrznego
tozyska igietkowe
Nr zaméwienia 0.113.012
A mm 106
B mm 38
C mm 26,28
Piescien zabezp. | mm J38x15
Ciezar kg 1,33
Wykonanie @zyskami wateczkowymi
Wykonanie normalne Wykonanie do smarowania
lozyska wateczkowe zewrgtrznego
tozyska wateczkowe

Nr zamowienia 0.158.015 | 0.120.015 0.113.016
A mm 126 152 106
B mm 48 57 38
C mm 33,15 40,9 25,7
Piescien zabezp. | mm | J 48 x 1,75| J 57 x 2 J38x1,5
Cigzar kg 2,28 4,21 1,34
Zastosowanie do 0.358 0.320
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Waly przegubowe kardana
Typoszereg 0.400

maksymalny kt zgiccia 55°
moment maks. do 6 100 Nm
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WALY PRZEGUBOWE KARDANA

Z PODWOJNYM PRZEGUBEM, JAKO OSIE KIERWLCE POJAZDOW

TYPOSZEREG 0.400

Przeguby podwojne tej serii znajdugastosowanie
gtbwnie w pojazdach posiadaych napdzane osie
kierujace.

Widelki dostpne g w wykonaniu jako piasta lub jako
diugi watek (d¢). Pohczenie cgsci widlastej z
elementemérodkowym wykonano poprzez krzgk ,
podobnie jak w innych watach przegubowych.

Piasty posiadajuzbienie wewnrtrzne zapewniage
potaczenie ksztattowe z walem ng@pwym i
napgdzanym.  Szlifowane  dokfadnie srednice
zewretrzne watkow umgaliwiaja zastosowanie kysk
wspierajcych.

Waly posiadaj rowki jako pewien rodzaj zahkienia,
ktére przenosg moment obrotowy, ponadto &a
miejsca do osadzenia Zgsk. Wielkas¢ 1 rodzaj

rowkéw mana ustalé indywidualnie, podobnie jak
wykonanie powierzchni zewirznej watéw pod
tozyska.

Poniewa w przegubach podwdéjnych wyslja te
same warunki kinematyczne co we wszystkich innych
przegubach, naly rowniez tu przewidzié srodki
zmniejszajce nierownomierng@ ruchu napdowego.

W rozdziale technicznym opisano wytyczne
zastosowania i doboru.
Dane techniczne serii 0.4Q0

- maksymalny & pochylenia: do 55°

- zakres momentu obrotowego: 1 650 - 6 MO0

- pohkczenie: piasta lub przgze do potosi

% elbé
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Walty przegubowe kardana

Typoszereg 0.400

Mg maks= 1 650 - 6 100 Nm 0.403-0.412

Wykonanie z tayskami wateczkowymi/igietkowymi

T

Alternatywnie dosfpny z watkiem widtowym lub z piast

B R e
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smarowniczka stdkowa
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Waly przegubowe , podwdjne do osi kierujcych, wykonanie z tayskami. igietk.

Nr zaméwienia| 0.403.300| 0.408.500| 0.409.500| 0.411.500| 0.412.500
Md maks Nm 1650 2210 2 860 4160 6110
Kat zgiecia 55 52 50 50 50
A mm 87 96 111 126 138
B mm 57 63 70 81 89
C mm 33 33 41,5 39 48
D mm 68 78 90 105 114
E mm 89 101 111,5 128 144
F mm - 89 100 113 143
G mm - 46 46 56 60
Waly przegubowe , podwdjne do osi kierujcych, wykonanie z taysk. wateczk.
Nr zamowienia| 0.409.500| 0.411.500
Mg maks Nm 3120 4680
Kat zgiecia 3 52 52
A mm 111 126
B mm 70 81
C mm 41,5 41
D mm 90 105
E mm 111,5 131
F mm 100 112
G mm 46 56

Na zapytanie dogbne inne wymiary i waksze ity zgiecia (55°)

Mg maks - Maks. moment obrotowy roboczy
B - maksymalny kat zgiia ; przy zamawianiu poda@o wraz zzadanymi wymiarami watu.

Zastosowanie i przesutie osi i maks. wsuacie — patrzDodatek techniczny

Wszystkie wykonania dogine réwnie z jednostronnym watkiem widtowym kosaodkowego.
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~ Elementy konstrukcyjne
0403'0414 Typoszereg 0.400

Zestawy krzyzakow

Wykonanie @zi/skami igietkowymi

Wykonanie normalne
lozyska igietkowe

Nr zamoéwienia 0.403 0.408.011.014 0.408.011.01F 0.110.011 | 0.112.011| 0.113.011
A mm 62,6 70,15 70,7 83 97 106
B mm 23,8 27 28,5 30 35 38
C mm 16 18,27 19,87 19,9 23,04 26,28
Ei':gs,/giaefggbezp. mm | J24x 1,2 J2%1,5 J2% 1,2 J3x1,2 | J3%15| J3%15
Cigzar kg - 0,45 0,51 0,66 0,98 1,3
Stosowane dla 0.403 0.408 0.408 0.409 0.411 0.412
Wykonanie z tazyskami wateczkowymi
Wykonanie normalne
lozyska wateczkowe
Nr zamowienia 0.110.017 0.112.017 0.412
A mm 83 97 105,6
B mm 30 35 40
C mm 20,02 24,08 27,9
Eigggg'f;‘;’bezp_ mm| J30x12| J3%15 | J40x1,75
Ciezar kg 0,66 0,94 =
Stosowane do 0.409 0.411 0.412

94 Elloameuné ¢ Elbe Groupe
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Waly przegubowe kardana
Typoszereg 0.500

maksymalny kt zgiccia 50°
moment maks. do 16 900 Nm

IﬁGINAL
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WALY PRZEGUBOWE KARDANA
Z PODWOJINYM PRZEGUBEM, JAKO OSIE KIERWLE POJAZDOW
TYPOSZEREG 0.500

Zakres zastosowaniach tych przegubow podwadjnych jednakowe, dlatego way jest tu rownie rozdziat

znajduje s, podobnie jak serii 0.400, w pojazdach o dotycacy doboru i podstaw obliczania
napgdzanych osiach kierggych. przegubow.

Dane techniczne serii 0.500:
Raéznice typoszeregu 0.500 w stosunku do serii 0.400 - maksymalny & pochylenia: do 50°
sa hastpujace: - zakres momentu obrotowego: do 16 900 Nm
1. Czopy krzyakow przegubow nie kg w jednej - pohkczenie: watek

ptaszczynie, co umaliwia bardzo zwatt
budowg. Odstp przegubdw w cgci srodkowej
ulega w tej wersji zmniejszeniu, mniejsza jest
potrzebna przestraezabudowy.

2. Seria 0.500 obejmuje wdej wielkasci przegubdéw
w stosunku do serii 0.400, pokrywajprzez to
wigkszy zakres momentow obrotowych.

Warunki kinematyczne obu tych typoszeregéw s

Emmé ¢ Elbe Groupe 97
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0.509-0.518

Waly przegubowe kardana

Typoszereg 0.500

Wykonanie z tayskami wateczkowymi/igietkowymi

Mg maks= 2 860 - 16 900 Nm

T

B R e

Alternatywnie dosfpny z watkiem widtowym lub z piast

II---——T*————*n
D I |

.._c_.]

smarowniczka stdkowa

//'I—_;___
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Waly przegubowe, podwadjne, do osi kierujcych, wykonanie z taysk. igietk.
Nr zaméwienia| 0.509.3 0.511.3 0.512.3 0.513.3 0.515.3 0.516.3 0.518.3
Md maks Nm 2 860 5200 7 150 8 450 10 920 13 004 16 90|
Kat zgiecia 3 ° 4247 4247 42/ 47 42/ 47 42/ 47 42/ 47 42/ 47
A mm 105 128 138 146 160 174 195
B mm 63 /66 73177 81/86 86 /90 94 /100 103 /108 110/116
C mm 26 31 33 37 39 43 45
D mm 86 104 115 118 134 145 162
F mm 94 /99 108/119 121/125 130/ 134 140/146 /1B 158/ 164
G mm 53 /56 61 /65 66/71 71/75 78 /84 83 /88 90/ 96
Waly przegubowe, podwdjne, do osi kierujcych, wykonanie z taysk. wateczk.
Nr zaméwienia| 0.510.3 0.511.3 0.512.3
Md maks Nm 4 160 5200 7 150
Kat zgiecia 3 ° */50 42 | 47 42 | 47
A mm 115 128 138
B mm *[ 77 73177 84 /89
C mm 30 31 33
D mm 95 104 116
F mm */109 108/119 125
G mm *[ 63 61 /65 69 /74
* na zapytanie
Mg maks - Maks. moment obrotowy roboczy
B - maksymalny kat zgiia ; przy zamawianiu podao wraz zzadanymi wymiarami watu.

Zastosowanie i przesutie osi i maks. wsugcie — patrzDodatek techniczny
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Elementy konstrukcyjne
Typoszereg 0.500

0.509-051¢

Zestawy krzyzakow

Wykonanie @zi/skami igietkowymi

Wykonanie normalne
lozyska igietkowe

Nr zamowienia 0.509.021 | 0.511.021 0.512.021 0.513.021 | 0.515.021| 0.516.021 [ 0.518.021
A mm 79 96 107 110 125 134 152
B mm 30 35 38 42 45 50 50
C mm 19,9 23,04 26,28 28,6 31,8 33,4 33,4
Piekcien zabezp. | mm | J 30x 1,2 J35x1,5 J381,5 JAX 1,75 | J4%1,75| J50x2 J 50x 2
Cigzar kg 0,60 0,95 1,32 1,7 2,2 3,0 3,4
Stosowane do 0.509 0.511 0.512 0.513 0.515 0.516 0.518
Wykonanigazyskami wateczkowymi

Wykonanie normalne

lozyska wateczkowe
Nr zamowienia 0.510.021 | 0.511.021
A mm 87 96
B mm 35 35
C mm 24,8 24,8
Piekcien zabezp. | mm| J35x 1,5 J3%1,5
Ciezar kg 0,83 0,98
Stosowane do 0.510 0.511
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Elementy konstrukcyjne
OSOQ'OS]-E Typoszereg 0.500

Wat przegubowy kardana do osi kierupcych, podwajny

Kompletne podzespoty konstrukcyjne wzgl. wymienne:

A kompletny zestaw krzyaka sktadajcy sk z nast¢pujacych czsci: 9, 11-14, 16, 17 i 28
I cze$¢ srodkowa ze smarowniczk

Czesci sktadowe:

9 krzyzak
11 oprawa
12 piekcien uszczelniajcy
13 podkiadka
14 igietki tozyska
16 tulejka tayska
17 piekcien osadczy rozpeny
19 smarowniczka
26 wat krotki z widetkami
27 wat dtugi z widetkami
28 sruba zamykajca

100 gRICINAL e Elbe Groupe
elbé
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Precyzyjne waty przegubowe z ayskowaniem igietkowym, rozsuwne
0 zmiennej diugéci pracy,
do pedkosci 5000 obr/min

Typoszereg 0.600

Precyzyjne waly przegubowe i przeguby z
utozyskowaniem igietkowym (wg DIN 808)
znajdup zastosowanie w maszynach, w ktérych
wymagane jest precyzyjne przekazywanie caap
przy wysokich pgdkosciach obrotowych do 5 000
obr/min.

Czopy krzyakéw, na ktorych znajdaj si
uszczelnione 1igyska igietkowe, s hartowane i
szlifowane.

Dzieki zastosowaniu  wysokowastiowego,
specjalnego smaru Agskowego dajcego trwate
smarowanie, przeguby nie wymagaadnej obstugi
i moga by¢ z powodzeniem stosowane w trudno
dostpnych miejscach maszyn. Dlatego zaleca si

stosowanie gumowych oston przegubu (zwanych -

ktore
przed

mufami
tozyska

mieszkami,
zabezpieczaj

ochronnymi),
igietkowe

oddziatywaniem czynnikow zewtrznych, takich
jak zanieczyszczenia, wilgatp

Zasadnicz zaleh w stosunku do przegubdw z
tozyskowaniem slizgowym jest bardzo wysoki
stopier sprawndci przy danym Kkcie zgkcia watu
przegubowego.

Dalsze informacje dotyaze doboru, konserwacji
precyzyjnych watéw przegubowych i przegubéw z
utozyskowaniem igietkowym znaké mazna w
rozdziale ,Dodatek techniczny” - strona 143.

Na stronie 122 podano dephe metody obrobki
uszlachetniajcej powierzchrd zewretrzm
przegubu.

Ogoblne dane techniczne typoszeregu 0.600

- maksymalny kt zgiecie watu: 45°

zakres momentu obrotowego: 6 do 250 Nm
- maksymalne obroty 5 000 obr/min

SzczegOtowe dane zawartea sw ponizszych
tabelach.

IERIGINAL
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Precyzyjne waly przegubowe, rozsuwane

O_ 600 1 z utazyskowaniem igietkowym Mg maks = 6 - 250 Nm
predkas¢ do 5 000 obr/min
maksymalny kt zgigcia przegubu:3=45°

180 © ®

- M -

- h w
i

rofil wielowypustow: otwor otwor otwor
normalny z rowkiem kwadratowy
DIN 688&% 4

wymiary w mm

Otwor normalny

Numer art. | 0.616.100 | 0.620.100| 0.625.100| 0.632.100| 0.640.100| 0.650.100| 0.663.100

Oznaczenie polskie RHA 16x10 | RHA 20x12 RHA 25x16| RHA 32x20| RHA 40x25| RHA 50x32| RHA 63x40
Md max [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ciezar przy §  [kg] 0,20 0,33 0,59 1,09 2,13 4,0 8,25
Ciezar przy $ [kg] 0,24 0,39 0,68 1,21 2,28 4,44 8,75
Ciezar przy § [kg] 0,26 0,42 0,72 1,35 2,57 4,98 9,70
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 7’ 10 12 16 20 25 32 40
M 26 31 37 43 54 66 83
S +X; 165 + 15 174 + 20 198 +25 234 + 3D 301 + 40 37 +|5 475+ 70
S, + X, 185 + 30 194 + 40 228 +55 264 +60 | 321 +60 | 422 + 100 | 505 + 100
S+ X; 210 + 60 224 + 70 248 +75 294 + 90D 371+ 110 47186-| 585+ 180
T 15 18 22 25 32 40 50
Wielowypust 6x7,5x10,2 6x11x14 6x11x14 6x16x20 6323, 6x28x32 6x36x42

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.103 | 0.620.103| 0.625.103| 0.632.103| 0.640.103| 0.650.103| 0.663.103

*B 10 12 16 20 25 32 40

*C 702 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3

*D 70 3 4 5 6 8 10 12

Otwor kwadratowy pozostale wymiary powgj
Numer art. | 0.616.104 | 0.620.104| 0.625.104| 0.632.104| 0.640.104| 0.650.104| 0.663.104

*F 19 8 10 12 16 20 25 32

Powyzsze waty dosgpne g rowniez w wersji z szybko wymiern
Zlaczka (tzw. szybkoziczka).

tozyskowane waly przegubowescednicy A powyej [0 63 mm -
patrz typoszereg 0.100

Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
S,S$,$ - zalecane dludgei watu w stanie zlonym &
X1, Xo, X3 - maksymalny mdiwy wysuw przy dtugdci odeW|edn|o $9.S

Przy zamawianiu poda dtugos¢ watu w stanie ztaonym i jego rozsuw (kompensag).
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidodatku technicznym’ na kwu katalogu.

") nazyczenie dospne g innesrednice otworéw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivoréw kwadratowych

w2szystkie wymiary w mm
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Precyzyjne przeguby z utgskowaniem igietkowym
podwojne, z utayskowaniem igietkowym, wg DIN 808

predkas¢é do 5 000 obr/min
maksymalny kt zgigcia przegubu:=45°

0.600.3

-- - - E—
. o

tozyskowane waly przegubowestednicy A powyej

0 63 mm - patrz typoszereg 0.100

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podano
w ‘Dodatku technicznym’ na kau katalogu.

") nazyczenie dosfpne g innesrednice otworéw,
inne wymiary rowkéw wpustowych i otworéw

kwadratowych

otwor otwor otwor
normalny z rowkiem kwadratowy
DIN 6888k.1
wymiary w mn
Otwor normalny
Numer art. | 0.616.300 | 0.620.300| 0.625.300| 0.632.300| 0.640.300| 0.650.300| 0.663.300
Oznaczenie polskie RHD 16x10 | RHD 20x12RHD 25x16| RHD 32x20| RHD 40x25| RHD 50x32| RHD 63x40
Md ax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ciezar [kg] 0,08 0,14 0,24 0,50 0,95 1,71 3,06
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 17 10 12 16 20 25 32 40
M 26 31 37 43 54 66 83
S 74 88 104 124 156 188 238
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.303 | 0.620.303| 0.625.303| 0.632.303| 0.640.303| 0.650.303| 0.663.303
g M7 10 12 16 20 25 32 40
*xC *02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
*D 77 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwadratowy pozostate wymiary povégj
Numer art. | 0.616.304 | 0.620.304| 0.625.304| 0.632.304| 0.640.304| 0.650.304| 0.663.304
*E 19 8 10 12 16 20 25 32
Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
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Precyzyjne przeguby z utgskowaniem igietkowym
pojedyncze, z uta igietkowym, wg DIN 808 Mg maks= 6 - 250 Nm
predkas¢ do 5 000 obr/min

maksymalny & zgiecia przegubu:3=45°

T T
=] M—— -
| : - - r-—B—t-
— {E
'
-
otwor otwér otwoér
normalny z rowkiem kwatbwy
DIN 6885 ark.1
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.616.400 | 0.620.400| 0.625.400| 0.632.400| 0.640.400| 0.650.400| 0.663.400
Oznaczenie polskie RH 16x10 RH 20x12] RH25x16 RH 32x20 RH40x25 RH®IEDY RH 63x40
Mdmax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Cigzar [kg] 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,17
A 16 20 25 32 40 50 63
*B " 10 12 16 20 25 32 40
M 26 31 37 43 54 66 83
S 52 62 74 86 108 132 166
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.616.403 | 0.620.403| 0.625.403| 0.632.403| 0.640.403| 0.650.403| 0.663.403
B 10 12 16 20 25 32 40
*C 02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
*D ™ 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwadratowy pozostale wymiary povegj
Numer art. | 0.616.404 | 0.620.404| 0.625.404| 0.632.404| 0.640.404| 0.650.404| 0.663.404
*E 8 10 12 16 20 25 32
Mdnax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
tozyskowane waty przegubowestednicy A
powyzej 0 63 mm - patrz typoszereg 0.100
Mozliwe wykonanie z tzw. szybkamtzkyq 0.600.42
") nazyczenie dospne g innesrednice otwordw,
inne wymiary rowkéw wpustowych i otworéw
kwadratowych
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podano w
‘Dodatku technicznym’ na ku katalogu.
wszystkie wymiary w mm
104 ¢ Elbe Groupe
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Precyzyjne przeguby z utgskowaniem igietkowym
pojedyncze, wykonanie krétkie, z uiskowaniem igietkowym wg DIN 808 O 60041

predkas¢é do 5 000 obr/min
maksymalny & zgiecia przegubu3=45°

i :

R & Coy )

i h

g I —

T i

ot T =

otwor otwor otwor
normalny z rowkiem kwadratowy

DIN 6885 ark.1

wymiary w mn

Otwor normalny

Numer art. | 0.616.410 | 0.620.410| 0.625.410| 0.632.410] 0.640.410] 0.650.410| 0.663.410
Oznaczenie polskie RHK 16x8 | RHK 20x10| RHK 25x12 RHK 32x16 RHK 40x40 RHK 56x2 RHK 63x32
Mdmax (Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Cigzar kg] 0,03 0,07 0,10 0,22 0,42 0,80 1,88
A 16 20 25 22 40 50 63
B 8 10 12 16 20 25 32
M 20 24 28 34 41 52,5 65
S 40 48 56 68 82 105 130
T 11 13 15 18** 20** 27* 36

Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1

Numer art. | 0.616.413 | 0.620.413| 0.625.413| 0.632.413| 0.640.413| 0.650.413| 0.663.413
*B HY 8 10 12 16 20 25 32
*C 02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3
*D P9 2 3 4 5 6 8 10
Otwor kwad ratowy Pozostale wymiary povigj
Numer art. | 0.616.414 | 0.620.414| 0.625.414| 0.632.414| 0.640.414| 0.650.414| 0.663.414
*F 19 6 8 10 14 19 24 30

Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podafidodatku technicznym’ na kwu katalogu.

") nazyczenie dosfpne g innesrednice otworéw, inne wymiary rowkéw wpustowyclotivoréw kwadratowych
™) glebokas¢ otworu mniejsza jak w normie DIN 808
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0.600.42

Precyzyjne przeguby z utgskowaniem igietkowym
i szybkozhczem, utaysk.igietk., wg DIN 808 Mg maks = 6 - 250 Nm

predkas¢ do 5 000 obr/min
maksymalny & zgiccia przegubu:f=45°

T

e/

wymiary w mm

otwor
szeciokatny

otwor
Z rowkiem

DIN 6885 ark.1

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885, ark.2

Numer art. | 0.616.423| 0.620.423| 0.625.423| 0.632.423| 0.640.423| 0.650.423| 0.663.423
Oznaczenie polsk RHS 16 x 8] RHS 20x1(0) RHS 25x14 RHS 32x16 RHS 40x®HS 50x25| RHS 63x3(
M ax [Nm] 6 15 20 40 80 120 250
Ciezar kg] 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 1,90
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 1’ 8 10 14 16 20 25 30
*C 702 9 11 15,3 17,3 21,7 26,7 31,7
*pHe 2 3 5 5 6 8 8
*E 17 8 10 14 16 20 25 30
F 9,5 11,5 13,5 14 19 20,5 25
G 7 8,7 13 14,8 18 23 28
H 3,5 4 4 6,35 8 10 10
M 26 31 37 43 54 66 83
[ 52 62 74 86 108 132 166
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor szeciokatny

Numer art. | 0.616.426 0.620.426 0.625.426 0.625.427 0.632.426 0.640.426 0.650.426 0.663.426 0.663.427
*SW 7 7,2 9,06 14,04 | 11,15 16 20 25 30 35
G 6,3 8 13 10,5 14,8 18 23 28 33

y

Mdnax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania
technicznym’ na kacu katalogu.

i zasady obliczania podano ‘Dodatku

") nazyczenie dosfpne g innesrednice otwordw, inne wymiary rowkéw
wpustowych i otworéw sgeiokatnych

W wielu

przypadkach wymagane

jest c¢ste

rozhczanie walu

przegubowego wzgtinie przegubu od watu negoowego lub nagdzanego.

W takich wypadkach zastosowanie aca szybkozmiennego (tzw.
szybkozhczki) umaliwia wymiane walu przegubowego w kilka sekund.
Odbywa st to bez aycia jakichkolwiek narzdzi.
Przeniesienie momentu obrotowego ma miejsce popudit szeciokatny
lub wpust. Osiowe mocowanie watu przejmugwie kulki stalowe
wpadajice w okagty rowek na kdcu walu.

wymiary w mm

106
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Waly przegubowe krzzpwe, rozsuwne
0 zmiennej dluggri pracy,
do pedkosci 1 000 obr/min

Typoszereg 0.700

Przeguby krzyowe i waly przegubowe krzgwe Na stronie 122 podane slostpne metody uszla-
produkowane # wg normy DIN 808 i posiadaj chetniania powierzchni zewtiznej przegubu.
utozyskowanieslizgowe, a wgc ich zastosowanie w ) _
maszynach ograniczaesdo nagdéw o niszych Ogolne dane techniczne typoszeregu 0.700 :
obrotach wzgidem serii 0.600. - maksymalny kt zgiecia: 45°
- zakres momentu obrotowego: 6 do 450 Nm

Dopuszczalne obroty maksymalne zaleprzede - materiat 9 SMn Pb 28 k
Wszystkim od h(ta zg'r;cia i obcaZenia watu, nie - 0znaczenie materiatu: 1.0718
mog jednak przekraczaw zadnym przypadku 1000
obr/min. - materiat specjalny ( stal odporna na kwas &)ydz

X 17 CrNi 16-2
Przy eksploatacji z obrotami granicznymi zaleea Si - ogznaczenie materiatu: 1.4057

kontakt z nasgfirma.

Szczegdétowe dane znajdigie w dalszych tabelach.
Aby zapewnt bezawaryjn prag nalery zawsze
zwrac& uwag@ ha wystarczagce smarowanie
przegubu. Najlepaz forma jest zastosowanie
gumowych oston przegubdéw (zwanych mieszkami,
mufami ochronnymi), ktére wypetnione smarem
powodup wydtuzenie zywotnacsci watu przegu-
bowego/ przegubu (patrz strona 121).

Dalsze informacje dotygaze doboru i konserwacji
przegubow i watéw przegubowych znajaigic w
rozdziale ,Dodatek techniczny” - strona 143.
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0.700.1

Walty przegubowe krzzpwe, rozsuwne
z utazyskowanienglizgowym
predkas¢ do 1 000 obr/min

maksymalnydt zgiecia przegubuf=45°

Mimaks = 8 - 450 Nm

M

B

f 2t i
=T == ‘ AN i
wielow t
otwor otwor otwor
normalny zrowkiem  kwadratowy
DIN 688%ar
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.716.100| 0.720.100| 0.725.100| 0.732.100| 0.740.100| 0.750.100| 0.763.100
Oznaczenie polskieREA 16x10| REA 20x12 REA 25x16 REA 32x20 REA 40xR5EARBO0x32| REA 63x40
Mdyax [Nm] 8 20 30 60 160 290 450
Ciezar przy S  [kg] 0,20 0,33 0,59 1,09 2,13 4,00 8,25
Ciezar przy $  [kg] 0,24 0,39 0,68 1,21 2,28 4,44 8,75
Ciezar przy S [kg] 0,26 0,42 0,72 1,35 2,57 4,98 9,72
A 16 20 25 32 40 50 63
*B 7’ 10 12 16 20 25 32 40
K 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
M 26 31 37 43 54 66 83
S+ X 165 + 15 174 + 20 198 +25 234 + 30 301 + 40 372 +50 475 + 70
S, + X, 185 + 30 194 + 40 228 +55 264 + 60 321 + 60 42P3-1 505 + 100
S+ X3 210 + 60 224 + 70 248 +75 294 + 90 371 +110 | 472 +150 | 585+ 180
T 15 18 22 25 32 40 50
Wielowypust 6x7,5x10,2| 6x11x14 6x11x14 6x16x20 6x21x25 6x28x32 6x36x42
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.716.103| 0.720.103| 0.725.103| 0.732.103| 0.740.103| 0.750.103| 0.763.103
*g M 10 12 16 20 25 32 40
*C 02 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3
*D 77 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwad ratowy pozostate wymiary powagj
Numer art. | 0.716.104| 0.720.104| 0.725.104| 0.732.104| 0.740.104| 0.750.104| 0.763.104
*E 9 8 10 12 16 20 25 32

Powyzsze waly dospne g réwniez w wersji z szybko wymiennziaczka (tzw. szybkoziczka): 0.700.42

") nazyczenie dospne s innesrednice otworéw, inne wymiary rowkow

wpustowych i otworéw kwadratowych

Mdax

$,9, S
Xlix21x3

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
- zalecane dlugei watu w stanie zlonym
- maksymalny wysuw przy diugd

odpowiednio $,S$, S

Przy zamawianiu poda dtugosci watow w stanie zt@gonym i rozsuw (kompensagy).
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidogatku technicznym’ na kiwu katalogu.
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Przeguby krzyowe, podwojne wg DIN 808 O 700 3
z utazyskowaniemslizgowym My maks = 6 - 450 Nm " .
predkas¢ do 1 000 obr/min

maksymalny kt zgiccia przegubuf=45°

5
M o [} ] F

y 2/ N\E ] N o

i sl —— ({_: —;’9} ‘ K il \\.

l A 7 L l = I
otwor otwor otwor

normalny wkdem kwadratowy
DIN 6885 drk

wymiary w mm

Otwér normalny

Numer art. | 0.713.300 0.716.300 0.720.300 0.725.300 0.732.30Q0 0.740.30Q 0.750.300 0.763.100
Oznacz.polskl RED 13x8| RED16x1() RED20x12| RED25x16| RED32x20] RED40x25| RED50x32| RED63x40

Mdmax  [Nm] 6 8 20 30 60 160 290 450
Ciezar [kg] 0,04 0,08 0,14 0,24 0,50 0,95 1,71 3,51
A 13 16 20 25 32 40 50 63

*B 7 8 10 12 16 20 25 32 40

K 14 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65

M 21 26 31 37 43 54 66 83

S 60 74 88 104 124 156 188 238

T 12 15 18 22 25 32 40 50

Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.713.303 0.716.303 0.720.303 0.725.303 0.732.303 740.303 | 0.750.303 0.763.303

*B HY 8 10 12 16 20 25 32 40

*C 02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3

*D P9 2 3 4 5 6 8 10 12

Otwor kwadratowy pozostale wymiary povegj
Numer art. | 0.713.304 0.716.304 0.720.304 0.725.304 0.732.304 0.740.304 0.750.304 0.763.304

*F 19 6 8 10 12 16 20 25 32

Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

") nazyczenie dosgpne g innesrednice otworéw, inne wymiary rowkéw
wpustowych i otworéw kwadratowych

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podafidodatku technicznym’ na kiwu katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Przeguby krzyowe, pojedyncze wg DIN 808

O 700 4 z utazyskowaniemslizgowym Mg maks = 6 - 450 Nm
' " predkas¢ do 1 000 obr/min
maksymalny & zgigcia przegubuf=45°

= 3
— f—] =
WL 1! AR\
| \ L/
l o o ! L |
—— S
L —
otwor otwor otwor
normalny z rowkiem kwadratowy
DIN 688k 4
wymiary w mm

Otwor normalny

Numer art. | 0.713.400 0.716.400 0.720.400 0.725.40Q 0.732.400 0.740.400 0.750.400 0.763.400
Oznacz.polskl RE 13x 8| RE 16x10 RE 20x12 RE 25x16 RE 32420 R&B(J RE 50x32| RE 63x4(
M max  [NM] 6 8 20 30 60 160 290 450
Ciezar [kg] 0,03 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,38
A 13 16 20 25 32 40 50 63
*B "7 8 10 12 16 20 25 32 40
K 14 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
M 21 26 31 37 43 54 66 83
S 42 52 62 74 86 108 132 166
T 12 15 18 22 25 32 40 50

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.713.403 0.716.403 0.720.403 0.725.403 0.732.403 740.403 | 0.750.403 0.763.403

*B 8 10 12 16 20 25 32 40

*C 02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3 43,3

*D 70 2 3 4 5 6 8 10 12
Otwor kwadratowy pozostale wymiary povegj
Numer art. | 0.713.404 0.716.404 0.720.404 0.725.404 0.732.404 0.740.404 0.750.404 0.763.404
*F H9 6 8 10 12 16 20 25 32

Mdnax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
") nazyczenie dosfpne g innesrednice otworéw, inne wymiary
rowkéw wpustowych i otworéw kwadratowych

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podan®edatku technicznym’ na
koncu katalogu.
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Przeguby krzyowe, pojedyncze, wykonanie krotkie, wg DIN 808
z utazyskowanienglizgowym
predkas¢é do 1 000 obr/min

maksymalny & zgiecia przegubuB=45°

Md maks = 8 = 450 Nm

0.700.41

5
= = (= F—f=—
= i i
s JT | s ! N
‘ K ‘ | I
1 = || N |
otwor otwor otwor
normalny Z rowkiem kwadratowy
DIN @Bark.1
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. | 0.716.410 0.716.411 0.720.410 0.725.410 0.732.41Q 0.740.41Q0 0.750.410 0.763.410
Oznacz.polsk. REK 16x6| REK 16x8 REK20x1P0REK25x12| REK32x16| REK40x20| REK50x25| REK63x32
Mdax  [Nm] 8 8 20 30 60 160 290 450
Ciezar [kg] 0,02 0,03 0,07 0,10 0,22 0,42 0,80 2,12
A 16 16 20 25 32 40 50 63
B " 6 8 10 12 16 20 25 32
K 17,5 17,5 21,5 26,5 33,5 42 52,5 65
M 17 20 24 28 34 41 52,5 65
S 34 40 48 56 68 82 105 130
T 9 11 13 15 19 21 28 36
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.716.413 0.720.413 0.725.413 0.732.413 740.413 | 0.750.413 0.763.413
B 8 10 12 16 20 25 32
*C 02 9 11,4 13,8 18,3 22,8 28,3 35,3
*D F? 2 3 4 5 6 8 10
Otwor kwadratowy pozostate wymiary powsgj
Numer art. 0.716.414 0.720.414 0.725.414 0.732.414 0.740.414 0.750.414 0.763.414
*E 6 8 10 14 19 24 30
Mdax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podaribadatku technicznym’ na kwu

katalogu.

D)
otworéw kwadrato

**)

wszystkie wymiary w mm

wych

gkbokas¢ otworu mniejsza @iw normie DIN 808

nazyczenie dosfpne & inne srednice otwordw, inne wymiary rowkow wpustowych
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0.700.4

Przeguby krzyowe z szybkoziczem wg DIN 808
Mj maks = 8 - 450 Nm

2

z utazyskowaniemnglizgowym

predkas¢ do 1 000 obr/min
maksymalny & zgiccia przegubup=45°

"L'T L
Frpsaarie] I e
3 --“.r 1.!: s /__‘//.-_, At
mﬂ,
¥l g i ! L. — L |8 |a
- ./f /'; //
M M
s normalny
wymiary w mm
Otwor normaln
Numer art. | 0.716.423| 0.720.423 | 0.725.423 | 0.732.423| 0.740.423| 0.750.423| 0.763.423
Oznaczenie polsk RES 16x 8 RES 20x10 RES 25x14 RES 32x16 RES40x20S 3R&25| RES 63x3
Mdax [NM] 8 20 30 60 160 290 450
Cigzar [kq] 0,05 0,10 0,16 0,31 0,61 1,15 2,08
A 16 20 25 32 40 50 63
*B "7 8 10 14 16 20 25 30
*C 102 9 11 15,3 17,3 21,7 26,7 31,7
*D M® 2 3 5 5 6 8 8
*E N7 8 10 14 16 20 25 30
F 9,5 11,5 13,5 14 19 20,5 25
G 7 8,7 13 14,8 18 23 28
H 3,5 4 4 6,35 8 10 10
K 17,5 215 26,5 33,5 42 52,5 65
M 26 31 37 43 54 66 83
S 52 62 74 86 108 132 166
T 15 18 22 25 32 40 50
Otwor szeciokatny
Numer art. | 0.716.426 0.720.426 0.725.426 0.725.427 0.732.426 0.740.426 0.750.426 0.763.426 0.763.427
*SW P 7.2 9,06 14,04 11,15 16 20 25 30 35
G 6,3 8 13 10,5 14,8 18 23 28 33
Mdnex - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podan®aedatku technicznym’ na

koncu katalogu.

") nazyczenie dosfpne g innesrednice otwordw, inne wymiary rowkéw
wpustowych i otwordw szeiokatnych

W wielu przypadkach wymagane jesteste roziczanie watu przegubowego

wzglednie przegubu od watu neglowego lub nagdzanego.

W takich wypadkach zastosowanieca szybkozmiennego (tzw. szybkgzki)
umazliwia wymiarg watu przegubowego w kilka sekund. Odbywatsi bez aycia
jakichkolwiek narzdzi.

Przeniesienie momentu obrotowego ma miejsce popprefldl sze&ciokatny

lub

wpust. Osiowe mocowanie watu przejmujiwie kulki stalowe wpadage w
okragty rowek na kécu watu.
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0 zmiennej dtuggci pracy,
do prdkasci 500 obr/min

Typoszereg 0.800

Waly przegubowe kulowe, rozsuwne

Przeguby kulowe i przegubowe waly kulowe
typoszeregu 0.800asproduktami ze specyficznie
uksztattowanymi powierzchniami ciernymi
(slizgowymi) i dlatego znajdaj zastosowanie w
maszynach przy niskich gkosciach obrotowych.

Dopuszczalna, najwgza pedkos¢é zalezy przede
wszystkim od Kta zgkcia i obchzenia walu, nie
moze jednak przekracza&00 obr/min.

W przeciwigistwie do przegubéw krzpwych,
przeguby kulowe nie mima obciza¢ osiowo.

Aby zapewnt bezawaryjn prag naley zawsze
zwrac& uwag@ na wystarczace smarowanie
przegubu. Dla serii 0.800 wymagane jest
zastosowanie  gumowych  oston  przegubdow
(zwanych mieszkami, mufami ochronnymi), ktére
wypetnione  smarem  powoduj wydtuzenie
zywotnasci watu przegubowego/ przegubu (patrz
strona 121.

Dalsze informacje o doborze i konserwacji
przegubow kulowych i watéw przegubowych
znajdup sig w rozdziale ,Dodatek techniczny” -

strona 143.

Na stronie 122 podane snozliwe procesy uszla-

chetniajice powierzchri zewrgtrzng przegubu.

Ogoblne dane techniczne typoszeregu 0.800 :

- maksymalny kt zgiecia: 35°
- zakres momentu obrotowego: 6 do 1370 Nm

Szczegdbtowe dane znajdigie w dalszych tabelach.
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Waly przegubowe kulowe, rozsuwne

Z powierzchniami ciernymi
predkas¢ do 500 obr/min
Maksymalny kt zgiecia przegubuB=35°

Mimaks = 20 - 1 250 Nm

5

profil wielowypusto

)

Otwor normalny

Numer art. 0.820.100 0.824.100 0.828.100 0.832.100 0.836.100 0.840.100 0.845.100 0.850.100
Oznaczenie polskRLA 20x10| RLA 24x12| RLA 28x14 RLA 32x16 RLA 36x18RLA40x20| RLA45x22] RLA50x25
Md max [Nm] 20 30 50 60 120 160 200 290
Cigzar przy § [kg] 0,32 0,50 0,78 1,10 1,58 2,17 2,92 4,27
Cigzar przy $ [kg] 0,36 0,58 0,85 1,22 1,72 2,28 3,38 4,58
Cigzar przy Sk 0,40 0,62 0,98 1,33 1,82 2,52 3,68 5,18
A 20 24 28 32 36 40 45 50

*B "’ 10 12 14 16 18 20 22 25
M 25 30 35 40 45 50 55 62,5
S+ X 150 + 20 170 + 25 200 +30Q 220 + 30 250 + B5 280 {4300 + 40 350 +50
S, + X, 170+40 | 200+55 | 220+50 | 250+ 60 | 280+ 65| 300+ 60| 350+90 | 400 +100
S+ X3 200 + 70 220+ 75 250 +8(Q 280 + 90 300 +B5 35Q06-|1400 + 140 450 +150
T 13 14 17 19 22 24 26 30
Wielowypust 6x11x14 6x11x14) 6x16x20 6x16x20 6x18x226x21x25 6x21x25 6x28x32
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1

Numer art. 0.820.103 0.824.103 0.828.103 0.832.103 0.836.103 0.840.103 0.845.103 0.850.103
B "’ 10 12 14 16 18 20 22 25

*C 02 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8 28,3

*D ™ 3 4 5 5 6 6 6 8
Otwor kwad ratowy pozostale wymiary povegj
Numer art. 0.820.104 0.824.104 0.828.104 0.832.104 0.836.104 0.840.104 0.845.104 0.850.104
*E 10 12 14 16 18 20 22 25

nazyczenie dosipne § innesrednice otwordw, inne wymiary rowkow wpustowyclotivoréw kwadratowych

Mdmax

$,9, S
Xlix21x3

wszystkie wymiary w mm

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy
- zalecane dlugei watu w stanie zlonym
- maksymalny wysuw przy diugoi odpowiednio §, S, S

Przy zamawianiu podawda dtugosci watow w stanie zt@gonym i rozsuw (kompensagj).
Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatdogatku technicznym’ na kwu katalogu.
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Waly przegubowe kulowe, rozsuwne.d.

Z powierzchniami ciernymi
predkas¢ do 500 obr/min

Maksymalny kt zgiccia przegubup=35°

0.800.1

-d—[;—h-

s

otwér normalny otwor z rowkiem otwor kwadratowy
wymiary w mm
Otwor normalny
Numer art. 0.855.100| 0.860.100| 0.865.100| 0.870.100| 0.880.100| 0.890.100| 0.896.100
Oznaczenie polskRLA 55x30 | RLA 60x35| RLA 65x40 RLA 70x 4bRLA 80x 50| RLA 90x 60| RLA100x70
Mdpax [NM] 440 520 700 820 930 1 060 1 250
Ciezar przy S [kg] 5,50 7,78 10,4 13,6 20,1 27,7 35,8
Cigzar przy S [kg] 5,98 8,45 10,8 14,7 21,9 30,6 38,7
Ciezar przy S[kg] 6,62 9,58 11,8 16,2 24,5 33,5 41,7
A 55 60 65 70 80 90 100
*B "7 30 35 40 45 50 60 70
M 67,5 82,5 95 105 115 130 145
S+ X 400 + 50 450 + 50 520 + 70 580 + 70 630 +70 700 +[7 800 + 100
S, + X5 450 + 100 | 500 + 100 | 550 + 100 | 630+ 120 | 700 +140 | 800+ 170 | 900 + 200
S;+ X5 500 + 160 580 + 180 630 + 180 700 + 190 800 +240 0+9Q70 | 1000 + 300
T 35 42 46 52 58 70 80
Wielowypust 6x28x32 6x36x42 6x36x42 52x44x1|8 58xB0x| 62x54x20 62x54x20
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.855.103| 0.860.103| 0.865.103| 0.870.103| 0.880.103| 0.890.103| 0.896.103
g M7 30 35 40 45 50 60 70
*xC 702 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9
*D 7 8 10 12 14 14 18 20
Otwor kwad ratowy pozostate wymiary povegj
Numer art. 0.855.104| 0.860.104| 0.865.104| 0.870.104| 0.880.104| 0.890.104| 0.896.104
*E 19 30 32 36 40 42 50 54
» Elbe Groupe 115
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Przeguby kulowe, podwojne

O. 8003 z powierzchniami ciernymi Mg maks= 20-1 370 Nm
predkas¢ do 500 obr/min
maksymalny kt zgiccia przegubuf3=35°

<> ]
a7 |

L

Otwor normalny

Numer art. | 0.820.300 0.824.300 0.828.300 0.832.300 0.836.300 0.840.300 0.845.30Q 0.850.300
Oznacz. polskie RLD 20x10 | RLD 24x12] RLD 28x14 RLD 32x16 RLD 36x18 RLD 20x RLD 45x22| RLD 50x25

Mdmax  [NM] 20 30 50 60 120 160 200 290
Ciezar [kg] 0,14 0,22 0,38 0,55 0,78 1,08 1,48 2,08
A 20 24 28 32 36 40 45 50
*B 7 10 12 14 16 18 20 22 25
M 25 30 35 40 45 50 55 62,5
S 74 88 103 118 133 148 163 185
T 13 14 17 19 22 24 26 30

Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. | 0.820.303 0.824.303 0.828.303 0.832.303 0.836.303 0.840.303 0.845.303 0.850.303

B HY 10 12 14 16 18 20 22 25

*C *0.2 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8 28,3
*D 70 3 4 5 5 6 6 6 8
Otwor kwadratowy pozostate wymiary poveg]
Numer art. | 0.820.304 0.824.304 0,828,304 0.832.304 0.836.304 0.840.304 0.845.304 0.850.304
*F H9 10 12 14 16 18 20 22 25

b nazyczenie dosipne § innesrednice otwordw, inne wymiary rowkow wpustowyclotivoréw kwadratowych
Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatdogatku technicznym’ na kwu katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Przeguby kulowe, podwojne.d.
Z powierzchniami ciernymi

predkas¢ do 500 obr/min

Maksymalny kt zgiccia przegubup=35°

0.800.3

otwor normalny

wymiary w mm

otwor z rowkiem

otwor kwadratowy

Otwor normalny

Numer art. 0.855.300| 0.860.300| 0.865.300| 0.870.300| 0.880.300| 0.890.300| 0.896.300| 0.897.300
Oznacz. polskie RLD 55x30 RLD 60x35 RLD 65x40 RLD 70x48LD 80x50| RLD 90x60 RLD 100x70RLD 110x75
Mdmax  [Nm] 440 520 700 820 930 1 060 1250 1370
Ciczar  [kg] 2,62 3,65 4,78 5,88 8,52 11,7 15,5 21,8
A 55 60 65 70 80 90 100 110
*B 7 30 35 40 45 50 60 70 75
M 67,5 82,5 95 105 115 130 145 160
S 200 237 267 292 322 362 404 444
T 35 42 46 52 58 70 80 85
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.855.303| 0.860.303| 0.865.303| 0.870.303| 0.880.303| 0.890.303| 0.896.303| 0.897.303
*B 7 30 35 40 45 50 60 70 75
*C 07 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9 79,9
*D P9 8 10 12 14 14 18 20 20
Otwor kwadratowy pozostate wymiary powagj
Numer art. 0.855.304| 0.860.304| 0.865.304| 0.870.304| 0.880.304| 0.890.304| 0.896.304 | 0.897.304
*F 19 30 32 36 40 42 50 54 58
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Przeguby kulowe, pojedyncze

O. 8004 z powierzchniami ciernymi Mgmaks= 6-1370 Nm
predkas¢ do 500 obr/min
maksymalny kt zgiccia przegubuf3=35°
s
M
1 e
L = = i
Otwor normalny
Numer art. |0.813.400 0.816.400 0.820.400 0.824.400 0.828.400 0.832.400 0.836.400 0.840.400 0.845.400
Oznacz. polsk.RL 13x 6| RL 16x 8| RL 20x10| RL 24x12| RL 28x14| RL 32x16| RL 36x18| RL 40x20| RL 45x22
Mdmax  [Nm] 6 8 20 30 50 60 120 160 200
Ciezar  [kg] 0,03 0,05 0,09 0,15 0,24 0,36 0,53 0,72 1,02
A 13 16 20 24 28 32 36 40 45
*B M 6 8 10 12 14 16 18 20 22
M 17,5 20 25 30 35 40 45 50 55
S 35 40 50 60 70 80 90 100 110
T 10 10 13 14 17 19 22 24 26
Otwor z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1
Numer art. 0.820.403 0.824.403 0.828.403 0.832.403 0.836.403 0.840.403 0.845.303
B HY 10 12 14 16 18 20 22
*C 102 11,4 13,8 16,3 18,3 20,8 22,8 24,8
*D P9 3 4 5 5 6 6 6
Otwor kwadratowy pozostate wymiary povegj
Numer art. 0.820.404 0.824.404 0.828.404 0.832.404 0.836.404 0.840.404| 0.845.404
*F H9 10 12 14 16 18 20 22

nazyczenie dosipne § innesrednice otwordw, inne wymiary rowkow wpustowyclotivoréw kwadratowych

Mdmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy

Wytyczne zastosowania i zasady obliczania podatidogatku technicznym’ na kwu katalogu.

wszystkie wymiary w mm
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Przeguby kulowe, pojedyncze.d.
Z powierzchniami ciernymi
predkas¢ do 500 obr/min
Maksymalny kt zgiccia przegubup=35°

0.800.4

otwor normalny

wymiary w mm

otwor z rowkiem

otwor kwadratowy

Otwor normalny

IIORIGINAL
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Numer art. |0.850.400 0.855.400 0.860.400 0.865.400 0.870.400 0.880.400 0.890.400 0.896.400 0.897.400

Oznacz. polsk. RL 50x25| RL 55x30| RL 60x35| RL 65x40| RL 70x45| RL 80x50| RL 90x60| RL 100x70| RL 110x75

Mdmax  [Nm] 290 440 520 700 820 930 1 060 1250 1370

Ciezar [kg] 1,40 1,75 2,52 3,32 4,15 6,02 8,04 10,4 15,8

A 50 55 60 65 70 80 90 100 110

*B 17 25 30 35 40 45 50 60 70 75

M 62,5 67,5 82,5 95 105 115 130 145 160

S 125 135 165 190 210 230 260 290 320

T 30 35 42 46 52 58 70 80 85

Otwoér z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 ark. 1

Numer art. |0.850.403 0.855.403 0.860.403 0.865.403 0.870.403 0.880.403 0.890.403 0.896.403 0.897.403

*B 7 25 30 35 40 45 50 60 70 75

*C 02 28,3 33,3 38,3 43,3 48,8 53,8 64,4 74,9 79,9

*D 70 8 8 10 12 14 14 18 20 20

Otwor kwadratowy pozostate wymiary powsgj

Numer art. |0.850.404 0.855.404 0.860.404 0.865.404 0,870.404 0.880.404 0.890.404 0.896.404 0.897.404

*F 19 25 30 32 36 40 42 50 54 58
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Ostony prz

egubow

Walki i tuleje wielowypustowe
Opaski zaciskowe

dla typoszeregow: 0.600 — 0.800

Waliki i tuleje wielowypustowe

Materiat: C40 k -1.0511, C45 k - 1.0503

Mate®aSMn Pb28 k - 1.0718

Waitki wielowypustowe wg DIN ISO 14

Numer zamoéwienia|1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00{1.000.524.00|1.000.524.00p
Oznaczenie B6x11x14|B6x16x20|B6x18x22 | B6x21x25|B6x28x32|B6x28x34| B 6x36x42
D [mm] 14 20 22 25 32 34 42

d [mm] 11 16 18 21 28 28 36

b [mm] 3 4 5 5 7 7 8
Dostpne we wszystkic
dlugaiciach do  [mm] 3 000 3 000 3 000 3 000 500* 3 000 500*

* dla dtugdci do 500 materiat 35 S 20k - 1.0726

Tuleje wielowypustowe wg DIN ISO 14

Numer zaméwienia|1.000.511.00{1.000.511.00}1.000.511.00{1.000.511.00{1.000.511.00{1.000.511.00{1.000.511.00
Oznaczenie Ab6x11x14|A6x16x20 A6x18x22| A6x21x25|A6x28x32|A6x28x34| A6x36x42

D [mm] 14 20 22 25 32 34 42

d [mm] 11 16 18 21 28 28 36

b [mm] 3 4 5 5 7 7 8

A [mm] 20 28 36 40 50 50 60
Mozliwa maks. dugéé

profilu [mml 50 60 70 70 80 60 100
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Opaski zaciskow

e

Ostony

przegubow

Materiat: stal cynkowana wzgl. stal nierdzewngyata na korozj

i kwasy

Materiat: neopren, odporny na tempagatio 100°C

Opaski zaciskowe

Materiat: stal cynkowana

Numer art.

1.000.961.011

1.000.961.029

1.000.961.003

1.000.961.006

do przegubdv

0.716/0.816/
0.720/0.

820

0.824/0.725/0.82

0.732/0.832/0.83

Ul

0.740/0.840/0.84

Zakres zaciskaniamm)

12 - 20

20 - 32

25 -40

32 - 50

c.d

1.000.961.014

1.000.961.010

Numer art. 1.000.961.012 1.000.961.013
do przegubévl 0.750 / 0.850/ 0.85 0.860/ 0.865 0.870 0.880
Zakres zaciskaniammj 40 - 60 50-70 60 - 80 70 -90

Materiat: stal szlachetna nierdzewna, kwasoodporna

Numer art.

1.000.961.020

1.000.961.022

1.000.961.023

1.000.961.024

do przegubdv

0.716/0.816 /
0.720/0.820

0.824/0.725/0.82

0.732/0.832/0.83

Ul

0.740/0.840/0.84

Zakres zaciskanigmm

12 - 20

20— 32

25-40

32 -50

c.d.

1.000.961.027

1.000.961.028

Numer art. 1.000.961.025 1.000.961.026
do przegubéw 0.750/ 0.850/ 0.85 0.860/ 0.865 0.870 0.880
Zakres zaciskaniamm] 40 - 60 50-70 60 - 80 70-90

Ostony przegubéw
Materiat: neopren

Odporny na temperatudo 100°C

wymiary w mm
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Nr art.. 1.000.830.009 1.000.830.01(¢ 1.000.830.013 1.000.830.014 1.000.830.004 1.000.830.004
do przegubéy) 0.716/0.816| 0.720/0.820( 0.725/0.824 0.828 0.732/0.832 0.836
L [mm] 40 47 52 58 67 74
D [mm] 31 33 46 50 54 65
d mm] 16 20 25 28 32 36
c.d.
Nr art.. 1.000.830.004 1.000.830.015 1.000.830.014 1.000.830.00€4 1.000.830.007 1.000.830.017%
do przegubéyy 0.740/0.840 0.845 0.750/0.850| 0.855/0.860| 0.865/0.870 0.880
L [mm] 84 97 110 122 132 157
D [mm] 75 82 90 100 110 131
d [mm)] 40 45 50 56 65 80
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Obrobka uszlachetniafca powierzchni zewrtrzne;

dla typoszeregow 0.600 — 0.800
Celem unikn¢cia szkéd wywotanych koragj
stosowaneasgnastpujace zabiegi:

a)

b)

c)

oddziatywanie na wkziwosci sktadnikow
reakcji zachodxej na metalu i/lub
zmiarg jej warunkow,

oddzielenie metalu od dziatani@odkdw
korodupcych poprzez nanoszenie powlgk
ochronnych,

przedsgwziecia elektrochemiczne.

Chromowanie

To uszlachetnienie
powierzchni zewetrznej
daje doskonat ochrorg
przed koroz.
Chromowane cgci maj
blyszczca powierzchng,
co daje dobry efekt
optyczny.

Chromianowanie

(na oliwkowo)
Chromianowane powtoki
na galwanicznych
pokryciach  cynkowych
stosowane & celem
poprawy  wyghdu i
odporndgci na korozg.

Fosforanowanie

Celem osigniecia skutecz-
nej trwatej ochrony, naky
na fosforanowasn powierz-
chni metalows naniecd
okreslone srodki np. oleje,
tluszcze hdz woski
antykorozyjne  wzgldnie
warstwe materiatu
malarskiego.

Cynkowanie

Ta obrobka powierzchni
zewretrznej daje doskonata
ochrorg przed koroz.

Chromianowanie

(na z6to)

Chromianowane powtoki na
galwanicznych pokryciach
cynkowych stosowane as

celem poprawy wygdu i
odporndci na korozg.
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Waly przegubowe kardana
maksymalny kt zgiccia 30°
moment maks. do 13 200 Nm

Typoszereg 0.900
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WALY PRZEGUBOWE CARDANA
TYPOSZEREG 0.900
WING-STYLE

Znajdup zastosowanie w ¢tkich maszynach odpowiednim rowkiem w kotnierzu wspotpra-
drogowych. cujacym. Umaliwia to dokfadniejsze przenoszenie
Proces produkcyjny poawszy od potfabrykatu do  okreslonego momentu obrotowego w stosunku do
gotowego watu przegubowego jednakowy jest jak w pofaczen ciernych.
przypadku typoszeregu 0.100.

Cztery sruby faczace wat przegubowy z kotnierzem
W tej serii stosuje si tozyska wateczkowe o  wspéipracuicym umaliwiaja szybki monta i

wymienionych przy typoszeregu 0.100 zaletach. demonta watu.

Zasadnicz zalet serii Wing-style jest patzenie Dane techniczne serii 0.900:

ksztalttowe wysipujace na czolowej stronie - maksymalny & pochylenia: do 30°
obudowy tayskowe] w postaci klina,atzace s¢ z - zakres momentu obrot.: 2 500-13 200 Nm
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Walty przegubowe kardana
0 zmiennej dtugsci

wykonanie z tayskami wateczkowymi

M d maks =

2 500 —

Typoszereg 110: wykonanie zasunviekszy zakres wysuwu
Numer kacowy: 0.9xx.110

Wing-Style, wykonanie rurowe z wgkszym zakresem wysuwu

wykonanie z tazyskami wateczkowymi

Numer art. 0.950.110| 0.960.110| 0.970.110| 0.980.110| 0.985.110| 0.990.110
Typoszereg 5C 6C 7C 8C 8.5C 9C
M e | 2500 4000 5 400 7 600 9 000 13 200
Kat zgiciaB [ 25 25 25 30 25 25
Shin mm | 400 402 465 555 575 575

St [ - - - - - -

S mm] - - - - - -

X mm | 105 105 110 110 110 110
X, [ - - - - - -

X [ - - - - - -

P, [mm] 60 x 4 70x 4 80 x4 90 x 4 100 x 5 110 x 6
Profil DIN 5480 | 42x 2,0x 20| 50x 2,0x 24 | 55x 2,5x 20| 60x 2,5x 22| 65x 2,5x 24| 75x 2,5x 28
A.qz mm | 42,9 42,9 49,2 49,2 714 714

B .oz mm | 88,9 114,3 117,5 174,7 123,9 168,3
Che mm | 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85

D . mm | 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,50
= (wmiardemend | 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4 25,4

Md max

B

S min

S
S
X1
X2
Py

- maksymalny &t zgiecia na przegub

- dlugas¢ minimalna wykonania rury

- dlugas¢ w stanie zesuaiym
- wykonanie kroétkie
- zakres wysuwu przy.s wzgl. S
- zakres wysuwu przy,S
- $rednica rury, wytluszczone wymiary galecane

Dalsze diugéci i wielkosci na zapytanie.

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&@odatek techniczny
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0.900

Typoszereg 130: wykonanie krétkie
Numer kacowy: 0.9xx.130

Wing-Style, wykonanie krétkie
wykonanie z tazryskami wateczkowymi

Numer art. = 0.960.130| 0.970.130| 0.980.130| 0.985.130| 0.990.130
Typoszereg 6C 7C 8C 8.5C 9C
Mpwe  Nm : 4000 5 400 7 600 9 000 13200
Kat zgicciaB  [] : 25 25 30 25 25
Shin fmm] - - - - - -

s, fmm] - 260 292 315 330 370
S [} - - - - - -

X [mm] - - - - - -

Ya fmm : 45 50 45 45 45

X5 [mm] - - - - - -

P; [mm] - - - - - -

Profil DIN 5480 - 50x 2,0x 24| 55x 2,5x 20| 60x 2,5x 22| 65x 2,5x 24 75x 2,5x 28
Acop - 42,9 49,2 49,2 71,4 714

B .oy [mm - 114,3 117,5 174,7 123,9 168,3
Chs fmm] . 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85

D . ] - 140,46 148,39 206,32 165,08 209,52
E (wymiar demond - 17,5 20,6 20,6 254 254

[mm]

Md max

B

S min

S
S
X1
X2
P

- maksymalny &t zgiecia na przegub

- dtugas¢ minimalna wykonania rury

- diugas¢ w stanie zesusfym

- wykonanie krotkie

- zakres wysuwu przy,s wzgl. §

- zakres wysuwu przy,S

- érednica rury, wytluszczone wymiary galecane

Dalsze diugéci i wielkosci na zapytanie.

- maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&odatek techniczny
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Walty przegubowe kardana i przeguby

O 900 bez zmiennej diugmi Mg maks= 2500 —13 200 Nm
) wykonanie z tayskami wateczkowymi

mina

B gg
Typoszereg 200: wykonanie zarur
Numer kacowy: 0.9xx.200
Wing-Style, wykonanie rurowe
wykonanie z tazryskami wateczkowymi

Numer art. 0.950.200| 0.960.200| 0.970.200| 0.980.200| 0.985.200| 0.990.200
Typoszereg 5C 6C 7C 8C 8.5C 9C
Mdax [Nm] 2 500 4000 5 400 7 600 9 000 13 200
Kat zgieciaB  [°] 25 25 25 30 25 25
S [mm] 205 206 245 275 315 295

St [mm] - - - - - -

S [mm] - - - - - -

X [mm] - - - - - -

X1 [mm] - - - - - -

X [mm] - - - - - -

P: [mm] 60 x 4 70x4 80x4 90 x4 100x5 110x 6
Profil DIN 5480 - - - - - -
Ao [mm] 42,9 42,9 49,2 49,2 71,4 71,4

B .o2 [mm] 88,9 114,3 117,5 174,7 123,9 168,3
Chs [mm] 14,26 14,26 15,85 15,85 15,85 15,85

D o4 [mm] 115,06 140,46 148,39 206,32 165,08 209,5P
£ (wmiardemond| 17,5 17,5 20,6 20,6 25,4 25,4

Mgmax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&odatek techniczny

B - maksymalny &t zgiecia na przegub

Smin - dlugd¢ minimalna wykonania rury

S - dlugas¢ w stanie zesugiym

S - wykonanie krotkie

X1 - zakres wysuwu przy.s wzgl. S

X, - zakres wysuwu przy,S

P; - $rednica rury, wytluszczone wymiary salecane

Dalsze dtugéci i wielkosci na zapytanie.
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Typoszereg 300: podwdjny przegub
Numer kacowy: 0.9xx.300

Wing-Style, przegub podwojny
wykonanie z tazyskami wateczkowymi

Numer art. 0.950.300| 0.960.300| 0.970.300 = 0.985.300
Typoszereg 5C 6C 7C 8.5C
Mdmax [Nm] 2 500 4 000 5400 - 9 000
Kat zgieciaB  [] 10 25 10 10
S [mm] 141 188 140 - 169
S [mm] - - - - -
S, [mm] - - - - -
X [mm] - - - - -
X1 [mm] - - - - -
X2 [mm] - - - - -
Py [mm] - - - - -
Profil DIN 5480 - - - - -
Aioo [mm] 42,9 42,9 49,2 - 71,4
B .o» [mm] 88,9 114,3 117.,5 123,9
Chs [mm] 14,26 14,26 15,85 - 15,85
D o4 [mm] 115,06 140,46 148,39 165,08
E (wymiar demon). 17,5 17,5 20,6 - 25,4
[mm]

Mamax - maksymalny dopuszczalny moment obrotowy; p&adatek techniczny

B - maksymalny &t zgiecia na przegub

S min - dtugas¢ minimalna wykonania rury

S - dluga¢ w stanie zesugiym

S - wykonanie krétkie

X1 - zakres wysuwu przy,s wzgl. §

Xz - zakres wysuwu przy,S

P: - érednica rury, wytluszczone wymiary galecane

Dalsze dtugéci i wielkosci na zapytanie.
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Czesci | akcesoria

Mgmaks= 2500 —13 200 Nm

sruba z tbem 6-¢nym + podkt. zbata sruba z tbem 6-¢tnym + podkt. zbata

gwint calowy — 10.9

gwint metryczny — 10.9

Zestawy krzyzakow

wykonanie z tazyskami wateczkowymi

Numer art. 0.950.023| 0.960.023| 0.970.023| 0.980.023| 0.985.023| 0.990.023
Typoszereg 5C 6C 7C 8C 8.5C 9C
Srednica otworu [mm 10,2794 10,2°%4 13,0 13,00 13,07 13,07

klasa 10.9

Zestawysrub montazowych calowych

Numer art.

0.950.192.001

0.970.192.001

0.985.192.001

Gwint 0 E XL [cal

3/8"-24-UNF x 1 3/4"

1/27-20-UNF x 2"

1/2"-20-UNF x 63,5

Moment dokecaniasrub
[Nm]

62 4

1355

1355

Zastosowanie do

0.950.023 / 0.960.02

0.970.023 / 0.980.023

0.985.023 / 0.990.02

Zestawysrub montazowych metrycznych

[Nm]

klasa 10.9
Numer art. 0.950.192.002 0.970.192.002 0.985.192.002
Gwint 0 FxL [mm M10x 1,25x 45 M12x 1,5x 52 M12x 1,5x 60
Moment dokecaniasrub 70., 120, 120,

Zastosowanie do

0.950.023 / 0.960.02

0.970.023 / 0.980.02

0.985.023 / 0.990.023
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0.900

Kombinowane zestawy krzgkdow

Zestawy krzzakéw do pétokagtych widelcéw

(half round yokes)

t aczone zestawy krzyakow , kompletne
wykonanie z tazryskami wateczkowymi

Numer art. 0.950.023.015 0.950.011/012 0.960.023.016 0.960.023.019 0.960.023.017 0.970.023.012
Smarowniczka nie nie nie tak nie nie
oA [mm] 35 38 38 38 48 42
B [mm] 97 106 106 106 126 117,5
C [mm] 42,9 42,9 42,9 42,9 42,9 49,2
D [mm] 88,9 88,9 114,3 114,3 114,3 117,5
E [mm] 14,26 14,26 14,26 14,26 14,26 15,85
F [mm] 115,06 115,06 140,46 140,46 140,46 148,39
Zastosowanie do 5C/112 5C/113 6C/113 6C/113 6C/158 7C/148
Zestawy krzyzakéw do poétokragtych widelcéw (half round yokes)
wykonanie z tazyskami wateczkowymi
Numer art. 0.100.015.011 0.112.015.013
o A [mm] 34,915+ 0,015 34,915 + 0,015
B [mm] 126,1 106,26 +0,1
) 0.100.259.011/ 0.100.300.220/
Zastosowanie do , . ..
wat posredni przegubowy wat kardana podwdéjny
 Elbe Groupe 131
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Czesci | akcesoria

0.900

Wat przegubowy Kardana typu Wing Style

Czesci sktadowe:

zestaw krzyaka, komplet
zestawsrub

wat z kotnierzem
kotnierz spawany

tuleja przesuwna

rura ochronna

rura hczaca

piescien uszczelniajcy

O~NO U WNPE
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Krzy zaki przegubow

Krzyzaki znajduj zastosowanie zasadniczo w przegubach kardanae gtlihowd jego podstawow czesc.
Ponadto krzyaki znajduj rowniez zastosowanie w innych dziedzinach.

Oferta firmowa obejmuje rownigprodukcg tzw. krzyzakow wyréwnawczych dla mechanizmévemécowych.

Krzyzaki produkowane sz wysokowartéciowych, prasowanych lub odkuwanych pétfabrykatd@hrobka,
czyli toczenie, utwardzanie dyfuzyjne, szlifowao@bywa s¢ w naszej fabryce poitista kontroh

Ogolne dane techniczne krzgakow:

Srednica czopa: 4 do 50 mm
Zakres momentu obrotowego 6 do 35000 Nm
Wymiar diugdgci: do 300 mm

Ponizej przedstawiono przegl dostpnych wielkaci krzyzakow.
Oferta firmy obejmuje kompletne zestawy krakow, czyli krzyak razem z tulejkami wyposanymi w
tozyska igietkowe wzgldnie wateczkowe.
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Kotnierze napedowe

Kotnierze napdowe tworz elementdczacy pomedzy nagdem a walem przegubowym w pgjzie wzgednie
W maszynie.

Produkowane sz wysokowartéciowych odkuwek surowych w najrozmaitszych ksztditavedtug rysunkow
klienta, z uzbieniem zewatrznym lub wewrtrznym, hartowane indukcyjnie i beznegiowo szlifowane na
powierzchni przylegania uszczelek.

Firma ELSO produkuje rocznie 1,9 miliona kotniergiposowanych w napdach na wégiu i na wyfciu.
Prototypy i seria produkcyjna na podstawie rysukiienta.

Metody obrébki kotnierza

» toczenie: do 600 mm diugm, dosrednicy zewrtrznej 500 mm
» szlifowanie: do 600 mm dtuga, dosrednicy zewrtrznej 360 mm
» frezowanie: do 600 x 600 x 800 mm

> wywazanie: poziomej lub pionowej

> wiercenie gtbokich otworow: wymaga sprawdzenia rysunku klienta

Metody obrébki profilu

» przeciganie: zagbienie wewgtrzne dosrednicy 100 mm, modut 2,5
firma ELSO posiada okoto 300zriych narzdzi do przecigania
» diutowanie: profile wewgirzne i zewitrzne

» uzbienie naprzemianskne 70°: srednica przedmiotu obrabianego do 500 mm
wedtug ISO 8667- T-120, T-150, T-165, T-200
6 maszyn na wypageniu / ponad 20 lat dwiadczenia w wykonywaniu

Proces hartowania

» hartowanie indukcyjne:  $rednia / wysoka estotliwose, gigbokas¢ hartowania 1 — 4 mm
> hartowanie dyfuzyjne: nayglanie gazowe, szybkie chtodzenie w oleju
> azotowanie: wedtug wymag#lienta

Obrébka powierzchniowa

> pokrycie galwaniczne: ZnNi, ZnFe...

> lakierowanie: lakier UV, emalia wodorozagzalna, lakier metaliczny
» powlekanie proszkowe

> inne obrobki: obrébka strumieniowa

umacnianie (wzmacnianie wytrzymadi
konserwowanie
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Przyktadowe mgiwe kotnierze nagdowe:

+ Kotnierze okragte

-
-

S S5

Ksztait : wg normy DIN ISO 8667 Wykonanie z uzebieniem naprzemianskosnym 702 Ksztalt: wg normy DIN I1SO 7646:

-z uzebler_'nem ] - z otworem wstepnym - zazebienie wewn
naprzemianskosnym 70° - z profilem wewnetrznym - hartowane dyfuzyjnie

- hat_‘towane indukcyjnie -  rowkiem wpustowym - szlifowane

- szlifowane Przenoszenie momentu obr. przez potaczenie ksztattowe —

zazebienie skosne. Latwy montaz za pomoca 4 Srub.
Sprawdzone w poiazdach i w maszvnach.

% Wing Style

Ksztait: Wing style

- indukcyjnie hartowane Ksztalt specj.: Wing style
- szlifowane - indukcyjnie hartowane
- mozliwe azotowane - Szllfovyan_e

- zazebienie wewn. - zazebienie wewn.

% Half-round / tréjk at

%, - szlifowane
. - Zazebienie wewn

Ksztalt: Trojkat @

- indukcyjnie hartowane ( J : i |

Ksztatt: Half rounf

- indukcyjnie hartowane
- szlifowane

- mozliwe azotowane

- zazebienie wewn

Ksztalt: Trojkat

s Ksztalty specjalne

Ksztalt: End plate

- indukcyjnie hartowane Watek z kotnierzem
Ksztatt: Czworokat - szlifowane

- zazebienie wewn
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Waly przegubowe w wykonaniu cgzkim

Waly przegubowe w wykonaniuggkim dostpne g w nastpujacych wykonaniach:
» wat z rug i kompensagj dtugasci,
» sztywny wat bez kompensacji diugi
» wykonanie krotkie.
Dostpne kotnierze watéw przegubowyctekich:
» standardowe wiellkkei ze standardowym uktadem otworéw:
[0 200/225/250/285/315/350/390 /435 mm
» z klinem poprzecznym lub bez.
» kotnierze specjalne: np. zg#enie segmentowe (do szybkiej wymiany),
» rozstawy otworow nayczenie klienta.
Dobdér sprzgta ma miejsce indywidualnie na podstawie: momént, predkosci obr. i maks. kta zgkcia watu.

Typ | Wykonanie Moment obr. [Nm] Dopuszczalny lat Dostepne
katalogowy| graniczny| zgiecia watu3 [°] | kotnierze [mm]

3102| zrua/kiotkie | g 36 000 maks. 22 200 / 225 / 250 / 85

1102| sztywne

3104/ z rum / krotkie | 55 g 42 000 maks. 18 225 / 250

1104 | sztywne

3106 zrua/krotkie | 44 oo 52 000 maks.18 225 / 250 / 285

1106| sztywne

3115/ z rum / krotkie | 54 ggg 65 000 maks. 15 250 / 285

1115| sztywne

3124| zrug/krokkie | g4300 | 104000 maks. 15/24 285/ 315

1124 | sztywne

3135 zrum/krétkie | 445000 | 143 000 maks. 15 315/ 350

1135| sztywne

3140| zrus/krotkie | 115000 | 143000 maks. 10/15 350 / 390

3145| zrum /krotkie | 105 550 | 225 000 maks. 20 350/ 390 / 435

1145 | sztywne
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Sprzegta elastyczne do watdw przegubowych
Przenoszenie nagu bez drga, rOwniez przy przesuriciu osiowym

Grupa ELBE oferuje indywidualny dobor spgta uderzenia i $ przy tym izolatorem elektrycznym.
elastycznego typu SGF i kompletnych edw z Oprocz tlumienia #viekbw |1 szczytowych
walem kardana, gwaranfigj przy tym wysok momentow obrotowych do charakterystycznych
zywotnas¢ nagdu. Producentem spgiet tarczowych wiasciwosci sprzgiet naley zmiana cgstotliwosci
stosowanych przy watach przegubowych jest firmatasnej cagébw nagdowych watdéw przegubowych.
SGF, wspdtpraca  firm Poprawia to akustyki chroni
Elbe/Elso z SGF jest bardz naped.

bliska i korzystna dla obu
stron.

Dzieki wielostronnym maili-
wosciom adaptacyjnym
wynikajacym z indywidua-
alnego doboru tarcz spgta
elastycznego, do kdego
zastosowania znalé mazna
odpowiednie  rozwizanie.

Duzy moment obrotowy przy
niewielkim ciezarze.

W sprzglach SGF moment
obrotowy przenoszony jest
przez pakiety glicowe
wykonane z wiokien
tekstylnych, zwulkanizowanych
w gumie. Ta konstrukcja w
Jezeli  potrzebny jest wat pofaczeniu ze  specjalnymi
przegubowy ze spggtem technicznymi elementami wio-
elastycznym, prosimy prze- kienniczymi umaliwia przeno-
sta¢ zapytanie lub skontakto- szenie wysokich momentow
wat sie ze specjalistami w obrotowych  przy zwartych
naszym biurze. wymiarach i niewielkiej wadze
sprzgla. Umiejscowienie
witdkien w gumie daje dobhr
ochrore przed zewstrznymi
uszkodzeniami. ¢knigcia gumy
nie oznaczaj od razu koniecz-
nosci wymiany sprzgta elasty-
cznego, gdy moment obrotowy
przenoszony jest przez pakiety
umieszczone wewitrz w gumie

Wykonanie: kotnierze g z
ulepszanej stali z #hymi
otworami, profilami, paso-
waniami lub innymi prz-
czami. Na zyczenie
powlekane lub lakierowane.

Zastosowanie Sprzgta SGF
znajdup zastosowanie w
budowie maszyn, maszynac..
rolniczych, uradzeniach, pompach, agregatach erap
dowych. Sprzglta SGF shia tu jako czion dczacy
pomicdzy jednostk nagdowa, a wic silnikiem
Diesla lub elektrycznym z jednej strony i przektagn
osia, sprzgtem, spezarka czy pomp z drugiej strony.
Dzigki ttumieniu drga i kompensacji nierbwnolegto-
sci faczonych osi wzrasta zywotngs¢ calego
urzadzenia.

Zywotnosé  sprzegiet SGF
Wyznaczy mazna nazyczenie klienta, uwzgtiniajac
moment obrotowy, obroty, ak zgiccia waltu
przegubowego, przemieszczenie osiowe i promienio-
we, temperatyrotoczenia i charakterystykapgdu.

Temperatura otoczenia

Praca stata do 100° w ruchu normalnym.
Krétkotrwale do 110° na maksymalnie 10 minut.
Elastyczndi¢. Dzicki swoim wiaciwosciom elas- DO zastosowa wysokotemperaturowych —naoa
tycznym i tlumicym tarcze spemta pochtaniaj Zzastosowasilikon.
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Zintegrowane przyfacze sprzgta do watu

Sprzgto elastyczne poatzone bezp@ednio przez zintegrowany kotnierz na wale przegapo kardana lub
przez kotnierz standardowy. Takie rozmanie zapewnia najlepsze przeniesieniedap

R&znorodnd¢ przylaczy w dowolnej wielkéci.

Nasze tréjramienne kotnierze oferujemy vimgpch
wielkosciach, prasowaniach, wadych
mocowaniach i wykonaniacltworow
wewrgtrznych.
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Budowa tarcz sprzgiet elastycznych SGF

Zalety sprzegiet SGF:

izolacja i redukcja odgtoséw pracy i dfiga

ttumienie szczytowych momentéw obrotowych, co zpiza podiczone uradzenia i czéci maszyn
(np. zespot nagglowy tylnej osi).

kompensacja osiowych przemiesztagregatow,

wysoki wspotczynnik sprawroi,

nie wymaga konserwaciji.

VVV VYV

Przesunicie promieniowe

Niewielkie.

Zalezne jest od wielkéci i sztywndaci
zastosowanej tarczy elastycznej spta.

Przesunicie katowe

Maksymalny trwaty kt zgiecia w zaleénaosci
od rodzaju uzbrojenia tarczy spgta
wynosi 2 do 3 stopnie.

Przesunkcie osiowe
Maksymalnie mge wynost £ 2 mm.
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Kotnierz przyt aczeniowy tréjkatny

S
T
/
L lo
3 \__ ]
<
ol 8
I T e Czesci sktadowe sprgta SGF:
- 1 szt. tarcza elastyczna
- 2 szt. Kotnierz (piasta) trégkny
» - 2 zestawyrub
M

Przekréj A - A

Wykonanie z rowkiem wpustowym Wykonanie z gaizniem
wedtug DIN 6887 ark. 1 wewtrznym wg DIN 5480

Tabela z wymiarami kotnierzy przgzeniowych

Nr zamoOw > 1075230 1.080.230 1.085230 1.096.230 1.106.230 1.120.230 1.140.230 1.160.230 1.180.230 1.200.230 1.220.230

D1 mm 75 80 85 96 106 120 140 160 180 200 220
D2* max. 17 mm 30 32 35 40 45 50 62 65 80 90 100
Smm 53 58 63 n 81 88 105 110 125 140 155
M mm 50 55 60 68 78 85 100 105 120 135 150
Tmm 13 15 13 15 17 20 24 29 28 30 30
A mm 99 m 116 129 140 158 191 216 233 254 277
Bmm 44 46,5 53 60.5 67 77 92.5 100 121 137.5 157
Cmm M 10 M 12 M 10 M 12 M10 M10/M16 M16/M18 M 20 M 22 M 20 M 24
J x 104kg/m? 3,85 6,55 8,71 16,6 29,3 52,1 123 187 351 621 1040

J = moment bezwladdoi masy kotnierza bez otworu

* - dostpne wykonanie nayczenie klienta: otwdr, otwdr z wpustem, otwor vegeniem, réne profile itd.
Materiat: stal ulepszana

Mozliwe pokrycia powierzchni: cynkowanie, lakierowanmalowanie proszkowe itd.
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Wskazdéwki montazowe

kotnierz tréjkatny

zestaw $rub z
tbem okragtym
i gniazdem 6kt
z podktadka
ISO 7089-A

tarcza eIastyczna

Zestawyérub mocujacych. Numer Sruga z *kllem walcowym i Podktadka
Zestawsrub do jednego kohnierza skiada| zamowienia | 9Ma24em g6t7 czD(;I:cEZ'\; 4762, ISO 7089
sig z 3srub i 3 podktadek zestawu 2 Klejem mikrohermetyzujacym Ksztalt A — 300HV
Wiasciwosci powierzchni.

s SCI P 0.000.193.0001  1.000.926.7022 M 10x30-10.9 1.000.710.7020

Gwinty srub montaowych musz by¢ bez
oleju i bez smaru. Do obrobionych 0.000.193.0002 1.000.926.7023 M 10x35-10.9 1.000.710.7020
fosforanowanych eZci zastosow& mazna

odpowiedniesrodki przeciwkorozyjne. 0.000.193.0003  1.000.926.7024 M 10x40 - 10.9 1.000.710.7020
0.000.193.0004  1.000.926.7025 M 12x40-10.9 1.000.710.7021

Proces utwardzania.

mikrohermetyzujcym, zabezpieczagym 0001930008 1.000.926.7027 M 16x55- 109 1.000.710.7022

przed poluzowaniem. Utwardzanie zaczy!

sie krotko po wkeceniu $rub do gwintu. 0.000.193.0007 1.000.926.7028 M 18x60 - 10.9 1.000.710.7023

Dlatego proces regulacji i dafganiasrub 1001950008 1.000.926.7029 M 20x60 - 10.9 1.000.710.7024

zakaiczy¢ naley w ciagu 5 minut. Czas

utwardzania w temperaturze 23°C wyno 0.000.193.0009 1.000.926.7030 M 20x65- 10.9 1.000.710.7024

ok. 24 godziny, natomiast w temperatur.

70°C tylko ok. 15 minut. Po catkowityrr 0.000.193.0010  1.000.926.7031 M 22x70-10.9 1.000.710.7025

utwardzeniu zapewnione jest samoczyn 0.000.193.0011 1.000.926.7032 M 22x80 - 10.9 1.000.710.7025

rozlaczenie w zakresie temperatur -30°C ¢

+110°C. 0.000.193.0012 1.000.926.7033 M 24x70-10.9 1.000.710.7026

Sktadowanie.
Sruby z pokrytym gwintem przechowywanozna w temperaturze pokojowej przez okoto 4 lata.

Ponowne wykorzystywanie.

Gwinty z tym specjalnym pokryciem mogoy¢ wykorzystywane ponownie przy zachowaniu warunkéw
czystaci (brak oleju i smaru na gwincie). Poniewjadnak mog nastpi¢ trudne do przewidzenia warunki, nie
zaleca si wielokrotnego wykorzystywanigub z wytamanymi fragmentami gwintu.
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DODATEK TECHNICZNY:

Wytyczne zastosowania
Zasady obliczania i doboru
Wskazowki dotyczce konserwacji
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1. Monta i usytuowanie watow przegubowych

1.1. Zasady montau

Jezeli pojedynczy przegub krzgwy lub kulowy obracasie bedzie Nnamd
rownomiernie w stanie zgiym, po stronie odbioru nagu oororeY

powstaje wowczas nierownomierny ruch obrotowy. [
Ta nierdwnomiern& biegu zostanie skompensowanaze)e dwa - —
przeguby pojedyncze pmizymy watem tworgc w ten spos6b wat odbidr napdu

przegubowylub zastosujemy przegub podwdjnie tamanlyy nierownomiern

ruch obrotowy byt catkowicie réwnomierny, spetninalezy
ponizsze zataenia:

a) katy zgigcia obu przegubow musby¢ jednakowe §; = 3,) 3
b) wewretrzne widetki obydwéch przegubdw musieze¢ w - ¥
jednej ptaszczsnie ‘-{7 _eee “

c) wat nagdowy i wal nagdzany réwnie powinny by w
jednej ptaszczinie.

WYJATEK:

Jezeli wat przegubowy zgty jest przestrzennie, wowczas wat gdpwy i nagdzany nie lea w jednej ptaszczinie. Aby

w tej sytuacji osigna¢ réwnomierny ruch obrotowy watu nggzanego, nalgy obréct oba wewstrzne widetki przegubu
wzgledem siebie w ten sposob, aby znajdowaly \8i ptaszczynie zgkcia utworzonej przez dany przegub. Ponadto
przestrzennedty zgiecia przegubéw mugazdyc jednakowe.

lekkie _ U U —nacisk za
UWAGA: uderzeni. | SWOfIZél pomog prasy
Zle zmontowane rozsuwne waty przegubgv
spowodowa mog zwickszenig

nierbwnomiernéci  biegu  zamiast  jgj
wyréwnanie. Prowadzi to do zniszczepi
tozysk w przegubach i wybicia proffli -
wielowypustowych. Dlatego przy skladanii
obu potowek watdéw przegubowych nzaje
zwrac& uwag na dokladne umieszczenit
naprzeciw siebie oznakowanajdujcych sé
na wale i na picie wielowypustowe;.

Czopy krzyakéw i tulejki tazysk
igietkowych podlegaj zwyciu i dlategg
nalezy jednoczénie wymienigd krzyzaki i
tozyska igietkowe.

1.2. Demonta krzyzakow

Czop krzyaka i tulejki z utayskowaniem
igietkowym podlegaj  zwyciu. Po
stwierdzeniu wytarcia wymiedi naley
kompletny krzyak (wraz z tulejkami i
tozyskami igietkowymi).

Wymiana zestawOw krzgkéw w wale
przegubowym:

1. Usumy¢ lekkimi uderzeniami napgenia
pomiedzy tulejkami tayskowymi i )
pierscieniami osadczy sgrynuj. (rys.1)

2. Zdemontowad pierscienie spezynujace. l

3. Wycism¢ jedm tulejke tozyskow z

widelek (rys.2) #7 )

réwnomierny nacisk lu
uderzenia w widelki Rys.3

I wciskanie za
I pomoa prasy

4. Uchwyci¢ wystahca tulejke i wyjaé
(rys.3) , mana pomoéc sobie miotkiem z
tworzywa sztucznego. J

5. Wycism¢ i podobnie zdemontowa ,
tulejki lezace po drugiej stronie widetek : Rys.5

6. Wyjac caly krzyzak (rys.4).

BNGINAL ¢ Elbe Groupe
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1.3. Montaz krzy zakow

Wsumy¢ krzyzak pomedzy widetki (rys.4).

Woprasowa tulejke tozyskowa z jednej strony i zabezpieazpiercieniem osadczym sgrynujacym (rys.5).
Woprasowé drugs tulejke tozyskowa i rowniez zabezpieczy pierscieniem osadczym sgrynujacym. (rys.6).
Wsurgé krzyzak do drugich widetek i podobnie jak poiey wprasowa i zabezpiecz§ obie tulejki.
Poprzez lekkie uderzenia miotkiem w widelki ugtipowstate napgenia w przegubie.

okrwdPE

Wskazéwka dotycaca wymiany | UWAGA: przed wprasowaniem tulejek zwréciuwag;, aby wszystkie igietki toyska
krzy zakow w przegubach przylegaty do wewegrznej powierzchni tulejki. W przypadku szybkoolmwich watow
podwaéjnych osi kierowanych: | konieczne jest przeprowadzenie po wymianie wyaméa w klasie G16, zgodnie z DIN IS
tulejki tozyskowe czsci srodkowej | 1940. Jéli obroty watu g niedwe, wywaanie nie jest konieczne.. W zah@ici od wielkaci

posiadag gwint dosciagania, dlategq i wykonania watu granica ta ¢ pomigdzy 500 a 800 obr/min.
po wykreceniusrub zamykajcych | Jezeli dla watow szybkobiemych wywaenie z jakich wzglgdow nie jest maiwe, naleyy
mozna zdj¢ je $ciagaczem. Pozo-| oznaczy poszczegolne ezci przed demont&em, aby ziéenie ich zawsze nagtilo w tym

state czynnéci montazowe zgodnie| samym potaeniu, co znacznie minimalizuje niewyieanie.

Z powyzszym opisem.

1.4. Formy usytuowania watu przegub.

Usytuowanie Z:

Waly nagdowy i nagdzany lea réwnolegle w
jednej ptaszczinie.

Warunek: Bl = [32

Usytuowanie W:

Waly nagdowy i nagdzany przecinajsic w jednej
ptaszczynie.

Warunek: [31 = [32

Usytuowanie przestrzenne:
(ztozona forma usytuowania Z i W)

Waly nagdowy i nagdzany przecinaj Sie
przestrzennie. Nie ma wspélnej ptaszczyzny waté
dlatego wymagane jest przestawienie wewamych
widetek przegubu od y (patrz 1.1. ,Wyjtek”).

Warunek: Br1 = Pr2

Wynikowy przestrzenny & zgiecia (zatamaniapg ,
wynikajacy z pionowego i poziomego odchylenie
obliczy¢ mazna z poniszego wzoru:

Br = arctan\/tan ?B, +tan’ B,

(0]
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2. Warunki obracaniagivatu i momenty obrotowe

2.1. Kat obrotu pojedynczego
przegubu w zalénosci od
kata zgiecia 3

¢, — kat obrotu watu nagdowego
¢, — kat obrotu watu nagdzanego

Jezeli pojedynczy przegub zostanie gi o

kat B i w takim stanie obrécony, toak
obrotud, po stronie nagdzanej (odbiorczej)
rozny bedzie od kta ¢; watu nagdowego
(wejsciowego). Pomidzy tymi dwoma
katami zachodzi nagpujaca zalenosé:

tang,

cosp

Na wykresie obok widoczne jestze

najwicksze wyprzedzenie wygiuje przy

kacie 45°, natomiast najeksze opdnienie

przy 135°,

Ustawienie¢; = 0° ma miejsce wtedy, gdy
widelki namdowe lea w plaszczynie

zginania przegubu.

tang, =

|
i VOINC | B=4s°
7T TN/
/ K
\
+5° / 8230, \
[ ] A
/ e | \\ \
//// =15 \\
. ,)Z i35° 60; 5
0 i5° %VH—-
\ /]
AN A/
\ \"\ // /
o ‘ /
=3 _nap;d \
- |D 8% \\ //
1 ; odbior N /
-10°— pozycja widetekip; = 0° = 180° ]
e

2.2. Przebieg obrotu i momentu w pojedynczym przednie w zaleznosci od kata zgiecia 3

Mg - moment obrotowy napowy
Mg, - moment obrotowy odbiorczy
w - predkos¢ katowa nagdowa
W, - pedkos¢ katowa odbiorcza

Biorac pod uwag przebieg ruchu wzgtinie
momentu pojedynczego przegubu zma
stwierdze, ze przy stalej prdkosci katowej
napdu i przy statym momencie nghowym
po stronie odbioru ngpdu ma miejsce
nieréwnomierny przebieg ruchu wzgdhie
momentu obrotowego. Powstawanie t
nierbwnomiernéci mozna fatwo zobrazowa
biorac pod uwag przebieg momentéw w
potozeniach widetekd,; = 0° i ¢, = 90°, co
przedstawiono na rysunku obok. Poniew:
moment obrotowy przenoszony dymaze
tylko w plaszczynie krzyaka przegubu, a
krzyzak w zalenoéci od potaenia widelek
ustawia s pionowo wzgtdem  OSi
napdowej wzgkdnie napdzanej, powstaje
zatem moment odbiorczy wahey sk

pozycja widete

9 = 0°=180°
Mdl
::,JdII }rc’)wnomierny Vi

MdImin = MgIecos /3

pozycja widetek

¥ =90°= 270°

dwukrotnie na kaly obrét pomidzy MdI
wartosciami : réwnomierny . 7
M (UI kS
My Ccosp i —a v g 1
cosf dIrmax 475,#
¢ Elbe Groupe 147
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Przenoszona moc N jest jednak statagligpominie

sig straty wynikagce z tarcia w tgyskowaniu. M a _ Wy @, M "
Obowizuje zatem: M di w, w, M,
N, = N, = konstant W Man
Mal
Mg [y = My [ty = konstant ":Is e ' -
‘ T =451 ]
Mg _ @ _ cosf -..\ P= G 1 /,
My @  1-cos ¢, Ein® B \ / \ ‘ ?
/ =21 N\ '
12 A N\ :
Dla ustawienia widetelkd; = 0° obowizuje: “'--.\ \\ / //""‘-—-._\ \ / /_,--
NN\ Y 0= 151 \
Mdl — 1 — C(." max 3 7 Go_ = ‘_\ .\ . ?‘
Myimn €08 Q =] .f\ S a=rs’ %/4 s
SATA s 1/ -
Dla ustawienia widetekb; = 90° obowizuje: o s =30 -
I\/Idl :COSﬁ: a‘llmin ﬂﬁmd % p=45° \\
dlimax “ | wt 2 odbior
Mg I

as

poz?/cja w;de}ek'¢1 = 0:°: 189

2.3. Przebieg obrotu i momentu w wale przegubowym waleznosci od kata zgieciaB: i B2

Z rozdziatu 2.2. wynikaze prdkos¢ katowa i moment
obrotowy na wyciu pojedynczego przegubu
przebiegaj w cyklu sinusoidalnym w okresie 180°.
Najwickszej wartéci predkosci  katowe] ) max
odpowiada najmniejsza wafto momentu obrotowego
Mg min | Odwrotnie.

Z niniejszego wywnioskowamazna, ze rébwnomierny
odbior obrotow maliwy jest wéwczas, gdy do jednego

przegubu deiczony zostanie drugi, przesutyi w fazie

0 kat 90°. W takim usytuowaniu nierébwnomiedo
pierwszego przegubu kompensowana jest przez drugi
przegub. Niezédne do tego przeswtie fazowe o 90°
wystapi wtedy, gdy wewstrzne widetki przegubéw fe

w ptaszczynie zgekcia swojego przegubu. Poza tym
katy zgiecia B; i B, obu przegubdw musgz by¢
jednakowe.

Jezeli katy zgigcia nie g jednakowe, pelne skompensowanie nierdwnomiginaie jest maliwe.

Dla B, > B; obowhzuje wéwczas:

@ | _cosh

wl max COSIBZ 7\

8

w, cosp, o
L = "= ]

w ) .~ COSp wI

M a - cospB,

Mg max cosf3,

M - cosp3,

M dl / min COSﬂl

B, 7B,
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3. Stopi@& nierbwnomiernéci

3.1. Pojedynczy przegub

Zgodnie z punktem 2.1. ¢@tkos¢ na wygciu
pojedynczego przegubuzdi sig od pedkosci na wegciu.
Oznacza to,ze przelaenie jest nierbwnomierne. Ta
nieréwnomierné da s¢ ono oblicz¢ jako wartdé
bezwymiarowa wg wzoru:

1

U :a‘Zmax_a‘Zmin - _
cospf

w

cospf

3.2. Wal przegubowy (2 palczone przeguby)
Jezeli niemazliwe jest spetnienie zaken postawionych w
rozdziale 1 celem agjniecia bezwzgldnej réwnomie-
rnosci, naleey woéwczas dzyé, aby stopié
nierbwnomiernéci U

U <0,0027

3.3. Chg watow - kilka watéw przegubowych
Czasami z  konstrukcyjnych  wzglow  wynika
zastosowanie wtej niz dwoch watdw przegubowych.
Taki ciag musi posiada jednak taysko wspornikowe.
Réwniez tu wazny jest warunek Ly < 0,0027, gdzie Lk

oznacza stopie nierbwnomiernéci catego cigu
napdowego.

4. Kat przesungcia

W  przypadku przestrzennie ustawionego waty

przegubowego watki wegiowy i wyjsciowy leza w
réznych ptaszczyznach. Zei nie zostam zastosowane
specjalnesrodki, ruch obrotowy &dzie nieréwnomierny.
Powtarzajce st przyspieszanie i zwalnianie wyzwala
bedzie sity obniajace zywotnas¢ walu przegubowego.
Ponadto oprécz watu réwriie maszyna nagzana
naraona lgdzie na drgania. Celem uniknia tego nalgy
przestaw¢ wewretrzne widetki przegubu w ten sposéb
aby lealy w plaszczynie zgkcia tego przegubu. &
utworzony pomgdzy tymi dwoma plaszczyznami
przegubdw okréany jest lstem przesuniciay i obliczany
jest ze wzoru:

tany, = tansy : tany, = ank,
tanﬂvl tanﬁvZ
Przyktad I:

Kat przesuniecia: y=y1— Y2
a) przegub | obrd¢io kat przesungcia w lewo
b) przegub Il obrééio kat przesungcia w prawo

W obu przypadkach kierunek patrzenia: od strony

przegubu | w kierunku przegubu 1.

przegub 1
+

przegub 2
+

Przegub 3

Spos6b pogpowania przy obliczaniu & :

a) przeguby z jednakowym ustawieniem widetek
otrzymup ten sam znak liczby,

b) obliczenie stopnia nieréwnomiersm kazdego
pojedynczego przegubu UJ,, Us

¢) zsumowanie z uwzgtinieniem znakow

b= £ U xU; +Us

Poniewa stopier nieréwnomiernéci zalezny jest od kta
zgiecia B postawt mozna rownieg warunek brzegowy na
podstawie wynikowego dta zgkcia walu. ROwnig tu
nalezy uwzgkdni¢ znaki liczb:

Bk NEB BB <3

Buynik 0Odpowiada ktowi zgigcia pojedynczego przegubu,
gdyby zasipowat on caly ag watdow przegubowych.

tan ﬂw ptaszczyzna pionowa

tanfy,

I I

ptaszczyzna pozioma I

\1 tanfip,

-—&1

tanf}m

¥
I 2T 1

taszczyzna pionowa ==

I I

”~ |fanfp,
ton ﬁh4V ptaszczyzna pozioma

Przyktad I

Kat przesuniecia: y=yi1+ Y,

a) przegub Il obréd o kat przesungcia w lewo
b) przegub | obrddio kat przesungcia w prawo
W obu przypadkach kierunek patrzenia
przegubu | w kierunku przegubu .

Do ustalenia kierunku obrotuata przestawienia natg
zastosowa graficzny schemat, ktéry pomaga ustatizy
katy v; iV, nalezy dod& czy odjg.

) potoze-
nie wyj-
sciowe

od strony
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5. Dodatkowe momenty na wale przegubowym;
sity tozyskowe na watach nagowym i nagdzanym

W rozdziale 2.2 przedstawiongde moment obrotowy
przenoszony jest tylko w ptaszdzye krzyzaka przegubu,
krzyzak natomiast, w zakmosci od potaenia widetek,
ustawia s pionowo wzgédem osi nagdowej lub
pionowo wzgédem osi odbioru naplu.

W dalszej czsci wyjasnione zostanie krotko, jakie
dodatkowe sity wzgidnie dodatkowe momenty wysiuja
przez to we wale przegubowym oraz nazykkach,
pochodzce od watu nagdlowego i napdzanego.

5.1. Przy usytuowaniu Z

Na rysunkach obok przedstawiono przebieg sit wzdl.

momentéw dodatkowych dla przegubu w usytuowaniu 2
tzn. dla potaenia widetekd, = 0° i ¢, = 90°. Widoczne
przy tym jest,ze srodkowa czs¢ walu przegubowego
nargona jest na skranie w wyniku wahatego st
pomigdzy

My

Mg Ctosp i
, cospf

momentu obrotowego i ponadto zmiennie okresowo na

zginanie w wyniku dodatkowego momenty,M

Réwniez waly napdowy i odbiorczy obeizone g
okresowo zmiennie na zginanie przez momenty, M
wzglednie Mg,. Wywotane przez to sity iyskowe A i

B wahaj sie na kady obrét dwukrotnie pomdzy
wartasciami zero i maksimum.

Sity tozyskowe w watach napdowym
napedzanym przy usytuowaniu Z

widok z boku

[ = 0°= 180° |

wid

Mzo

ok z gory

Srodkowa cz$¢ walu przegubowego namna jest

zginanie
widok z boku
f
e, = 0°= 180° |
widok z goéry
o B J .
At P

< MzIT MzIr
L ts
a e L

Wat nagdowy i nagdzany naraone & na zginanie

Ana= By

_M, [tas

a

[N]

na
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5.2. Przy usytuowaniu W

Zgodnie z rysunkami obok, przy usytuowaniu W
wystepuje dodatkowa sita S, wywotana przez zgodni
skierowany przebieg momentéw dodatkowychz, M.
Maksimum sity S ogigane jest przy usytuowaniu widetek
przegubu¢ = 0°; sita ta dziala na waly negowy i
napdzany przez powierzchnie czotowe czopow kedsa.

Wynikajace z tego, wahage st okresowo sity tayskowe
A i B mog wzrasté& znacznie przy malym odgtie
przegubdw L i diaym kacie 3 zgiecia watu.

5.3. Wywotane przez osiowe sity

Jezeli  rozpatrujemy wat przegubowy rozsuwny,
podlegajcy zmianie dtugéci w trakcie przenoszenia
momentu obrotowego, wéwczas zaréwno przy pewiu

Z jak i W wystpuja dodatkowe sity tayskowe
wywotane tarciem wewgtrz profilu wielowypustowego.
Osiowa sita przesuwgja R, , bedaca przyczyn tych sit
tozyskowych, oblicz¢ mozna wg poniszego wzoru:

Sity tozyskowe w watach nagdowym i

napedzanym przy usytuowaniu W

widok z boku

[

i

[ = 50°= 270°]

widok z gory
Alll W) f — ‘:‘_ 3 L LL
m BT - . T r
La-—LbJ Mz —-Mzmr

Srodkowa czé¢ walu przegubowego oraz waly r@iowy i
napdzany narzona @ na zginanie

A = 2[M , [sin B IDb
1 sing L [ha
P =2M, ul—+>—F N .
a di d. U (NJ 5= 2M, in S &+ b)
Lla
gdzie:
dn - Sredniasrednica profilu wielowypustowego
U - pokrycie wewstrz profilu wielowypustowego
M - wspotczynnik tarcia, w zataeosci od wykonania i .
warunkéw smarowania prayj naleey w przypadku stal widok z boku
po stali w zakresie 0,11 do 0,15.
Od wielkasci 0.109 na zamOwienie dgphe jest i I
wykonanie wielowypustéw w wersji pokrytej tworzywem
sztucznym. Przeswgtia pomedzy tymi powierzchniami
pokrytymi tworzywem sztucznym posiadaj = =
zdecydowanie  korzystniejsze  \#t@wosci  tarcia. [?! = 90°= 270 I
Wspéiczynnik tarcia wynosi wéwczas 0,08.
widok z gory
A — —
lL L E &l L
Mmoo ) Y
Bt bk — — t
.‘ Mz1 Mz
g ~t=b
Wat nagdowy i nagdzany narzone g na zginanie
M, [ta
A=B=—9¢—= 1 IN]
a
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6. Podstawy doboru watow kardana

Dobranie wlaciwego walu przegubowego wymagal
uwzgkdnienia ré@nych czynnikbw. Z uwagi nha
roznorodnd¢ mazliwych zastosowA nie da si
wyznaczy jednoznacznych, doktadnych zasad dobor
Ponisze uwagi stn jednak do pierwszych krokéw w
doborze walu przegubowego.

W przypadkach watpliwych do dyspozycji Pestwa jest
przedstawicielstwo firm ELSO/ELBE. Dobrze jest W
zapytaniu way¢ zamieszczony na kou dodatku
technicznego ,Arkusza doboru ra przegubowego”.

6.1. Momenty obrotowe

Rodzaje momentow obr.:

Mg max - dopuszczalny maksymalny moment obrotow]
podany dla poszczegolnych wietkd przegubu,
dozwolony jest zasadniczo tylko jako krotkotrwale
obciazenie szczytowe.

Mg znam — Wybrany znamionowy moment obrotowy ng
podstawie nominalnych momentéw eksploatacyjnych

Mg gran — graniczny moment obrotowy, ktéry od czasu d
czasu mege by chwilowo przeniesiony przez wat
przegubowy bez wywotania szkody.

Dopuszczalny kalorazowo trwaty moment obrotowy
obliczony musi by dla kazdego konkretnego przypadku,
w zalenosci od pozostatych danych eksploatacyjnych,
takich jak wspoétczynnik dynamicznyatkzatamania watu,
predkos¢ obrotowa itd.

6.2. Wspotczynnik dynamiczny (uderzeniowy)

W zalenosci od rodzaju nagu i przypadku
zastosowania walu przegubowego jest on imara na
obciazenia dynamiczne (uderzeniowe), wykragraj

znacznie poza moment znamionowy. Aby moc je

uwzgkdnic, naley zastosow&  wspOiczynniki
dynamiczne. Ponej w tabeli wymieniono kilka
wspétczynnikbw  dynamicznych dla  najdziej
uzywanych napdow.

W wielu przypadkach za wywolane ohlenia
dynamiczne odpowiedzialna w wielu wypadkach ni&ayl
strona nagdowa, ale réwnig strona nagdzana, tzn.
odbierajca nagd. Z uwagi na rgnorodné¢ mazliwych

kombinacji nie da si tu krotko przedstawi ogélnych
zasad.

Maszyna napdowa Ze sprzegtem Bez sprzgta
elastycznym elastycznego
= turbina, silnik elektryczny 1 l1do1l,5
= silnik z zaptonem iskrowym - 4 lub wéej cylindréw 1,25 1,75
= silnik z zaptonem iskrowym - 1 do 3 cylindrow 15 2
= silnik Diesla - 4 lub wicej cylindrow 15 2
= silnik Diesla - 1 do 3 cylindrow 2 2,5

6.3. Obliczaniezywotnosci

tozyska przegubuaszasadniczo czynnikiem decydaym ’L
0 zywotnacsci walu przegubowego. Celem wyznacze
wymaganej wielkéci przegubu wykorzysta nalery

wykresy umieszczone na ngstych stronach.
Umozliwiaja one:

a) okreslenie teoretycznejzywotnasci wybranego watu
przegubowego w zateosci od posiadanych danyc
eksploatacyjnych, wzgtinie
wyznaczenie wymaganej
zalazonejzywotnasci

b) wielkm przegubu dla

Znamionowy moment obrotowy pomin@ nalezy przezJE

odpowiedni wspoétczynnik dynamiczny i otrzymany w
spos6b moment obrotowy JMzastosowé& w wykresach.
Inne czynniki, jak wspoétczynniki korekcyjne, zgia
przegubu nie mugzby¢ uwzgkdniane, gdy zawarte § na
wykresie.

-

W przypadku maszyn i pojazdéw o zmiennych warunkach

igoracy ustala siwpierw pojedyncze warfoi zywotnasci
na podstawie wykresu, potem dopiero zm® obliczy
calkowita wynikowa zywotnas¢ Ly,r Wg poniszego wzoru:

100000
hR = [godz]
G %oy G
th I-h2 I-hn

gdzie:
Ji, & -
Lhis Li2s

- okresy czasowe w [%)]
.. -zywotnai¢ czesciowa wyraona w 16 [godz]
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6.4. Wykresyzywotnosci

Z uwagi na ranorodndg¢ przypadkow zastosowania nie ¢
si¢ ustalt przydatnéci walu przegubowego na podstaw
prob. Dlatego dob6r ma miejsce poprzez sprawdz
wybranej wielk@ci watu na drodze obliczeniowej. Metod
te opierag sie na ustaleniu dynamicznej stmsci tozysk
rolkowych i igietkowych zgodnie z zaleceniami ISQ81.
Przedstawione w niniejszym katalogu wykregyvotnaici
opieraj Sie na powgyszym i na specjalnej metodz
obliczania nominalnegywotnaici watéw przegubowych
Uzyskana w ten sposOliywotngs¢ wyrazone jest w
roboczogodzinach, ktéra przez 90%zysk przegubu jest
osiagane lub nawet przekraczana.

Sa réwniez metody obliczania zmodyfikowangywotnasci.
Tu uwzgkdniane § rézne prawdopodobne czynniki, jalo
surowca i warunki pracy. Obecny stan techniki reevgala
jednake dokona oceny rénych zachowa stali o r@nej
jakosci  (struktura, twardé&, zanieczyszczenia) po
wzgledem zywotndéci. Z tego te powodu dotychczas nis
wydano zadnych postanowie pisemnych w postac
migdzynarodowej normy.

aNalezy rowniez  uwzgkdnic  wplyw  warunkéw
ieeksploatacyjnych, jak temperatura pracy, okresy
engenarowania, stosowanyodek smarowy i zwazana z tym
yjego lepkdé. Te czynniki g inne dla kadego przypadku
zastosowania i nie jest rdowe przeprowadzenie
wyznaczenia zmodyfikowanegywotnaici na podstawie
uniwersalnego wykresikywotnasci.

[¢)

Zamieszczone na naphych stronach dwa wykresy
zywotnasci umazliwiaja Paistwu przyblzone wyznaczenie
nominalnejzywotnasci.

Jezeli kat zgigcia przegubu jest mniejszyznB°® naley na
wykresie przyjé 3 = 3°.

Je&li wymagane jest doktadne ustalemgwotngsci mozna
zwrécié sig do przedstawicielstwa producenta padaj
i doktadne dane zastosowania.

D
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WYKRES ZYWOTNO SCI DLA £O ZYSK IGIELKOWYCH
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Przyktad:
Wat kardana typoszeregu 0.113
moment obrotowy V= 800 Nm
kat zgigcia B =25°
predkaosé obrotowa n = 1000 mih

Tok postpowania:

g

10

moment obrotowy M [Nm] =

moment obrotowy na skali z prawej strony przeckcie z linig wielkosci watu > przececie z ling przerywan kata

zgieciap > w prawo do linii obrotow> na dot na dolg skak zywotndsci.
Wynik zywotnas¢ ok. 7 000 godzin.
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WYKRES ZYWOTNOSCI DLA £O ZYSK WALECZKOWYCH
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Przyktad:
Wat kardana typoszeregu 0.158
moment obrotowy M= 2000 Nm
kat zgiecia B =05°
predkaosé obrotowa n = 1000 mih

Tok postpowania:

5 888

moment obrotowy M [Nm] —>

10

moment obrotowy na skali z prawej strony przecicie z linia wielkosci watu - przecicie z ling przerywan kata
zgiecia3 = w prawo do linii obrotéw> na dét na dolp skak zywotndsci.

Wynik zywotnas¢ ok. 6 500 godzin.
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6.5. Obroty a kat zgiecia

Zgodnie z opisem powgj w punkcie 2.3, rGwnomierny
obrét na wale odbiorczym uzyskamazna poprzez
odpowiednie srodki. Cz$¢ srodkowa walu obraca sie
bedzie jednak nadal nierbwnomiernie i podlég
przyspieszeniu i opieniu dwa razy na obrét. Wynikay
z tego moment przyspieszenia zalg jest od momenty

predkosci obrotowej i kta pochylenia. Z uwagi na
spokojnd¢ biegu obroty i kt pochylenia watu nie powinny
by¢ duze.

aPrzy zastosowaniu waldw przegubowych w ogdlnej

budowie maszyn mima odpowiednie warfoi odczytd z
ponizszego wykresu spatdzonego dla watu przegubowego

bezwtadnéci masy cesci srodkowej walu oraz od z normalm rura do diugdci catkowitej 1500 mm
wielkos¢ watu przegubowego—=>
Q12,0113 01.8 /0158
ngmx 110 1n7/01
05.-0.107 0122
> 5000
IQ - J/
- 1/
P - sl el 4000
i -~
B L Tl
T 7
A 3000
- ’1“’
,/5;_ ad =0 &
- - E
et i 2000
o | | c
D il B, T ©
:-: ";,"’,J" 1500 =
A A =)
W ,’r l! e
- P - o P il .8
# 1000 -
fe
- X
< 2
- I3 a
o
500
J5° 30° 25° 20° 5° 0k 9% ar 70 6? 5 Al = b 2"

6.6. Obroty krytyczne

Czes¢ srodkowa zgitego walu przegubowego naoma
jest w trakcie przenoszenia momentu obrotowego
zmienne okresowo zginanie poprzez dodatkowy mon
Mz, Wywotuje todrgania czsci srodkowej watu. Jeeli
czestotliwos¢é tych drga zginapcych wejdzie w zakreg
drgaa wilasnych watu, wyapi wowczas maksymalng
obciazenie wszystkich a&ci., wyginanie watu i
zwiekszony hatas.

Aby tego unikaé¢ nalezy przeliczy dlugie i szybko-
obrotowe waty przegubowe na krytyaznpredkosé
obrotows zginania. W przybfieniu shizy do tego poriszy
wzor:

VD?+d? _
n, = 121M10° E—IT [mirf]
gdzie:

D - érednica zewetrzna rury [mm[

d - $rednica wewntrzna rury [mm]

L - dlugasé¢ czsci srodkowej [mm]

< maksymalny kt zgiecia watup [°]

Waly pracowa mog tylko w zakresie podkrytycznym. Z

mowodow bezpiecZstwa naley zwracd uwag;, aby
emtaksymalne obroty eksploatacyjne byly w odpowiednio

dwzej odlegtdgci od obrotow krytycznych. W tym celu
obowiazuje:

Nmax 00,6501 [min]
gdzie:
Nmax - Maksymalne obroty eksploatacyjne
Ny - obroty krytyczne
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6.7. Wiekszesrednice rur

Predkos¢ obrotowa watu wywotujca zginanie watu zatea | przegubu. W tabelach z wymiarami podare nsozliwe
jest tylko od wielkdci rury i dtuggci czgsci srodkowej, co| wymiary rury dla kadej wielkasci przegubu. W
wynika z wzoru na obroty krytyczne. Poprzez zast@sve | przypadkach, w ktérych nie wystarczy jedngciowy wat,
rur o wikszej srednicy mana podnié¢ obroty krytyczne| nalezy zastosowa ciag watdéw przegubowych wsparty na
watu, naley to jednak czyri w pewnych granicach, aby tozysku/tazyskach pérednich.

zachowa zaleznos¢ pomidzy wymiarem rury i wielkécia

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze wigkszesrednice rur dozwolone g dopiero od pewnej

i diugosci watu przegubowego. Poriiej podano te minimalne diugdci
Srednica kotnierza [mm] do 65 75 do 10( 120 do 180
Minimalna diugd¢ watu S [mm] 650 950 1250

Do wyznaczania wymagangjednicy rury przy danej maksymalnejegkosci eksploatacyjnej fux |
dhugcici czesci srodkowej L shiy ponizszy wykres:

< srednica rury D [mm]

288 g B W
NS ]| 3 ®
J' | + ,l 3 6000
g 4 ‘:, % 5000
2L AAALA 4000
= 4 FAawa
2L 77 7 - 3000
ri "‘E 4
T A4, A
VIS TIAT 2000 o
Isars, :
117/ A - . 1500
; AV F Vrl’ g
”fj/ ALY 1000 §
’ a7avass g0 S
Ay V. o
r ;’ EQ
o S ’ 600 q;
IS A A7 8
¥ Ay o A 4 — 0-d L00 8
. (O]
I / L 00 <
/ IS
7 ’/) 4 U>)
41 IG DD V. 200§
8000 6000 4000 3000 2000 100 80 600 400 300 200 €
< dhugai¢ czesci srodkowej L [mm]
Przyktfad:
dhugas¢ czesci srodkowej L = 1600 mm
maksymalna obroty eksploatacyjne malE 3 000 mift

wynik na przeciciu wykresu $rednica rury= 70 mm
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7. Podstawy doboru watow z podwojnym przeguberosidkierupcych pojazdow

Waly z podwdjnym przegubem typoszeregu 0.400 i@ Btajdug zastosowanie wytznie w osiach kieragych pojazdow.

7.1. Warunki kinematyczne

Zgodnie z poriszym szkicem, przy wykonywaniu ski
uktad osi obraca si wokét czopa obrotowego D.
Podwadjny przegub ulega przy tym ggu w swoich
dwéch punktach obrotu A i B. Po osiowym zamocowani
watu II, wat | musi ulec przeswgiu w kierunku S, przez
co powstag nieréwnomierne &y zgiecia B; P»
Efektem

pojedynczych przegubdw.
nierbwnomierne obroty na wigiu.

tego a s

Mozliwe jest utrzymanie tych nierébwnomierud tacznie
w matym zakresie, i srodek podwojnego przegubu C
ulegnie przesurciu o wart@d¢ wyrdwnawca X. Dzieki
temu przy okrdonym, wyznaczonym dcie zgkcia
(zwanym lkitem biegu réwnomiernegd,) uzyskany
zostanie réwnomierny bieg watu i powstayowczas kty
zgiecia By i B2 0 rownej wielkdci.

Jako lat biegu rownomiernego przyjmujeest, = 30° do
35°.

g —tae—a0 —o
| i
A,
1
T :!
L___W,J/-——\_____ll
J|
/ _'_’5

Objasnienie oznacaeliter:

punkt obrotu przegubu

punkt obrotu przegubu
srodek przegubu podwdéjnego
srodek czopa obrotowego

przesurkcie watu liznego
przesungcie srodkdéw przy montau
kat rownomiernego biegu/ obrotéw
taczny lat zgiecia

kat zgiecia pojedynczego przegubu
kat zgiccia pojedynczego przegubu

PRTPR X0 00>

odlegté¢ punktu obrotu przegubu od dsodkowej przegubu podwdjnego
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7.2. Przesungcie srodka X i maksymalne wsungcie ‘e’

Przesunjcie srodka X potrzebne do nabiwie réwnomiernych a
obrotow na cgici nagdzanej watu przegubowego obliczone X = g -a
moze zostd w zalenosci od odlegiéci ‘a’ i od lata cos X
réwnomiernego biegfy : 2
W ponizszej tabeli podano obliczone przeswie srodka X dla typoszeregéw 0.400 i 0.500:
Typoszereg 0.400 kat rownomiernych obroto\ = 35°
Wielkos¢ przegubu 0.408 0.409 0.411 0.412
Kat zgigciaB [°] 50 50 50 50
X [mm] 15 1,7 2,0 2,2
Typoszereg 0.500 kat rownomiernych obrotoyp = 32°
Wielkos¢ przegubu 0.509 | 0.510 | 0.511 | 0.512 | 0.513 | 0.515 | 0.516 | 0.518
Kat zgigciaB [°] 42 | 47 | 50 42 |47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47
X [mm] 13|13 |16 15]1 16|17 1,7|1,89]|20| 2,1]22 22|23

Wsunkcie ‘e’ przy kcie zgkciap obliczane jest réwnie
w zaleznoéci od odlegtdci ‘a’ i kata réwnomiernych

sin? %+ \/cosz B sinz B2 B

obrotéwp, wedtug nasfpujacego wzoru: e =23 2 2 2 1
Bx
cos =

W ponizszej tabeli podano wsugiie ‘e’ dla typoszeregéw 0.400 i 0.500:
Typoszereg 0.400 kat rownomiernych obrotoyp = 35°

Wielkos¢ przegubu 0.408 0.409 0.411 0.412

Kat zgiecia B [°] 50 50 50 50

e [mm] 6,5 7,2 8,3 9,2
Typoszereg 0.500 kat rownomiernych obrotoyp = 32°

Wielkos¢ przegubu 0.509 | 0.510 | 0.511 | 0.512 | 0.513 | 0.515 | 0.516 0.518

Kat zgieciaB [°] 42 | 47 | 50 42 |47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47 | 42|47

e [mm] 4,5]6,0 |79| 52|69 58|18 6,1|8,17|6,0] 7,319,717 7,8]10/5
7.3. Wymiarowanie watow z podwojnym 7.4. Obcazenie tazysk watu

przegubem Waly z podwdéjnymi przegubami bez centrowania

Wyznaczenie wymagane] wielkm przegubu w sposoéb

posiadé powinny t@yskowanie w obu potdéwkach watu,

celowy ma miejsce na podstawie maksymalnego momentu umieszczone bezpednio przy przegubie, przy czym

obrotowego. Mae to by moment obrotowy obliczony na
podstawie mocy silnika, przetenia przektadni i
roztozenia obcizenia lub t¢ momentu pélizgu opon,
wynikajacy z dopuszczalnego nacisku nas, oze
statycznego promienia opony i wspéiczynnika tagcia
Zawsze nisza z tych wart@i stanowi maksymalny
dopuszczalny roboczy moment obrotowy, na podstaw
ktérego dokonuje si doboru wymaganej wielkoi
przegubu. Wyznaczona w ten sposéb wigtkavatu z
podwéjnym przegubem wykazywebedzie odpowiedri
zywotnas¢, gdyz udziat czasowy wkszych obcizen jest

ie

z reguly mniejszy.

jedna cgs¢ watu musi by umocowana na state, druga za
cz$¢ walu pozostaje ruchoma, swobodna. Podczas
przenoszenia momentu obrotowego powistipdatkowe
sity, ktére powinny by uwzgkdnione przy kalkulacji
/doborze taysk watu.
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7.5. Zdolnag¢ przenoszenia watdw z podwojnym przegubem w zaieosci od kata zgiecia

Podczas przenoszenia momentu obrotowego wtyzgi
przegubie podwdéjnym panuje inny ukiad sit w czopac
krzyzaka i w cezsci srodkowej walu nt w stanie
wyprostowanym  watu. Wynika to z faktu

nierbwnomiernego rozi@nia przenoszonego momenty
obrotowego na czopach kmkéw. Ponadto, jak
rozdziale 5, wyggpluje dodatkowy

wspomniano  w
razem z

moment, ktéry musi

by traktowany

przenoszonym momentem.aézny moment wynikowy
prowadzi do podwiszonego nacisku i do wkszego
napekzenia zginania wewirz krzyzakow przegubu. Aby
méc uwzgédni¢ powyzsze oddziatywania, do dyspozycji
zamieszczono porszy wykres. Z tego wykresu maa
odczyta&, o ile procent musi zosta zredukowany
dopuszczalny maksymalny moment obrotowy w
zalezndici od kata zgkcia przegubu/walu.

100

80

60

40

maksymalny dopuszczalny moment obrotowy [%p

20

20

30 40 50

kat zgiecia przegub [°] >
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8. Wskazéwki dotycre zastosowania watdw z przegubami koxyymi (typoszeregi
0.600, 0.70pi kulowymi (typoszereg 0.8Q0

Okreslanie momentu obrotowego dla precyzyjnych przegubow tozyskowaniem igietkowym,
pojedynczych przegubdéw krzyowych i kulowych

Przedstawiona na wykresie krzywag Max
przedstawia wartei graniczne, ktére nie
powinny by przekraczane. Waroi te
dozwolone g w pemi tylko przy niskich
obrotach i malym d&cie zgkcia walu
wzglednie przy pracy przerywane;.

1 ——

0,75
\\
05 N

wspotczynnik zmniejszenia momentu

Wraz ze wzrostemgka zatamania przegubt s a
zmniejsza &  przenoszony  moment S 025
obrotowy, co przedstawiono na wykresie ' 2 & !
postaci wspotczynnika zmniejszeni s 2
momentu obrotowego. s 0

0 10 20 30 40

kat zgiccia przegub [°] >

Precyzyjne waly przegubowe z utbyskowaniem igietkowym
(typoszereg 0.600)

Dopuszczalne maksymalne robocze
momenty obrotowe przegubow z
tozyskowaniem igietkowym w zaimosci
od prdkosci obrotowej.

(moment obrotowy w Nm)

Predkosé obrotowa [min™]

Typ 250 | 500 | 1004 2 000] 3 000] 4000|5000
przegubu Maksymalny roboczy moment obrotowyy ¥, [Nm]
0.616 11 10 8 6 5,5 51 4.8
0.620 28 25 19 15 14 12,5 12
0.625 35 30 25 20 18,5 17 16

0.632 70 60 50 40 37 34 32

0.640 150 | 130 | 100 80 74 68 64
0.650 220 | 190 | 150 | 120 | 110 | 100 95
0.663 450 | 400 | 310 | 250 | 220 | 200 | 190

Pojedyncze przeguby krzgowe i kulowe

Ponizsza reguta sty do doboru tzw. ,z grubsza” wymaganej wiedgbprzegubu:

Do dyspozycji peten moment
obrotowy M g4 max

Do dyspozycji potowa momentu
obrotowego (% X M max)

Obroty x kat zgiecia przegubu < 500

Obroty x kat zgiecia przegubu <5 000

Jezeli iloczyn obrotéw i kta zgkcia jest mniejszy od
wartasci 500 maemy przyjé, ze wybrany przez nas
przegub w danych warunkach pracy:ma obcizy¢ do
petnego momentu obrotowego z tabeli tzny M, W

wielu jednak przypadkach iloczyn posgzy przekracza

wartas¢ 500 i wéwczas wybrany przegub abi@é mazna

do polowy momentu W,n.x podanego w tabeli . W
praktyce oznacza tae dobiera naleey wowczas przegub
na podwodja wartas¢ zadanego momentu obrotowego
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9. Transport i magazynowanie, wskazowki zabudowy

Waly przegubowe dostarczang w stanie gotowym doaytku. Jeeli zamawiajcy nie podat inaczej, waty
wywazone g dynamicznie przy pidkosci 2000 obr/min w klasie Q16.

9.1. Wskazowki ogbine

Celem osigniccia wysokiej jakéci wywazania, naley | Magazynowanie waldw réwniew pozycji poziomej, nie
zwraca& uwag w transporcie i magazynowaniu watéw nabezpdrednio na posadzce, najlepiej na drewnianych
to, aby nie podlegaly ongadnym uderzeniom. Najlepiej regatach.. Przy dhszym przechowywaniu nale
transportowa je w pozycji poziomej. W przypadku sprawdzd nie malowane elementy na korezji
transportu w pionie zabezpieézwaty przed roziczeniem | zabezpieczyje srodkiem przeciwkorozyjnym.

obu potéwek .

9.2. Wskazowki zabudowy

Przed zamontowaniem walu przegubowego ayalé Jezeli nap:d wymaga paiczenia dwoch lub kilku watow
starannie ocZgi¢ powierzchnie kotnierzy akzacych z | przegubowych jeden za drugim, zalecae swéwczas
brudu, zanieczyszcéae i smardéw. Ma to na cely montow& sasiednie waly w pozycji obréconej o 90°
zapewnienie odpowiedniego wspoétczynnika tarcia . wzgledem siebie. Umdiwia to przynajmniej cgsciowe
zmniejszenie momentéw przyspieszania masy na atexyn
Nie wolno rozhczat i zamienid potdwek watdw na| wywotanych przez nierbwnomierne obracanie ekesci
pofaczeniu wielowypustowym, gadyma to day wpltyw na | srodkowych watu.

wykonane wywaenie calego walu. Z tego samego powogu

nie usuwd cigzarkdw wywaajacych, jéli znajdup sie
przy wale.

przektadnia
lub tazysko
posrednie

Przed zamontowaniem walu naesic upewné, ze wat
przegubowy jest prawidtowo ztony, tzn. zaznaczenie na
piascie i wale wielowypustowym @ naprzeciwko siebie.
Patrz wana uwaga w ramce na str. 145.

Waly przegubowe naly ustawi@ tak, aby profil
wielowypustowy byt jak najlepiej chroniony przedigacia
i zanieczyszczeniami. Zasadniczo oznacza to niomta

, . ; = . usytuowanie widetek — obrécone
spos6b przedstawiony na szkicu pefi gdzie ostona wzgledem siebie o 90°

profilu skierowana jest na dét i spastzga na wal woda
bedzie wyptywa z profilu.

Na zyczenie wysylamy razem z walem przegubowym
zestawy $rub potrzebne do pmstzenia kotnierzy z
elementem maszyny. Informacje o jékiosrub i wielkaici
wymaganych momentéw dadgania podano na stronie 74.
Przy dokecaniu najlepiej jest aywa¢ klucza
dynamometrycznego, dajagac metod, ,na krzy:”

Dostarczone waty przegubowea snasmarowane. Po
dluzszym magazynowaniu konieczne jest ponowne
przesmarowanie.

162 EIE‘“G"‘é « Elbe Groups

GELENKE



10. Wskazowki dotycce bezpieczestwa i konserwacii

10.1. Wskazéwki dotycace bezpieczastwa

Uzytkownik powinien zapewidi odpowiednie warunki
bezpiecznej pracy, aby obrageg sé czeSci nie stanowity
zagraenia dla ludzi. Ponadto przestrzéganalery
ustawowych  przepisbw bezpieésbéwva i przed
rozpoczciem prac konserwacyjnych padjodpowiednie
srodki zaradcze.

»  Przy wszelkich pracach przy wale przegubowymedap

musi by wylaczony i zabezpieczony prze
zakczeniem przez osoby niepowotane.

e Montaz i demonta oraz konserwacja watow
przegubowych mag by¢ wykonywane tylko przez
przeszkolony personel.

e W trakcie montau i demontau zwracé uwag;, aby
nie zrané rak przez ruchome e&ci przegubdw.
Zabezpiecz§ wat przez przypadkowym wysuggiem
(rozlaczeniem) obu potéwek .

» Zabezpiecz§ szybkoobrotowe i/lub diugie waly prze
przypadkowym dotkmiciem za pomog urzadzen
ochronnych np. pakami lub siatkami ochronnym
wzgl. poinformow& widocznymi tablicami o
mozliwych zagraeniach.

* Nie obracajce sk, stopce waly nie obeizat
ciezarami, nie odklada na wat nargdzi i innych
przedmiotéw

)

10.2. Ogolne wskazowki dotycgce konserwacii

Waly przegubowe dostarczane w stanie gotowym do
uzytku, odpowiednio zakonserwowane i wyswpae. Aby
mogly speint witasciwosci podane w dokumentacji nig
wolno dokonywd w nichzadnych zmian.

Okresy przegldowe zalene $ od warunkdéw zastosowani
watu. Wicksze obcizenie, wahania temperatury, dziatan
brudu i wody § przyczynami zastosowania krotszyd

h

il

okreséw przegdowych.

Celem unikngcia szkdd i zagren przestrzega nalery
nastpujacych wskazéwek:

Zalecamy

Nie przekraczéa
eksploatacyjnych.
Nie przekraczadopuszczalnegoka zgkcia watu.

Przy watach ze zmiean dlugdcia  nie wolno
przekraczd maksymalnej wartgi wymiaru X
(wysuwu czyli tzw. kompensacji). Optymalnie jest
wykorzystywanie 1/3 diugei wysuwu

Wat przegubowy podlega regularnej kontroli na
cichobiezno$¢, drgania, a po zatrzymaniu na luzy w
przegubie.

Nie wolno zmienia stanu wywaenia watu.

Nie podejmowa zadnych zmian ani samodzielnych
przerébek i napraw watéw przegubowych bez
uzyskania pisemnej zgody producenta. Grozi to atrat
gwarancji i stanowi moze zagraéenie dla ludzi i
materiatow.

Nie wolno czyci¢ watdw przegubowych wed pod
cisnieniem ani pa, gdyz grozi to uszkodzeniem
uszczelek.

Nie wywa¢ agresywnychlrodkéw czyszcacych.

Profile wielowypustowe pokryte warsiwtworzywa
sztucznego chroai przed uszkodzeniami
mechanicznymi, termicznymi i chemicznymi.
Zastosowanie watéw przegubowych w plynnych
mediach meliwe tylko za pisemi zgod, producenta.
Unika¢ miejscowego nagrzania watu np. przy
wypalanie resztek farby, gdymienia to wiaciwosci
réwnomiernej pracy watu.

dozwolonych pedkosci

zastosowanie takich samych  okresow

przeghdowych jakie posiada dana maszyna czy pojazd, w
ktérej zamontowano nasz wat. Przynajmniej raz wurok
niezkedny jest przegld i konserwacja.

aPodane podej okresy midzy przegidami shia do
h 0g0Inego uytku i najlepiej jest dostosowae do wiasnych

potrzeb

Dziedzina zastosowania

Okresy migdzy przeghdami

Przegub Wysuw watu (kompensacja)
Pojazdy uytkowe drogowe 50 000 km lub 1 rok bezobstugowy
Pojazdy uytkowe drogowe i terenowe 25 000 km lub 6 mies. bezobstugowy

Pojazdy uytkowe wyhcznie na budowach i
terenowe

10 000 km lub 1 mies.

bezobstugowy wzgl. 100 godz.

Maszyny ziemne i budowlane

250 roboczogodzin lub 1 mies.

bezobstugowy wzgl. 100 god

N

Urzadzenia stacjonarne, budowa maszyn

500 roboczoghdzi® mies.

bezobstugowy wzgl. 3 mies,
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10.3 Wytyczne dotycgce smarowania

Zasadniczo waty przegubowe ELBE posiadajrzy
smarowniczki wg DIN 71412: po jednej nazkgm z
przegubéw, trzecia sy do smarowania profilu
wielowypustu.

W przypadku profili pokrytych tworzywem sztucznyren
ma trzeciej smarowniczki na wielowy§uie.

Wymagania dotyczice materiatdbw smarowych:

10.4. Wskazowki techniczne

e Oczyci¢ smarowniczki przed smarowaniem

e Smarowanie profilu powinno odbywasie w stanie
zesungtym walu, wzgl. przy najmniejszej
diugcici eksploatacyjne;j.

* Nie usuwé& zawordw odpowietrzagych.

e Smar nie mge by wttaczany przy za diym cisnieniu
lub zbyt silnych uderzeniach smaru. Maksymal
dopuszczalne énienie smarowania: 20 bar

e Smarowanie  krzsakébw odbywa & przez
smarowniczk nasrodku krzyaka lub na dole przy
tulejce taryskowej krzyaka. Smar naly tak diugo

jego

wtlacz&, a wydostanie s przy uszczelkach

10.5. Wskazdwki dotycgce kontroli

e Sprawdzt dokreceniesrub faczacych kotnierze.

e« Sprawdzt odgtosy pracy i wibracje watu, ustali
przyczyre hatasu i podj¢ naprav.

e Przed smarowaniem dokanapomiaru luzéw na
lozyskach w krzyaku watu przegubowego (riowve
rowniez w stanie zabudowanym walu) i w poteniu
profilu wielowypustowego.

e Sprawdzt i obejrzé dolm czs¢ tulejek (panewek)
lozyskowych w krzyaku walu pod &tem wysapienia
zmian koloru (przefarbowania) lub odksztdceco
wskazywatoby na wyspienie niedopuszczalneg
przegrzania.

e Skontrolowa& wizualnie stan uszczeliie przy
tulejkach (panewkach) #ysk igietkowych tzn.
pierscieni wargowych uszczelniggych w krzyaku

Zakres temperatury: -30°C do maks. +100°C

Do smarowania waldw stosowamary litowe 2 klasy
konsystencji o penetracji 265/295 i punkcie krofden
ok. 180°C. Nie stosowasmaréw z dodatkami MgS

Wykonanie wysokotemperaturowe

Dopuszczalna temperatura dla wykonania wysoko-
temperaturowego: do ok. +160°C, krotkotrwale do
+180°C ;

Stosowé smary HT konsystencji klasy 1 lub 2.

Doskpne réownie¢ wykonania specjalne do +250°C.

Wykonanie niskotemperaturowe

Zakres  temperatur dla  wykonania
temperaturowego: -60°C do +110°C ;
Stosowa smary TT konsystencji klasy 1 lub 2

nisko-

Wykonanie o ograniczonej konserwacji/ bezobstugowe
jezeli wymagane $ dlugie okresy konserwacyjne,

mozliwa jest dostawa watdbw w wykonaniu o
ograniczonej konserwacji. W okienych wypadkach
mozliwe jest wykonanie nie wymaggie zadnej
konserwacji czyli bezobstugowe. Wykonanie

wymaga dodatkowych ustalerzy zamawianiu.

to

wszystkich czterech #ysk krzyaka. Tylko tak
zapewné maozna, aby wszystkie cztery #gska
otrzymaly porog $wiezego smaru.

Niektére wykonania przegubdw podwojnych posiadaj
smarowniczk w czsci srodkowej przegubu, przez
ktéra smarowane g jednoczénie oba krzyaki
przegubu (tzw. smarowanie centralne).

Waly przegubowe, ktére nie bylyzywane ponad 6
mieskcy nalery przed zabudownasmarowa

oraz piefcieni uszczelniacych w srodkowej czsci
watu na wielowypécie. Uszkodzone piécienie
uszczelniajce prowadz do niedopuszczalnej utraty
(wyciekdw) srodka smarowego, a w konsekwencji do
uszkodzenia watu.

Oczyci¢ powierzchnie czotowe Kkotnierzy watu
przegubowego i kotnierzy wspotpragaych. Usuné

pozostatéci farby i $rodek konserwugcy. Nie
smarowa ich olejem lub smarem.

Sprawdzé bicie i  wspOlosiow&  kotnierzy
wspOtpracuyjcych.
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Arkusz doboru nagmlu przegubowego
Zastosowanie przemystowe

Nazwa i adres Klienta:

Osoba kontaktowa:

Wystat do RADIUS-RADPOL Sp.j.
na numer faxu 61 814 38 43 Tel

lub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl Fax
E-mail: Data:
1. Zespot nagdowy: Q silnik elektryczny Q silnik spalinowy
typ maksymalnyenbobrot.
ilog¢ cylindréow przy obrotach
wspotczynnik krytyczny przedoie przekladni
czas pracy czas pagpyszczeg. biegach
moc maksymalna rodzagglarz
przy obrotach elastyclemyent zadczapcy
2. Zespot odbiorczy (np. przektadnia, koto wentylatora, pompa):
3. Warunki eksploataciji:
obciazenie dynamiczne
praca przerywana nie U tak ilos¢ zahczen na dzié
praca nawrotna U nie O tak ilos¢ nawrotbw na godz. / die
temperatura otoczenia: stata makswmaln
pozostate warunki pracy: zapylenie, kurz, wodaeinn
4. Wat przegubowy
maksymalny wysipujacy moment obrotowy staly momerdtolvy
obroty maksymalne srednie obroty
kat zatamania (zgcia) najmniejszy / najdézy wymiar zabudowy /
srednica kotnierza i otwory w kotnierzu
lub otwér w pidcie pozycja pracld poziomo [ pionowo
oczekiwanaywotnas¢ ok. godzin
zapotrzebowanie: #6sztuk na  miest / rok
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Arkusz doboru naglu przegubowego
Zastosowanie w pojédzie

Nazwa i adres Klienta:

Wysta: doRADIUS-RADPOL Sp,. Osoba kontaktowa:

na numer faxu 61 814 38 43 Tel

Fax
lub mail: techniczny@radius-radpol.com.pl
E-mail: Data:
1. Zespot nagdowy: Q silnik elektryczny Q silnik spalinowy
typ moc maksymalna
ilos¢ cylindrow przy obrotach
wspotczynnik krytyczny maksymalmnmant obrotowy
czas pracy przy oltrotac
2. Pojazd
typ pojazdu $cilosi ik6 osi nagdzanych
dopuszczalny erar catk. maks. etienie osi: przdd tyt
napd: U przedni O tylni
mechanizm rénic. -skrzynia rozdzd tak U nie wielkag¢ opon:  dyn. promie
blokada mechanizmu #dicowego U tak O nie stat. promie
blokada mechan. #aic. osi napd. U tak  nie pedkosé maks.
3. Sprzgto:
rodzaj sprzgta sphz elastyczne
przetwornik siggpeawndci %
4. Przektadnia:
rodzaj przektadni nma@ment obrot. osi przedniej
przetazenia biegéw w przéd maks. mootaot. tylnej osi
przetazenia biegéw w tyt czasy pesgdiegéw
przetazenia mechanizmu #ic. przetwornik hydrauliczny O tak O nie
przetazenia przektadni planetarnej przetkaoozruchowy
5. Walt przegubowy
kat zalamania (zgria) najmniejszy / najdtmy wymiar zabudowy /
srednica kotnierza i otwory w kotnierzu
lub otwor w pidcie pozycja pracid poziomo [ pionowo
oczekiwanaywotnas¢ ok. godzin
zapotrzebowanie: #6sztuk na miest / rok /
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