INSTRUKCJA MONTA ZU | OBSLUGI E 4.626
Sprz egta przeci gzeniowo-ciernego

RIMOSTAT Typ RS, RSC, RSK - wielkos¢ 40 ... 100

2 wydanie polskie: 23.07.1997 pk

Wazne

Przed montazem i uruchomieniem produktu nalezy dokladnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zwrécic¢
uwage na podane wskazowki i ostrzezenia.

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi wazna jest tylko przy zalozeniu, ze dobrany zostat odpowiedni typ
sprzegta do danego przypadku zastosowania. Dobor i projektowanie odpowiedniego sprzegta nie sg
tematem niniejszej instrukcji.

W przypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji badz blednego jej interpretowana, traci waznosé
gwarancja firmy RINGSPANN Sp. z 0.0 a firma nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za produkt.
To samo dotyczy przypadkow rozktadania naszego produktu lub dokonywania w nim zmian.

Niniejszg instrukcje nalezy starannie przechowywa¢ i w przypadku dalszej odsprzedazy zatgczy¢ do
wyrobu badz urzadzenia, w ktérym zostat zamontowany, aby umozliwi¢ dostep do niej nastepnemu
uzytkownikowi.

Wskazéwki dotycz gce bezpiecze nstwa

e Montaz i uruchomienie naszego produktu moze nastgpic tylko przez wyszkolony personel.

* Prace naprawcze moga by¢ przeprowadzone tylko przez producenta lub autoryzowane
przedstawicielstwo firmy RINGSPANN.

» Jesli istnieje podejrzenie ztego funkcjonowania, nalezy wytaczyé produkt wzglednie maszyne, w
ktérej zamontowano nasz wyrdb i powiadomié o tym przedstawicielstwo firmy RINGSPANN GmbH
w Polsce:
RADIUS-RADPOL Sp.j . Wiecheé,Labacki, ul.Kolejowa 16B ; 60 185 Skérzewo k/Poznania,
telefony: 61 814 39 28, 61 894 61 58, 61 894 65 03, fax: 61 814 38 43,
nasza strona internetowa: www.radius-radpol.com.pl ; e-mail: info@radius-radpol.com.pl lub do
dziatu technicznego techniczny@radius-radpol.com.pl

* Przed wszelkimi pracami elektrycznymi nalezy wytaczy¢ zasilanie.
» Czesci obracajace sie nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym dotknieciem.
e Przy dostawach zagranicznych przestrzegaé lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.




E 4.626 Instrukcja obstugi i monta RINGSPANN GmbH

sprzgta przecizeniowo-ciernegdypu RS, RSC, RSK
wielkos¢ 40 do 100

1. Wykonanie sprz eqgiet przeci azeniowych serii RS

Sprzegta przecigzeniowe serii RIMOSTAT RS charakteryzujg sie prostg budowa i nadajg sie do
czestego zadzialania. Nastawianie momentu obrotowego odbywa sie przez zastosowanie
odpowiedniej ilosci aktywnych sprezyn, a nie przez zmiany wstepnego napiecia sprezyn.

Dostepne sg trzy wersje sprzegiet RIMOSTAT:

- RS - z tulejkami slizgowymi w dwoch szerokosciach By lub By lub bez, bez kota tancuchowego,
- RSK — z kotem tancuchowym i z tulejkami slizgowymi,

- RSC - z fancuchowym sprzegtem wyréwnawczym

2. Budowa

Sprzeglo moze by¢ wyposazone w specjalne tulejki Slizgowe, sluzgce do mocowania kota

tancuchowego. Tulejka dostepna jest w dwoch szerokosciach B. Mozliwe sg wykonania:

- z nastawionym momentem obrotowym lub bez; zamdwienie nastawionego momentu obrotowego
sprzegta mozliwe tylko w przypadku zamowienia gotowego otworu.

- z otworem wstepnym lub gotowym.

Pomiedzy oktadziny montowane jest koto odbiorcze napedu (np. fancuchowe). W momencie

dostawy sprzegto wyposazone jest w komplet sprezyn stuzacych do regulacji momentu obrotowego.

Piasta ma otwor wstepny lub gotowy. W przypadku wyboru gotowego otworu mozliwe jest fabryczne

nastawienie sprzegta na zgdany moment obrotowy.

Rys. 1: RS 40-63 Rys. 2: RS 80 - 100

Oznaczenia czesci:
czes¢ przyt aczeniowa (np. koto ta Acuchowe)
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sprzgta przecizeniowo-ciernegdypu RS, RSC, RSK
wielkos¢ 40 do 100

Wielko $¢ llosé D C Bl B2 Klucz do nakr etki piasty Moment
sprzegta | sprezyn poz. nr 7 dokr ecania
RS, RSC [mm] [mm] [mm] [mm] poz. 7
40 18 40 25 4,4 7 Klucz maszynowy ptaski SW 36 40 Nm
50 18 50 32 52 8,7 | Klucz maszynowy ptaski SW 36 80 Nm
63 18 63 40 5,8 10,5 |Klucz maszynowy ptaski SW 50 120 Nm
80 30 80 50 5,8 15,3 | Klucz hakowy A58-62 300 Nm
100 30 100 65 8,7 18 Klucz hakowy A68-75 500 Nm

3. Montaz czesci przyt aczeniowej A

Celem utozyskowania tulei slizgowej zaleca sie jej wciSniecie do czesci przytaczeniowej A za pomocg
trzpienia, zgodnie z rys.3.

' trzpien wciskajacy
tulejka slizgowa
otwor w czesci przylaczeniowej A
|\ - 0,8 mm na 15° sfazowany
[E f/\_: |——C L <4 czesé przytaczeniowa A
N 7

wymiar C patrz tabela u gory

Rys. 3: Wtloczenie tulei slizgowej do cz esci A za pomoc 3 trzpienia
(Scianki tulei slizgowej lub otwdr przyt aczeniowy lekko naoliwi  ¢€)

Odkreci¢ nakretke piasty (7) za pomocg odpowiedniego klucza (patrz powyzsza tabela). Zdjac
pierscien dociskowy (2) i wspornik sprezyn (3) ze sprezynami dociskowymi (6) wewnatrz. Nastepnie
zdja¢ wpust (4) i przednig wyktadzine cierng (5). Nasuna¢ przytacze A.

Zmontowa¢ w odwrotnej kolejnosci. Lekko sprezynujace pierscienie dociskowe (2) nalezy
zamontowac tak, jak pokazano na rysunku powyzej. Nakretke piasty (7) zawsze_dokreca¢ mocho az
do oporu, przy czym dla wielkosci sprzegta 40-63 kierunek nakrecania nakretki piasty uzalezniony
jest od szerokosci czesci przylaczeniowej (B; lub B,) — patrz rysunek sprzegta powyzej. Sprzegta o
wielkosci 80-100 dostarczane sg z wmontowang tulejkg dystansowg (8) dostosowang do wiekszej
szerokosci B, . Przy zabudowie czesci przytgczeniowej o mniejszej szerokosci B; nalezy wowczas jg
usungg.

4. Smarowanie

Tuleja slizgowa pracuje na sucho, tzn. nie wymaga ona zadnego dodatkowego smarowania .

5. Docieranie

Staly moment obrotowy poslizgu jest zagwarantowany wowczas, gdy sprzeglto poslizgowe z
zamocowanym kotem przylaczeniowym dotarte zostanie zgodnie z podang ponizej tabela.

Docieranie nie jest konieczne przy wielkosciach sprzegiet 40-63 oraz gdy sprzegto poslizgowe
dostarczona bedzie przez firme RINGSPANN razem z czescig przylaczeniowg A oraz z nastawionym
momentem obrotowym.

Wielko $¢ Czynna ilo §¢ Obroty Czas

RS, RSC sprezyn docierania docierania
80.1 do 100.1 30 60 min™ 0,5 min
80.2 d0100.2 30 30 min™ 0,5 min
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6. Reqgulacja momentu obrotowego

Po dotarciu sprzegta pozostawic

je az do ostygniecia. 1000 [ ; : i
Celem ustawienia  momentu ; ; |
obrotowego zalecany jest i [

demontaz, patrz rozdziat 2, az do
momentu, gdy bedzie mozna
wyjac sprezyny dociskowe (6).
llos¢ sprezyn (6), ktére nalezy
zamontowa¢ w sprzegle celem
osiggniecia danego momentu
obrotowego, podana jest w
przyblizeniu na wykresie
zamieszczonym obok.

moment cierny [Nm]

Dokladne nastawienie momentu
obrotowego mozliwe jest tylko
przez dokonanie pomiaru
momentu. W tym celu nalezy
zawiesi¢ ciezarki na dzwigni
(patrz  rys.2) polaczonej z
przytaczem A.

W przypadku wolnoobrotowych
piast poslizgowych nalezy

doprowadzi¢ wspornik do
réwnowagi przez regulacje ¢ i S
ciezaru P i nastepnie wyliczy¢ ] _ J PR IV L 1 Ly
moment obrotowy, jaki chcemy 1+ ! !
przeniesc: o 5 10 15 20 25 k1]
M=L[DB81[P+0,50C]
Rys. 4. ilos¢ sprezyn dociskowych >

M — moment obrotowy w Nm,
L — dlugosé¢ dzwigni w m,

P — ciezar w kg,

G — ciezar dzwigni w kg

piasta poslizgowa

L—-—‘

—
ciezar P . /%

przytacze A

Rys.5

W przypadku zastosowan sprzegta przy wiekszych obrotach nalezy zwrdci¢ uwage na réwnomierne
rozmieszczenie sprezyn.




