INSTRUKCJA MONTA ZU | OBSLUGI E 4.627
SPRZEGtA PRZECIAZENIOWO-CIERNEGO

RIMOSTAT typ RS, RSC, RSK - wielkosci 125 ... 250
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Przed montazem i uruchomieniem produktu nalezy dokladnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zwrécié
uwage na podane wskazowki i ostrzezenia.
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Wazne

Niniejsza instrukcja montazu i obstugi wazna jest tylko przy zatozeniu, ze zastosowany zostat odpowiedni
typ sprzegta do Panstwa celu zastosowania. Dobér i projektowanie odpowiedniego sprzegta nie sg
tematem niniejszej instrukciji.

W przypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji badz btednego jej interpretowana, traci wazno$¢
gwarancja firmy RINGSPANN Sp. z 0.0, a firma nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za produkt. To
samo dotyczy przypadkow rozktadania naszego produktu lub dokonywania w nim zmian.

Niniejszg instrukcje nalezy starannie przechowywac¢ i w przypadku dalszej odsprzedazy zataczy¢ do
wyrobu badz urzadzenia, w ktérym zostat zamontowany, aby umozliwi¢ dostep do niej nastepnemu
uzytkownikowi.

Wskazowki dotycz ace bezpiecze instwa

* Montaz i uruchomienie naszego produktu moze nastapi¢ tylko przez wyszkolony personel.

* Prace naprawcze mogg by¢ przeprowadzone tylko przez producenta Ilub autoryzowane
przedstawicielstwo firmy RINGSPANN.

¢ Jesli istnieje podejrzenie zlego funkcjonowania, nalezy wytaczyé produkt wzglednie maszyne, w ktorej
zamontowano nasz wyréb i powiadomi¢ o tym przedstawicielstwo firmy RINGSPANN GmbH w Polsce:
RADIUS-RADPOL Sp.j . Wieche¢,Labacki, ul.Kolejowa 16B ; 60 185 Skérzewo k/Poznania, telefony: 61
814 39 28, 61 894 61 58, 61 894 65 03, fax: 61 814 38 43,
nasza strona internetowa: www.radius-radpol.com.pl ; e-mail: info@radius-radpol.com.pl lub do dziatu
technicznego techniczny@radius-radpol.com.pl

* Przed wszelkimi pracami elektrycznymi nalezy wytaczyé¢ zasilanie.
* Czesci obracajace sie nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym dotknieciem.

* Przy dostawach zagranicznych przestrzega¢ lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
RINGSPANN GmbH, Niemcy




E 4.627 Instrukcja obstugi i monta RINGSPANN GmbH

sprzgta przecizeniowo-ciernegdypu RS, RSC, RSK
wielkos¢ 100 do 125

1. Wykonanie sprz egiet przeci gzeniowych serii RS

Sprzegta przecigzeniowe serii RIMOSTAT RS charakteryzujg sie prostg budowg i nadajg sie do
czestego zadziatlania. Nastawianie momentu obrotowego odbywa sie przez zastosowanie
odpowiedniej ilosci aktywnych sprezyn, a nie przez zmiany wstepnego napiecia sprezyn.

Dostepne sg trzy wersje sprzegiet RIMOSTAT:

- RS — z tulejkami slizgowymi w dwoch szerokosciach By lub By lub bez, bez kota tancuchowego,
- RSK — z kotem tancuchowym i z tulejkami slizgowymi,

- RSC - z fancuchowym sprzegtem wyréwnawczym

2. Budowa

' Sprzegto przecigzeniowe typu RS
7 8 3 6 2 5 1 dostarczane jest z tulejka $lizgowa lub
bez. Tulejka dostepna w dwdch
/ szerokosciach:. Pomiedzy okfadziny
— B1 montowane jest koto odbiorcze
‘ napedu (np. tancuchowe). Sprzegta
wyposazone sg w komplet sprezyn
stuzacych na regulacji momentu
obrotowego. Piasta ma otwér wstepny
lub gotowy. W przypadku gotowego
otworu dostepne jest fabryczne
nastawienie sprzegla na zadany

moment obrotowy.

_ Sprzeglo przecigzeniowe typu RSC
7 stuzy do kompensacji nieréwno-

/ / / miernosci tgczonych watéw. Sprzegta
wyposazone sg w komplet sprezyn
= stuzacych na regulacji momentu

o ' obrotowego. Piasta ma otwor wstepny
Rys.1: Sprzegio — B.Z A lub gotowy. W przyp_adku gotowego
przeci azeniowe otworu qlostepne jest fabryczne
RS, wielko $¢é A +—- 10 nastawienie sprzegta na zadany
125 do 250 moment obrotowy
A
_F A czes¢ przytaczeniowa

piasta

pierscien dociskowy

oparcie sprezyn

wpust

oktadzina cierna
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Sruba z tbem szesciokatnym
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Rys. 2: Sprz egto przeci gzeniowe RSC
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RINGSPANN GmbH Instrukcja obstugi i monta E 4.627

sprzgta przecizeniowo-ciernegaypu RS, RSC, RSK
wielkos¢ 100 do 125

Wielkos¢ llos¢ D C B Bz
RS + RSC | SPrezyn m m T T Klucz do pozycji nr 7 wzgl. 8
125 30 125 80 15,3 23 przystawka narzedziowa* 2741.011.601/ SW 10
160 30 160 100 15,3 28 przystawka narzedziowa* 2741.015.602/ SW 13
200 30 200 125 23 34 klucz nasadowy do nakretki szesciokatnej M 8
250 30 250 160 28 41 klucz nasadowy do nakretki szesciokagtnej M 10

* dostepne w przedstawicielstwie firmy RINGSPANN GmbH

3. Montaz czesci przyt aczeniowej A

Celem montazu tulejki Slizgowej w czesci przytaczeniowej przygotowywanej przez klienta (A) zaleca
sie jej wcisniecie za pomoca trzpienia, zgodnie z Rys. 3.
trzpien wciskajacy

' otwor w czesci przytaczeniowej A
tulejka slizgowa sfazowany 0,8 mm na 15°
\ I -~ czesc¢ przylaczeniowa A
; = }
NESTFENIN

wymiar C patrz tabela powyzej

Rys. 3: Wttoczenie tulei slizgowej do cz esci A za pomoc 3 trzpienia
(Scianki tulei slizgowej lub otwdr w cz  esci przyt aczeniowy lekko naoliwi  ¢€)

Wszystkie sprezyny (6) napig¢ nalezy maksymalnie (zblokowac sprezyny) poprzez wkrecenie nakretek
(8) do konca na $rubach (7). Uwaga: Dopiero woéwczas usuna¢ mozna pierscien zabezpieczajacy (9) z
piasty i zdjg¢ kompletne oparcie sprezyn (3) oraz pierscien dociskowy (2). Zdjg¢ wpust (4) i przednig
oktadzine cierng (5). Nastepnie nasung¢ czes¢ A i zmontowac zdjete czesci z powrotem.

4. Smarowanie

Tuleja slizgowa pracuje na sucho, tzn. nie wymaga ona zadnego dodatkowego smarowania.

5. Docieranie

Staty moment obrotowy poslizgu jest zagwarantowany wowczas, gdy piasta slizgowa z zamocowanym
elementem przytgczeniowym dotarta zostanie zgodnie z podang ponizej tabela.

Docieranie nie jest konieczne, gdy piasta $lizgowa zostata dostarczona przez firme RINGSPANN z
czescig przylaczeniowg (kotem tancuchowym) A i z nastawionym momentem obrotowym.

Wielkos¢ Czynna ilosé Obroty Czas
RS, RSK, RSC sprezyn docierania docierania
125.1 + 160.1 30 60 min' 0,5 min

125.2 30 30 min' 0,5 min
160.2 30 25 min’' 0,5 min
200.1 30 25 min™’ 0,8 min
200.2 15 25 min™' 0,8 min
250.1 20 25min’ 1,0 min
250.2 10 25 min’' 1,0 min




E 4.627 Instrukcja obstugi i monta RINGSPANN GmbH

sprzgta przecizeniowo-ciernegdypu RS, RSC, RSK
wielkos¢ 100 do 125

6. Regulacja momentu obrotowego
Po dotarciu sprzegta pozostawic je az do ostygniecia.

Nie ma potrzeby demontazu zadnych czesci. Sprzegto poslizgowe wyposazone jest zawsze w
komplecie 30 sprezyn dociskowych (6) prowadzonych na srubach z tbem 6-katnym (7). Moment
obrotowy zalezy od ilosci czynnych sprezyn (6). Celem wylaczenia sprezyny z wykonywania swojej
funkcji, nalezy dokreci¢ nakretke (8) znajdujacg sie na kohcu sruby, do momentu zblokowania
sprezyny.

llo$¢ sprezyn dociskowych (6), ktére 10000 j
powinny pracowacC celem osiggniecia ; : . ———
zadanego momentu obrotowego, : { _‘_____,._—-“ﬁ‘g' 155.1::
odczyta¢ mozna w przyblizeniu na — i ' P——
kresie na Rys. 4. : - 750.% —
wy y - = fﬁw_wﬁ
Doktadne nastawienie momentu 1000 f-.-;._l-"'-' == 260.21 R zﬂﬂl;
obrotowego mozliwe jest tylko przez e <= RS —

pomiar momentu obrotowego. W tym

S 123 =
celu nalezy przykladowo zawiesi¢ .";,ff__., ‘_,_,T-";E_. F.El‘ll"-"'-"“

ciezarki na dzwigni (patrz Rys. 5)

przymocowanej do czesCi Ve ,.-'"ﬂ/,_ .
przytaczeniowej A. 100 —=— :
f H v T
w przypadku wolnoobrotowych _..-’: i : 5. — —

sprzegiet poslizgowych nalezy

doprowadzi¢ wspornik do réwnowagi 1 -

przez regulacje ciezaru P i nastepnie 2 : g i

wyliczy¢ moment obrotowy, jaki chcemy > 10 :

przeniesé: g ; ] _

M=L[D,81[P+0,5G] ; -

M — moment obrotowy w Nm, 1 : '
L — dtugos¢ dzwigni w m, o ] 10 15 20 25 30
P — ciezar w kg,
G — ciezar dzwigni w kg Rys. 4. ilo$¢ sprezyn dociskowych >

sprzegto przecigzeniowe

. | : —
N _ : dzwignia, t
czesc¢ przytaczeniowa A : ——

Rys. 5 ciezar P

W przypadku zastosowan sprzegta przy wiekszych obrotach nalezy zwroci¢ uwage na rbwnomierne,
symetryczne rozmieszczenie sprezyn.




