


ASORTYMENT PRODUKTOW

Zaopatrujgc cate spektrum branz, w ktérych stosowane sg napedy mechaniczne, takich jak przemyst spozywczy, energetyka,
gornictwo, przemyst metalowy, samochodowy, lotniczy i morski, dostarczamy rozwigzania napedowe wyrdzniajgce sie sposrod
innych.

Seria A Seria BD Seria BS Seria C
Przektadnie slimakowe i Sitowniki Srubowe z Przektadnie slimakowe Motoreduktory i przektadnie
motoreduktory jedno i przektadnig slimakowa katowe walcowo-Slimakowe

dwustopniowe

Seria F Seria G Seria H Seria J

Motoreduktory i przektadnie Przektadnie walcowe Duze przektadnie walcowe Przektadnie walcowe

ptaskie walcowo-stozkowe ptaskie i walcowo-stozkowe ptaskie i walcowo-stozkowe osadzone na wale
katowe katowe

Seria K SeriaM Pompy zebate Roloid Seria X
Motoreduktory i przektadnie Motoreduktory i przektadnie Pompy do smarowania i Sprzegta Cone Ring
katowe walcowo-stozkowe walcowe wspotosiowe transportu ptynéw Sprzegta sworzniowe

elastomerowe

Seria X Seria X Seria X Seria X

Sprzegta zebate Sprzegta sprezynowe Sprzegta Nylicon Ograniczniki momentu
Sprzegta skretnie sztywne, Sprzegta sprezynowe ze Sprzegta zebate z tulejg obrotowego

przeznaczone do sprezyna stalowa nylonowa Urzadzenia zabezpieczajace
przenoszenia wysokiego przed przecigzeniem

momentu obrotowego

Q Oferujemy szeroki asortyment ustug naprawczych i posiadamy wieloletnie doswiadczenie w zakresie napraw
”& skomplikowanych przektadni o znaczeniu krytycznym, stosowanych w wielu branzach.

JesteSmy w stanie opracowac zindywidualizowane rozwigzania techniczne przektadni o dowolnej wielkosci i konfiguraciji.




Zapewniona zgodnosc

Uzytkownikom naszych produktow zapewniamy catkowitg zgodnosc z
wymogami Dyrektywy ATEX okresSlajgcej warunki bezpiecznego
uzytkowania urzgdzen przemystowych w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

Dla standardowych przektadni i motoreduktoréw dostepny jest certyfikat z
oznaczeniem zawierajacym znak CE i znak Ex, nazwe i lokalizacje
producenta, oznaczenie serii lub typu, numer seryjny, rok produkcji,
symbol Ex i grupe/kategorie urzadzenia.

Dyrektywa ATEX 94/9/WE (znana rowniez jako ATEX 95 lub ATEX 100A)
oraz dyrektywa dotyczaca oznaczenia CE obowigzujg we wszystkich
panstwach czionkowskich UE. Obowigzek przestrzegania wymogéw tych
dyrektyw dotyczy konstruktoréw, producentéw i dostawcéw urzadzen
elektrycznych i nieelektrycznych przeznaczonych do stosowania w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem na skutek obecnosci
tatwopalnych gazow, par, mgiet lub pytow.

Standardowe przektadnie zgodne z Dyrektywg ATEX moga by¢
dostarczane jako urzgdzenia Grupy 2 lub 3 do zastosowan naziemnych w
niebezpiecznych lokalizacjach w Strefach 1 i 2 zagrozonych wybuchem
gazow, par i mgiet oraz w Strefach 21 i 22 zagrozonych wybuchem pytow.
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SERIA K

OPIS OGOLNY

Seria K

Motoreduktory i przektadnie walcowo-stozkowe serii K stanowig
bardzo wydajne i kompaktowe rozwigzanie napedowe spetniajace
wiekszo$¢ wymagan w zakresie mocy do 90 kW, przy
maksymalnym momencie obrotowym wyj$ciowym wynoszacym
12300Nm.

Jednostki z tej serii zostaty opracowane z wykorzystaniem naszej
wiedzy fachowej z zakresu projektowania, nagromadzonej w ciagu
wielu lat i wyprodukowane z uzyciem wysokiej jako$ci materiatow i
komponentéw. Wynikiem koficowym tych dziatan jest seria
przektadni i motoreduktoréw, ktére zapewniaja zdolno$¢
przenoszenia duzych obcigzen, wysoka sprawnos¢, cicha prace i
niezawodnos¢.

Asortyment jednostek:

Jednostki w dziewieciu wielkosciach (K03, K04, K05, K06, K07, K08,
K09, K10 i K12) zapewniajg przetozenia od 8 do 160 dla
trzystopniowej lub do 10000 w jednostkach pieciostopniowych i
36000w jednostkach szes$ciostopniowych.

Dostepne wersje jednostek:

Wersja B - Standardowa jednostka tapowa

Wersja F lub H - Standardowa jednostka kotnierzowa

WersjaT lub Q - Standardowa jednostka z ramieniem
reakcyjnym

Jednostka typu M - Motoreduktor ze standardowym silnikiem IEC

Jednostka typu N - Motoreduktor ze standardowym silnikiem
NEMA

Jednostka typu H - Motoreduktor z silnikiem o wysokiej sprawnosci
(IE2 lub EPACT)

Jednostka typu E - Motoreduktor z silnikiem NEMA o wysokiej
sprawnosci (EPACT)

Jednostka typu G - Przektadnia umozliwiajgca montaz silnika IEC

Jednostka typu A - Przekladnia umozliwiajgca montaz silnika
NEMA

Jednostka typu R - Przektadnia

Jednostka typu S - Przekfadnia z zestawem wentylatora

Jednostka typu W - Przektadnia z blokadg ruchu wstecznego, CCW
- kierunek obrotéw watu wyjsciowego przeciwny
do ruchéw wskazoéwek zegara (patrzac na wat
wyjsciowy)

Jednostka typu X - Przekladnia z blokada ruchu wstecznego, CW -
kierunek obrotéw watu wyj$ciowego zgodny z
ruchem wskazéwek zegara (patrzac na wat
wyjsciowy)

Jednostka typu Y - Przektadnia z wentylatorem i blokada ruchu
wstecznego, CW - kierunek obrotéw watu
wyjsciowego zgodny z ruchem wskazéwek
zegara (patrzac na wat wyjsciowy)

Jednostka typu Z - Przektadnia z wentylatorem i blokada ruchu
wstecznego, CCW - kierunek obrotéw watu
wyjsciowego przeciwny do ruchéw wskazéwek
zegara (patrzac na wat wyjsciowy)

Cechy konstrukcyjne:
Opatentowane, standardowe przytacze silnika (IEC lub NEMA).

W razie konieczno$ci, mozliwe jest zamontowanie podwdjnych
uszczelnien olejowych na wale wejsciowym i wyjSciowym.
Wszystkie jednostki nadaja sie do montazu standardowych silnikdw
IEC lub NEMA.

Wszystkie jednostki sg wymiarowo zamienne z jednostkami innych
gtéwnych producentow.

Motoreduktory z silnikami wyposazonymi w hamulec sa
standardowo dostepne.

Wszystkie przektadnie wielkosci 03, 04, 05, 06 i 07 sg napetnione
Srodkiem smarnym.

Przektadnie wielkosci 08, 09, 10 i 12 sg dostarczane bez Srodka
smarnego.

Motoreduktory moga by¢ wyposazone w modut blokady ruchu
wstecznego a przektadnie moga by¢ wyposazone w modut blokady
ruchu wstecznego i wentylator.

Poniewaz udoskonalenia konstrukcji sa wprowadzane w sposéb
ciagly, ta specyfikacja techniczna nie moze by¢ uznawana za
wigzaca w odniesieniu do danych szczeg6towych, a rysunki i
parametry jednostek podlegaja zmianom bez koniecznosci
uprzedniego powiadomienia. Zatwierdzone rysunki beda przestane
na zadanie

Motoreduktor trzystopnio
fapami

wy z

fapami

Przektadnia pigciostopniowa z

" [kJolesT2]r[2Tc]s]r[c] -[4]-T-

stronie

Przektadnia trzystopniowa z
kotnierzem wyj$ciowym po lewej

" [kfole]s[+[s[ol [F[R]H]-Tt

fapami

Motoreduktor pieciostopniowy z

[rfef T2sa]-]-]

fapami

Przektadnia trzystopniowa z

ramieniem reakcyjnym

Przektadnia trzystopniowa z

“lxfolefs]2fslof JT[RIH]-[1]-]-

* Typowe oznaczenia jednostek




SERIA K
OZNACZENIA JEDNOSTEK

Kody przektadni Kody silnika ** Dla pozycji montazowej watka
wejsciowego 1 (Potozenia wyjécia
c jednostki pokazano na str. 13)
ke
c| © 5 *** W sprawie jednostek niestandardowych i
x| =|o potozenia wyjscia jednostki prosimy
c|l | N P : ’
© © =|%| & skonsultowac sie z Dziatem Technicznym
= o 2 I 7l A
7] o : X g
s | S 8|2l & = |8l g|§
c o = = c o S| ©] ©
3 <% o2 |S|B|El=E =) o o o| o
2, S cc ol e8| ® £ (<] Q1 2] 2
5 |2 28 |c=|5|% sl @ s |2lglég
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5| 5 |Blg &8 |z|2[ElE| 8 g |3]8|8
= = > =
ol & |5[=2 zs |Z|F|2|<g]| o s Slala
112(3|4|5]6|7|8]9[10|11[12]13|{14|15/16[17[18]19]20 20 - Dodatkowe opcje przektadni
% K Podwdjne uszczelnienie olejowe,
blokada ruchu wstecznego, itd.
Przyklad|K oIs 325IOI B[M|c G1|D 4|_IOA -1 -
1- SeriaK 4J

Zakres

2, 3 — Wielko$¢ mech. 4—I
OB do @F

19 — Dodatkowe opcje silnika

L,

18 -Liczba biegunéw silnika

50 Hz 60 Hz

4 - llos¢ stopni przetozen <
do 4P 1500 obr/min [A] 1800 obr/min
6P 1000 obr/min 1200 obr/min ol
2P 3000 obr/min 3600 obr/min
5 — Wersja wykonania <+ — _I 8P 750 obr/min 900 obr/min

2]

6, 7, 8 — Przetozenie nominalne E
np. B O [I

15, 16, 17 - Moce silnika w kW
—>

np. ] @ [

| | - —
9 - Wersja mocowania
Standardowa jednostka z tapami
Jednostka z kotnierzem wyjsciowym po lewej** |H| po prawej**
Jednostka z ramieniem reakcyjnym po lewej** |§| po prawej**
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I
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Typ wyjscia przektadni |_ o > 13,14- Pozycja montazowa

np. B [

Motoreduktor ze standardowym silnikiem IEC (IE2)

Motoreduktor ze standardowym silnikiem NEMA (EPACT)
- Motoreduktor z silnikiem IEC o wysokiej sprawnosci (IE2 lub EPACT)

Motoreduktor z silnikiem NEMA o wysokiej sprawnosci (PREMIUM) > 12 - Adapter silnika dla typéw jednostki M, N, H,

E, G lub A (Oznaczenia w kolumnie 10)

Jednostka umozliwiajgca montaz silnika IEC
Dla wszystkich innych typéw, nalezy wpisa¢ El

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
Jednostka umozliwiajaca montaz silnika NEMA |
- Przektadnia I
- Przektadnia z zestawem wentylatora

Przektadnia z blokadg ruchu wstecznego, CCW - kierunek obrotéw watu wyj$ciowego przeciwn!7— - —> 11 - Watek wyjsciowy

EUEEomEDEE S

do ruchow wskazéwek zegara (patrzac na wal wyjsciowy) Standardowy wat jednostronny po lewej* po prawej stronie**
- Przektadnia z blokada ruchu wstecznego, CW - kierunek obrotéw watu wyjsciowego zgodny z

ruchem wskazéwek zegara (patrzac na wat wyjsciowy) Standardowy wat obustronny IEI

E - Przekfadnia z wentylatorem i blokadg ruchu wstecznego, CW - kierunek obrotéw watu Standardowy wat drazony

wyjéciowego zgodny z ruchem wskazéwek zegara (patrzac na wat wyjsciowy) Standardowy pierscien zaciskowy po prawej po lewej stronie *+*

@ - Przektadnia z wentylatorem i blokada ruchu wstecznego, CCW - kierunek obrotéw watu
wyjéciowego przeciwny do ruchéw wskazéwek zegara (patrzac na wat wyjéciowy)

* Tg strone mozna kopiowac, w celu ztozenia zamoéwienia
Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej www.swift-gears.com, tam znajduje sie przyjazny konfigurator on-line.



http://www.swift-gears.com/

SERIA K

OBJASNIENIE | UZYCIE,PARAMETR,(')W ZNAMIONOWYCH |
WSPOLCZYNNIKOW PRZECIAZALNOSCI

Dobér przektadni dokonywany jest poprzez poréwnanie rzeczywistych obcigzen z katalogowymi danymi znamionowymi. Katalogowe dane
znamionowe bazujg na standardowym zestawie warunkéw obcigzenia, natomiast rzeczywiste warunki obcigzenia r6znig sie w zaleznosci od
rodzaju aplikacji. Wspétczynniki przecigzalnosci sg zatem uzywane do obliczania obcigzenia zastepczego w celu poréwnania z katalogowymi
danymi znamionowymi.

ti. Obcigzenie zastepcze = Obcigzenie rzeczywiste x Wspotczynnik przecigzalnosci

Mechaniczne dane znamionowe i wspotczynniki przecigzalnosci Fm i Fs

Mechaniczne parametry znamionowe okreslajg trwatos¢ i/lub wytrzymatos¢ przy zatozeniu, ze jednostka pracuje w sposéb ciagty przez 10
godz./dzien w warunkach réwnomiernego obciazenia.

Katalogowe dane znamionowe dopuszczajg 100% przecigzenie przy rozruchu, hamowaniu lub przecigzenie chwilowe podczas pracy przez
okres do 10 godzin dziennie.

Wybrana jednostka musi zatem posiada¢ katalogowe parametry znamionowe przynajmniej réwne potowie maksymalnego przeciazenia.

Mechaniczny wspoétczynnik przecigzalnosci Fm (Tabela 1) jest uzywany do modyfikowania rzeczywistego obcigzenia w zaleznosci od
dziennego czasu eksploatacji i rodzaju obciazenia.

Charakterystyki obcigzenia dla szerokiego zakresu zastosowan sg wyszczegolnione w Tabeli 3 i sg uzywane do okre$lania odpowiedniego
wspotczynnika przecigzalnosci Fm z Tabeli 1.

Jezeli mozliwe jest obliczenie lub doktadne oszacowanie przecigzen, zamiast wspoétczynnika Fm nalezy stosowac rzeczywiste wartosci
obcigzen.

W przypadku jednostek poddawanych czestym przecigzeniom podczas zatrzymywania/rozruchu z czestotliwoscia przekraczajaca 10
razyl/dzien, nalezy pomnozy¢ wspoétczynnik Fm przez wspétczynnik Fs (tabela 2).

W przypadku zastosowan, w ktérych jednostki pracujg w wyjatkowo zapylonych lub wilgotnych srodowiskach, doboru jednostki nalezy dokonac
po konsultacji z naszym Biurem Technicznym.

Tabela 1. Mechaniczny wspoétczynnik przecigzalnosci (Fm)

Klasyfikacja obcigzen-napedzana maszyna
Zrédito napedu Czas eksploatacji Wspdlczynnik Wspoiczynnik Wspélczynnik duzego
(godzin/dzien) jednorodnego umiarkowanego : :
4 X . . przyspieszenia masy < 10
przyspieszenia masy < 0.2 | przyspieszenia masy <3
o ) Ponizej 3 0,80 1,00 1,50
Silnik elekt_ry(_:zny, turbl_na 3do 10 1.00 125 175
parowa lub silnik hydrauliczny
Powyzej 10 1,25 1,50 2,00
Ponizej 3 1,00 1,25 1,75
Wielocylindrowy silnik spalinowy |3 do 10 1,25 1,50 2,00
Powyzej 10 1,50 1,75 2,25
) o Ponizej 3 1,25 1,50 2,00
Jednocylln_drowy silnik 3do 10 150 175 225
spalinowy
Powyzej 10 1,75 2,00 2,50
wszystkie zewnetrzne momenty
Wspblczynnik przyspieszenia bezwtadnosci * *  obliczane w odniesieniu do watu
masy = moment bezwtadnosci silnika silnika

napedowego

Tabela 2. Wspoéiczynnik zwigzany z liczbg uruchomien (Fs)

Liczba uruchomien /
zatrzyman na Dol 5 10 40 60 > 200
godzine (1)
Wspétczynnik Fs 1,00 1,03 1,06 1,10 1,15 1,20

@ wartosci posrednie uzyskuje sie poprzez interpolacje liniowa




SERIA K

KLASYFIKACJA OBCIAZEN WEDLUG ZASTOSOWAN

Tabela 3

U = Réwnomierne obciazenie

M = Umiarkowane obcigzenie udarow
H = Silne obcigzenie udarowe

t = Prosimy skonsultowac sie z
Inzynierami Aplikacji

e

Napedzana maszyna typ

obcigzenia

Mieszadta

czyste ciecze

ciecze i czasteczki state
ciecze-zmienna gestos$é

Dmuchawy
od$rodkowe
ttoczkowe
topatkowe

Browarnictwo i gorzelnictwo
rozlewarki

kotly warzelne-ciagtego dziatania
podgrzewacze-ciagtego dziatania
kadzie zacierne-ciagtego dziatania
waga zbiornikowa-czesto uruchamiana

Maszyny do napetniania puszek
Maszyny do zbioru trzciny cukrowej
Wywrotnice wagonéw

Przeciggarki przetokowe

Odmulniki

Sortowniki

Maszyny do przerobu gliny
ceglarka

brykieciarka

maszyny do przerobu gliny
mieszarka do gliny

Sprezarki

odérodkowe

ttoczkowe

tlokowe
wielocylindrowe
jednocylindrowe

Przenosniki-rownomiernie obcigzone
lub zasilane

ptytowe

montazowe

tasmowe

kubetkowe

farncuchowe

zgarniakowe

piecowe

Srubowe

Przenos$niki-pracujace przy duzych
obcigzeniach, nier6wnomiernie
zasilane

ptytowe

montazowe

tasmowe

kubetkowe

farncuchowe

zgarniakowe

watkowe z napedem

piecowe

wstrzgsowe

Srubowe

wstrzgsowe

Dzwigi
gtéwne weiggniki

suwnice mostowe przejezdne
wciggniki jednoszynowe

Kruszarki

Z==ZcC

I =ZcC ZSZIx = c £ T £ £ 2L cZc

cccccccc

IZITZ 4+

—+ —+ —+

rudy
kamienia
cukru

Pogtebiarki

bebny kablowe
przeno$niki

napedy gtowicy tnacej
napedy przyrzadu
wciggarki manewrowe
pompy

naped przesiewacza
zwatowarki

wciggarki uzytkowe

Dzwigi w suchym doku

gtéwny weiggnik

pomocnhiczy wciagnik

maszt, ruch w ptaszczyznie pionowej
obrét, ruch wahadtowy lub obrotowy
$ledzenie, kota napedowe

Przenos$niki pionowe
kubetkowe pionowe-réwnomierne
obciazenie
kubetkowe pionowe-duze obcigzenie
kubetkowe pionowe-ciagte dziatanie
odérodkowe wytadowywanie
schody ruchome
towarowe
wytadunek grawitacyjny
zwyzki
pasazerskie
Wentylatory
odsrodkowe
chtodnie kominowe

cigg sztuczny

cigg wymuszony
cigg sztuczny
duze, kopalniane, itd.
duze, przemystowe
lekkie, o matej Srednicy

Podajniki
ptytowe
tasmowe
ptytowe
wstrzgsowe
Srubowe

Przemyst spozywczy
krajalnica do wotowiny
parnik do zboza
mieszarka do ciasta
miynki do miesa

Generatory-nie dot. spawania
Miyny bijakowe
Weiagniki

dla duzych obcigzen
dla $rednich obcigzen

wyciag pochyly

Pralki w pralniach
nawrotne
Pralki bebnowe

Waly napedowe

sprzet do przekazywania napedu
lekkie

inne waly napedowe

Przemyst drzewny

—+ — — — —+ ST IITT

+—+C=ZcccZc

C

ExTcZ< CZIZZ 4+

I c Z=ZcZ

<=z

korowarki-hydrauliczne, mechaniczne M

przeno$nik do opalania

M

pita faricuchowa i pita posuwno-zwrotna H

przesuwacz fafncuchowy
przesuwacz suwnicowy
beben do okorowywania
podajnik obrzynarki
podajnik pity wielotarczowej
system podawania tarcicy
rolki napedzane

pomost dla dtuzycy

ITZZESTITIT

urzadzenie do przemieszczania diuzycy-
H

pochylnia

urzadzenie do przemieszczania diuzycy-
H

studniowy
urzadzenie do obracania diuzycy
gtéwny przenosnik dtuzycy

H
H

rolki do przemieszczania pocigtego
drewna

ftancuchy podajgce strugarki
tarcuchy podtogowe strugarki
weciggnik przechylny strugarki
przeno$nik karuzelowy

obudowy rolek

przeno$nik ptytowy

maly przeno$nik odpadéw-tasmowy
maly przeno$nik odpadéw-taricuchowy
stoét sortujacy

przeno$nik wciagnika nadszybia
naped wciagnika nadszybia
przeno$niki transferowe

rolki transferowe

naped palety

podajnik przycinarki

przeno$nik odpadéw

Obrabiarki
walec gnacy
dziurkarka-napedzana za pomocga
przektadni zgbatej
prasa do przycinania- napedzana za
pomocg paska
strugarki wzdtuzne do piyt
gwinciarka do gwintéw wewnetrznych
inne obrabiarki

gtéwne napedy

napedy pomocnicze

Walcownie
wdzek ciggarki i gtbwny naped
rolki dociskowe, suszace i czyszczace-
nawrotne
nozyce do ciecia wzdtuznego blach
przeno$niki stolowe nienawrotne
napedy grupowe
indywidualne napedy
nawrotna ciagarka i speczarka do drutu
zwijarka drutu

Maszyny obrotowe
piece do wypalania klinkieru
cementowego
suszarki i chtodziarki
piece, inne niz do wypalania klinkieru
cementowego
miyn kulowy
miyn pretowy

zwykty

klinowo pretowy
oczyszczarki bebnowe

Mieszarki
betoniarki

-0 dziataniu ciagtym
betoniarki

-0 dziataniu nieciggtym
stata gestosc
zmienna gestos¢

Przemyst naftowy
chtodziarki

pompy wgtebne
prasa filtracyjna
piece obrotowe

Papiernie

mieszalniki, (mieszarki)
korowarka-pomocnicza, hydrauliczna
korowarka-mechaniczna

beben do okorowywania

holender i maszyna do rozcierania na
miazge

bielnik

gtadziarki

gtadziarki-super

maszyna przetworcza, oprocz krajarek,
prasowarki

przeno$niki

wyzymak

krajarki-ptyty

walce

suszarki

naciagarki filcu

emulsyfikator filcu

miyny Jordana

urzadzenie do przemieszczania dtuzycy

prasy
beben maszyny do przerobu masy
widknistej

zbiornik masy witdknistej

ST EcTTIEEELER
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walec ssacy
ptuczki i zageszczacze
nawijarki

+ =2

Prasy drukarskie

Urzadzenia ciggnace
system przemieszczania barek
holowniczych H

Pompy
odsrodkowe U
dozujace M
ttokowe
jednostronnego dziatania; 3-cylindrowe
lub o wiekszej liczbie cylindrow M
dwustronnego dziatania; 2-cylindrowe
lub o wiekszej liczbie cylindrow M
jednostronnego dziatania; 1 lub 2-
cylindrowe T
dwustronnego dziatania;
jednocylindrowe T
rotacyjne
zebate
ttoczkowe, topatkowe

cC

Przemyst gumowy i tworzyw
sztucznych

kruszarki szczekowe

urzadzenia laboratoryjne

miyny mieszane

walce do rafinowania

gtadziarki do gumy

miyny do mielenia gumy-2 w linii
miyny do mielenia gumy-3 w linii
kalander plytujacy

maszyny do produkcji opon
prasy do opon i detek
wyttaczarki i cedzidta

miyny ogrzewajace

= ZZ 44+

Mieszarka kraznikowa

Urzadzenia do usuwania $ciekdw
sita szczelinowe (kraty)

podajniki chemikaliéw

kolektory

Sruby odwadniajgce

urzadzenia do usuwania szumowin
wolne lub szybkie mieszarki
zageszczacze

filtry prézniowe

EZIEZZLZccc

Przesiewacze

przedmuchiwanie
obrotowe-do kamienia lub zwiru
ruchome ujecie wody

Popychacz ptytowy

Mechanizm kierowniczy

c 4+ £ CcEZc

Ruszty mechaniczne

Cukrownictwo

noze do cigcia trzciny cukrowej
kruszarki

miyny

==L

Przemyst tekstylny
dozowniki

gtadziarki
zgrzeblarki

komory suszarnicze
suszarki

maszyny farbiarskie
dziewiarki

+<ZZLZEL

krosna

magle watkowe
draparki

napawarki

napedy T
klejarki

mydlarki
przedzarki
rozszerzarki tkanin
pralnice

nawijarki

+ ZTZTEZZLZTE 288
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SERIA K

PROCEDURA DOBORU

PRZYKEAD SZCZEGOLY APLIKACJI
Moc pobierana przez napedzana maszyne = 13kwW
Obroty wyj$ciowe przektadni lub wejSciowe maszyny = 44 obr/min

Zastosowanie = Roéwnomiernie obcigzony przenosnik taSmowy

Czas eksploatacji (godz./dzien) = 24 godziny
Pozycja montazowa = 1
Temperatura otoczenia = 20°C
Efektywny czas pracy (%) = 100%

1 OKRESLANIE MECHANICZNEGO WSPOECZYNNIKA PRZECIAZALNOSCI (Fm)

Patrz Klasyfikacja obcigzen wediug zastosowan, tabela 3, strona 4

Zastosowanie = RoOwnomiernie obcigzony przenosnik taSmowy

Przenos$niki-rownomiernie
obcigzone lub zasilane
ptytowe

montazowe

tasmowe

kubetkowe

faricuchowe

U = Roéwnomierne
obciazenie

ccccc

Patrz mechaniczny wspotczynnik przecigzalnosci (Fm), tabela 1, strona 3

Czas eksploatacji (godz./dzien) =24 godziny

Klasyfikacja obcigzenia-
. Czas . naped
Zrédto napedu eksploatacji -
(godz./dzier) | Rownomieme | Ymiarkowan
e, udarowe
Silnik elektryczny, Ponizej 3 0.80 1,00
turbina parowa lub 3do 10 1,00 1,25
silnik hydrauliczny Powyzej 10 1.25 1.50

Zatem, mechaniczny wspoiczynnik przecigzalnosci (Fm) = 125

2 OKRESLANIE WYMAGANEGO MOMENTU
OBROTOWEGO NA WALKU WYJSCIOWYM

PRZEKEADNI
Pobierany Moc pobierana x 9550
moment = Obroty wyjSciowe
ob_rp t_owy przektadni
wyjéciowy
13x9550 = 2887 Nm
43

3 DOBOR MOTOREDUKTORA

Nalezy wykorzysta¢ tabele doboru dla silnika o jeden rozmiar wiekszego niz silnik o0 mocy réwnej mocy pobierane;j.

Moc pobierana = 13kW. Zatem, nalezy wykorzysta¢ tabele doboru 15kW.

Zawsze nalezy w pierwszej kolejnosci dokonywa¢ wyboru z tabeli doboru silnika 4-BIEGUNOWEGO, poniewaz jest to bardziej ekonomiczne rozwigzanie.

Wymagana wyjsciowa predko$¢ obrotowa przektadni = 43 obr/min

15 kW N2 i M2 Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
obr/min Nm
o ©
g g 5 g 3 g
gta ‘g e = g‘g\ 4§ ) Oznaczenia w kolumnach 1 do Z23 S 9 g
SL2 o 225 .G I do wpisania przy sktadaniu zaméwienia 585zl 28¢g
55 £ g Eez|gg,| =8 2558 28
58 o =3 5.3 » 8 OOES EG
4-BIEGUNOWY 181 8,03 757 3,39 34000 K 09 318 . _M_- __15 A - - 272 160L
97 14,94 1408 2,68 34000 16 .
81 17,93 1700 2,05 34000 18.
73 20,03 1893 1,88 34000 20 .
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2.
60 24,14 2280 1,85 34000 25 .
52 27,78 2621 1,44 34000 2 8 .
46 31,67 3005 1,26 34000 32.
43 33,47 3162 1,33 34000 36 .
38 38,16 3596 1,17 34000 4 0 .

Przej$¢ do punktu 4




SERIA K

PROCEDURA DOBORU

4 SPRAWDZANIE MOMENTU OBROTOWEGO WYJSCIOWEGO
Moment obrotowy wyj$ciowy (M2) wybranej jednostki musi by¢ réwny lub wyzszy niz wymagany moment obrotowy wyj$ciowy na watku wyjsciowym przekfadni.

Wymagany moment obrotowy wyjsciowy na watku wyjSciowym przektadni = 2887 Nm.

N2 . M2
‘ 15 kW || sormin [ N Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
[ ) = © S N
0 G c < c . ° w.Lm
3 2 5 g = g‘g & 8 Oznaczeniaw kolumnach 1 do 20 _E3 S| g<cz
B8Z 3 ° £33 | a8~ N do wpisania przy sktadaniu zaméwienia Zo8z| <575
> 5 N S5 213 g2 o55a| Loqg
S ©° o =0 S 0 Do (SIS € c
4- 181 8,03 757 3,39 34000 K 09318 .0_M_-__15.A- - 272 160L
BIEGUNOWY 97 14,94 1408 2,68 34000 16
81 17,93 1700 2,05 34000 18
73 20,03 1893 1,88 34000 20
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2
60 24,14 2280 1,85 34000 25
52 27,78 2621 1,44 34000 28
46 31,67 3005 1,26 34000 32
43 33,47 3162 1,33 34000 36
38 38,16 3596 1,17 34000 40
Moment obrotowy wyj$ciowy wybranej jednostki (M2) = 3162 Nm. Dlatego, jednostka jest akceptowalna.
5 SPRAWDZANIE WSPOCZYNNIKA PRZECIAZALNOSCI
Wspotczynnik przecigzalnos$ci (Fm) wybranej jednostki musi by¢ réwny lub wyzszy niz wymagany wspotczynnik przecigzalno$ci.
Wymagany wspoiczynnik przeciazalnosci przektadni = 1,25
N2 . M2
15 kW [ Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
obr/min Nm
[
I -g g g % ° S
£9 ¢ g = g‘g‘ 4§ g Oznaczenia w kolumnach 1 do 20 L= § S B¢
R o 225 .0 N do wpisania przy sktadaniu zamoéwienia sofz2 28¢g
W5 0o [7] £ 0w g @ © & Ncc |l =06=xX
o5 N S5 | 285 =9 L5 0o Lot
IS [N =50 S0 n o OLES £
4- 181 8,03 757 3,39 34000 K 09318 .0 _M_-__15.A~- - 272 160L
BIEGUNOWY
97 14,94 1408 2,68 34000 16
81 17,93 1700 2,05 34000 18
73 20,03 1893 1,88 34000 20
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2
60 24,14 2280 1,85 34000 25
52 27,78 2621 1,44 34000 28
46 31,67 3005 1,26 34000 3 2
43 33,47 3162 1,33 34000 36
38 38,16 3596 1,17 34000 4 0

Wspotczynnik przecigzalnos$ci wybranej jednostki (Fm) = 1,33. Dlatego, jednostka jest akceptowalna.

V

6 SPRAWDZANIE Sit POPRZECZNYCH

Jezeli na wale wyj$ciowym zamontowane jest koto tancuchowe, koto zebate, itp., nalezy zapoznac sie z procedura dotyczaca sit poprzecznych i sprawdzi¢, czy sita
poprzeczna (N) dla wybranej jednostki jest nizsza od warto$ci dopuszczalnej.

Dopuszczalna sita poprzeczna (N) musi by¢ réwna lub wyzsza niz obliczona warto$¢ sity poprzecznej (P).

N2 . M2
15 kW . [ Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
obr/min Nm
o [
o 2 = o 8 IS
ER g = g‘g‘ 4§ N Oznaczenia w kolumnach 1 do 20 23 qSJa Q2
5228 o S 95 .G 8 do wpisania przy sktadaniu zaméwienia s8sz| 28¢
LT o ] £ 0% o0 © & NEEQ| TO=
> 5 N S5 | gu5 = o o5ca|l 2oL
[SiKe) o =0 IS n o OLES €D
4- 181 8,03 757 3,39 34000 | K 09318 .0_M_-_ _15.A - - 272 160L
BIEGUNOWY
97 14,94 1408 2,68 34000 16
81 17,93 1700 2,05 34000 18
73 20,03 1893 1,88 34000 20
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2
60 24,14 2280 1,85 34000 25
52 27,78 2621 1,44 34000 28
46 31,67 3005 1,26 34000 32
43 33,47 3162 133 34000 36
38 38,16 3596 117 34000 40

UWAGA: W przypadku wystapienia ktéregokolwiek z ponizszych warunkéw, prosimy skonsultowag sie z Biurem Technicznym.

a) Wspdiczynnik przyspieszenia masy > 10
b) Temperatura otoczenia przekracza 40°C




SERIA K

OPCJE WALKA WYJSCIOWEGO

OPCJE OTWORU WALKA WYJSCIOWEGO Oznaczenie w kolumnie 11

Standardowy wat drazony

Standardowy / calowy walek drgzony
Pierscien zaciskowy * po lewej** po prawej*

m1 Calowy wat dragzony
m2 . " )
* Wymiary tych opcji watka podano na stronie 75
* Wyjasnienia dotyczace potozenia wyjécia jednostki podano na
< stronie 13
- Sruba
, ustalajgca
-] / 3
\ 5 ] Y [4 vV
8, «;EE 1
\_L E 14{
T - m m
Srednica otworu watka
wyjsciowego
B Tvp OZNACZENIE
WIELKOSC OTWORU w KOIl_llJMNIE WYMIARY [mm]
2D m ml m2 Zm3 T U v3
K03 Standardowy H 30,021 / 30,000 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L
3 n
Calowy A 1,251"/1,250" 2,07" 4,724" 4,13” 1,26” 1,377 0,250” ){Bz,.UD'\:_F
K04 Standardowy H 35,025 / 35,000 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L
1/ n
Calowy A 1,376"/1,375" 2,60” 5,906" 5,12" 1,38 1,525” 0,3125” /21 lfNF
X 2°/4" DL.
K05 Standardowy H 40,025 / 40,000 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L
S5/ n
Calowy A 1,501"/ 1,500" 2,87" 6,535" 5,59” 1,51 1,675” 0,375” /53 lfNF
x 2°/," DL.
K06 Standardowy H 40,025 / 40,000 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L
S5/ n
Calowy A 1,501"/ 1,500" 3,15” 7,087 6,14” 1,51 1,517 0,375” /53 lfNF
x 2°/," DL.
K07 Standardowy H 50,025 / 50,000 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L
S5/ n
Calowy A 2,001”/2,000” 3,64” 8,268" 7,20” 2,02” 2,230 0,500” /53 lfNF
x 2°/," DL.
K08 Standardowy H 60,030/ 60,000 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L
%l4" - 16 UNF
Calowy A 2,3762" / 2,3750" 4,134" 9,449 8,268 2,382 2,656" 0,625” ;31/ " DE
4 .
K09 Standardowy H 70,030/ 70,000 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L
%l4" - 16 UNF
Calowy A 2,7512"/ 2,7500" 5,217 11,811 10,630” 2,772 3,037" 0,625" ;31/ "Dt
4 .
K10 Standardowy H 80,030/ 80,000 155 350 313 80,5 85,6 22 M20x80L
%l4" - 16 UNF
Calowy A 3,2514" / 3,2500” 6,102" 13,780” 12,323 3,268 3,591” 0,750” ;31/ " DE
4 .
K12 Standardowy H 100,035/ 180 410 373 100,5 106,5 28 M24x110L
100,000
" " " " " " " " 1"- 12 UNF
Calowy A 4,0014" / 4,0000 7,087 16,142 14,685 4,020 4,446 1,000 % 41" Dt
A .




SERIA K

OPCJE WALKA WYJSCIOWEGO

OPCJE WA+ U WYJSCIOWEGO

Otwor

; L
gwintowany

w

Oznaczenie w kolumnie 11

Standardowy wat jednostronny
Standardowy wat obustronny
Calowy wat jednostronny
Calowy watek z 2 czopami

*\Wat calowy posiada otwarty rowek klinowy. Z tego wzgledu, zaden wymiar ‘L11’ nie jest wymagany.

TEI&G]

po lewej po prawej

po lewej po prawej

OZANCZENIE W

WIELKOSC | TYP WALU WYJSCIOWEGO KOLUMNIE 11 WYMIARY [mm]
ad L L11 L12 t u w
K03 Standardowy z 1 czopem C/E 25,015/ 25,002 47 3 40 28 8 M10 x 1,5 x 22 gt.
Standardowy z 2 czopami D 25,015 /25,002 47 3 40 28 8 M10 x 1,5 x 22 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.0000"/0.9995" 1,85" * 1,57 1,106" 0,25" 3lg UNF x 0,75” gt.
Calowy z 2 czopami P 1.0000"/0.9995" 1,85" * 1,57 1,106" 0,25" 3lg UNF x 0,75” gt.
K04 Standardowy z 1 czopem C/E 30,015/30,002 56 3 50 33 8 M12 x 1,75 x 28 gt.
Standardowy z 2 czopami D 30,015/30,002 56 3 50 33 8 M12 x 1,75 x 28 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.2500"/1.2495" 2,20" * 2" 1,359" 0,25" Y, UNF x1,13" gt.
Calowy z 2 czopami P 1.2500"/1.2495" 2,20" * 2" 1,359" 0,25" Y, UNF x1,13" gt.
K05 Standardowy z 1 czopem CI/E 35,018 /35,002 66 3 60 38 10 M16 x 2 x 36 gt.
Standardowy z 2 czopami D 35,018 /35,002 66 3 60 38 10 M16 x 2 x 36 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.3750"/1.3745" 2,60" * 2,375" 1,507" 0,3125" 5lg UNF x 1,5” gt
Calowy z 2 czopami P 1.3750"/1.3745" 2,60" * 2,375" 1,507" 0,3125" 5lg UNF x 1,5” gt
K06 Standardowy z 1 czopem C/E 40,018 /40,002 76 3 70 43 12 M16 x 2 x 36 gt.
Standardowy z 2 czopami D 39,991 /39,975 76 3 70 43 12 M16 x 2 x 36 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.625"/1.624" 3,00" * 2,375" 1,784" 0,375" 5lg UNF x 1,5” gt
Calowy z 2 czopami P 1.4996" / 1.4990" 3,00" * 2,375" 1,664" 0,375" 5lg UNF x 1,5” gt
K07 Standardowy z 1 czopem C/E 50,018 /50,002 95 3 80 53,5 14 M16 x 2 x 36 gt.
Standardowy z 2 czopami D 49,991/ 49,975 95 3 80 53,5 14 M16 x 2 x 36 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 2.000"/1.999" 3,74" * 2,75" 2,228" 0,50" 5g UNF x 1,5” gt.
Calowy z 2 czopami P 2.000"/1.999" 3,74" * 2,75" 2,228" 0,50" 5lg UNF x 1,5” gt
K08 Standardowy z 1 czopem C/E 60,030/60,011 114 3 100 64 18 M20 x 2,5 42 gt.
Standardowy z 2 czopami D 59,990/59,971 114 3 100 64 18 M20 x 2,5 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 2.3750"/ 2.3740" 4,488" * 3,6875" 2,65" 0,625" 3/," 16 UNF x 1,65 gt.
Calowy z 2 czopami P 2.3746"/2.3739" 4,488" * 3,6875" 2,65" 0,625" 3/, 16 UNF x 42 gt.
K09 Standardowy z 1 czopem C/E 70,030/70,011 135 3 110 745 20 M20 x 2,5 x 42 gt.
Standardowy z 2 czopami D 69,990/69,971 135 3 110 745 20 M20 x 2,5 x 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 2.875"/2.874" 5,315" * 4,625" 3,20" 0,750" 3/," 16 UNF x 1,65 gt.
Calowy z 2 czopami P 2.625"/2.624" 5,315" * 3,6875" 3,03" 0,625" 3/, 16 UNF x 42 gt.
K10 Standardowy z 1 czopem C/E 90,035/90,013 172 5 140 95 25 M20 x 2,5 x 42 gt.
Standardowy z 2 czopami D 75,030/75,011 163 5 110 79,5 20 M20 x 2,5 x 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 3.625"/3.624" 6,772" * 5,9375" 4,01" 0,875" 3/," 16 UNF x 1,65 gt.
Calowy z 2 czopami P 3.125"/3.124" 6,417" * 4,625" 3,45" 0,750" 3/, 16 UNF x 42 gt.
K12 Standardowy z 1 czopem C/E 110,035/110,013 213 5 180 116 28 M24 x 3 x 55 gt.
Standardowy z 2 czopami D 95,035/95,013 200 5 140 100 25 M20 x 2,5 x 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 4.375"14.374" 8,386" * 6,500" 481" 1,000" 1"12 UNF x 2,17 gt.
Calowy z 2 czopami P 3.875"/3.874" 7,874" * 6,500" 431" 1,000" 1"12 UNF x 55 gt.




SERIA K

ADAPTERY SILNIKOW

PRZEKt ADNIE TRZYSTOPNIOWE

Kotierze IEC B14 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typow jednostek: G, Hi M (Kolumna 10)

< WIELKOSC PRZEKEADNI, LICZBA STOPNI, WERSJA WYKONANIA
PN < z K0332 K0432 K0532 K0632 K0732
O L
g = % i B‘ S L0 « L0 “ L0 “ 0 S 0
133 g3 | R 1 & |9 O O N S
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Kotierze IEC B5 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typow jednostek: G, Hi M (Kolumna 10)

< WIELKOSC PRZEKEADNI, LICZBA STOPNI, WERSJA W YKONANIA
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Kotnierze NEMA typu C - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typéw jednostek: A, Ei N (Kolumna 10)
< WIELKOSC PRZEKEADNI, LICZBA STOPNI, WERSJA W YKONANIA
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Kotierze IEC B14 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typow jednostek: G, Hi M (Kolumna 10)
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SERIA K

SMAROWANIE

Przektadnie wielkosci K03, K04, K05, K06 i KO7 sg fabrycznie napetniane olejem mineralnym z dodatkami EP (klasy 6E), odpowiednio do
oznaczonej pozycji montazowej. Przektadnie dostarczong bez srodka smarnego nalezy napetni¢ odpowiednim olejem w iloSci podanej ponizej.

Przektadnie wielkosci K08, K09, K10 i K12 muszg by¢ napetnione olejem mineralnym z dodatkami EP (klasy 6E). Podane ilosci oleju sg
wartosciami przyblizonymi. Przektadnie nalezy napetnia¢ olejem do momentu, kiedy olej bedzie wydostawat sie przez korek poziomu oleju, ktéry
znajduje sie w odpowiednim miejscu dla pozycji montazowej.

OGRANICZENIA TEMPERATUROWE TABELA 1 KLASY OLEJU

; . SRODEK SMARNY ZAKRES TEMPERATUR OTOCZENIA
Standardowy $rodek smarny nadaje sie do = ~
: : ° -5°C do 20°C (typ E) 0 0 0 0
stosowania w temperaturach otoczenia od 0 o o 0°C do 35°C 20°C do 50°C
. " -30°C do 20°C (typ H)
do 35°C. W przypadku eksploatacji w —
temperaturach otoczenia wykraczajacych poza Olej m'”erg'”y EP 5E (VG 220) 6E (VG 320) 7E (VG 460)
ten zakres, nalezy zapoznac sie z Tabelg 1 lub (yp B)
skonsultowa¢ sie z Biurem Technicznym. Syntetyczny olej
polialfaolefinowy 5H (VG 220) 5H (VG 220) 6H (VG 320)
(typ H)
TABELA 2 lloss oleju [I]
PRZEKLADNIE TRZYSTOPNIOWE
Wielkos$é K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231
1 0,5 0,7 1,1 1,5 2,7 4.4 9,3 15 23
< g 2 0,7 0,9 1,5 1,8 3,6 3,7 8,3 15 27
gg 3 0,8 1,1 1,7 2,8 4,0 7,6 18 28 33
8 E 4 1,0 1,3 1,9 2,7 4.5 7,5 17 30 39
& g 5 1,2 1,7 2,5 3,6 57 9,6 21 34 50
6 0,9 1,2 2,0 2,6 4.5 7,6 16 25 35
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wielkos$é K0352 K0452 K0552 K0652 K0752
Gléwna Pomocnicza | Giéwna [ Pomocnicza| Gitéwna |Pomocnicza| Giéwna Pomocnicza | Gtéwna [Pomocnicza
M0122 K0332 M0122 K0432 M0322 K0532 M0322 K0632 M0322 K0732
=0 1 0,5 0,5 0,5 0,7 0,8 1,1 0,8 1,5 0,8 2,7
2 0,5 0,7 0,5 0,9 0,8 1,5 0,8 1,8 0,8 3,6
3 0,5 0,8 0,5 1,1 0,8 1,7 0,8 2,8 0,8 4,0
4 0,5 1,0 0,5 1,3 0,8 1,9 0,8 2,7 0,8 4.5
5 0,7 1,2 0,7 1,7 1,1 2,5 1,1 3,6 1,1 57
6 1,0 0,9 1,0 1,2 1,4 2,0 1,4 2,6 1,4 4.5
JEDNOSTKI PIECIOSTOPNIOWE
Wielkos$é K0852 K0951 K1051 K1251
Gléwna Pomocnicza | Gtéwna |Pomocnicza| Giéwna Pomocnicza | Gtéwna [Pomocnicza
M0522 K0832 M0522 K0931 M0722 K1031 M0722 K1231
(=01 1 1,5 4.4 1,5 9,3 2,6 15 2,6 23
2 1,5 3,7 1,5 8,3 2,6 15 2,6 27
3 1,5 7,6 1,5 18 2,6 28 2,6 33
4 1,5 7,5 1,5 17 2,6 30 2,6 39
5 2,0 9,6 2,0 21 3,2 34 3,2 50
6 2,6 7,6 2,6 16 4,7 25 4,7 35
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