


 

 

ASORTYMENT PRODUKTÓW 

Zaopatrując całe spektrum branż, w których stosowane są napędy mechaniczne, takich jak przemysł spożywczy, energetyka, 
górnictwo, przemysł metalowy, samochodowy, lotniczy i morski, dostarczamy rozwiązania napędowe wyróżniające się spośród 
innych. 

 

 

 

 

 

 

 
Seria A 
Przekładnie ślimakowe i 
motoreduktory jedno i 
dwustopniowe 

 Seria BD 
Siłowniki śrubowe z 
przekładnią ślimakową 

 Seria BS 
Przekładnie ślimakowe  Seria C 

Motoreduktory i przekładnie 
kątowe walcowo-ślimakowe 

 

 

 

 

 

 

 
Seria F 
Motoreduktory i przekładnie 
płaskie walcowo-stożkowe 

 Seria G 
Przekładnie walcowe 
płaskie i walcowo-stożkowe 
kątowe 

 Seria H 
Duże przekładnie walcowe 
płaskie i walcowo-stożkowe 
kątowe 

 Seria J 
Przekładnie walcowe 
osadzone na wale 

 

 

 

 

 

 

 
Seria K 
Motoreduktory i przekładnie 
kątowe walcowo-stożkowe 

 Seria M 
Motoreduktory i przekładnie 
walcowe współosiowe 

 Pompy zębate Roloid 
Pompy do smarowania i 
transportu płynów 

 Seria X 
Sprzęgła Cone Ring 
Sprzęgła sworzniowe 
elastomerowe 

 

 

 

 

 

 

 
Seria X 
Sprzęgła zębate 
Sprzęgła skrętnie sztywne, 
przeznaczone do 
przenoszenia wysokiego 
momentu obrotowego 

 Seria X 
Sprzęgła sprężynowe 
Sprzęgła sprężynowe ze 
sprężyną stalową 

 Seria X 
Sprzęgła Nylicon 
Sprzęgła zębate z tuleją 
nylonową 

 Seria X 
Ograniczniki momentu 
obrotowego 
Urządzenia zabezpieczające 
przed przeciążeniem 

 

 

Oferujemy szeroki asortyment usług naprawczych i posiadamy wieloletnie doświadczenie w zakresie napraw 
skomplikowanych przekładni o znaczeniu krytycznym, stosowanych w wielu branżach. 

 
Jesteśmy w stanie opracować zindywidualizowane rozwiązania techniczne przekładni o dowolnej wielkości i konfiguracji. 



 
 

 

Zapewniona zgodność 
z wymogami Dyrektywy 

ATEX 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Użytkownikom naszych produktów zapewniamy całkowitą zgodność z 
wymogami Dyrektywy ATEX określającej warunki bezpiecznego 
użytkowania urządzeń przemysłowych w przestrzeniach zagrożonych 
wybuchem. 

Dla standardowych przekładni i motoreduktorów dostępny jest certyfikat z 
oznaczeniem zawierającym znak CE i znak Ex, nazwę i lokalizację 
producenta, oznaczenie serii lub typu, numer seryjny, rok produkcji, 
symbol Ex i grupę/kategorię urządzenia. 

Dyrektywa ATEX 94/9/WE (znana również jako ATEX 95 lub ATEX 100A) 
oraz dyrektywa dotycząca oznaczenia CE obowiązują we wszystkich 
państwach członkowskich UE. Obowiązek przestrzegania wymogów tych 
dyrektyw dotyczy konstruktorów, producentów i dostawców urządzeń 
elektrycznych i nieelektrycznych przeznaczonych do stosowania w 
przestrzeniach zagrożonych wybuchem na skutek obecności 
łatwopalnych gazów, par, mgieł lub pyłów. 

Standardowe przekładnie zgodne z Dyrektywą ATEX mogą być 
dostarczane jako urządzenia Grupy 2 lub 3 do zastosowań naziemnych w 
niebezpiecznych lokalizacjach w Strefach 1 i 2 zagrożonych wybuchem 
gazów, par i mgieł oraz w Strefach 21 i 22 zagrożonych wybuchem pyłów. 
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Seria K 
Motoreduktory i przekładnie walcowo-stożkowe serii K stanowią 
bardzo wydajne i kompaktowe rozwiązanie napędowe spełniające 
większość wymagań w zakresie mocy do 90 kW, przy 
maksymalnym momencie obrotowym wyjściowym wynoszącym 
12300Nm. 
Jednostki z tej serii zostały opracowane z wykorzystaniem naszej 
wiedzy fachowej z zakresu projektowania, nagromadzonej w ciągu 
wielu lat i wyprodukowane z użyciem wysokiej jakości materiałów i 
komponentów. Wynikiem końcowym tych działań jest seria 
przekładni i motoreduktorów, które zapewniają zdolność 
przenoszenia dużych obciążeń, wysoką sprawność, cichą pracę i 
niezawodność. 
Asortyment jednostek: 
Jednostki w dziewięciu wielkościach (K03, K04, K05, K06, K07, K08, 
K09, K10 i K12) zapewniają przełożenia od 8 do 160  dla 
trzystopniowej lub do 10000 w jednostkach pięciostopniowych i 
36000w jednostkach sześciostopniowych.  
Dostępne wersje jednostek: 
Wersja B - Standardowa jednostka łapowa 
Wersja F lub H - Standardowa jednostka kołnierzowa 
Wersja T lub Q - Standardowa jednostka z ramieniem 

reakcyjnym 
Jednostka typu M - Motoreduktor ze standardowym silnikiem IEC 
Jednostka typu N - Motoreduktor ze standardowym silnikiem 

NEMA 
Jednostka typu H - Motoreduktor z silnikiem o wysokiej sprawności 

(IE2 lub EPACT) 
Jednostka typu E - Motoreduktor z silnikiem NEMA o wysokiej 

sprawności (EPACT) 
Jednostka typu G - Przekładnia umożliwiająca montaż silnika IEC 
Jednostka typu A - Przekładnia umożliwiająca montaż silnika 

NEMA 
Jednostka typu R - Przekładnia 
Jednostka typu S -   Przekładnia z zestawem wentylatora 
Jednostka typu W - Przekładnia z blokadą ruchu wstecznego, CCW 

- kierunek obrotów wału wyjściowego przeciwny 
do ruchów wskazówek zegara (patrząc na wał 
wyjściowy) 

Jednostka typu X - Przekładnia z blokadą ruchu wstecznego, CW - 
kierunek obrotów wału wyjściowego zgodny z 
ruchem wskazówek zegara (patrząc na wał 
wyjściowy) 

Jednostka typu Y - Przekładnia z wentylatorem i blokadą ruchu 
wstecznego, CW - kierunek obrotów wału 
wyjściowego zgodny z ruchem wskazówek 
zegara (patrząc na wał wyjściowy) 

Jednostka typu Z - Przekładnia z wentylatorem i blokadą ruchu 
wstecznego, CCW - kierunek obrotów wału 
wyjściowego przeciwny do ruchów wskazówek 
zegara (patrząc na wał wyjściowy) 

Cechy konstrukcyjne: 
Opatentowane, standardowe przyłącze silnika (IEC lub NEMA). 
W razie konieczności, możliwe jest zamontowanie podwójnych 
uszczelnień olejowych na wale wejściowym i wyjściowym. 
Wszystkie jednostki nadają się do montażu standardowych silników 
IEC lub NEMA. 
Wszystkie jednostki są wymiarowo zamienne z jednostkami innych 
głównych producentów. 
Motoreduktory z silnikami wyposażonymi w hamulec są 
standardowo dostępne. 
Wszystkie przekładnie wielkości 03, 04, 05, 06 i 07 są napełnione 
środkiem smarnym. 
Przekładnie wielkości 08, 09, 10 i 12 są dostarczane bez środka 
smarnego. 
Motoreduktory mogą być wyposażone w moduł blokady ruchu 
wstecznego a przekładnie mogą być wyposażone w moduł blokady 
ruchu wstecznego i wentylator. 
Ponieważ udoskonalenia konstrukcji są wprowadzane w sposób 
ciągły, ta specyfikacja techniczna nie może być uznawana za 
wiążącą w odniesieniu do danych szczegółowych, a rysunki i 
parametry jednostek podlegają zmianom bez konieczności 
uprzedniego powiadomienia. Zatwierdzone rysunki będą przesłane 
na żądanie

 

 

Motoreduktor trzystopniowy z 
łapami  

 

 

Przekładnia pięciostopniowa z 
łapami  

 

 

Przekładnia trzystopniowa z 
kołnierzem wyjściowym po lewej 
stronie 

 

 

Motoreduktor pięciostopniowy z 
łapami  

 

 

Przekładnia trzystopniowa z 
łapami 

 

 

Przekładnia trzystopniowa z 
ramieniem reakcyjnym 

 

* Typowe oznaczenia jednostek 
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* Tą stronę można kopiować, w celu złożenia zamówienia 
Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej www.swift-gears.com, tam znajduje się przyjazny konfigurator on-line.

Kody przekładni Kody silnika 
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Przykład

** Dla pozycji montażowej wałka 
wejściowego 1 (Położenia wyjścia 
jednostki pokazano na str. 13) 

 
*** W sprawie jednostek niestandardowych i 

położenia wyjścia jednostki prosimy 
skonsultować się z Działem Technicznym 

1 - Seria K 
Zakres    K  

2, 3 – Wielkość mech. 
0    3      do      1    8  

 
4 - Ilość stopni przełożeń 

3        do         5  

5 – Wersja wykonania 
2 

6, 7, 8 – Przełożenie nominalne 
           np.    5    0    .  

 
 
9 - Wersja mocowania 
Standardowa jednostka z łapami  B 

Jednostka z kołnierzem wyjściowym F  po lewej** H  po prawej** 

Jednostka z ramieniem reakcyjnym T   po lewej** Q  po prawej** 

 
10 -     Typ wyjścia przekładni 
M   -    Motoreduktor ze standardowym silnikiem IEC (IE2) 

N    -    Motoreduktor ze standardowym silnikiem NEMA (EPACT) 

H    -    Motoreduktor z silnikiem IEC o wysokiej sprawności (IE2 lub EPACT) 

E     -    Motoreduktor z silnikiem NEMA o wysokiej sprawności (PREMIUM) 

G   -    Jednostka umożliwiająca montaż silnika IEC 

A     -    Jednostka umożliwiająca montaż silnika NEMA 

R    -    Przekładnia 

S     -    Przekładnia z zestawem wentylatora 

W   -    Przekładnia z blokadą ruchu wstecznego, CCW - kierunek obrotów wału wyjściowego przeciwny 
do ruchów wskazówek zegara (patrząc na wał wyjściowy) 

X     -    Przekładnia z blokadą ruchu wstecznego, CW - kierunek obrotów wału wyjściowego zgodny z 
ruchem wskazówek zegara (patrząc na wał wyjściowy) 

Y    -    Przekładnia z wentylatorem i blokadą ruchu wstecznego, CW - kierunek obrotów wału 
wyjściowego zgodny z ruchem wskazówek zegara (patrząc na wał wyjściowy) 

Z    -    Przekładnia z wentylatorem i blokadą ruchu wstecznego, CCW - kierunek obrotów wału 
wyjściowego przeciwny do ruchów wskazówek zegara (patrząc na wał wyjściowy) 

 

20 - Dodatkowe opcje przekładni 
Podwójne uszczelnienie olejowe, 
blokada ruchu wstecznego, itd. 

 

19 – Dodatkowe opcje silnika 
 

18 -Liczba biegunów silnika 
           50 Hz                60 Hz 
4P     1500 obr/min     A    1800 obr/min B 

6P    1000 obr/min      C    1200 obr/min D 

2P     3000 obr/min    E     3600 obr/min           F  

8P     750 obr/min       G      900 obr/min H 

 

15, 16, 17 - Moce silnika w kW 
np.    .      7    5  

 

13, 14 -     Pozycja montażowa 
np.      2    B 
 

12 - Adapter silnika dla typów jednostki  M, N, H, 
E, G lub A (Oznaczenia w kolumnie 10)  
Dla wszystkich innych typów, należy wpisać       -  

 

11 – Wałek wyjściowy 

Standardowy wał jednostronny C  po lewej**   E  po prawej stronie** 

Standardowy wał obustronny D 

Standardowy wał drążony H 

Standardowy pierścień zaciskowy Y  po prawej** X  po lewej stronie *** 

 

http://www.swift-gears.com/
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Dobór przekładni dokonywany jest poprzez porównanie rzeczywistych obciążeń z katalogowymi danymi znamionowymi. Katalogowe dane 
znamionowe bazują na standardowym zestawie warunków obciążenia, natomiast rzeczywiste warunki obciążenia różnią się w zależności od 
rodzaju aplikacji. Współczynniki przeciążalności są zatem używane do obliczania obciążenia zastępczego w celu porównania z katalogowymi 
danymi znamionowymi. 
tj.   Obciążenie zastępcze   =  Obciążenie rzeczywiste  x  Współczynnik przeciążalności 

 

Mechaniczne dane znamionowe i współczynniki przeciążalności Fm i Fs 
Mechaniczne parametry znamionowe określają trwałość i/lub wytrzymałość przy założeniu, że jednostka pracuje w sposób ciągły przez 10 
godz./dzień w warunkach równomiernego obciążenia. 
Katalogowe dane znamionowe dopuszczają 100% przeciążenie przy rozruchu, hamowaniu lub przeciążenie chwilowe podczas pracy przez 
okres do 10 godzin dziennie. 
Wybrana jednostka musi zatem posiadać katalogowe parametry znamionowe przynajmniej równe połowie maksymalnego przeciążenia. 
Mechaniczny współczynnik przeciążalności Fm (Tabela 1) jest używany do modyfikowania rzeczywistego obciążenia w zależności od 
dziennego czasu eksploatacji i rodzaju obciążenia. 
Charakterystyki obciążenia dla szerokiego zakresu zastosowań są wyszczególnione w Tabeli 3 i są używane do określania odpowiedniego 
współczynnika przeciążalności Fm z Tabeli 1. 
Jeżeli możliwe jest obliczenie lub dokładne oszacowanie przeciążeń, zamiast współczynnika Fm należy stosować rzeczywiste wartości 
obciążeń. 
W przypadku jednostek poddawanych częstym przeciążeniom podczas zatrzymywania/rozruchu z częstotliwością przekraczającą 10 
razy/dzień, należy pomnożyć współczynnik Fm przez współczynnik Fs (tabela 2). 
W przypadku zastosowań, w których jednostki pracują w wyjątkowo zapylonych lub wilgotnych środowiskach, doboru jednostki należy dokonać 
po konsultacji z naszym Biurem Technicznym. 

 
Tabela 1. Mechaniczny współczynnik przeciążalności (Fm) 

Źródło napędu Czas eksploatacji 
(godzin/dzień) 

Klasyfikacja obciążeń-napędzana maszyna 
Współczynnik 
jednorodnego 

przyspieszenia masy < 0.2 

Współczynnik 
umiarkowanego 

przyspieszenia masy < 3 

Współczynnik dużego 
przyspieszenia masy < 10 

Silnik elektryczny, turbina 
parowa lub silnik hydrauliczny 

Poniżej 3 0,80 1,00 1,50 
3 do 10 1,00 1,25 1,75 
Powyżej 10 1,25 1,50 2,00 

Wielocylindrowy silnik spalinowy 
Poniżej 3 1,00 1,25 1,75 
3 do 10 1,25 1,50 2,00 
Powyżej 10 1,50 1,75 2,25 

Jednocylindrowy silnik 
spalinowy 

Poniżej 3 1,25 1,50 2,00 
3 do 10 1,50 1,75 2,25 
Powyżej 10 1,75 2,00 2,50 

 
Współczynnik przyspieszenia 

masy = 

wszystkie zewnętrzne momenty 
bezwładności * * obliczane w odniesieniu do wału 

silnika moment bezwładności silnika 
napędowego 

 

Tabela 2. Współczynnik związany z liczbą uruchomień (Fs) 

Liczba uruchomień / 
zatrzymań na 
godzinę (1) 

Do 1 5 10 40 60 > 200 

Współczynnik Fs 1,00 1,03 1,06 1,10 1,15 1,20 
 

 (1) Wartości pośrednie uzyskuje się poprzez interpolację liniową 
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Tabela 3 

U = Równomierne obciążenie 

M = Umiarkowane obciążenie udarowe 

H = Silne obciążenie udarowe 

 † = Prosimy skonsultować się z 
Inżynierami Aplikacji 

Napędzana maszyna typ 
obciążenia 

Mieszadła 
czyste ciecze U 
ciecze i cząsteczki stałe M 
ciecze-zmienna gęstość M 

Dmuchawy 
odśrodkowe U 
tłoczkowe M 
łopatkowe U 

Browarnictwo i gorzelnictwo 
rozlewarki M 
kotły warzelne-ciągłego działania M 
podgrzewacze-ciągłego działania M 
kadzie zacierne-ciągłego działania M 
waga zbiornikowa-często uruchamiana M 

Maszyny do napełniania puszek M 

Maszyny do zbioru trzciny cukrowej M 

Wywrotnice wagonów H 

Przeciągarki przetokowe M 

Odmulniki U 

Sortowniki M 

Maszyny do przerobu gliny 
ceglarka H 
brykieciarka H 
maszyny do przerobu gliny M 
mieszarka do gliny M 

Sprężarki 
odśrodkowe U 
tłoczkowe M 
tłokowe 

wielocylindrowe M 
jednocylindrowe H 

Przenośniki-równomiernie obciążone 
lub zasilane 
płytowe U 
montażowe U 
taśmowe U 
kubełkowe U 
łańcuchowe U 
zgarniakowe U 
piecowe U 
śrubowe U 

Przenośniki-pracujące przy dużych 
obciążeniach, nierównomiernie 
zasilane 
płytowe M 
montażowe M 
taśmowe M 
kubełkowe M 
łańcuchowe M 
zgarniakowe M 
wałkowe z napędem † 
piecowe M 
wstrząsowe H 
śrubowe M 
wstrząsowe H 

Dźwigi 
główne wciągniki † 
suwnice mostowe przejezdne † 
wciągniki jednoszynowe † 

Kruszarki 

rudy H 
kamienia H 
cukru H 

Pogłębiarki 
bębny kablowe M 
przenośniki M 
napędy głowicy tnącej H 
napędy przyrządu H 
wciągarki manewrowe M 
pompy M 
napęd przesiewacza H 
zwałowarki M 
wciągarki użytkowe M 

Dźwigi w suchym doku 
główny wciągnik † 
pomocniczy wciągnik † 
maszt, ruch w płaszczyźnie pionowej † 
obrót, ruch wahadłowy lub obrotowy † 
śledzenie, koła napędowe † 

Przenośniki pionowe 
kubełkowe pionowe-równomierne 
obciążenie U 
kubełkowe pionowe-duże obciążenie M 
kubełkowe pionowe-ciągłe działanie U 
odśrodkowe wyładowywanie U 
schody ruchome U 
towarowe M 
wyładunek grawitacyjny U 
zwyżki † 
pasażerskie † 

Wentylatory 
odśrodkowe U 
chłodnie kominowe 

ciąg sztuczny † 
ciąg wymuszony † 

ciąg sztuczny M 
duże, kopalniane, itd. M 
duże, przemysłowe M 
lekkie, o małej średnicy U 

Podajniki 
płytowe M 
taśmowe M 
płytowe U 
wstrząsowe H 
śrubowe M 

Przemysł spożywczy 
krajalnica do wołowiny M 
parnik do zboża U 
mieszarka do ciasta M 
młynki do mięsa M 

Generatory-nie dot. spawania U 

Młyny bijakowe H 

Wciągniki 
dla dużych obciążeń H 
dla średnich obciążeń M 
wyciąg pochyły M 

Pralki w pralniach 
nawrotne M 

Pralki bębnowe M 

Wały napędowe 
sprzęt do przekazywania napędu M 
lekkie U 
inne wały napędowe U 

Przemysł drzewny 
korowarki-hydrauliczne, mechaniczne M 
przenośnik do opalania M 
piła łańcuchowa i piła posuwno-zwrotna H 
przesuwacz łańcuchowy H 
przesuwacz suwnicowy H 
bęben do okorowywania H 
podajnik obrzynarki M 
podajnik piły wielotarczowej M 
system podawania tarcicy M 
rolki napędzane H 
pomost dla dłużycy H 
urządzenie do przemieszczania dłużycy-
pochylnia H 
urządzenie do przemieszczania dłużycy-
studniowy H 
urządzenie do obracania dłużycy H 
główny przenośnik dłużycy H 

rolki do przemieszczania pociętego 
drewna M 
łańcuchy podające strugarki M 
łańcuchy podłogowe strugarki M 
wciągnik przechylny strugarki M 
przenośnik karuzelowy M 
obudowy rolek H 
przenośnik płytowy H 
mały przenośnik odpadów-taśmowy U 
mały przenośnik odpadów-łańcuchowy M 
stół sortujący M 
przenośnik wciągnika nadszybia M 
napęd wciągnika nadszybia M 
przenośniki transferowe M 
rolki transferowe M 
napęd palety M 
podajnik przycinarki M 
przenośnik odpadów M 

Obrabiarki 
walec gnący M 
dziurkarka-napędzana za pomocą 
przekładni zębatej H 
prasa do przycinania- napędzana za 
pomocą paska † 
strugarki wzdłużne do płyt H 
gwinciarka do gwintów wewnętrznych H 
inne obrabiarki 

główne napędy M 
napędy pomocnicze U 

Walcownie 
wózek ciągarki i główny napęd M 
rolki dociskowe, suszące i czyszczące-
nawrotne † 
nożyce do cięcia wzdłużnego blach M 
przenośniki stołowe nienawrotne 

napędy grupowe M 
indywidualne napędy H 

nawrotna ciągarka i spęczarka do drutu M 
zwijarka drutu M 

Maszyny obrotowe H 
piece do wypalania klinkieru 
cementowego H 
suszarki i chłodziarki H 
piece, inne niż do wypalania klinkieru 
cementowego H 
młyn kulowy H 
młyn prętowy 

zwykły H 
klinowo prętowy H 

oczyszczarki bębnowe H 

Mieszarki 
betoniarki 

-o działaniu ciągłym M 
betoniarki 

-o działaniu nieciągłym M 
stała gęstość U 
zmienna gęstość M 

Przemysł naftowy 
chłodziarki M 
pompy wgłębne † 
prasa filtracyjna M 
piece obrotowe M 

Papiernie 
mieszalniki, (mieszarki) M 
korowarka-pomocnicza, hydrauliczna M 
korowarka-mechaniczna H 
bęben do okorowywania H 
holender i maszyna do rozcierania na 
miazgę M 
bielnik U 
gładziarki M 
gładziarki-super H 
maszyna przetwórcza, oprócz krajarek, 
prasowarki M 
przenośniki U 
wyżymak M 
krajarki-płyty H 
walce M 
suszarki M 
naciągarki filcu M 
emulsyfikator filcu H 
młyny Jordana M 
urządzenie do przemieszczania dłużycy H 
prasy M 
bęben maszyny do przerobu masy 
włóknistej M 
zbiornik masy włóknistej M 

walec ssący M 
płuczki i zagęszczacze M 
nawijarki M 

Prasy drukarskie † 

Urządzenia ciągnące 
system przemieszczania barek 
holowniczych H 

Pompy 
odśrodkowe U 
dozujące M 
tłokowe 

jednostronnego działania; 3-cylindrowe 
lub o większej liczbie cylindrów M 
dwustronnego działania; 2-cylindrowe 
lub o większej liczbie cylindrów M 
jednostronnego działania; 1 lub 2-
cylindrowe † 
dwustronnego działania; 
jednocylindrowe † 

rotacyjne 
zębate U 
tłoczkowe, łopatkowe U 

Przemysł gumowy i tworzyw 
sztucznych 
kruszarki szczękowe H 
urządzenia laboratoryjne M 
młyny mieszane H 
walce do rafinowania M 
gładziarki do gumy M 
młyny do mielenia gumy-2 w linii M 
młyny do mielenia gumy-3 w linii M 
kalander płytujący M 
maszyny do produkcji opon † 
prasy do opon i dętek † 
wytłaczarki i cedzidła M 
młyny ogrzewające M 

Mieszarka krążnikowa M 

Urządzenia do usuwania ścieków 
sita szczelinowe (kraty) U 
podajniki chemikaliów U 
kolektory U 
śruby odwadniające M 
urządzenia do usuwania szumowin M 
wolne lub szybkie mieszarki M 
zagęszczacze M 
filtry próżniowe M 

Przesiewacze 
przedmuchiwanie U 

obrotowe-do kamienia lub żwiru M 
ruchome ujęcie wody U 

Popychacz płytowy M 

Mechanizm kierowniczy † 

Ruszty mechaniczne U 

Cukrownictwo 
noże do cięcia trzciny cukrowej M 
kruszarki M 
młyny M 

Przemysł tekstylny 
dozowniki M 
gładziarki M 
zgrzeblarki M 
komory suszarnicze M 
suszarki M 
maszyny farbiarskie M 
dziewiarki †
  
krosna M 
magle wałkowe M 
draparki M 
napawarki M 
napędy                                           † 
klejarki M 
mydlarki M 
przędzarki M 
rozszerzarki tkanin M 
pralnice M 
nawijarki M 

Kołowrót † 
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PRZYKŁAD  SZCZEGÓŁY APLIKACJI 

Moc pobierana przez napędzaną maszynę        = 13kW 
Obroty wyjściowe przekładni lub wejściowe maszyny   = 44 obr/min 
Zastosowanie = Równomiernie obciążony przenośnik taśmowy 
Czas eksploatacji (godz./dzień) = 24 godziny 
Pozycja montażowa = 1 
Temperatura otoczenia = 20oC 
Efektywny czas pracy (%) = 100% 

 
 
1   OKREŚLANIE MECHANICZNEGO WSPÓŁCZYNNIKA PRZECIĄŻALNOŚCI (Fm) 
Patrz Klasyfikacja obciążeń według zastosowań, tabela 3, strona 4 
Zastosowanie    =     Równomiernie obciążony przenośnik taśmowy 
Przenośniki-równomiernie 
obciążone lub zasilane 

 
 
U    =     Równomierne 
obciążenie 

płytowe U 
montażowe U 
taśmowe U 
kubełkowe U 
łańcuchowe U 

Patrz mechaniczny współczynnik przeciążalności (Fm), tabela 1, strona 3 
Czas eksploatacji (godz./dzień)   = 24     godziny 

 

Zatem, mechaniczny współczynnik przeciążalności (Fm)       =     1,25                      

 
3 DOBÓR MOTOREDUKTORA 
Należy wykorzystać tabelę doboru dla silnika o jeden rozmiar większego niż silnik o mocy równej mocy pobieranej. 
Moc pobierana = 13kW. Zatem, należy wykorzystać tabelę doboru 15kW. 
Zawsze należy w pierwszej kolejności dokonywać wyboru z tabeli doboru silnika 4-BIEGUNOWEGO, ponieważ jest to bardziej ekonomiczne rozwiązanie. 
Wymagana wyjściowa prędkość obrotowa przekładni = 43 obr/min 

15 kW  N2 
obr/min i M2 

Nm Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg  
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Oznaczenia w kolumnach     1   do   20 
do wpisania przy składaniu zamówienia 
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4-BIEGUNOWY  181 8,03 757 3,39 34000 K 0 9 3 1 8 . 0 _ M _ - _ _ 1 5 . A - - 272 160L 
  97 14,94 1408 2,68 34000      1 6 .               
  81 17,93 1700 2,05 34000      1 8 .               
  73 20,03 1893 1,88 34000      2 0 .               
  67 21,61 2040 2,03 34000      2 2 .               
  60 24,14 2280 1,85 34000      2 5 .               
  52 27,78 2621 1,44 34000      2 8 .               
  46 31,67 3005 1,26 34000      3 2 .               
  43 33,47 3162 1,33 34000      3 6 .               
  38 38,16 3596 1,17 34000      4 0 .               

 

 
Przejść do punktu 4 

 

Źródło napędu 
Czas 

eksploatacji 
(godz./dzień) 

Klasyfikacja obciążenia-
napęd 

Równomierne Umiarkowan
e, udarowe 

Silnik elektryczny, 
turbina parowa lub 
silnik hydrauliczny 

Poniżej 3 0,80 1,00 

3 do 10 1,00 1,25 

Powyżej 10 1,25 1,50 

Pobierany 
moment 
obrotowy 
wyjściowy 

= 

Moc pobierana x 9550 

Obroty wyjściowe 
przekładni 

2 OKREŚLANIE WYMAGANEGO MOMENTU 
OBROTOWEGO NA WAŁKU WYJŚCIOWYM 
PRZEKŁADNI 
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4 SPRAWDZANIE MOMENTU OBROTOWEGO WYJŚCIOWEGO 
Moment obrotowy wyjściowy (M2) wybranej jednostki musi być równy lub wyższy niż wymagany moment obrotowy wyjściowy na wałku wyjściowym przekładni. 
Wymagany moment obrotowy wyjściowy na wałku wyjściowym przekładni = 2887 Nm. 
15 kW  N2 

obr/min i M2 
Nm Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg  
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4-
BIEGUNOWY 

 181 8,03 757 3,39 34000 K 0 9 3 1 8 . 0 _ M _ - _ _ 1 5 . A - - 272 160L 
 97 14,94 1408 2,68 34000      1 6 .               

  81 17,93 1700 2,05 34000      1 8 .               
  73 20,03 1893 1,88 34000      2 0 .               
  67 21,61 2040 2,03 34000      2 2 .               
  60 24,14 2280 1,85 34000      2 5 .               
  52 27,78 2621 1,44 34000      2 8 .               
  46 31,67 3005 1,26 34000      3 2 .               
  43 33,47 3162 1,33 34000      3 6 .               
  38 38,16 3596 1,17 34000      4 0 .               

Moment obrotowy wyjściowy wybranej jednostki (M2) = 3162 Nm. Dlatego, jednostka jest akceptowalna. 
 

 
 
5 SPRAWDZANIE WSPÓŁCZYNNIKA PRZECIĄŻALNOŚCI 
Współczynnik przeciążalności (Fm) wybranej jednostki musi być równy lub wyższy niż wymagany współczynnik przeciążalności. 
Wymagany współczynnik przeciążalności przekładni = 1,25 
15 kW  N2 

obr/min i M2 
Nm Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg  
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4-
BIEGUNOWY  181 8,03 757 3,39 34000 K 0 9 3 1 8 . 0 _ M _ - _ _ 1 5 . A - - 272 160L 

 
  97 14,94 1408 2,68 34000      1 6 .               

  81 17,93 1700 2,05 34000      1 8 .               
  73 20,03 1893 1,88 34000      2 0 .               
  67 21,61 2040 2,03 34000      2 2 .               
  60 24,14 2280 1,85 34000      2 5 .               
  52 27,78 2621 1,44 34000      2 8 .               
  46 31,67 3005 1,26 34000      3 2 .               
  43 33,47 3162 1,33 34000      3 6 .               
  38 38,16 3596 1,17 34000      4 0 .               

Współczynnik przeciążalności wybranej jednostki (Fm) = 1,33. Dlatego, jednostka jest akceptowalna. 
 

 
 
6 SPRAWDZANIE SIŁ POPRZECZNYCH 
Jeżeli na wale wyjściowym zamontowane jest koło łańcuchowe, koło zębate, itp., należy zapoznać się z procedurą dotyczącą sił poprzecznych i sprawdzić, czy siła 
poprzeczna (N) dla wybranej jednostki jest niższa od wartości dopuszczalnej. 
Dopuszczalna siła poprzeczna (N) musi być równa lub wyższa niż obliczona wartość siły poprzecznej (P). 
15 kW  N2 

obr/min i M2 
Nm Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg  
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Oznaczenia  w kolumnach     1   do   20 
do wpisania przy składaniu zamówienia 
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4-
BIEGUNOWY 

 181 8,03 757 3,39 34000 K 0 9 3 1 8 . 0 _ M _ - _ _ 1 5 . A - - 272 160L 

 
  97 14,94 1408 2,68 34000      1 6 .               

  81 17,93 1700 2,05 34000      1 8 .               
  73 20,03 1893 1,88 34000      2 0 .               
  67 21,61 2040 2,03 34000      2 2 .               
  60 24,14 2280 1,85 34000      2 5 .               
  52 27,78 2621 1,44 34000      2 8 .               
  46 31,67 3005 1,26 34000      3 2 .               
  43 33,47 3162 1,33 34000      3 6 .               
  38 38,16 3596 1,17 34000      4 0 .               

 
 
UWAGA: W przypadku wystąpienia któregokolwiek z poniższych warunków, prosimy skonsultować się z Biurem Technicznym. 
a) Współczynnik przyspieszenia masy > 10 
b) Temperatura otoczenia przekracza 40°C 
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OPCJE OTWORU WAŁKA WYJŚCIOWEGO 
 

Standardowy / calowy wałek drążony 

 

Oznaczenie w kolumnie 11 

Standardowy wał drążony H 
Pierścień zaciskowy * X  po lewej**   Y  po prawej* 
Calowy wał drążony A 
 
* Wymiary tych opcji wałka podano na stronie 75 
** Wyjaśnienia dotyczące położenia wyjścia jednostki podano na 
stronie 13 

 
 
 

WIELKOŚĆ TYP 
OTWORU 

OZNACZENIE 
W KOLUMNIE 

11 
WYMIARY [mm] 

 
 

 
  Ø D m m1 m2 Øm3 T U v3 

K03 Standardowy H 30,021 / 30,000 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L 
 
 Calowy A 1,251” / 1,250” 2,07” 4,724” 4,13” 1,26” 1,377” 0,250” 

3/8" UNF 
x 2" DŁ. 

K04 Standardowy H 35,025 / 35,000 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L 
 
 Calowy A 1,376” / 1,375” 2,60” 5,906” 5,12” 1,38“ 1,525” 0,3125” 

1/2" UNF 
x 21/4" DŁ. 

K05 Standardowy H 40,025 / 40,000 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L 
 
 Calowy A 1,501” / 1,500” 2,87” 6,535” 5,59” 1,51” 1,675” 0,375” 

5/8" UNF 
x 23/4" DŁ. 

K06 Standardowy H 40,025 / 40,000 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L 
 
 Calowy A 1,501” / 1,500” 3,15” 7,087” 6,14” 1,51” 1,51” 0,375” 

5/8" UNF 
x 23/4" DŁ. 

K07 Standardowy H 50,025 / 50,000 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L 
 
 Calowy A 2,001” / 2,000” 3,64” 8,268” 7,20” 2,02” 2,230” 0,500” 

5/8" UNF 
x 23/4" DŁ. 

K08 Standardowy H 60,030 / 60,000 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L 
 
 Calowy A 2,3762” / 2,3750” 4,134” 9,449” 8,268” 2,382” 2,656” 0,625” 

3/4" - 16 UNF 
x 31/4" DŁ. 

K09 Standardowy H 70,030 / 70,000 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L 
 
 Calowy A 2,7512” / 2,7500” 5,217” 11,811” 10,630” 2,772” 3,037” 0,625” 

3/4" - 16 UNF 
x 31/4" DŁ. 

K10 Standardowy H 80,030 / 80,000 155 350 313 80,5 85,6 22 M20x80L 
 
 Calowy A 3,2514” / 3,2500” 6,102” 13,780” 12,323” 3,268” 3,591” 0,750” 

3/4" - 16 UNF 
x 31/4" DŁ. 

K12 Standardowy H 100,035 / 
100,000 180 410 373 100,5 106,5 28 M24x110L 

 
 Calowy A 4,0014” / 4,0000” 7,087” 16,142” 14,685” 4,020” 4,446” 1,000” 1" - 12 UNF 

x 41/2" DŁ. 

 

Śruba 
ustalająca 

v3 

Średnica otworu wałka 
wyjściowego 
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OPCJE WAŁU WYJŚCIOWEGO 
 
 

 

Oznaczenie w kolumnie 11 

Standardowy wał jednostronny C   po lewej E   po prawej 
Standardowy wał obustronny D 
Calowy wał jednostronny N   po lewej B   po prawej 
Calowy wałek z 2 czopami P 
 

 

* Wał calowy posiada otwarty rowek klinowy. Z tego względu, żaden wymiar ‘L11’ nie jest wymagany. 

WIELKOŚĆ  TYP WAŁU WYJŚCIOWEGO OZANCZENIE W 
KOLUMNIE 11 WYMIARY [mm] 

 
 

 
 

 
 ød L L 11 L12 t u w 

K03 Standardowy z 1 czopem C / E 25,015 / 25,002 47 3 40 28 8 M10 x 1,5 x 22 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 25,015 / 25,002 47 3 40 28 8 M10 x 1,5 x 22 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 1.0000" / 0.9995" 1,85" * 1,57" 1,106" 0,25" 3/8 UNF x 0,75” gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 1.0000" / 0.9995" 1,85" * 1,57" 1,106" 0,25" 3/8 UNF x 0,75” gł. 

K04 Standardowy z 1 czopem C / E 30,015 / 30,002 56 3 50 33 8 M12 x 1,75 x 28 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 30,015 / 30,002 56 3 50 33 8 M12 x 1,75 x 28 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 1.2500" / 1.2495" 2,20" * 2" 1,359" 0,25" 1/2 UNF x 1,13” gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 1.2500" / 1.2495" 2,20" * 2" 1,359" 0,25" 1/2 UNF x 1,13” gł. 

K05 Standardowy z 1 czopem C / E 35,018 / 35,002 66 3 60 38 10 M16 x 2 x 36 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 35,018 / 35,002 66 3 60 38 10 M16 x 2 x 36 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 1.3750" / 1.3745" 2,60" * 2,375" 1,507" 0,3125" 5/8 UNF x 1,5” gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 1.3750" / 1.3745" 2,60" * 2,375" 1,507" 0,3125" 5/8 UNF x 1,5” gł. 

K06 Standardowy z 1 czopem C / E 40,018 / 40,002 76 3 70 43 12 M16 x 2 x 36 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 39,991 / 39,975 76 3 70 43 12 M16 x 2 x 36 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 1.625" / 1.624" 3,00" * 2,375" 1,784" 0,375" 5/8 UNF x 1,5” gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 1.4996" / 1.4990" 3,00" * 2,375" 1,664" 0,375" 5/8 UNF x 1,5” gł. 

K07 Standardowy z 1 czopem C / E 50,018 / 50,002 95 3 80 53,5 14 M16 x 2 x 36 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 49,991 / 49,975 95 3 80 53,5 14 M16 x 2 x 36 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 2.000" / 1.999" 3,74" * 2,75" 2,228" 0,50" 5/8 UNF x 1,5” gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 2.000" / 1.999" 3,74" * 2,75" 2,228" 0,50" 5/8 UNF x 1,5” gł. 

K08 Standardowy z 1 czopem C / E 60,030 / 60,011 114 3 100 64 18 M20 x 2,5 42 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 59,990 / 59,971 114 3 100 64 18 M20 x 2,5 42 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 2.3750" / 2.3740" 4,488" * 3,6875" 2,65" 0,625" 3/4" 16 UNF x 1,65 gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 2.3746" / 2.3739" 4,488" * 3,6875" 2,65" 0,625" 3/4" 16 UNF x 42 gł. 

K09 Standardowy z 1 czopem C / E 70,030 / 70,011 135 3 110 74,5 20 M20 x 2,5 x 42 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 69,990 / 69,971 135 3 110 74,5 20 M20 x 2,5 x 42 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 2.875" / 2.874" 5,315" * 4,625" 3,20" 0,750" 3/4" 16 UNF x 1,65 gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 2.625" / 2.624" 5,315" * 3,6875" 3,03" 0,625" 3/4" 16 UNF x 42 gł. 

K10 Standardowy z 1 czopem C / E 90,035 / 90,013 172 5 140 95 25 M20 x 2,5 x 42 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 75,030 / 75,011 163 5 110 79,5 20 M20 x 2,5 x 42 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 3.625" / 3.624" 6,772" * 5,9375" 4,01" 0,875" 3/4" 16 UNF x 1,65 gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 3.125" / 3.124" 6,417" * 4,625" 3,45" 0,750" 3/4" 16 UNF x 42 gł. 

K12 Standardowy z 1 czopem C / E 110,035 / 110,013 213 5 180 116 28 M24 x 3 x 55 gł. 

 
 Standardowy z 2 czopami D 95,035 / 95,013 200 5 140 100 25 M20 x 2,5 x 42 gł. 

 
 Calowy z 1 czopem N / B 4.375" / 4.374" 8,386" * 6,500" 4,81" 1,000" 1" 12 UNF x 2,17 gł. 

 
 Calowy z 2 czopami P 3.875" / 3.874" 7,874" * 6,500" 4,31" 1,000" 1" 12 UNF x 55 gł. 

Otwór 
gwintowany 

w 
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PRZEKŁADNIE TRZYSTOPNIOWE 

Kołnierze IEC B14 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typów jednostek: G, H i M (Kolumna 10) 
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Kołnierze IEC B5 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typów jednostek: G, H i M (Kolumna 10) 
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 Ograniczona dostępność / niezalecane 

 

Kołnierze NEMA typu C - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typów jednostek: A, E i N (Kolumna 10) 
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PRZEKŁADNIE PIĘCIOSTOPNIOWE 

Kołnierze IEC B14 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typów jednostek: G, H i M (Kolumna 10) 
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Kołnierze IEC B5 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typów jednostek: G, H i M (Kolumna 10) 
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 Ograniczona dostępność / niezalecane 

Kołnierze NEMA typu C - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typów jednostek: A, E i N (Kolumna 10) 
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Przekładnie wielkości K03, K04, K05, K06 i K07 są fabrycznie napełniane olejem mineralnym z dodatkami EP (klasy 6E), odpowiednio do 
oznaczonej pozycji montażowej. Przekładnię dostarczoną bez środka smarnego należy napełnić odpowiednim olejem w ilości podanej poniżej. 
Przekładnie wielkości K08, K09, K10 i K12 muszą być napełnione olejem mineralnym z dodatkami EP (klasy 6E). Podane ilości oleju są 
wartościami przybliżonymi. Przekładnię należy napełniać olejem do momentu, kiedy olej będzie wydostawał się przez korek poziomu oleju, który 
znajduje się w odpowiednim miejscu dla pozycji montażowej. 
 
 
OGRANICZENIA TEMPERATUROWE 
 
Standardowy środek smarny nadaje się do 
stosowania w temperaturach otoczenia od 0° 
do 35°C. W przypadku eksploatacji w 
temperaturach otoczenia wykraczających poza 
ten zakres, należy zapoznać się z Tabelą 1 lub 
skonsultować się z Biurem Technicznym. 
 

TABELA 1 KLASY OLEJU 

ŚRODEK SMARNY ZAKRES TEMPERATUR OTOCZENIA 
 
 

-5oC do 20oC (typ E) 
-30oC do 20oC (typ H) 0oC do 35oC 20oC do 50oC 

Olej mineralny EP 
(typ E) 5E (VG 220) 6E (VG 320) 7E (VG 460) 

Syntetyczny olej 
polialfaolefinowy 

(typ H) 
5H (VG 220) 5H (VG 220) 6H (VG 320) 

 

TABELA 2 Ilośś oleju [l] 
PRZEKŁADNIE TRZYSTOPNIOWE 

Wielkość  K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231 

PO
ZY

C
JA

 
M

O
N

TA
ŻO

W
A

 1 0,5 0,7 1,1 1,5 2,7 4,4 9,3 15 23 
2 0,7 0,9 1,5 1,8 3,6 3,7 8,3 15 27 
3 0,8 1,1 1,7 2,8 4,0 7,6 18 28 33 
4 1,0 1,3 1,9 2,7 4,5 7,5 17 30 39 
5 1,2 1,7 2,5 3,6 5,7 9,6 21 34 50 
6 0,9 1,2 2,0 2,6 4,5 7,6 16 25 35 

 
PRZEKŁADNIE PIĘCIOSTOPNIOWE 

Wielkość  K0352 K0452 K0552 K0652 K0752 
 
 Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza 

 
 M0122 K0332 M0122 K0432 M0322 K0532 M0322 K0632 M0322 K0732 

A M O N 1 0,5 0,5 0,5 0,7 0,8 1,1 0,8 1,5 0,8 2,7 

  2 0,5 0,7 0,5 0,9 0,8 1,5 0,8 1,8 0,8 3,6 

  3 0,5 0,8 0,5 1,1 0,8 1,7 0,8 2,8 0,8 4,0 

  4 0,5 1,0 0,5 1,3 0,8 1,9 0,8 2,7 0,8 4,5 

  5 0,7 1,2 0,7 1,7 1,1 2,5 1,1 3,6 1,1 5,7 

  6 1,0 0,9 1,0 1,2 1,4 2,0 1,4 2,6 1,4 4,5 

 
JEDNOSTKI PIĘCIOSTOPNIOWE  

Wielkość  K0852 K0951 K1051 K1251 
 
 Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza Główna Pomocnicza 

 
 M0522 K0832 M0522 K0931 M0722 K1031 M0722 K1231 

A M O N 1 1,5 4,4 1,5 9,3 2,6 15 2,6 23 

  2 1,5 3,7 1,5 8,3 2,6 15 2,6 27 

  3 1,5 7,6 1,5 18 2,6 28 2,6 33 

  4 1,5 7,5 1,5 17 2,6 30 2,6 39 

  5 2,0 9,6 2,0 21 3,2 34 3,2 50 

  6 2,6 7,6 2,6 16 4,7 25 4,7 35 

 


























































































































































