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Sprz g o elastyczne HR

Rodzaje wykona :
standardowe
Z tulej sto kowo-rozpr n Taper
wykonanie mieszane standard/ Taper

Elementy mog by dowolnie czone pomidzy sob.

Elastyczne sprzg a HRC

Ogdlnie

Elastyczne sprga HRC firmy DESCH s to
sprzga kowe z elastycznwk adk wewn trz
su ce do po czenia dwoch wa ow. Elastyczne
elementy (wk adki) charakteryzuj si
odpornoci na cieranie, olej, ozon i starzenie.
Mog pracowa w zakresie temperatur -20°C do
+80°C. Dziki elastycznoci wk adki sprzgo

t umi uderzenia, drgania obrotowe oraz odg osy
pracy. Elastyczna wk adka dobrana jest w ten
spos6b, aby  wyrOGwnywa przemieszczenia
osiowe, promieniowe i kowe pomidzy
po czonymi piastami sprga. Dziki staej
pozycji wk adki moliwe jest jej deformowanie
si w kierunku osiowym, przez co nawet przy
zmiennych obci eniach na oyska nie
oddzia uj adne szkodliwe siy osiowe. Spgzo
montuje si przez na oenie na czopy wa ow i nie
stawia ono wysokich wymaga dotycz cych
dok adnoci ustawienia. Jako wywa enia
odpowiada normie DIN ISO 1940 w klasie
jakoci G16. Sprzga HRC firmy DESCH
znajduj szerokie zastosowanie w budowie
maszyn, wszdzie tam, gdzie wymagane jest
niezawodne poczenie pomidzy silnikiem a
maszyn robocz.

Wykonanie z tulej sto kowo-rozpr n Taper
Sprz g o typu HRC czy w sobie zalety sprg a
elastycznego z zaletami systemu tulei rozpo-
zaciskowych typu Taper, umiiwiaj cych
szybkie, proste i elastyczne peczenie dwoch
wa ow z jednoczesnym wyrOwnaniem dow
niewspo osiowoci  czonych wa éw. Sprga
HRC w wykonaniu z tulej Taper maj t zalet,

e przy duych tolerancjach wa u zapewnione jest
bezluzowe i jednoczeie osiowe osadzenie na
wale. Mo liwa jest rownie regulacja sprg a w
kierunku osiowym. Wymiana wk adki elastycznej
mo liwa jest poprzez atwe odsucie jednej
cz ci sprzga bez konieczn@i demontau
przy czonej maszyny.
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Piasty HRC — wykonanie B, F H

Piasta B Piasta F Piasta H
bez tulei Taper z tulej Taper z tulej Taper
montowan od wewn. montowan od zewn.
Piasta B Piasta FiH Dugo zabudowy |
Wiel- | Otwor | D, (H7)" Iy I, | Tuleja D, Iy I d. | dy FF | FB | BB
ko wst. Taper FH HB
HH
min maks. min maks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
70 8 - 32| 235 20 1008 10 25 235 20p 69 60 65 65 65
90 10 - 42 30 26| 1108 10 25| 23,5| 19,5 85 70| 69,5| 76 82,5
110 10 - 55 45 37| 1610 14 40 26,5 18,p 112 100 82 100,5 119
130 15 - 60| 55,5 471 1610 14 40| 26,5| 18,0] 130| 105| 89 118 147
150 20 - 70 60 50| 2012 14 50 33,3 23,p 150 115 107 133,5 160
180 25 - 80 70 58| 2517 16 60| 46,5| 34,5| 180| 125| 142 165,5| 189
230 25 48 100 90 71 3020 25 75 52,8 39,p 225 155 164,53 202 239
280 30 60| 115] 105,5 90| 3525 35| 100| 66,5| 51,0 275| 206| 207,5| 246,5| 285,5

D otwory H7 z rowkami wpustowymi JS9 wed ug normyNO8885 ark. 1; zerubk mocujc na rowku.
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Dane techniczne

Wielko Obroty Moment obrotowy V) Dynamiczna Moment Ci ar
maksymalne [Nm] sztywno bezw adrzm)o ci
Znamionowy | Maksymalny skr tna masy
[obr/min] Tn Tinaks SF[)Lm/yo?y [kgm?] [kg]
70 8100 31 72 - 0,00085 1,00
90 6 500 80 180 - 0,00115 1,17
110 5200 160 360 65 0,004 5,0
130 4100 315 720 130 0,0078 5,46
150 3600 600 1500 175 0,0181 7,11
180 3 000 950 2 350 229 0,0434 16,6
230 2 600 2 000 5000 587 0,12068 26,0
280 2 200 3150 7 200 1025 0,44653 50,0
ko —— .
promieniowe | osiowe | k towe
DK, DKa D Kw D moment obrotowy podano dla osadzenia spez z
[mm] [mm] 7] wpustem
70 0,3 +0,2 1
90 0,3 +0,5 1 2 dane dotycze ci aréw i masowych momentéw
bezw adnoci podano dla sprgie ze rednim
110 0,3 +0,6 1 otworem; materia piast spga EN-GJL-250
130 0,4 +0,8 1 ( eliwo GG-25) wed ug normy DIN EN 1561
+
150 0.4 0.9 1 % podane wartai obowi zuj dla prdkoci n = 600
180 0,4 +1,1 1 obr/min i mog wyst powa tylko pojedynczo. W
230 0,5 +1,3 1 przypadku z oonego przemieszczenia wa u lub przy
>80 05 117 1 \é\?rlozzygg) obrotach dokonanaley redukcji (patrz
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Tuleje sto kowo-rozpr ne Taper z rowkiem wg DIN 6885/1 - dospne otwory

Pole tolerancji JS9 dla rowka wpustowego

.'I\.ng]élgu'e' rednica otworow dost pnych tulei sto kowo-rozpr nych typu Taper

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 2224 25

1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 | 28*
14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32

1610/ 1615 38 20 | a2+

2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
38 40 42 45 48 50

2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 36
40 42 45 48 50 55 60

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 | 50 55
60 65 70 75

3535 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 7
80 85 90 95 | 100

* oznaczonetwory wykonano z rowkiem p ytkim wed ug normy DB885 / 3
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Dopuszczalne przesunicie wa 6w

Przesunicie promieniowe Przesumie osiowe Przesurdie k towe
DK, DKa D Kw

W przypadku z oonego przemieszczenia wa u lub przy szych obrotach obowiuje wspd czynnik zmniejszajy:

obowi zuje dla obrotéw 600 obr/min

0,8 dla 601 — 1000 obr/min
0,65 dla 1001 — 1500 obr/min
0,5 dla 1501 — 3000 obr/min

DK,/ DKa4/DKy - dopuszczalne przemieszczenie promieniowe, osidw®we czonych
wa 6w wzgl dnie piast sprg a

D W,/ DW,,DW,, - zmierzone przemieszczenie promieniowe, osioweédke czonych
wa O0w wzgl dnie piast sprg a
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Dob6r

Obliczenie momentu obrotowego

Nominalny moment obrotowy urdzenia Ky
obliczany jest wed ug wzoru:

Ten moment obrotowy N pomnoony przez
zale ny od przypadku zastosowania wspo czynnik
bezpieczestwa § i wspd czynnik temperaturyt f
(podane w tabeli na stronie 60) daje wymagany
moment obrotowy sprg a Ty:

Tn fs fr Tawu

I:)siln ika[kvv]

T [Nm] = 9550 —
" nsprzeglimln 1]

Przypisanie wielko ci sprz gie do wielko ci silnika

Wielko ci (moce) silnikow IEC i przypisane im wielkoci sprz gie HRC Czopwau
Silnik pr du Wykonanie wg
tréjfazowego DIN748cz 3
— wielko dx | [mm]
przy obrotach
Moc | Wielko Moc | Wielko Moc | Wielko Moc | Wielko 3000 1500
silnika | sprzga | silnika | sprzga | silnika | sprzga | silnika | sprzga | obr/min| obr/min
[kw] | DESCH | [kwW] | DESCH| [kW] | DESCH | [kwW] | DESCH i mniej
0,09 70 0,06 70 0,037 70 - -
56 0.12 70 0.09 70 | oo4s | 70 9x20
0,18 70 0,12 70 0,06 70 - -
e 0.25 70 0.18 70 0,09 70 11x23
0,37 70 0,25 70 0,18 70 0,09 70
1 0,55 70 0,37 70 0.25 70 0,12 70 14 %30
0,75 70 0,55 70 0,37 70 0,18 70
Ll 1,1 70 0.75 70 0.55 70 0.25 70 19 x40
90 S 1,5 70 1,1 70 0,75 70 0,37 70 24 x 50
90 L 2,2 70 1,5 70 1,1 70 0,55 70 24 x 50
3 90 2,2 90 1,5 90 0,75 90
100 L X ] 3 9 ’ i 11 90 28 x 60
112 M 4 90 4 90 2,2 90 1,5 90 28 x 60
5,5 110 5,5 110 3 110 2,2 110
132S 7’5 110 ’ - - i ’ i 38x80
- - 7,5 110 4 110 3 110
132 M ’ - 5.5 110 ) i 38 x 80
11 130 11 130 7,5 130 4 130
160 M 15 130 ) ) ’ i 5.5 130 42 x 110
160 L 18,5 130 15 130 11 130 7,5 130 42 x 110
180 M 22 130 18,5 130 - - - - 48 x 110
180 L - - 22 130 15 130 11 130 48 x 110
30 150 30 150 18,5 150 15 150
200 L 37 150 ' ) > 150 ) i 55x 110
225S - - 37 150 - - 18,5 150 |55x 11060 x 140
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225 M 45 150 45 150 30 150 22 150] 55 x 18D x 140

250 M 55 150 55 180 37 180 30 280 |60 x 140|65 x 140

280 S 75 180 75 230 45 230 37 230| 65 x 14 x 140

280 M 90 180 90 230 55 230 45 230 |65 x 140|75 x 140

315 S 110 180 110 280 75 280 55 280] 65 x 180 x 170

315 M 132 | 180 | 132 | 280 90 280 75 280 |65 x 140|80 x 170

oo |2 BB R 8] 2 e
250 | 230 | 250 | 280 | 160 | 280 | 132 i

355 L 315 | 230 | 315 ) 200 ) 160 - |75x140]95x 170
i ) i : 250 : 200 :

400 L 2o | 250 ] 3 ] 315 ] 250 " |80 x 170/ 100x210

Dane w powyszej tabeli dla silnikbw tréjfazowych jako pierwszy dobér sprga przy normalnych

ch odzonych powierzchniowo z wirnikiem klatkowym warunkach pracy.

dobrano wed ug normy DIN 42673 ark. 1 (natomiast W przypadku wystpowania obci e uderzeniowych i
dla silnikéw 56, 63, 71, 80, 315 L, 355 L. 400 L zmiennych powyszy dobdér wymaga sprawdzenia
wed ug katalogu Siemensa). To zestawienieys mma zgodnie z poniszym postpowaniem.

Dobor wed ug programu

pr dko obrotowa robocza

Jeli znacz ce obci enia uderzeniowe i zmienne 4,
5. momenty uderzeniowe
6
7

wyst puj cz ciej, zaleca sisprawdzenie wed ug
normy DIN 740. Do tego celu sy odpowiedni
program obliczeniowy. Celem przeprowadzenia . momenty bezw adna@i masy po stronie
tych oblicze niezb dne s poni sze dane: ci aruinapdowej

1. rodzaj maszyny naplowej ilo rozruchéw na godzin

2. rodzaj maszyny roboczej temperatura otoczenia

3. moc maszyny naplzaj cej i napdzanej

momenty wzbudzania

©

Przyk ad doboru dla silnika znormalizowanego IEC

Dane urzdzenia Doboér sprzg a

Maszyna robocza

- silnik pr du trojfazowego 225 M _ 45kwW

- moc silnika P = 45 kW Ty =9550 - — = 28/Nm
) 150Cmin

- obroty n =1 500 obr/min

Maszyna robocza:  mieszalnik
- temperatura otoczenia +50°

Tn= 1,75 1,5 287 Nm = 753 Nm

Wybrana
- sprzg o HRC wielko 180

Tn= 950 Nm
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Wsp6 czynnik pracy
Przypisanie parametréw obcenia (G, M, S) do rodzaju maszyny roboczej
KOPARKI MASZYNY DO PRZEROBKI GUMY |POMPY
S |Koparki wieloczerpakowe &uch. | S | Wyt aczarka limakowa S |Pompy t okowe
S |Mechanizmy jazdy (na gienicy) M |Kalandry G |Pompy obwodowe (rzadki p yn)
M | Mechanizmy jazdy (na szynie) S | Wygniatarki M | Pompy obwodowe (lepki p yn)
M | Windy manewrujce M | Mieszalniki S | Pompy nurnikowe
M |Pompy ssce S |Walcarki S |Pompy t oczce
S | Ko a wirnikowe
S |G owice tnce pog biarki
M | urawie obrotowe MASZYNY DO OBROBKI DREWNA |KAMIENIE, ZIEMIA
MASZYNY BUDOWLANE S |Korowarki b bnowe S | amacze
— b M | Strugarki S |Piece obrotowe
m \éveytgn%riizy owe G |Maszyny do obrébki drewna S |Myny udarowe
M | Maszvny do budowy dré S | Traki pionowe S | M yny kulowe
yny Wy arog S |Myny rurowe
PRZEMYS CHEMICZNY URZ DZENIE SUWNICOWE S |Myny udarowe
S |Prasy ceglane
M |B bny ch odzce G |Mechanizmy wysigu
M | Mieszalniki S | Mechanizmy jazdy
G |Mieszad a (rzadki p yn) G |Mechanizmy podnoszenia MASZYNY TEKSTYLNE
M |Mieszad a (lepki p yn) M | Mechanizmy obrotuurawia M- | Nawijarki o
M |B bny suszarnicze M | Mechanizmy wypadowe M| Maszyny drukarsko-farbiarskie
G | Wiréwki (lekkie) M | Zbiorniki farb|arsk|e
M | Wiréwki (ci  kie) MASZYNY DO PRZEROBKI M | Szarparki
TWORZYW SZTUCZNYCH M- | Krosna tkackie
WYDOBYWANIE ROPY NAFT. M | Wyt aczarka limakowa
M | Pompy do rurocigow M| Kalandry SPR  ARKI, KOMPRESORY
S |Urz dzenia do wiercenia M- | Mieszalniki -
M | Rozdrabniarki S | Spr arkit okowe
M | Turbospr arki
PRZENO NIKI MASZYNY DO OBROBKI METALU | WALCOWNIE
M | Ko owroty wyci gowe M | Gi tarki do blach S |No yce do blach
S |Woci garki S |Prostownice blach M | Nawrotniki blach
M | Przenoniki cz onowe S Moty S | Wypycharki wlewkow
G |Przenoniki pasowe (towar sypki) | S |Strugarki S |Walcownia ksisk kwadrat. i p ask.
M |Przenoniki pasowe (towar stay) | S |Prasy S | Urz dzenia transportu wlewek
M |Pasowe przenaiki kube kowe M |No yce M |Ci garki drutu
M |Kolejki szynowe acuchowe S |Prasy kunicze S |Maszyny do usuwania zgorzeliny
M |Przenoniki okr ne S | Wykrojniki S |Walcownia blachy cienkiej
M |D wigi towarowe G |Przek. odboczk., uk ady wa 6w | S |Walcownia blachy grubej
G |Przenoniki kube kowe mczki M |Nap dy g 6wne obrabiarek M | Zwijarki (pasm i drutow)
M |D wigi osobowe G |Nap dy pomocnicze obrabiarek S |Walcownie na zimno
M | Przenoniki p ytkowe M |Przesuwacze &uchowe
M | Przenoniki limakowe MASZYNY SPO YWCZE S |No yce do ksoéw
M | Przenoniki kube kowe t ucznia Nape niarki M | Ch odnie wyrobow walcowni
S |Wyci gi pochy e Wygniatarki M | Przesuwacze poprzeczne
M |Przenoniki ztam stalow Mieszad a cukrownicze M | Przenoniki rolkowe (lekkie)
M | Przenoniki korytowe acuchowe S | Przenoniki rolkowe (ci kie)
M
S
M
S
S
M
S

SO0

Maszyny pakujce

Rozdrabniarki trzciny cukrowej
Krajarki do trzciny cukrowej

M yny do trzciny cukrowej
Krajarka do burakow cukrowych
Myjki do burakéw cukrowych

Prostowarki wielo rolkowe
Spawarki do rur

No yce do obcinania brzegow
No yce do obcinania k@&éw

Urz dzenia do odlewania @ ego
Urz dzenia do regulacji walcow
Urz dzenia do przesuwania
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DMUCHAWY, WENTYLATORY

MASZYNY PAPIERNICZE

MASZYNY PRALNICZE

Dmuchawy z obrotowymi t okami
Dmuchawy (osiowe lub prom.)
Wentylatory ch odni kominowych
Dmuchawy wycigowe
Turbodmuchawy

O

Wy ymarki
Cylindry po yskowe
Holendry

cieraki
Kalandry
Prasy mokre
Szarparki
Prasy ssce
Walce ssce
Cylindry suszce

NNz uvnunon

M
M

Suszarnie bbnowe
Pralnice mechaniczne

UZDATNIANIE WODY

-
Py

DNICE, PRZETWORNICE

Przemienniki czstotliwo ci
Pr dnice
Pr dnice spawalnicze

noOwnm

M
M

Aeratory powierzchniowe
limaki wodne

Wspb czynnik pracy fg

Maszyna nap dowa Parametr obci enia maszyny roboczej
G M S

Silniki elektryczne, turbiny, silniki

hydrauliczne 1 1,75 2,5

Maszyny t okowe 4-6 cylindrow, stopie

nierbwnomiernoci 1,5 2,5 3,5

1:100 - 1:200

Maszyny t okowe 1-3 cylindréw, stopie

nierbwnomiernoci 2 3 4

do 1:100

Wsp6 czynnik temperatury fr

Temperatura fr
otoczenia [°C]
-20do +30 1,0
+ 30 do +40 1,2
+ 40 do +60 15
+ 60 do +80 1,8
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