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Sprzglo elastyczne ORPE

ELASTYCZNE SPRZEGLO ORPEX

Opis elastycznego sprgta ORPEX — wykonanie WN i WS

Elastyczne sprkgta ORPEX stosowaneagako  sprawie doboru spegta. Sprzgta ORPEX
sprzgta wyrbwnawcze tam, gdzie wymagane jestsprawdzity s¢ juz przez wiele lat w budowie
bezwzgédnie niezawodne przenoszenie momentumaszyn, przede wszystkich wezkich nagdach,
obrotowego. Znajdaj one szeroki zakres jako niezawodny element maszyny nie
zastosowania. Dzki 26 wielkasciom spregta  wymagajcy wielkiej konserwaciji.

pokrywap zakres momentu obrotowego od 200
Nm do 1 300 000 Nm. Potowki spigta w wers;ji
WN wykonane s z zeliwa szarego, natomiast
wykonanie WS jest ze stali i urmwia
zastosowanie przy wysokich golkosciach.
Elementy elastyczne wykonanes sv postaci
beczkowatych tulei (zderzakéw), umieszczonych
ruchomo w otworach piasty spgta, przez co
umazliwiaja wyréwnanie lgtowych,
promieniowych i osiowych przesusgitaczonych
watéw. Sprzgto tlumi uderzenia momentu
obrotowego i przenosi krytyczne momenty
obrotowe. Sprggla ORPEX zapewnig|
bezpieczastwo eksploatacji do wysoko
momentu zniszczeniowego elementow
metalowych, wynosgego wielokrotnét
dopuszczalnego momentu uderzeniowego.zMo
je zastosowaw obu kierunkach obrotu, przez co
mog pracowé w ruchu nawrotnym. Gumowe
elementy ttumice przy prawidtowym dobraniu
sprzgta i wiaciwym ustawieniu przy monia
zapewniagg diuga zywotnasé. Piasty spregta z
otworami  odpowiada] klasie  wywaenia
przynajmniej G16 (wedtug normy DIN ISO 1940
dla obrotbw n = 1500 obr/min wzgnie
predkosci Vmaks = 30 m/s, przy wywzeniu w
jednej ptaszczynie). Wywaenie odbywa si
wedtug zasady potowy wpustu.sllez uwagi na
prac maszyny lub urmzenia wymaganechzie
doktadniejsza jak& wywazenia, naley to
zaznaczy przy zamowieniu. Firma DESCH
zaleca przy mdkosci obwodowej v>30 m/s
wywazanie w klasie doktadrsci G 6,3, ktére w
razie potrzeby wykonane m® by rowniez w
dwéch plaszczyznach. Spgta ORPEX mog
by¢ zastosowane w #dych zastosowaniach
specjalnych. Prosimy zwrdcisie do nas w
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Dziatanie

Przekazywanie  momentu  obrotowego
pofaczeniu ksztattowym odbywa ¢si przez
elastyczne elementy, podlegeg deformacji
podczas pracy wytznie nasciskanie. Dzki
progresywnej krzywej charakterystyki
sprezystasci 1 dobrym widciwosciom ttumienia
elementow elastycznych nie ngsije
niebezpieczne narastanie wymijacych drga
skretnych.

moment obrotowyl

kat skreceniad

Sztywna¢ sprzyny sketnej i kat skreceniad

w Dzigki optymalnej beczkowatej formie elementow

elastycznych przy istniggych przemieszczeniach
promieniowych i lgtowych watéw uzyskane
zostanie wyréwnanie i zminimalizowanie sit
cofajacych. Szlifowane sworznie osadzona s
bezluzowo w stgkowym gniedzie. Zapobiega to
wybijaniu sk otworéw i powstawanie Kkorozji
ciernej stali. Wymiana beczkowatych elementow
ttumiacych i sworzni odbywa sibez konieczni
przesuwania maszyny wzghie silnika przez
demonta zwytych i nasadzenie nowych
elementow. Elementy te mggpracowgé w
temperaturze otoczenia od -30°C do + 80°C.
Przewodz prad elektryczny i g odporne na olej,
ozon i inne media. Dogtne jest réwnig
wykonanie specjalne elementow tlaych, nie
przewodzacych padu.

Wskazowki techniczne

» Doskonate przenoszenie momentu obrotowego

i dziatanie bez zarzutu mlbwe jest tylko przy
zastosowaniu oryginalnych elementow
ttumiacych firmy DESCH.

» Usytuowanie potéwek spggta w wykonaniu
WN i WS na wale jest dowolne; dozwolona
jest praca w pozycji pionowej i poziome;.

* W normalnym uktadzie spegta ORPEX
dostarczaneasz rowkiem wpustowym wedtug
normy DIN 6885 czs¢ 1 isrubg ustalagca .
Mozliwe jest te wykonanie z rowkiem
klinowym wedtug DIN 6886 z
dociskaniem od wewatrznej strony
piasty. Naley tu jednak zwrod uwag;,
ze maksymalne dozwolone otwory
wynost moga 60% maksymalnie
dozwolonych otworéw z rowkiem
wpustowym wedtug normy DIN 6885
czese 1.

» Obracajce st czsci zabezpieczone
musz by¢ przez wytkownika przed
przypadkowym dotkriciem. W przy-
padku dostaw za graricprzestrzega
nalezy obowhzujacych miejscowych
przepisoéw bezpiechstwa.

Czopy watdw podlegage pohczeniu
powinny posiadatozyskowanie, umieszczone
w poblizu, przed i za spegtem.

e Jestémy do Pastwa dyspozycji w przypadku
dobierania sprgta wedtug DIN 740 cg¢ 2
oraz w przypadku obliciedrgar. Obliczenia
drgax moga zosta rowniez przekazane firmie
DESCH w postaci zlecenia.

Podczas montal i uruchamiania spegita
Orpex przestrzeganalezy Instrukcji montazu

I eksploatacji.

e
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Sprzglo elastyczne ORPE

Wykonanie WN z zeliwa szarego

VQ’(')‘;"C Dy’ (DD | da | di | o | I | P| S |W/|u
min maks. | maks.
[mm] | [mm] | [mm] | (mm] | [mm] | (mm] | (mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] m| Dl_ AL R “
105 | - 32| 38| 105 53 59 45 30 24412 | 13| [ -
125 | - 40| 48| 125| 65| 68| 50| 35 [2..4| 15 | 16 T S \J
144 | - 45| 55| 144 76 84 55 3% 2.415 | 16 B \ﬁ\éﬁ !
162 | - 50| 60| 162 | 85| 92| 60| 40 |2..5| 18 | 20 | Y
178 | - 60| 70| 178/ 102 109 70 40 2.1518 | 20 Wielkos¢ 105 - 360
198 | - 70| 80| 198 | 120 | 128 | 80| 40 |2..5| 18 | 20
228 | - 80| 90| 228/ 129 140 9p 50 2..524 | 26
252 | 38 | 90| 100 | 252 | 150 | 160 | 100 | 50 |2..5| 24 | 26
285 | 48 | 100| 110/ 285 164 175 110 60D 3./.680 | 32
320 | 55 | 110 | 120 | 320 | 180 | 192 | 125 | 60 |3...6| 30 | 32
360 | 65 | 120| 130| 360 20Q 210 140 75 3.|.642 | 42
400 | 75 | 140 | 140 | 400 | 230 | 230 | 160 | 75 |3..6| - | 42
450 | 85 | 160| 160| 450, 26Q 260 180 9P 4.|.7- | 52
500 | 95 | 180 | 180 | 500 | 290 | 290 | 200 | 90 |4..7| - | 52
wi. | e | ok Mo B~ | Ciear® b
Ty [Nm) | [obr/min]
105 200 5000 0,001 0,001 0,96 12| Wielkosé 400
125 350 5 000 0,003 0,003 1,9 1,9
144 500 4900 0,004 0,006 2,2 3.1
162 750 4300 0,007 0,013 3,2 4,6
178 950 3800 0,014 0,022 4,8 6,7
198 1300 3400 0,023 0,031 7 8.6 Wielkost 450- 500
228 2 200 3000 0,04 0,074 9,1 14 3
252 2750 2 700 0,07 0,12 13 18,5 T -
285 4300 2 400 0,13 0,22 19 26,5 L\\ q—— = ,\'ﬁ ,J
320 5500 2100 0,23 0,31 27 35 . ) NSNS
360 7 800 1 900 0,42 0,71 37 52| | lo : e
400 12 500 1700 0,89 0,89 60 60 : o | Ik
450 18 500 1500 1,7 1,7 89 89 \ 7 ‘
500 25 000 1350 2,8 2,8 115 115
18
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Wykonanie WS ze stali

ek 10w | D [ D | da | i | 0 P| S |W]|u
min. | maks. | maks.
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
105 - 32 38| 105 53 54 45 30 2.)412 | 13
125 - 40 | 48 | 125 65 68 50| 35 |2...4| 15 | 16
144 - 50 60| 144 76 84 50 3% 2.]415 | 16
162 - 55 65 | 162 85 92 60 | 40 |2..5| 18 | 20
178 - 70 75| 178 102 108 70 40 2.).518 | 20
198 = 80 85 | 198 | 120 | 128 80| 40 |2..5| 18 | 20
228 - 85 95| 228| 129 14( 90 50 2./.524 | 26
252 | 38 | 100 | 110 | 252 | 150 | 160 | 100 | 50 | 2...5| 24 | 26
285 | 48 | 110| 120 285 164 175 110 60 3.[.&0 | 32
320 | 55 | 125 | 130 | 320 | 180 | 192 | 125 | 60 |3...6| 30 | 32
360 | 65 | 135| 140 360 200 210 140 7p 3.[.&42 | 42
400 | 75 | 150 | 150 | 400 | 230 | 230 | 160 | 75 |3...6| - 42
450 | 85 | 170| 170| 450, 260 260 180 90 4..7- 52
500 | 95 | 190 | 190 | 500 | 290 | 290 | 200 | 90 |4...7| - 52
i | | e TMOTERBRESE | g b
kosé nowy? » » x x
Ty [Nm] [obr/min] czes¢ 1 czesc 2 czes¢ 1 | czes¢ 2
105 200 5000 0,001 0,001 0,96 1,2
125 350 5 000 0,003 0,003 1,6 19
144 500 5000 0,004 0,006 2,2 31
162 750 5000 0,007 0,013 3,2 4,6
178 950 4 900 0,014 0,022 4,8 6,7
198 1 300 4 600 0,023 0,031 7 8,6
228 2200 4 400 0,04 0,074 91 14
252 2750 4 200 0,07 0,12 13 18,5
285 4 300 3900 0,13 0,22 19 26,5
320 5500 3500 0,24 0,33 27 35
360 7 800 3100 0,42 0,71 37 52
400 12 500 2 800 0,95 0,95 63 63
450 18 500 2500 1,8 1,8 93 93
500 25 000 2 200 2,9 2,9 125 125

Y otwory w tolerancji H7 i z

rowkiem wpustowym JS9

wedtug normy DIN 6885/ 1.
2 moment obrotowy podano dla
osadzenia spegta z rowkiem
wpustowym

% dane dotyczce cizarow i
momentéw bezwtadrici masy
podano dlgrednich otworéw
D,iD,
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Sprzglo elastyczne ORPE

Tabela z danymi

. 1
Wiel- D./e WN
kosc¢ WS

da
WN WN WS WS
min. max. min. max.
mm mm mm mm mm

100 140 100 165

560 >140 180 >165 200 560
>180 200 >200 210
100 140 100 165

630 >140 180 >165 200 630
>180 200 >200 235
110 160 110 190

710 >160 200 >190 220 710
>200 240 >220 250
125 180 125 210

800 >180 220 >210 240 800
>220 260 >240 280
140 210
140 220 >210 240

900 900
>220 260 >240 280
>260 290 >280 310
150 230
150 240 >230 260

1000 1 000
>240 280 >260 300
>280 320 >300 340
160 200 160 270
>200 250 >240 300

1120 1120
>250 300 >270 360
>300 350 >330 400
180 230 180 270
>230 280 >270 300

1250 1250
>280 330 >300 360
>330 380 >360 400
200 260 200 310
>260 320 >310 350

1400 1 400
>320 380 >350 410
>380 440 >410 460
260 320 260 370
>320 380 >370 410

1600 1 600
>380 440 >410 480
>440 480 >480 510
320 380 320 440
>380 440 >440 480

1800 1 800
>440 500 >480 540
>500 540 >540 580
380 440 380 500
>440 500 >500 540

2000 2 000
>500 560 >540 610
>560 600 >610 640

WN

1/2

250
300
320
250
300
355
290
330
385
320
360
420

360
425
465

395
460
515
360
410
485
560
410
460
540
610
465
525
620
700
565
625
720
770
660
720
820
870
760
820
920
960

WS

1/2

250
300
320
250
300
355
290
330
385
320
360
420
325
360
425
465
355
395
460
515
360
410
485
560
410
460
540
610
465
525
620
700
565
625
720
770
660
720
820
870
760
820
920
960

WN
WS

220

240

260

290

320

350

380

420

480

540

600

660

WS

70

80

80

90

100

120

130

145

165

185

200

WS

120

120

140

140

160

160

180

180

210

210

240

240

WN
WS

5...10

5...10

6...11

6...11

6...12

6...12

8...16

8...16

WS

68

68

80

80

90

90

100

100

120

120

140

140

wielko$¢ 560 - 2000
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SPRZGLA ELASTYCZNE - DESCH GmbH & Co. KG

Wiel- Moment Maks. obroty . .
Kosé . ) Moment bezwtadndci masy® | Ciezar
Znamionowy? [obr/min]
WN / WS WN WS WN WS WN | WS
T 1/2 1/2 1,2 | 172
Nm kgm?2 kgm? kg kg
4.6 4.8 145 150
560 39 000 1 200 2 000 5 5.2 155 = 155
5.1 5.4 150 @ 155
7.2 7.6 180 190
630 52 000 1 050 1 800 7.7 8 195 195
8.4 8.8 210 @ 210
13 14.3 265 275
710 84 000 950 1 600 14 14.7 270 275
15 16 285 = 295
22 23.3 350 370
800 110 00O 850 1 400 23 23.5 360 370
24.5 26 380 400
40 480
39 41 500 480
300 150 000 750 1 250
41 a4 500 520
43 45 530 530
63 620
60 64 640 620
1000 195 000 680 1100
63 68 650 670
68 71 680 700
98 105 750 820
100 1086 780 830
1120 270 000 600 1 000
105 110 830 910
110 120 880 950
150 169 950 1050
155 172 980 1100
1250 345 000 550 900
165 180 1050 1150
175 190 1150 1250
290 318 1450 1600
300 323 1500 | 1600
1400 530 000 430 800
310 340 1600 1750
330 360 1700 | 1850
490 550 1950 2250
500 560 2000 2250
1600 750 000 430 700
530 600 2150 2400
550 620 2200 2450
850 1050 2850 3300
930 1075 2900 3300
1800 975 000 380 600
980 1130 3100 3500
1050 1150 3200 3600
1350 1640 3500 4300
1400 1670 3600 4300
2000 1 300 000 340 550
1500 1750 3800 4600
1550 1800 3900 4600

Y otwory w tolerancji

H7 i z rowkiem
wpustowym JS9
wedtug normy DIN
6885 /1.
2 moment obrotowy
podano dla
osadzenia spegta z
rowkiem
wpustowym

% dane dotycze
cigzaréw i
momentéw
bezwtadnéci masy
podano dlgrednich
otworéw Dy i D,
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Sprzglo elastyczne ORPE

Wykonania

Wielkos$¢ 105 - 360

Jednostronne usytuowanie elementéw elastycznyebrizsi

Wielkos¢ 400 - 2000

Naprzemienne, po obu stronach, usytuowanie elemesitgstycznych i sworzni

22 DESCH _
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Sworznie i elementy elastyczne

wielkos¢ 105 — 400

A

wielko$¢ 455 - 630

wielko$¢ 710 - 2000

Wielko §¢é Iloéé' Wymiary [mm] Nr art.
sprz egta elementow = i elem.
elastycznych clerancja elast.
D d L I wymiaru ‘| M
na sprz egto T
105 8 20 8 45 19 M 6 122 319
12
5 8 24 10 53,5 22 M8 122 320
144 10 24 10 53,5 22 +02 M8
162 9 30 12 64,5 27 ’ M10
178 10 30 12 64,5 27 M10 122 321
198 12 30 12 64,5 27 M10
228
11 40 16 79 33 M12 122 322
252 12 40 16 79 33 M12
285 11 48 20 98 41 M16
+0,3 122 323
320 12 48 20 98 41 M16
360
10 64 25 123 51 M18 122 324
400 14 64 25 123 51 M18
450 12 78 32 123 63 M16 122 395
500 14 78 32 123 63 +04 M16
560 ’
12 101 42 158 80 M20 122 326
630 14 101 42 158 80 M20
710 14 120 50 185,5 96 M24 122 327
800 16 120 50 185,5 96 M24
900
16 136 55 207,5 108 M24 122 328
1000 18 136 55 207,5 108 M24
1120 18 155 60 232,5 122 M30
+0,5 122 3296
1250 20 155 60 232,5 122 M30
1400
20 175 70 274 144 M30 122 320
1600 24 175 70 274 144 M30
1800 22 200 80 327 172 M36 122 331
2000 26 200 80 327 172 M36
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Sprzgto elastyczne ORPE

Ustawianie

przesungcie osiowe
maksymalne

liniat S 1max

—1 .
€ty ff}

AKa

4 . B U (N

t1p t1p

szczelinomierz S 1min

przesungcie osiowe
minimalne

Przesunjcie elementéw spegta wzgkdem siebie wynika

mog z niedoktadnego ustawienia spgia na watach, jak

réwniez z eksploatacji ( rozszerzenia cieplne, przeigi
watéw, zbyt elastyczna rama maszyny itd.). Sgia

ORPEX przejmuje odchytki akzonych czsci maszyn.
Podczas ustawiania nalezminimalizow& promieniowe i

S 1max

AKr

AKw

Py
e
s
e

S 1min

przesugtie katowe przesungcie promieniowe

katowe przemieszczenie czopéw watdw, gdyest to
bezpdrednim czynnikiem wplywagym na trwaté¢
elementéw gumowych. Montai wyregulowanie sprgta
wykona nalezy zgodnie z nasgz ‘Instrukcja montau i
eksploatacji’. Podane w tabeli obok dopuszczalneoda
odchytek staa jako wartdci wytyczne.

Dopuszczalne przesurcia watow

LWieIkoéc’ | Przesunkcie osiowe[mm] | Przesunkcie katowe i promieniowe?
Sy 5, . Sﬁazi & Predkos¢ A Kr dop < Bili%y £ A Kw dop
obrotowa 1 maks = 51 min [
[2/min] o] o]
105 2 4 2 0,276 0,150
125 2 4 2 0,273 0,125
144 2 4 2 0,315 0,125
162 2 5 3 0,284 0,100
178 2 5 3 0,312 0,100
198 2 5 3 1500 0,26 0,075
208 2 5 3 0,299 0,075
252 2 5 B 0,221 0,050
285 3 6 3 0,249 0,050
320 3 6 3 0,28 0,050
360 3 6 3 0,315 0,050
400 3 6 & 0,525 0,075
450 4 7 3 0,591 0,075
500 4 7 3 0,438 0,050
750

560 4 8 4 0,49 0,050
630 4 8 4 0,55 0,050
710 5 9 4 0.62 0,050
800 5 9 4 1,05 0,075
900 5 10 5 1,18 0,075

1 000 5 10 5 0,875 0,050
1120 6 11 5 880 0,98 0,050
1 250 6 11 5 1,00 0,050
1 400 6 12 6 2,45 0,100
1800 6 12 6 8,1 0,075
1 800 8 16 8 180 2.4 0,076
2 000 8 16 8 2,6 0,074

D dopuszczalne przemieszczenghokve i promieniowe zastosowanazna kadorazowo pojedynczo, w przypadku jednoczesnegogpystania obu

przemieszcze- tylko cz$ciowo, proporcjonalnie
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